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Chi dan chung
A CANH BAO

Hwéng dan van hanh gi&i thiéu cach str dung san pham mét cach an toan.

L < Poc \fé tuan thi hwéng dan van hanh ctia moi ciu kién trong hé théng, dac biét 1a nhirng
chi dan an toan va canh bao!

+ Chuay dén nhirng quy dinh phong chéng tai nan va nhirng quy dinh cla tirng québc gia!

+ Can lwu giir cubn hwéng dan van hanh tai noi st dung thiét bi.

+ Céc bién bao an toan va bién canh bao trén thiét bi cung cap thong tin vé nhirng méi nguy
hiém tiém an.
Nhirng bién nay phai luén dwoc gilr sao cho dé nhan thay va dé doc.

+ Thiét bi dwoc san xuét theo didu kién k¥ thuat hién hanh, phu hop véi cac quy dinh va tiéu
chudn, né chi dwoc phép van hanh, bao tri va stiva chiva bdi nhivng ngudi cé chuyén mén.

+ Céac thay dbi vé ky thuat, do sw phat trién ctia cong nghé thiét bi, c6 thé dan dén nhirng
phan (rng han khac nhau.

{_H,ﬂ-.‘ Poc hwéng dan van hanh!

Néu cé6 thac mac vé Idp dit, dwa vao van hanh, van hanh, céc dic tinh tai dia diém s dung ciing
nhw muc dich st dung, vui Iong lién hé véi déi tac phan phdi cho quy khdch hodc véi phong dich
vu khéch hang cua ching téi theo s6 +49 2680 181-0.

Quy vi c6 thé tim thdy danh séch cédc dai ly dy quyén tai
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Trach nhiém phép ly lién quan dén viéc van hanh hé théng nay chi gi¢i han & chirc nang ctia hé théng.
B4t ky trach nhiém phap ly nao khac, du dwdi hinh thirc nao, déu khéng dwoc thiva nhan. Tuyén b tir
chdi trach nhiém nay da dwoc don vi st dung chap nhan khi dwa hé thdng vao van hanh.

Nha san xuat khéng thé giam sat tlr viéc tuan th hwéng dan siv dung nay cho dén nhirng diéu kién va
phwong phap cai dat, van hanh, s dung va béo tri thiét bj.

Viéc cai dat khong dung k¥ thuat cé thé dan dén thiét hai tai san va hau qua 1a gay nguy hiém cho nguoi.
Vi vay, ching t6i hoan toan khéng chiu trach nhiém va trach nhiém phap ly déi véi nhirng tén thét, thiét
hai hoac chi phi phat sinh do cai dat sai quy cach, van hanh khéng dung ky thuat cling nhw st dung va
b&o tri sai hodc c6 lién quan dén nhirng diéu dé dwdi bat ky hinh thirc nao.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Stralke 8
56271 Mindersbach Germany
DT: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-Mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Ban quyén cla tai liéu nay thudc vé nha san xuét.

Chi dwoc sao chép, du chi mot phan, khi cé chdp thuan béng van ban.

Ngf)i dung tai liéu nay da dwgc nghién clru, xem xét va chinh stra can than, tuy nhién van cé thé cé thay
ddi, cb 16i chinh ta hodac nham lan.
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Pé dam bao an toan cho chinh ban ev\;f-r’

Céch sr dung hwéng dan van hanh nay

2  Pé dam bao an toan cho chinh ban
2.1 Cach str dung hwéng dan van hanh nay

A NGUY HIEM
Cac quy cach lam viéc hogc van hanh can tuan thi nghiém ngit dé ngan chan chén
thwong nang xay ra cap ky hoac ttr vong cho nguwoi.
+ Chidan an toan cé chira tir tin hiéu “NGUY HIEM” trong tiéu dé, véi mét biéu twong canh
bao chung.
+ Ngoai ra, nguy hiém dwoc minh hoa bang mét biéu twong & mép trang.

A CANH BAO
Cac quy cach lam viéc hoac van hanh can tuan thu nghiém ngét dé loai trir chan
thwong néng c6 thé xay ra hoic tir vong cho nguoi.
+ Chi dan an toan cé chra tir tin hiéu “CANH BAO” trong tiéu d&, véi mot biéu twong canh
bao chung.
+ Ngoai ra, nguy hiém dwoc minh hoa bdng mét biéu twong & mép trang.

A CAN TRONG
Cac quy cach lam viéc hodc van hanh can tuan tha nghiém ngét dé loai trir chan
thwong nhe cé thé xay ra cho nguoi.
+ Chidan an toan cé chira tir tin hiéu “CAN TRONG’ trong tiéu d&, véi mét bidu twong canh
bao chung.
+ Nguy hiém dwoc minh hoa béng mét biéu twong & mép trang.

15> Nhing dic tinh ky thuat ma nguoi sie dung can chi y dé tranh thiét hai tai san hodc thiét bi.

Nhirng huéng dan va liét k& cho ban biét tirng budic can Iam trong nhirng tinh hudng nhat dinh co thé
tim thay tai diém gay cha y, vi du:
« Cam va khoa gidc ndi clia dwdng dién han vao & cdm phu hop.

3) 099-005570-EW532
09.03.2018



ev\;h-) Dé dam bao an toan cho chinh ban

Giai nghia biéu twong

2.2  Giai nghia biéu twong

gia tri s6 - c6 thé diéu chinh

Biéu |M6 ta Biéu |Méta
twong twong
g |Nhing dac tinh ky thuat ma nguoi st @: nhan va nha ra / nhan nhe / cham vao
dung can lwu y.
/N | tt thiét b @: nha ra
{ |\_/)'.
St
/7~ | bat thiét bi @ nhén va git
| 1 )'
=/
@ bat tat
sai / khéng hop 1é '@ xoay

. diang / hop 1é

gl |dauvao
mp
L

deén tin hiéu sang xanh

\é,
II\

@ diéu huwdng e e |dén tin hiéu nhap nhay xanh
—_L daura < L. |dén tin hiéu sang d6

L
N
-/

¥
1,

; biéu thij thei gian (vi du: ch 4 s / nhén) dén tin hiéu nh&p nhay dé

A3
B
(7]

’
[ )
[

gian doan trong phan biéu thi menu (c6
nhirng kha nang cai dat khac)
khéng can / khéng s dung dung cu

can c6 / can s dung dung cu

099-005570-EW532 7
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Pé dam bao an toan cho chinh ban ev\;f-r’

M6t phan trong bé tai liéu tron ven

2.3 Mot phan trong bo tai liéu tron ven
1= Hwéng dan van hanh nay la mét phan trong bé tai liéu tron ven va chi cé hiéu lyc khi két hop vé&i
toan bg cac phan khéc-! Boc ky va tudn thu hwéng dan vén hanh cua toan bé cdc cau kién trong
hé thong, dac biét la cac chi dan an toan!

Hinh minh hoa thé hién vi du chung ciia mét hé théng han.

X

¥+

Hinh minh hoa thé hién vi du chung ciia mét hé théng han.
Muc |Tai liéu

A.1 | Thiét bi nap day

A.2 | Thiét bi chinh tir xa

A.3 |B® diéu khién

A4 | Thiét bi ngudn

A5 |Mb han

A Bo tai liéu tron ven

8 099-005570-EW532
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ev\;h‘) St dung dung muc dich
Pham vi t'ng dung

3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

St dung ding muc dich

A CANH BAO
Nguy hiém do str dung khong diing muc dich!
§ Thiét bi dwoc san xuat theo diéu kién ky thuat hién hanh, phu hop véi cac quy dinh va

tiéu chuan dé ng dung trong coéng pghiép yé kinh doanh. N6 chi danh cho nhirng quy
cach han dwoc ghi trén bang tén thiét bi. Neu str dung khéng dang muc dich, thiét bi co
thé gay nguy hiém cho ngwoi, dong vat va tai san. Ching téi khong chiu trach nhiém
phap ly doi v&i moi thiét hai phat sinh tir dieu nay!
+ Chi s dung thiét bi ding muc dich va b&i nhan vién da qua dao tao, cé trinh do!
+ Khéng thay déi hay cai tao thiét bj khéng dung cach!

Pham vi irng dung

Thiét bi nap day dé van chuyén cac dién cwc day han khi han hd quang trong méi trudng khi bao vé.
Str dung va van hanh chi véi nhirng thiét bj sau

Dé van hanh thiét bi nap day, bat buéc phai c6 mét thiét bj nguén phu hop (cau kién hé théng)!
Nhirng cu kién hé théng sau day cé thé két hop véi thiét bi nay:

+ Titan XQ 350 - 600 puls D

« Titan XQ 350 - 600 puls 2DV

Nhirng tai liéu ap dung khac

Bao hanh

Dé biét thém théng tin, vui Iong tham khao cuén “Bang ky bao hanh” dwoc gii kém, ciing nhw
nhieng théng tin vé béo hanh, bao tri va kiém tra tai www.ewm-qroup.com !

Tuyén bd hop thirc

C € Thiét ké va I3p rap cua thiét bi dwgrec mé ta dap ng nhirng chi thi EC sau:

« Chi thi dién ap thap (LVD)

+ Chi thi vé kha nang twong thich dién ti» (EMC)

« Han ché cac chat nguy hiém (RoHS)
Trong cac trwong hop th@y doéi trai phép, stra chiva khdng ding quy cach, khong gitr dang thdi han kiém
tra sat hach, cla “Cég thiét bi han ho qugng” trong I§hi van hanh \fé / hoac slra ("1’6i trai phép, khdong dugc
nha san xuat ty quyen r6 rang, tuyén b6 nay sé€ mat hiéu lwc. Moi san pham déu dwoc kém riéng mot
ban chinh cta tuyén bo hop thire.

Tai liéu dich vu bao hanh (phu tung thay thé va so’ d6 mach dién)

A CANH BAO
Khong stra chira hoic thay déi khong ding quy cach!
6 Pé tranh thwong tich va thiét hai may, thiét bi chi dwoc phép stra chira hodc thay doi
b&i nhitng ngwéi c6 chuyén mén, trinh d6 nghiép vu!
Bao hanh sé hét hiéu lwc khi c6 nhirng can thiép trai phép!
+ Khi can slra chira, can giao nhiém vu cho ngwdi ¢ trinh d6 nghiép vu (nhan vién bao tri c6
chuyén mon)!

So dd mach dién ban chinh dwoc giri kém theo thiét bi.
C6 thé mua phu tung thay thé tai cac dai ly chinh thirc khu vure.

Hiéu chuan / xac thwc

Chung t6i xac nhan thiét bi nay da dwoc kiém tra bang nhirng dung cu do da higu chuén, phu hop voi
céc tiéu chuan IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504 va né nam trong pham vi dung sai cho phép.
Dinh ky hiéu chuan khuyén nghi: 12 thang.

099-005570-EW532 9
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M6 ta thiét bj - tong quan nhanh

Mat trwdrc / mat bén phai

4
4.1

M6 ta thiét bj - tong quan nhanh
Mat trwéc / mat bén phai

@ @ ®

Hinh 4-1

10
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M6 ta thiét bi - tong quan nhanh

Mat trwdrc / mat bén phai

Muc |Biéu M6 ta
twong

1 Tay cam khi van chuyén

2 Nap bao vé, bd diéu khién thiét bi > xem chwong 5.2.4

3 Dau cdm mé han (dau cam trung tam kiéu Chau Au hodic kiéu Dinse)
Dién han, khi bao vé va nut bat mé han tich hop

4 Piém tiép nhan que xoay
Thiét bi nap day sé dugc dat Ién que xoay clia thiét bi nguén tai diém tiép nhan nay dé
cho phép thiét bj xoay theo chiéu ngang.

5 Ray trwot

6 Giam lwc kéo cum 6ng trung gian > xem chwong 5.2

7 Chét trwot, khéa nap bao vé

8 Giac cam dién han (tuy kiéu)
Dién thé cla dién han cla dau cdm mé han dé han hd quang kim loai bao vé MMA
hodc duc rdnh mang

9 ] Giac cam 19 pin (analog)
Dé ndi cac phu kién analog (thiét bi chinh tr xa, day cap diéu khién, mé han, vv...)

10 Khé&p néi nhanh (do)
Dong vé chat lam mat

11 G_> Khé&p néi nhanh (xanh dwong)
Dong di chéat lam mat

12 Bo diéu khién thiét bi - xem hwéng dan van hanh riéng “Bd diéu khién”

099-005570-EW532
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M6 ta thiét bj - tong quan nhanh

Mat sau / mat bén trai

4.2 Mat sau/ mat bén trai

—

® &

EESE

12 099-005570-EW532
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M6 ta thiét bi - tong quan nhanh

Mat sau / mat bén trai

Biéu
twong

M6 ta

\

Giac cam 7 pin (ky thuat s6)
Dé két nbi cac phu kién ky thuat sb (thiét bi chinh tw xa vv...)

y (I
o]

Phich cam, thiét bi nguén dong dién han
Két néi dién gitra thiét bi ngudn va thiét bi nap day

Chéau ndi G%", dau ndi khi bao vé

Giac cam 14 pin
Day cép diéu khién thiét bi nap day

Khé&p ndi nhanh (dd)
Dong vé nwdc lam mat

HPO®

Khé&p néi nhanh (xanh dwong)
Dong di nwdc lam mat

Nap bao vé cudn day

B6 phan tiép nhan cudn day

B6 truyén dong nap day

10

bén, khoang trong
Dén sé dwoc tat di trong ché dd tiét kiém dién va & ché do han hd quang kim loai bao
vé MMA hoac han TIG.

11

Nut &n thir gas / xa cum 6ng > xem chwong 5.2.1

12

Nut 4n long day vao
Dé 16ng dién cwc day ma khong cé dién ap va gas xuyén qua cum 6ng dén mé han.

13

=

Cong tac 6 khoa chdng str dung trai phép > xem chwong 5.7
g [— C6 thé thay ddi
g JE— Khong thé thay dbi

14

B6 chuyén chirc nding mé han (phai c6 mé han dic biét)
/] wromn_Chinh cong suét han vo cap
2] Peeamn_ Chuyén chwong trinh hodc cac JOB

15

Nap bao vé, bd truyén dong nap day
O mat trong clia ndp bao vé co cac tdng quan nhiém vu han (JOB-List) phi hop véi
sé-ri thiét bi han twong ng.

099-005570-EW532
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Két cau va chirc nang E\A;")‘l
Van chuyén va I&p dat

5  Két ciu va chirc nang

A CANH BAO
Nguy co’ chan thwong do dién ap!
6 Viéc cham phai cac b phén c6 chira dién, vi du cac dau néi dién, c6 thé gay nguy hiém
L~ den tinh mang!
+ Chuy dén cac chi dan an toan & nhirng trang dau cia huwéng dan van hanh!
+ Chi nhitng ngudi c6 kién thirc chuyén mén vé cach tiép can véi cac thiét bi ngudn moi
dwoc phép dua thiét b vao van hanh!
+ Chi d4u ndi cac dwong day hodc cap dién khi thiét bj da dwoc tat!

A CAN TRONG

Nguy hiém do dong dién!
6 Néu thwe hién luan phién cac quy trinh han khac nhau va mé han ciing nhw chan giiv
L7 dién cwc van dwoc két ndi véi thiét bi, thi trén moi dwong day dong thoi déu co dién ap
chay khong tai hoac dién ap han!
+ Vi vay, khi bat dau cong viéc hodc tam ngirng cong viéc, ludn phai d&t mé han va chan giv
dién cwe xubng mét noi cé cach dién!

I Doc ky va chu y céc tai liéu cia moi cau kién hé thong va phu tung!
5.1  Van chuyén va lap dat
A CANH BAO

T Nguy co tai nan do van chuyén khéng dung cach cac thiét bi khong van chuyén dwoc

Q | bang can cau!

Khéng dwoc ding can ciu hodc treo thiét bj 1én! Thiét bi cé thé roi xudng va gay

thwong tich cho ngwoi! Tay cam, day dai hodc cac mau giir chi dwoec dung dé van

chuyén bang tay!

« Thiét bi nay khéng phu hop dé van chuyén bang can cdu hay dé treo lén!

+ Pé van chuyén bang can cau hoac dé st dung trong trang thai treo, can trang bi thém cho
may néu can - tly vao loai may > xem chuong 9.

¢

5.1.1 Diéu kién méi trwong
I Chi dwoc phép Idp dit va van hanh thiét bj trén mét bé mét chju luc bang phang phu hop (ciing
c6 thé & ngoai troi theo IP 23)!
« Can dam béo san khéng tron trwot, bing phang va noi lam viéc c¢6 du dnh séng.
« Can dam bao c6 thé diéu khién thiét bi mét cach an toan bat ky Iic nao.

IS5°  Thiét hai thiét bj do nhiém ban!
Mét Iwong I6n bui, axit, cdc khi hodc cdc tap chat &n mon cé thé gay hw hai thiét bj (cha y dén ky
bao tri > xem chwong 6.2).
 Trdnh lwong Ién khéi, hoi, hoi dau, bui mai va khéng khi xung quanh cé tinh &n mon!

5.1.1.1 Trong khi van hanh
Pham vi nhiét dé khong khi xung quanh:
« -25°C dén +40 °C (-13 F dén 104 F)
D6 am khong khi twong déi:
* t6150 % & 40 °C (104 F)
+ t6i90 % & 20 °C (68 F)

5.1.1.2 Van chuyén va Iwu kho
Lwu kho trong mét phong kin, pham vi nhiét dé khéng khi xung quanh::
« -30°C dén +70 °C (-22 F dén 158 F)
D6 am khong khi twong doi
* t6190 % & 20 °C (68 F)
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5.1.2 Lam mat moé han
[5® Chat chéng déng bang khéng du trong chét Iéng lam mat mé han!
Tuy theo diéu kién méi trurong, can sir dung cdc loai chat 16ng khac nhau dé lam m&t mé
han > xem chwong 5.1.2.1.
Chat I6ng lam mét c6 chiva chat chéng dong biang (KF 37E hodc KF 23E) can dworc kiém tra dinh
ky xem c6 du lwong chat chéng déng bang khéng, dé trénh huw hai thiét bj hodc phu kién.
+ Can kiém tra chat Iéng lam mat xem c6 du chat chéng déng biang khéng bang thiét bj kiém tra
TYP 1 (ma sé mat hang 094-014499-00000) .
» Thay chat I6ng Iam mat khéng du lwong chat chéng déng bang néu can!
>  Cdc hén hop chat Iéng lam mat!
Hén hop véi cédc chat Iong khac hodc str dung chat lam mat khéng phu hop dan dén thiét hai tai
san va lam mat bao hanh cta nha san xuat!
 Chi str dung chét lam mé&t dwoc néu trong hwéng dan nay (téng quan chat lam mat).
» Khéng pha trén cédc chat lam mat khdc nhau.
 Khi thay chat Iam mat, phai thay toan bé chat Iéng.
IS  Viéc thai bé chat Idng lam mat can tuan theo cdc quy dinh chinh thirc va pha hop véi bang di
liéu an toan twong rng.
5.1.2.1 Téng quan cac chat lam mat dwoc phép sir dung
Chét lam mat Pham vi nhiét do
KF 23E (tiéu chuan) -10 °C dén +40 °C
KF 37E -20 °C dén +30 °C
5.1.2.2 Chiéu dai cum 6ng téi da
Moi théng tin déu dwa trén co s& chiéu dai toan bo cum éng cla hé théng han hoan chinh va la cac céq
hinh c@ tinh chat vi d’l_J (tlr cac cAu kién ctia danh muc san phadm ctia EWM véi chiéuldéi tiéu chuén). Can
lwu y I&p d&t dwerng dng sao cho thang, khéng bi gap, chd y t¢i do cao van chuyén tdi da.
Bom: Pmax = 3,5 bar (0,35 MPa)
»
Thiét bi nguén |Cum éng Thiét bi DV |miniDrive Mé han toi da
25 m/ 82 ft. 5m/ 16 ft.
e @ o [ ® | 00
(20 m / 65 ft.) (5m /16 ft.) 30m
@ @ @ @ 98 ft.
25 m/ 82 ft. 5m/ 16 ft.
Giai nén ( @ ) @ @ ( @ )
(15m /49 ft.) (10m/32f)| (5m/161t)
Bom: Pmax = 4,5 bar (0,45 MPa)
>
Thiét bi nguén |Cum éng Thiét bi DV |miniDrive Mé han téi da
® ® @ @ 30m
, 25m/82ft) | (5m/161t) 98 ft.
Nén
@ @ ® VO 40 m
(30 m /98 ft.) (Gm/16f) | 131ft
@ @ @ @ 14457Tt
40 m/ 131 ft. 5m/16ft. .
Giai nén (40 m ) (G m )
@ @ @ @ 70m
(40 m /131 ft.) (25m/821ft)| (5m/16f) | 229ft
099-005570-EW532 1 5
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51.3 Lwu y khi I3p dat dwong day dién han

B@ .

Puwong day dién han néu khéng dworc Iap dit ding cédch c6 thé gay ra sw cé (chap chon) hé
quang!

Dan dwong dién gia céng va cum 6ng cua cdc thiét bi nguén khéng cé thiét bi danh Idra HF
(MIG/MAG) dai, gan nhau va song song nhat c6 thé.

Lap dat dwong dién gia cong va cum éng cua cédc thiét bj nguén cé thiét bj danh Itra HF (TIG)
dai song song, cdch nhau khoang 20 cm dé trénh tia Itra dién.

Vé co’ ban, can giir ding khoéng céch t6i thiéu khoang 20 cm hodc hon so véi nhitng dwong
day cua cdc thiét bji nguén khac dé tranh gdy anh hwéng dén nhau.

Vé co ban, cdp khéng nén dai qua mirc can thiét. Dé dat két qua han téi wu, toi da 30m.
(Pwong dién gia céng + cum 6ng trung gian + dwong dady mé han).

@ MIG / MAG

k] (&
]
A=

WIG
MIG / MAG

BT |

I =20 cm

Hinh 5-1

I S dung mét dwong day dién gia céng riéng cho méi thiét bj han!

®

w@m

Hinh 5-2

I Mé toan bé cudn day dién han, cum mé han va cum 6ng trung gian. Tranh éng vong!

I Vé co ban, cdp khéng nén dai qua mirc can thiét.

IS Lap dat phan cdp thira kiéu uén khuc.

®

1@

Hinh 5-3

16
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5.1.4 Dong dién han ro

A CANH BAO
Nguy co’ chan thwong do dong dién han ro!
6 Do dong dién han ro, day ndi dat cé thé bi pha hay, thiét bi va cac bd phan dién cé6 thé
L " bihwhoéng, cac cau kién c6 thé bi qua nhiét va hau qua la gay chay.
+  Thwodng xuyén kiém tra moi két néi dién han xem ching cé chic chan khong va cac dau
ndi dién c6 an toan khong.
+ Can lap dat, cb dinh hoac treo cach dién moi ciu kién dan dién cua thiét bi nguén nhw vo
may, xe chay, khung cau!
+ Khéng dat nhirng dung cu dién khac nhu may khoan, may mai géc...vv Ién thiét bi nguon,
xe chay, khung cdu ma khéng cé cach dién!
+ Luén dat mé han va chan gitr dién cwe xudng noi cé cach dién khi khéng st dung!

Hinh 5-4
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Két cau va chirc nang ev\;f-r’
Dé4u nbi cum bng trung gian

5.2

DP&u ndi cum bng trung gian

1= Khéng dwoc dau day néi dat cia cum 6ng trung gian thuéc sé-ri thiét bi nay vao thiét bi han hodc

thiét bi nap day! Théo day néi dat hodc day lai vao cum éng!

O
o

@ @®®

Muc |Biéu Mo ta

1 , Thiét bi nguén
Chu y dén cac tai liéu bd sung ctia hé théng!

Cum éng trung gian

3 . Phich cém, thiét bi nguén dong dién han
Két néi dién gitra thiét bi ngudn va thiét bi nap day

Chéau néi G%", dau ndi khi bao vé

Giac cam 14 pin
Day cap diéu khién thiét b nap day

Khé&p néi nhanh (xanh dwong)
Dong di nwéc lam mat

5 G_> Khé&p néi nhanh (dd)
Dong vé nuwdc lam mat
1%

8 Dai bao vé
Giadm lwc kéo cum bng trung gian

Cam dau cudi cum dng xuyén qua bod phan gidm lwc kéo cum bng trung gian va dung dai vao vé cb
dinh lai nhw hinh.

Cam giadc cdm cap dién han vao “phich cdm dién han” va khéa lai bang cach xoay sang phai.

Ldng dai 6c ctia dwdng dng khi bdo vé tai chau néi G'4".

Cam phich cam clia day cap diéu khién vao gidc cam 14 pin va cb dinh bang dai 6c (chi co thé cam
phich vao mot vi tri chia giac cam).

NOi chau ndi clia 6ng nuée lam méat vao khép ndi nhanh twong rng:

Dong vé dé ndi vao kh(’?’p noi nhanh, ’dé (dong vé chat lam mat) va )

Dong di xanh dwong ndi vao kh&p noi nhanh, xanh dwong (dong di chat lam mat).

18
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5.2.1 Cung cap khi bao vé
A CANH BAO

Nguy co’ chan thwong do xt ly binh gas khi bao vé khéng ding cach!

Viéc cé dinh khong ding cach hoidc khong day dua binh gas khi bao vé

c6 thé dan dén chan thwong nang!

+ Dat binh gas khi bdo vé vao vi tri danh cho né va cbé dinh chéc chan bang
nhirng phwong tién bao vé (xich / dai)!

+ Can c¢b dinh tai ntra phia trén cla binh gas khi béo vé!

+ Céc phuwong tién bdo vé can ti sat 1én than binh!

IS  Diéu kién co ban dé cé két qua han téi wu Ia tuyén cung cap khi bao vé tir binh gas khi bao vé
dén mo han khéng bi can tré. Ngoai ra, tuyén cung cap khi bdo vé bi tac nghén cé thé gay phé
hdy mé han!

» D&y nap bao vé mau vang lai nhw ci khi khéng st dung tuyén cung cap khi béo vé!
» Dau néi kin, chdc moi nguén két néi khi bo vé!

5.2.2 DAau nbi bo diéu ap

Hinh 5-6
Muc |Biéu Mb ta
twong
1 B6 diéu ap
2 DPau ra bo diéu ap
3 Binh gas khi bao vé
4 Van binh gas khi bao vé

«  Truwéc khi lap bo didu ap 1&én binh gas, mé van trong thdi gian ngan dé thdi bui ban néu co.
+ Vé&n chat bo didu 4p 1&n van binh gas sao cho khéng bi ro khi.
+ Bét dai 6¢c clia dau ndi 6ng dan gas tai “dau ra bd didu ap’.
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Dé4u nbi cum bng trung gian

5.2.3 Kiém tra gas - Cai dat lwong khi gas bao vé
«  M& chdm cham van binh gas.
«  M& bo diéu ap.
« Bat thiét bi ngudn tai cong tdc ngudn dién hodc cong tac chinh.
* Kich hoat chirc nang kiém tra gas > xem chuong 5.2.3 (dién &p han va déng co nap day van tat -
khdng bat nham hd quang).
« Cai dat lwong khi gas tai bd diéu ap, tuy theo ng dung.

Quy cach han Lwong khi gas bao vé khuyén nghi

Han MAG Dbuwong kinh day x 11,5 = I/phut

Han vay MIG DPuwong kinh day x 11,5 = I/phat

Han MIG (nhém) DBuwong kinh day x 13,5 = I/phat (100 % Argon)

Cac hon hop khi giau heli doi héi mét lwegng khi gas 1é&6n hon!
Dwa vao bang sau dé chinh lwgng khi gas da tinh toan néu can thiét:

Khi bao vé Hé s6
75 % Ar/ 25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar/ 75 % He 1,75
100 % He 3,16

Cai dat lwong khi bdo vé qua it hodc qua nhiéu déu c6 thé dan khi dén bat han va hau qua la tao 16. Diéu
chinh lwgng khi bao vé phu hgp vé&i nhiém vy han!

5.2.4 N&p bao vé, bé didu khién thiét bi

Hinh 5-7

Muc

Biéu M6 ta
twong

1| |Nép bao vé

+ Than trong kep bd phan treo clia ndp bdo vé 1an luvot vé phia trwdc [én trén.
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5.3 Han MIG/MAG
5.3.1 N6i mé han

= Hw héng thiét bj do khéng dau néi dwong éng dan chat lam mét ding céch!
Néu khéng dau néi dwong éng dan chat Iam mat ding cdch hodc néu sir dung mé han lam mat
bang khi, vong tudn hoan chat lam mét sé bi gian doan va cé thé gay hw hong thiét bj.
» Dau néi moi dworng 6ng dan chat lam mat diung quy dinh!
» Mé& hoan toan cuén cta cum 6ng va cum 6ng mé han!
» Chuy dén chiéu dai cum éng téi da > xem chwong 5.1.2.2.
* Néu str dung mé han lam mét bang khi, duy tri vong tuan hoan chat lam mat bang mét cau
noi > xem chwong 9.

= DAau cdm trung tam kiéu Chau Au da dworc trang bi sdn mét 6ng mao dan danh cho mé han cé
6ng xodn dan day. Néu str dung mé han cé éng boc day, can phai thay déi cho phu hop!
» Mo han cé6 6ng boc day > str dung 6ng dan hwéng!
» Mo han c6 6ng xodn dan day > st dung 6ng mao dan!
Tuy theo dwong kinh dién cwe day va loai dién cwc day, can phai st dung 6ng xoan dan day hoéc
ong boc day vé&i dwong kinh trong phu hop cho mé han!
Khuyén nghi:
« P& han dién cwc day cirng, khong pha tap (thép), str dung éng xoén dan day bang thép.
+ Pé han dién cuc day cirng hop kim i 1& cao (CrNi), st dung 6ng xoan dan day bang crom nicken.
. Pé han hogc han vay dién cwc day mém, dién cwc day hop kim ti 1& cao hodc cac vat liéu nhom, st
dung ong boc day, vi du bang nhya hay teflon.
Chuén bi dé dau n6i mé han véi 6ng xoan dan day:
+  Kiém tra d4u cam trung tdm kiéu Chau Au xem éng mao dan c6 ndm dung chd khang!

0,6-1,6mm 094-006634-00000
2,0-2,4mm 094-021470-00000

Hinh 5-8

Chuan bi dé dau néi mé han vé&i 6ng boc day:

« Pay bng mao dan phia nap day theo hwéng dau cdm trung tam kidu Chau Au va l4y ra tai day.

« D&y 6ng dan huwéng clia bng boc day vao tir dau cdm trung tam kiéu Chau Au.

+  Than trong 16ng phich c&m tdng clia mé han véi ng boc day van con qua dai vao dau cdm trung tam
kiéu Chau Au va van dai bc.

« Dung kéo cét dng cat dng boc day > xem chuong 9 tai gan sat con 13n nap day.

« N@&i phich c&m téng ctia mé han rdi rit ra.

» Cét via va vot nhon phan dau da cat cia 6ng boc day > xem chuong 9 bang mét dao vot danh cho
ong boc day.
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Han MIG/MAG

094-020064-00000

ﬁ 094-016585-00000

4

Hinh 5-9

Hinh 5-10
Muc |Biéu M6 ta
twong
1 ﬁ:lz Mé han
2 Cum 6ng mé han
3 DAu cam mé han (dau cam trung tam kiéu Chau Au hoic kiéu Dinse)
Dién han, khi bdo vé va nat bat mé han tich hop
4 G_> Khé&p néi nhanh (xanh dwong)
Dong di chat lam mat
5 Khé&p néi nhanh (dd)
Dong vé chat lam mat
6 ] Giac cam 19 pin (analog)

Dé ndi cac phu kién analog (thiét bi chinh tr xa, day cap diéu khién, mé han, vv...)

22
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+ Lbng phich cdm téng ctia md han vao dau cam trung tdm kiéu Chau Au va van dai bc.

+ Nébi chdu néi ctia 6ng nwédc lam mat vao khép ndi nhanh twong ng:
Dong vé dd ndi vao khép ndi nhanh, dé (dong vé chat lam mat) va
Dong di xanh dwong ndi vao khép ndi nhanh, xanh dwong (dong di chat [am mat).

« Cam phich cdm cap diéu khién mé han vao gidc cdm 19 pin va khaéa lai (chi v&i mé han MIG/MAG cé
cap diéu khién bd sung).

5.3.2 Nap day

A CAN TRONG
Nguy co’ chan thwong do cac bd phan chuyén dong!
Cac thiét bj nap day dwoc trang bj cac bé phan chuyén déng, ching c6 thé cham phai
tay, téc, quan ao hoac dung cu va vi vay coé thé gay chan thwong cho ngui!
+ Khéng dwa tay vao cac bd phan quay hodc chuyén ddng hodc cac bo phan cla bd truyén
dong!
+ Déng cac ndp day hodc nép bao vé trén vé may trong khi chay may!
—> | Nguy co’ chan thwong do day han dét ngét bat ra!
-8- Day han dwec van chuyén bang mét téc do cao va néu dwong dan day khéng dung quy
dinh hoac khong day dua, day coé thé bat ngo bat ra va gay chan thwong cho ngweoi!
+  Trwéc khi cdm dién, can I&p day du cac bd phan dan hwéng day, tir cudn day dén mé han!
+ Kiém tra dinh ky cac bd phan dan day!
+ Trong khi chay may, déng tat cd cac nap day hodc nap bao vé trén vd may!

5.3.2.1 M& nap bao vé cua bo truyén dong nap day
[  Dé thue hién nhitng bwéc céng viéc sau, can mé ndp bao vé cua bé truyén déng nap day. Trwéc
khi lam viéc lai, nhat thiét phai dong nap bao vé nhw cd.
« M& khéa va mé nap bao veé.

5.3.2.2 Lap cudn day vao
A CAN TRONG

&~ Nguyco chan thwong do cudn day khéng dwoc c6 dinh dung quy cach.
Néu cudn day khéng dwec co dinh ding quy cach cé thé bat ra khéi bo phan tiép nhan
cuodn day, roi xuéng va gay ra thiét hai tai san hoac gay chan thwong cho nguwi.
+ Cb dinh cudn day theo dung quy cach trén bd phan tiép nhan cudn day.
+ M®Gi lan bat dau lam viéc, kiém tra xem cudn day c6 duoc cb dinh chéc chén khong.
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[ C6 thé st dung cuén day c6 16i tiéu chuan D 300. Bé dung cudn day dang gié dat tiéu chuan (DIN

8559), can cé6 bé diéu hop > xem chwong 9.

Hinh 5-11

Muc |Biéu Mo ta
twong
1 Chét
Dé cb dinh cudn day
2 Pai 6c khia van
Dé cb dinh cudn day

+ Théo dai ¢ khia van khdi bd phan tiép nhan cudn day.

« Cb dinh cudn day han trén bod phan tiép nhan cudn day sao cho chébt vao khac trong 16 khoan trén
cudn day.

+ Cb dinh lai cudn day nhw ci bang dai éc khia van.
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5.3.2.3 Thay con lan nap day

Hinh 5-12
Muc |Biéu M6 ta
twong
1 Nut o
Dung nut dé co dinh kep khoéa cda con lan nap day.
2 Kep khoa
Kep khéa dwoc st dung dé cb dinh con lan nap day.
3 B6 phan ép
Co6 dinh bd phan kep va diéu chinh Iwc ép.
4 B6 phan kep
5 Con lan nap day
Xem bang tdng quan con lan nap day

+ Van nut 90° theo hodc ngugc chidu kim déng hd (nat vao khéc).

*  M& kep khoda 90° hwéng ra ngoai.

+ Nha bo phan ép va lat ngwoc lai (bd phan kep cé con 1&n ép déi tw dong lat [&n trén).

» Thao con lan nap day ra khoi bé phan git» con lan.

+ Chon con l&n nap day méi theo bang “Téng quan con 1&n nap day” va I&p lai bd truyén dong theo trinh
tw ngwoc lai.
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= Két qua han kém chét Iirong do sw cé trong van chuyén day!
Con Iin nap day phai phu hop véi dwong kinh ddy va vat liéu. Dé tién phan biét, céc con Idn nap
day dwoc danh ddu theo mau sdc (xem bang téng quan con Idn nap day). Néu st dung dwong
kinh day > 1,6 mm, can thay déi b truyén déng cho phu hop véi bé thiét bi dan huwong day ON
WF 2,0-3,2MM EFEED > xem chwong 10.

Bang tdng quan con lan nap day:

Vat liéu Pwoéng kinh Ma mau sac Dang ranh
< mm Zinch
0,6 .023 L héng nhat
0.8 030 mot mau trang ;
0,8 .030
0.9 035 trng ’éighng
1,0 .040 hai mau
Thép 1,0 .040 xanh N
Thépkhéng | 1 045 duong | % )
ﬂén Vé 14 052 xanh 1
y 1,6 .060 den Rénh V
2,0 .080 mdt mau xam )
2,4 .095 ) nau
2,8 .110 xanh non
3,2 125 tim
0,8 .030 trang
0,9 .035 xanh
1,0 040 dwong
1,2 .045 do
nhém 1,6 .060 hai mau den vang
2,0 .080 xam
24 .095 nau Ranh U
2,8 110 xanh non
3,2 125 tim
0,8 .030 tréng
0,9 .035 xanh
1,0 .040 dwong
Day 16 tro 1.2 045 hai mau a° cam
dung 1,4 .052 xanh 14
1,6 .060 den
2.0 080 X&m Ranh V c6 khia
2,4 .095 nau

5.3.2.4 Loéng dién cwc day vao

A CAN TRONG
Nguy co’ chan thwong do day han bat ra khéi mé han!
‘{ Day han c6 thé bat ra khoi mé han véi téc d6 rat nhanh va l1am chén thwong thén thé,
mat va mat!
+ Khéng bao gi& hwdng mé han vao than thé chinh minh hay ngwoi khac!
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[ C6 thé diéu chinh vé cap téc dé I6ng day bang cdch dong thoi nhan nat an 16ng day vao va xoay
num xoay toc do day. Chi s6 bén trai b diéu khién thiét bi biéu thi toc do Iong day da chon va chi
s6 bén phai biéu thj dong dién déng co’ hién tai caa bd truyén déng nap day.

Hinh 5-13
Muc |Biéu M6 ta
twong
1 Day han
2 NUm nap day vao
3 Ong dan hwéng day
4 Dai éc diéu chinh

+ Trai cum 6ng mé han ra.

« Than trong thao day han ra khéi cuén day vao 16ng vao nim nap day cho dén khi t&i con I&n nap day.

« An nuat 16ng day (day han sé& dwoc b truyén dong don lay va ty ddng ludn vao cho dén khi né chia ra
tai moé han) > xem chwong 5.3.2.4.
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[  Diéu kién cho qua trinh I6ng day tw déng la dwong dan ddy phéi dwoc chuan bi chinh xac, dic
biét la & khu vwrc 6ng mao dan hodc 6ng dan hwéng diy > xem chwong 5.3.1.

== Néu ap luc tiép xtc khéng phu hop, con ldn nap ddy sé nhanh bj mon!
* Ap luc tiép xuc can phai dwoc diéu chinh tai dai 6¢ diéu chinh cia bé phan ép sao cho dién
cuwc day dwocc van chuyén di, tuy nhién né sé trwot di tiép néu cudn day bi ket!
» Téang thém &p Iwc tiép xuc cta con lan phia trwée (nhin theo hwéng nap vao)!
« Can cai dat ap luc tiép xuc tai dai 6¢ didu chinh cla bd phan ép riéng cho mdi dau (dau vao day / dau

ra day), tly theo phu liéu han dwoc st dung. Bang cac gia tri diéu chinh nam trén mét dé can dan &
gan bo truyén dong nap day:

Kiéu 1: 1ap dat bén trai Kiéu 2: lap dat bén phai
mild steel u) mild steel mild steel ’ d mild steel
3-3,5 | stainless steel 1= stainless steel | 25 25 | stainless steel 1= stainless steel | 3-35
brazing 3 é 2 brazing brazing 3 é 2 brazing
Z4 Z4
2-25 | aluminium 5= aluminium 1 1 | aluminium 5= aluminium 2-25
25-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored T, flux-cored 25-3

Hinh 5-14

Tw dong dirng long day
D&t mé han Ién vat gia cong trong qua trinh 16ng day. Khi do, 16ng day han vao cho dén khi né cham dén
vat gia cong.

5.3.2.5 Cai dat phanh ham cuén

Hinh 5-15

Muc

Biéu M6 ta
twong

Vit sau canh trong
Cb dinh bo phan tiép nhan cuén day va cai d&t phanh ham cudn

« Van vit sau canh trong (8 mm) theo chiéu kim ddng hé dé tdng mirc d6 ham phanh.

[=> Védn phanh ham cuén cho dén khi phanh khéng chay theo khi dirng déng co’ nap day, nhwng
ciing khéng can tré van hanh.
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ev\;h‘) Két cau va chirc nang
Han TIG

5.3.3 M6 han dac biét MIG/MAG
5.3.3.1 Chuyén déi giira truyén dong kéo/day va truyén doéng trung gian

A CANH BAO

Khong stra chira hoic thay déi khong ding quy cach!
6 Pé tranh thwong tich va thiét hai may, thiét bi chi dwoc phép stra chira hoidc thay doi
bé&i nhirng ngw®i c6 chuyén mon, trinh dé nghiép vu!
Bao hanh sé hét hiéu lwc khi cé nhirng can thiép trai phép!
+ Khi can slra chira, can giao nhiém vu cho ngudi c6 trinh d6 nghiép vu (nhan vién bao tri c6
chuyén moén)!

> Trwéc khilai dem vao van hanh, can thwe hién mét cude kiém tra va thie nghiém trong khi van
hanh theo IEC / DIN EN 60974-4 “Thiét bj han hd quang - kiém tra va thie nghiém trong khi van
hanh“!
Phich cdm ndm truc tiép trén bang mach M3.7X.
Phich cdm Churc nang
Trén X24 Van hanh v&i mé han kéo/day (tr xwéng)
Trén X23 Van hanh véi bd truyén dong trung gian
5.3.4 Lwa chon nhiém vu han
= Lwa chon nhiém vu han hodc diéu khién thiét bj theo huéng dan van hanh “bé diéu khién”.
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Két ciu va chirc niang ev\;f-n

Han TIG

5.4
5.4.1

Han TIG
N6i mo han

=\ %
W o

(7
\3/

o
111111

0
Hinh 5-16
Muc |Biéu M6 ta
twong
1 { ! M6 han
2 Cum 6ng mé han
3 DAu cam mé han (dau cam trung tam kiéu Chau Au hoic kiéu Dinse)
Dién han, khi bao vé va nut bat mé han tich hop
4 G_> Khé&p néi nhanh (xanh dwong)
Dong di chat lam mat
5 Khé&p néi nhanh (dd)
Dong vé chat lam mat
6 | s |Giadc cdm, dong dién han "-"
e HanTIG: Nguén dién han danh cho mé han
7 [L] |Thiét bi nguén

Chu y dén cac tai liéu bd sung cla hé thng!

+ Lodng phich cdm téng ctia mé han vao dau cam trung tdm kiéu Chau Au va cb dinh bang dai 6c.

+ Cam phich cdm cia mé han két hop vao gidc cdm, dong dién han (-) va khoéa bang cach xoay sang
phai (chi ap dung cho kiéu cé nguén dién han riéng).

+ Nbi chiu ndi ctia bng nwéc lam mat vao khép ndi nhanh twong tng:
Dong vé dd ndi vao khdp ndi nhanh, dé (dong vé chat lam mat) va
Dong di xanh dwong ndi vao khép ndi nhanh, xanh dwong (dong di chat lam mat).

5.4.2 Lwa chon nhiém vu han

= Lwa chon nhiém vu han hodc diéu khién thiét bj theo hwéng dan van hanh “bd diéu khién”.

5.5
5.5.1

Han hé quang kim loai bao vé MMA
Lwa chon nhiém vu han

1= Lwa chon nhiém vu han hodc diéu khién thiét bj theo huréng dan van hanh “bé diéu khién”.
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EV\;‘T) Két cau va chirc nang
Thiét bj chinh t xa

5.6

5.7

5.8

=

Thiét bj chinh tir xa

Thiét bj chinh tir xa co tac dung diéu khién tir xa nhiéu chirc nang khac nhau clia thiét bi (luvu y huéng
dén van hé’nh cuta thiét bi chinh tw xg). Dau ndi thiét bj chinh tir xa cé thé cé 7 hodc 19 pin, tuy theo thiét
ké (cach néi, xem chwong mo ta thiét bj).

Diéu khién truy cap

Bé& bao vé chdng lai viéc diéu chinh trai phép hay nham 1an cac thong s6 han trén thiét bi, co thé khoa

mtrc nhap trén bd diéu khién bang mét cong tac khoa.

Khi khéa & vi tri 1, c6 thé diéu chinh tw do moi chirc néng va théng sé.

Khi khéa & vi tri 0, nhivng chirc nang va thdng sb sau day khong thay déi duoc:

+ Khoéng thé thay ddi diém lam viéc (cong suat han) trong cac chwong trinh tir 1-15.

+ Khéng thé thay dbi ché do han, ché do van hanh trong cac chuong trinh tir 1-15.

+ Céc thong sé han trong quy trinh chirc nang cta bo diéu khién dwoc hién thi nhung khong thé thay
dbi.

+ Khoéng thé thay ddi nhiém vu han (ché d6 nhém JOB P16 c6 thé dwoc).

+ Khéng thé thay dbi cac thong sb déc biét (trir P10) - Yéu cau khéi dong lai.

Giao dién tw dong héa

A CANH BAO
Khong stra chira hoic thay déi khong ding quy cach!
6 Pé tranh thwong tich va thiét hai may, thiét bij chi dwoc phép stra chira hoidc thay doi
b&i nhitng ngwéi c6 chuyén mén, trinh d6 nghiép vu!
Bao hanh sé hét hiéu lwc khi c6 nhirng can thiép trai phép!
+ Khi can slra chira, can giao nhiém vu cho ngudi c6 trinh d6 nghiép vu (nhan vién bao tri c6
chuyén moén)!

Néu dau néi khéng chinh xdc, cdc cau kién phu va thiét bi nguén cé thé bi hw héng!

» Chi cdm cédc cau kién phu vao gidc cdm phu hop va chi khi thiét bj han da dworc tit, va khéa
lai.

»  Xem mé ta chi tiét trong huéng dan van hanh cua tieng cau kién phu!

» Cdc cau kién phu sé tw déng dwoc nhan dang sau khi bat thiét bj nguon.
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Két ciu va chirc niang ev\;f-n

Giao dién tw déng héa

5.8.1 Giac cam thiét bi chinh ttr xa 19 pin
[ 5] PE
A C
] C (= 1oV - 1
e d
D (=—0-10V P
10K I 10K
P Y L _+
¢ BRT |
. 0-10V I |
{ == —_ E— |
| |
/s1 (82 /83
. CODE DV |
e CODBUS L o e !
b
. BRT
A
_ PP-Motor - !@
:m PP-Motor +
b
Hinh 5-17
Pin Dang tin hiéu | M6 ta
A DPaura Dau nbi cho vé chén cap PE
C Paura Dién ap tham chiéu cho chiét ap 10 V (t6i da 10 mA)
D DPau vao Yéu cau dién ap diéu khién (0 V - 10 V) - téc dd nap day
E Paura Dién thé quy chiéu (0V)
F/S Dau vao Cong suét han khéi dong / dirng (S1)
G DPau vao Yéu cau dién ap diéu khién (0 V - 10 V) - hiéu chinh dd dai hé quang
P DPau vao Kich hoat y&u cau dién ap diéu khién danh cho téc dé nap day (S2)
Dé kich hoat, dat tin hiéu & dién thé quy chiéu 0V (Pin E)
R DPau vao Kich hoat yéu cau dién ap diéu khién dé hiéu chinh dé dai hé quang (S3)
Dé kich hoat, dat tin hiéu & dién thé quy chiéu 0 V (Pin E)
unv Paura Dién 4p ngudn méd han kéo/day
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em;f'n Bao tri, chim séc va hiy bé thiét bi

Théng tin chung

6
6.1

6.1.1

6.2
6.2.1

Bao tri, cham séc va hiy bé thiét bj
Thoéng tin chung

A NGUY HIEM
Nguy co’ chan thwong do dién ap sau khi da tat may!
Lam viéc khi thiét bi dang mé& c6 thé dan dén chan thwong ning cho téi tir vong!
Trong khi dang van hanh, cac tu dién trong may sé dwoc nap dién ap. Dién ap nay van
con ton tai cho t&i 4 phut sau khi da rat phich cam dién ra khéi 6.
1. Tét thiét bi.
2. Rt phich c&m dién ra.
3. Cho téi thiéu 4 phut cho dén khi cac tu dién da xa hét dién!

A CANH BAO
Bao tri, kiém tra va stra chira khong ding quy cach!
6 Viéc bao tri, kiém tra va stra chira san pham chi dwoc phép thwe hién b&i mét ngwei cé
kién thirc chuyén mén va trinh dé. Ngwei cé trinh dé 1a ngwoi nhe cé dao tao, kién thirc
va kinh nghiém, c6 kha ning nhan biét dwoc nhibng nguy hiém va hau qua phat sinh cé
thé c6 khi kiém tra cac ngudn dién han va thwe hién dwoc nhirng bién phap dam bao an
toan can thiét.
* Tuén thu cac quy dinh bdo tri > xem chuong 6.2.
+ Néu két qua cla mét trong nhirng kiém tra sau khéng dat yéu cau, chi dwoc phép dua thiét
bi vao van hanh lai sau khi bao tri va kiém tra lai mét 1an niva.

Cac cong viéc stra chira va bao tri chi dwgc phép thwe hién bédi chuyén vién da qua dao tao va dwoc Gy
nhiém, néu khong thi quyén yéu cau bdo hanh sé& mét hiéu lwc. Dbi véi moi trudng hop ¢ lién quan dén
dich vu béo tri, vui long lién hé vé&i dai ly cung cap thiét bi cho quy khach. Viéc tra thiét bj trong cac
trwdng hop bdo hanh chi ¢ thé thuc hién théng qua dai ly cung cap. Chi str dung cac phu tung thay thé
chinh hang. Khi d&t mua phu tung thay thé, can néu ré loai thiét bi, sd sé-ri, ma sd mat hang cua thiét bi,
tén va ma s6 mat hang cta phu tung thay thé.

Thiét bi nay, khi s& dung trong cac diéu kién mai trwérng da néu va trong diéu kién lam viéc binh thwong,

hau hét khdng can béo tri va chi yéu ciu cham séc tdi thiéu.

Néu thiét bj ban, tudi tho va thoi gian bat thiét bj sé giam. Dinh ky vé sinh thiét bj tly theo diéu kién moi

trwdng va do nhiém ban thiét bj trong diéu kién do (ti thiéu méi nira nam).

Vé sinh

+ Lau cac bé mat ngoai bang kh&n 4m (khéng st dung céc loai chat tay rira manh).

+ Dung khi nén khéng chira dau hodc nwéc phun sach kénh théng gié va chép lam mat néu can. Khi
nén c6 thé van qua bd thong gié cla thiét b va pha hay né. Khong phut trie tiép 1én bd théng gié ctia
thiét bi va chan co hoc néu can.

+ Kiém tra xem chét 16ng 1am mat c6 bi nhiém ban khéng va thay néu can.

Cac ky han bao tri

Bao tri hang ngay

Kiém tra bang mat

+ Day dan dién va bd phan gidm lyc kéo clia né

+ Céc bd phan cb dinh binh gas

*  Kiém tra cum 6ng va céac dau ndi dién xem c6 hw hdng gi bén ngoai khong va thay hoac dé nghi
chuyén vién stra chira néu can!

« Céc bng dan khi gas ciing nhw cac bd phan bat tét ctia chung (van dién tw)

*  Kiém tra xem moi dau ndi cling nhw cac bo phan chiu mai mon xem chling ¢o nam chéc tay khong va
siét chat lai néu can.

+  Kiém tra xem cudn day cé dwoc cb dinh dung quy dinh khéng.

+ Céc con lan van chuyén va cac bd phan bao vé chiang

+ Céc bd phan dé van chuyén (dai, 16 méc can cau, tay cAm)

* Tinh trang chung

099-005570-EW532 33

09.03.2018



Bao tri, cham séc va hiy bé thiét bi e\Aﬁ‘n

Hay bd thiét bi

6.2.2

6.2.3

6.3

Kiém tra chirc nang

« Céc bo phan diéu khién, thdng bao, bao vé va diéu chinh (kiém tra chirc nang).

« Céac dwong day dién han (kiém tra xem c¢é nam chac chén, da khoa khong)

« Céc bng dan khi gas ciing nhw cac bd phan bat tét cia chung (van dién tw)

+ Céc bd phan cb dinh binh gas

«  Kiém tra xem cuén day cé duwgc cd dinh dung quy dinh khéng.

«  Kiém tra moi két ndi dang bat vit, méi ndi cdm clia cac df“au r]6i cling nhw cla cac bd phan chiu mai
mon xem chidng c6 nam dung quy dinh khdng, siét lai néu can.

« Loai bd nhitng mau han bén ra va bam dinh.

« Thuwong xuyén vé sinh cac con I&n nap day (tuy theo mirc dé ban).

Bao tri hang thang

Kiém tra b&dng mat

« Hu héng trén vé thiét bi (vach truwéc, sau, bén canh)

+ Céc con lan van chuyén va cac bd phan bao vé ching

« Céac bo phan dé van chuyén (dai, 16 méc can cau, tay cam)

+ Kiém tra cac éng dan chéat lam mat va cac dau ndi clia chiing xem cé nhiém ban khéng

Kiém tra chirc néng

« Cong tac lwa chon, cac thiét b Iénh, cac bo phan dirng khan cép, thiét bi giam dién ap, cac dén bao
va dén kiém tra

+ Kiém tra cac bd phan dan day (ndm nap day vao, dng dan day) xem c6 ndm chéc khong.

+ Kiém tra cac éng dan chéat lam mat va cac dau ndi clia chiing xem cé nhiém ban khong

+ Kiém tra va vé sinh md han. Cac mau bam trén mé han cé thé gay ra chap dién, lam a&nh huwéng dén
san pham han va c6 thé dan dén huw hdng mé han!

Kiém tra hang nam (kiém tra va thir nghiém trong khi dang van hanh)

Can tién hanh mot cudc ‘thl,J’ nghiém 13p lai theo tiéu chuan IEC 6097‘4-4 “Kiém tra va thtr nghiém I&p lai’.
Ngoai nhitng quy dinh vé kiém tra dwoc néu trong tiéu chuén trén, can tuan thi cac quy dinh hay luat
phap cua tirng quéc gia.

Dé biét thém thong tin, vui long tham khéo,cuén “Dang ky bao hanh” dwoc gwi kem, ciing nhw
nhidng théng tin vé bao hanh, bao tri va kiém tra tai www.ewm-group.com !

Huy bé thiet bi

Hay bé thiét bi mét cach phu hop!

Thiét bj chira nhirng nguyén liéu thé cé gid tri can dworc tai ché va céc linh kién dién tr

can dworc xtr ly hay bé.

* Khéng virt vao rac gia dinh théng thwong! I
« Chuy dén cédc quy dinh cta nha nwéc vé hay bé!

+  Theo cac quy dinh ctia Chau Au (Chi thi 2012/19/EU vé céc thiét bi dién va dién t& ci), cac thiét bi
dién va dién tr da qua st dung khéong dwgc phép dem virt bd vao rac thai dé thi chwa dwgc phan
loai. Chiing can phéi dwoc phan loai riéng. Biéu twong thung réac trén banh xe chi dan viéc can phai
gom chung riéng.

Can mang thiét bj t&i nhi*ng noi cé hé théng gom riéng biét dé x Iy, vi du nhw dé tai ché.

« TaiDuc, theo luat (luat vé viéc dwa ra lwu hanh, nhan lai va xt ly hdy bé phu hop véi méi trweerng dbi
véi cac thiét bi dién va dién tl (ElektroG)), cAn mang thiét bi cii t¢i noi thu gom riéng so véi rac thai
dé thi chwa dwoc phan loai. Cac co quan x ly chat thai cong cong (dia phwong) da thiét lap cac diém
gom thiét bi cii tir cac ho gia dinh tw nhan mién phi.

« Céc van phong quén ly cia thanh phd hoac dia phuong c6 thdm quyén sé cung cap théng tin vé viéc
tra lai hoac gom thiét bj ci.

+ Ngoai ra, c6 thé tra lai hang trong pham vi Chau Au tai cac dbi tac phan phéi ctia EWM.
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Khac phuc sw co
Théng bao 16i (thiét bi nguén)

7 Khac phuc sw co
Moi san phadm déu dwoc kiém tra sén xuét va kiém tra Ian cudi nghiém ngat. Tuy nhién néu ltc nao dé cé

bo phan nao khdng hoat dong, kiém tra s&n pham dua trén danh sach sau day. Néu nhirng phuong an
gidi quyét sw cb dwoc mo ta van khong lam san phdm hoat déng, théng béo cho dai ly c6 thdm quyén.

Khi c6 16i, thiét bj ngudn sé bj tat.

&

Théng bao 16i (thiét bi nguon)

»  Ghi lai 16i va bao cho nhan vién bao tri néu can.

* Néu c6 nhiéu I6i xuat hién trén bo diéu khién loai "LP" hodc "HP", 16 c6 s6 hiéu nhé nhat s& duoc hién
thi (Err). Sau khi I6i nay dworc giai quyét, 16i co sO hiéu cao hon ké tiep sé duoc hién thi. Quy trinh nay
sé |ap lai cho dén khi moi 16i da dwoc gidi quyét.

Giai thich vé phan loai (cai lai 16i)

a) Théng béo 16i tw bién mét khi 16i da dwoc giai quyét.

b) C6 thé tit théng bao I6i bang cach &n nut .

c) Chi cé thé tét thong bao I6i bang cach tat réi bat lai thiét bi.

Phan loai

Err
a) |b) (c)

Loi

Nguyén nhan cé thé c6

Léi trén thiét bj han sé dwoc hién thi trén man hinh bé diéu khién bang mét ma 16i (xem bang).

Viéc hién thj sé hiéu I6i c6 thé c6 phu thuéc vao thiét ké mdy (giao dién / chiec ndng).

Giai quyét

30|9|®

L&i may do toc
ds

Sw ¢b thiét bj DV

Kiém tra cac két ndi ( dau néi,
duwdng day)

Lién tuc qua tai bo truyén dong
day

Khéng dat 6ng boc day trong
ban kinh qua gan, kiém tra
xem éng boc day cé dé di
chuyén khéng

Qué nhiét

Thiét bi nguén quéa néng

Che thiét bi nguon nguoi di
(chuyén cong tic ngudn sang
“1 |)

Quat théng gié bi chan, bi ban
hoac héng

Kiém tra, vé& sinh ho&c thay
quat thdng gio

Nguén khi vao hodc ra bi chan

Kiém tra ngudn khi vao hoac
ra

50| ®| @ Quéa 4p mang | Dién &p mang dién qua cao K‘iém tra dién 4p mang dign
dién va so sanh, VO dlen‘ ap dau
6|3 ®| & ghiéu 4p mang |Dién ap mang dién qua thap ndi cla thiét bi nguon
ién
7|() | @) | @0 | Thiéu chétlam |Luu lweng qua thap Kiém tra dong chay chat 1am

mat

(<= 0,7 l/phat) /
(<= 0,18 gal./phut) 1"

mat, vé sinh bd lam mat
nwaéc, loai bd nhirvng ché gap
trong cum éng, diéu chinh
ngwdng dong chay

Lwong chéat lam mat qua it

Nap thém chat lam mat

Bom khdéng chay

Xoay truc may bom

C6 khong khi trong vong tuan
hoan chat lam mat

X khi vong tuan hoan chét
lam mat

Cum bng chwa dwoc nap day
chat lam mat

Tat va bat lai thiét b, cho
bom chay 2 phat

Van hanh véi mé han lam mat
bang khi

NOGi dong di va dong vé chat
lam mat (lap cau ndi vao)
Tat bd lam mat nuwéc

Héng cau chi F3 (4A) trén bang
mach VB xx0

Bao cho dich vu bao tri

099-005570-EW532
09.03.2018

35



Khac phuc sw co
Théng bao 16i (thiét bi ngudn)

ewn

[Er ]| Phan loai | L&i Nguyén nhan cé thé cé6 Giai quyét
a) |b) |c)
8| @|® b}m khi bdo vé |Khong cé khi bdo vé Kiém tra ngudn khi bao vé
Ap suét cho phép qué thap Loai bo nhirng ché gap trong
cum ong, gia tri danh nghta:
Ap suat cho phép 4-6 bar
9|3 |®) | |Qua ap thir cap | Qua ap tai dau ra: LGi bién tan | Bao cho dich vu bao tri
10| (3) | ®) | @ | Sw cb cham dét | Két nbi dién gitra day han va v | Kiém tra khu virc day han,
thiét bj loai bé két ndi dién
Két néi dién gitra mach dién Kiém tra vo thiét bi, loai bo két
han, vé thiét bj va cac thiétbi | nébi dién
dwoc nbi dat
11| | @ | () | Tét nhanh Loai b tin hiéu logic “r6 bét | Loai b I6i trén bo diéu khién
san sang” trong quy trinh cap cao hon
22| () |®) | @) | Qua nhigt chéat | Chét lam mat qua néng  |Cho thiét bi ngudn ngudi di
lam mat (>=70°C />=158°F) "“ khido & | (chuyén cong tac nguon sang
dong vé chat lam mat “11)
Quat théng gié bi chan, bi ban | Kiém tra, vé sinh hoéc thay
hoac héng quat théng gié
Ngudn khi vao hoac ra bi chan | Kiém tra nguén khi vao ho&c
ra
48| () | | @) |LGi danhira | Trong khi khéi dong quy trinh | Kiém tra hé cép day, kiém tra
bang mét hé thong tw déng, cac dau noi ciia cap tai trong
xuét hién danh Itra mach dién han, vé sinh bé
mat bi an mon trén phéi tredc
khi han, néu can
49| () | @ | 3 |Puthd quang | Trong khi han bang mot hé Kiém tra hé cap day, diéu
thong tw dong, ho quang bi d&t | chinh toc do han.
51| () | 3) | () | Ding khan cdp | Mach dirng khén c&p cda thiét | Tat mach dirng khan cép (dé
bi nguon da dworc kich hoat. mach bao vé hoat déng)
52| () | 3) | (@ | Khong co thiét | Sau khi bat hé théng tw dong, | Kiém tra hodc d4u néi cac day
bi DV khéng nhan thay thiét bji DV cap diéu khién cla thiét bj
nao DV; stra ma nhan dang cla
DV ty déng (v&i 1DV: Chon
s6 1, v&i 2DV thi mét DV
chon sb 1 va mot DV chon sb
2)
53| () | @) | @) | Khong co thiét | Thiét bi nap day 2 khong duoc | Kiém tra hodc déu néi cac day
bi DV 2 nhan dang céap diéu khién cta cac thiét b
DV
54| (%) | ) | ) | L6i VRD L&i gidm ap chay khong tai Téch thiét bi la khéi mach
dién han néu can; bao cho
dich vu bao tri
55| (%) | @) | @) | Qua dong DV Nhan biét qua dong bo truyén Khong dat 6pg boc day trong
dong nap day ban kinh qua gan; kiém tra
xem 0ng boc day co dé di
chuyén khéng
56 | () | 3) | (@ | Méat pha mang | Mat mét pha clia dién ap mang | Kiém tra két n6i mang dién,
dién dién phich cém dién nguon va cau
chi nguon
57| ®) | @) | @) | Lai slave may | Su cb thiét bj DV (b6 truyén Kiém tra cac dau nbi, duong
do toc do dong slave) day, két noi
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Khac phuc sw co

Cac canh bao

[E-~]|Phénloai |Léi Nguyén nhan cé thé c6 Giai quyét
a) |b) |c)
Lién tuc qua tai bd truyén dong | Khong dat ong boc day trong
day (bd truyén dong slave) ban k’l’nh qua gan; kiérp tra
xem @ng boc day cé deé di
chuyén khéng
58 Chap mach Kiém tra mach dién han xem cé | Kiém tra mach dién han; dat

mé han xudng noi cé cach
dién

chap mach khéng

® ® &

59 @ @ Thiét bi khéng | Mét thiét bi dwoc d4u vao hé Vui long tach thiét bi khdng
twong thich thdng khéng twong thich twong thich ra khai hé théng
60 @ @ Phan mém Phan mém cta mot thiét bj Bao cho dich vu bao tri
khéng tvong khong twong thich
thich
61| () | (@) | ®) |Giam sathan | Gia tri thyc té clia mét thong sb | Gitr dung ving dung sai, diéu
han nam ngoai ving dung sai | chinh théng sb han
cho truée
Mty xwong
(2] tuy chon
7.2 Cac canh bao
IS M6t canh bdo sé dwoc hién thi trén thiét bj bang chi¥ A néu chi c6 mét man hinh hodc bang chiv

Att néu c6 nhiéu man hinh. Nguyén nhan c6 thé cé cta canh bdo sé dwoc bdo hiéu bang sé hiéu
canh bao twong trng (xem bang).

+ Néu c6 nhiéu canh bao xay ra cuing luc, ching sé dwoc hién thi 1an luot.
« Ghi lai canh bao cua thiét bj va bao cho nhan vién bao tri néu can.

AL E]|canh bao Nguyén nhan cé thé cé6

1|Qua nhiét Thiét bj sap bi tat do qua nhiét.

4| Khi bao vé ¥ Kiém tra ngudn khi bao vé.

5|Lwu lwong chét lam mat Lwu lwong (< = 0,7I/phat / < = 0,18 gal./phut)

6|Qua it day Trén cudn chi con réat it day.

7 | M4t CanBus Thiét bi nap day chwa dwoc dau ndi, cau chi tw dong cia
dong co nap day (cai lai cau chi tw dong bang cach an).

8| Mach dién han Do tw cam cda mach dién han qua cao cho nhiém vy han da
chon.

10 | Bién tAn mot phan M6t trong s6 nhidu bién tan mot phan khéng cung cap dién.

11 |Qua nhiét chat lam mat Chét lam mat (>= 65°C / >= 149°F) 1"

12 | Giam sat han Gia tri thwe té cia mot théng s6 han ndm ngoai viing dung sai
cho trwoc.

32(L6i may do tbc do Sw ¢ tai thiét bi nap day, lién tuc qua tai bd truyén dong day.

33 |Qua dong DV Nhan biét qua dong tai bo truyén dong day chinh.

34| Khong nhan dang dwoc JOB Chuwa chon JOB, vi ma s6 JOB khéng xac dinh.

35|Qua dong DV slave Qua tai bo truyén dong day slave (b truyén dong phia truéc
clia hé théng kéo/day hodc bo truyén dong trung gian).

36 | L6i slave may do téc do Sw ¢6 bd truyén dong nap day, lién tuc qua tai bo truyén dong
day Slave (bg} truyén dong phia trwéc clia hé thdong kéo/day
hoac bd truyén dong trung gian).

Mt xwéng
f2l tuy chon
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Khéc phuc sw cé ewm
Danh s&ch ra soat dé giai quyét sw cbd

7.3 Danh sach ra soat dé giai quyét sw co

1> Diéu kién co ban dé van hanh chirc ndng tron tru ndm & trang thiét bj phu hop véi phéi sie dung

va khi gas quy trinh!

Giai thich Biéu twong Mo ta
N L&i / nguyén nhan
x® Giai quyét

Pén tin hiéu 16i gop sang
# Qua nhiét thiét bj han
%  Cho cho thiét bj ngudi trong trang thai bat
# Hg thong giam sat dién han dugc kich hoat (dong dién han ro chay qua day noi dat). Tat thong béo 16
bang cach tat roi bat lai thiét bi.
%  Day han cham vao phan vé thiét bi cé dan dién (kiém tra duwong day, day han cé bat ra khoi
cudn khéng?).
%  Kiém tra xem dwong dién gia cdng xem né c6 duoc cb dinh chac chan khong. C6 dinh cac kep
dién cta dwdng dién gia cong gan hd quang nhét cé thé.
L6i chat lam mat / khéng c6 lwu lwong chat lam mat
# Luwu lwong chat lam mat khéng du
%«  Kiém tra muc chat 1am mat va nap thém néu can
~ C6 khong khi trong vong tudn hoan chét lam mat
&  X&khi vong tuan hoan chét 1am mat
Sw cb nap day
~ Dau dién bj tac
%  Vé sinh, phun chéat bdo vé han va thay néu can
» Cai dat phanh ham cuén > xem chwong 5.3.2.5
%«  Kiém tra hodc stra cai dat
~ Cai dat cac bo phan ép > xem chwong 5.3.2.4
&  Kiém tra hodc stra cai dat
» Con lan nap day bi mon
%  Kiém tra va thay thé néu can
~ Dong co nap khéng cé dién ap ngudn (ciu chi tw ddng nhay do qua tai)
%  Dat lai ciu chi bi nhdy (phia sau thiét bi nguén) bang cach an nut
# Cum bng bj gap
%  Trai cum 6ng mé hanra
~ Ong boc day hoac éng xoén boc day bi ban hodc mon
%  Vé sinh 6ng hodc 6ng xoén, thay cac 6ng bi gap hodc mon
Cac sw c6 chirc nang
~ Toan bd cac dén tin hiéu ctia bo diéu khién thiét bi sang lén sau khi bat
~ Khoéng c6 dén tin hiéu nao ctia bo diéu khién thiét bi sang Ién sau khi bat
# Khéng c6 cong suat han
%  Mét pha, kiém tra két ndi mang dién (cau chi)
# Khéng diéu chinh dwoc cac thong sb khac nhau (thiét bi cé chan truy cap)
X MUrc nhap bi khoa, tét chivrc nang chén truy cap > xem chuong 5.7
~ Vén dé vé két nbi
&  Tao két ndi cho cap diéu khién hoac kiém tra xem I&p dat c6 dang khong.
~ Céac két ndi dién han bj 16ng l1éo
4  V&n chan lai cac két ndi dién phia md han va / hodc phia phoi
&  Va&n chan lai dau dién theo quy dinh
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Cac dir lieu ky thuat

Drive XQ

8

=

8.1

Cac div liéu ky thuat

Céc théng tin vé céng suét va bdo hanh chi ap dung khi str dung phu tung thay thé va cédc vat tw

hao mon chinh hang!

Drive XQ

Dién ap nguodn 42 VAC
Dong dién han téi da & 40 % ED 600 A
Dong dién han t6i da & 100 % ED 470 A

Téc dd nap day

0,5 m/phut t&i 25 m/phat

Trang bi con lan tir xwéng

1,0-1,2 mm (danh cho day thép)

Bo truyén dong

4 con lan (37 mm)

Pwong kinh cudn day

Cudn day dat tiéu chuan, t&i 300 mm

Piu cdm méd han

Dau c&m trung tam kiéu Chau Au

Mdrc bao vé IP 23
Nhiét dé6 moi trwong -25 °C dén +40 °C
Phan loai EMC

DAu hiéu chi dan an toan

A
C€

Cac tiéu chuan hai hoa dwoc ap dung

Xem Tuyén bd hop thirc (tai liéu cla thiét bj)

Kich thwéc Dai x Rong x Cao

660 x 280 x 380 mm
26.0 x 11.0 x 15.0 inch

Trong lwong

15 kg
33.11b
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Phu kién

Phu kién chung

ewn

9 Phu kién
1=  Cac phu kién tay theo cong suéat nhw mé6 han, dwéng dién gia céng, chan gidr dién cwe hodc cum

ong trung gian c6 ban tai dai ly phdn phéi.

9.1 Phu kién chung
Loai M6 ta Ma sé mat hang
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D |B6 diéu ap co ap ké 394-002910-00030
AK300 B6 tiép hop cudn day K300 094-001803-00001
HOSE BRIDGE UNI Cau ndi 6ng 092-007843-00000
SPL Dung cu vét dng boc day 094-010427-00000
HC PL Kéo cat bng 094-016585-00000

9.2 Thiét bi chinh tir xa / cap néi dai

9.2.1 PAau nébi 7 pin
Loai M6 ta Ma sé mat hang
R40 7POL Thiét bi chinh tir xa c6 10 chuong trinh 090-008088-00000
R50 7POL Thiét,bi chinh ttr xa, moi chirc nang cda thiét bi han |090-008776-00000

c6 thé cai dat trwe tiep tai noi lam viéc

FRV 7POL 0.5 m Cap ndi dai 092-000201-00004
FRV 7POL 1 m Cap ndi dai 092-000201-00002
FRV 7POL 5 m Cap ndi dai 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Cép ndi dai 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Cap ndi dai 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Cép ndi dai 092-000201-00007

9.2.2 Piu nbi 19 pin
Loai M6 ta Ma sé mat hang
R10 19POL Thiét bj chinh tir xa 090-008087-00502
RG10 19POL 5M Thiét bi chinh tir xa, cai dat tbc do day, chinh dién  [090-008108-00000

ap han

R20 19POL Chuyén dbi chwong trinh bang thiét bi chinh tr xa  |090-008263-00000
RA5 19POL 5M Cap ndi, vi du cho thiét bi chinh t xa 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Cap ndi, vi du cho thiét bi chinh tir xa 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Cap ndi, vi du cho thiét bi chinh t xa 092-001470-00020
RV5M19 19POL 5M Cap nbi dai 092-000857-00000
RV5M19 19POL 10M Cap ndi dai 092-000857-00010
RV5M19 19POL 15M Cép ndi dai 092-000857-00015
RV5M19 19POL 20M Cap nbi dai 092-000857-00020
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Phu kién

Céc tuy chon

9.3 Cactuy chon

Loai

M6 ta

Ma sé mét hang

ON PS EXT DO1

Bd trang bi bd sung: N&i dai que xoay, dé 1ap thiét
bi nap day c6 bé banh xe ON WAK D01

092-002871-00000

ON FLOWMETER

Tuy chon: b diéu chinh lvgng khi analog c6 dong
ho do lwu lwvgng khi gas

092-003374-00000

ON TS D01/D02

Chan git* mé han

092-002836-00000

ON WAK D01 B& dung cu lap banh xe 092-002844-00000

ON RFAK D01 Chan cao su 092-002845-00000

ON GK D01 Gubc trwot bang kim loai 092-003030-00000

ON CMF D01 Thiét bj treo ciu 092-002833-00000

ON TCC DO1 B bao gom thiét bj treo cau va ton bao vé dé s | 092-002835-00000
dung thiét bi nap day & tw thé nghiéng

ON CC D01 Nap day trong subt dé& bao vé bd diéu khién thiét bi |092-002834-00000

ON CONNECTOR D01/D02

Dau nbi dé nap day tlr mét thing

092-002842-00000
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Cac bo phan hao moén

Con lan nap day

ewn

10 Cac bé phdn hao moéon
IS Cédc théng tin vé céng suat va bao hanh chi ép dung khi str dung phu tung thay thé va cdc vat tw

hao mon chinh hang!

10.1 Con lan nap day

10.1.1 Con lan nap day danh cho day thép
Loai M6 ta Ma s6 mat hang
FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH B& con lan truyén déng, 37 mm, 4 con lan, ranh V. |092-002770-00006
LIGHT PINK danh cho thép, thép khong gi va dé han vay
FE 4R 0.8-1.0MM / 0.03-0.04 |Bd con lan truyén déng, 37 mm, 4 conlan, ranh V. |092-002770-00009
INCH BLUE/WHITE danh cho thép, thép khdng gi va dé han vay
FE 4R 1.0-1.2MM / 0.04-0.045 [ B6 con lan truyén déng, 37 mm, 4 con lan, ranh V| 092-002770-00011
INCH BLUE/RED danh cho thép, thép khong gi va dé han vay
FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH B6 con lan truyén dong, 37 mm, 4 conlan, ranh V. |092-002770-00014
GREEN danh cho thép, thép khdng gi va dé han vay
FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH B& con l&n truyén dong, 37 mm, 4 con I&n, rinh V. |092-002770-00016
BLACK danh cho thép, thép khong gi va dé han vay
FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH B& con l&n truyén dong, 37 mm, 4pon lan, ranh V. |092-002770-00020
GREY danh cho thép, thép khdng gi va dé han vay
FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH B6 con lan truyén dong, 37 mm, 4 con l&n, ranh V. |092-002770-00024
BROWN danh cho thép, thép khéng gi va dé han vay
FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH B6 con lan truyén dong, 37 mm, 4 conlan, ranh V. |092-002770-00028
LIGHT GREEN danh cho thép, thép khdng gi va dé han vay
FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH B& con l&n truyén dong, 37 mm, 4 con I&n, ranh V. |092-002770-00032
VIOLET danh cho thép, thép khéng gi va dé han vay

10.1.2 Con lan nap day danh cho day nhém
Loai M6 ta Ma s6 mat hang
AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH B6 con lan truyén dong, 37 mm, danh cho nhém 092-002771-00008
WHITE
AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH B& con l&n truyén dong, 37 mm, danh cho nhém 092-002771-00010
BLUE
AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH B& con l&n truyén déng, 37 mm, danh cho nhém 092-002771-00012
RED
AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH B& con l&n truyén dong, 37 mm, danh cho nhém 092-002771-00016
BLACK
AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH B6 con lan truyén dong, 37 mm, danh cho nhém 092-002771-00020
GREY/YELLOW
AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH B& con l&n truyén déng, 37 mm, danh cho nhém 092-002771-00024
BROWN/YELLOW
AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH B6 con lan truyén dong, 37 mm, danh cho nhém 092-002771-00028
LIGHT GREEN/YELLOW
AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH B6 con lan truyén dong, 37 mm, danh cho nhém 092-002771-00032
VIOLET/YELLOW
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Cac bo phan hao moén

Con lan nap day

10.1.3 Con lan nap day danh cho day 16i tror dung

Loai

M6 ta

Ma sé mat hang

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/ORANGE

B& con lan truyén dong, 37 mm, 4 con lan, ranh
V/cé khia danh cho day 16i tro dung

092-002848-00008

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH

B6 con lan truyén dong, 37 mm, 4 con lan, ranh

092-002848-00010

10.1.4

BLUE/ORANGE V/cé khia danh cho day 16i trgy dung
FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH |Bb con lan truyén déng, 37 mm, 4 con I&n, ranh 092-002848-00012
RED/ORANGE V/c6 khia danh cho day 16i trg dung
FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH |B& con lan truyén dong, 37 mm, 4 con lan, ranh 092-002848-00014
GREEN/ORANGE V/cé khia danh cho day 16i trgy dung
FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH | B con lan truyén déng, 37 mm, 4 con l&n, ranh 092-002848-00016
BLACK/ORANGE V/cé khia danh cho day 16i trgy dung
FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH |B& con lan truyén dong, 37 mm, 4 con lan, ranh 092-002848-00020
GREY/ORANGE V/c6 khia danh cho day 16i trg' dung
FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH |Bb con lan truyén déng, 37 mm, 4 con I&n, ranh 092-002848-00024
BROWN/ORANGE V/cé khia danh cho day 16i trgy dung

Bd dan hwéng day
Loai

M6 ta

Ma sé mat hang

SET DRAHTFUERUNG

B6 dan hwédng day

092-002774-00000

ON WF 2,0-3,2MM EFEED

Tuy chon dé trang bi thém, bd dan hwéng day danh
cho day 2,0-3,2 mm, bd truyén déng eFeed

092-019404-00000

SET IG 4x4 1.6mm BL

B6 nium nap day vao

092-002780-00000

GUIDE TUBE L105

Ong dan huéng

094-006051-00000

CAPTUB L108 D1,6

Ong mao dan

094-006634-00000

CAPTUB L105 D2,0/2,4

Ong mao dan

094-021470-00000
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