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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzu, uriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.

« Tum sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle gtvenlik uyarilarini ve ikazlari
okuyun ve izleyin!

» Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

* Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildigi yerde erisilebilir bir noktada bulundurulmalidir.

» Makinenin Ustiinde bulunan glivenlik uyari ve ikaz levhalari, olusabilecek tehlikeler hakkin-
da bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gérilebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

» Bu makine, en son teknolojiler ile giincel kurallara ve standartlara uygun olarak Uretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan igletilebilir, bakim gérebilir ve onarilabilir.

* Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkli kaynak tutumlarina yol aga-
bilir.

IlllJl Kullanma kilavuzunu okuyun!

Kurulum, igletmeye alma, igletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numaral telefondan miisteri
hizmetlerimize basvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz

Bu sistemin galistiriimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir sekilde
baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez ¢alistinldiginda kullanici taraf-
Indan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getirilmedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim
islemleriyle ilgili kosullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin
tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usulline uygun olmayan ¢alistirma, yanls kullanim ve
bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan kayip, hasar veya masraflar
igin higbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stralte 8
56271 Mundersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-posta: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Bu belgenin telif hakki reticide kalir.
Kismen de olsa ¢ogaltilmasi igin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokimanin igeridi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve dizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki sakhdir.
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Guvenliginiz igin
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2
2.1

Guvenliginiz igin
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek igin tam olarak uyul-

masi gereken galigma ya da igletme yéntemleri.

« Glvenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sézcugini
iceriyor.

» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken
¢alisma ya da isletme yontemileri.

» Gulvenlik uyarisi, basliinda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zcugunu igeriyor.
» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek lizere eksiksiz uyul-

masi gereken galisma ve isletim yontemleri.

+  Giivenlik bilgisinin basliginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de
bulunur.

» Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

=5 Maddi zararlari veya cihazin hasar gérmesini 6nlemek icin kullanicinin dikkate almasi gereken

teknik ozelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, érnegin:

Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve kilitleyin.

099-005570-EW515 5
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Guvenliginiz igin

Sembol agiklamasi
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2.2 Sembol aciklamasi

Sembol

Aciklama

Aciklama

=

Teknik ozelliklere dikkat edin

&
ElE
<3
e

Basin ve birakin (dokunun/tiklayin)

N
/

€

Makineyi kapatin

0
&

Serbest birakin

D

Makineyi ¢alistirin

Basin ve basili tutun

hatali/gegersiz

Degistirin

dogru/gegersiz

Dondlrin

NEEIREIRE

HORSHSHEIE

y
 /

Giris Sayi degeri/ayarlanabilir

Gezinme L Sinyal 18131 yesil yanar
-".>-

Cikis o2 Sinyal 1131 yesil yanip soner

=

L]
B

< 4s

Zaman gostergesi
(Ornek: 4s bekleyin/basin)

I\

4

Sinyal 1131 kirmizi yanar

Menu gorintilemede kesinti (bagka
ayar olanaklari mevcut)

o

Sinyal 15131 kirmizi yanip séner

Alet gerekmiyor/kullanmayin

=cll==¢

Alet gerekli/kullanin
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e\nﬁ'n Giivenliginiz igin
Toplam belgenin pargasi

2.3

Toplam belgenin parcasi

Bu kullanma kilavuzu toplam belgenin bir pargasidir ve sadece tiim kismi dokiimanlarla baglantil
olarak gegerlidir! Tim sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzlarini, 6zellikle de giivenlik uyarilarini
okuyun ve takip edin!

Resimde bir kaynak sisteminin genel 6rnedi gérinmektedir.
fa

Sekil 2-1

Resimde bir kaynak sisteminin genel 6érnegi gérinmektedir.
Poz. [Dokiimantasyon

A.1 Tel besleme unitesi

A2 Uzaktan kumanda

A.3 Kumanda

A4 |Gig kaynagi

A.5 |Kaynak bruléri

A Toplam dokiimantasyon

099-005570-EW515 7
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Amaca uygun kullanim ev\;’r’
Uygulama alani

3

3.1

3.2

Amaca uygun kullanim

A UYARI

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile giincel
kurallara ve standartlara uygun olarak liretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda belir-
tilen kaynak yontemleri i¢in 6ngoriilmistir. Bu cihaz, amacina uygun olarak
kullaniimamasi durumunda kisiler, hayvanlar ve egyalar igin tehlike arz edebilir.
Uygunsuz kullanimdan kaynaklanan higbir zarar igin sorumluluk kabul edilmez!
+ Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
» Cihaz uzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiilmamalidir!

Uygulama alani
Kaynak teli elektrodlarinin gaz alti kaynagina iletilmesi icin tel besleme Unitesi.

Amaca uygun kullanim

Tel besleme linitesinin ¢alistirilmasi i¢in uygun bir gii¢ kaynagi (sistem bileseni) gereklidir!
Asagidaki sistem bilesenleri bu cihazla kombine edilebilir:

+ Titan XQ 350 - 600 puls D

+ Titan XQ 350 - 600 puls 2DV

099-005570-EW515
29.08.2019



ev\;hq Amaca uygun kullanim
Gegerli olan diger belgeler

3.3 Gegerli olan diger belgeler
3.3.1 Garanti

Daha ayrintil bilgiler i¢in lUtfen birlikte verilen "Warranty registration" broguriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

3.3.2 Uygunluk beyani

Tanimlanan uriin tasarimi ve yapisi AT yonetmeliklerine uygundur:
Dusuk voltaj yonetmeligi (LVD)

C € » Elektromanyetik uyumluluk yonetmeligi (EMV)

» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
izinsiz degisiklik, hatali tamirat, "Ark kaynag sistemleri - calisma sirasinda denetim ve kontrol" ile ilgili
surelere uyulmamasi ve/veya uretici tarafindan agik¢ca onaylanmayan izinsiz yapisal degisiklikler yapil-
mas! durumunda, bu beyan gegerliligini kaybeder. Her trline spesifik bir uygunluk beyaninin asli eklen-
mistir.

3.3.3 Servis belgeleri (yedek parcalar ve devre semalari)

A UYARI

Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
% Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek i¢in cihaz yalnizca egitimli,
yetkin kigiler tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
« Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!

Devre diyagramlari orijinal durumda cihazin yaninda bulunmaktadir.
Yedek parcalar yetkili saticidan alinabilir.

3.3.4 Kalibrasyon / Dogrulama
isbu belge ile, bu iiriiniin kalibre edilmis 6lciim ekipmanlari ile, yiiriirliikteki standartlara IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662, EN 50504 uygun olarak, test edildigi ve izin verilen toleranslara uygun oldugu teyit edilir.
Tavsiye edilen kalibrasyon arahgi: 12 ay.

099-005570-EW515 9
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Onden gériiniim / sagdan yan gorinim

4 Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis
41 Onden gériiniim / sagdan yan gériiniim
O,
@
@
@
O,
@ ®
Sekil 4-1
10 099-005570-EW515

29.08.2019



ewn

Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Onden gériiniim / sagdan yan gérinim

Poz. |Sembol |Tanim

1 Tasima sapi

2 Koruyucu kapak, kaynak makinasi kontrolii > bkz. Béliim 5.2.6
Kaynak torgu baglantisi (Avrupa veya Dinse merkezi baglanti)
Kaynak akimi, koruyucu gaz ve torg tetigi entegre edilmis

4 Déner mandrel baglama noktasi
Unitenin yatay olarak dénmesine imkan vermek igin tel besleme Unitesi bu baglama
noktasi ile gui¢ kaynaginin déner mandreline oturtulur.

5 Kayar raylar

6 Ara hortum paketi gekme kuvvetini azaltma > bkz. B6liim 5.2.1

7 Kayar kapak, kilit ve koruma tapasi

8 Baglanti soketi, kaynak akimi (varyanta bagl)
OrtllU elektrot kaynagi veya oluk agma igin kaynak torgu baglantisinin kaynak akim
potansiyeli

9 /] 19 kutuplu baglanti soket yuvasi (analog)
Analog ek donanim bilesenlerini baglamak igin (uzaktan kumanda, kaynak torcu
kumanda hatti, vb.)

10 Hizli baglanti pargasi (kirmizi)

Red sogutma maddesi geri akisi
1 Hizli baglanti pargasi (mavi
@:ﬁ sogutmagmaddZsi?leri a(1k|§| )
12 Makine kontrolii - Bkz. ilgili kullanma kilavuzu "Kontrol"

099-005570-EW515
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Arkadan goérinim / sol yandan goérinim

4.2 Arkadan gorunum / sol yandan gorinum

1

® &

EESE

Sekil 4-2

12 099-005570-EW515
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis

Arkadan goérinum / sol yandan gérinim

. | Sembol

Tanim

Baglanti soketi 7 kutuplu (dijital)
Dijital ek donanim bilesenlerini baglamak i¢in (uzaktan kumanda, vb.)

D
o

Baglanti soketi, gii¢c kaynagi kaynak akimi
Gug kaynagi ve tel besleme Unitesi arasindaki kaynak akimi baglantisi

Koruyucu gaz baglantisi (girig)
Baglanti rakoru G'4"

14 kutuplu baglanti soketi
Tel besleme Unitesinin kontrol kablosu

Hizli baglanti pargasi (kirmizi)
sogutma maddesi geri akisi

O P&

Blue'

Hizli baglanti pargasi (mavi)
sogutma maddesi ileri akigi

Tel bobini koruyucu kapak

Tel bobini yuvasi

Tel nakil unitesi

10

Aydinlatma, ic mekan
Aydinlatma, enerji tasarruf modunda ve 6rtiili elektrotta ve TIG kaynaginda kapatilir.

11

Tus gaz testi / hortum paketini yikama > bkz. Béliim 5.2.3

12

Tel gegirme tusu
Tel elektrodu, gerilimsiz ve gazsiz olarak hortum paketinin icinden kaynak torguna ka-
dar gegirmek igin.

13

Yetkisiz kullanmaya karsi koruma igin anahtarl salter > bkz. Béliim 5.7
y [ degisiklik yapilabilir
0 ---------- degisiklik yapilamaz

14

@ ©1 P

Kaynak torgu fonksiyonu degistirme salteri (Ozel kaynak torgu gereklidir)
v -—-Kaynak gliciini kademesiz olarak ayarlamak
&7 —Programlari ya da JOB'lar1 degistirme

15

Koruyucu kapak, tel siirme linitesi
Koruyucu kapagdin i¢ tarafinda, ilgili kaynak makinesi serilerinin kaynak goérevi genel
bakislari (JOB-List) yer almaktadir.

099-005570-EW515
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Yapi ve islev ev\;’r’
Tasima ve kurulum

5

5.1

5.1.1

51.1.1

Yapi ve islev

A UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
6 Akim ileten pargalara, 6rnegin elektrik baglantilarina dokunmak hayati tehlikeye yol
acabilir!
+ Kullanim kilavuzunun ilk sayfalarindaki gtivenlik aciklamalarini dikkate alin!
» Cihazin isletmeye alinmasi sadece gli¢ kaynaklarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye
sahip olan kigiler tarafindan gerceklestirilebilir!
+ Bagdlanti ve elektrik hatlarini cihaz kapali iken baglayin!

A DIKKAT

Elektrik akimi kaynakli tehlikeler!
e Doénusumlii olarak farkl yontemlerle kaynak yapilirsa ve kaynak torgu ve de elektrot
tutucusu makineye bagh kalirsa, tiim hatlarda ayni zamanda bosta ¢alisma gerilimi veya
kaynak gerilimi bulunur.
* Calisma baslangicinda ve ¢alisma aralarinda bu ylzden torgu ve elektrot tutucusunu her
zaman yalitimh olarak kenara koyun!

Tiim sistem ve aksesuar bilegenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!

Tasima ve kurulum
A UYARI

T Vingle tasinabilir makinelerin izinsiz taginmasi kaza tehlikesi olusturur!
».Q Makinenin vingle taginmasi ve asilmasina izin verilmemektedir! Makine diigebilir ve kigi-
lerin yaralanmasina neden olabilir! Kabzeler, kayiglar veya tutucular sadece elle tagima
yapmak i¢in uygundur!

+ Makine vingle tagsinmaya veya asilmaya uygun degildir!
* Vingle kaldirma veya asili durumda galistirma, makine modeline gére opsiyonludur ve ge-
rekli oldugunda bu 6zellik sonradan eklenmelidir > bkz. Bélim 9!

Ortam kosullari

Makine sadece uygun, yeterli tasima kapasitesine sahip ve diiz bir zeminde (a¢ik havada da IP
23'e gore) kurulabilir ve isletilebilir!

* Kaymalara kargi dayanikli, diiz bir zemin ve is yerinin yeterli derecede aydinlatilmasini
saglayin.
* Makinenin daima giivenli bir bigimde kullanilmasi saglanmalidir.

Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlari!

Alisilmadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler makineye zarar verebilir (bakim
araligina dikkat edin > bkz. B6liim 6.2).

» Yiiksek miktarda duman, buhar, yag buhari, taglama tozlari ve korozif ortam havasi engellen-
melidir!

Calisir durumda

Ortam havasinin sicaklik aralig::

« -25°Cila +40 °C (-13 °F ila 104 °F) "
Bagil nem:

* 40 °C (104 °F) sicaklikta %50'ye kadar
+ 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar

14
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5.1.1.2 Nakliyat ve Depolama
Kapali alanda depolayin, ortam havasi sicaklik araligi:
« -30°Cila +70 °C (-22 °F ila 158 °F) "
Bagil nem
+ 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar
M Ortam sicakligi sogutma maddesine bagh! Tor¢ sogutmasinin sogutma maddesi sicakligi araligina
dikkat edin!
5.1.2 Kaynak torgu sogutmasi
I=>> Kaynak torgu sogutma sivisi iginde yetersiz antifriz!
Ortam kosullarina bagli olarak kaynak torcunun sogutulmasinda farkl sivilar
kullanilir > bkz. B6liim 5.1.2.1.
Antifrizli sogutma sivisi (KF 37E veya KF 23E) diizenli araliklarla yeterli antifriz miktari ile ilgili
olarak kontrol edilmeli ve béylece makine ve aksesuarlarda meydana gelebilecek hasarlar 6nlen-
melidir.
e Sogutma sivisi antifriz kontrolciisii TYP 1 yeterli antifriz miktan ile ilgili olarak kontrol edilme-
lidir.
* Yeterli antifriz icermeyen sogutma sivisini gerekli durumlarda yenisi ile degistirin!
> Sogutma maddesi bilegikleri!
Sogutma maddelerinin diger sivilar ile olusturduklari bilesiklerin veya uygun olmayan sogutma
maddelerinin kullanilmasi1 maddi hasarlarin olusmasina ve iiretici garantisinin gegersiz olmasina
neden olur!
* Yalnizca bu kullanim kilavuzunda belirtilmis olan sogutma maddeleri (sogutma maddeleri 6-
zeti) kullaniimalidir.
e Birbirinden farkli sogutma maddeleri karistirimamalidir.
¢ Sogutma maddesi degisiminde sivinin tamami degistirilmelidir.
Sogutma sivisinin bertaraf edilmesi resmi talimatlara uygun olarak ve ilgili glivenlik bilgi formlari
dikkate alinarak gerceklestirilmelidir.
5.1.2.1 izin verilen tor¢ sogutucusu
Jadhdytysneste Faixa de temperatura
KF 23E (padrao) -10 °C ila +40 °C (14 °F ila +104 °F)
KF 37E -20 °Cila +30 °C (-4 °F ila +86 °F)
099-005570-EW515 15
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5.1.2.2 Maksimum hortum paketi uzunlugu
Verilen tim bilgiler, tim kaynak sistemindeki hortum paketi uzunlugunun tamamini esas alir ve érnek nit-
eliginde konfiglirasyonlardir (standart uzunluklara sahip EWM urin portféylinde). Maks. tagima ylksekligi
g6z 6nlinde bulundurularak diiz ve bikimsiz bir sekilde désemeye dikkat edilmelidir.

Pompa: Pmaks = 3,5 bar (0,35 MPa)

Tel besleme

miniDrive

Torg

Giic kaynagi Hortum paketi iinitesi maks.
® 25m/ 82 ft. 5m/16 ft.
Kompakt @ @ ( m@ ) ( & @ )
(20 m /65 ft.) (5m/16ft.) 30m
@ @ @ @ 98 ft.
(25 m/821t.) (5m/16ft.)
Kompakt olmayan @ @ @ @
(15 m /49 ft.) (10 m/ 32 ft.) (5m/16ft.)
Pompa: Pmaks = 4,5 bar (0,45 MPa)
Giug kaynagi Hortum paketi Te! be_sleme miniDrive Torg maks.
unitesi
® ® ) @ 0m
25m/ 82 ft. 5m/16 ft. .
Kompakt (25m ) Gm )
© ® 1] 40 m
(30 m/ 98 ft.) (5m/16ft.) 131 ft.
@ @ @ @ 14457n1:t
40 m/ 131 ft. 5m/ 16 ft. .
Kompakt olmayan (40m ) Gm )
@ & & @ 70m
(40 m /131 ft) (25m/821t.) (5m/16ft.) 229 ft.

16
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5.1.3 Kaynak akimi hatlarinin désenmesi ile ilgili uyarilar
« Kurallara aykiri bir sekilde désenmis olan kaynak akimi hatlari ark Gzerinde arizalara (yanip sénmele-

re) neden olabilir!

* HF atesleme tertibati (MIG/MAG) olmayan gli¢ kaynaklarinin hortum paketi ve is pargasi ucu mimkun

oldugunca uzun, bitigik, paralel yonlendiriimelidir.

+ HF atesleme tertibath (T1G) gig¢ kaynaklarinin hortum paketini ve is pargasi ucunu uzun paralel, yakl.
20 cm'lik mesafede ddseyin, bu sekilde HF sigramalari dnlenir.

« Karsilikh etkilesimleri 6nlemek icin, baska gig¢ kaynaklarinin hatlarina yakl. 20 cm'lik asgari mesafeye

uyun.

+ Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir. ideal kaynak sonuglari igin azami 30

m olmalidir. (is pargasi ucu + ara hortum paketi + torg hatti).

@ MIG/MAG

o8

@ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm

1 =20 cm

Sekil 5-1

» Her bir kaynak makinesi i¢in is pargasina 6zel olarak ayri bir is pargasi ucu kullanin!

®

N

@

Sekil 5-2

+ Kaynak akimi hatlarini, kaynak torclarini ve ara hortum paketlerini tam olarak ¢ézin. Dugumlerin o-
lusmasini engelleyin!

» Kablo uzunluklari temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir.
Fazla kablo uzunluklari kivrilarak dégenmelidir.

®

N

@

Sekil 5-3

099-005570-EW515
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5.1.4 Parazitli kaynak akimlari

A UYARI

Parazitli kaynak akimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

6 Parazitli kaynak akimlarimdan dolayi koruyucu iletkenler zarar gorebilir, makineler ve

L~ elektrikli tesisatlari hasar gorebilir, parcalar asiri isinabilir ve sonug olarak yanginlar

meydana gelebilir.

» Duzenli olarak tim kaynak akimi baglantilarinin siki oturmasini ve elektrik agisindan kusur-
suz baglantisini kontrol edin.

» Gug kaynaginin gévde, araba, baglanti noktalari gibi tim elektrik ileten bilesenlerin izole
edilmis bicimde kurulmasi, sabitlenmesi veya asilmasi gerekmektedir!

+ Matkap makinesi, taglama makinesi ve benzerleri gibi diger tur elektrikli isletme malzemele-
rini izole edilmemis bir bicimde gl¢ kaynagi, araba veya baglanti noktalari tGizerine birak-
mayin!

+ Kaynak torglarini ve elektrot penselerini kullaniilmadiklarinda her zaman izole edilmis bir
bicimde saklayin!

Sekil 5-4

18 099-005570-EW515
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5.2 Ara hortum paketi baglantisi

O
o

D@ @®®

Sekil 5-5

Poz. [Sembol |Tanim
Giic kaynagi
Ek sistem belgelerini dikkate alin!

ILIIJIJH

o
ol

2 Ara hortum paketi

3 : Baglanti soketi, giic kaynagi kaynak akimi
Gug kaynagi ve tel besleme Unitesi arasindaki kaynak akimi baglantisi

[t

ol

Koruyucu gaz baglantisi (girig)
Baglanti rakoru G'4"

Hizli baglanti pargasi (kirmizi)
sogutma maddesi geri akisl

14 kutuplu baglanti soketi

Tel besleme Unitesinin kontrol kablosu

Red

Hizli baglanti pargasi (mavi)
sogutma maddesi ileri akigi

8 Emniyet kemeri

Ara hortum paketi gerilim giderme

OO ¥ &

Hortum paketinin ucunun gerilim giderme ile sabitleyin > bkz. Béliim 5.2.1.

Kaynak akimi kablo soketini "kaynak akimi baglanti soketi" Uzerine takin ve saga dogru ¢evirerek Kkilit-
leyin.

Koruyucu gaz hattinin bashk somununu G%2" baglanti rakoruna takin.

Kontrol kablosunun kablo soketini 14 kutuplu baglanti soketine takin ve baslik somunu ile emniyete
alin (soket, sadece bir konumda baglanti soketine takilabilmektedir).

Sogutma suyu hortumlarinin baglanti rakorunu uygun hizli baglanti parcalarina oturtun:
Kirmizi geri akis, kirmizi (sogutucu madde geri akisi) hizli baglanti pargasina ve
mavi besleme, mavi hizli baglanti pargasina (sogutucu madde beslemesi).

099-005570-EW515 19
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5.2.1 Ara hortum paketi gerilim giderme

> Takilmamig veya diizgiin takilmamis gerilim giderme nedeniyle maddi hasar!
Gerilim giderme kablo, fis ve soketlerdeki gerilimi alir.

Gerilim gidermenin takilmamasi veya diizgiin takilmamasi halinde baglanti soketleri veya girigleri
zarar gérebilir.

» Sabitleme daima ara hortum paketinin her iki tarafina yapiimalidir!
* Hortum paketinin baglantilari diizgiin bir sekilde kilitlenmelidir!

5.2.2 Cekme yikiiniu azaltma donaniminin kilitlenmesi
EWM ara hortum paketleri

Sekil 5-6
5.2.3 Koruyucu gaz tedarigi

A UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma g
@ tehlikesi!

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali veya yetersiz bir sekilde sabitlenmesi, L L
agir yaralanmalara neden olabilir!
* Koruyucu gaz tiplni 6ngorilen tap tutma yerine yerlestirin ve sabitleme @

elemanlari (zincir/kemer) ile sabitleyin!
* Koruyucu gaz tlpu, Ust kismindan sabitlenmelidir! d
+ Sabitleme elemanlar tiip gdvdesi lGizerinde sikica baglanmis olmalidir! o)

I=>> Kusursuz kaynak sonuclarinin 6n kosulu koruyucu gaz tedariginin koruyucu gaz tiipiinden kay-
nak torcuna kadar engellenmemis bir bicimde gerceklesmesidir. Bunun disinda ttkanmis bir ko-
ruyucu gaz tedarigi kaynak torcunun zarar gérmesine neden olabilir!

* Koruyucu gaz baglantisinin kullanilmadigi durumlarda sari renkli koruma tapasini yeniden
yerine takin!

» Tiim koruyucu gaz baglantilari gaz sizdirmaz bir bicimde olusturulmalidir!

099-005570-EW515
20 29.08.2019



ewn

Yapi ve islev
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5.2.4 Basing dusuriicu baglantisi

Poz.

Sembol

Sekil 5-7

Tanim

Basing azaltici

Cikis tarafi basing diigiiriict

Koruma gazi sisesi

PO IN(=

Tiip muslugu

» Basing dustricuyi koruyucu gaz tiiptine baglamadan énce, olasi kirlerin disari Gflenmesi icin tlipiin
muslugunu kisa sureli olarak agin.

« Basing dusuricuyu gaz tlpu valfine gazi sizdirmayacak sekilde vidalayin.
» Gaz hortumu baglantisinin baslik somununu "basing disirici ¢ikis tarafina” vidalayin.

5.2.5 Gaz testi - Koruyucu gaz miktariayari
* Gaz tuplndn valfini yavasga agin.
+ Basing duslrlicuyl agin.
» Ana galterden gu¢ kaynagini agin.

» Gaz testi fonksiyonunu > bkz. B6liim 5.2.5 tetikleme (kaynak gerilim ve tel besleme motoru kapali kalir
- ark yanhsglikla ategslenmez).

* Uygulamaya gore basing dusurtcudeki gaz miktarini ayarlayin.

Kaynak yontemi Onerilen koruyucu gaz miktari
MAG kaynag Tel ¢capi x 11,5 = l/dak

MIG lehimi Tel ¢capi x 11,5 = l/dak

MIG kaynagi (aliiminyum) Tel gapi x 13,5 = I/dak (%100 argon)

Yiiksek oranda helyum bulunan gaz karisimlari daha yiiksek bir gaz miktar gerektirir!
Gerekirse, belirlenen gaz miktari asagidaki tablo yardimiyla diizeltiimelidir:

Koruma gazi Faktor
% 75 Ar/ % 25 He 1,14
% 50 Ar / % 50 He 1,35
% 25 Ar/ % 75 He 1,75
% 100 He 3,16

Hem fazla dusuk hem de fazla ylksek bir koruyucu gaz ayari kaynak banyosuna hava ulasmasina ve
sonug olarak gdézeneklerin olusmasina neden olabilir. Koruyucu gaz miktarini kaynak gérevine uygun ola-
rak ayarlayin!

099-005570-EW515
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5.2.6 Koruma tapasi, kaynak makinasi kontrolu

i ™

Sekil 5-8

Poz. |Sembol |Tan|m

1 | | Koruma tapasi

» Koruma tapasinin askisini sirayla dne yukariya dogru klikleyin.

099-005570-EW515
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5.3 MIG/MAG kaynag:
5.3.1 Tel suirme birlestirme
Euro baglanti, fabrika tarafindan standart olarak tel siirme merkezli kaynak torglari igin bir kilavuz boru ile
donatiimigtir. Tel sirme spiralli bir kaynak torgu kullaniliyorsa, donanim degisikligi yapiimahdir!
+ Tel sirme merkezli kaynak torgu > kilavuz boru ile galigtirin!
+ Tel sirme spiralli kaynak torcu > kilcal boru ile ¢alistirin!
Tel elektrodu ¢apina ve tel elektrodu tiiriine gore kaynak torgunda uygun bir i¢ ¢capa sahip olan bir
kilavuz spiralinin ya da bir tel siirme merkezinin kullaniimasi gerekmektedir!
Oneri:
+ Sert, alagsimsiz tel elektrotlarinin (¢elik) kaynagi icin ¢elik kilavuz spirali kullanin.
» Sert, yuksek alasimli tel elektrotlarinin (CrNi) kaynagi icin krom nikel kilavuz spirali kullanin.
* Yumusak tel elektrotlarinin, yiksek alagimli tel elektrotlarinin veya aliminyum malzemelerin kaynagi
veya lehimlenmesi igin bir tel sirme merkezi, 6rn. plastik veya teflon merkez, kullanin.
Kilavuz spiralli kaynak torglarinin baglanmasi igin hazirhk:
* Merkezi baglantinin kilcal boruya dogru oturup oturmadigini kontrol edin!
0,6-1,6mm 094-006634-00000
@ ‘ 2,0-2,4mm 094-021470-00000
Sekil 5-9
Tel siirme govdeli kaynak torg¢larinin baglanmasi ile ilgili hazirliklar:
» Kilcal boruyu tel beslemesi tarafindan merkezi baglanti yéniinde 6ne itin ve burada ¢ikartin.
+ Tel sirme gdvdesinin orta tel kilavuzunu Euro baglantidan igeriye itin.
» Kaynak torcunun merkezi soketini henuz fazla uzun olan tel sirme gévdesiyle birlikte dikkatlice mer-
kezi baglantiya sokun ve baslik somunu ile vidalayin.
+ Tel sirme gbvdesini, gévde kesici > bkz. Bélim 9 ile tel besleme makarasinin hemen énlinde kisaltin.
» Kaynak torcunun merkezi soketini gevsetin ve disar ¢ekin.
+ Tel sirme gdvdesinin ayrilan ucunu bir tel sirme merkezi keskinlestirici > bkz. B6liim 9 ile
c¢apaklarindan arindirin ve keskinlestirin.
094-020064-00000
é 094-016585-00000
Sekil 5-10
099-005570-EW515 23
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5.3.2 Kaynak torgu baglantisi

I  Usule uygun olarak baglanmamig sogutma maddesi hatlarindan kaynaklanan makine hasarlari!
Usuliine uygun baglanmamig sogutma maddesi hatlarinda veya gaz sogutmali bir kaynak
torgunun kullanilmasi halinde sogutma maddesi devresi kesilir ve makine hasarlari sé6z konusu
olabilir.

Tiim sogutma maddesi hatlarini usule uygun olarak baglayin!
hortum paketini ve tor¢ hortum paketini komple ¢6ziin!
Maksimum hortum paketi uzunlugunu dikkate alin > bkz. B6liim 5.1.2.2.

Gaz sogutmali bir kaynak torgunun kullanilmasi durumunda sogutma maddesi devresini bir
boru képrii ile olusturun > bkz. B6liim 9.

Sekil 5-11

Poz. |Sembol |Tanim

Kaynak torgu hortum paketi
Euro baglanti

Kaynak akimi, koruyucu gaz ve torg tetigi entegre edilmis

Hizh baglanti pargasi (mavi)
sogutma maddesi ileri akisi

f: Kaynak torgu

_@ Hizli baglanti pargasi (kirmizi)
Red sogutma maddesi geri akigi

,7] 19 kutuplu baglanti soket yuvasi (analog)
Analog ek donanim bilesenlerini baglamak icin (uzaktan kumanda, kaynak torcu
kumanda hatti, vb.)

Kaynak torgunun merkezi soketini, merkezi baglantinin iginden gegirin ve baglik somunuyla vidalayin.

Sogutma suyu hortumlarinin baglanti rakorunu uygun hizli baglanti pargalarina oturtun:
Kirmizi geri akis, kirmizi (sogutucu madde geri akisi) hizli baglanti parcasina ve
mavi besleme, mavi hizli baglanti pargasina (sogutucu madde beslemesi).

Torg kontrol kablosu soketi 19 kutuplu baglanti soketine takilmali ve kilittenmelidir (sadece MIG/MAG
torgu ilave kontrol kablosu ile).

24
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5.3.3 Tel beslemesi

2

g

A DIKKAT

Hareketli parcalardan dolayi yaralanma tehlikesi!

Tel besleme liniteleri, elleri, saglari, giysileri ya da aletleri kapan ve boylece insanlari

yaralayabilen hareketli pargalarla donatiimigtir!

» Dobnen ya da hareketli pargalari ya da tahrik pargalarini elle tutmayin!

» Calisma sirasinda gévde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapali tutun!

Kontrolsiiz olarak ¢ikan kaynak teli nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Kaynak teli yiiksek hizla sevk edilebilir ve usule aykiri ya da eksik tel sevkinde kontrol-

suiz olarak ¢ikabilir ve insanlar yaralayabilir!

+ Sebekeye baglamadan 6nce tel bobininden kaynak torguna kadar eksiksiz tel sevkini
saglayin!

» Tel sevkini dizenli araliklarla kontrol edin!

» Calisma sirasinda tim govde kapaklarini ve koruma kapaklarini kapali tutun!

099-005570-EW515 25
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5.3.3.1 Tel bobinini yerlestirme
A DIKKAT

X E:Sriallara uygun olarak sabitlenmemis olan tel bobininden kaynaklanan yaralanma tehli-
Kurallara uygun olarak sabitlenmemis olan bir tel bobini, tel bobini yuvasindan kurtula-
bilir, diigebilir ve bunun sonucunda makine hasarlarina ve insanlarin yaralanmasina
neden olabilir.

» Tel bobinini diizgiin bir sekilde tel bobini yuvasina sabitleyin.
* Calismaya baslamadan énce her seferinde tel bobininin siki bir sekilde baglanmis oldugunu
kontrol edin.

Standart D300 zimba bobinleri kullanilabilir. Standart sepet bobinlerinin (DIN 8559) kullanimi igin
adaptorler gerekir > bkz. Béliim 9.

Ol ® 2

Sekil 5-12
Poz. |Sembol |Tanim
1 Alma pimi
Tel bobinini sabitlemek igin
2 Tirtikh somun

Tel bobinini sabitlemek igin

+ Koruma tapasi kilidini ¢ézin ve agin.

« Tirtikh somunu bobin tutucudan ayirin.

+ Kaynak teli bobinini, alma pimi bobin deligine kenetlenecek sekilde bobin tutucuya sabitleyin.
» Tel bobinini tirtikli somunla tekrar sabitleyin.

Sekil 5-13

Kaynak teli makarasinin agilma yoniine dikkat edin.

099-005570-EW515
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5.3.3.2 Tel besleme makaralarini degistirme

Sekil 5-14
Poz. |Sembol |Tanim

1 Kol

Kol ile tel besleme makaralarinin kapama kollari sabitlenir.
2 Kapama kolu

Kapama kollari ile tel besleme makaralari sabitlenir.
3 Baski Unitesi

Gerdirme Unitesinin sabitlenmesi ve pres basincinin ayarlanmasi.
4 Germe unitesi
5 Tel besleme makarasi

bkz. tel besleme makarasi genel bakisi tablosu

» Kol 90° saat ibresi yonunde veya tersine dénduriimelidir (kol yerine oturur).
» Kapama kolu 90° disa katlanmaldir.

» Baski Unitelerini gevsetin ve katlayin (gerdirme Uniteleri kargi baski makaralariyla otomatik olarak yu-
kariya katlanir).

» Tel besleme makaralari makara yuvasindan ¢ekilmelidir.

* Yeni tel besleme makaralar "Tel besleme makaralari genel bakigI" tablosu dikkate alinarak secilmeli
ve tahrik tersi sirada tekrar toplanmalidir.

099-005570-EW515
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Sorunlu tel beslemesinden kaynaklanan kusurlu kaynak sonuglar!

Tel besleme makaralari tel gapina ve malzemeye uygun olmahidir. Ayirim igin tel besleme
makaralari renkli isaretlenmistir (bkz. tel besleme makaralari genel bakis tablosu). 1,6 mm
tizerinde tel caplari kullanildiginda tahrik donanimi tel siirme seti ON WF 2,0-3,2MM EFEED olarak

degistirilmelidir > bkz. Béliim 10.

Tel besleme makaralari genel bakig tablosu:

Malzeme Cap Renk kodu Kaynak agzi
2 mm Jing gekli
Celik 0,6 .024 tek renkli aclk pembe |-
E;ﬁla”maz 08 031 beyaz :
Sertlehim 0,8 .031 iki renkli beyaz mavi
0,9 .035 V Kaynak agzi
1,0 .039
1,0 .039 mavi kirmizi
1,2 .047
1,4 .055 tek renkli yesil -
1,6 .063 siyah
2,0 .079 gri
2,4 .094 kahverengi
2,8 110 acik yesil
3,2 126 lila
Aliminyum 0,8 .031 iki renkli beyaz sari
0,9 .035 mavi
1,0 .039
1,2 .047 kirmizi U-Kaynak agzi
1,6 .063 siyah
2,0 .079 gri
2,4 .094 kahverengi
2,8 110 acik yesil
3,2 126 lila
OzIu tel 0,8 .031 iki renkli beyaz turuncu
0,9 .035 mavi
1,0 .039
1,2 .047 kirmizi V Kaynak agzi,
1,4 .055 yesil tirtirly
1,6 .063 siyah
2,0 .079 gri
2,4 .094 kahverengi
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5.3.3.3 Tel elektrodunu gegirme

A DIKKAT

Kaynak torgundan tasan kaynak telinden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

% Kaynak teli yliiksek bir hiz ile kaynak torgundan tasabilir ve viicut uzuvlari ile yuzii ve
gozleri yaralayabilir!

» Kaynak torgunu hi¢cbir zaman kendi vicudunuza ve diger kisilerin vicutlarina dogrultmayin!

15> Uygun olmayan pres basincindan dolayi tel besleme makaralarindaki aginma artar!

* Pres basinci basing (initelerinin ayar somunlarinda, tel elektrodunun tasinmasini saglayacak,
ancak tel bobini bloke oldugunda kayacak sekilde ayarlanmalidir!

» On makaralarin pres basincini (itme yéniinde bakildiginda) daha yiiksek ayarlayin!

Gecirme hizi, tel gegirme butonuna basilmasi ve ayni zamanda tel besleme hizi doner butonunun
cevrilmesi suretiyle kademesiz ayarlanabilmektedir. Makine kontrol biriminin sol géstergesinde
sec¢ilen gegirme hizi ve sag gostergede tel siirme linitesinin giincel motor akimi gosterilir.

Makinenin yapim tiiriine gore tel besleme linitesi ters tarafa yerlestirilmis olabilir!

Sekil 5-15

Poz. |Sembol |Tanim
Kaynak teli

Tel giris rakoru

Kilavuz boru

B(OWIN|=

Ayar somunu

» Torg tip paketini uzatiimis sekilde doseyin.

+ Kaynak teli dikkatlice tel bobinden ¢6zulmeli ve tel besleme nipeline, tel makaralarina kadar yénlendi-
rilmelidir.

» Tel gegirme tusuna basin (kaynak teli tahrik tarafindan alinir ve otomatik olarak kaynak torgundan
tekrar ¢cikana kadar yonlendirilir > bkz. Bélim 4.2.
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Otomatik tel gegirme islemi igin 6n kosul tel beslemesinin dogru hazirlanmasidir, 6zellikle kilcal
veya tel kilavuz borusu bélgesinde > bkz. B6liim 5.3.2.

» Pres basinci, kaynak ilave malzemeleri ile baglantili olarak baski tnitesinin ayar somunlari Gzerinden
her taraf icin (tel girisi / tel ¢ikisi) ayri ayri ayarlanmasi gerekir. Tel tahrik tnitesinin yakininda bulunan
bir ¢ikartma Uizerinde ilgili ayarlama degerlerini gosteren bir tablo bulunur.

Varyant 1: Sola montaj konumu Varyant 2: Saga montaj konumu
— —
mild steel H mild steel mild steel “ F mild steel
3-35 | stainless steel 1= 4 stainless steel | 25 25 | stainless steel 1= stainless steel | 3-35
brazing 3 g 2 brazing brazing 3= brazing
2-25 | aluminium 5 = 4 aluminium 1 1 aluminium 5 = 4 aluminium 2-25
25-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Sekil 5-16

Otomatik kaynak teli gegirme durmasi

Kaynak torcunu kaynak teli gecirme igslemi sirasinda is pargasina oturtun. Kaynak teli simdi is pargasina
gelene kadar gegirilir.

5.3.3.4 Bobin frenini ayarlama

Sekil 5-17

Poz. |Sembo| |Tan|m

1 Allen civatasi
Tel bobini yuvasini sabitleme ve bobin frenini ayarlama

* Fren etkisini artirmak igin allen civatasini (8 mm) saat séninde sikin.

Tel bobinini bloke etmeyin! Bobin frenini, tel besleme motoru durdugunda ilerlemeyecek, ama
igsletim esnasinda bloke olmayacak kadar ¢ekin.

099-005570-EW515
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5.3.4 MIG/MAG standart torg¢

MIG kaynak torgununun torg tetigi temelde kaynak islemini baslatmak ve sonlandirmak igin kullanilir.
Kumanda elemanlari | Foksiyonlar
@ Torg tetigi + Kaynagi baslatma / sonlandirma

5.3.5 MIG/MAG Ozel torg

5.3.5.1 itme/Gekme ve ara tahrik arasinda gegis

A UYARI

Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
% Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek igin cihaz yalnizca egitimli,
L~ vyetkin kigiler tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
» Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!
6 Bir degisiklikten sonra yapilmayan kontrol tehlikeye neden olabilir!

Tekrar igletime almadan 6nce EC / DIN EN 60974-4 "Ark kaynak sistemleri -galigsma
L~ sirasinda denetim ve kontrol" uyarinca "Calisma sirasinda denetim ve kontrol"unun

gerceklestiriimesi gerekir!

« |EC/DIN EN 60974-4'e uygun kontrol yuratan!

Soketler dogrudan kontrol karti M3.7X'lin Gizerinde bulunmaktadir.

Soket islev
X24 konumunda itme/Cekme kaynak torguyla igletim (fabrikadan ayarli)
X23 konumunda Ara tahrikli igletim

5.3.6 Ortiilii elektrot kaynagi gérev segimi
Kaynak gorevi segimi veya makine kullanimi igin ilgili "Kontrol" kullanma kilavuzuna bakiniz.
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54 WIG kaynagi
5.4.1 Kaynak torgu baglantisi

ﬂ\@
A\
4/

e
I
0 O
Sekil 5-18
Poz. |Sembol |Tanim

1 0: Kaynak torgu

2 Kaynak torgu hortum paketi

3 Kaynak torgu baglantisi (Avrupa veya Dinse merkezi baglanti)

Kaynak akimi, koruyucu gaz ve torg tetigi entegre edilmis

4 ®_> Hizli baglanti parcasi (mavi)
Blie | sogutma maddesi ileri akisi

5 Hizli baglanti pargasi (kirmizi)
Red sogutma maddesi geri akis!
6 =mmm |Bagdlanti soketi, kaynak akimi "-"
® e WIG kaynak: Kaynak torgu i¢in kaynak akimi baglantisi

7 L. |Gl kaynag:
Ei Ek sistem belgelerini dikkate alin!

» Kaynak torgunun merkezi soketini merkezi baglantinin icinden gegirin ve baglik somunu ile vidalayin.

+ Kombi torgun kaynak akimi soketini (-) kaynak akimi baglanti soketine takin ve sada gevirerek kilitletin
(sadece ayri kaynak akimi baglantisi olan modelde).

» Sogutma suyu hortumlarinin baglanti rakorunu uygun hizli baglanti pargalarina oturtun:
Kirmizi geri akis, kirmizi (sogutucu madde geri akisi) hizli baglanti pargasina ve
mavi besleme, mavi hizli baglanti pargasina (sogutucu madde beslemesi).

5.4.2 Ortiilii elektrot kaynagi gorev segimi

Kaynak gdrevi segimi veya makine kullanimi igin ilgili "Kontrol" kullanma kilavuzuna bakiniz.

099-005570-EW515
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5.5

5.5.1

5.6

5.7

5.8

E-Manuel kaynagi
A DIKKAT

Donusumlii olarak farkli yontemlerle kaynak yapilirsa ve kaynak torgu ve de elektrot

tutucusu makineye bagh kalirsa, tiim hatlarda ayni zamanda bosta galisma gerilimi veya

kaynak gerilimi bulunur.

» Calisma baslangicinda ve galisma aralarinda bu ylizden torgu ve elektrot tutucusunu her
zaman yahtimli olarak kenara koyun!

e Elektrik akimi kaynakh tehlikeler!

Baglanti aciklamasi igin bkz. ilgili "Gli¢ kaynagi" kullanma kilavuzu.

Ortiilii elektrot kaynagi gérev segimi
Kaynak g0revi segimi veya makine kullanimi igin ilgili "Kontrol" kullanma kilavuzuna bakiniz.

Uzaktan regulator

Uzaktan kumandalar, tiplerine bagl olarak 19 kutuplu uzaktan kumanda baglanti soketi yuvasi
(analog) veya 7 kutuplu uzaktan kumanda baglanti soketi yuvasi (dijital) tizerinden isletilir.

Tiim sistem ve aksesuar bilegenlerine ait belgeleri okuyun ve dikkate alin!

Erisim kumandasi

Kaynak parametresinin yetkisiz kisiler tarafindan veya yanliglikla degistiriimesini dnlemek Uzere, cihazda
anahtarli bir digme yardimiyla kumandanin giris diizlemini kilittemek mimkundur.

Anahtarin "1" konumunda tiim fonksiyonlar ve parametreler sinirlandirma olmadan ayarlanabilir.
Anahtarin "0" konumunda asagidaki fonksiyonlar veya parametreler ayarlanamaz:

* 1-15 no'lu programlarda galisma noktasi (kaynak performansi) ayarlanamaz.

* 1-15 no'lu programlarda kaynak turd, igletme tipi degistirilemez.

» Kontrol fonksiyon akisl esnasinda kaynak parametreleri gériintiilenebilir, ancak degistirilemez.
» Kaynak gorevi gegisi yok (Blok JOB isletimi P16 mimkun).

+  Ozel parametreler (P10 harig) degistirilemez - Yeniden galigtirma gerekli.

Otomasyon ile ilgili araylizler
A UYARI

Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
6 Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek igin cihaz yalnizca egitimli,
yetkin kisiler tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
» Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!

1= Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilesenleri ve elektrik kaynagi hasar gérebilir!

* Ek donanim bilegenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglant| yuvasina takin ve
kilitleyin.

» Ayrintili bilgileri ilgili ek donanim bilegseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!

* Ek donanim bilesenleri akim kaynagi acgildiktan sonra otomatik olarak taninir.
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Otomasyon ile ilgili arayuzler

5.8.1 Uzaktan kumanda baglanti soketi, 19 kutuplu
| =FE
=9 +10V _
__0-10V o
= 10k L)k
Y L
(= BRT ! |
o 0-10V . ]
) |
|
/s1 /82 /83
~_ CODE DV :
~
I 002, -] S— !
- BRT
., PP-Motor - ’@)
+__PP-Motor +
Sekil 5-19
Pin Sinyal bi¢imi | Agiklama
A Cikis Kablo blendaji (PE) i¢in baglanti
C Cikis Potansiyometre igin referans gerilimi 10 V (azami 10 mA)
D Giris Hat geriliminin serbest birakilmasi (0 V - 10 V) - tel besleme hizi
E Cikis Referans potansiyeli (OV)
F/S Giris Kaynak glicu Start / Stop (S1)
G Giris Hat geriliminin serbest birakilmasi (0 V - 10 V) - Ark uzunlugu dizeltmesi
P Giris Tel besleme hizi (S2) icin hat geriliminin serbest birakilmasini etkinlestirme
Etkinlestirme icin sinyali OV referans potansiyeline alin (Pin E)
R Girig Ark uzunlugu duizeltmesi i¢in hat geriliminin serbest birakiimasini etkinlestirme
(S3)
Etkinlestirme icin sinyali OV referans potansiyeline alin (Pin E)
unN Cikis Push/Pull kaynak torgu besleme gerilimi
34 099-005570-EW515

29.08.2019



E\A;h1 Tamir, bakim ve tasfiye
Genel

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Tamir, bakim ve tasfiye
Genel

A TEHLIKE

Kapatmadan sonra elektrik geriliminden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
% Acik durumdaki makinede ¢calismak 6liimle sonuglanabilecek yaralanmalara neden ola-
bilir!
isletim esnasinda makinedeki kondansatorler elektrik gerilimi ile yiiklenir. Bu gerilim
sebeke soketi ¢cekildikten sonra 4 dakikaya kadar etkin olmaya devam eder.
1. Makineyi kapatin.
2. Sebeke soketini gekin.

3. Kodansatorler desarj olana dek en az 4 dakika boyunca bekleyin!

A UYARI

e Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!

Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onarilmasi sadece uzman ve yetkili kigiler tarafindan

yapilabilir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle gii¢ kaynaklari kontroliinde ortaya

cikan tehlikeleri ve olasi zararlari bilen ve gerekli giivenlik 6nlemlerini alabilen kigidir.

« Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. Béliim 6.2.

» Asagida ifade edilen kontrollerden biri gerceklestiriimedigi takdirde makine ancak bakim
gecirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar igletmeye alinabilir.

Onarim ve bakim igleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapilmalidir, aksi takdirde ga-
ranti gecgersiz olur. Servis ile ilgili her tlrli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine bagvurun.
Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz izerinden gercgeklestirilebilir. Parca degisimi islem-
lerinde sadece orijinal yedek pargalar kullaniimalidir. Yedek parga siparisi esnasinda makine tipi, seri

numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parcanin triin numarasi belirtiimelidir.

Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal ¢alisma kosullarinda blyuk 6l¢glide bakim gerektirmez ve
asgari dizeyde temizlik gerektirir.

Makinenin kirli olmasi, makinenin émrind ve devrede kalma oranini azaltir. Temizlik, en az alti ayda bir
olmak Uzere, gevre kosullarina ve bu kosullara bagh kirlenme oranlarina gore belli zaman araliklariyla
dlzenli olarak yapilmalidir.

Temizleme

» Dig yuzeyleri nemli bir bez ile temizleyin (agindirici temizlik maddeleri kullanmayin).

* Makinenin havalandirma kanalini ve gerekirse sogutucu lamellerini yag ve su igermeyen basingli hava
ile temizleyin. Basingli hava makinedeki fanlarin asiri ddnmesine ve zarar gérmesine neden olabilir.
Makinenin fanlarina dogrudan hava tutmayin ve gerektiginde 6nlerine engel koyun.

+ Sogutma sivisini kire karsi kontrol edin ve gerektiginde degistirin.
Kir filtresi

Dusurilmis sogutma havasi gegisi ile kaynak makinesinin devrede kalma orani azaltilir. Kir filtresi diizen-
li araliklara s6kulmeli ve basingli hava uflenerek temizlenmelidir (kirlenmeye bagl olarak).
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6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Bakim ¢aligmalari, araliklar
Giinliik Bakim isleri

Gorsel kontrol
* Ana gug beslemesi ve bunun gerilim gidermesi
+ Gaz tupl guvenlik elemanlari

» Hortum paketi ve akim baglantilarinda dis hasar olup olmadigini kontrol edin ve gerekirse degistirin ya
da uzman personele tamir ettirin!

* Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)

+ Tum baglantilarin ve aginan pargalarin saglam oturup oturmadigini kontol edin ve gerekirse sikin.
» Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

» Tekerlekler ve bunlarin gtivenlik elemanlari

+ Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)

» Diger, genel durum

Calisma kontroli

* Kullanim, bildirim, koruma ve konumlandirma tertibatlari (fonksiyon testi).
» Kaynak akimi hatlari (saglam, kilitli konum ile ilgili kontrol edin)

* Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)

+ Gaz tupu glvenlik elemanlari

» Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

» Baglantilarin ve asinan pargalarin vidali ve soket baglantilarinin kurallara uygun olarak oturup otur-
madigini kontrol edin, gerekirse sikin.

* Yapisan kaynak ¢apaklarini temizleyin.
» Tel besleme makaralari dizenli olarak temizlenmelidir (kilenme derecesine bagh).

Aylik bakim galigmalari

Gorsel kontrol

* Govde hasarlar (6n, arka ve yan duvarlar)

» Tekerlekler ve bunlarin gtvenlik elemanlar

* Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)

» Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin

Calisma kontroli
+ Segim salteri, kumanda makineleri, ACIL DURUM KAPATMA tertibatlari, gerilim diigiirme donanimi,
ihbar ve kontrol lambalari

» Tel sirme elemanlarinin (tel bobini yuvasi, tel besleme nipeli, tel besleme makarasi) yerlerine sikica
oturup oturmadigini kontrol edin. Tel bobini yuvasinin (eFeed) 2000 ¢alisma saatinden sonra degisti-
rilmesi tavsiye edilir, bkz. asinma parcalari).

* Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin

» Kaynak torgunun kontrol edilmesi ve temizlenmesi. Torgcta tortularin olusmasi durumunda kisa devre-
ler meydana gelebilir ve sonug olarak torg ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!

Yillik kontroller ( igletme esnasinda inceleme ve kontrol)

IEC 60974-4 standarti ,tekrarlanan inceleme ve kontrol" e uygun olarak tekrarli kontrol islemi gerceklesti-
rilmelidir. S6z konusu yonetmeliklerin yaninda, kontrol icin gecerli llke yasalarina ve talimatlarina da
uyulmalidir.

Daha ayrintil bilgiler i¢in lUtfen birlikte verilen "Warranty registration" brogtriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
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6.3 Makineyi tasfiye etme
Kurallara uygun tasfiye!
Cihaz geri kazanima aktarilmasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken
elektronik yapi pargalari igermektedir.
* Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin!
|
¢ Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!
Kullaniimis elektrikli ve elektronik cihazlar, Avrupa yonetmeliklerine gére (Elektrik ve elektronik eski
cihazlar hakkindaki 2012/19/EU nolu yonetmeligi) ayristirimamis yerlesim bolgesi ¢oplerine atilamaz.
Bunlar ayristiriimis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢op kutularinin Gzerindeki sembol, ayristiriimis top-
lama zorunlulugunu gosterir.
Bu makine, imha edilmek lizere ya da geri déniisiim amaciyla burada 6ngériilen ayirma ayristirmall
toplama sistemlerine verilmelidir.
Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkllasyonu, geri alinmasi ve ¢evreyi koru-
yarak tasfiye edilmesiyle ilgili yasa (ElektroG)) eski bir makineyi ayristiriimamis evsel atiklardan ayri
bir toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yer-
leri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar Ucretsiz olarak teslim alinir.
Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.
Bunun disinda iade Avrupa capinda EWM distribUtorlerinlerde de mimkindir.
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Hata bildirimleri (gu¢ kaynagt)

ewn

7 Ariza gidermek

Tam drinler ciddi dretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢alismayacak olursa,
Uriint asagidaki tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim yéntemlerinin hig biri
cihazin galismasini saglamiyorsa, yetkili saticiya haber verin.

71

Hata bildirimleri (gu¢ kaynagi)

Bir kaynak makinesi hatasi, kontrol gostergesinde bir hata koduyla (bkz. tablo) gosterilir. Bir hata
halinde gii¢ linitesi kapatilir.

Olasi ariza numaralarinin gésterimi makine modeline (arayiizler / fonksiyonlar) baglidir.
+ Hatalari yazil olarak kayit altina alin ve gerekirse servis personeline iletin.

» Bir kumandada birden fazla hata ortaya ciktiginda her zaman en disik hata numarasina (Err) sahip
hata gosterilir. Bu hata giderildiginde bir yliksek hata numarasi ekrana gelir. Bu islem, tim hatalar gi-
derilene kadar tekrarlar.

Lejant kategori (hata sifirlama)
a) Hata giderildiginde hata mesaji kaybolur.
b) Hata mesaiji, € tusuna basilarak sifirlanabilir:

c) Hata mesaji sadece makinenin kapatilip tekrar aciimasi ile sifirlanabilir.

Kategori Hata Olasi neden Cozim
a) |b) |c)
3|@ | @ | ® |Takometre Tel besleme (initesi arizas| Baglantilari kontrol edin
hatasi (baglanti noktalari, hatlar)
Tel surGcude surekli asiri Tel sirme merkezini dar yari
yukleme caplarla yerlegtirmeyin; tel
stirme merkezinin kolay hare-
ket edip edemedigini kontrol
edin
4|@|® | @ |Asinsicaklik | Giig kaynagi asir isinmis Giig kaynagdini sogumaya
birakin (sebeke salteri "1"
konumunda)
Fan tikali, kirli veya arizali Fani kontrol edin, temizleyin
veya degistirin
Hava girisi veya c¢ikisi tikali Hava girisi ve ¢ikisini kontrol
edin
5|3 |3 | |Seb.asirige- |Sebeke gerilimi fazla yiiksek Sebeke gerilimlerini kontrol
rilim edin ve gug¢ kaynaginin
6|3 | (0| |Seb. diisiik Sebeke gerilimi fazla diisiik baglanti gerilimleriyle
gerilim karsilastirin
7| ®) | @ | 3 | Sogutma mad- | Debi fazla distik (< = 0,7 I/dak.) | Sogutma maddesi debisinin
desi eksikligi |/ (< = 0,18 gal./dak.) ¥ kontrol edin; su sogutucuyu

temizleyin; Hortum paketinde-
ki bukulmeleri giderin; debi
esigini ayarlayin

Sogutma maddesi miktari fazla
disuk

Sogutma maddesi doldurun

Pompa galismiyor

Pompa milini dondirdn

Sogutma maddesi devresinde
hava

Sogutma madde devresinin
havasini alin

Hortum paketi tamamen
sogutma maddesiyle dolu degil

Makineyi kapatip agin (pompa
2 dak. boyunca galismaya
devam eder)
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Ariza gidermek
Hata bildirimleri (gl¢ kaynagr)

Kategori Hata Olasi neden Coziim
a) |b) |c)
Gaz sogutmali kaynak torguyla | Sogutma maddesi ileri akigi
isletim ile sogutma maddesi geri
akigini birbirine baglayin (hor-
tum koprisi yerlestirin); su
sogutucuyu devreden gikartin
Otomatik sigorta ! arizasi Otomatik sigortayi bastirarak
resetleyin
8| @ | @ | |Koruyucu gaz  |Koruyucu gaz yok Koruyucu gaz tedarikini kon-
hatasi trol edin
On basing fazla diisik Hortum paketindeki bukiilme-
leri giderin; nominal deger:
4-6 bar 6n basing
9|3 | @ | @ |Bim.asinge- |Cikista asiri gerilim: invertér Servisi haberdar edin
rilim hatasi
10 @ @ @ Kisa devre (PE | Kaynak teli ile cihaz govdesi Elektrik baglantisini kesin
hatasi) arasindaki baglanti
1 @ @ @ Hizli kapatma |islem sirasinda "robot hazir" Ust kontroldeki hatay giderin
mantiksal sinyali kaldiriliyor
22| (@) | ®) | ®) | Sogutma mad- | Sogutma maddesi asiri 1siniyor | Giig kaynagini soumaya
desinde asin | (>=70°C / >=158°F) "l sogutma | birakin (sebeke salteri "1"
sicaklik ! maddesi geri akisinda 6lgiildii | konumunda)
Fan tikali, kirli veya arizali Fani kontrol edin, temizleyin
veya degistirin
Hava girisi veya c¢ikisi tikali Hava girisi ve ¢ikisini kontrol
edin
32|(®) | @® | @ |Hata1>0 ¥ Servisi haberdar edin
33 @ @ @ Hata UIST & Kaynaktan énce kaynak akim Kaynak akim devresi kisa
devresinde kisa devre devresini giderin; harici sen-
sor gerilimini kesin
38| (%) | ®) | @ |Hata ST © Kaynaktan énce kaynak akim | Kaynak akim devresi kisa
devresinde kisa devre devresini giderin
48| (®) | @ | ®) | Atesleme ha- | Otomatik makineli bir islem Tel beslemeyi kontrol edin;
tasi baslangici sirasinda bir ategle- | kaynak akim devresindeki ylk
me olustu kablosunun baglantilarini
kontrol edin; kaynak islemin-
den Once gerekirse is par-
casindaki korozyona ugramis
yuzeyleri temizleyin
49 @ @ Ark yirtiimasi Otomatik bir sistemle kaynak Tel beslemeyi kontrol edin;
sirasinda ark yirtiimasi kaynak hizini ayarlayin.
gerceklesti
51 @ @ Acil durum Gug kaynaginin acil durum Devreye alinan acil durum
kapatma kapatma salter devresi etkin- kapatma salter devresini

lestirildi.

yeniden devre digi birakin
(koruma devresini agin)
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Ariza gidermek
Hata bildirimleri (gu¢ kaynagt)

ewn

Kategori Hata Olasi neden Cozim
a) |b) |c)
52 @ @ @ Tel besleme Otomatik sistem agildiktan son- | Tel besleme-Unitesinin kontrol
Unitesi yok ra tel besleme Unitesi algilan- hatlarini kontrol edin veya
madi baglayin; otomatiklestirilmis
tel beslemesinin kimlik numa-
rasini dizeltin (1DV'de:
Numara 1'i glivence altina
alin, 2DV'de numara 1 ile bir
tel besleme Unitesi ve numara
2 ile bir tel besleme Unitesi
olmalidir)
53 @ @ Tel besleme Tel besleme Unitesi 2 algilan- Tel besleme-unitelerinin kon-
Unitesi 2 yok madi trol hatlarini kontrol edin veya
baglayin
54 @ @ VRD hatasi Bosta ¢alisma gerilimi distrme | Gerekiyorsa harici cihazi kay-

hatasi

nak akim devresinden ayirin;
servisi haberdar edin

55| %) | @

Tel stirme Uni-
tesi asir akim

Tel slirme Unitesi asir akim
algilamasi

Tel siirme merkezini dar yari
caplarla yerlestirmeyin; tel
suirme merkezinin kolay hare-
ket edip edemedigini kontrol
edin

56 | (®) | ®) | @ | Sebeke Sebeke geriliminin bir faz Sebeke baglantisini, sebeke
faz.kesilmesi kesildi soketini ve sebeke sigor-
talarini kontrol edin
57| ®) | @ Takometre Tel besleme (nitesinde ariza | Baglanti noktalarini, hatlari,
hatasi Slave (slave-igletimi) baglantilar kontrol edin
Tel surGcude surekli asiri Tel sirme merkezini dar yari
yukleme (slave-igletimi) caplarla yerlestirmeyin; tel
stirme merkezinin kolay hare-
ket edip edemedigini kontrol
edin
58 Kisa devre Kaynak akim devresinde kisa Kaynak akim devresini kontrol

devre olup olmadigini kontrol
edin

edin; torgu izole ederek kal-
dirin

59| (%) | ®) | @ | Uyumsuz ma- | Sisteme bagli olan bir makine | Uyumsuz makineyi liitfen
kine uyumsuz sistemden ayirin
60| (%) | ® | @ | Uyumsuz Bir makinenin yazilimi uyumlu | Servisi haberdar edin
yazihm degil
61| ®) | @ | @) | Kaynak Bir kaynak parametresinin Tolerans alanlarina uyun;
denetimi gercek degeri belirtilen tolerans | kaynak parametrelerini ayar-
alaninin diginda layin
62 @ @ @ Slisteml a Sistem bileseni bulunamadi Servisi haberdar edin
bileseni
M fabrika gikis!
2 opsiyonel

131
41

sadece makine serisi Titan
makine serisi harici Titan

40

099-005570-EW515
29.08.2019



ev\;hq Ariza gidermek
Uyari mesajlari

7.2  Uyari mesajlari
Uyari mesaijlari, cihaz gortntiileme segeneklerine baglh olarak su sekilde gosterilir:
Cihaz tipi - Kaynak makinesi kontrolii Gosterim
Grafik gosterge
Iki adet 7 bélumli gdsterge lcl’k L_
Bir adet 7 bélumli gésterge ’C'J
Uyarinin olasi sebebi ilgili bir uyari numarasi (bkz. tablo) ile gosterilir.
» Birden fazla uyari s6z konusu olursa, bunlar pes pese g0sterilir.
» Cihaz uyarisini belgeleyin ve gerekirse servis personeline iletin.
No. Uyan Olasi neden
1 Asiri sicaklik Kisa sire sonra asir sicaklik nedeniyle kapatma tehlikesi s6z
konusu.
4 Koruyucu gaz @ Koruyucu gaz tedarikini kontrol edin.
5 Sogutma maddesi debisi ! Debi (<= 0,7I/dak. / <= 0,18 gal./dak.) "
6 Yetersiz tel Bobinde az tel mevcut.
7 CAN-Bus devre digi kaldi Tel besleme Unitesi bagh degil, tel besleme motoru otomatik
sigortasi (atan sigortaya basarak geri alin).
8 Kaynak akim devresi Kaynak akim devresinin endiktansi, secilen kaynak gorevi igin
¢cok yuksek.
10 Parga invertora Birden ¢ok parca invertériinden biri kaynak akimi génder-
miyor.
11 Sogutma maddesi asiri sicak ¥ | Sogutma maddesi (>= 65°C / >= 149°F) [l
12 Kaynak denetimi Bir kaynak parametresinin gercek degeri belirtilen tolerans
alaninin diginda.
13 Kontak hatasi Kaynak akim devresinin direnci fazla buyuk. Sasi baglantisini
kontrol edin.
32 Takometre hatasi Tel besleme Unitesi arizasi, tel suriicide surekli agir yukleme.
33 Tel siirme Unitesi asir akim Tel slirme uUnitesinin ana slrtcustnde agiri akim algilandi.
34 JOB bilinmiyor JOB numarasi bilinmediginden dolay1 JOB segimi gergeklesti-
rilmedi.
35 Slave tel sirme Unitesi asiri Slave tel striclide asiri yikleme (Push/Push sistemi 6n sir-
akim Ucl veya ara surica).
36 Takometre hatasi Slave Tel sirme Unitesi arizasi, slave tel strlcude surekli agiri
yukleme (Push/Push sistemi 6n siriici veya ara suricu).
37 FST-Bus devre digi kaldi Tel besleme Unitesi bagh degil, tel besleme motoru otomatik
sigortasi (atan sigortaya basarak geri alin).
[ fabrika teslimi
2 opsiyonel
Bl sadece makine serisi Titan XQ
7.3 Arniza giderme igin kontrol listesi
Sorunsuz ¢alisma i¢in temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz
donanimidir!
Lejant Sembol Tanim
» Hata / Neden
x Co6zum
099-005570-EW515 41
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Ariza giderme icin kontrol listesi

Fonksiyon arizasi
~ Sebeke sigortasi atiyor - Sebeke sigortasi uygunsuz
X Tavsiye edilen sebeke sigortasinin tesis edilmesi > bkz. Béliim 8.

~ Makine acildiktan sonra ¢calismaya baslamiyor (cihaz fani ve muhtemelen sogutucu madde pompasi
islevini gérmuyor).

% Tel besleme Unitesinin kontrol hattini baglayin.
~ Calistirmadan sonra makine kontroliindeki tim sinyal isiklari yaniyor
» Calistirmadan sonra makine kontroliindeki sinyal 1siklari yanmiyor
~ Kaynak performansi yok
X Faz dismesi, sebeke baglantisini (sigortalari) kontrol edin
~ Makine surekli yeniden baslatiliyor
~ Tel besleme Unitesi ¢alismiyor
~ Sistem agilmiyor
X Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin.
~ Gevsek kaynak akimi baglantilari
* Torg tarafindaki ve/veya islem pargasina giden akim baglantilarini sikin
X Akm memesini kurallara uygun olarak sabitleyin
Ortak ariza sinyal 15191 yanar
~ Kaynak makinesinde agiri sicaklik
% Makinenin ¢alisir durumda sogumasini bekleyin

~ Kaynak akimi gozetimi tertibati tetiklendi (kagak kaynak akimlari topraklama hatti Gizerinden akiyor).
Hata makinenin kapatilmasi ve yeniden calistiriimasi ile giderilmesi gerekmektedir.

~® Kaynak teli elektrik ileten gdévde pargalarina dokunuyor (tel beslemesini kontrol edin, kaynak teli
tel bobininden ayriimig mi?).

X is pargasi ucunun kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin. is pargasi
ucunun akim terminalini arka mimkin oldugunca yakin sekilde sabitleyin.

Asin sicaklik sinyal 15191 yanar
# Kaynak makinesinde asiri sicaklik
x Makinenin ¢alisir durumda sogumasini bekleyin
Sogutma maddesi hatasi / sogutma maddesi akisi yok
» Sogutucu madde akisi yetersiz
% Sogutucu madde seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutucu madde doldurun
~ Sogutma maddesi devresinde hava
% Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi > bkz. Béliim 7.4
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Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

7.4

Tel nakil sorunlari

~ Tel bobini yuvasi aginmis (tel besleme makaralari tutucularina sikica yerlesmeli ve bogluksuz ol-
malidir)

% Tel bobini yuvasini degistirin (092-002960-E0000) > bkz. Béliim 10.1.4)
~ Kontak meme tikali
X Temizleyin, koruyucu kaynak spreyini puskirtin ve gerekli durumlarda yenisi ile degistirin
~ Bobin freninin ayarlanmasi > bkz. Bélim 5.3.3.4
X Ayarlari kontrol edin ya da dizeltin
» Basing birimlerinin ayarlanmasi > bkz. B6liim 5.3.3.3
X Ayarlari kontrol edin ya da dizeltin
» Asinmis tel rulolari
X Kontrol edin ve gerekli ise yenisi ile degistirin
~ Besleme gerilimi olmayan tel besleme motoru (otomatik sigorta agiri yiklenme nedeniyle devreye gir-
mis)
® Devreye girmis sigortayi (gl¢ kaynagdinin arka tarafi) tus takimini ¢calistirarak sifirlayin.
» Hortum paketleri kivriimig
® Torg hortum paketini uzatiimis sekilde déseyin
~ Tel sirme gdvdesi veya - spirali kirlenmis veya asinmis
% Govdeyi veya spirali temizleyin, bukilmis veya asinmis gévdeleri yenileri ile degistirin

Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

Sogutma sisteminin havasinin alinmasi i¢in her zaman mavi renkli ve sogutma sisteminin
mumkiin olan en derin noktasinda bulunan sogutma maddesi baglantisini (sogutma tankinin
yakininda) kullanin!

blau / blue

S - | [ Dea]
I [+

\ J

Sekil 7-1
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Teknik veriler

Drive XQ

ewn

8

8.1

Teknik veriler

Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve aginan parcgalarla baglantili olarak

gecerlidir!

Drive XQ

Syottojannite (hitsauslaite) 42 VAC

40°C'de devrede kalma orani

60 % 600 A

100 % 470 A
Langansyoéttonopeus 0,5 m/min ila 25 m/min
Rullavarustelu tehtaalta 1,0-1,2 mm (Teraslangalle)
Koneisto 4-rullainen (37 mm)

Lankakelan halkaisija

Normitetut lankakelat, enint. 300 mm

Hitsauspistooliliitanta

Euro-keskusliitanta

Koruma siniflandirmasi IP 23
Ortam sicakligi @ -25 °Cila +40 °C
Elektromanyetik uyumluluk yénetmeligi sinifi A
Giivenlik igareti Ce /I

Uygulanan standartlar

bkz. Uyumluluk beyani (Cihaz belgeleri)

Boyutlar 660 x 280 x 380 mm
26.0x11.0x 15.0ing
Agirlik 15,0 kg
33.11b

MYk degisimi: 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak, 4 dakika mola).
@ Ortam sicakligi sogutma maddesine bagl! Sogutma maddesi sicaklik araligini dikkate alin!
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Ek donanim

Genel ek donanimlar

9

9.1

9.2

9.2.1

9.3

9.3.1

9.3.2

Ek donanim

Kaynak torglari, is parcasi uglari, elektrot pensleri veya ara hortum paketleri gibi performansa
bagl aksesuar bilesenleri yetkili distribiitoriiniizdentemin edebilirsiniz.

Genel ek donanimlar

Tip

Aciklama

Uriin numarasi

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D

Basing dusuricl, manometreli

394-002910-00030

AK300 Sepet bobini adaptoért K300 094-001803-00001
HOSE BRIDGE UNI Boru koprisu 092-007843-00000
SPL Tel stirme merkezi igin sivriltici 094-010427-00000
HC PL Hortum kesici 094-016585-00000
Uzaktan kumanda, 7 kutuplu

Tip Aciklama Uriin numarasi

RC XQ Expert 2.0 2 m

Uzaktan kumanda Expert XQ 2.0 kumanda sistemi

090-008824-00002

RC XQ Expert2.0 5 m

Uzaktan kumanda Expert XQ 2.0 kumanda sistemi

090-008824-00005

RC XQ Expert 2.0 10 m

Uzaktan kumanda Expert XQ 2.0 kumanda sistemi

090-008824-00010

RC XQ Expert 2.0 15 m
Uzatma kablosu

Uzaktan kumanda Expert XQ 2.0 kumanda sistemi

090-008824-00015

Tip Aciklama Uriin numarasi

FRV 7POL 0.5 m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00004
FRV 7POL 1 m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00002
FRV 7POL 5 m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00003

FRV 7POL 10 m

Baglanti uzatma kablosu

092-000201-00000

FRV 7POL 15M

Baglanti uzatma kablosu

092-000201-00005

FRV 7POL 20 m

Baglanti uzatma kablosu

092-000201-00001

FRV 7POL 25M

Baglanti uzatma kablosu

Uzaktan kumanda, 19 kutuplu

Tip

Aciklama

092-000201-00007

Uriin numarasi

R10 19POL

Uzaktan kumanda

090-008087-00502

RG10 19POL 5M

Uzaktan kumanda, tel hizi ayari, kaynak gerilimi
dizeltmesi

090-008108-00000

R20 19POL

Baglanti kablosu
Tip

Uzaktan kumanda program degigimi

Aciklama

090-008263-00000

Uriin numarasi

RA5 19POL 5M

Orn. uzaktan kumanda icin baglanti kablosu

092-001470-00005

RA10 19POL 10m

Orn. uzaktan kumanda igin baglanti kablosu

092-001470-00010

RA20 19POL 20m

Uzatma kablosu
Tip

Orn. uzaktan kumanda icin baglanti kablosu

Aciklama

092-001470-00020

Uriin numarasi

RV5M19 19POL 5M

Uzatma kablosu

092-000857-00000

RV5M19 19POL 10M

Uzatma kablosu

092-000857-00010

RV5M19 19POL 15M

Uzatma kablosu

092-000857-00015

RV5M19 19POL 20M

Uzatma kablosu

092-000857-00020
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Secgenekler
9.4 Secgenekler

Tip Aciklama Uriin numarasi

ON PS EXT D01

Ekleme seti: Doner mandrel uzatmasi, ON WAK
D01 tekerlek seti bulunan tel besleme unitesi tak-
mak igin

092-002871-00000

ON FLOWMETER

Gaz debi dlcerle opsiyonel analog gaz orani ayari

092-003374-00000

ON TS D01/D02

Kaynak torgu tutucusu

092-002836-00000

ON WAK D01 Tekerlek montaj grubu 092-002844-00000

ON RFAK D01 Lastik ayaklar 092-002845-00000

ON GK D01 Metal kayma oluklar 092-003030-00000

ON CMF D01 Ving askisi 092-002833-00000

ON TCC DO1 Tel besleme Unitesinin yan konumda kullanimiigin | 092-002835-00000
ving askisi ve koruyucu sacdan olusan set

ON CC D01 Kaynak makinesi kontroliinii korumak igin seffaf 092-002834-00000

kapak

ON CONNECTOR D01/D02

Bir varilden tel besleme baglantisi

092-002842-00000
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Asinma parcgalari

Tel besleme makaralari

10

10.1
10.1.1

Asinma parcalari

Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve aginan parcgalarla baglantili olarak

gecerlidir!

Tel besleme makaralari
Celik teller icin tel besleme makaralari

Tip

Aciklama

Uriin numarasi

FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH
LIGHT PINK

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk
celik, paslanmaz c¢elik ve lehim igin

092-002770-00006

FE 4R 0.8-1.0MM / 0.03-0.04
INCH BLUE/WHITE

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-
Kaynak agzi celik, paslanmaz gelik ve lehim igin

092-002770-00009

FE 4R 1.0-1.2MM / 0.04-0.045
INCH BLUE/RED

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-
Kaynak agzi celik, paslanmaz ¢elik ve lehim igin

092-002770-00011

FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH
GREEN

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk
celik, paslanmaz gelik ve lehim igin

092-002770-00014

FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk
celik, paslanmaz c¢elik ve lehim igin

092-002770-00016

FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk
celik, paslanmaz gelik ve lehim igin

092-002770-00020

FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk
celik, paslanmaz c¢elik ve lehim igin

092-002770-00024

FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH
LIGHT GREEN

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk
celik, paslanmaz gelik ve lehim igin

092-002770-00028

10.1.2

FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH
VIOLET

Aliminyum teller i¢in tel
Tip

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, V-oluk
celik, paslanmaz celik ve lehim igin

besleme makaralari
Aciklama

092-002770-00032

Uriin numarasi

AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/YELLOW

Tel sUrtct makarasi seti, 37 mm, aliminyum icin

092-002771-00008

AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH
BLUE/YELLOW

Tel slrtct makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin

092-002771-00010

AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH
RED/YELLOW

Tel surGct makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin

092-002771-00012

AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK/YELLOW

Tel srtct makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin

092-002771-00016

AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY/YELLOW

Tel sirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin

092-002771-00020

AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN/YELLOW

Tel sirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin

092-002771-00024

AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH
LIGHT GREEN/YELLOW

Tel sirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin

092-002771-00028

AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH

VIOLET/YELLOW

Tel sirme makarasi seti, 37 mm, aliminyum igin

092-002771-00032

099-005570-EW515

29.08.2019

47



Asinma parcgalarn

Tel besleme makaralari

ewn

10.1.3 Ozlii teller icin tel besleme makaralari

10.1.4

Tip

Aciklama

Uriin numarasi

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/ORANGE

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zl
tel icin V oluk/tirtir

092-002848-00008

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH

Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zlu

092-002848-00010

BLUE/ORANGE tel icin V oluk/tirtir

FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH | Tel stirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zli | 092-002848-00012
RED/ORANGE tel icin V oluk/tirtir

FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH | Tel stirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zl 092-002848-00014
GREEN/ORANGE tel icin V oluk/tirtir

FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH | Tel stirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zli | 092-002848-00016
BLACK/ORANGE tel icin V oluk/tirtir

FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH | Tel stirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zl 092-002848-00020
GREY/ORANGE tel icin V oluk/tirtir

FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH | Tel sirme makaralari seti, 37 mm, 4 makara, 6zli | 092-002848-00024
BROWN/ORANGE tel icin V oluk/tirtir

Tel siirme

Tip Agiklama Uriin numarasi
DV X Tel besleme makara yuvasi seti 092-002960-E0000
SET DRAHTFUERUNG Tel siirme seti 092-002774-00000

ON WF 2,0-3,2MM EFEED

Ekleme opsiyonu, 2,0-3,2 mm'lik teller igin tel sir-
me, eFeed tahriki

092-019404-00000

SET IG 4x4 1.6mm BL

Tel besleme nipeli seti

092-002780-00000

GUIDE TUBE L105

Orta tel kilavuzu

094-006051-00000

CAPTUB L108 D1,6

Kilcal boru

094-006634-00000

CAPTUB L105 D2,0/2,4

Kilcal boru

094-021470-00000
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