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VSeobecné pokyny
A VYSTRAHA

Prectéte si navod k obsluze!

IlllJl Navod k obsluze vas seznami s bezpecnym zachazenim s vyrobky.

» Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména be-
zpe€nostni a vystrazné pokyny!

» Dodrzujte pfedpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

* Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

» Bezpecnostni a vystrazné Stitky na pfistroji informuji o moznych nebezpedich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

» Pristroj je vyroben podle soucasného stavu techniky a pravidel, popf. norem a maze byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

* Technické zmény podminéné dalSim vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svarovani.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a Gc¢elu pouziti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na cisle +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejct najdete na strankach
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi
ruéeni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylouceno. Toto vylouceni ru€eni je uZivatelem uznano pfi uvadéni
zafizeni do provozu.

DodrZovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouZivani a udrzbé pfistroje
nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace mlze vést k vécnym $kodam a nasledkem toho i k ohroZeni osob. Proto
neprejimame zadnou odpovédnost a ru€eni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné insta-
lace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zpisobem souviseji.

© EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stralte 8
56271 Mundersbach, Némecko
Tel.: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.
RozmnoZzovani, i Easte€né, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, pfesto zustavaji vyhraze-
ny zmény, chyby a omyly.
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Pro Vasi bezpeénost

Pokyny k pouZzivani tohoto navodu k obsluze

2
2.1

Pro Vasi bezpeénost
Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

/A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostiredné

hrozicich tézkych trazii nebo usmrceni osob.

+ Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI* s
obecnym vystraznym symbolem.

+ Kromeé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraiji stranky.

IS

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni be-

zprostredné hrozicich tézkych trazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpeénostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym
vystraznym symbolem.

» Kromé toho je nebezpedéi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylou¢eni moznych leh-

kych arazli osob.

* Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

Technické zviastnosti, které musi mit uZivatel na zreteli, nema-li dojit k poSkozeni majetku nebo

Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem urcuji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napf.:

Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasunite do pfisludného protikusu a zajistéte.

099-005570-EW512 5
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Pro Vasi bezpeénost

Vysvétleni symbold

ewn

2.2 Vysvétleni symboli

Symbol |Popis Symbol |Popis

= | Vénujte pozornost technickym zvlast- (=) Stisknout a pustit (dotknout se)
nostem

=\ | Vypnuti pfistroje Pustit

O

fi\..‘ Zapnuti pfistroje Stisknout a pfidrzet

\_
Chybné&/neplatné Zapnout
Spravné/platné Otadet

HOISISHEE

y
e /

Vstup Nastavitelna Ciselna hodnota
Navigace L Kontrolka sviti zelené

_‘P\_
Vystup o 2o [Kontrolka blika zelené

=

L]
L0 N

X 4s

Znazornéni ¢asu
(pfiklad: 4 s Cekat/tisknout)

ll\

Kontrolka sviti ¢ervené

Pferuseni v zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)

Kontrolka blika ¢ervené

Nastroj neni nutny/nepouzivat

=cl==¢

Nastroj je nutny/pouzit

099-005570-EW512
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E\A;h1 Pro Vasi bezpecnost
Cast souhrnné dokumentace

2.3

Cast souhrnné dokumentace

Tento navod k obsluze je soucasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se viemi
diléimi dokumenty! Prectéte si a dodrzujte navody k obsluze vSech systémovych komponent,
zejména bezpecnostni pokyny!
Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.

i

Obrazek 2-1

Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.
Poz. |Dokumentace

A.1 Posuv dratu

A.2 |Dalkovy ovladac

A3 |Rizeni

A.4 | Proudovy zdroj

A.5 [Svarovaci horak

A Kompletni dokumentace

099-005570-EW512 7
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Pouziti k uréenému ucelu ev\;’r’
Oblast pouziti

3 Pouziti k urcenému ucelu
A VYSTRAHA

Nebezpedi v disledku netcelového pouziti!

Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti
v prumyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém stit-
ku. V pripadé netucéelového pouziti mGze od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvirata
a vécné Skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se neprejima zadné ruceni!

» Pristroj pouzivat vyhradné ucelové a pouc¢enym, odbornym personalem!

* Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

3.1  Oblast pouziti

Posuv dratu k podavani svafovacich dratovych elektrod k obloukovému svafovani v ochranné atmosfére.

3.2 Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pristroji
Pro provoz zafizeni pro posuv dratu je tfreba odpovidajici proudovy zdroj (soucast systému)!
S timto pfistrojem mlzete kombinovat nasledujici systémové soucasti:
+ Titan XQ 350 - 600 puls D
« Titan XQ 350 - 600 puls 2DV

8 099-005570-EW512
29.08.2019



ev\;f-n Pouziti k uréenému uéelu
Souvisejici platné podklady

3.3 Souvisejici platné podklady
3.3.1  Zaruka

Dalsi informace jsou uvedeny v pfiloZzené brozufe ,Warranty registration“ a v naSich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

3.3.2 Prohlaseni o shodé

Oznaceny vyrobek odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim EU:
Smérnice nizkého napéti (LVD)

C € * Smérnice elektromagnetické kompatibility (EMC)

» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni |hdt k ,zafizeni pro obloukové sva-
fovani — kontrola a zkouSeni v provozu“ anebo nepovolenych modifikaci, které nejsou vyslovné autori-
zovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaseni. Ke kazdému vyrobku je pfilozeno originalni spe-
cifické prohlaSeni o shodé.

3.3.3 Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)

A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
% K zabranéni trazim a poskozeni pristroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!
V pripadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!
+ Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycvi€eny servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfiloZené k pfistroiji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejct.

3.3.4 Kalibrace / validace

Timto se prohlasuje, ze tento vyrobek byl odzkou$en dle platnych norem IEC/EN 60974, ISO/EN 17662,
EN 50504 pomoci kalibrovanych méficich prostfedkd a dodrzuje povolené tolerance. Doporucéeny interval
kalibrace: 12 mésicu.

099-005570-EW512 9
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Popis pristroje - rychly prehled

Pohled zepfedu / pohled z pravé strany

4 Popis pfristroje - rychly prehled
41 Pohled zepredu / pohled z pravé strany
@
@
@
@
O,
@ ®
]
®
Obrézek 4-1
10 099-005570-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled

Pohled zepfedu / pohled z pravé strany

Pol. |Symbol |Popis

1 Prepravni drzadlo

2 Ochranna klapka, fidici jednotka pristroje > viz kapitola 5.2.6
Pfipojka svarovaciho hoiraku (centralni pripojka Euro nebo Dinse)
Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak

4 Bod uchyceni otoény trn
Posuv dratu se nasazuje timto bodem uchyceni na otoény trn proudového zdroje, aby
bylo umozZnéno horizontélni vychyleni pfistroje.

5 Kluzné listy

6 Tazné odlehéeni svazku propojovacich hadic > viz kapitola 5.2.1

7 Soupatkovy uzavér, blokovani ochranné klapky

8 Pfipojna zdirka svarovaciho proudu (v zavislosti na varianté)
Elektricky potencial pfi svafovani u pfipojky svafovaciho hofaku k ruénimu svarovani
obalenou elektrodou nebo pfi drazkovani

9 /] Zdirka pripoje 19 podlova (analogova)
Pro pfipojeni analogovych komponent pfislusenstvi (dalkovy ovladag, ovladaci vedeni
horaku, atd.)

10 Potrubni rychlospojka (€ervena)

Red zpétny tok chladiva
11 ( 9_> Potrubni rychlospojka (modra)
Blee | piivod chladiva
12 Rizeni pristroje — viz pfislusny navod k obsluze ,,Rizeni

099-005570-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled

Pohled zezadu / pohled z levého boku

4.2 Pohled zezadu / pohled z levého boku

® &

EESE

Obrazek 4-2

12 099-005570-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled

Pohled zezadu / pohled z levého boku

Popis

7podlova pripojovaci zdirka (digitalni)
K pfipojeni digitalniho pfisluSenstvi (dalkového ovladace apod.)

Pfipojna zastrcka svarovaciho proudu ze zdroje svarovaciho proudu
PFipojeni svafovaciho proudu mezi zdrojem svafovaciho proudu a podavaem dratu

Pfipojka ochranného plynu (vstup)
Pfipojovaci vsuvka GV4"

Kabelova koncovka (14po6lova)
Ridici vedeni zafizeni pro posuv dratu

Potrubni rychlospojka (¢ervena)
zpétny tok chladiva

Potrubni rychlospojka (modra)
pfivod chladiva

Ochranné vicko civky dratu

Upevnéni civky dratu

Jednotka pro posuv dratu

10

Osvétleni, vnitini prostor
Osvétleni je zhasnuto v reZimu Uspory energie a v reZimu ruéniho svafovani obalenou
elektrodou a pfi svafovani WIG.

11

Tlacitko testovani plynu / proplach svazku hadic > viz kapitola 5.2.3

12

Tlaéitko navlékani dratu
Zavadéni dratoveé elektrody bez napéti a plynu skrze svazek hadic az ke svarfovacimu
hofaku.

13

Kli¢ovy pFepinaé na ochranu proti neopravnénému pouziti > viz kapitola 5.7
y [ zména umoznéna
0 zména znemoznéna

14

Prepinac funkce svarovaciho horaku (je treba specialni svarovaci horak)
/A wiee -—-Plynulé nastaveni svafovaciho vykonu
&7 - PFepnuti programd nebo JOB (ukolt)

15

Ochranny kryt, posuv dratu
Na vnitfni strané krytu je uveden prehled svarfovacich ukolt (JOB-List) pro pfislusné
fady svarovacich pfistroju.

099-005570-EW512
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Konstrukce a funkce ev\;’r’
Pteprava a instalace

5

5.1

5.1.1
=

51.1.1

Konstrukce a funkce
A VYSTRAHA

Nebezpedi poranéni elektrickym napétim!
Dotknuti se dilt proudového napajeni, napf. pripojek proudu, mlze byt Zivotu nebe-
L~ zpeéné!
+ Méjte na zfeteli bezpecnostni upozornéni na prvnich strankach navodu k obsluze!
Zprovoznéni mohou provadét vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni
s proudovymi zdroji!
» Spojovaci vedeni nebo vedeni proudu pfipojujte u vypnutého pfistroje!

A POZOR

Ohrozeni elektrickym proudem!
e Pokud stridavé svarujete s pouzitim riznych metod a pokud zlstavaji oba svarovaci
hofraky a drzaky elektrod pfipojeny k pristroji, je ve vSech vodiéich soué¢asné napéti
naprazdno nebo svarovaci napéti!
+ Pred zahajenim a pferuSenim prace odkladejte proto hofak a drzak elektrody vzdy izolo-
vané!

Pirectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. souéasti prislusenstvi a dodrzujte
je!

Preprava a instalace
A VYSTRAHA

T Nebezpedi trazu nasledkem nespravné pirepravy pristrojti, se kterymi nelze manipulovat
‘.Q pomoci jefabu!
Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pristroje je zakazano! Pristroj miize spadnout a
zranit osoby! Rukojeti, popruhy nebo drzaky jsou vhodné vyhradné k ru¢ni prepravé!
« Pfistroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavé3eni!
» 'V zavislosti na provedeni pfistroje jsou zvedani pfistroje jefabem nebo provoz zavéSeného
pfistroje volitelné moznosti a v pfipadé potfeby je nutné pfistroj dovybavit > viz kapitola 9!

Okolni podminky

Pfistroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném

a rovném podkiladu!

* Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostatecné osvétleni praco-
visteé.

* VZdy musi byt zajisSténa bezpecna obsluha pristroje.

Poskozeni pristroje v dusledku necistot!
Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek muzZe pristroj poskodit
(dodrzujte intervaly udrzby > viz kapitola 6.2).
o Zabrarnte vzniku velkého mnoZstvi koure, pary, olejové mlhy, prachu po brouseni
a korozivniho okolniho vzduchu!

Za provozu

Rozsah teplot okolniho vzduchu:

« —25°C az +40 °C (-13 °F az 104 °F) "
relativni vlhkost vzduchu:

« az 50 % pii 40 °C (104 °F)

* az90 % pfi 20 °C (68 °F)
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5.1.1.2 Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:

« —30°C az +70 °C (22 °F az 158 °F) 1"
Relativni vlhkost vzduchu
* az90 % pfi 20 °C (68 °F)

[ Okolni teplota je zavisla na chladici kapaliné! Pamatujte na teplotni rozsah chladici kapaliny k chlazeni
svarovaciho horaku!

5.1.2 Chlazeni svaiovaciho hoiraku

1=5>> Nedostateéna ochrana proti mrazu v chladici kapaliné svafovaciho horaku!

V zavislosti na okolnich podminkach se pouziva odlisnych kapalin k chlazeni svarfovaciho

hofaku > viz kapitola 5.1.2.1. Dostate¢na mrazuvzdornost chladici kapaliny s ochranou proti

mrazu (KF 37E nebo KF 23E) se musi kontrolovat v pravidelnych intervalech, aby se predesio

poskozeni pristroje nebo jeho prislusenstvi.

e Dostate¢na mrazuvzdornost chladici kapaliny se musi kontrolovat zkouse¢kou mrazu-
vzdornosti TYP 1.

e Chladici kapalinu s nedostate¢nou mrazuvzdornosti vdaném pripadé vyménit!

[  Smési chladicich prostfedku!

Smési s jinymi kapalinami nebo pouZiti nevhodnych chladicich prostredku vede k hmotnym
Skodam a ma za nasledek zanik zaruky vyrobce!

* Pouzivejte vyhradné chladiva popsana v tomto navodu (Prehled chladicich prostredkd).
* Nesmésujte rtizné chladici prostredky.
* Pfi vyméné chladiva je tfreba vyménit cely objem kapaliny .

Chladici kapalinu je tfeba likvidovat podle Grednich predpist a pfi respektovani odpovidajicich
bezpecénostnich listu.

5.1.2.1 Pripustné chladici prostiredky pro horaky

Sogutma maddesi Sicaklik araligi
KF 23E (Standart) -10°C ... +40 °C (14 °F ... +104 °F)
KF 37E -20°C ... +30 °C (-4 °F ... +86 °F)
099-005570-EW512 15
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ewn

5.1.2.2 Maximalni délka svazku hadic
VSechny udaje se vztahuji na celkovou délku svazku hadic kompletniho svafovaciho systému a slouzi

jako vzorova konfigurace (z komponentl produktového portfolia EWM se standardnimi délkami). Je nutné
dbat na rovné polozeni bez zalomeni se zohlednénim max. vytlaéné vysky.

Cerpadlo: Pmax =

3,5 bar (0,35 MPa)

Proudovy zdroj |Svazek hadic Pristroj po- miniDrive Horak max.
suvu dratu
@ 25m/ 82 ft. 5m/16 ft.
Kompaktni @ @ ( m@ ) ( & @ )
(20 m /65 ft.) (5m/16ft.) 30m
@ @ @ @ 98 ft.
, (25 m /82 ft.) (5m/16ft.)
Dekompaktni @ @ @ @
(15 m /49 ft.) (10 m/ 32 ft.) (5m/16ft.)
Cerpadlo: Pmax = 4,5 bar (0,45 MPa)
Proudovy zdroj |Svazek hadic Pristroj po- |miniDrive | Hofak max.
suvu dratu
® ® & © 0m
Kompaktni (25 m /82 ft.) (5m/16ft.) .
© ® VO 40 m
(30 m/ 98 ft.) (5m/16ft.) 131 ft.
@ @ @ @ 14457Tt
40 m/ 131 ft. 5m/ 16 ft. .
Dekompaktni (40m ) Gm )
© & © © 70m
(40 m /131 ft) (25 m /82 1t.) (5m/161t.) 229 ft.

16

099-005570-EW512

29.08.2019



ev\;hq Konstrukce a funkce
Preprava a instalace

51.3

Pokyny k instalaci vedeni svarovaciho proudu

Nespravné polozené vedeni svafovaciho proudu mize vyvolat poruchy (kolisani) svafovaciho ob-
louku!

Zemnici kabel a svazek hadic ze zdroje svarovaciho proudu bez vysokofrekvenéniho zapalovaciho
zarizeni (MIG/MAG) vedte pokud mozno podélné paralelné a tésné vedle sebe.

Zemnici kabel a svazek propojovacich hadic zdroje svafovaciho proudu s vysokofrekven&nim zapalo-
vacim zafizenim (WIG) poloZte paralelné ve vzdalenosti cca 20 cm tak, aby nedoS$lo

k vysokofrekvencnim vybojam.

Vzdy dodrzujte minimalni vzdalenost cca 20 cm nebo vétsi od vodicl jinych zdroju svafovaciho prou-
du tak, aby nedoslo ke vzajemnému ovliviiovani.

Kabely nesméji byt zasadné delSi nez je nutné. K dosazeni optimalnich vysledk( svafovani max. 30 m
(zemnici kabel + svazek propojovacich hadic + kabel hofaku).

@ MIG/MAG Q0 @ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

t 220 cm
1 =20 cm

Obréazek 5-1

Pouzijte pro kazdy svareci pristroj vlastni zemnici kabel k obrobku!

® @ =

Obrazek 5-2

Vedeni svafovaciho proudu, svazky hadic svafovacich hofakd a svazky propojovacich hadic uplné
odvinte. Zabrarite vzniku smycek!

Kabely nesméji byt zasadné delSi nez je nutné.

Prebyte¢nou délku kabelli pokladejte do obloukil.

® 1 |@

Obrazek 5-3
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5.1.4 Bludné svarovaci proudy

A VYSTRAHA
Nebezpedi poranéni bludnymi svafovacimi proudy!
6 Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pristroje a elektricka
zafizeni, zpusobit prehfivani sou¢asti a nasledné vyvolat pozar.
» Pravidelné kontrolujte utazeni vSech kontaktl svafovaciho proudu a elektricky perfektni
pfipojeni.
* V3echny elektricky vodivé soucasti proudového zdroje, jako jsou kryt, vozik, jefabovy ram,
instalujte, upevnéte nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!
* Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni
prostfedky, jako jsou vrtacky, uhlové brusky apod., bez elektrické izolace!
» Odkladejte svafovaci hofaky a drzaky elektrod pokud je nepouZivate vZdy tak, aby byly
elektricky izolované!

Obrazek 5-4
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5.2 Pripojeni svazku propojovacich hadic

O
o

()
3)
@
(E)
O
(6)
S
(7)
NS
Obrézek 5-5
Pol. [Symbol [Popis
1 % zdroj proudu
DE ] Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!
2 Svazek propojovacich hadic
3 = Pfipojna zastréka svarovaciho proudu ze zdroje svarovaciho proudu
DE ] Pfipojeni svafovaciho proudu mezi zdrojem svafovaciho proudu a podavacem dratu

4 Pfipojka ochranného plynu (vstup)
Pfipojovaci vsuvka G%4"

5 ®_> Potrubni rychlospojka (Cervena)
Red v - .
zpétny tok chladiva

6 Kabelova koncovka (14pdlova)
¢ Ridici vedeni zafizeni pro posuv dratu

Potrubni rychlospojka (modra)

pfivod chladiva

8 Jistici popruh

Odleh¢&eni tahu svazku propojovacich hadic

» Konec svazku hadic upevnéte s odleh¢enim tahu > viz kapitola 5.2.1.

Nasadte kabelovou svorku pro svafovaci proud na "pfipojku svafovaciho proudu" a oto¢enim doprava
ji zajistéte.

Pfepadovou matici vedeni ochranného plynu pfipevnit k pFipojné vsuvce G1/4".

Kabelovou zastréku Fidiciho vedeni zastréte do (28pdlové) zasuvky a zajistéte ji pfevleénou matici
(zastrcku Ize do zasuvky zastréit pouze v jedné poloze).

Zaijistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Cerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a
pFitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

099-005570-EW512 19
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5.2.1 Tazné odlehéeni svazku propojovacich hadic

15> Nebezpeci hmotné skody ndasledkem nepripojeného nebo chybné pripojeného odlehceni tahu!
Odlehceni tahu zachycuje tazné sily na kabelech, zastrckach a zasuvkach.
V pripadé nepripojeného nebo chybné pripojeného odlehéeni tahu mize dojit k poskozeni
pfipojnych zdstréek nebo zdsuvek.
* Upevnéni musi byt provedeno vZdy na obou strandach svazku propojovacich hadic!
* PrFipojky svazku hadic museji byt radné aretovany!

5.2.2 Zablokovat odlehéeni tahu
Svazky propojovacich hadic EWM

Obrazek 5-6

5.2.3 Zasobeni ochrannym plynem

A VYSTRAHA

Nebezpedi urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného g
@ plynu!

Nespravné nebo nedostatecné upevnéni lahvi ochranného plynu muze Ll
mit za nasledek vazné urazy!
» Lahev ochranného plynu ulozte do k tomu uréenych drzaku a zajistéte @

bezpelnostnimi prvky (fetéz/popruh)!
* Upevnéni musi byt umisténo v horni poloviné lahve ochranného plynu! d
« ZajiStovaci prvky museji tésné pfiléhat k obvodu lahve! o)

== Neomezovany pfivod ochranného plynu od lahve s ochrannym plynem ke svarovacimu horaku je
zakladnim pfedpokladem pro optimalni vysledky svarovani. Ucpany privod ochranného plynu
proto muze vést k poSkozeni svarovaciho horaku!
* Nepouzivate-li pfipojku ochranného plynu, nasad’te zpét Zluty ochranny kloboucek!
* VsSechna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!

099-005570-EW512
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5.2.4 Pripojka redukéniho ventilu

Obrazek 5-7

Pol. |Symbol |Popis

Reduk¢ni ventil

Vystupni stranu redukéniho ventilu

Lahev s ochrannym plynem

PO IN(=

Ventil lahve

Pfed pfipojenim redukéniho ventilu k lahvi na ochranny plyn oteviete kratce ventil lahve, aby se vyfou-
kla veskera pfipadna necistota.

NaSroubujte plynotésné redukéni ventil na ventil lahve na plyn.
Na vystupni stranu redukéniho ventilu nasroubujte pfevieénou matku pfipojky plynové hadice.

5.2.5 Testovani plynu — nastaveni mnozstvi ochranného plynu

Otevrete pomalu ventil Iahve na plyn.
Otevrete redukeni ventil.
Hlavnim vypinaéem zapnéte proudovy zdroj.

Funkce Inicializovat testovani plynu > viz kapitola 5.2.5 (svafovaci napéti a motor posuvu dratu
zUstanou vypnuté — bez nahodného zapaleni svafovaciho oblouku).

Podle aplikace nastavte na redukénim ventilu mnozstvi plynu.

Metoda svarovani Doporu¢ené mnozstvi ochranného plynu
Svarovani MAG Primér dratu x 11,5 = I/min.

Pajeni MIG Primér dratu x 11,5 = I/min.

Svarovani MIG (hlinik) Prdmér dratu x 13,5 = I/min. (100% argon)

Plynové smési nasycené heliem vyzaduji vétSi mnozstvi plynu!
MnoZstvi plynu se ma v daném pfipadé opravit podle nasledujici tabulky:

Ochranny plyn Koeficient
75 % Ar/ 25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16

Jak prilis nizké, tak i pfili§ vysoké nastaveni ochranného plynu mize mit za nasledek pfistup vzduchu k
tavné lazni, a tim maze dochazet ke vzniku péra. Prizplsobit mnozstvi ochranného plynu, aby odpovidalo
svafovacimu ukolu!
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5.2.6 Ochranna klapka, ridici jednotka pfistroje

~

X 1,2x 8 mm

~,

arct;,' ‘Q @
=5
® kT

Obrazek 5-8

Pol. |Symbol |Popis

1 | | Ochranné vicko

» Kliknéte opatrné na zavéSeni ochranného krytu po sobé& nahofe smérem dopfedu.

099-005570-EW512
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5.3 Svarovani MIG/IMAG
5.3.1 Konfekcionovani vedeni dratu
Centralni pfipojka Euro je z vyroby vybavena vodici trubkou pro svafovaci hofaky s vodicim bovdenem.
Jestlize se pouziva svafovaci hofak s vodici spiralou, je nutna technicka pfipraval!
» Pouzivejte svafovaci hofak s bovdenem vedeni dratu > s vodici trubkou!
+ Pouzivejte svafovaci hofék s vodici spiralou > s kapilarou!
Podle priméru a druhu dratové elektrody musi byt ve svarovacim horaku pouzita bud’' vodici
spirala nebo bovden posuvu dratu se spravnym vnitfnim primérem!
Doporuceni:
+ Ke svafovani tvrdymi, nelegovanymi dratovymi elektrodami (ocel) pouZivejte ocelovou vodici spiralu.
» Ke svarovani tvrdymi, vysokolegovanymi dratovymi elektrodami (CrNi) pouzivejte chrom-niklovou vo-
dici spiralu.
» Ke svafovani nebo pajeni mékkymi dratovymi elektrodami, vysokolegovanymi dratovymi elektrodami
nebo hlinikovymi materialy pouzijte bovden posuvu dratu, napf. plastovy nebo teflonovy.
Priprava k pfipojeni svarovacich hofaku s vodici spiralou:
+ Prekontrolovat centralni pfipoj ohledné spravného usazeni kapilary!
0,6-1,6mm 094-006634-00000
@ ‘ 2,0-2,4mm 094-021470-00000
Obréazek 5-9
Priprava k pripojeni svarovacich horaki s bovdenem posuvu dratu:
» Posunite kapilaru na strané posuvu dratu smérem k centralni pfipojce Euro a zde ji vytahnéte.
* Vodici trubku bovdenu posuvu dratu zasurite ze strany centralni pfipojky Euro.
» Centralni zastréku svarfovaciho hofaku zapojte spole¢né se zatim nezkracenym bovdenem posuvu
dratu opatrné do centralni pfipojky Euro a zajistéte pfevleCnou matici.
* Bovden posuvu dratu zkratte pomoci stfihae bovdenl > viz kapitola 9 kratce pfed podavaci kladkou
dratu.
» Centralni zastréku svarovaciho hofaku povolte a vytahnéte.
+ Oddéleny konec bovdenu posuvu dratu Cisté zbavte otfepu pomoci ofezavatka bovdent posuvu
dratu > viz kapitola 9 a sefiznéte jej do Spicky.
094-020064-00000
éé_ 094-016585-00000
Obrazek 5-10
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5.3.2 Pripojeni svafovaciho horaku

> Poskozeni pristroje v disledku neodborné pripojeného vedeni chladiciho prostredku!

Nejsou-li odborné pfipojena vedeni chladiciho prostfedku nebo je pouzZit plynem chlazeny sva-
Fovaci horak, prerusi se okruh chladiciho prostredku a muze dojit k poskozeni pfistroje.

* VSechna vedeni chladiciho prostredku Fadné pripojte!
» Svazek hadic a svazek hadic hofaku uplné rozvirite!
* Respektujte maximalni délku svazku hadic > viz kapitola 5.1.2.2.

* P¥Fi pouziti plynem chlazeného svarovaciho hofaku spojte okruh chladiciho prostredku
hadicovym mistkem > viz kapitola 9.

Obrazek 5-11

Pol. |Symbol |Popis

1 flz Svarovaci hotak

Svazek hadic svarovaciho horaku

Centralni pripojka horaku (centralni pripojka Euro)
Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak
Potrubni rychlospojka (modrd)
pFivod chladiva
5 _@ Potrubni rychlospojka (€ervend)
Red zpétny tok chladiva
6 ,7] Zdirka pripoje 19 podlova (analogova)
Pro pfipojeni analogovych komponent pfislusenstvi (dalkovy ovladag, ovladaci vedeni
hofaku, atd.)

« Zastréte centralni zastréku svafovaciho hofdku do centralniho pfipoje a oboji seSroubuje pfepadovou
matici.

» Zaijistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Cerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a
pritok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

» Zapojte zastréku fidiciho vedeni hofaku do 19pdlové pfivodni zasuvky a zajistéte ji (pouze hofaky
MIG/MAG s pfidavnym Fidicim vedenim).
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5.3.3 Posuv dratu

A POZOR

» Nebezpeci urazu pohyblivymi sou¢astmi!

% Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, ¢asti

odévu nebo nastroje a zranit tak osoby!

* Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé soucasti nebo &asti pohonu!

» Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné bezpecnostni dvirka!

—> | Nebezpeci irazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu!

_8_ Svarovaci drat mize byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo

neuplného vedeni dratu miGze nekontrolované vylétnout a zplisobit zranéni osob!

» Pred pfipojenim k elektrické siti vytvorte Uplné vedeni dratu od civky dratu az ke sva-
fovacimu horaku!

» 'V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!

» Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné!

099-005570-EW512
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5.3.3.1 Vsazeni civky s dratem

A POZOR

&~ Nebezpeci urazu zpUsobené nespravnym upevnénim civky dratu.
; Nespravné upevnéna civka dratu se miize uvolnit z drzaku civky, spadnout a nasledné
L #  zpusobit poskozeni pristroje nebo tGrazy osob.
» Civku dratu upevnéte fadné do drzaku civky dratu.
« Vzdy pfed zahajenim prace zkontrolujte spolehlivé upevnéni civky dratu.

Lze pouzivat standardnich trnovych civek D300. Pro pouziti normovanych bubnovych civek (DIN

8559) je zapotiebi adaptéra > viz kapitola 9.

Obrazek 5-12

Pol. |Symbol |Popis

1 Kolik unasece
K upevnéni civky s dratem
2 Ryhovana matice

K upevnéni civky s dratem

» QOdjistéte a oteviete ochrannou klapku.

» OdSroubujte ryhovanou matici z trnu civky.

» Civku se svafovacim dratem upevnéte na trnu civky tak, aby kolik unasece zapadl do otvoru civky.
» Civku s dratem opét upevnéte ryhovanou matici.

Obrazek 5-13

Vénujte pozornost sméru odvijeni civky se svarovacim dratem.
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5.3.3.2 Vyména kladek podavace dratu

Obrazek 5-14

Pol. [Symbol [Popis
1 Prepinac
Pomoci pojistného koliku jsou zafixovany upinaci tfrmeny podavacich kladek dratu.
2 Upinaci tfrmen
Pomoci upinacich tfrmena jsou fixovany podavaci kladky dratu.
3 Tlakova jednotka
Fixace upinaci jednotky a nastaveni pfitlaku.
4 Pritlacna jednotka
5 Podavaci kladka dratu
Viz tabulka s pfehledem podavacich kladek drat(

» Otocte pojistny kolik 0 90° ve sméru nebo proti sméru hodinovych rucicek (kolik zapadne do pfislusné
polohy).

* Vyklopte upinaci tfrmen o 90° smérem ven.

» Uvolnit a odklopit tlakové jednotky (upinaci jednotky s kladkami protitlaku se automaticky odklopi nah-
oru).

» Sundejte podavaci kladky dratu z drzaku kladek.
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* Vyberte nové podavaci kladky dratu s pfihlédnutim k pokyndm tabulky ,Pfehled podavacich kladek
dratu“ a znovu smontujte pohon v opaéném poradi.

Vadné vysledky svarovani z divodu poruchy posuvu dratu!

Podavaci kladky musi odpovidat priiméru dratu a materialu. Z diivodu rozliseni jsou podavaci
kladky barevné oznaceny (viz tabulka s prehledem podavacich kladek). Pfi pouziti priméru dratd

>1,6 mm musi byt pohon prestavén na sadu posuvu dratu ON WF 2,0-3,2MM
EFEED > viz kapitola 10.

Tabulka - prehled podavacich kladek:

Material Pramér Barevny kod Tvar drazky
& mm & palce
Ocel 0,6 .024 jednobarevné  [svétle -
Uslechtila ocel riizova \
Pajeni 0.8 031 bila
0,8 .031 dvoubarevné bila modra Drazka V
0,9 .035
1,0 .039
1,0 .039 modra Cervena
1,2 .047
1,4 .055 jednobarevné zelena -
1,6 .063 cerna
2,0 .079 Seda
24 .094 hnéda
2,8 110 svétle
zelend
3,2 126 fialova
Hlinik 0,8 .031 dvoubarevné bila Zluta
0,9 .035 modra
1,0 .039
1,2 .047 Cervena Drazka U
1,6 .063 cerna
2,0 .079 Seda
24 .094 hnéda
2,8 110 svétle
zelend
3,2 126 fialova
Pinény drat 0,8 .031 dvoubarevné bila oranzova
0,9 .035 modra
1,0 .039
1,2 .047 Cervena Drazka V,
1,4 .055 zelena ryhovani
1,6 .063 cerna
2,0 .079 Seda
24 .094 hnéda
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5.3.3.3 Zavedeni dratové elektrody

A POZOR

Nebezpeci urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu ze svarovaciho

% hofaku!
Svarovaci drat muze vyletét ze svarovaciho horaku vysokou rychlosti a zpusobit

zranéni ¢asti téla nebo obli¢eje a oéi!

* Nemifte nikdy svafovacim hofakem na vlastni télo ani na jiné osoby!

1= Nasledkem nevhodného pritlaku se zvysSuje opotrebeni podavacich kladek!
» P¥itlak musi byt na stavécich maticich pfitlacnych jednotek nastaven tak, aby byla dratova
elektroda posunovana, avSak aby proklouzla, pokud se civka s dratem zablokuje!

* Nastavte vyssi pritlak pfednich kladek (z pohledu sméru posuvu)!

Rychlost navlékani muzete plynule nastavovat sou¢asnym stisknutim tlacitka navlékani dratu a
otac¢enim oto€ného knofliku rychlosti dratu. Na levé zobrazovaci jednotce je zobrazena vybrana
rychlost naviékani a na pravé zobrazovaci jednotce je zobrazen aktualni proud motoru pohonu
posuvu dratu.

V zavislosti na konstrukci pfistroje je pohon posuvu dratu pripadné proveden stranové
prevracené!

Obrazek 5-15

Pol. |Symbol |Popis
Svarovaci drat

Navadéci trubicka dratu
Vodici trubka
Serizovaci matice

B(OWIN|=

* Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.

» Odvijejte opatrné svafovaci drat z civky dratu a zavedte jej do vodici vsuvky dratu az ke kladkam
dréatu.

» Stisknéte tlacitko navlékani (pohon zachyti svafovaci drat a automaticky jej zavadi az k vystupu na
svarovacim horaku) > viz kapitola 4.2.
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Predpokladem automatického zavadéni je spravna priprava vedeni dratu predevsim v oblasti
kapilarni trubky nebo vodici trubky dratu > viz kapitola 5.3.2.

» Pritlak musi byt v zavislosti na pouzitém pfidavném materialu oddélené nastaven na sefizovacich ma-
ticich tlakovych jednotek pro kazdou stranu (vstup / vystup dratu). Tabulka se sefizovacimi hodnotami
se nachazi na nalepce v blizkosti pohonu dratu:

Varianta 1: Poloha na levé strané Varianta 2: Poloha na pravé strané
 — —
mild steel H mild steel mild steel “ F mild steel
3-35 | stainless steel 1= 4 stainless steel | 25 25 | stainless steel 1= stainless steel | 3-35
brazing 3 g 2 brazing brazing 3= brazing
2-25 | aluminium 5 = 4 aluminium 1 1 aluminium 5 = 4 aluminium 2-25
25-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Obrazek 5-16

Automatické zastaveni zavadéni

Nasadte svarovaci hofak béhem zavadéni dratu na obrobek. Svafovaci drat nyni bude zavadén, dokud
se nedotkne obrobku.

5.3.3.4 Sefizeni brzdy civky

Obrazek 5-17 )

Pol. |Symbol |Popis

1 Sroub s vnitinim $estihranem
Upevnéni trnu na civku s dratem a nastaveni brzdy civky

* Pro zvySeni brzdného uginku utahovat Sroub s vnitinim Sestihranem (8 mm) ve sméru hodinovych
rucicek.

Brzdu civky pribrzdit tak, aby civka po zastaveni motoru posuvu dratu nedobihala, ale za provozu

neblokovala!
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5.3.4

5.3.5
5.3.5.1

5.3.6

Standardni horak MIG/MAG

Tlacitko na svarovacim hofaku MIG slouzi zasadné k zapinani a vypinani svafovani.
Obsluzné prvky | Funkce

@ Tlagitko hofaku +  Zahajeni / ukongeni svafovani

MIG/MAG Specialni horaky

Prepinani mezi Push/Pull a vlozenym pohonem

A VYSTRAHA

% Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

K zabranéni irazim a po$kozeni pristroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat
L~ pouze kvalifikované, opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!
» Pfipadnou opravou povérte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!
6 Nebezpedi pii neprovedeni zkousky po prestavbé!

Pied opétovnym uvedenim do provozu musi byt provedena ,,Kontrola a zkouseni sva-
" Fovacich zafizeni v provozu“ podle normy IEC / CSN EN 60974-4 ,,Zafizeni pro oblou-

kové svarovani - Kontrola a zkouSeni svarovacich zafizeni v provozu*!

* Provedte zkousku dle IEC / DIN EN 60974-4!

Zastréky svarfovaciho proudu se nachazi pfimo na zakladni desce M3.7X.
Zastréka svarovaciho proudu Funkce

na X24 Provoz se svafovacim hofdkem Push/Pull (z vyroby)

na X23 Provoz se spfazenym pohonem

Volba svarovaciho ukolu
Volba svarovaciho Ukolu, popt. ovladani ptistroje viz ptislusny navod k obsluze ,Rizeni*.
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5.4 TIG svarovani
5.4.1 Pripojeni svarovaciho horaku

ﬂ\@
A\
4/

e
I
0 O
Obrazek 5-18
Pol. |Symbol |Popis

1 ! ! Svarovaci horak
2 Svazek hadic svarovaciho horaku
3 Pripojka svarovaciho horaku (centralni pripojka Euro nebo Dinse)

Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak

4 (9_, Potrubni rychlospojka (modrd)
8lee | pFivod chladiva

5 Potrubni rychlospojka (¢ervena)
Red zpétny tok chladiva
6 mmmm | Zasuvka, svarovaci proud ,,-“
R Svarovani WIG: Pfipojeni svarovaciho proudu pro svarfovaci hofak

7 [L] |zdroj proudu
Ei Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!

0 0

+ Zastr¢te centralni zastréku svarovaciho hofaku do centralniho pfipoje a oboji seSroubuje previecnou
matici.

» Zastréku svarfovaciho proudu kombinovaného hofaku zapojte do pfipojovaci zasuvky svafovaciho
proudu (-) a zajistéte ji oto¢enim doprava (vyhradné u varianty se samostatnou proudovou pfipojkou).

+ Zajistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Cerveny, v ervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a
pFitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

5.4.2 Volba svarovaciho ukolu
Volba svafovaciho Ukolu, popt. ovladani ptistroje viz pislusny navod k obsluze ,Rizeni*.
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5.5

5.5.1

5.6

5.7

5.8

Rucni svarovani elektrodou
A POZOR

Pokud stridavé svarujete s pouzitim rliznych metod a pokud zistavaji oba svarovaci

horaky a drzaky elektrod pripojeny k pristroji, je ve vSech vodi€ich soucasné napéti

naprazdno nebo svarovaci napéti!

» Pred zahajenim a pferuSenim prace odkladejte proto hofak a drzak elektrody vzdy izolo-
vangé!

6 Ohrozeni elektrickym proudem!

Popis pfipojovani viz pfislusny navod k pouZiti proudového zdroje.
Volba svarovaciho ukolu
Volba svafovaciho Ukolu, popt. ovladani ptistroje viz ptislusny navod k obsluze ,Rizeni*.

Dalkovy ovladaé

Dalkové ovladace jsou provozovany podle provedeni pres 19-pdlovou pripojnou zasuvku
dalkového ovladace (analogovou) nebo 7-poélovou pfipojnou zasuvku dalkového ovladace
(digitalni).

Precdtéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. soué€asti pfisluSenstvi a dodrzujte
je!

Rizeni pristupu

K zabezpedeni proti neopravnéné nebo nelimysiné zméné parametrl svarovani Ize na pfistroji pomoci
klic¢ového spinace zablokovat zadavaci uroven fizeni.

Je-li kli¢ v poloze 1, Ize veSkeré funkce a parametry neomezené nastavovat.

Je-li kli€¢ v poloze 0, nelze ménit nasledujici funkce resp. parametry:

+ Beze zmény nastaveni pracovniho bodu (svafovaci vykon) v programech 1-15.

+ Beze zmény metody svafovani, rezim v programech 1-15.

» Parametry svarovani je mozné béhem C&innosti fidici jednotky zobrazovat, nelze je ale ménit.

* Nelze pfepinat svafovaci Ulohy (je dostupny rezim blokovani svafovacich uloh Block-JOB P16).

* Beze zmén zvlastnich parametrd (mimo P10) - nutny restart.

Rozhrani pro automatizaci
A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
6 K zabranéni urazim a poskozeni pristroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!
» Prfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

15> Vddsledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty prislusenstvi a proudovy

zdroj!

* Komponentu pfislusenstvi pripojit a zajistit pouze pfi vypnutém pristroji k odpovidajici
zasuvce.

* Podrobné popisy prislusné komponenty prislusenstvi najdete v navodu k pouziti!

e Komponenty prislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.
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Rozhrani pro automatizaci

5.8.1 Pripojovaci zdifka dalkového ovladace 19pdlova
| =FE
=9 +10V _
(=-0:-10V
10K
¢ oV
. BRT
(=
e, 0-10V L |
~
/s1 /82
~_ CODE DV
~
| . COoDEUS[ |
- BRT
- PP-Motor -
~__PP-Motor +
Obrazek 5-19
Kolik | Tvar signalu | Nazev
A Vystup Pfipojka pro kabelové stinéni PE
C Vystup Referenéni napéti pro potenciometr 10 V (max. 10 mA)
D Vstup Pfedvolba Fidiciho napéti (0 V - 10 V) - rychlost dratu
E Vystup Referenéni potencial (0V)
F/S Vstup Svarovaci vykon start/stop (S1)
G Vstup Pfedvolba Fidiciho napéti (0 V - 10 V) - korekce délky elektrického oblouku
P Vstup Aktivace predvolby Fidiciho napéti pro rychlost dratu (S2)
K aktivaci signal na referencni potencial 0 V (kolik E)
R Vstup Aktivace pfedvolby Fidiciho signalu pro korekci délky elektrického oblouku (S3)
K aktivaci signal na referenéni potencial 0 V (kolik E)
unN Vystup Napajeci napéti svarfovaciho hofaku push/pull
34 099-005570-EW512
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6
6.1

6.1.1

6.1.2

Udrzba, péée a likvidace
VsSeobecné

/A NEBEZPECI
Nebezpedi poranéni elektrickym napétim po vypnuti!
% Prace na otevieném pfristroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!
Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti
zde pretrvava az do 4 minut po vytazeni sitové zastrcky.
1. Vypnéte pfistroj.
2. Vytahnéte sitovou zastrcku.

3. Vyckejte alespon 4 minuty, neZ se vybiji kondenzéatory!

A VYSTRAHA

Neodborna udrzba, kontrola a opravy!
e Udrzbu, kontrolu a opravu vyrobku smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfri
kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné
nasledné Skody a u€init nutna bezpeénostni opatieni.
» DodrZovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.2.
* Neni-li néktera z nize uvedenych zkousek splnéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu
teprve po opravé a nové zkousce.

Opravy a udrzbové prace smi provadét pouze vySkoleny autorizovany odborny personal, v opacném
pfipadé zanika narok na zaruku. Ve vSech servisnich zalezitostech se obracejte zasadné na vaseho
odborného prodejce, dodavatele pFistroje. Zpétné dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze
prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

V objednavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové Cislo pfistroje, typové oznaceni
a artiklové Cislo nahradniho dilu.

Tento pfistroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a b&Znych pracovnich podminek Zadnou
naroc¢né&jsi udrzbu a vyZzaduje minimalni péci.

Kvuli znecisténému pfistroji se snizi Zivotnost a dovolené zatizeni. Intervaly ¢isténi se rozhodujici mérou
fidi okolnimi podminkami a s tim spojenym znecisténim pfistroje (minimalné ale jednou za pul roku).

Cisténi
* Vnéjsi plochy vycistéte vihkou utérkou (nepouZivejte agresivni Cistici prostiedky).
» Vétraci kanal a event. lamely chladiCe pfistroje vyfoukejte stlacenym vzduchem neobsahujicim olej a

vodu. Stlac¢eny vzduch muze pretodit ventilator pfistroje, a tim jej znicit. Ventilator pfistroje neofukujte
pfimo a event. jej mechanicky zablokuijte.

» Zkontrolovat znec€idténi chladici kapaliny a event. ji vyménit.
Lapac¢ necistot
Snizenim prachodu chladiciho vzduchu se snizi dovolené zatizeni svafovaciho pfistroje. Filtr na necistoty

se musi pravidelné demontovat a o istit vyfoukanim stlaéenym vzduchem (v zavislosti na vyskytu
necistot).
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6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Udrzbové prace, intervaly
Denni udrzba

Vizualni kontrola

» Sitovy pfivod a jeho odlehCeni tahu
» ZajiStovaci prvky lahvi na plyn

» Prekontrolujte vnéjSi poSkozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vyménte nebo je nechej-
te opravit odbornym personalem!

* Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

» Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotrebitelnych dill a pfipadné je dotahnout.
» Zkontrolujte Fadné upevnéni civky s dratem.

» Transportni valeCky a jejich zajiStovaci prvky

» Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

» Ostatni, vSeobecny stav

Funkéni zkouska

» Ovladaci, signaliza¢ni, ochranna a regulacni zafizeni (Funkéni zkouska)
» Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisténi usazeni)

* Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

» Zajistovaci prvky lahvi na plyn

» Zkontrolujte Fadné upevnéni civky s dratem.

+ Je tfeba zkontrolovat fadné usazeni Sroubovych a zastrékovych spojeni pfipojek a opotfebitelnych dill
a pfipadné je dotahnout.

» Odstranite ulpivajici rozstfik po svarovani.

» Pravidelné Cistéte kladky k posuvu dratu (zavisi na mife znecisténi).

Mésicni udrzba

Vizualni kontrola

» Skody na plasti (Celni, zadni a bo¢ni stény)

» Transportni valeCky a jejich zajiStovaci prvky

» Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

» Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény

Funké&ni zkouska

» Volici spinag, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k sniZzeni napéti signélni Zzaro-
vky a kontrolky

» Kontrola pevného usazeni vodicich prvkd dratu (uloZzeni podavaci kladky dratu, vstupni vsuvka, vodici
trubka dratu). Doporucuje se vyména ulozeni podavaci kladky dratu (eFeed) po 2 000 hodinach pro-
vozu, viz Opotfebitelné soucasti).

+ Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény

» Zkontrolujte a vycistéte svafovaci hofak. Z dlvodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které ne-
gativné ovliviuji vysledek svafovani a mohou vést k poSkozeni horaku!

Kazdoroc¢ni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkousky".
Kromé zde uvedenych predpisu k provedeni kontroly je nutné dodrzet legislativni nafizeni nebo predpisy
pfislusné zemé.

Dalsi informace jsou uvedeny v pfiloZzené brozufe ,Warranty registration“ a v naSich informacich tyka-
jicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!
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6.3 Odborna likvidace pfristroje
Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které
je treba zlikvidovat.
* Nelikvidujte s komunalnim odpadem!
I
¢ Pri likvidaci dodrzujte Gredni predpisy!
Vyslouzilé elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich) nesmi dale odstranovat do netfidéného domaciho
odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kolech poukazuje na nezbytnost oddéleného
sbéru.
Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému( oddéleného
sbéru.
V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvadéni elektrickych a elektronickych zafizeni na trh, o
zpétném odbéru elektrozafizeni, ekologickém zpracovavani a vyuzivani elektroodpadu (ElektroG)),
odevzdat vyslouZily pfistroj do sbéru oddéleného od netfidéného doméaciho odpadu. Vefejnopravni
provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto u€elem sbérny, kde je mozné bezplatné odevzdat
vyslouZilé pfistroje z domacnosti.
Informace ohledné zpétného odbéru nebo sbéru vyslouzilych pfistroji obdrzite od pfislusné méstské
nebo obecni spravy.
Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerdim EWM.
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Odstranovani poruch

HlaSeni chyb (proudovy zdroj)

ewn

7 Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podléhaji pfisnym kontroldm ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco ne-
fungovalo, pfezkousSejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporuéeni k
odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

71

Hlaseni chyb (proudovy zdroj)

Porucha svarovaciho pristroje se zobrazi kddem chyby (viz tabulka) na displeji fidici jednotky. V
pripadé poruchy se vypne vykonova jednotka.

Zobrazovani moznych cisel chyb zavisi na provedeni pristroje (rozhrani/funkce).
* Chyby evidujte a dle potfeby je oznamujte servisnimu personalu.

» Vyskytne-li se u fizeni vice chyb, zobrazi se vzdy chyba s nejniz§im ¢islem chyby (Err). Je-li tato chy-

nejsou odstranény vSechny chyby.
Legenda kategorie (reset chyby)
a) Chybové hlaseni zmizi, jakmile je chyba odstranéna.
b) Chybové hlaseni mizete resetovat stisknutim tladitka «:
c) Chybové hlaseni Ize resetovat vyhradné vypnutim a opétovnym zapnutim pfistroje.

Kategorie |Chyba Mozna pri¢ina Odstranéni
a) |b) (c)
3|@ | @ | ® |Chyba rych- Porucha pfistroje posuvu dratu | Zkontrolujte spojeni (pFipojky,
loméru vedeni)

Trvalé pretizeni pohonu dratu Vlozku vedeni dratu nevklade-
jte v uzkych polomérech;
zkontrolujte volny chod vloZzky
vedeni dratu

4| @ |® | @ |Nadmema Proudovy zdroj prehiaty Nechte proudovy zdroj vych-
teplota ladnout (sitovy vypina¢ do

polohy ,1%)

Zablokovany ventilator,
znecisténi nebo zavada

Zkontrolujte, vycistéte, nebo
vyménte ventilator

Vstup nebo vystup vzduchu
zablokovany

Zkontrolujte vstup a vystup
vzduchu

Sitové prepéti

Sitové napéti prilis vysoké

Sitové podpéti

Sitové napéti pfilis nizké

Zkontrolujte sitova napéti a
porovnejte je s napajecimi
napétimi proudoveého zdroje

®| ®|®
®| ®®
®| ©®

Nedostatek
chladiciho
prostfedku

PFili§ nizké prdtoéné mnozstvi
(<= 0,7 l/min) /
(<= 0,18 gal/min) &

Zkontrolujte pratok chladiciho
prostfedku, vycistéte vodni
chlazeni, odstrarite zlomy ve
svazku hadic, pfizplsobte
limit pritoku

PriliS malé mnozstvi chladiciho
prostifedku

Doplrite chladici prostfedek

Cerpadlo nebé&zi

Natocte hfidel Cerpadla

Vzduch v chladicim okruhu

Odvzdusnéni okruhu chla-
diciho prostifedku

Svazek hadic neni kompletné
naplnén chladicim prostfedkem

Vypnéte/zapnéte pfistroj (Cer-
padlo bézi 2 min)

Provoz se svarovacim horakem
chlazenym plynem

Propojte chod chladiciho
prostfedku vpfed a zpétny
chod chladiciho prostfedku
(vsadte hadicovy mustek),
deaktivujte vodni chlazeni

[\‘{]ypadek pojistkového automatu

Stisknutim resetujte automat

38

099-005570-EW512
29.08.2019



ewn

Odstranovani poruch

Hlaseni chyb (proudovy zdroj)

Kategorie |Chyba Mozna pfricina Odstranéni
a) |b) |c)
8| @ | @ | @ |Chyba Zadny ochranny plyn Zkontrolujte zasobovani
ochranného ochrannym plynem
2
plynu . PFilis nizky vstupni tlak Odstrarite zlomy ve svazku
hadic; cilova hodnota: Vstupni
tlak 4-6 bar
9 @ @ @ Sek. prepéti Pfepéti na vystupu: Chyba Informujte servis
invertoru
10| 3) | @) | @ | Zkrat zem- Spojeni mezi svafovacim Odstraite elektrické spojeni
niciho vodice dratem a pouzdrem zafizeni
(chyba PE)
11| @) | @ | ®® | Rychlé vypnuti | Odebrani logického signalu Odstraiite chybu na nadfa-
»,Robot pfipraven” b&éhem pro- | zeném fizeni
cesu
22| (@) | ® | ®) | Nadméma Piehraty chladici prostfedek Nechte proudovy zdroj vych-
teplota chla- (>=70 °C / >=158 °F) "' mé&Feni |ladnout (sitovy vypinaé& do
diciho ve zpétném toku chladiciho polohy ,1%)
prostiedku ¥ | prostedku
Zablokovany ventilator, Zkontrolujte, vycistéte, nebo
znecisténi nebo zavada vyménte ventilator
Vstup nebo vystup vzduchu Zkontrolujte vstup a vystup
zablokovany vzduchu
32| ®) | ®) | @ |Chyba >0 © Informuijte servis
33| %) | ®) | @ | Chyba UIST ! | Zkrat v obvodu svafovaciho Odstrarite zkrat v obvodu
proudu pfed svafovanim svarovaciho proudu,
odstrarite napéti externiho
c¢idla
38| (3) | @ | @ |ChyballIST®! | Zkrat v obvodu svafovaciho | Odstrarite zkrat v obvodu
proudu pifed svafovanim svafovaciho proudu
48| (®) | @ | ®) | Chyba zapalo- | B&hem spousténi procesu Zkontrolujte posuv dratu,
vani s automatizovanym zafizenim | zkontrolujte pfipojky silového

doslo k zapaleni

kabelu ve svafovacim okruhu,
pfipadné pfed svafovanim
vycCistéte zkorodované
povrchy na obrobku

9 ®®

Chyba oblouku

Béhem svarovani s automa-
tickym zafizenim do$lo k chybé
oblouku

Zkontrolujte posuv dratu,
pfizpUsobte rychlost sva-
fovani.

51

Nouzovy
vypinag

Okruh nouzového vypnuti zdro-
je proudu byl aktivovan.

Aktivaci okruhu nouzového
vypnuti zase deaktivujte
(uvolnéte ochranny obvod)

2|®|®

) | Zadny pristroj

posuvu dratu

Po zapnuti automatického
zarizeni nebyl identifikovan
Zadny pristroj posuvu dratu

Zkontrolujte Fidici vedeni
pfistroju posuvu dratu a pfi-
pojte je, zkorigujte identifi-
kacni €islo automatizovaného
posuvu dratu (u 1DV:
Zaijistéte Cislo 1, u 2DV vzdy
jeden PD s Cislem 1 a jeden
PD s Cislem 2)

53| (%)

Zadny ptistroj
posuvu dratu 2

Podavac dratu 2 nebyl ro-
zpoznan

Zkontrolujte Fidici vedeni
pFistroju posuvu dratu,
pfipadné je pfipojte

54| (%)

Chyba VRD &

Chyba redukce napéti
naprazdno

pfip. odpojte cizi pfistroj od
svarovaciho okruhu; informuj-
te servis

099-005570-EW512
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Kategorie |Chyba Mozna pric¢ina Odstranéni
a) |b) |c)
55| (®) | @ | @) | Nadproud po- | Identifikace nadproudu Vlozku vedeni dratu nevklade-
suvu dratu v pohonu posuvu dratu jte v uzkych polomérech;
zkontrolujte volny chod vlozky
vedeni dratu
56 Vypadek faze |Jedna faze sitového napéti Zkontrolujte pfipojeni na sit,
sité vypadla sitovou zastrcku a sitovou
pojistku
57 | ®) | @ | @) | Chyba tacho- | Porucha pfistroje posuvu dratu | Zkontrolujte pFipojky, vedenti,
metru Slave (slave-pohon) spojeni
Trvalé pfetizeni pohonu dratu | VloZku vedeni dratu nevklade-
(slave-pohon) jte v uzkych polomérech;
zkontrolujte volny chod vliozky
vedeni dratu
58 @ @ @ Zkrat Zkontrolovat existenci zkratu ve | Zkontrolujte svafovaci okruh;
svarovacim okruhu hofak odloZte izolovany
59 | (%) | ®) | @ | Nekompatibilni | Pfistroj pfipojeny k systému Nekompatibilni pFistroj odpoj-
pristroj neni kompatibilni te od systému
60 | (%) | ®) | @ | Nekomp. soft- | Software pfistroje neni kompa- | Informujte servis
ware tibilni
61| () | @ | ®) | Kontrola sva- | Skutetna hodnota parametru | DodrZujte toleranéni oblasti,
fovani svarovani je mimo pfizpusobte parametry sva-
prfedepsanou toleranéni oblast | Fovani
62| (®) | ®) | @ | Soucasti sys- | Souast systému nenalezena | Informujte servis
tému @
t z vyroby

[
131
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volitelné vybaveni
vyhradné jen u fady pfistroja Titan
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Vystrazna hlaseni

7.2 Vystrazna hlaseni
Vystrazné hlaseni se podle moznosti displeje pfistroje zobrazi takto:

Typ zobrazeni — fidici jednotka pfistroje

Zobrazeni

Graficky displej

Dvé 7-segmentova zobrazeni

REL

Jedno 7-segmentové zobrazeni

A

Mozna pficina vystrahy je signalizovana pfislusnym Cislem vystrahy (viz tabulku).

Vyskytne-li se vice vystrah, jsou zobrazovany za sebou.
Vystrahu pfistroje evidujte a dle potfeby ji oznamujte servisnimu personalu.

C. varovani Mozna pfi¢ina

1 Nadmeérna teplota Zakratko hrozi vypnuti kvali nadmérné teploté.

4 Ochranny plyn @ Zkontrolujte zasobovani ochrannym plynem.

5 Pratok chladiciho prostiedku ™! | Priitok (<= 0,7l/min / <= 0.18 gal./min) "

6 Malo dratu Na civce je pfili§ malo dratu.

7 Vypadek sbérnice CAN-Bus Podavac dratu neni pfipojen, pojistkovy automat motoru poda-
vacCe dratu (vypadly pojistkovy automat vratte stiskem zpét).

8 Obvod svarovaciho proudu Induk&nost obvodu svafovaciho proudu je pro vybrany sva-
fovaci ukol pfilis vysoka.

10 Dil&i invertor Jeden z nékolika dil¢ich invertord nedodava zadny svarovaci
proud.

11 Pfe[gﬁ'vém’ chladiciho prostied- |Chladici prostiedek (>= 65 °C / >= 149 °F) [l

ku

12 Kontrola svafovani Skute¢na hodnota parametru svafovani je mimo stanovené
toleran¢ni pole.

13 Chyba kontaktu Odpor v obvodu svafovaciho proudu je pfilis velky. Pfekontro-
lovat ukostreni.

32 Chyba rychloméru Porucha podavace dratu, dlouhodobé pretizeni pohonu dratu.

33 Nadproud posuvu dratu Detekce nadproudu hlavniho pohonu posuvu dratu.

34 JOB neznamo Volba ukolu JOB nebyla provedena, protoze €islo ukolu JOB
je neznamé.

35 Nadproud posuvu dratu Slave | Pfetizeni pohonu posuvu dratu Slave (pfedni pohon
push/push systém nebo mezipohon).

36 Chyba tachometru Slave Porucha pohonu posuvu dratu, trvalé pfetiZeni pohonu posuvu
dratu Slave (pfedni pohon push/push systém nebo mezip-
ohon).

37 Vypadek sbérnice FST-Bus Podavac dratu neni pfipojen, pojistkovy automat motoru poda-
vace dratu (vypadly pojistkovy automat vratte stiskem zpét).

"z vyroby

[2]
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Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

7.3

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pfistrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a
procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
4 Chyba / Pric¢ina
X Naprava

Poruchy funkce
~ Aktivace sitové pojistky - nevhodna sitova pojistka
X Nastavit doporu¢enou sitovou pojistku > viz kapitola 8.
~ PFistroj se po zapnuti nerozbéhne (ventilator pfistroje a pfip. Cerpadlo chladiva jsou nefunkéni).
% Pfipojte fidici vedeni zafizeni posuvu dratu.
~ VSechny kontrolky ovladani pfistroje po zapnuti sviti
» Po zapnuti nesviti Zaddné kontrolky ovladani pfistroje
~ Zadny svafovaci vykon
%  Vypadek faze > prekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
~ Pristroj se neustéle spousti znovu
» Podavag¢ dratu bez funkce
~ Systém se nerozbéhne
X Pfipojte Fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
~ Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
X Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
~® Proudovou trysku fadné utahnéte
Sviti kontrolka souhrnna chyba
»~ Nadmérna teplota, svarecka
% Nechejte zapnuty pfistroj vychladnout

~ Spustilo se zafizeni ke kontrole svafovaciho proudu (ochrannym vodi¢em protékaji bludné svafovaci
proudy). Zavadu musite resetovat vypnutim a opétovnym zapnutim pfistroje.

® Svarovaci drat se dotyka elektricky vodivych soucasti skfiné (zkontrolujte vedeni dratu, neuvol-
nil se svarovaci drat od civky?).

X Zkontrolujte Fradné upevnéni zemniciho kabelu. Upevnéte svorku zemniciho kabelu co nejblize
elektrickému oblouku.
Sviti kontrolka prehfivani
»~ Nadmérna teplota, svarecka
~® Nechejte zapnuty pfistroj vychladnout
Chyba chladiciho prostiedku/chladici prostiedek neprotéka
~ Nedostate¢ny pritok chladiciho prostfedku
% Prekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potfeby ho doplrite.
~ Vzduch v chladicim okruhu
%  Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku > viz kapitola 7.4

42
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Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku

Problémy s posunem dratu
» Opotfebené ulozeni podavacich kladek dratu (podavaci kladky museji byt pevné usazené ve svych
drzacich a nesmeji mit vuli)
%  Vyménte uloZeni podavaci kladky dratu (092-002960-E0000) > viz kapitola 10.1.4)
~ Ucpana kontaktni tryska
X Vydistéte, nastfikejte ochrannym svafovacim sprejem a v pfipadé potieby vymérite
~ Nastaveni brzdy civky > viz kapitola 5.3.3.4
* Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Nastaveni jednotek tlaku > viz kapitola 5.3.3.3
® Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Opotfebené podavaci kladky
% Pfezkou$ejte a v pfipadé potieby vyméiite
~ Motor posuvu bez napajeciho napéti (pojistkovy automat se vypnul kvuli pfetizeni)
% Vypadlou pojistku (zadni strana proudového zdroje) vratte do pavodniho stavu stiskem tlacitka
~ Zalomené svazky hadic
® Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
~ DusSe nebo spirala voditka dratu je zneciSténa nebo opotifebena
~® Vydistéte dusi nebo spiralu, vymérite zalomené nebo opotfebené duse

7.4 Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostredku

K odvzdusnéni chladiciho systému vzdy pouzivejte modrou pripojku chladiciho prostiedku, ktera

je co nejnize v chladicim systému (nejblize nadrzi chladiciho prostiedku)!

blau / blue
Eﬂj - |[7 FEE R
\ J IB |
Obrazek 7-1
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8 Technicka data

Provozni Udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotiebitelnymi dily!

8.1 Drive XQ

Besleme gerilimi (kaynak makinesinden) 42 VAC
Kayttésuhde ED 40° C:ssa [
60 % 600 A
100 % 470 A
Tel besleme hizi 0,5 m/dak ... 25 m/dak
Fabrika teslimi makara donanimi 1,0-1,2 mm (celik tel igin)
Tahrik 4 makara (37 mm)
Tel bobini ¢api Standart tel bobinler - azami 300 mm
Kaynak torcu baglantisi Euro merkez baglanti
kotelointiluokka IP 23
Ympériston lampotila 2 -25°C ... +40 °C
EMC-luokka A
Turvamerkinta Ce /I
Sovelletut normit Katso yhdenmukaisuusvakuutus (laiteasiakir-
jat)
Mitat 660 x 280 x 380 mm
26.0 x 11.0 x 15.0 palce
Paino 15,0 kg
33.11b

[ Kuormitusvaihtelu: 10 min (60 %:n kayttdsuhde 2 6 min hitsausta, 4 min taukoa).
2 Ympariston lampétila on jaahdytysnesteesta riippuvainen! Huomioi jaahdytysnesteen lampétila-alue!

099-005570-EW512
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V8eobecné pfislusenstvi

9 Prislusenstvi

Vykonové soucasti prislusenstvi, jako jsou svarovaci horaky, zemnici kabely, drzaky elektrod
nebo svazky propojovacich hadic ziskate u svého prislusného smluvniho prodejce.

9.1 VsSeobecné prislusenstvi

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D |Redukéni ventil na tlakové lahvi, manometr 394-002910-00030

AK300 Adaptér pro koSovou civku K300 094-001803-00001

HOSE BRIDGE UNI Hadicovy mustek 092-007843-00000

SPL Ofezavatko pro bovdeny posuvu dratu 094-010427-00000

HC PL N0z na hadice 094-016585-00000
9.2 Dalkovy ovladaé, 7pélovy

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

RC XQ Expert 2.0 2 m Dalkovy ovlada¢ fizeni Expert XQ 2.0 090-008824-00002

RC XQ Expert 2.0 5 m Dalkovy ovladac fizeni Expert XQ 2.0 090-008824-00005

RC XQ Expert 2.0 10 m Dalkovy ovlada¢ fizeni Expert XQ 2.0 090-008824-00010

RC XQ Expert 2.0 15 m Dalkovy ovladag fizeni Expert XQ 2.0 090-008824-00015
9.2.1 Prodluzovaci kabel

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

FRV 7POL 0.5 m Pripojka kabel 092-000201-00004

FRV 7POL 1 m PFipojovaci a prodluzovaci kabel 092-000201-00002

FRV 7POL 5 m Pfipojka kabel 092-000201-00003

FRV 7POL 10 m Pfipojka kabel 092-000201-00000

FRV 7POL 15M Pfipojka kabel 092-000201-00005

FRV 7POL 20 m Pfipojka kabel 092-000201-00001

FRV 7POL 25M Pfipojka kabel 092-000201-00007
9.3 Dalkovy ovlada¢, 19pdlovy

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

R10 19POL Dalkovy ovlada¢ 090-008087-00000

RG10 19POL 5M Dalkovy ovladag, nastaveni rychlosti dratu, korekce |090-008108-00000

svafovaciho napéti

R20 19POL Dalkovy ovladac prepinani program{ 090-008263-00000
9.3.1 Privodni kabel

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

RA5 19POL 5M PFivodni kabel napf. pro dalkovy ovlada& 092-001470-00005

RA10 19POL 10m Ptivodni kabel napf. pro dalkovy ovlada¢ 092-001470-00010

RA20 19POL 20m PFivodni kabel napf. pro dalkovy ovlada¢ 092-001470-00020
9.3.2 Prodluzovaci kabel

Typ

Oznaceni

Artikl. Nr.

RV5M19 19POL 5M

Prodluzovaci kabel

092-000857-00000

RV5M19 19POL 10M

Prodluzovaci kabel

092-000857-00010

RV5M19 19POL 15M

Prodluzovaci kabel

092-000857-00015

RV5M19 19POL 20M

Prodluzovaci kabel

092-000857-00020
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9.4 Opce

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

ON PS EXT D01

Sada pro dodatecné vybaveni: ProdlouZeni
oto€ného trnu. k upevnéni podavace dratu se sadou
kol ON WAK D01

092-002871-00000

ON FLOWMETER

Doplnkové analogova regulace mnozstvi plynu s
pritokometrem plynu

092-003374-00000

ON TS D01/D02

Drzak hofaku

092-002836-00000

ON WAK D01 Montazni sada kol 092-002844-00000
ON RFAK D01 Pryzové podpérky 092-002845-00000
ON GK D01 Kluzné smykace z kovu 092-003030-00000
ON CMF D01 Jefabovy zavés 092-002833-00000
ON TCC D01 Sada skladajici se z jefabového zavésu a 092-002835-00000
ochranného plechu, pro pouziti zafizeni posunu
dratu v poloze na boku
ON CC D01 Prahledna ochranna klapka k ochrané fizeni pfistro- | 092-002834-00000

je

ON CONNECTOR D01/D02

Pfipojka k posuvu dratu ze sudu

092-002842-00000
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Opotrebitelné dily

Kladky pro posuv dratu

10

10.1
10.1.1

10.1.2

Opotiebitelné dily

Provozni Udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nadhradnimi a opotrebitelnymi dily!

Kladky pro posuv dratu

Kladky pro ocel dratti
Typ

Oznaceni

Artikl. Nr.

FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH
LIGHT PINK

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V
pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni

092-002770-00006

FE 4R 0.8-1.0MM / 0.03-0.04
INCH BLUE/WHITE

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V
pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni

092-002770-00009

FE 4R 1.0-1.2MM / 0.04-0.045
INCH BLUE/RED

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V
pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni

092-002770-00011

FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH
GREEN

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V
pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni

092-002770-00014

FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V
pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni

092-002770-00016

FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V
pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni

092-002770-00020

FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V
pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni

092-002770-00024

FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH
LIGHT GREEN

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, dréazka V
pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni

092-002770-00028

FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH
VIOLET

Kladky pro hlinik dratd
Typ

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V
pro ocel, uslechtilou ocel a pajeni

Oznaceni

092-002770-00032

Artikl. Nr.

AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/YELLOW

Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik

092-002771-00008

AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH
BLUE/YELLOW

Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik

092-002771-00010

AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH
RED/YELLOW

Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik

092-002771-00012

AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK/YELLOW

Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik

092-002771-00016

AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY/YELLOW

Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik

092-002771-00020

AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN/YELLOW

Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik

092-002771-00024

AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH
LIGHT GREEN/YELLOW

Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik

092-002771-00028

AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH
VIOLET/YELLOW

Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik

092-002771-00032
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Kladky pro posuv dratu

ewn

10.1.3 Kladky pro posuv vypliovych dratt

10.1.4

Typ

Oznaceni

Artikl. Nr.

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/ORANGE

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka
V/ryhy pro plnény drat

092-002848-00008

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH

Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka

092-002848-00010

BLUE/ORANGE V/ryhy pro pinény drat

FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH |Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka 092-002848-00012
RED/ORANGE V/ryhy pro plnény drat

FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH |Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka 092-002848-00014
GREEN/ORANGE V/ryhy pro pinény drat

FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH |Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka 092-002848-00016
BLACK/ORANGE V/ryhy pro plnény drat

FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH |Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka 092-002848-00020
GREY/ORANGE V/ryhy pro pinény drat

FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH |Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka 092-002848-00024
BROWN/ORANGE V/ryhy pro plnény drat

Vedeni dratu

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

DV X Sada uchyceni podavaci kladky dratu 092-002960-E0000
SET DRAHTFUERUNG Sada vedeni dratu 092-002774-00000

ON WF 2,0-3,2MM EFEED

VoliteIné dodatecné vybaveni, vedeni dratu pro
draty 2,0-3,2 mm, pohon eFeed

092-019404-00000

SET IG 4x4 1.6mm BL

Sada vstupnich vsuvek dratu

092-002780-00000

GUIDE TUBE L105

Vodici trubka

094-006051-00000

CAPTUB L108 D1,6

Kapilarni trubka

094-006634-00000

CAPTUB L105 D2,0/2,4

Kapilarni trubka

094-021470-00000
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