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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttdohje!

llIIJJ Kayttéohjeen tarkoituksena on opastaa kayttajaa kayttamaan laitteita turvallisesti.

« Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttdohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niité on
noudatettaval

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia sekd maakohtaisia méarayksia!

+ Kayttbohjetta on sailytettava laitteen kayttopaikalla.

» Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.
Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.

» Laite on valmistettu tekniikan tason sekéa saanttjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan
asiantuntijat saavat kayttaa, huoltaa ja korjata sita.

* Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessé, voivat johtaa erilaiseen
hitsauskayttaytymiseen.

Jos sinulla on laitteen asennukseen, kayttéonottoon, kayttoon, kayttotarkoitukseen tai
kayttdpaikkaan liittyvia kysymyksia, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaan tai asiakaspalveluumme
numerolla +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Vastuumme tdman laitteen kaytdn osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttoon.
Valmistaja ei voi valvoa kayttbohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttéon tai huoltoon
liittyvid olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkiliden loukkaantumiseen. N&in ollen
emme ota minkaanlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisesta
asennuksesta, kaytosta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat naihin osatekijoihin.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Strasse 8
56271 Mindersbach Germany
Puh.: +49 2680 181-0, Faksi: -244
S-posti: inffo@ewm-group.com
WWWwW.ewm-group.com

Taman kayttdohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Osittainenkin monistaminen edellyttdd valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan siséltd on tutkittu, tarkastettu ja tydstetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet
ja erehdykset ovat silti mahdollisia.
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ev\;’r) Oman turvallisuutesi vuoksi
Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Oman turvallisuutesi vuoksi
2.1 Huomautuksia nadiden kayttoohjeiden kaytosta

A VAARA

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" sek& yleinen varoitussymboli.

» Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A VAROITUS

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" sekd yleinen varoitussymboli.

* Vaaraa on korostettu my6s sivun reunassa olevalla symbolilla.

A HUOMIO

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myds mahdollisten

lievien tapaturmien ennalta ehkéisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen
varoitussymboli.

* Riskid on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

I  Teknisid erityispiirteitd, jotka kayttdjadn on huomioitava esinevahinkojen tai laitevaurioiden
valttamiseksi.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seké luetteloinnit on
merkitty luettelomerkilla, esim.:

+ Liité hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.
2.2  Merkkien selitykset

Symboli | Kuvaus Symboli | Kuvaus

Teknisia erityispiirteitd, jotka kayttajan paina ja vapauta / napayta / kosketa
on huomioitava.
kytke laite pois paalta

vapauta

kytke laite paalle paina ja pida painettuna

D) &

kytke

vaara/patematodn kierra

NEEEEE

oikea/pateva Lukuarvo - asetettavissa

Tulo Vihred merkkivalo palaa

/I\

Navigointi Vihre& merkkivalo vilkkuu

Lahto Punainen merkkivalo palaa

4
\

N
4

Ajan nayttd (esimerkki: Odota 4 Punainen merkkivalo vilkkuu

sekuntia / paina)

MO | ©®

099-005549-EW518 5
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Oman turvallisuutesi vuoksi

Kokonaisdokumentaation osa

2.3

Symboli | Kuvaus

Symboli | Kuvaus

e o

Valikon naytté keskeytynyt
(lisdasetukset mahdollisia)

¥

Tyokalu ei tarpeen / ala kayta tydkalua

I

Kokonaisdokumentaation osa

ty6kalua

Tyokalun kaytto tarpeen / kayta

Tama kayttéohje on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdessé kaikkien
osadokumenttien kanssa! Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttéohjeet, erityisesti turvaohjeet,

on luettava ja niitd on noudatettava!

Kuvassa naytetaan yleinen esimerkki hitsausjarjestelmasta.

Kuva 2-1
Pos. [Dokumentaatio
A.1 |Ohjaus
A.2 |Kaukosaadin
A.3 | Hitsausvirtalahde
A.4 | Hitsauspoltin
A Kokonaisdokumentaatio

099-005549-EW518
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ev\;’r) Oman turvallisuutesi vuoksi
Turvallisuusmaaraykset

2.4  Turvallisuusmaaraykset

A VAROITUS

Tapaturmavaara, jos néaita turvallisuusohjeita ei noudateta!

Naiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa kuoleman!

* Lue tdman kayttdohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti!

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksia!

* llmoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, ettd heiddn on noudatettava maarayksia!

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!

6 Sahkojannitteet voivat aiheuttaa kosketettaessa hengenvaarallisia sahkdiskuja ja

palovammoja. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sita kautta tapaturman.

+ Ala koske suoraan jannitetté johtaviin osiin, kuten hitsausvirtaliittimiin, hitsauspuikkoihin,
volframipuikkoihin tai hitsauslankoihin!

» Sijoita hitsauspoltin ja/tai puikonpidin aina eristetylle pinnalle!

« Kayta taydellisid henkilbnsuojaimia (kaytosta riippuen)!

+ Laitteen saa avata ainoastaan asiantunteva ammattihenkildsto!

+ Laitetta ei saa kayttaa putkien sulattamiseen!

M | Vaara useamman virtaldhteen yhteiskytkenn&sta!

0 Jos useampia virtalahteita halutaan kytkea yhteen rinnakkain tai sarjaan, taman saa

suorittaa ainoastaan alan ammattilainen normin IEC 60974-9 "Pystytys ja kaytto" seka

tapaturmanehkaisyméaraysten BGV D1 (ennen VBG 15) tai maakohtaisten méaaraysten
mukaisesti!

Laitteet voidaan hyvaksya kaarihitsaukseen kaytettavaksi vain tarkastuksen jalkeen,

jotta varmistetaan, etté sallittua tyhjakayntijannitetta ei yliteta.

« Laitteen kytkennan saa suorittaa ainoastaan alan ammattihenkild!

» Yksittaisten virtaldhteiden kaytostapoiston aikana on irrotettava kaikki verkko- ja
hitsausvirtajohdot luotettavasti koko hitsausjérjestelmasta. (Vastajannitteiden vaaral)

* Napaisuudenvaihtokytkennalla varustettuja hitsauslaitteita (PWS-sarja) tai
vaihtovirtahitsaukseen tarkoitettuja laitteita (AC) ei saa kytkea yhteen, koska yksinkertainen
kayttévirhe saattaa aiheuttaa hitsausjannitteiden luvattoman summauksen.

Soveltumattomasta vaatetuksesta aiheutuva loukkaantumisvaara!

Sateily, kuumuus ja sédhkdjannite ovat vaistamattdomia vaaranlahteita

valokaarihitsauksessa. Kayttdja on varustettava taydellisella henkilokohtaisella

suojavarustuksella. Suojavarustuksen on suojeltava seuraavilta riskeilta:

* Hengityssuojain terveydelle vaarallisia aineita ja seoksia vastaan (savukaasut ja hoyryt) tai
ryhdy soveltuviin toimenpiteisiin (poistoimu jne.).

» Hitsausmaski ja asianmukainen suojalaite ionisoivaa sateilya (IR- ja UV-sateily) ja
kuumuutta vastaan.

» Kuivat hitsausvaatteet (kengat, kdsineet ja kehosuojaus) lAmminta ymparistda vastaan,
vastaavin vaikutuksin kuin ilman l[ampétilan ollessa 100 °C tai enemman tai sahkoiskun
sattuessa, seka janniteen alaisten osien parissa tyoskentelya varten.

» Kuulosuojaus haitallista melua vastaan.

p; Loukkaantumisvaara sateilyn tai lammoén vaikutuksesta!
%=

Valokaaren séteily aiheuttaa iho- ja silmévaurioita.

Kosketus kuumiin ty6kappaleisiin tai kipinat aiheuttavat palovammoja.

» Kaytéa hitsaussuojusta tai hitsauskyparaa riittavalla suojatasolla (kayttbalueesta
riippuvainen)!

» Kaytéa kuivaa suojavaatetusta (esim. hitsaussuojusta, kdsineita jne.) maassasi vallitsevien
asetusten ja maaraysten mukaisesti!

* Suojaa tydhon osallistumattomat henkilot kaaren sateilyltéa ja haikaisylta hitsaus- ja
suojaverhon avulla!

099-005549-EW518 7
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Oman turvallisuutesi vuoksi ev\;‘r’
Turvallisuusmaaraykset

A VAROITUS
/ Ré&jahdysvaara!
ﬁlé Suljetuissa astioissa ndenndisen vaarattomatkin aineet voivat kehittda suuren paineen
~= | kuumentuessaan.
+ Siirrd helposti syttyvia ja rajahdysvaarallisia nesteita sisaltavat astiat pois
tyoskentelyalueelta!
+ Ala koskaan kuumenna rajahdysherkkaa nestetta, polya tai kaasua hitsaamalla tai
leikkaamalla!

Tulipalon vaara!
& Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampdtilan, hajakipinéiden,
== | hehkuvan kuumien osien ja kuuman kuonan takia.
+ Tarkista palovaaratilanne tydskentelyalueella!
+ Ala kuljeta mukanasi helposti syttyvia esineita, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.
+ Pida asianmukaista sammutuskalustoa kaden ulottuvilla tydskentelyalueella!
« Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaénteet tytskentelytilasta ennen
hitsauksen aloittamista.

+ Jatka tyoskentelya hitsatuilla tyokappaleilla vasta kun ne ovat jaahtyneet. Ala saata niita
kosketuksiin helposti syttyvien materiaalien kanssa!

A HUOMIO

a Savut ja kaasut!
0 Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja jopa myrkytyksen. Lisaksi
liuotinhoyryt (klooratut hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi
hitsauskaaren ultraviolettisateilyn vaikutuksesta!
+ Varmista raittiin ilman riittavyys!
» Pida liuotinhoyryt kaukana kaaren séteilyalueelta!
+ Kayta tarvittaessa sopivaa hengityslaitetta!

Aanialtistus!
@ Yli 70 dBa ylittava melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!
+ Kaytéa sopivaa kuulonsuojausta!
+ Tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettava sopivaa kuulonsuojainta!

8 099-005549-EW518
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Oman turvallisuutesi vuoksi

Turvallisuusmaaraykset

()

()

A HUOMIO

Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu sahkdmangeettisen

yhteensopivuuden kahteen luokkaan (EMC-luokitus 16ytyy Teknisista

tiedoista) > katso luku 8:

Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettavaksi asuinalueilla, joissa séhkdenergia saadaan

julkisesta pienjannite-syottoverkosta. Luokan A laitteiden sahkdmagneettisen

yhteensopivuuden varmistamisessa voi nailla alueilla esiintya vaikeuksia, seka johtoihin

littyvien ettd sateilyhairididen vuoksi.

Luokan B laitteet tayttavat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan

lukien asuinalueet, joissa on liitanté julkiseen pienjannite-syottéverkkoon.

Pystytys ja kaytto

Kaarihitsausmenetelmaa kaytettdessa saattaa joissakin tapauksissa esiintya sahko-

magneettisia hairiitd, vaikka jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia

paéastdraja-arvoja. Hitsauksesta johtuvista hairiosta vastaa kayttaja.

Mahdollisten ympéristossa esiintyvien sdhkémagneettisten ongelmien arviointia varten

on kayttdjan huomioitava seuraavat seikat: (katso myds EN 60974-10 liite A)

* Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat

* Radiot ja televisiot

» Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

» Turvalaitteet

+ viereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos ndma kayttavat sydamentahdistajaa tai
kuulolaitetta

« Kalibrointi- ja mittauslaitteet

* muiden ymparistdssa olevien laitteiden hairionsietokyky

+ hitsaustdiden suorittamisen ajankohta

Suosituksia hairiopaastdjen vahentamiseksi

+ Verkkoliitanta, esim. ylimaarainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella

* Valokaarihitsauslaitteen huolto

» Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman lyhyité ja tiiviisti yhdessa seka kulkea lattialla

* Potentiaalintasaus

+ Tybkappaleen maadoitus. Niissa tapauksissa, joissa tytkappaleen suora maadoittaminen
ei ole mahdollista, tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.

* Muiden ympéristdssa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus

Sadhkémagneettinen kentté!

Virtaldhde voi kehittdéa sdhkoisia tai sdhkémagneettisia kenttid, jotka voivat vaikuttaa

elektronisten laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen,

sahko6johtojen, signaalijohtimien ja syddmentahdistimien toimintaan.

* Noudata kunnossapito-ohjeita > katso luku 6.2!

* Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

+ Suojaa séteilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

+ Sydamentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy ladkariltd neuvoa tarvittaessa).

Kayttajayrityksen velvollisuudet!

Laitteen kaytdssa on noudatettava kulloisia kansallisia maéarayksia ja lakejal

» Kehysdirektiivin 89/391/ETY mukainen kansallinen sovellus suorittamalla toimenpiteet
tydntekijan turvallisuuden ja terveyssuojan parantamiseksi tydssa seka siihen kuuluvat
yksittaiset direktiivit.

+ Erityisesti direktiivi 89/655/ETY tyontekijdiden tydssaan kayttamille tydvalineille
asetettavista turvallisuutta ja terveytta koskevista vahimmaisvaatimuksista.

+ Kunkin maan maaraykset tyoturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

» Laitteen pystytys ja kayttd standardin IEC 60974 mukaisesti.-9.

+ Kayttdjan opastaminen turvallisuustietoiseen tydskentelyyn saanndllisin valiajoin.

+ Laitteen sdanndllinen tarkastus standardin IEC 60974 mukaisesti-4.
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Kuljetus ja asennus

[ Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetdan muita kuin alkuperéisosia!

» Kayta vain sellaisia jarjestelman osia ja lislaitteita (virtaléhteita, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimid, kaukosaatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

» Liitdja lukitse lisalaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

Julkiseen syodttoverkkoon liittdmiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun sydttéverkosta ottamalla sahkdlla. Joillekin
laitetyypeille voi siksi olla olemassa liitantarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle
johtoimpedanssille tai tarvittavalle minimaaliselle sy6ttékapasiteetille yleisen verkon rajapinnassa
(yhteinen kytkentdkohta PCC), jolloin my6s tassa viitataan laitteiden teknisiin tietoihin. Tassa
tapauksessa on kayttajayrityksen tai kayttajan vastuulla, tarvittaessa syottéverkon
palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jalkeen, varmistaa, etta laite voidaan liittaa.

2.5 Kuljetus ja asennus
A VAROITUS

Suojakaasupullojen virheellisen késittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!
@ Suojakaasupullojen virheellinen kasittely ja riittaméaton kiinnitys voi johtaa vakaviin
vammoihin!
+ Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kaytt6a koskevia asetuksia ja
maarayksia!
* Suojakaasupulloa ei saa kiinnittda venttiilin kohdalta!
+ Al kuumenna suojakaasupulloa!

A HUOMIO

Sydéttdjohtojen aiheuttama onnettomuusvaara!l

Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.)
voivat aiheuttaa vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja
henkildvahinkoja!

+ Irrota syottdjohdot ennen kuljetustal!

Kaatumisvaara!

Kone voi aiheuttaa vaaraa kaatuessaan ja vahingoittaa henkildita. Se voi myés
vahingoittua liikkkuessaan ja asennuksen aikana. Kaatumisenkestavyys on taattu 10°:n
saakka (standardin IEC 60974-1 mukaisesti).

+ Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd myds ainoastaan sellaisella.

+ Kiinnita lisdosat sopivin vélinein.

Virheellisesti vedettyjen johtojen aiheuttama tapaturmavaara!

Virheellisesti vedetyt johdot (verkko-, ohjaus, hitsausjohdot tai valikaapelipaketit) voivat
aiheuttaa kompastumisen.

+ Veda syottdjohdot tasaisesti maata pitkin (valta silmukoiden muodostumista).

+ Valta vetamista kulku- tai kuljetusreiteille.

(@]
Hi

N

My

1> Yksikot on tarkoitettu kaytettaviksi pystyasennossal
Kayttaminen kielletyssd asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
* Kuljeta ja kdyta laitetta ainoastaan pystyasennossa!

= Lisalaitteet ja virtalahde voivat vaurioitua vaaran kytkennén seurauksena!
» Liitd ja lukitse lisélaitteita vain asianmukaista liitinta kayttaen laitteen ollessa sammutettuna.
* Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kayttéohjeesta.
* Liséalaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtalahde on kaynnistetty.

1= Pdlynsuojahatut suojaavat liitantapistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.
* Pdlysuojahattu on asennettava liitantaan, jos sita ei kayteta lisalaitetta varten.
e Viallinen tai havinnyt hattu on korvattava uudella!

099-005549-EW518
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Kayttokohteet

3 Tarkoituksenmukainen kaytto
A VAROITUS
Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
§ Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti seka saantdjen / normien
mukaisesti teollisuus- ja ammattikayttédn. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa
ilmoitettua hitsausmenetelméa varten. Muussa kuin maaraysten mukaisessa kaytossa
voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkildille, eldimille ja omaisuudelle.
Laitteistoa saa kayttdd ainoastaan asianmukaisen kayttdtavan mukaisesti.
+ Laitetta saa kayttaa ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen
henkilston toimesta!
» Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epaasianmukaisesti!
3.1 Kayttokohteet
Valokaarihitsauslaite MSG- ja alamenetelméana TIG-hitsaukseen Liftarcilla (kontaktisytytys) tai
puikkohitsaus. Lisakomponentit voivat tarvittaessa laajentaa toimintolaajuutta (katso vastaava
dokumentaatio samannimisessa luvussa).
Laitesarja Paamenetelma Alamenetelmé
MIG/MAG- MIG/MAG-
vakiokaarihitsaus pulssikaarihitsaus
B
8
d 0
c ) » e =
s| 2| 3 E 21 8
2) o | 2 ) a S 5 j= »
< © = o < o = = [e) >
%) < < n 9 < < < ~ g
o = © (] o = =] = =
L e o 3 o e o = a =
alpha Q puls MM A A ] ] 4} A M M M 4|
Phoenix puls MM | | O O | | O | | |
Taurus Synergic S MM %} M O O O O O | | 4|
M mahdollinen
O ei mahdollinen
3.2  Laitteeseen liittyvat asiakirjat
3.2.1 Takuu
Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista
sivuilta www.ewm-group.com!
3.2.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Kuvattu tuote vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsé puolesta seuraavia EU-direktiiveja:
+ Matalajannitedirektiivi (LVD)
c E + Sahkodmagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskeva direktiivi
+ Vaarallisten aineiden kayton rajoittaminen (RoHS)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai jos standardissa "Kaarihitsauslaitteet —
Maaraaikaistarkastus ja testaus” annettuja maaraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu
tavalla, joka ei ole valmistajan nimenomaisesti sallima, tama selvitys mitatéityy. Jokaisen tuotteen
mukana toimitetaan alkuperaisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.
3.2.3 Hitsaus tyoymparistdissa, joissa on lisdadntynyt sahkdiskun vaara
Laitteet voidaan ottaa kayttd6n maaraysten ja standardien IEC 60974, EN 60974 ja VDE
S 0544 mukaisesti ymparistoissa, joissa on lisdantynyt sahkdiskun vaara.
099-005549-EW518 11
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Tarkoituksenmukainen kaytto

Laitteeseen liittyvat asiakirjat

ewn

3.24

3.25

Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentdkaaviot)

A VAROITUS

6 Al4 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksial

Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikdn korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkild

Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

« Kaytéa korjaustoihin ainoastaan patevia henkil6ita (koulutettua huoltohenkilstda)!

Kytkentdkaaviot toimitetaan alkuperaisiné laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.

Kalibrointi / validointi

Taten vahvistetaan, ettd tama tuote on tarkastettu voimassa olevien normien IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662, EN 50504 mukaisesti kalibroiduilla mittausvalineilld ja ettd se noudattaa sallittuja
toleransseja. Suositeltu kalibrointivali: 12 kuukautta.

12
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Kuva edesta

4 Laitekuvaus — yleiskuvaus

4.1 Kuva edesta
Jaadhdytysnesteséilio ja nesteen syodttd- ja paluuliitdnnéat asennetaan vain vesijaddhdytteisiin

laitteisiin.

S,

Ay L

© ® ©O

® ®
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ARRERARAARARE 0 @
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ssas: ¢
7 I, 12
% L
IR D,
©® T
® dhil
Kuva 4-1
Mer |[Symboli |Kuvaus
kKi
1 Nostokorvake > katso luku 5.1.1
’ ® I\KA?aXIiloi\\//;melzlz\;?llgun kone on kytkettyna paalle ja valmis kayttéon
3 Paakytkin, laite paalle / pois paalta
4 Kahva koneen siirtelya varten
5 Jaahdytysilman sisdanmeno
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Laitekuvaus — yleiskuvaus ev\;’r’
Kuva edesta

Mer |Symboli [Kuvaus

kKi
6 Hitsausvirtakaapeli, napaisuuden valinta
Hitsausvirta Euro-keskusliitantaan / polttimeen, mahdollistaa napaisuuden valinnan.
R MIG/MAG: Liitéantapistoke, hitsausvirta "+"
L Itsesuojaava taytelanka/TIG: Liitin, hitsausvirta "-"
R Puikkohitsaus: Pysakdaintiholkki
7 Automaattinen jddhdytysnesteen pumpun katkaisin

kuittaa lauennut sulake painamalla tasta

Pikaliitin (punainen)
jadahdytysneste, paluu

e

Pikaliitin (sininen)
Blue | jaahdytysnesteen tulo

P &5

10 Kuljetuspyorat, kdantyvat

11 Jadhdytysnestesailio > katso luku 5.1.5
12 Jaahdytysnestesailion korkki

13 Liitin, hitsausvirta "+"

Lisavarusteen liitdnta riippuu menetelmastd, huomioi vastaavan hitsausmenetelman
litAntakuvaus > katso luku 5.

14

||+

Liitin, hitsausvirta "-"
Lis&varusteen liitdnta riippuu menetelméstd, huomioi vastaavan hitsausmenetelmén
litantakuvaus > katso luku 5.

15 Hitsauspolttimen liitdnta (Euro- tai Dinsekeskusliitanta)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin

16 ] Liitin, 19-napainen (analoginen)
Analogisten lisatarvikkeiden kytkemiseen (kaukoséatimet, hitsauspolttimen
ohjauskaapelit, jne.)

17 0 7-napainen liitin (digitaalinen)

digttal Digitaalisten lisalaitteiden kytkemiseen (dokumentointiasemat, robottisovellukset,

kaukosaatimet jne.)
0

18 Avainkytkin luvattoman kayton estamiseksi (tehdasasennusoptio)
1

Asento "1“ > Muutokset mahdollisia,
Asento "0 > Muutokset eivat mahdollisia.

> katso luku 5.8.

19 Laiteohjaus - katso vastaava kayttdohje "Ohjaus"

099-005549-EW518
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Nékyma takaa

4.2 Nakyma takaa

el ]
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Automaattisulake
Langansydttdmoottorin syéttdjannitteen sulake

(i~
w | >
kuittaa lauennut sulake painamalla tasta

I
3 [m] PC-liitanta, sarjaliitin (D-Sub-liitin, 9-napainen)
| =]

®

Kuva 4-2

Mer |Symboli [Kuvaus
kki

1 Suojakaasupullon turvalaitteet (vyd/ketju)

Jaéhdytysilman ulostulo

Suojakaasupullon hylly

Kuljetuspyorat, ei kaantyvat

Verkkoliitdntdjohdin ja sen vedonpoistin > katso luku 5.1.8
ﬂhd Liitosnippa GY%, suojakaasuliitanta

OIN|O |01 | &~

9 0 Automatisointiliitanta 19-napainen (analoginen)
Lisavaruste jalkiasennukseen > katso luku 5.6.1

analog

099-005549-EW518
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Nékyma takaa

Mer Kuvaus

kki

Symboli

10 Q 7-napainen liitin (digitaalinen)
Digitaalisten lisalaitteiden kytkemiseen (dokumentointiasemat, robottisovellukset,
kaukosaatimet jne.)

4.3 Nakyma takaa

digital

OROIOIOIO)
z

H_W)//\Xg F_\H@H—L.ﬂqt\

OIONQ

Kuva 4-3

Mer [Symboli |Kuvaus
kki

1 AR, |Hitsauspolttimen toiminnon vaihtokytkin (edellyttaa erikoispolttimen kaytto&)
‘ ) |&]==m___ Ohjelmien tai téiden (JOB) vaihto

e Hitsausparametrien portaaton saato

2 ﬂhd Painike kaasutesti / letkupaketin huuhtelu > katso luku 5.1.9

3 Painike, langanpujotus
Hitsauslangan jannitteettn ja kaasuton pujotus letkupaketin lapi hitsauspolttimeen
asti > katso luku 5.2.2.4.

Lankakelan pidin

Langansyo6ttoyksikkd

Tarklstusikkuna
Jaljelldolevan lankamaéran tarklstus

7 Suojalappa

Suojus langansyéttolaitteen syottdyksikolle ja muille kayttolaitteille.

Sisapuolella sijaitsee aina laitesarjasta riippuen muita tarrakilpid, joissa on tietoja
kuluvista osista ja JOB-luetteloista.

8 Sivusalpa, suojakannen lukko

16 099-005549-EW518
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5 Rakenne ja toiminta

5.1 Kuljetus ja asennus
5.1.1 Nostaminen nosturin avulla

A VAROITUS

6 Nostaminen nosturin avulla voi aiheuttaa loukkaantumisia!

Kun laitetta nostetaan, seurauksena voi olla vakava henkildvahinko laitteen tai lisdosien
mahdollisesti pudotessal

+ Samanaikainen useampien jarjestelmdkomponenttien, kuten
hitsausvirtaldhteen, langansydttdlaitteen tai jadhdytyslaitteen,
nostaminen ilman vastaavia nosturikomponentteja on kielletty.
Jokainen jarjestelmakomponentti on nostettava erikseen!

+ Poista kaikki syott6johdot ja tarvikeosat (esim. letkupaketti, lankakela,
suojakaasupullo, tydkalupakki, langansyéttolaite, kaukosaéadin jne.)
ennen nostamista!

» Sulje ja lukitse kotelon kannet ja suojahatut asianmukaisesti ennen
nostamistal!

+ Kayta riittdva maéara asianmukaisessa asennossa olevia ja riittévan
suuria kuormanottovélineitéd! Noudata nosto-ohjeita (katso kuva)!

+ Laitteet nostolenkeilld: Nosta aina kaikista nostolenkeista
samanaikaisesti!

+ Valinnaisesti jalkikateen varustettua nostorunkoa jne. kaytettdessa:
Kayta aina vahintd&n kahta mahdollisimman kaukana toisistaan olevaa |
kuormannostopistetta — katso kuvaus vaihtoehdoista.

+ Valta akkinaisia liikkeita!

« Varmista, etta kuorman paino jakautuu tasaisesti! Kayta vain Nosturiperiaate
keskenaén samanpituisia ketjuja tai kuormaliinoja!

+ Valta vaara-aluetta laitteen alla!

* Huomioi kunkin maan maaraykset tyoturvallisuudesta ja tapaturmien
ehkaisysta!

5.1.2 Ymparistoolosuhteet

1> Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja my6s kayttaa
vain téllaisella alustalla (myds ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

» Kayttdjan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tyopisteessé on
kaytettava riittdvaa valaistusta.

* Koneen turvallinen kayttd on varmistettava jatkuvasti.

1= Epéapuhtauksista aiheutuvat laitevauriot!

Epéatavallisen suuri maara p6lya, happoa, sydvyttavia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa laitetta
(noudata huoltovéleja > katso luku 6.2).

* Valta suuria méaéria savua, hoyrya, 6ljyhdyrya hiontapdlya ja syovyttadvaa ympariston ilmaa!

5.1.2.1 Ympaéristoolosuhteet
Ympariston ilman lampdtila-alue:
+ -25°C-+40°C (-13 °F - 104 °F)
Suhteellinen ilmankosteus:
* enint. 50 % 40 °C:ssa (104 °F)
* enint. 90 % 20 °C:ssa (68 °F)
5.1.2.2 Kuljetus ja séilytys
Sailytys suljetussa tilassa, ymparistén ilman lampétila-alue:
*+ -30°C-+70°C (-22 °F - 158 °F)
Suhteellinen ilmankosteus
* enint. 90 % 20 °C:ssa (68 °F)

099-005549-EW518 17
12.11.2018



Rakenne ja toiminta ev\;hq
Kuljetus ja asennus

5.1.3 Koneen jaahdytys

[z Riittamatén ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemisté ja laitteistovahinkoja.
* Noudata kayttoympéaristoa koskevia maarayksia!
* Pidéajaahdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!
* Pida 0,5 metrin vahimmaisetaisyys esteisiin!

5.1.4 Maakaapeli, yleista
A HUOMIO

Virheellisen hitsausvirtaliitdnnén aiheuttama palovammojen vaara!
SSS Lukitsemattomat hitsausvirtaliittimet (laiteliitannéat) tai tyokappaleliitannan
— | epapuhtaudet (vari, korroosio) voivat aiheuttaa naiden liitoskohtien ja johtojen
kuumenemista ja niitd kosketettaessa palovammoja!
+ Tarkista hitsausvirtojen liitAnnat paivittain ja tarvittaessa lukitse ne kiertamalla
myotapaivaan.
+ Puhdista tybkappaleiden liitantakohdat perusteellisesti ja kiinnita ne varmasti! Ala kayta
tybkappaleen rakenneosia hitsausvirran paluujohtimena!

5.1.5 Hitsauspolttimen jadhdytysjarjestelma

[¥® Hitsauspolttimen jadhdytysnesteen riittaméaton pakkasenkestavyys!

Hitsauspolttimen jaahdytykseen kaytetaan erilaisia nesteitd ympariston olosuhteista
riippuen > katso luku 5.1.5.1.

Pakkasnestetta sisaltavat nesteet (KF 37E tai KF 23E) on tarkistettava s&annollisesti, jotta
voidaan olla varma laitteen tai varusteen riittdvasta pakkassuojasta.

* Tarkista jadhdytysnesteen riittava pakkasenkestavyys TYP 1 pakkassuojatesterilla .
* Jos pakkassuoja on riittaméatdn, vaihda jadhdytysneste!

[ Jaahdytysnesteseokset!

Jaahdytysnesteen sekoittaminen muiden nesteiden kanssa tai epasopivien jddhdytysnesteiden
kayttd johtaa materiaalivaurioihin ja aiheuttaa valmistajan takuun mitatditymisen!

» Kayta vain ndissad ohjeissa maariteltya jaahdytysnestetta (yleista jddhdytysnesteistd).
» Ala sekoita eri jadhdytysnesteité toisiinsa
» Jaahdytysnestetta vaihdettaessa on koko nestemaara vaihdettava kerralla.

Jaahdytysnesteen havittdmisessa on noudatettava paikallisia maarayksia ja asianmukaisia
turvamaarayksia.

5.1.5.1 Sallittujen jddhdytysnesteiden yleiskuva

Jadhdytysneste Temperaturno obmocje
KF 23E (standardno) -10 °C asti +40 °C (14 °F asti +104 °F)
KF 37E -20 °C asti +30 °C (-4 °F asti +86 °F)
18 099-005549-EW518

12.11.2018



ewn

Rakenne ja toiminta

Kuljetus ja asennus

5.1.5.2 Kaapelipaketin maksimipituus
Kaikki tiedot koskevat hitsausjarjestelman koko letkupaketin pituutta ja ovat esimerkkeja kokoonpanoista
(EWM-tuoteportfolion vakiopituisista komponenteista). Asennuksessa on huolehdittava siita, etta asennus
on suora eika taitoksia esiinny ja maks.kuljetuskorkeutta noudatetaan.

Pumppu: Pmax = 3,5 bar (0,35 MPa)

Virtaldhde Letkupaketti I:angansydtt miniDrive Poltin maks.
Olaite
Kompakii ® (25 m /82 ft.) (5m/16ft.)
(20 m/ 65 ft.) (5m/16ft) 30m
@ @ ® @ 91t
Erillinen (25 m /82 ft.) (5m/16ft.)
(15 m /49 ft.) (10 m/ 32 ft.) (5m/16 ft.)
Pumppu: Pmax = 4,5 bar (0,45 MPa)
Virtaldhde Letkupaketti I:angansydtt miniDrive Poltin maks.
Olaite
® © © 30m
Kompakii ® (25 m /82 ft.) (5m/16ft.) 98 ft.
i ©) @ ® @@ | 4om
(30 m /98 ft.) (5m/16ft.) 131 ft.
© & ® @ 45 m
Erillinen (40 m/1311t.) (5m/16ft.) 147 ft.
@ @ @ @ 70m
(40 m/131ft.) (25 m /82 ft.) (5m/ 16 ft.) 229 ft.

5.1.5.3

Jaahdytysnesteen lisdaminen

Laitteistossa on tehtaalta toimitettaessa vahimmaismaara jaahdytysnestetta

Y

&

min
*-*—-
-~
Mer |[Symboli |Kuvaus
kKi
1 Jadhdytysnestesailion korkki
2 Jaahdytysnesteen suodattimen siivila
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Mer |Symboli [Kuvaus

kki
3 Jaahdytysnestesailid > katso luku 5.1.5
4 "Min"-merkki

Jaahdytysnesteen minimitaso

* Ruuvaa jadhdytysnestesailion kansi irti.
» Tarkista, onko suodattimen siivila likainen ja puhdista tarvittaessa. Aseta siivita takaisin paikalleen.
+ Lisaa jaahdytysnestetta siivilaan ja sulje kansi.

[ Jos jaahdytysjarjestelméassa ei ole jadhdytysnestettd tai sitd on vain riittdmattomasti,

jadhdytysnestepumppu sammutetaan noin yhden minuutin kuluttua (suojaus vaurioita vastaan).
Samalla jadhdytysnesteen vika tai puute ilmoitetaan hitsaustietonaytolla.

* Nollaa jadhdytysnestevirhe, lisaa jadhdytysnestetta ja toista toiminto.

[ Jaahdytysnesteen pinta ei saa koskaan vajota "min"-merkin alapuolelle

Jos jaadhdytysaine alittaa jaahdytysainesailion minimitayttémaérén, saattaa
jaadhdytysainejarjestelman ilmaaminen olla tarpeen. TAssa tapauksessa hitsauslaite sammuttaa
jaadhdytysainepumpun ja ilmoittaa jadhdytysainevirheesta, > katso luku 7.2.

5.1.6 Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetdmiseen
¢ Virheellisesti vedetyt hitsausvirtajohdot voivat aiheuttaa valokaaren hairidita (valkkymista)!

* Vedailman HF-sytytyslaitteita olevien hitsausvirtaldahteiden (MIG/IMAG) maakaapeli ja
kaapelipaketti mahdollisimman pitkaan, lahelld toisiaan, rinnakkain.

* Veda HF-sytytyslaitteella (TIG) varustettujen hitsausvirtalahteiden maakaapeli ja kaapelipaketti
pitkdan rinnakkain, n. 20 cm:n etaisyydelle HF-ylilydntien valttamiseksi.

* Sadilyta yleisesti n. 20 cm:n vahimmaisetaisyys tai enemman muiden hitsausvirtalédhteiden
johtoihin keskenaisten vaikutteiden valttamiseksi.

» Kaytd mahdollisimman lyhyita kaapeleita. Optimaalisiin hitsaustuloksiin kork. 30 m
(maakaapeli + valikaapelipaketti + polttimen johto).

@ MIG/MAG on @ TIG/PLASMA

TIG/PLASMA
MIG/MAG

099-005549-EW518
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5.1.7

Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa tytkappaleeseen!

®

\|@ o]

Kuva 5-3

Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin seka vélikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista,
etteivat kaapelit ole kiertyneet!

Kayta mahdollisimman lyhyita kaapeleita.

Veda liika johdonpituus serpentiinin muotoon.

®

1@

Kuva 5-4

Hitsauksen aikana esiintyvéat hajavirrat

b

A VAROITUS

Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttama loukkaantumisvaara!

Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien

tuhoutumisen, laitteiden ja sdhkoélaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien

ylikuumenemisen ja niistd seuraavia tulipaloja.

» Tarkasta sdannollisesti kaikki hitsausvirtaliitannat tiiviin paikoillaanolon ja sahkdisesti
moitteettoman liitdnnan suhteen.

» Pystyta, kiinnita tai ripusta kaikki sdhkoisesti johtavat virtalahteen osat, kuten kotelo,
kuljetusvaunu, nosturirunko sahkdisesti eristetysti!

+ Ala veda mitaan muuta sahkoista kayttovalinettd, kuten porakoneita, kulmahiomakoneita
jne. virtalahteeseen, kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristamatta!

» Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina sahkdisesti eristetysti, kun niitéa ei kayteta!

099-005549-EW518 21
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Kuljetus ja asennus

®

®i

Kuva 5-5

5.1.8 Verkkoliitnta

b

A VAARA

Virheellinen verkkoliitdnta voi aiheuttaa vaaratilanteita!
Virheellinen verkkoliitdnta voi johtaa henkildvahinkoihin tai esineisiin kohdistuviin
vaurioihin!

Laitteen liitannan (verkkopistoke tai kaapeli), korjauksen tai jannitteen sovittamisen saa
suorittaa vain sahkdasentaja ja tdissd on noudatettava voimassa olevia lakeja ja
maarayksia!

Tehokilvessa ilmoitetun syoéttéjannitteen on vastattava syotettavaa jannitetta.

Laitteen saa liittd& vain pistorasiaan, jossa on maaraysten mukaisesti kytketty suojajohdin.
Sahkoalan ammattilaisen on tarkastettava verkkopistoke, pistorasia ja verkkojohto
saannollisin valiajoin!

Aggregaattikaytossa generaattori on maadoitettava sen kayttdohjeen mukaisesti. Luodun
verkon on sovelluttava suojausluokan | mukaisten laitteiden kayttoéon.

22
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5.1.8.1 Verkkoliitanta
Laite voidaan kytkea joko
* maadoitetulla neutraalijohtimella varustettuun kolmivaiheiseen 4-johdinjarjestelméan tai
* valinnaisesta kohdasta maadoitettuun kolmivaiheiseen 3-johdinjarjestelmaan
esim. vaihejohtimeen seka kayttaa tallaisissa jarjestelmissa.
L1

L1

|
— '
|
L2 ! L2
- .
I
L3 I L3
- I
I
N |
| |
e FE | Py FE
|
I
= =
Kuva 5-6
Selitys
As. Kuvaus Tunnusvari
L1 Vaihejohdin 1 ruskea
L2 Vaihejohdin 2 musta
L3 Vaihejohdin 3 harmaa
N Neutraali johdin sininen
PE Suojajohdin vihre&-keltainen

» Tarkista, ettd koneen virta on katkaistuna. Tydnna verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.
5.1.9 Suojakaasun syotto

A VAROITUS

@ Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama

loukkaantumisvaaral!

Suojakaasupullojen virheellinen tai riittdmatoén kiinnitys voi johtaa g

vakaviin vammoihin!

» Aseta suojakaasupullot niitd varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnita ne
kiinnikkeilla (ketju / hihna)!

» Suojakaasupullo tulee kiinnittda sen ylemmasta puoliskosta! I

» Turvalaitteiden on oltava tiiviisti kiinni pullon ymparilla!

I>> Esteetdn suojakaasun syottd suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen
hitsaustuloksen perusedellytys. Lisaksi suojakaasun sydttéongelmat voivat tuhota
hitsauspolttimen.

* Kiinnita keltainen suojahattu paikalleen aina, kun kaasuliitantaa ei kayteta.
» Kaikkien suojakaasuliitantdjen on oltava kaasutiiviita.

099-005549-EW518
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5.1.9.1 Paineensaatimen liitanta

Kuva 5-7
Mer [Symboli |Kuvaus
kKi
1 Paineenalennin
2 Paineenalentimen l&htdpuoli
3 Suojakaasupullo
4 Pulloventtiili

* Avaa kaasupullon venttiili hetkeksi mahdollisen lian poistamiseksi ennen kuin liitdt paineenalentimen
kaasupulloon.

+ Kirista paineenalennusventtiilin kierreliitos kaasupullon venttiiliin kaasutiiviiksi.

» Kiristéa kaasuletkun liitinkappaleen kruunumutteri paineenalentimen lahtdpuolelle.

5.1.9.2 Suojakaasuletkun liitdnta

|

T
[RECARREEOE
GECBRGEORCEC ARG ARG
AEREEREER LA
AR GERE R AGAe

(e

Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 Liitosnippa G¥%, suojakaasuliitanta

i)

+ Kytke suojakaasun linjan kruunumutteri G%4* -litdntanippaan.
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5.2 MIG/MAG hitsaus
5.2.1 Hitsauspolttimen ja maakaapelin liitanta
[ Virheellisesti liitettyjen jadhdytysaineletkujen aiheuttamat laitevauriot!
Virheellisesti liitettyjen jadhdytysaineletkujen vuoksi tai kaasujaadhdytteista hitsauspoltinta
kaytettdessa jaahdytysainekierto keskeytyy ja seurauksena saattaa olla laitevaurioita.
* Liita kaikki jadhdytysaineletkut asianmukaisesti!
* Kierra kaapelipaketti ja polttimen kaapelipaketti kokonaan auki!
¢ Huomioi kaapelipaketin maksimipituus > katso luku 5.1.5.2.
» Kaasujaahdytteista hitsauspoltinta kaytettdessa on jadhdytysainekierto luotava letkusillan
avulla > katso luku 9.
Tehtaalla Euro-keskusliitanta on varustettu kapillaariputkella langanohjainspiraalilla varustetuille
hitsauspolttimille! Jos kaytetdan langanjohteella varustettua hitsauspoltinta, on suoritettava
uudelleenvarustelu!
* Hitsauspolttimen kaytté langanjohteella > ohjainputkella!
* Hitsauspolttimen kaytté langanohjainspiraalilla > kapillaariputkella!
Hitsauslangan halkaisijaaja hitsauslangan laatua vastaavasti on hitsauspolttimessa kaytettava
siséhalkaisijaltaan sopivaa langanohjausspiraalia tai ohjainputkea!
Suositus:
+ Kaytéa kovien, seostamattomien lankaelektrodien (terés) hitsaukseen langanohjainspiraalia, teras.
+ Kaytéa kovien, runsasseosteisten lankaelektrodien (CrNi) hitsaukseen langanohjainspiraalia, kromi
nikkeli.
+ Kaytad pehmeiden lankaelektrodien, runsasseosteisten lankaelektrodien tai alumiinisten
ty6kappaleiden hitsaukseen tai juottamiseen langanjohdetta, esim. muovi- tai teflonjohdetta.
Valmistelu langanjohteella varustettujen hitsauspoltinten liitantaan:
+ Tyodnna kapillaariputkea langansyotdn puolelta Euro-keskusliitinnan suuntaan ja poista se siella.
+ Tydnna langanjohteen ohjausputki sisdan Euro-keskusliitAnnasta kasin.
» Vie hitsauspolttimen keskuspistoke ja viela ylipitké langanjohde varovasti Euro-keskusliitantaan ja
ruuvaa kiinni kruunumutterilla.
+ Katkaise langanjohde putkileikkurilla > katso luku 9 hieman sy6ttérullan edesta.
+ Irrota hitsauspolttimen keskuspistoke ja veda se ulos.
+ Poista jaysteet langanjohteen katkaistusta paasta ja teroita se langanjohdeteroittimella > katso luku 9.
Spiraalijohtimella varustetun hitsauspistoolin valmistelu:
» Tarkista etta kapillaariputki on oikeassa asennossa suhteessa keskusliittimeen!
099-005549-EW518 25
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Osa hitsauslangoista (esim. jotkut metallitdytelangat) hitsataan vastakkaista napaisuutta kayttden. Tassa
tapauksessa hitsausvirtakaapeli kytketddn miinus-liittimeen, ja tydkappale on kiinnitettava plus-liittimeen.
Noudata lisdainevalmistajan antamia ohjeita!
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Kuva 5-9

Mer [Symboli |Kuvaus
kki

Tybkappale

Liitin, hitsausvirta ”-”
R MIG/MAG-hitsaus: Maakaapelin kiinnitys

Hitsauspolttimen kaapelipaketti

Liitin, 19-napainen (analoginen)
Analogisten lisatarvikkeiden kytkemiseen (kaukosaatimet, hitsauspolttimen
ohjauskaapelit, jne.)

=

—
3 f: Hitsauspoltin
4

A

6 Hitsauspolttimen liitdnté (Euro- tai Dinsekeskusliitédntd)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin
7 Hitsausvirtakaapeli, napaisuuden valinta
Hitsausvirta keskusliitdntaan / hitsauspistooliin, mahdollistaa napaisuuden valinnan.
R MIG/MAG > Liitin, hitsausvirta "+”
8 Pikaliitin (punainen)
Red

jaadhdytysneste, paluu

9 Pikaliitin (sininen
Cx (sininen)

jadédhdytysnesteen tulo

* Vie hitsauspolttimen pistoke varovasti euro-liittimeen ja liitd yhteen kruunumutterilla.

» Aseta hitsausvirtaliitin hitsausvirtaliitantaan (miinus) ja lukitse.

+ Liitd napaisuuden valinnan hitsausvirtakaapeli hitsausvirtaliittimeen ”+” ja lukitse se.

Liitd polttimen ohjauskaapelin liitin 19-napaiseen liittimeen ja lukitse se paikalleen (vain MIG/MAG-poltin
ylimaaraisella ohjauskaapelilla).

Jos kaytossa:

» Lukitse jadhdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jaahdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin syo6ttolinjaan (jadhdytysnesteen syotto).

099-005549-EW518
26 12.11.2018



ewn

Rakenne ja toiminta
MIG/MAG hitsaus

5.2.2 Langansyo0tto

b

g

A HUOMIO

Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!

Langansyo6ttolaitteissa on liikkuvia osia, joiden valiin joutunut kasi, hiukset, vaate tai

tydkalu voivat aiheuttaa henkilévahingon!

+ Ala kurota kohti pyérivia tai likkuvia osia tai syottopyorastoa!

» Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!

Hitsauspolttimesta arvaamattomasti ohjautuva hitsauslanka voi aiheuttaa

henkildvahingon!

Hitsauslanka voi ohjautua polttimesta erittain suurella nopeudella ja vaarin ohjattuna se

voi purkautua polttimesta hallitsemattomasti aiheuttaen henkilévahingon!

» Aseta koko langansyéttolinja lankakelalta polttimeen asianmukaisesti ja tarkista asetus
ennen virran kytkemisté laitteeseen!

» Tarkista langanjohtimet sdanndllisesti!

» Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!

5.2.2.1 Langansydttolaitteen sydttoyksikdn suojalapan avaaminen

[ SeuraaviatyOvaiheita varten on langansyoéttolaitteen sydttoyksikon suojaldppéa avattava.
Suojalappa on ehdottomasti suljettava uudelleen ennen tdiden alkua.

* Avaa suojalapan lukitus ja avaa suojalappa.

5.2.2.2 Lankakelan asentaminen

&

4

A HUOMIO

Vaérin kiinnitettyjen lankakelojen aiheuttama loukkaantumisvaara.

Vaarin kiinnitetty lankakela voi irrota lankakelan kiinnityksesta, pudota ja aiheuttaa sen
seurauksena laitevaurioita tai henkildvahinkoja.

+ Kiinnitd lankakela oikein lankakelan kiinnitykseen.

» Tarkasta lankakelan varma kiinnitys aina ennen tygskentelyn aloittamista.

D300-vakiokeloja voidaan kayttaa. Jos kaytetaan standardoituja korikeloja (DIN 8559), on
kaytettava sovitinta > katso luku 9.

QL] ®

Kuva 5-10

Mer |Symboli [Kuvaus
kki

Kelan jarrutappi
Asetetaan kelassa olevaan koloon

Kiinnitysmutteri
Syo6tto- tai paininpydran kiinnittdmista varten

+ LOyséaa kiinnitysmutteria lankakelan pitimessa.
+ Aseta lankakela kelapitimeen niin, ettd jarrutappi osuu lankakelan reikaan.
+ Kiinnitd lankakela pyalletylla mutterilla.
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5.2.2.3 Syo6ttorullien vaihto

Kuva 5-11
Mer |Symboli [Kuvaus
kki
1 Sakara
Sakaran avulla kiinnitetdan langan syottorullien sulkukaaret.
2 Sulkukaari
Sulkukaarien avulla kiinnitetdéan langan syéttorullat.
3 Paineyksikk®
Kiristyslaitteen kiinnitykseen ja puristuspainon saatamiseen.
Kiristyslaite
5 Langan syo6ttorulla
katso taulukko Langan syéttorullan yleiskuva

+ Kaanna sakaraa 90° myota- tai vastapaivaan (sakara lukittuu paikoilleen).

» K&anna sulkukaari 90° ulospain.

» Aukaise puristusyksikko (varret ja vastarullat nousevat automaattisesti ylospain).
* Veda langan syottorullat irti rullakiinnityksesta.

+ Valitse uudet langan syéttorullat taulukko "Langan sy6ttorullien yleiskuva" huomioiden ja kokoa
syottolaite jalleen painvastaisessa jarjestyksessa.
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Puutteelliset hitsaustulokset hairiintyneen langansyo6tén vuoksi!

Langansyo6ttorullien on sovittava yhteen langan halkaisijan ja materiaalin kanssa. Erottamista
varten on langansyottorullat merkitty varillisesti (katso taulukko Langansyoéttdrullien yleiskuva).
Kun kaytetdan > 1,6 mm:n langan halkaisijaa, koneisto on varustettava langanjohdesetilla ON WF
2,0-3,2MM EFEED > katso luku 10.

Taulukko Langansyo6ttorullien yleiskuva:

Materiaali Halkaisija Varikoodi Uran muoto
g mm @ tuumaa
0,6 .023 vaaleanp
yksivérinen unainen -
0,8 .030 valkoinen
0,8 .030
0,9 .035 valkoinen | sininen
1,0 .040 kaksivérinen
Teras 1,0 .040 i .
Ruostumaton | 15 045 sininen punainen
teras 1,4 052 vihrea
Juotto
1,6 .060 musta V-ura
2,0 .080 harmaa
2,4 .095 yksivarinen ruskea -
2,8 110 vaaleanvi
hrea
3,2 125 liila
0,8 .030 valkoinen
0,9 .035 sininen
1,0 040
1,2 .045 punainen
. 1,6 .060 L musta .
Alumiini kaksivarinen keltainen
2,0 .080 harmaa
2,4 .095 ruskea U-ura
2,8 110 vaaleanvi
hrea
3,2 125 liila
0,8 .030 valkoinen
0,9 .035 sininen
1,0 .040
1,2 .045 o punainen )
Taytelanka 14 052 kaksivarinen vihrea oranssi
1,6 .060 musta V-ura, pyalletty
2,0 .080 harmaa
2,4 .095 ruskea
5.2.2.4 Langan kylméasyotto
A HUOMIO

Hitsauslanka voi tulla polttimesta suurella nopeudella ja aiheuttaa vamman kehoon,
kasvoihin tai silmiin!
* Poltinta ei saa koskaan suunnata itseéa tai toisia ihmisia kohti!

‘ Hitsauspolttimesta tuleva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilévahingon!
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[ Sopimaton puristusvoima lisda sydéttoérullien kulumista!

e Paininyksikén puristusvoimakkuus saadetaan siten, etta rullat paasevat luistamaan langan
kulun estyessa!

e Saada etumaisten rullien (langan syottésuuntaan katsottuna) puristusvoima korkeammaksi!

Langansyo6ttdnopeutta voidaan s&dtaa portaattomasti painamalla samanaikaisesti langansydton
painiketta ja kiertdmélla langannopeuden sdaténuppia. Laiteohjauksen vasemmassa naytdssa
naytetddn valittu langansydtténopeus ja oikeassa ndytdssa langansyottblaitteen sydttoyksikon
ajankohtainen moottorivirta.

Laitteen rakennetyypisté riippuen langansyo6ttdlaite on mahdollisesti toteutettu kdénteisena!

] B
ﬁ/,ﬂ

A
o L° /8

k()

Kuva 5-12
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
Hitsauslanka
2 Langansy6ttd nippa
3 Ohjausputki
4 Saatéomutteri

» Oikaise polttimen letku.
* Avaa hitsauslanka varovasti lankakelalta ja vie se langansyottokytkimen lapi lankarulliin asti.

» Paina pujotuspainiketta (syottoyksikko ottaa hitsauslangan ja johtaa sen automaattisesti
hitsauspolttimesta ulostuloon asti > katso luku 4.3.

30
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Automaattisen pujotustapahtuman edellytyksena on langanohjauksen oikea valmistelu, erityisesti

kapillaari- tai langanohjainputken alueella > katso luku 5.2.1.

» Puristuspaine tulee saataa kaytetyn hitsauslisdaineen mukaisesti paineyksikkodjen saatomuttereista
kullekin puolelle (langantulo / langanlaht®) erikseen. Asetusarvoja siséltava taulukko sijaitsee tarrassa
langansyottoyksikdn lahella:

Versio 1: asennus vasemmalle puolelle Versio 2: asennus oikealle puolelle

mild steel mild steel
stainless steel | 25 25 | stainless steel

mild steel
3-35 | stainless steel

brazing

mild steel
stainless steel | 3-35

brazing

brazing brazing

2-25 | aluminium aluminium 1 1 | aluminium aluminium 2-25

2,5-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Kuva 5-13

Automaattinen pujotuksen pysaytys

Aseta hitsauspoltin pujotustoiminnon aikana tydkappaleelle. Hitsauslankaa pujotetaan nyt niin kauan,
kunnes se osuu tyokappaleeseen.

5.2.2.5 Kelajarrun asetus

Kuva 5-14

Mer |Symboli [Kuvaus
kki
1 Kuusiokoloruuvi

Lankakelan pidikkeen varmistus ja kelajarrun saaté

» Kirista kuusiokoloruuvi (8 mm) myoétapaivaan lisataksesi jarruvoimaa.
Kirista kelajarru kunnes lankakela ei enda pyori kun langansyoéttémoottori pysahtyy, kuitenkin niin
ettei se jumiuta kelaa hitsauksen aikana!
5.2.3 Hitsaustehtavan valinta
Hitsaustehtavan valinta / laitteen kayttd, katso vastaava kayttéohje "Ohjaus".
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5.3 TIG-hitsaus

5.3.1 Hitsauspolttimen ja maakaapelin liitanta
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Kuva 5-15
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 | A== |Tyokappale
2 I Liitin, hitsausvirta ”+”
e TIG-hitsaus: TyOkappaleen kiinnitys

Hitsauspoltin

s

Hitsauspolttimen kaapelipaketti

5 Hitsauspolttimen liitanta (Euro- tai Dinsekeskusliitéantd)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin

6 Hitsausvirtakaapeli, napaisuuden valinta
Hitsausvirta keskusliitdéntd&n / hitsauspistooliin, mahdollistaa napaisuuden valinnan.
- TIG: Liitin, hitsausvirta ”-”

7 Pikaliitin (punainen)

Red

jaadhdytysneste, paluu

e

Pikaliitin (sininen)
jaédhdytysnesteen tulo

+ Kytke hitsauspolttimen keskuspistoke keskusliittimeen ja ruuvaa se kiinni kruunumutterilla.

+ Tyonna maakaapelin pistoke koneen hitsausvirtaliitinnén plusnapaan ja lukitse se kiertamalla
myo6tapaivaan.

+ Liitd napaisuuden valinnan hitsausvirtakaapeli hitsausvirtaliittimeen ”-” ja lukitse se.

Jos kaytossa:

» Lukitse jAdhdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jadhdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin syéttolinjaan (jaahdytysnesteen syotto).

5.3.2 Hitsaustehtavan valinta
Hitsaustehtavan valinta / laitteen kaytto, katso vastaava kayttéohje "Ohjaus".
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Puikkohitsaus

54 Puikkohitsaus

A HUOMIO

J Puristumisen ja palovammojen vaara!
_g Puikonpidintd vaihdettaessa on olemassa puristumisen ja palovammojen vaara!
— + Kéyta soveltuvia, kuivia suojakasineita.
« Kayta eristettyja pihteja kaytettyjen puikkojen irrottamiseen tai hitsattujen tyokappaleiden
likuttamiseen.

5.4.1 Puikko- ja maakaapelin liitanta

H_ JIN

© o

O RGRGRAN
I
MR
HERE AR

Kuva 5-16

Mer |Symboli [Kuvaus
kki

Tybkappale

Hitsauspuikon pidin

Liitin, hitsausvirta "-"

Liitantapistoke, hitsausvirta “+”

+ |

+ Tyodnna puikonpitimen kaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitantdan "+" tai "—" ja lukitse se kiertamalla
myo6tapaivaan.
+ Tydnna maadoituskaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitdntaan "+" tai "—" ja lukitse se kiertamalla
myotapaivaan.
Napaisuuden valinta riippuu puikonvalmistajan ohjeista. Ne on merkitty puikkopakkaukseen.
5.4.2 Hitsaustehtavan valinta
Hitsaustehtavan valinta / laitteen kayttd, katso vastaava kayttéohje "Ohjaus".

55 Kaukosaadin

Kaukosadadinta kaytetdan 19-napaisen kaukosaatimen (analogisen) liittimen kautta tai 7-napaisen
(digitaalisen) liittimen kautta mallista riippuen.

Lue ja noudata kaikkia jarjestelma- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!
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5.6

Automatisointiliitannat

b

A VAROITUS

Al4 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksial
Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkilo
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

« Kaytéa korjaustoihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkilstda)!

[® Vaaranlaiset ohjauskaapelit tai tulo- ja lahtosignaalien vaara kytkenta voivat vahingoittaa konetta.
Kéayta ainoastaan suojattuja ohjauskaapeleita!

5.6.1 Automaatioliitanta
A VAROITUS
Ulkoiset poiskytkentalaitteet (hatapysaytyskytkin) eivat toimi!

@ Jos hatapysaytyspiiri on kytketty kayttdmaan ulkoista sulkukytkintd
mekanisointiliitAnndn kautta, laite on siirrettava néaille asetuksille. Jos ndin ei ole,
virtalahde jattaa ulkoiset poiskytkentalaitteet huomiotta eika kytke konetta pois paalta!
+ Poista siltaus 1 (hyppyliitin 1) vastaavasta ohjauspiirikortista (tAméan saa tehda vain

asiantunteva huoltohenkildkunta)!
Nama lisdvarusteena saatavat osat voidaan jalkiasentaa laitteeseen > katso luku 9.
Nasta | Tulo/ Nimitys Kuva
lahto
A Lahto PE -------- Kaapelinsuojan liitin 4.7
D Lahtd (avoin [ IGRO ----Virtasignaali >0 (maksimikuorma 20 mA/15V) 0 L
kollektori) V = hitsausvirta virtaa e[ A

E/R |Tulo Not-Aus - Virtaldhteen hatapysaytys. REGaus _BE

F Lahto OV -------- Vertailupotentiaali __smel C.

G/IP Lahto IGRO ----Virtarelekytkin, galvaanisesti eristetty (max. +/-15 ﬁ—g(

V /100 mA) — o F ¢

H L&ahto uist------- Hitsausjannite mitattuna nastasta F, 0-10 V (0 V = IGRO TE

0OV;10V=100V) Uist _HC

L Tulo STA/STPStart = 15V / Stop =0 V! Vsowelss | J -

M |Lahto +15 V- Jannitteensyttd (enint. 75 mA) e e

N Lahto -15 V----- Jannitteensyottd (enint. 25 mA) +15V jg

S Lahto OV ----m- Vertailupotentiaali v N e

T Lahto list -------- Hitsausvirta mitattuna nastasta F; 0-10V (0V =0 No::: —;C

A, 10V =1000 A) "oy SC
Mol Ue
wel Ve
]
m Langansyottlaite maaraa kayttdétavan (start/stop-toiminto vastaa polttimen kytkimen painamista, ja
sita kaytetaan esimerkiksi mekanisoiduissa sovelluksissa).
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5.6.2 Kaukosaatimen liitdnta, 19-napainen
)

A G PE
] c (= +10V
D G 0-10V
E G ov
F (= BRT
6| =010V ___
p . CODE DV
AN
R | (= CODEUS
s ,_ BRT
U ~__ PP-Motor -
~
v ¢ PP-Motor +
\
—/
Kuva 5-17
Nasta |Signaali Kuvaus
A Lahto Liitant& kaapelin peittdmiseen PE
C Lahto Potentiometrin vertailujannite 10 V (maks. 10 mA)
D Sy6ttd Ohjausjannitemdarittely (0 V - 10 V) - langansyoétténopeus
E Lahto Referenssipotentiaali (0V)
FIS Sy6ittd Hitsausteho Start / Stop (S1)
G Sy6tto Ohjausjannitemaarittely (0 V - 10 V) - valokaaren pituuden korjaus
P Sy6ittd Langansyottonopeuden ohjausjannitemé&arittelyn aktivointi (S2)
Aktivoi asettamalla signaali vertailupotentiaaliin OV (nasta E)
R Sy6tto Ohjausjannitemaarittelyn aktivointi valokaaren pituuden korjausta varten (S3)
Aktivoi asettamalla signaali vertailupotentiaaliin OV (nasta E)
unv Lahto Syéttéjannite Push/Pull-hitsauspoltin

5.6.3 RINT X12 -robottiliittyma
Digitaalinen vakioliitanta mekanisoiduille sovelluksille
Toiminnot ja signaalit:
» Digitaaliset sisdantulot: Start/Stop, kayttétavat, JOB- ja ohjelmanvalinta, sy6tto, kaasutestaus
* Analogiset sisaantulot: referenssijannite, esim. hitsaustehoa ja hitsausvirtaa varten, jne.
» Releulostulot: prosessisignaalit, hitsausvalmius, laitteiden keraysvirheet ym.

5.6.4 BUSINT X11 Teollisuusvaylaliitanta
Ratkaisu helppoon integraatioon automatisoitujen tuotantolinjojen kanssa kayttden apuna esimerkiksi
seuraavia:
» Profinet / Profibus
* EnthernetIP / DeviceNet

* EtherCAT
* jne.
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PC-liitdnta

5.7
=

5.8

PC-liitanta

Jos tietokone kytketaan vaarin, seurauksena voi nolla laiterikko!

Muun kuin SECINT X10USB -liittimen kéaytt6é voi johtaa laitevaurioon tai signaalinsyottéhéiriéihin.
Tietokone voi tuhoutua korkeataajuuksisen sytytyspulssin takia.

e SECINT X10USB -liitin on kytkettava tietokoneen ja hitsauslaitteen valille!

* Kytkennan saa suorittaa vain toimitettujen kaapeleiden avulla (muiden jatkojohtojen kadyttd on
kielletty)!

Hitsausparametriohjelmisto PC 300

Luo kaikki hitsausparametrit nopeasti tietokoneella ja siirrd ne helposti yhdelle tai useammalle
hitsauskoneelle (lisdvarusteet, setti, jossa ohjelmisto, liitédnta, liitAntajohdot)

+ Jopa 510 JOBIn hallinta

+ JOBien vaihto hitsauslaitteelta ja hitsauslaitteelle

* Online-tietojenvaihto

+ Saanndkset hitsaustietojen valvontaan

» Ajankohtaisuus vakiona olevan paivitystoiminnon ansiosta uusille hitsausparametreille
» Tiedonvarmistus helposti virtaldhteen ja PC:n valisella vaihdolla

COM

oo

Kuva 5-18

Mer [Symboli |Kuvaus
kki

1 |i| PC-liitanta, sarjaliitin (D-Sub-liitin, 9-napainen)
| =

COM

2 Liitantajohto, 9-napainen, sarjaliitin
Liitantdjohdon merkitsematon paé on liitettdvd SECINT X10 USB:hen.

3 SECINT X10 USB

USB-liitanta
Windows-PC:n tai tabletti-PC RC300:n liitanta SECINT X10 USB:hen

5 Windows-PC

Kulunvalvonta
Hitsaustehtavan valinta / laitteen kayttd, katso vastaava kayttéohje "Ohjaus".
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6
6.1

6.1.1

6.1.2

Huolto, yllapito ja havittaminen
Yleista

A VAARA

Sahkodiskun vaara sammuttamisen jalkeen!
6 Tydskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!
Kéaytdn aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitteella. Tamé kestéa viela 4
minuuttia verkkopisteesta irrottamisen jalkeen.
1. Kytke laite pois paalta.
2. lrrota verkkopistoke.

3. Odota vahintaén 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!

A VAROITUS

e Virheellinen huolto, tarkastus ja korjaus!

Tuotteen huollon, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan

asiantuntevat, valtuutetut henkil6t. Valtuutettu henkild on henkild, joka koulutuksensa,

osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtaldhteiden tarkastuksen

yhteydessé ilmenevat vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee

suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

* Noudata kunnossapitomaarayksia > katso luku 6.2.

» Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei lapaista, laitteen saa ottaa uudelleen kayttéon vasta
kunnostuksen ja uuden tarkastuksen jalkeen.

Tilausta tehtédessa on annettava osan nimi ja kohdenumero seké asianomaisen laitteen sarjanumero ja
kohdenumero. Kayta vain alkuperaisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden
takuupalautukset hyvéksytaan vain kauppias kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa vain valtuutettu
ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkil®; muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Kun taté konetta kaytetéaan ilmoitetuissa ymparistdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttotilanteissa, se ei
juurikaan tarvitse huoltoa ja ainoastaan véhan ylléapitoa.

Likaantunut laite laskee kayttoikaa ja kayttésuhdetta. Puhdistusvalit mitoitetaan yleisesti
ymparistdolosuhteiden ja niihin liittyvan laitteen likaantumisten mukaan(vahintéén kuitenkin
puolivuosittain).

Puhdistus

» Puhdista ulkopinnat kostealla liinalla (ala kaytéa aggressiivisia puhdistusaineita).

+ Puhalla tuuletuskanava ja tarvittaessa laitteen jadhdytinlamellit puhtaiksi 6ljyttomalla ja vedettomalla
paineilmalla. Paineilma voi pyorittad laitteen tuuletinta lilkaa ja tuhota sen. Ala puhalla suoraan laitteen
tuulettimeen ja esta se tarvittaesa mekaanisesti.

+ Tarkasta jaahdytysaine epapuhtauksien varalta ja vaihda tarvittaessa.

Likasuodatin

Vahentyneen jaahdytysilman virtauksen vuoksi hitsauslaitteen kayttésuhdetta lasketaan. Likasuodatin on
irrotettava sadannollisesti ja puhdistettava paineilmalla puhaltamalla (likaantumisesta riippumatta).
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6.2  Huoltotydt, huoltovalit
6.2.1 Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet
Silmamaarainen katselmus
» Verkkojohto ja vedonpoistin
» Kaasupullojen varmistuslaitteet
» Tarkasta kaapelipaketti ja virtaliitannat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna
ammattihenkilston korjattavaksi!
» Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)
» Tarkista kaikkien liitAntdjen ja kulutusosien kasitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.
» Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.
+ Kuljetusrullat turvalaitteineen
+ Kuljetuslaitteet (vy6, nostolenkit, kahva)
* Muuta, yleinen tila
Toimintotarkastus
+ Kaytto-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).
+ Hitsausvirtajohdot (tarkista, ettd johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)
+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)
+ Kaasupullojen varmistuslaitteet
+ Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.
+ Tarkista liitdntdjen ruuvi- ja pistoliitoksien sek& kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista
tarvittaessa lisaa.
» Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.
* Puhdista syo6ttorullat sdanndllisesti (likaisuudesta riippumatta).
6.2.2 Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet
Silmamaarainen katselmus
+ Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseindmat)
» Kuljetusrullat turvalaitteineen
+ Kuljetuslaitteet (vy6, nostolenkit, kahva)
+ Tarkista, onko jadhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnnoissa epépuhtauksia
Toimintotarkastus
+ Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja
kontrollivalot
+ Varmista langansyottolaitteiden (syottonippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitéava kiinnitys.
» Tarkista, onko jadhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnndissa epapuhtauksia
» Tarkasta ja puhdista hitsauspoltin. Kertyméat polttimessa voivat aiheuttaa oikosulkuja, haitata
hitsaustulosta ja aiheuttaa tamén seurauksena polttimen vaurioita!
6.2.3 Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)
Talléin on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen
maaraaikaistarkastus. Tassa mainittujen testausmaaraysten liséksi on noudatettava asiaan sovellettavia
paikallisia lakeja ja maarayksia.
Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration" seké takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista
sivuilta www.ewm-group.com!
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6.3

Laitteiden kéasittely

Laitteen asianmukainen havittaminen!

Kone sisaltaa arvokkaita, kierratettavia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on havitettava
asianmukaisesti.

* Ei saa havittaa kotitalousjatteen seassa!

¢ Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!

Euroopan unionin sédnndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston kaytettyjen sahko- ja
elektroniikkalaitteiden direktiivi 2012/19/EU), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa
lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Pyorilla olevan jatesailion
kuva tarkoittaa, etté laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin
jatteidenerottelujarjestelmiin.

Saksan lain mukaan (laki séhko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun keréddmisesta
ja ymparistoystavallisesta havittamisesté (ElektroG) koneromu on toimitettava jatekerdykseen
lajittelemattomasta yhdyskuntajatteesta erillaan. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisét) ovat
perustaneet kerayspisteita, joihin kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kerdamisesté saa kunnanvirastosta.

Taman liséksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.
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7 Vian korjaus
Kaikille tuotteillemme tehd&an tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tastéa huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttden. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla, pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun
jalleenmyyjaasi.
7.1  Hairibnpoiston tarkastusluettelo
Varmista aina laitteen esteettdman toiminnan takaamiseksi, etté laitteen varustus soveltuu
tydstettavan materiaalin kasittelyyn seka kaytettavan prosessikaasun kayttéon!
Selitys Symboli Kuvaus
N Vika / Syy
® Ratkaisu
Jaahdytysnestevirhe / ei jadhdytysnesteen lapivirtausta
# Riittdmatdn jadhdytysnesteen lapivirtaus
X Tarkista jadhdytysnesteen maaré ja tayta tarvittaessa jaahdytysnestetta
# limaa jaéhdytysnestekierrossa
X Jaahdytysainejarjestelméan ilmaaminen > katso luku 7.2
Langansy6tén ongelmia
# Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut
% Sovita virtasuutin langan halkaisijaan ja materiaaliin, vaihda tarvittaessa
X Sovita langanohjaus kaytettyyn materiaaliin, puhalla puhtaaksi ja vaihda tarvittaessa
~ Kontaktisuutin tukkeutunut
X Puhdista, sumuta hitsaussuojasuihkeella ja vaihda tarvittaessa
» Syéttdrullat kuluneet
~® Tarkista ja vaihda tarvittaessa
# Langansyottdmoottoriin ei kohdistu syéttojannitetta (automaattisulake lauennut ylikuormituksesta)
x Kuittaa lauennut sulake (virtaldhteen takaosassa) painamalla painiketta
A~ Poltinkaapeli taipunut
%  Oikaise poltinkaapeli suoraksi
A~ Hitsausparametrit eivét kelpaa
X Tarkista tai korjaa asetukset
~ Valokaari kaasusuuttimen ja tykappaleen véalissa (metallihdyryja kaasusuuttimella)
%  Vaihda kaasusuutin
Hitsauspoltin ylikuumentunut
# Riittdmaton jaahdytysnesteen Iapivirtaus
® Tarkista jahdytysnesteen maara ja tayté tarvittaessa jaghdytysnestetta
X Poista johtojen (letkupakettien) taitekohdat
A~ Hitsausvirtapiirissa |0ysia liitoksia
X Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitdnnat niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !
® Kiristd hitsausvirtasuutin asianmukaisesti
A Ylikuormitus
~® Tarkista hitsausvirran asetukset ja korjaa tarvittaessa
~® Kayta tehokkaampaa hitsauspoltinta
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Hairidnpoiston tarkastusluettelo

Toimintahairiot
~ Kaikki laiteohjauksen merkkivalot palavat paallekytkennan jalkeen
» Mikaan laiteohjauksen merkkivalo ei pala paallekytkennan jalkeen
~ Ei hitsaustehoa
% Vaihevirhe, tarkista verkkoliitdnta (sulakkeet)
~ Erindisia parametreja ei voi asettaa (paasyestolla varustetut laitteet)
%  Syottétaso lukittu, avaa lukko > katso luku 5.8
A~ Liitdntdongelmat
X Kytke ohjausjohdot tai varmista, etti ne on asennettu oikein.
A Hitsausvirtapiirissa 16ysié liitoksia
% Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitannat niin koneeseen, kuin tyokappaleeseenkin !
X Kirista hitsausvirtasuutin asianmukaisesti

Epéavakaa valokaari
# Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut
X Sovita virtasuutin langan halkaisijaan ja materiaaliin, vaihda tarvittaessa
® Sovita langanohjaus kaytettyyn materiaaliin, puhalla puhtaaksi ja vaihda tarvittaessa
» Volframihitsauspuikon seostuminen lisdaineen tai tydkappaleen kosketuksesta
® Volframielektrodi on hiottava uudelleen tai tarvittaessa vaihdettava
~ Hitsausparametrit eivét kelpaa
~® Tarkista tai korjaa asetukset

Huokosten muodostuminen
» Riittamatodn tai puuttuva kaasusuoja
X Tarkista suojakaasusdadot ja vaihda suojakaasupullo tarvittaessa
® Eristd hitsauspaikka suojaseinélla (veto vaikuttaa hitsaustulokseen)
%  Alumiinia ja runsasseostettuja teraslaatuja hitsattaessa on kaytettava kaasulinssia
~ Hitsauspolttimen varustus yhteensopimaton tai kulunut
® Tarkista kaasusuuttimen koko ja vaihda suutin tarvittaessa
# Kaasuletkun lauhdevesi (vety)
~® Huuhtele kaapelipaketti kaasulla ja vaihda tarvittaessa
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Jaahdytysainejarjestelméan ilmaaminen
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7.2 Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen

Jaahdytysnestesailio ja nesteen syo0ttd- ja paluuliitdnnat asennetaan vain vesijadhdytteisiin

laitteisiin.

Kéayta jadhdytysjarjestelmén ilmaamiseen aina sinista jadhdytysaineliitdntda, joka sijaitsee
mahdollisimman alhaalla jadhdytysainejarjestelmassa (1ahelld jAdhdytysainesailiota)!

1

17

]

blau / blue
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> ‘
| |
(3 \
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Kuva 7-1

]
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Tekniset tiedot
Phoenix 401 FKG

8 Tekniset tiedot

Suoritustehoon liittyvat tiedot seka takuu ovat voimassa vain alkuperdisten vara- ja kulutusosien

yhteydessa!
8.1 Phoenix 401 FKG
MIGIMAG | TIG | Puikkohitsaus
Hitsausvirta (I,) 5 Aasti 400 A

Hitsausjannite normin mukaan (U,)

143Vasti340V | 102Vasti260V | 20,2V asti 36,0V

Kayttosuhde 40° C:ssa ™

100 % 400 A
Tyhjakayntijannite (Uo) 9V
Syottéjannite (Toleranssi) 3 x 400V (-25 % asti +20 %)
Taajuus 50/60 Hz
Verkkosulake % 3x32A
Verkkoliitdntajohto HO7RN-F4G6

maks. Liitantateho (S;) 17,2 kVA 13,2 kVA 18,2 kVA
Generaattoriteho (suosit.) 25,0 kVA

Cos Phi / Tehokkuus / 0,99/90 %
Ylijanniteluokka

Suojausluokka / Ylijanniteluokka [ /1
Likaisuusaste 3
Eristysluokka / Kotelointiluokka H/IP 23
Vikavirtasuojakytkin Tyyppi B (suositus)
Melutaso <70 dB(A)

Ympariston lampotila ¥

-25 °C asti +40 °C

Laitteen jaahdytys /
Pistoolinjaédhdytys

Tuuletin (AF) / Kaasu

Langansyottonopeus 0,5 m/min asti 25m/min
Rullavarustelu tehtaalta 1,2 mm Teraslangalle
Koneisto 4-rullainen (37 mm)

Lankakelan halkaisija

Normitetut lankakelat, enint. 300 mm

Hitsauspistooliliitanta

Euro-keskusliitanta

Maakaapeli (min.) 70 mm?
EMC-luokka A
Turvamerkinta ce//Hl

Sovelletut normit

Katso yhdenmukaisuusvakuutus (laiteasiakirjat)

Mitat L /B /H 1085 x 450 x 1003 mm
42.7 x 17.7 x 39.5 inch
Paino 110 kg
242.51b

[
[2]

31

[41

Kuormitusvaihtelu: 10 min (60 %:n kayttdsuhde = 6 min hitsausta, 4 min taukoa).

Suositellaan kaytettavksi sulakkeita DIAZED xxA gG. Automaattisulakkeita kaytettaesséa on
kaytettava laukaisuominaisuutta "C”!

Melutaso tyhjakaynnissa ja kaytéssa IEC 60974-1:n mukaisessa normaalikuormituksessa
maksimaalisessa toimintapisteessa.

Ymparistélampdtila jAdhdytysnesteesta riippuvainen! Huomioi jadhdytysnesteen lampdtila-alue!
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8.2 Phoenix 401 FKW
MIG/IMAG | TIG | Puikkohitsaus

Hitsausvirta (I,) 5 A asti 400 A
Hitsausjannite normin mukaan (U,) 14,3V asti 34,0V | 10,2 V asti 26,0 V | 20,2 V asti 36,0 V
Kayttosuhde 40° C:ssa ™
100 % 400 A
Tyhjakayntijannite (Uo) 9V
Syéttéjannite (Toleranssi) 3 x 400 V (-25 % asti +20 %)
Taajuus 50/60 Hz
Verkkosulake 3x32A
Verkkoliitantdjohto HO7RN-F4G6
maks. Liitdntateho (S;) 17,5 kVA 13,5 kVA 18,5 kVA
Generaattoriteho (suosit.) 25 kVA
Cos Phi / Tehokkuus 0,99 /90 %
Suojausluokka / Ylijanniteluokka I /1
Likaisuusaste 3
Eristysluokka / Kotelointiluokka H/IP 23
Vikavirtasuojakytkin Tyyppi B (suositus)
Melutaso ™! <70 dB(A)
Ympariston lampéotila -25 °C asti +40 °C
Laitteen jaahdytys / Tuuletin (AF) / Kaasu tai vesi
Pistoolinjgahdytys
Jaahdytysteho 1500 W
maks.Siirtomaara 51/min
maks.Pumpun paine 3,5 bar
maks.Sailion tilavuus 1251
Langansyotténopeus 0,5 m/min asti 25m/min
Rullavarustelu tehtaalta 1,2 mm Teraslangalle
Koneisto 4-rullainen (37 mm)
Lankakelan halkaisija Normitetut lankakelat, enint. 300 mm
Hitsauspistooliliitanta Euro-keskusliitanta
Maakaapeli (min.) 70 mm?
EMC-luokka A
Turvamerkinta ce//HI
Sovelletut normit Katso yhdenmukaisuusvakuutus (laiteasiakirjat)
Mitat L/ B/ H 1085 x 450 x 1003 mm

42.7 x 17.7 x 39.5 inch
Paino 121.5 kg

267.91b
M Kuormitusvaihtelu: 10 min (60 %:n kayttdsuhde = 6 min hitsausta, 4 min taukoa).
@ syositellaan kaytettavksi sulakkeita DIAZED xxA gG. Automaattisulakkeita kaytettaesséa on
kaytettdva laukaisuominaisuutta "C”!
Bl Melutaso tyhjakaynnissa ja kaytossa IEC 60974-1:n mukaisessa normaalikuormituksessa
maksimaalisessa toimintapisteessa.
“ Ymparistélampdtila jadhdytysnesteesta riippuvainen! Huomioi jadhdytysnesteen lampétila-alue!
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Lisavarusteet

Yleiset lisavarusteet

9

9.1

9.2
9.2.1

9.2.2

Lisavarusteet

Tehoriippuvaiset lisdosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen tai
vélikaapelipaketin saat jalleenmyyjaltasi.

Yleiset lisavarusteet

Tyyppi Nimitys Varaosanumero

AK300 Korikela-adapteri K300 094-001803-00001
CA D200 Keskitysadapteri 5 kg:n keloihin 094-011803-00000
TYP1 Pakkassuojauksen testeri 094-014499-00000
KF 23E-10 Jaahdytysneste (-10 °C), 9,3 | 094-000530-00000
KF 23E-200 Jaahdytysneste (-10 °C), 200 litraa 094-000530-00001
KF 37E-10 Jaahdytysneste (-20 °C), 9,3 | 094-006256-00000
KF 37E-200 Jaahdytysneste (-20 °C), 200 | 094-006256-00001

DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D

Paineensdadin painemittarilla

394-002910-00030

32A 5POLE/CEE

Koneliitin

094-000207-00000

HOSE BRIDGE UNI

Polttimen jadhdytyksen ohitus

Kaukosaadin / liitanta- ja jatkojohto

Liitanta 7-napainen

092-007843-00000

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
R40 7POL Kaukoséaadin, 10 kanavaa 090-008088-00000
R50 7POL Kaukosaadin, kaikki hitsauskoneen toiminnot 090-008776-00000

sdadettavissa suoraan toimintapisteessa

FRV 7POL 0.5 m

Jatko-/liitantékaapeli

092-000201-00004

FRV 7POL 1 m

Jatko-/liitantajohto

092-000201-00002

FRV 7POL 5 m

Jatko-/litantakaapeli

092-000201-00003

FRV 7POL 10 m

Jatko-/liitantakaapel

092-000201-00000

FRV 7POL 20 m

Jatko-/litantakaapeli

092-000201-00001

FRV 7POL 25M
Liitant&d 19-napainen
Tyyppi

Jatko-/liitantakaapeli

Nimitys

092-000201-00007

Varaosanumero

R10 19POL

Kaukosaadin langansydéttonopeuden saadolla

090-008087-00502

RG10 19POL 5M

Kaukos&adin, langannopeuden saato,
hitsausjannitteen korjaus

090-008108-00000

R20 19POL

Ohjelmaa vaihtava kaukosaadin

090-008263-00000

RA5 19POL 5M

Kaukoséaatimen liitAntakaapeli

092-001470-00005

RA10 19POL 10m

Kaukosaatimen liitantakaapeli

092-001470-00010

RA20 19POL 20m

Kaukoséaatimen liitAntakaapeli

092-001470-00020

RV5M19 19POL 5M Jatkojohto 092-000857-00000
RV5M19 19POL 10M Jatkojohto 092-000857-00010
RV5M19 19POL 15M Jatkojohto 092-000857-00015
RV5M19 19POL 20M Jatkojohto 092-000857-00020

099-005549-EW518

12.11.2018

45



Lisavarusteet

ewn

Varusteet
9.3 Varusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero

ON A INTERFACE

Valinnainen jalkiasennuskytkentd mekanisoituun
hitsaukseen Phoenix Progress

092-001779-00000

ON LB Wheels 160x40MM

Pydorien lukitusjarru, jalkiasennussarja

092-002110-00000

ON Holder Gas Bottle <50L

Kiinnityslevy kaasupulloille alle 50 litraa

092-002151-00000

ON Shock Protect

Iskusuoja, jalkiasennus

092-002154-00000

ON Filter T/P llImanoton suodattimen jalkiasennussarja 092-002092-00000

ON Tool Box TyOkalulaatikko, jalkiasennussarja 092-002138-00000

ON HS XX1 Pidike kaapelipaketeille ja kaukosaatimille 092-002910-00000
9.4 Tietokoneyhteys

Tyyppi Nimitys Varaosanumero

PC300.Net PC300.Net hitsausparametriohjelmisto sarja sis. 090-008777-00000

kaapelin ja liitannan SECINT X10 USB.

FRV 7POL 5 m Jatko-/litantakaapeli 092-000201-00003

FRV 7POL 10 m Jatko-/liitantakaapeli 092-000201-00000

FRV 7POL 20 m Jatko-/litantakaapeli 092-000201-00001
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10.1
10.1.1

Kulutusosat

Suoritustehoon liittyvat tiedot seka takuu ovat voimassa vain alkuperdisten vara- ja kulutusosien

yhteydessa!
Langansyottopyorat
Syoéttorullat terakselle
Tyyppi

Nimitys

Varaosanumero

FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH
LIGHT PINK

Langansyottopydrasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura

terdkselle, ruostumattomalle terakselle ja
juottamiseen

092-002770-00006

FE 4R 0.8-1.0MM / 0.03-0.04
INCH BLUE/WHITE

Langansyottopyodrasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura

terakselle, ruostumattomalle terakselle ja
juottamiseen

092-002770-00009

FE 4R 1.0-1.2MM / 0.04-0.045
INCH BLUE/RED

Langansyottopydrasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura

terakselle, ruostumattomalle terakselle ja
juottamiseen

092-002770-00011

FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH
GREEN

Langansyottopydrasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura

terakselle, ruostumattomalle terakselle ja
juottamiseen

092-002770-00014

FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Langansyoéttopydrasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura

terakselle, ruostumattomalle terakselle ja
juottamiseen

092-002770-00016

FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY

Langansyottopyorasarja, 37 mm, 4 pyorda, V-ura

terakselle, ruostumattomalle terakselle ja
juottamiseen

092-002770-00020

FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN

Langansyottopydrasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura

terakselle, ruostumattomalle terakselle ja
juottamiseen

092-002770-00024

FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH
LIGHT GREEN

Langansyottopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura

terakselle, ruostumattomalle terakselle ja
juottamiseen

092-002770-00028

10.1.2

FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH
VIOLET

Langansyo6ttorullat alum
Tyyppi

Langansyottopydrasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura

terakselle, ruostumattomalle terakselle ja
juottamiseen

iinille
Nimitys

092-002770-00032

Varaosanumero

AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE

Langansyottopydrasarja, 37 mm, alumiinille

092-002771-00008

AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH
BLUE

Langansyottopydrasarja, 37 mm, alumiinille

092-002771-00010

AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH
RED

Langansyottopydrasarja, 37 mm, alumiinille

092-002771-00012

AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Langansyottopydrasarja, 37 mm, alumiinille

092-002771-00016

AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY/YELLOW

Langansyottopydrasarja, 37 mm, alumiinille

092-002771-00020

AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN/YELLOW

Langansyottopydrasarja, 37 mm, alumiinille

092-002771-00024

AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH
LIGHT GREEN/YELLOW

Langansyottopydrasarja, 37 mm, alumiinille

092-002771-00028

AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH
VIOLET/YELLOW

Langansyottopydrasarja, 37 mm, alumiinille

092-002771-00032
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10.1.3 Syottorullat taytelangalle

Tyyppi

Nimitys

Varaosanumero

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/ORANGE

Langansyottopyorasarja, 37 mm, 4 pyorda, V-ura /
pyéllys taytelankaan

092-002848-00008

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH

Langansyottdpyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura /

092-002848-00010

BLUE/ORANGE pyéllys taytelankaan
FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH |Langansyottopyodrasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura/ |092-002848-00012
RED/ORANGE pyallys téaytelankaan
FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH |Langansyottopyo6rasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura/ |092-002848-00014
GREEN/ORANGE pyéllys taytelankaan
FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH |Langansyottopydrasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura/ |092-002848-00016
BLACK/ORANGE pyallys téytelankaan
FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH |Langansyottopyo6rasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura/ |092-002848-00020
GREY/ORANGE pyallys taytelankaan
FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH |Langansyottopyo6rasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura/ |092-002848-00024
BROWN/ORANGE pyéllys téytelankaan

10.1.4 Langanohjaus
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
DV X Langansyottorullien kiinnikesarja 092-002960-E0000
SET DRAHTFUERUNG Langanohjaussarja 092-002774-00000
ON WF 2,0-3,2MM EFEED Jalkiasennusvaihtoehto, langanohjaus 2,0-3,2 mm |092-019404-00000

langoille, eFeed-sy6ttolaite

SET IG 4x4 1.6mm BL Langansyottokytkinsarja 092-002780-00000
GUIDE TUBE L105 Ohjainputki 094-006051-00000
CAPTUB L108 D1,6 Kapillaariputki 094-006634-00000
CAPTUB L105 D2,0/2,4 Kapillaariputki 094-021470-00000

48 099-005549-EW518

12.11.2018



ev\;h-) Liite A
Myyjahaku

11 Liite A
11.1 Myyjahaku

Sales & service parteners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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