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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttoohje!
“IIJ' Kéayttoohjeen tarkoituksena on opastaa kayttdjaa kayttamaan laitteita turvallisesti.
+ Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttdohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niitd on noudatettava!
+ Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksia!
+  Kayttdohjetta on sailytettava laitteen kayttdpaikalla.
+ Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.
Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.
+ Laite on valmistettu tekniikan tason sek& saantdjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan asiantuntijat saavat
kéyttad, huoltaa ja korjata sita.

1=>>  Jos sinulla on laitteen asennukseen, kdyttoénottoon, kéyttéon, kdyttotarkoitukseen tai sijoitustilaan liittyvia
kysymyksid, ota yhteys laitteen jélleenmyyjéaén tai asiakaspalveluumme numeroon +49 2680 181-0.
Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme taman laitteen kayton osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttoon.
Valmistaja ei voi valvoa kayttdohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttoon tai huoltoon liittyvia
olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. Nain ollen emme ota
mink&éanlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisestd asennuksesta, kaytosta
tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvét ndihin osatekijdihin.

© EWM AG
Dr. Giinter-Henle-StraRe 8
D-56271 Miindersbach

Taman kayttoohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Tekstin osittainenkin painaminen edellyttaa valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan sisaltd on tutkittu, tarkastettu ja tydstetty huolellisesti, mutta silti muutokset, kirjoitusvirheet ja erehdykset ovat
mahdollisia.
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ev\;hq Huomautuksia naiden kayttoohjeiden kaytosta

Kokonaisdokumentaatio

2 Huomautuksia naiden kayttoohjeiden kaytosta
2.1 Kokonaisdokumentaatio

=  Tamd asiakirja on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdesséa kdytetyn tuotteen "Virtaldhde"-
kéyttoohjeen kanssa!
Kaikkien jarjestelmdakomponenttien kéyttoohjeet, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niitd on noudatettava!

Kuva 2-1

Kuvassa naytetaan yleinen esimerkki hitsausjarjestelmasta.

Pos. | Dokumentointi

A1 Langansyéttolaite

A2 Muutostydohjeet vaihtoehdot

A3 |Virtaldhde

A4 Jaéhdytyslaite, jannitemuuntaja, tyokalulaatikko jne.

A5 Kuljetusvaunu

A6 Hitsauspoltin

A7 Kaukosaadin

A8 Ohjaus
A Kokonaisdokumentaatio
099-005511-EW518 5
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Huomautuksia naiden kayttoohjeiden kaytosta ev\;;n

Merkkien selitykset

2.2  Merkkien selitykset

Symboli

Kuvaus

Kuvaus

Erityisia teknisia seikkoja, jotka kéyttjien on

muistettava.

Paina ja vapauta / Napéyta / Kosketa

Kytke laite pois paalta

Vapauta / Al4 paina

Kytke laite paélle

Paina ja pida painettuna / Kytke

Vaarin

Kierra

Oikein

NEEIEE,

Lukuarvo - asetettavissa

ENTER

100 DG =

Siirtyminen valikkoon

4 1 ~

Vihrea merkkivalo syttyy

NAVIGATION

Vihrea merkkivalo vilkkuu

Navigointi valikossa o 2o
[ ] [ ]
EXIT Poistuminen valikosta L, | Punainen merkkivalo palaa
~ | -
Ajan nayttd (esimerkki: odota 4 s / paina) e % o | Punainen merkkivalo vilkkuu
L] [ ]

Valikon néyttd keskeytynyt (lisdasetukset
mahdollisia)

Tydkalu ei tarpeellinen / kaytto kielletty

Tydkalun kaytto tarpeen / kayta

099-005511-EW518
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Tarkoituksenmukainen kaytto

Laitetta saa kayttda vain seuraavien jarjestelmien kanssa

3 Tarkoituksenmukainen kaytto

§

A VAROITUS

Vadrasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!

Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti seka saantojen / normien mukaisesti teollisuus- ja
ammattikayttoon. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa ilmoitettua hitsausmenetelmaa varten.
Muussa kuin maaraysten mukaisessa kaytossa voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkildille,
eldimille ja omaisuudelle. Laitteistoa saa kdyttaa ainoastaan asianmukaisen kayttétavan mukaisesti.

+ Laitetta saa kayttaa ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen henkiloston toimesta!
+ Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epaasianmukaisesti!

Langansyottolaite hitsauslankaelektrodien kuljettamiseksi metallisuojakaasuhitsausta varten.
3.1 Laitetta saa kayttaa vain seuraavien jarjestelmien kanssa

I  Langansyéttolaitteen kéytto edellyttdd asianmukaista virtaldhdetta (jarjestelmdkomponentit)!

Seuraavat jarjestelmakomponentit voidaan yhdistaa tahan laitteeseen:

+ alpha Q Expert 2.0 puls MM

+ alpha Q Progress puls MM

+  Phoenix Expert 2.0 puls MM

+  Phoenix Progress puls MM

+ Taurus Synergic S MM

Virtalahteiden tyyppinimikkeessa on oltava Multimatrix-teknologian paate MM.

3.2  Kayttokohteet

Laitesarja Paédmenetelma Alamenetelma
MIG/MAG-vakiokaarihitsaus MIG/MAG-
pulssikaarihitsaus
©
S
|
s 2 |2 |g |2 |3
2) = o o Iy & = ®
;: © 1< o <‘E © <4 = re) >
3| |3 |2 |3 | |s |3 |£ |2
s | 8 3 2 | 8 8 8 = g ©
alpha Q puls MM o} | 4 4 4 4 4 4 7} 4
Phoenix puls MM 4| 4| O O %} 4} O %} 4| 4|
Taurus Synergic S MM 7} | O O O O O ™M | |
™M mahdollinen
O ei mahdollinen
099-005511-EW518 7
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Tarkoituksenmukainen kaytto E\A;;n

Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3.3 Laitteeseen liittyvat asiakirjat
3.3.1 Takuu

>  Lisitietoja saat oheisesta esitteesté "Warranty registration" seké takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista sivuilta
www.ewm-group.com!

3.3.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsa puolesta seuraavia EY-direktiiveja:
c € + Pienjannitedirektiivi (2006/95/EY)
+ Direktiivi sahkdmagneettisesta yhteensopivuudesta (2004/108/EY)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai standardissa "Kaarihitsauslaitteet — Osa 4: Maaraaikaistarkastus ja
testaus” annettuja méaéraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu tavalla, joka ei ole EWM:n nimenomaisesti
sallima, tdma lauseke mitatdityy. Jokaisen tuotteen mukana toimitetaan alkuperdisend erityinen
vaatimustenmukaisuusvakuutus.

3.3.3 Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentakaaviot)

A VAARA

Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!
6 Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava
erikoistunut ja harjaantunut henkild
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
+  Kayta korjaustdihin ainoastaan pétevid henkildita (koulutettua huoltohenkil6stoa)!

Kytkentékaaviot toimitetaan alkuperaisin laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjéltd, jolta laite on ostettu.
3.3.4 Kalibrointi / validointi

Taten vakuutamme, etta tdma laite on tarkastettu voimassa olevien normien IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504
mukaisesti kalibroiduilla mittausvalineilla ja ettd se noudattaa sallittuja toleransseja. Suositeltu kalibrointivéli: 12 kuukautta

8 099-005511-EW518
26.04.2016
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E\I\;h’) Laitekuvaus - yleiskuvaus

Nakyma edesta

4 Laitekuvaus - yleiskuvaus
4.1  Nakyma edesta

Kuva 4-1
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Kahva koneen siirtelya varten
2 Tarklstusikkuna
Jaljelldolevan lankaméaéran tarklstus
3 Kierreliitos
Lankakelan suojaluukun lukitus
4 Kierreliitos
Langansyéttolaitteen sy6ttoyksikdn suojaluukun lukitus
5 Hitsauspolttimen liitédnté (Euro- tai Dinsekeskusliitanta)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin
6 Koneen jalat
Liitantapistoke, hitsausvirta (versiosta riippuva: drive 4X MMA)
Hitsauspoltinliitdnnan hitsausvirtapotentiaali puikkohitsaukseen tai talttaukseen.
8 ;, Liitin, 19-napainen (analoginen)
Analogisten lisatarvikkeiden kytkemiseen (kaukosaatimet, hitsauspolttimen ohjauskaapelit, jne.)
9 _@ Pikaliitin (punainen)
jaahdytysneste, paluu
10 G_> Pikaliitin (sininen)
jaahdytysnesteen tulo
11 Laiteohjaus - katso vastaava kéyttéohje "Ohjaus"
12 Suojaluukku, laiteohjaus
099-005511-EW518 9
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Laitekuvaus — yleiskuvaus E\A;;n

Nakyma takaa

4.2 Nakyma takaa

Kuva 4-2

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki

Liitin, 7-napainen (digitaalinen)
Digitaalisten lisdosien (kaukos&adin jne.) littdmisté varten

\

Pistotulppa, hitsauslahteen hitsausvirta
Hitsausvirtaliitanta virtalahteen ja langansyoéttolaitteen valilla

Liitosnippa G'4", suojakaasuliitanta

O

4 7-napainen liitin (digitaalinen)
+ Langansyéttolaitteen ohjauskaapeli
Suojakansi

6 Karan kiinnityskohta

Langansyéttolaite asetetaan tdman kiinnityskohdan avulla virtalahteen karalle laitteen vaakasuoran
k&antymisen mahdollistamiseksi.

7 Vilikaapelin vedonpoistaja

Pikaliitin (sininen)
jaéahdytysnesteen tulo

Pikaliitin (punainen)
jaahdytysneste, paluu

PO

10 099-005511-EW518
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E\I\;h') Laitekuvaus - yleiskuvaus

Nakyma takaa

4.3  Nakyma takaa

Kuva 4-3

Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki

Lankakelan suojaluukku

Lankakelan pidin

Langansyottoyksikko

AlOIN|—-

Valaistus, sisatila
Valaistus sammutetaan energiansaastotilassa ja puikko- ja TIG-hitsauksessa.

Painike kaasutesti / huuhtelu

¢ e Suojakaasumaaran asettaminen (kaasutesti):

Painikkeen kertapainalluksella virtaa suojakaasua n. 25 s. Toimenpide voidaan myds paattaa
aikaisemmin painamalla painiketta uudelleen.

¢ e Pitkien kaapelipakettien huuhtelu (huuhtelu):

Paina painiketta n. 5 s: Suojakaasu virtaa jatkuvasti, kunnes Kaasutesti-painiketta painetaan
uudelleen.

Painike Langanpujotus

Hitsauslankojen pujottaminen lankakelan vaihdon jélkeen. (Hitsauslanka pujotellaan jannitteettémasti ja
kaasuttomasti kaapelipaketin 1api hitsauspolttimeen asti.

Avainkytkin luvattoman kayton estdmiseksi > katso luku 5.11

------------- Muutokset mahdollisia

deld o

Q- Muutokset eivat mahdollisia
8 Hitsauspolttimen toiminnon vaihtokytkin (edellyttda erikoispolttimen kayttda)
ﬂ Programm Ohjelmien tai tdiden (JOB) vaihto
A Up / Down Hitsausparametrien portaaton saatd
9 Suojaluukku, langansyoéttolaitteen syottoyksikko
099-005511-EW518 11
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Yleista

Rakenne ja toiminta E\A;;n

5 Rakenne ja toiminta

51 Yleista

b

A VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!

Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten hitsausvirtapistukoihin, voi tappaal

+ Noudata kayttoohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita.

+ Laitteen saa ottaa kéyttédn vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus kaarihitsauskoneiden avulla
tydskentelysta!

+  Kytkenta- ja hitsausjohtimet (esim. elektrodinpidin, hitsauspoltin, tydkappalejohdin, rajapinnat) saa kytkea vain,
kun virta on katkaistuna koneesta.

A HUOMIO

Kaarihitsauslaitteen eristiminen hitsausjannitteen varalta!

Kaikkia hitsausvirtapiirin aktiivisia osia ei voida suojata suoran koskettamisen varalta. Téssé hitsaajan on

vaikutettava turvallisuutta lisaavalla kédyttaytymiselladn vaaroja vastaan. Pienjénnitteetkin voivat aiheuttaa

iskun ja sitd kautta tapaturman.

+ Kayta kuivia, vahingoittumattomia suojavarusteita (jalkineet, joissa kumipohja / hitsaussuojakasineet nahkaa,
ilman niitteja tai nastoja)!

« Valta eristdmattomien liitantaholkkien tai pistokkeiden suoraa koskettamista!

+ Sijoita hitsauspoltin tai elektrodin pidin aina eristetylle pinnalle!

Palovammojen vaara hitsausvirran liitinnédssa!

Jos hitsausvirran liitantoja ei ole lukittu, kytkennét ja johtimet kuumenevat ja voivat aiheuttaa palovammoja

kosketettaessa!l

+ Tarkista hitsausvirtojen liitannat paivittain ja lukitse ne kiertdmélla tarvittaessa myodtapaivaan.

Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!

Langansyéttolaitteissa on liikkuvia osia, joiden véliin joutunut kési, hiukset, vaate tai tyokalu voivat

aiheuttaa henkildvahingon!

«  Al4 kurota kohti pyérivia tai liikkuvia osia tai syottopydrastoal

+  Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassal!

Hitsauspolttimesta arvaamattomasti ohjautuva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilovahingon!

Hitsauslanka voi ohjautua polttimesta erittdin suurella nopeudella ja vaérin ohjattuna se voi purkautua

polttimesta hallitsemattomasti aiheuttaen henkilovahingon!

+ Aseta koko langansyéttdlinja lankakelalta polttimeen asianmukaisesti ja tarkista asetus ennen virran kytkemista
laitteeseen!

+ Irrota langansyéttolaitteen sy6ttoyksikon paininpyérat, kun poltinta ei ole kytketty!

+ Tarkista langanjohtimet saannollisesti!

+  Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassal!

Sahkoiskun aiheuttamat vaarat!

Tyhjakayntijannite ja hitsausjannite ohjataan samanaikaisesti molempiin liittimiin hitsattaessa vuoroin TIG-

ja puikkohitsauksella siten, etta laitteeseen on kytketty seka hitsauspoltin ettd elektrodin pidin.

+ Tasta syysta poltin ja elektrodin pidin tulisi aina sijoittaa eristetylle pinnalle ennen tydskentelyn aloittamista ja
taukojen aikana.

12
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E\I\;hT Rakenne ja toiminta

Asennus

> Lisélaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua vdaran kytkennén seurauksena!

* Liitd ja lukitse lisélaitteita vain asianmukaista liitintd kdyttéen laitteen ollessa sammutettuna.
» Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kédyttoohjeesta.
» Lisélaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtaldhde on kdynnistetty.

1>  Kiytd pblynsuojahattuja!
Pélynsuojahatut suojaavat liitintdpistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.

* Pélysuojahattu on asennettava liitantadn, jos sita ei kdyteta lisélaitetta varten.
* Viallinen tai hdvinnyt hattu on korvattava uudella!

I=°  Lue osien dokumentit ennen uusien jérjestelméosien liittdmistd laitteeseen!

5.2 Asennus

A VAROITUS
g Laitteita ei saa siirtda nosturilla. Onnettomuusvaara!

Laitetta ei saa siirtda nosturilla eika ripustaa siihen! Laite voi pudota ja aiheuttaa henkilovahinkoja! Kahvat
ja kiinnityslaitteet on tarkoitettu ainoastaan kasin kuljetettaviksi!

+ Laitetta ei ole tarkoitettu nosturilla siirrettavaksi tai siihen ripustettavaksi!

+ Nostaminen tai kayttd ripustetussa tilassa on, laitteen mallista riippuen, valinnaista ja se on tarvittaessa
jalkivarusteltava > katso luku 9!

[~ Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja myés kéyttaa vain tillaisella
alustalla (myés ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

* Kdyttédjan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eikd ole liukas, ja tyopisteesséa on kaytettéva riittavaa
valaistusta.
* Koneen turvallinen kéyttoé on varmistettava jatkuvasti.
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Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma

5.3
=

5.3.1

5.3.2

Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma

Hitsauspolttimen jadhdytysnesteen riittdméton pakkasenkestéavyys!

Hitsauspolttimen jadhdytykseen kéytetédén erilaisia nesteitd ympériston olosuhteista riippuen > katso luku 5.3.1.
Pakkasnestettd sisdltédvét nesteet (KF 37E tai KF 23E) on tarkistettava sddnnéllisesti, jotta voidaan olla varma laitteen
tai varusteen riittdvasta pakkassuojasta.

* Tarkista jadhdytysnesteen riittdvd pakkasenkestévyys TYP 1 pakkassuojatesterilla .
* Jos pakkassuoja on riittdméaton, vaihda jiéhdytysneste!

Jéaédhdytysnesteseokset!

Jéaédhdytysnesteen sekoittaminen muiden nesteiden kanssa tai epdsopivien jadhdytysnesteiden kéytto johtaa
materiaalivaurioihin ja aiheuttaa valmistajan takuun mitétitymisen!

* Kaéytd vain ndissé ohjeissa maériteltyd jaahdytysnestettd (yleista jadhdytysnesteista).

+ Al4 sekoita eri jaahdytysnesteiti toisiinsa

o Jaadhdytysnestettad vaihdettaessa on koko nestemdaréa vaihdettava kerralla.

Jaédhdytysnesteen hévittimisesséd on noudatettava paikallisia maardyksié ja asianmukaisia turvaméaéréyksia
(saksalainen jatestandardinumero on 70104!)

Jéaédhdytysainetta ei saa hdvittda sekajatteen seassa.

Jédédhdytysainetta ei saa hévittdd viemarijarjestelmaan

Suosittelemme puhdistusaineeksi vettd, johon on lisétty tarvittaessa puhdistusainetta.

Luettelo jaahdytysaineista
Seuraavia jadhdytysnesteitd saa kayttad > katso luku 9

Jaahdytysneste Lampotila-alue
KF 23E (vakio) -10°C...+40°C
KF 37E -20°C..+10°C

Kaapelipaketin maksimipituus
Pumppu 3,5bar  |Pumppu 4,5 bar

Laitteet erillisella langansyéttolaitteella tai iiman sitd 30m 60m
Kgmpe}ktlt laitteet ylimaaraisella valisyottdlaitteella (esimerkki: 20m 0m
miniDrive)

Laitteet erilliselld langansyéttolaitteella ja ylimaaraisella
valisyottolaitteella (esimerkki: miniDrive)

Tiedot viittaavat yleisesti koko kaapelipaketin pituuteen hitsauspoltin mukaan lukien. Pumpun teho I8ytyy tyyppikilvesta
(Parametri: Pmax).

Pumppu 3,5 bar; Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)

Pumppu 4,5 bar: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)

20m 60 m
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Ohijeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen

5.4  Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen
I=5>  Virheellisesti vedetyt hitsausvirtajohdot voivat aiheuttaa valokaaren héiriita (valkkymisté)!

I=5>  Vedd ilman HF-sytytyslaitteita olevien hitsausvirtaldhteiden (MIG/MAG) maakaapeli ja kaapelipaketti mahdollisimman
pitkdén, ldhelld toisiaan, rinnakkain.

=5  Vedd HF-sytytyslaitteella (TIG) varustettujen hitsausvirtaldhteiden maakaapeli ja kaapelipaketti pitkdén rinnakkain, n.
20 cm:n etéisyydelle HF-ylilyéntien vélttdmiseksi.

15> Sdilyta yleisesti n. 20 cm:n vdhimmdisetdisyys tai enemméan muiden hitsausvirtaldhteiden johtoihin keskendisten
vaikutteiden vélttamiseksi.

3>  Kaytd mahdollisimman lyhyitéd kaapeleita. Optimaalisiin hitsaustuloksiin kork. 30 m (maakaapeli + vélikaapelipaketti +

polttimen johto).
O vic/vac Q!
O
O N l
220 cm
OGN
220 cm &> ;
= L T Y
f il
oo
1 220 cm
1 =20 cm
Kuva 5-1
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Ohijeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen

=

Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa tydkappaleeseen!

7

lel ]

o

[e]

Wlell

Kuva 5-2

Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin seké vélikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista, etteivét kaapelit ole

kiertyneet!

Kéyta mahdollisimman Iyhyité kaapeleita.

Vedi liika johdonpituus serpentiinin muotoon.

7

[e]

o

[e]

Kuva 5-3
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Valikaapelin liitin

5.5

Valikaapelin liitin

Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 Virtaldhde
Huomioi jérjestelman lisadokumentit!
2 Vilikaapelipaketti
3 Varmistushihna
Vélikaapelipaketin vedonpoistaja
4 1 Pistotulppa, hitsausldhteen hitsausvirta
§|: Hitsausvirtaliitanta virtaldhteen ja langansyéttolaitteen valilla
5 Liitosnippa G'4", suojakaasuliitanta
6 7-napainen liitin (digitaalinen)
nd + Langansyottolaitteen ohjauskaapeli
7 G_> Pikaliitin (punainen)
jaahdytysneste, paluu
8 _@ Pikaliitin (sininen)

jaahdytysnesteen tulo

+ Tydnna kaapelipaketin paat valikaapelipaketin vedonpoistajan 1api ja kiinnita varmistushihnalla kuvassa esitetylla tavalla.
+ Aseta hitsauskaapelin liitin hitsausvirtaliittimeen ja lukitse se kdantdmalla oikealle.
+  Kytke suojakaasun linjan kruunumutteri G'4“ -liitantanippaan.
+  Liita ohjauskaapelin pistoke 7-napaiseen liittimeen ja lukitse kruunumutterilla (pistoke sopii liitdntaan vain yhdessa
asennossa).
+ Lukitse ja@hdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jadhdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin syttdlinjaan (jdahdytysnesteen syottd).

099-005511-EW518
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Suojakaasun sy6ttd

5.6
5.6.1

=

Suojakaasun syotto

Suojakaasumaaran asetukset
Hitsausprosessi

Suositeltu suojakaasuvirtaus

MAG hitsaus Langan halkaisija x 11.5 = I/min

MIG juotto Langan halkaisija x 11.5 = I/min

MIG hitsaus (alumiini) Langan halkaisija x 13.5 = I/min (100 % argon)

TIG Kaasusuutin halkaisija mm vastaa I/min kaasuvirtausta

Runsaasti heliumia siséltavat kaasuseokset ovat tilavuudeltaan suurempia!
Alla olevan taulukon avulla voidaan tarvittaessa korjata laskennallisen kaasun maaraa.

Suojakaasu Kerroin
75 % Ar/25 % He 1,14
50 % Ar/50 % He 1,35
25 % Ar/75 % He 1,75
100 % He 3,16

Védra suojakaasuvirtaus!

* Jos suojakaasuvirtaus on lilan matala tai liian korkea, timé voi aiheuttaa ilmaa hitsisulaan ja huokosia hitsiin.
* S&didd suojakaasuvirtaus soveltuen hitsaustehtdvéan !

18
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MIG/MAG hitsaus

5.7  MIG/MAG hitsaus
5.7.1 Hitsauspolttimen liitanta

I3~ Virheellisesti liitettyjen jaahdytysaineletkujen aiheuttamat laitevauriot!
Virheellisesti liitettyjen jadhdytysaineletkujen vuoksi tai kaasujddhdytteisté hitsauspoltinta kdytettdessé
jaédhdytysainekierto keskeytyy ja seurauksena saattaa olla laitevaurioita.
*  Liitd kaikki jadhdytysaineletkut asianmukaisesti!
* Kierrd kaapelipaketti ja polttimen kaapelipaketti kokonaan auki!
*  Huomioi kaapelipaketin maksimipituus > katso luku 5.3.2.
* Kaasujadhdytteista hitsauspoltinta kdytettiessd on jadhdytysainekierto luotava letkusillan avulla > katso luku 9.

5>  Tehtaalla Euro-keskusliitinta on varustettu kapillaariputkella langanohjainspiraalilla varustetuille hitsauspolttimille!
Jos kéytetadn langanjohteella varustettua hitsauspoltinta, on suoritettava uudelleenvarustelu!

* Hitsauspolttimen kaytté langanjohteella > ohjainputkella!
* Hitsauspolttimen kdytté langanohjainspiraalilla > kapillaariputkella!

Hitsauslangan halkaisijaa ja hitsauslangan laatua vastaavasti on hitsauspolttimessa kéytettava siséhalkaisijaltaan

sopivaa langanohjausspiraalia tai ohjainputkea!

Suositus:

+  Kayta kovien, seostamattomien lankaelektrodien (teras) hitsaukseen langanohjainspiraalia, teras.

+  Kayta kovien, runsasseosteisten lankaelektrodien (CrNi) hitsaukseen langanohjainspiraalia, kromi nikkeli.

+ Kayta pehmeiden lankaelektrodien, runsasseosteisten lankaelektrodien tai alumiinisten tydkappaleiden hitsaukseen tai
juottamiseen langanjohdetta.

Spiraalijohtimella varustetun hitsauspistoolin valmistelu:

+ Tarkista ettd kapillaariputki on oikeassa asennossa suhteessa keskusliittimeen!

mm 094-006634-00000
mm 094-021470-00000

Kuva 5-5
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Valmistelu langanjohteella varustettujen hitsauspoltinten liitantaan:

Tydnna kapillaariputkea langansydton puolelta Euro-keskusliitdnnan suuntaan ja poista se siella.
Tydnna langanjohteen ohjausputki sisdén Euro-keskusliitdnnasta kasin.

Vie hitsauspolttimen keskuspistoke ja vield ylipitka langanjohde varovasti Euro-keskusliitantaan ja ruuvaa kiinni
kruunumutterilla.

Katkaise langanjohde putkileikkurilla > katso luku 9 hieman syéttrullan edesta.

Irrota hitsauspolttimen keskuspistoke ja vedé se ulos.

Poista jaysteet langanjohteen katkaistusta paasté ja teroita se langanjohdeteroittimella > katso luku 9.
094-020064-00000

o fm—
ﬁ 094-016585-00000

¢

Kuva 5-6
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Kuva 5-7

Merk- Kuvaus

ki

Hitsauspoltin

Hitsauspolttimen kaapelipaketti

Hitsauspolttimen liitédnté (Euro- tai Dinsekeskusliitanta)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin
Pikaliitin (sininen)

jaahdytysnesteen tulo

Symboli
5 _@ Pikaliitin (punainen)

jaahdytysneste, paluu
Liitin, 19-napainen (analoginen)
Analogisten lisatarvikkeiden kytkemiseen (kaukosaatimet, hitsauspolttimen ohjauskaapelit, jne.)

+ Vie hitsauspolttimen pistoke varovasti euro-liittimeen ja liitd yhteen kruunumutterilla.

+ Lukitse ja@hdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = ja@hdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin sy6ttdlinjaan (jdahdytysnesteen syottd).

Liita polttimen ohjauskaapelin liitin 19-napaiseen liittimeen ja lukitse se paikalleen (vain MIG/MAG-poltin ylimaaraisella
ohjauskaapelilla).
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MIG/MAG hitsaus

5.7.2 Langansyo6tto
5.7.2.1 Langansyottolaitteen syottoyksikon suojaldpan avaaminen

I35 Seuraavia tyovaiheita varten on langansyéttolaitteen syottoyksikon suojalippé avattava. Suojaldppa on ehdottomasti
suljettava uudelleen ennen téiden alkua.

+ Avaa suojalapan lukitus ja avaa suojalappa.
5.7.2.2 Lankakelan asentaminen

A HUOMIO

&~ | Vaarin kiinnitettyjen lankakelojen aiheuttama loukkaantumisvaara.
Véarin kiinnitetty lankakela voi irrota lankakelan kiinnityksesta, pudota ja aiheuttaa sen seurauksena
laitevaurioita tai henkilévahinkoja.

+ Kiinnité lankakela asianmukaisesti pyalletylla mutterilla lankakelan kiinnitykseen.
+ Tarkasta lankakelan varma kiinnitys aina ennen tyéskentelyn aloittamista.

I=5>  D300-vakiokeloja voidaan kéyttdd. Jos kdytetddn standardoituja korikeloja (DIN 8559), on kéytettéva
sovitinta > katso luku 9.

E j /
Kuva 5-8
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Kelan jarrutappi
Asetetaan kelassa olevaan koloon
2 Kiinnitysmutteri
Sy6ttd- tai paininpyéran kiinnittamista varten
+ L dysaa kiinnitysmutteria lankakelan pitimessa.
+ Aseta lankakela kelapitimeen niin, etta jarrutappi osuu lankakelan reik&an.
+ Kiinnité lankakela pyalletylla mutterilla.
22 099-005511-EW518
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5.7.2.3 Syéttorullien vaihto

o iz 9p°
=4 | '

Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 Sakara
Sakaran avulla kiinnitetdan langan sybttérullien sulkukaaret.
2 Sulkukaari
Sulkukaarien avulla kiinnitetdan langan syéttorullat.
3 Paineyksikkd
Kiristyslaitteen kiinnitykseen ja puristuspainon saatamiseen.
4 Kiristyslaite
Langan sy6ttorulla
katso taulukko Langan syéttorullan yleiskuva

+ Kaanna sakaraa 90° myota- tai vastapaivaan (sakara lukittuu paikoilleen).

+  Kaanna sulkukaari 90° ulospain.

+ Aukaise puristusyksikkd (varret ja vastarullat nousevat automaattisesti ylospain).
+ Veda langan syoéttorullat irti rullakiinnityksesta.

+ Valitse uudet langan syéttorullat taulukko "Langan syottérullien yleiskuva" huomioiden ja kokoa syétt6laite jélleen
painvastaisessa jarjestyksessé.
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e\n;in

I=5>  Puutteelliset hitsaustulokset héiriintyneen langansyétén vuoksi!

Langansyéttérullien on sovittava yhteen langan halkaisijan ja materiaalin kanssa. Erottamista varten on
langansyéttérullat merkitty varillisesti (katso taulukko Langansyéttorullien yleiskuva). Kun kédytetddn > 1,6 mm:n
langan halkaisijaa, koneisto on varustettava langanjohdesetilli ON WF 2,0-3,2MM EFEED > katso luku 10.

Taulukko Langansyottorullien yleiskuva:

Materiaali Halkaisija Vérikoodi Uran muoto
& mm < tuumaa
0,6 023 vaaleanpun
ainen
0,8 .030 valkoinen
0,9/1,0 .035/.040 sininen
Teris 1,2 .045 punainen
Ruostumaton 14 052 _— vihrea
terss 16 060 yksivarinen musta
Juotto 2,0 080 harmaa V-ura
24 .095 ruskea
2,8 110 vaaleanvihr
ed
3,2 125 liila
0,8 .030 valkoinen
0,9/1,0 .0351/.040 sininen
1,2 .045 punainen
1,6 .060 musta
Alumiini 2.0 080 kaksivarinen harmaa keltainen
2,4 .095 ruskea
28 410 vaaleanvihr U-ura
ed
3,2 125 liila
0,8 .030 valkoinen
0,9 .035 sininen
1,0 .040
) 1,2 .045 L punainen . )
Taytelanka 14 052 kaksivarinen vihred oranssi
16 060 musta V-ura, pyélletty
2,0 .080 harmaa
24 .095 ruskea

24
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5.7.2.4 Langan kylmasyotto

A HUOMIO

» | Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!
% Langansydttolaitteissa on liikkuvia osia, joiden véliin joutunut kési, hiukset, vaate tai tydkalu voivat
aiheuttaa henkildvahingon!
« Al4 kurota kohti pyérivia tai liikkuvia osia tai syottopydrastoal
+  Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassal!

Hitsauspolttimesta arvaamattomasti ohjautuva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilévahingon!

-2
_8_ Hitsauslanka voi ohjautua polttimesta erittdin suurella nopeudella ja vaérin ohjattuna se voi purkautua

polttimesta hallitsemattomasti aiheuttaen henkilovahingon!
+ Aseta koko langansyéttolinja lankakelalta polttimeen asianmukaisesti ja tarkista asetus ennen virran kytkemista
laitteeseen!
+ Irrota langansyéttolaitteen sy6ttoyksikon paininpyérat, kun poltinta ei ole kytketty!
+ Tarkista langanjohtimet sdannollisesti!
+ Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!
Hitsauspolttimesta tuleva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilévahingon!
Hitsauslanka voi tulla polttimesta suurella nopeudella ja aiheuttaa vamman kehoon, kasvoihin tai silmiin!

+ Poltinta ei saa koskaan suunnata itseé tai toisia ihmisia kohti!

Sopimaton puristusvoima lisda syéttérullien kulumista!

* Paininyksikon puristusvoimakkuus sdddetdan siten, etta rullat pddsevat luistamaan langan kulun estyessa!
+ Sédadé etumaisten rullien (langan syéttésuuntaan katsottuna) puristusvoima korkeammaksi!

Langansyétténopeutta voidaan sdétéa portaattomasti painamalla samanaikaisesti langansy6tén painiketta ja
kiertdmélla langannopeuden sédétoénuppia. Laiteohjauksen vasemmassa ndytéssé néytetédan valittu
langansyétténopeus ja oikeassa ndytdossa langansyoéttolaitteen syottéyksikon ajankohtainen moottorivirta.
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Kuva 5-10
Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 Hitsauslanka
2 Langansyotto nippa
3 Ohjausputki
4 Saatomutteri

+ Oikaise polttimen letku.

+ Avaa hitsauslanka varovasti lankakelalta ja vie se langansyéttokytkimen lapi lankarulliin asti.

+ Paina pujotuspainiketta (syottdyksikko ottaa hitsauslangan ja johtaa sen automaattisesti hitsauspolttimesta ulostuloon asti.
5>  Automaattisen pujotustapahtuman edellytyksend on langanohjauksen oikea valmistelu, erityisesti kapillaari- tai

langanohjainputken alueella > katso luku 5.7.1.

+ Puristuspaine tulee saataa kaytetyn hitsauslisdaineen mukaisesti paineyksikkojen saatdmuttereista kullekin puolelle
(langantulo / langanlahto) erikseen. Asetusarvoja sisaltava taulukko sijaitsee tarrassa langansydttoyksikén lahella:

Versio 1: asennus vasemmalle puolelle Versio 2: asennus oikealle puolelle

mild steel mild steel mild steel mild steel
3-3,5 | stainless steel stainless steel | 25 25 | stainless steel stainless steel | 3-35
brazing brazing brazing brazing

aluminium 1 1 aluminium

2=25 | aluminium aluminium 2-25

25-3 | flux-cored

flux-cored F 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Kuva 5-11

Automaattinen pujotuksen pysaytys
Aseta hitsauspoltin pujotustoiminnon aikana tyokappaleelle. Hitsauslankaa pujotetaan nyt niin kauan, kunnes se osuu
tyokappaleeseen.
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5.7.2.5 Kelajarrun asetus

Kuva 5-12

Merk-‘ Symboli |Kuvaus

ki
|

+  Kirista kuusiokoloruuvi (8 mm) my6tapaivaan lisatéksesi jarruvoimaa.

Kuusiokoloruuvi
Lankakelan pidikkeen varmistus ja kelajarrun s&até

5>  Kiristé kelajarru kunnes lankakela ei endd py6ri kun langansyéttémoottori pyséhtyy, kuitenkin niin ettei se jumiuta
kelaa hitsauksen aikana!

5.7.3 MIG/MAG -erikoispolttimet
5.7.3.1 Siirtyminen Push/Pull-kaytosta valisyottolaitteelle ja takaisin

A VAARA

Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!
6 Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava
erikoistunut ja harjaantunut henkilé
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

+  Kayta korjaustéihin ainoastaan péatevia henkil6ita (koulutettua huoltohenkildstoa)!

I Testaus!
Ennen uutta kdytté6nottoa on ehdottomasti suoritettava "Méaaraaikaistarkastus ja testaus” standardin IEC / SFS-EN
60974-4 "Kaarihitsauslaitteet — Osa 4: Médéraaikaistarkastus ja testaus” mukaisesti!

» Tarkat tiedot ovat hitsauskoneen peruskéyttoohjeessa.

Pistotulpat sijaitsevat heti piirikortissa M3.7x.
Pistotulppa | Toiminto
X24:n kanssa | Kayttd Push/pull-hitsauspolttimen kanssa (tehdasasetus)
X23:n kanssa | Kaksoiskayttétila
5.7.4 Hitsaustehtavan valinta
="  Hitsaustehtdvén valinta / laitteen kdytt6 katso vastaava kdyttoohje "Ohjaus"

099-005511-EW518 27
26.04.2016



Rakenne ja toiminta E\A;;n

TIG-hitsaus

5.8 TIG-hitsaus

5.8.1 Hitsauspolttimen liitanta

Kuva 5-13
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 f l Hitsauspoltin
2 Hitsauspolttimen kaapelipaketti
3 Hitsauspolttimen liitdnta (Euro- tai Dinsekeskusliitanta)

Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin

Pikaliitin (sininen)
jaahdytysnesteen tulo

jaéahdytysneste, paluu

5 _@ Pikaliitin (punainen)
I

6 Hitsausvirtaliitin - miinusnapa
¢+ TIG-hitsauksessa : Polttimen liitanta
7 Virtalahde

Huomioi jarjestelméan lisadokumentit!

+ Aseta polttimen keskusliitin koneen keskusliittimeen ja lukitse mutterilla.

+ Aseta yhdistelmapolttimen hitsausvirtaliitin hitsausvirran liittimeen (-) ja lukitse se k&&ntdmalla oikealle (ainoastaan mallissa,
jossa on erillinen hitsausvirtaliitanta).

+ Lukitse ja@hdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jaahdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin syéttélinjaan (jadhdytysnesteen syottd).
5.8.2 Hitsaustehtavan valinta
5>  Hitsaustehtivin valinta / laitteen kéytto katso vastaava kéyttéohje "Ohjaus"
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Puikkohitsaus

5.9 Puikkohitsaus
5.9.1 Hitsaustehtavan valinta

=

Hitsaustehtévén valinta / laitteen kéytto katso vastaava kdyttoohje "Ohjaus”

5.10 Kaukosaadin

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetddn muita kuin alkuperéisosia!

»  Kdytd vain sellaisia jarjestelmén osia ja lisélaitteita (virtaldhteitd, hitsauspolttimia, elektrodinpitimid, kaukosdéatimia,
varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!

* Liitd ja lukitse lisélaite liittimeensé laitteen ollessa poissa péalta.

Lue vastaavat lisdosien dokumentit ja noudata niiden ohjeita!

Kuva 5-14

Merk-‘ Symboli |Kuvaus

Kaukosaadin

ki
1‘/

+ Tydnna kaukosaéatimen pistotulppa langansydttdlaitteen kaukosaadinliitantaholkkiin (19-napainen) ja lukitse se kiertdmalla
sitd myo6tapaivaan.
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Kulunvalvonta

5.1

5.12

=

Kulunvalvonta

Jotta laitteen hitsausparametreja ei voitaisi satda vahingossa tai luvatta, ohjain voidaan lukita avainkytkimella.
Avainkytkimen ollessa asennossa 1 kaikki toiminnot ja parametrit ovat asetettavissa ilman rajoituksia.
Avainkytkimen ollessa asennossa 0 seuraavat toiminnot ja parametrit on lukittu:

+ Eityopisteen (hitsaustehon) saatda ohjelmissa 1-15.

+ Ei hitsausmenetelmén, kéyttétilan muutosta ohjelmissa 1-15.

+  Ohjauksen toimintojakson hitsausparametrit voidaan nayttaa, mutta niita ei voida muuttaa.

+ Ei hitsaustehtavan kytkentaa (lohko-JOB-kayttd P16 mahdollista).

+ Eierikoisparametrien muutosta (paitsi P10) — vaatii uudelleenkaynnistyksen.

Automatisointiliitannat

1

A VAARA

Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!

Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava
erikoistunut ja harjaantunut henkild

Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

+  Kayta korjaustdihin ainoastaan pétevid henkildita (koulutettua huoltohenkil6stoa)!

Lisélaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua vaaran kytkennan seurauksena!

o Liita ja lukitse lisélaitteita vain asianmukaista liitintd kdyttéden laitteen ollessa sammutettuna.
* Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kdyttéohjeesta.
o Lisélaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtaldhde on kdynnistetty.
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Rakenne ja toiminta

Automatisointiliitannat

5.12.1 Kaukosaatimen liitanta, 19-napainen

)

| o PE
c (= v ;
t 4
D (= 0-10V -
10K I 10K
ov I
E (= ————— I—-t
F ~_ BRT |
(= i I
GI—C( o-aov __ | |
I
|
St / S2 /33
p (= CODE DV I
RI__COoDEUST |
S (= BRT
U (= PP-Motor - ,@)
v (= PP-Motor +
—/
Kuva 5-15
Nasta [ Signaali Kuvaus
A Lahtd Liitanta kaapelin peittamiseen PE
C Lahtd Potentiometrin vertailujannite 10 V (maks. 10 mA)
D Syottd Ohjausjannitemaarittely (0 V - 10 V) - langansydttonopeus
E Lahto Referenssipotentiaali (0V)
FIS Syottd Hitsausteho Start / Stop (S1)
G Syotto Ohjausjanniteméaarittely (0 V - 10 V) - valokaaren pituuden korjaus
P Syottd Langansyétténopeuden ohjausjannitemaarittelyn aktivointi (S2)
Aktivoi asettamalla signaali vertailupotentiaaliin OV (nasta E)
R Syotto Ohjausjanniteméaarittelyn aktivointi valokaaren pituuden korjausta varten (S3)
Aktivoi asettamalla signaali vertailupotentiaaliin OV (nasta E)
unv Lahtd Syéttdjannite Push/Pull-hitsauspoltin
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Huolto, yll4pito ja havittiminen ev\;in

6

6.1

6.2
6.2.1

6.2.1.1

6.2.1.2

Huolto, yllapito ja havittaminen

A VAARA

Laitteen puhdistuksen, korjauksen tai tarkastuksen saavat suorittaa ainoastaan asiantuntevat, valtuutetut
henkil6t! Valtuutettu henkilo on henkild, joka koulutuksensa, osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta
tunnistaa naiden laitteiden tarkastuksen yhteydessa ilmenevét vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset
laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.
+  Suorita kaikki seuraavassa luvussa esitetyt tarkastukset!
+ Ofa laite uudelleen kayttodn vasta, kun se on lapaissyt tarkastuksen.

> Séahkoiskun vaara!
©]D-| Séhkoverkkoon puhdistuksen aikana kytketyt laitteet voivat aiheuttaa vakavia vammoja!
+ Irrota laite verkkovirrasta
+ Irrota pistoke verkkovirrasta!

6 Virheellinen huolto ja tarkastus!

+  Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorien varaus on purkautunut!

Tilausta tehtdessé on annettava osan nimi ja kohdenumero seka asianomaisen laitteen sarjanumero ja kohdenumero. Kéyta
vain alkuperaisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden takuupalautukset hyvéaksytaan vain EWM-
yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild;
muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Yleista

Kun t&ta konetta kdytetdan ilmoitetuissa ymparistoolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttétilanteissa, se ei juurikaan tarvitse
kunnossapitoa ja ainoastaan vahén huoltoa.

Muutamat seikat on silti otettava huomioon hitsauskoneen moitteettoman toiminnan varmistamiseksi. Naihin kuuluvat

s&anndllinen puhdistus ja tarkistukset alla kuvatulla tavalla ympariston likaantumisasteesta ja yksikon kéyttdajasta riippuen.

Huoltotyat, huoltovalit

Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet

+ Tarkista kaikkien liitant6jen ja kulutusosien késitiukka paikoillaan olo ja kiristé tarvittaessa.

+ Tarkista liitantdjen ruuvi- ja pistoliitoksien seké kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista tarvittaessa lisaa.

+ Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.

+ Puhdista sydttorullat sa@nndllisesti (likaisuudesta riippumatta).

Silmémaarainen katselmus

+ Tarkasta kaapelipaketti ja virtaliitinnat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna ammattihenkildstén
korjattavaksil

+  Verkkojohto ja vedonpoistin

+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventiili)

* Muuta, yleinen tila

Toimintotarkastus

+ Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

+ Hitsausvirtajohdot (tarkista, etta johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)

+ Kaasupullojen varmistuslaitteet

+  Kaytto-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).
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Laitteiden kasittely

6.2.2
6.2.2.1

6.2.2.2

6.2.3

6.3

6.3.1

6.4

Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet

Silmamaarainen katselmus

+ Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseindmét)

+  Kuljetusrullat turvalaitteineen

+  Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)

+ Tarkista, onko jaéhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnndissa epapuhtauksia

Toimintotarkastus

+  Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja kontrollivalot
+ Varmista langansyéttolaitteiden (sy6ttonippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitava kiinnitys.
Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)

Hitsauslaitteen saa tarkastaa vain valtuutettu ammattihenkilé. Valtuutettu ammattihenkilé on henkilé, joka

koulutuksensa, osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtalihteiden tarkastuksen yhteydessé
ilmenevit vaarat sekd niistd aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

Lisétietoja saat oheisesta esitteestd "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista sivuilta
www.ewm-group.com!

Talldin on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen maaréaikaistarkastus. Tassa
mainittujen testausmaaraysten liséksi on noudatettava asiaan sovellettavia paikallisia lakeja ja mé&éarayksia.

Laitteiden kasittely

Laitteen asianmukainen hévittdminen!

Kone siséltdd arvokkaita, kierrétettéavia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on hévitettivéd asianmukaisesti.

* Ei saa hévittaa kotitalousjatteen seassa!

* Noudata maakohtaisia kierrdatysmaarayksia! -

Valmistajan ilmoitus loppukayttajalle

+  Euroopan unionin sdanndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2002/96/EY, annettu 27 péivana
tammikuuta 2003), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on
kerattava erikseen. Pydrilla olevan jatesailion kuva tarkoittaa, etta laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin jatteidenerottelujarjestelmiin.

+ Saksan lain mukaan (laki séhko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun kerdamisesta ja
ympéristoystavallisestd havittdmisestd (ElektroG), 16.3.2005) koneromu on toimitettava jatekeraykseen lajittelemattomasta
yhdyskuntajétteesta erilldén. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteis6t) ovat perustaneet kerayspisteitd, joihin kotitalouksien
romut voidaan toimittaa maksutta.

+ Tietoja kdytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kerd@misesté saa kunnanvirastosta.

+  EWM osallistuu hyvaksyttyyn jatteiden havitys- ja kierratysjarjestelmaan ja on rekisteroity kaytettyjen sahkolaitteiden
rekisteriin (EAR) numerolla WEEE DE 57686922.

+ Taman liséksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.

RoHS-direktiivin vaatimusten tayttaminen
Allekirjoittanut EWM AG Mindersbach, vahvistaa taten, etta kaikki toimittamamme tuotteet, jotka kuuluvat tiettyjen vaarallisten

aineiden kayton rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa annetun direktiivin soveltamisalaan, tayttavat direktiivin
vaatimukset (2011/65/EU).
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Vian korjaus ev\;;n

Hairidnpoiston tarkastusluettelo

7 Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehd&én tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos t&sta huolimatta tuote ei toimi oikein, tarkasta
se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttaen. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu millan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla,
pyyddmme ottamaan yhteytta valtuutettuun jalleenmyyjaasi.

71 Hairionpoiston tarkastusluettelo

=" Varmista aina laitteen esteettémén toiminnan takaamiseksi, ettd laitteen varustus soveltuu tyostettiavan materiaalin
késittelyyn sekd kdytettdvan prosessikaasun kdyttoon!

Selitys Symboli Kuvaus
4 Vika / Syy
% Ratkaisu

Jaahdytysnestevirhe / ei jadhdytysnesteen lapivirtausta
» Riittdmatdn jaéhdytysnesteen lapivirtaus

~® Tarkista jadhdytysnesteen mééra ja tayta tarvittaessa jadhdytysnestetta
~ limaa jaahdytysnestekierrossa

X Jaahdytysainejarjestelmén iimaaminen > katso luku 7.2

Langansydton ongelmia
~ Kontaktisuutin tukkeutunut
X Puhdista, sumuta hitsaussuojasuihkeella ja vaihda tarvittaessa
A Lankakelajarrun asetukset > katso luku 5.7.2.5
% Tarkista tai korjaa asetukset
A Paineyksikdiden asetukset > katso luku 5.7.2.4
X Tarkista tai korjaa asetukset
~ Syéttorullat kuluneet
X Tarkista ja vaihda tarvittaessa
A Langansyéttdmoottoriin ei kohdistu syéttojannitetta (automaattisulake lauennut ylikuormituksesta)
~® Kuittaa lauennut sulake (virtaldhteen takaosassa) painamalla painiketta
A~ Poltinkaapeli taipunut
%  Oikaise poltinkaapeli suoraksi
A~ Langanohjainputki tai - spiraali likaantunut tai kulunut
X Puhdista ohjainputki tai -spiraali, vaihda taipuneet tai kuluneet uusiin

Toimintahairiét
~ Kaikki laiteohjauksen merkkivalot palavat paéllekytkennan jalkeen
~ Mikéan laiteohjauksen merkkivalo ei pala paallekytkennan jalkeen
A~ Eihitsaustehoa
~® Vaihevirhe, tarkista verkkoliitanta (sulakkeet)
A~ Erindisia parametreja ei voida asettaa
x Syéttdtaso lukittu, avaa lukko > katso luku 5.11
~  Liitdntdongelmat
X Kytke ohjausjohdot tai varmista, ettd ne on asennettu oikein.
# Hitsausvirtapiirissa I6ysia litoksia
% Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitannat niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !
X Kirista hitsausvirtasuutin asianmukaisesti
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Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen

7.2  Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen
[=>>  Jdahdytysnestesiilio ja nesteen syotto- ja paluuliitinnét asennetaan vain vesijadhdytteisiin laitteisiin.

15> Kaytd jadhdytysjarjestelmén ilmaamiseen aina sinisté jadhdytysaineliitantda, joka sijaitsee mahdollisimman alhaalla
jadhdytysainejérjestelméassa (lahelld jadhdytysaineséiliota)!

1 )

blau / blue
y
J
\
D e
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)
=] <= 7 O e
|
\ y, . E J
Kuva 7-1
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drive 4X
8 Tekniset tiedot
[=>  Suoritustehoon liittyvit tiedot sekd takuu ovat voimassa vain alkuperdisten vara- ja kulutusosien yhteydessa!
8.1 drive4X
Syéttojannite 42 VAC
Maksimi hitsausvirta 60 %:n kayttosuhteella 550 A
Maksimi hitsausvirta 100 %:n kayttosuhteella 430 A
Langansyottonopeus 0,5 m/min ... 25 m/min
Rullavarustelu tehtaalta 1,2 mm (teraslangalle)
Sydottoyksikkod 4-pyodrainen (37 mm)
Lankakelan halkaisija normitettu lankakela 300 mm:iin asti
Hitsauspolttimen liitanta Euro-keskusliitdnta
Suojausluokka IP 23
Ympariston lampétila -25°C ... +40°C
Mitat P x L x K (mm) 660 x 280 x 380
Paino 15,5 kg
EMC-luokka A
Valmistettu noudattaen standardia IEC 60974-1, -5, -10
ce
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Lisavarusteet
Yleiset lisavarusteet

9 Lisavarusteet
I  Tehoriippuvaiset lisdosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen tai vélikaapelipaketin saat

jalleenmyyjaltasi.

9.1  Yleiset lisavarusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
Mod. 842 Ar/CO2 230bar 30I Paineensaadin painemittarilla 394-002910-00030
AK300 Korikela-adapteri K300 094-001803-00001
HOSE BRIDGE UNI Polttimen jaghdytyksen ohitus 092-007843-00000
SPL Muovisten ohjainputkien terotin 094-010427-00000
HC PL Letkunkatkaisija 094-016585-00000

9.2  Kaukosaadin / liitanta- ja jatkojohto

9.2.1 Liitanta 7-napainen
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
R40 7POL Kaukoséadin, 10 kanavaa 090-008088-00000
R50 7POL Kaukos&éadin, kaikki hitsauskoneen toiminnot sd&dettévissa 090-008776-00000

suoraan toimintapisteessa

FRV 7POL 0.5 m Jatko-/litantakaapeli 092-000201-00004
FRV 7POL 1 m Jatko-/liitdntajohto 092-000201-00002
FRV7POL5m Jatko-/liitdntakaapeli 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Jatko-/liitantakaapeli 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Jatko-/liitdntakaapeli 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Jatko-/litantakaapeli 092-000201-00007

9.2.2 Liitanta 19-napainen
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
R10 19POL Kaukosaadin langansyéttonopeuden saadolla 090-008087-00502
RG10 19POL 5M Kaukosaadin, langannopeuden s&ato, hitsausjannitteen korjaus | 090-008108-00000
R20 19POL Ohjelmaa vaihtava kaukos&adin 090-008263-00000
PHOENIX RF11 19POL 5M Jalkakaukosaadin PHOENIX EXPERT -laitteelle 094-008196-00000
RA5 19POL 5M Kaukosaatimen litantakaapeli 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Kaukosaatimen liitantakaapeli 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Kaukosaatimen liitdntakaapeli 092-001470-00020
RV5M19 19POL 5M Jatkojohto 092-000857-00000
RV5M19 19POL 10M Jatkojohto 092-000857-00010
RV5M19 19POL 15M Jatkojohto 092-000857-00015
RV5M19 19POL 20M Jatkojohto 092-000857-00020
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Varusteet
9.3  Varusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ON PDM drive 4X Lapinakyvé suojalevy laiteohjaukselle 092-002987-00000
ON GK drive 4X Liukujalakset metallista drive 4X:lle ja drive 4 Basicille 092-003030-00000
ON WAK drive 4X Pydraasennussarja drive 4X:lle 092-002844-00000
ON PS EXT drive 4X Jalkivarustelusarja: Karan pidennys, mallin drive 4X/ drive 4 | 092-002871-00000
Basicin kiinnitykseen pyérasarjalla ON WAK
ON RFAK drive 4X Kumijalat drive 4X:lle 092-002845-00000
ON CC drive 4X Lapinakyvéa suojaluukku koko laiteohjauksen suojaksi malliin 092-002834-00000
drive 4X
ON TS drive 4X Hitsauspolttimen pidike drive 4X:lle 092-002836-00000
ON CMF drive 4X Nosturiripustus drive 4X:lle 092-002833-00000
ON TCC drive 4X Kuljetuskelkan suojus drive 4X:lle 092-002835-00000
ON CONNECTOR drive 4X Liitdnta langansyottoon astiasta 092-002842-00000
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Kulutusosat

Langansyo6ttopyorat

10 Kulutusosat

="  Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kéytetadn muita kuin alkuperéisosia!
» Kaéytd vain sellaisia jarjestelmén osia ja lisélaitteita (virtaldhteitd, hitsauspolttimia, elektrodinpitimid, kaukosdéatimia,
varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!

* Liitd ja lukitse lisélaite liittimeensé laitteen ollessa poissa péalta.

10.1 Langansyottopyorat
10.1.1 Syottorullat terakselle

Tyyppi Nimitys Varaosanumero

FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH LIGHT | Langansyoéttopyorasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura terakselle, 092-002770-00006

PINK ruostumattomalle terakselle ja juottamiseen

FE 4R 0.8 MM/0.03 INCH WHITE Langansyottopy6rasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura terakselle, 092-002770-00008
ruostumattomalle terakselle ja juottamiseen

FE 4R 1,0 MM/0.04 INCH BLUE Langansyéttopydrasarja, 37 mm, 4 pydraa, V-ura terakselle, 092-002770-00010
ruostumattomalle terdkselle ja juottamiseen

FE 4R 1.2 MM/0.045 INCH RED Langansyo6ttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura terakselle, 092-002770-00012
ruostumattomalle terakselle ja juottamiseen

FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH GREEN | Langansyéttopyorasarja, 37 mm, 4 py6rad, V-ura terakselle, 092-002770-00014
ruostumattomalle terdkselle ja juottamiseen

FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH BLACK Langansyéttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura terakselle, 092-002770-00016
ruostumattomalle terakselle ja juottamiseen

FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH GREY Langansyottépyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura terakselle, 092-002770-00020
ruostumattomalle terdkselle ja juottamiseen

FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH BROWN | Langansyottopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura terakselle, 092-002770-00024
ruostumattomalle terkselle ja juottamiseen

FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH LIGHT Langansyottopyorasarja, 37 mm, 4 py6réa, V-ura terakselle, 092-002770-00028

GREEN ruostumattomalle terakselle ja juottamiseen

FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH VIOLET  |Langansyéttopyorasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura terakselle, 092-002770-00032
ruostumattomalle terakselle ja juottamiseen
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Langansyottopyorat
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10.1.2 Langansyottorullat alumiinille

10.1.3

10.1.4

Tyyppi Nimitys Varaosanumero

AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH WHITE Langansy6ttopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00008

AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH BLUE Langansyottépyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00010

AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH RED Langansyéttopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00012

AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH BLACK Langansyottépyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00016

AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH Langansyéttopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00020

GREY/YELLOW

AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH Langansyottépyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00024

BROWN/YELLOW

AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH LIGHT | Langansyéttdpydrasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00028

GREEN/YELLOW

AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH Langansyottopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00032

VIOLET/YELLOW

Syottorullat taytelangalle

Tyyppi Nimitys Varaosanumero

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH Langansyéttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura / pyallys 092-002848-00008

WHITE/ORANGE taytelankaan

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH Langansyéttopyodréasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura / pyallys 092-002848-00010

BLUE/ORANGE taytelankaan

FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH Langansyéttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura / pyallys 092-002848-00012

RED/ORANGE taytelankaan

FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH Langansyottopyorasarja, 37 mm, 4 pydraa, V-ura / pyallys 092-002848-00014

GREEN/ORANGE taytelankaan

FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH Langansyéttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura / pyallys 092-002848-00016

BLACK/ORANGE taytelankaan

FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH Langansyottopyorasarja, 37 mm, 4 pydraa, V-ura / pyallys 092-002848-00020

GREY/ORANGE taytelankaan

FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH Langansyéttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura / pyallys 092-002848-00024

BROWN/ORANGE taytelankaan

Langanohjaus

Tyyppi Nimitys Varaosanumero

SET DRAHTFUERUNG Langanohjaussarja 092-002774-00000

ON WF 2,0-3,2MM EFEED Jalkiasennusvaihtoehto, langanohjaus 2,0-3,2 mm langoille, 092-019404-00000
eFeed-sy6ttolaite

SET IG 4x4 1.6mm BL Langansy6ttokytkinsarja 092-002780-00000

GUIDE TUBE L105 Ohjainputki 094-006051-00000

CAPTUB L108 D1,6 Kapillaariputki 094-006634-00000

CAPTUB L105 D2,0/2,4 Kapillaariputki 094-021470-00000
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11 Liite A
11.1  EWM-toimipisteet

Headquarters Technology centre

EWM AG EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stra3e 8 ForststraBe 7-13

56271 Miindersbach - Germany 56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244 Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

¥ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stral3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Sachsstraf3e 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax:-10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Stra8e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

Q) sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - inffo@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

(@2 Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye irtibat Biirosu

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiglikgekmece / Istanbul Tiirkiye

Tel.: +90 2124943219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

O Branches

(A Liaison office

{:I- Plants

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstraf3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - inffo@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide

099-005511-EW518
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