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VSeobecné pokyny
A VYSTRAHA

Preététe si navod k obsluze!

“IIJ' Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+ Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména bezpeénostni a vystrazné
pokyny!

+  Dodrzujte pfedpisy bezpeénosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ Navod k obsluze uchovévejte na misté nasazeni pfistroje.

+  Bezpenostni a vystrazné Stitky na pfistroji informuji o moznych nebezpecich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

+  Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a mize byt provozovan, udrzovan
a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifik(im v misté a Gicelu pouZiti se obracejte na vaseho
prodejce nebo na nas zakaznicky servis na ¢islo +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejcti najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruéeni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi ru¢eni
jakéhokoliv druhu je vyslovné vylouceno. Toto vylouceni ruéeni je uzivatelem uznano pfi uvadéni zafizeni do
provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje nemohou byt
vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace mlze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto
nepfejimame Zadnou odpovédnost a ruCeni za ztraty, $kody nebo néklady, které plynou z chybné instalace,
nespravného provozu a chybného pouzivani a Udrzby, nebo s nimi jakymkoli zplisobem souviseji.

© EWM AG
Dr. Giinter-Henle-StraRe 8
D-56271 Miindersbach

Autorské pravo k tomuto dokumentu zGstava vyrobci.
Pretisk, i CasteCny, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, presto zlstavaji vyhrazeny zmény, chyby a
omyly.
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E\I\;h‘) Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

Souhrnna dokumentace

2 Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze
21 Souhrnna dokumentace

= Tento dokument je soucasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni s navodem k obsluze ,,Proudovy
zdroj“ pouZitého vyrobku!
Prectéte si a dodrZujte navody k obsluze vSech systémovych komponent, zejména bezpeénostni pokyny!

Obrazek 2-1

Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.

Poz. | Dokumentace

A1 Posuv dratu

A2 Navod k prestavbé Volitelné pfisluSenstvi

A3 Proudovy zdroj

A4 Chladici pfistroj, méni¢ napéti, bedna na naradi atd.

A5 Transportni vozik

A6 Svarovaci horak

A7 Délkovy ovlada¢

A8 |Rizeni
A Souhrnna dokumentace
099-005511-EW512 5
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Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

Vysvétleni symbolud

e\n;in

2.2  Vysvétleni symbolQ

Popis

Popis

Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na
zfeteli.

Stisknout a uvolnit/klepnout/tladitka

Pfistroj vypnout

Uvolnit/nestisknout

DG &l

Pfistroj zapnout

Stisknout a pfidrZet/sepnout

NGk,

e Nespravné Otogit
@ Spravné Ciselna hodnota — nastavitelna
Pfistup k nabidce ! Kontrolka sviti zelené

\éz
II\

NAVIGATION

Kontrolka blika zelené

Navigace v nabidce ° e
[ ] [ ]
EXT ) | Opu$téni nabidky s, |Kontrolka sviti ervené
~ | -
Znézorméni Casu (pfiklad: vyckat/aktivovat po e 3 o |Kontrolka blika cervené
dobu 4 s) ‘W’

PieruSeni v zobrazeni nabidky (moznost dalSich
nastaveni)

Nastroj neni zapotfebi/nepouzivat

Nastroj je zapotiebi/pouzivat

099-005511-EW512
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E\I\;h'T Pouziti k urcenému ucelu

Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pFistroji

3 Pouziti k uréenému ucelu

A VYSTRAHA

Nebezpeci v disledku neucelového pouziti!
§ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti v primyslu a

femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém stitku. V piipadé neucelového pouziti
muiZe od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvifata a vécné Skody. Za v§echny z toho vyplyvajici $kody
se neprejima zadné ruceni!
+  Pfistroj pouzivat vyhradné tcelové a poucenym, odbornym personalem!
+ Na pfistroji neprovadét z&dné neodborné zmény nebo pfestavby!

Posuv dratu k podavani svafovacich dratovych elektrod k obloukovému svafovani v ochranné atmosfére.
3.1 Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pFistroji
0" Pro provoz zafizeni pro posuv dratu je tfeba odpovidajici proudovy zdroj (soucast systému)!

S timto pfistrojem mlzete kombinovat nasledujici systémové soucasti:

+ alpha Q Expert 2.0 puls MM

+ alpha Q Progress puls MM

+  Phoenix Expert 2.0 puls MM

+  Phoenix Progress puls MM

+ Taurus Synergic S MM

Zdroje svarovaciho proudu museji mit v typovém oznaceni pfiponu MM oznadujici technologii Multimatrix.

3.2  Oblast pouziti

Pristrojova fada Hlavni metoda DalSi metoda
Svarovani standardnim Svarovani impulznim
svafovacim obloukem MIG/MAG | svafovacim obloukem -
MIG/IMAG o é
Nk
2 2
g 5
s |2 |2 |2 |E |8 |2
o 5 o = = £ S S
z e e S = e e 2ol 2 2
8 | 5 35 2 8 =S 3 S8 6 | B
S | o 8 g | 8 o 8 B2| & S
alpha Q puls MM o} | 4 4 4 4 4 4 7} 4
Phoenix puls MM 4| 4| O O %} 4} O %} 4| 4|
Taurus Synergic S MM 7} | O O O O O ™M | |
M mozné
O neni mozné
099-005511-EW512 7
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Pouziti k urcenému ucelu E\A;;n

Souvisejici platné podklady

3.3  Souvisejici platné podklady
3.3.1  Zaruka

0>  Dalsi informace jsou uvedeny v pfiloZené brozure ,,Warranty registration“ a v nasich informacich tykajicich se zaruky,
udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

3.3.2 Prohlaseni o shodé

Oznaceny pristroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim a normam ES:
c € +  ES smérnici pro nizké napéti (2006/95/ES),
+ ES smérnici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihiit opakovani zkouSek a/nebo nepovolenych modifikaci, jez
nejsou vyslovné autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaseni.
Original prohl&3eni o shodé je pfiloZen k pfistroji.

3.3.3  Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)

/\ NEBEZPECI

6 Neodborné opravy a modifikace jsou zakézany!

K zabranéni urazim a poskozeni pristroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!

V pfipadé neopravnénych zasah zanika zaruka!

+  Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfilozené k pfistroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smiuvnich prodejcd.
3.3.4 Kalibrace / validace

Timto potvrzujeme, Ze tento pfistroj byl pfezkousen v souladu s platnymi normami IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504
pomoci kalibrovanych méficich prostfedkd a dodrzuje dovolené tolerance. Doporuceny interval kalibrace: 12 mésicl

8 099-005511-EW512
26.04.2016
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Popis pristroje - rychly prehled

Celni pohled

Popis pfistroje - rychly prehled

Celni pohled

Obrézek 4-1
Pol. |Symbol Popis
1 Piepravni drzadlo
2 Displej civky dratu
Kontrola zasoby dratu
3 Sroubovy uzavér
Zajisténi ochranného krytu, kladka dratu
4 Sroubovy uzavér
Zajisténi ochranného krytu, pohon posuvu dratu
5 Pripojka svafovaciho hofaku (centralni pfipojka Euro nebo Dinse)
Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak
6 Patky pfristroje
7 Pfipojna zdifka svarovaciho proudu (v zavislosti na varianté: drive 4X MMA)
Elektricky potencial pfi svafovani u pfipojky svafovaciho hofaku k ruénimu svafovani obalenou elektrodou
nebo pfi drazkovani
8 Zdirka pfipoje 19 polova (analogova)
Pro pfipojeni analogovych komponent pfisludenstvi (dalkovy ovlada¢, oviddaci vedeni hoféku, atd.)
9 _@ Potrubni rychlospojka (Cervena)
zpétny tok chladiva
10 G_> Potrubni rychlospojka (modra)
pfivod chladiva
1 Rizeni pristroje - viz pfislusny navod k obsluze ,Rizeni®
12 Ochranna klapka, fidici jednotka pristroje

099-005511-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled E\A;;n

Zadni pohled

4.2  Zadni pohled

(2]
<
3
<3
=2

Obrazek 4-2

Popis

\

Tpdlova pripojovaci zdirka (digitalni)
K pfipojeni digitalniho pfisluSenstvi (dalkového ovladace apod.)

Pfipojna zastrcka svaiovaciho proudu ze zdroje svafovaciho proudu
Pfipojeni svafovaciho proudu mezi zdrojem svafovaciho proudu a podavagem dratu

Pfipojna vsuvka G'.", pfipojka ochranného plynu

Cl®

Zdirka pripojeni 7 poélova (digitalni)
+  Ovladaci vedeni pfistroje posuvu dratu

Ochranné vicko

Bod uchyceni otoény trn
Posuv dratu se nasazuije timto bodem uchyceni na otoény trn proudového zdroje, aby bylo umoznéno
horizontalni vychyleni pfistroje.

Tazné odlehéeni svazku propojovacich hadic

Potrubni rychlospojka (modra)
pfivod chladiva

Po

Potrubni rychlospojka (Eervend)
zpétny tok chladiva

10
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Popis pristroje - rychly prehled

Vnitfni pohled

4.3  Vnitfni pohled

Pol. |Symbol

Obrazek 4-3

Popis

Ochranné vicko civky drat

Upevnéni civky dratu

Jednotka pro posuv dratu

AW IN|—

Osvétleni, vnitini prostor
Osvétleni je zhasnuto v rezimu Uspory energie a v rezimu ru¢niho svafovani obalenou elektrodou a pfi
svarovani WIG.

Tlacitko Testovani plynu / proplachovani

$ commmennenn Nastaveni mnozstvi ochranného plynu (testovani plynu):
Po jednom stisknuti tlagitka protéké po dobu cca 25 sek ochranny plyn. Dalim stisknutim Ize
proces kdykoliv pfed¢asné ukondit.

$ oo Proplachovani dlouhych svazk{ hadic (proplachovani):
Stisknéte tlacitko na pfiblizné 5 s: Ochranny plyn proudi trvale az do dalSiho stisknuti tlacitka
Testovani plynu.

Tlacitko navlékani dratu

Navlékani dratové elektrody po vyméné civky dratu. Svafovaci drét je naviékan bez napéti a bez plynu
svazkem hadic az ke svafovacimu hoféaku.

Kliovy pfepina¢ na ochranu proti neopravnénému pouziti > viz kapitola 5.11
| emmmmmmmneees zména umoznéna
0--mmmmm - zména znemoznéna

@eld o

Prepinac funkce svaiovaciho horaku (je tfeba speciélni svafovaci hofak)
ﬂ Programm Pfepnuti program{i nebo tkolt (JOBS)
A Up / Down Plynulé nastaveni svafovaciho vykonu

Ochranny kryt, pohon posuvu dratu

099-005511-EW512
26.04.2016
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Konstrukce a funkce E\A;;n

VSeobecné pokyny

5 Konstrukce a funkce
5.1  VsSeobecné pokyny

b

A VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni elektfinou!

Dotknuti se vodivych ¢asti, napf. zdifek pro svarovaci proud, mlize byt Zivotu nebezpecné!

+  Mgjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strdnkéch navodu k pouZiti!

+  Pfistroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti 0 zachazeni s obloukovymi
svarecimi pfistroji.

+ Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svarovaci hofaky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte
pouze k vypnutému pfistroji!

A POZOR

lzolace svarece svaiujiciho elektrickym obloukem proti svaiovacimu napéti!

Ne vSechny aktivni soucasti svaiovaciho proudového obvodu Ize chranit proti pfimému dotyku. Zde musi

svarec zabranit vzniku nebezpeci svym bezpeénym chovanim. | v piipadé dotyku nizkého napéti hrozi

nebezpeci tleku a nasledné nehody.

+ Pouzivejte suché a nepoSkozené osobni ochranné vybaveni (obuv s gumovou podrazkou/koZené ochranné
svareCskeé rukavice bez nytk nebo spon)!

+  Zabrarte pfimému dotyku neizolovanych pfipojnych zasuvek nebo zastréek!

+  Vzdy odkladejte svafovaci hofaky nebo drzaky elektrod na izolovanou podloZku!

Nebezpeci popaleni na pfipojce svarfovaciho proudu!

Nezajisténé kontakty svarovaciho proudu mohou zahfivat pfipojky a vedeni a pfi dotyku mohou zplsobit

popaleniny!

+ Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkousejte a pfipadné je zajistéte otoenim doprava.

Nebezpeci urazu pohyblivymi sou¢astmi!

Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, ¢asti odévu nebo nastroje

a zranit tak osoby!

+ Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé soucasti nebo &asti pohonu!

+  Zaprovozu nechte zaviené vSechny kryty skiiné bezpeénostni dvirka!

Nebezpe€i urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu!

Svarovaci drat mlize byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo neupiného vedeni

dratu mdze nekontrolované vylétnout a zptisobit zranéni osob!

+ Pred pfipojenim k elektrické siti vytvofte Uplné vedeni drétu od civky dratu az ke svafovacimu hofékul

+ Pfi nenamontovaném svafovacim hofaku uvolnéte pfitlaéné kladky posuvu dratu!

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!

+  Zaprovozu nechte zaviené v3echny kryty skfiné!

Ohrozeni elektrickym proudem!

Pokud stridavé svarujete s pouzitim riiznych metod a pokud zistavaji oba svarovaci horaky a drzaky

elektrod pfipojeny k pfistroji, je ve vSech vodicich sou¢asné napéti naprazdno nebo svarovaci napétil

+ Pfed zahajenim a pferuSenim préace odkladejte proto hofak a drzak elektrody vzdy izolované!

12
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Instalace

= Vddsledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty prislusenstvi a proudovy zdroj!
» Komponentu pfislusenstvi pfipojit a zajistit pouze pfi vypnutém pristroji k odpovidajici zasuvce.
*  Podrobné popisy pfislusné komponenty prislusenstvi najdete v ndvodu k pouziti!
*  Komponenty prislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

05> Zachazeni s ochrannymi ¢epi¢kami proti prachu!
Ochranné cepicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pred znecisténim a poskozenim.

*  Neni-li k pripoji pfipojena Zadna komponenta prisluSenstvi, musi byt nasazena ochranna éepicka proti prachu.
» Vpripadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epicka proti prachu nahrazena!

05" Pripripojeni dbejte na dokumentaci dalSich soucasti systému!
5.2 Instalace
A VYSTRAHA

g Nebezpeci trazu nasledkem nespravné prepravy pfistroj, se kterymi nelze manipulovat pomoci jefabu!

Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pfistroje je zakazano! Pristroj mlze spadnout a zranit osoby!

Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni piepravé!

«  Pfistroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

+ V zavislosti na provedeni pfistroje jsou zvedani pfistroje jefabem nebo provoz zavéSeného pfistroje volitelné
moZznosti a v pfipadé potfeby je nutné pfistroj dovybavit > viz kapitola 9!

I3~ Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostateéné nosném a rovném podkladu!

* Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.
*  Vidy musi byt zajisténa bezpe¢na obsluha pristroje.

099-005511-EW512 13
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Chlazeni svarovaciho horaku

5.3
=

5.3.1

5.3.2

Chlazeni svarovaciho horaku

Nedostate¢na ochrana proti mrazu v chladici kapaliné svafovaciho horaku!

V zévislosti na okolnich podminkach se pouZiva odliSnych kapalin k chlazeni svarovaciho hofaku > viz kapitola 5.3.1.
Dostate¢na mrazuvzdornost chladici kapaliny s ochranou proti mrazu (KF 37E nebo KF 23E) se musi kontrolovat v
pravidelnych intervalech, aby se predesio poskozeni pfistroje nebo jeho pfislusenstvi.

* Dostate¢na mrazuvzdornost chladici kapaliny se musi kontrolovat zkouseckou mrazuvzdornosti TYP 1.
*  Chladici kapalinu s nedostate¢nou mrazuvzdornosti v daném pfipadé vymeénit!

Smési chladicich prostredku!

Smeési s jinymi kapalinami nebo pouziti nevhodnych chladicich prostfedki vede k hmotnym $kodam a ma za nasledek
zanik zaruky vyrobce!

*  PouZivejte vyhradné chladiva popsana v tomto navodu (Prehled chladicich prostredkij).

*  Nesmésujte ruzné chladici prostfedky.

*  Pfivyméné chladiva je tfeba vyménit cely objem kapaliny .

Chladici kapalinu je tfeba likvidovat podle tfednich predpisti a pfi respektovani odpovidajicich bezpecnostnich listu
(némecky kod odpadu: 70104)!

Nesmi byt likvidovana spole¢né s komunalnim odpadem!

Nesmi se dostat do kanalizace!

Doporuceny cistici prostfedek: voda, v pfipadé potfeby s pfidavkem Cisticich prostredkil.

Prehled chladicich prostredki
Muzete pouzit nasledujicich chladicich prostfedkl > viz kapitola 9

Chladici prostiedek Teplotni rozsah
KF 23E (standard) -10°Caz+40 °C
KF 37E -20°Caz+10°C

Maximalni délka svazku hadic
Cerpadlo 3,5 barti | Cerpadlo 4,5 bar(i

Pfistroje s nebo bez samostatného posuvu drétu 30m 60 m
Kgmpgktm pfistroje s dopliikovym vlozenym pohonem (pfiklad: 20m 0m
miniDrive)

Pfistroje se samostatnym posuvem dratu a doplfikovym
vloZzenym pohonem (pfiklad: miniDrive)

Udaje se ze zasady tykaji celé délky svazku hadic véetné svafovaciho hofaku. \iykon éerpadia je uveden na typovém Stitku
(parametr: Pmax).

Cerpadlo 3,5 bar(i: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bart)

Cerpadio 4,5 bar(i: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)

20m 60 m
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Pokyny k instalaci vedeni svafovaciho proudu

5.4  Pokyny k instalaci vedeni svafovaciho proudu
25> Nespravné poloZené vedeni svarovaciho proudu miiZe vyvolat poruchy (kolisani) svarovaciho oblouku!

> Zemnici kabel a svazek hadic ze zdroje svafovaciho proudu bez vysokofrekvenéniho zapalovaciho zafizeni (MIG/MAG)
ved'te pokud mozno podéiné paralelné a tésné vedle sebe.

5>  Zemnici kabel a svazek propojovacich hadic zdroje svarfovaciho proudu s vysokofrekvenénim zapalovacim zafizenim
(WIG) poloZte paralelné ve vzdalenosti cca 20 cm tak, aby nedoslo k vysokofrekvenénim vybojim.

2> Vidy dodrZujte minimélni vzdalenost cca 20 cm nebo vétsi od vodicu jinych zdroju svarovaciho proudu tak, aby
nedoslo ke vzajemnému ovliviiovani.

> Kabely nesméji byt zasadné delsi nez je nutné. K dosaZeni optimalnich vysledku svarovani max. 30 m (zemnici kabel +
svazek propojovacich hadic + kabel hoféaku).

0 MIG / MAG @

On!
OO
s200m| | i

o
R
W

O]

220 cm [«—>| ;
= Y
f il
o a

1 220 cm
1 =20 cm
Obréazek 5-1
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Pokyny k instalaci vedeni svafovaciho proudu

=5  Poulijte pro kazdy svareci pfistroj vlastni zemnici kabel k obrobku!

G O] N ] | [T NN
= =
Obrazek 5-2

== Vedeni svarovaciho proudu, svazky hadic svarovacich horaki a svazky propojovacich hadic tpiné odvirite. Zabrarite
vzniku smycek!

I Kabely nesméji byt zasadné delSi nez je nutné.

>  Prebyte¢nou délku kabelti pokladejte do obloukd.

7 o

O] N NN O] N DO

Obrazek 5-3
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Pfipojeni svazku propojovacich hadic

5.5

Pripojeni svazku propojovacich hadic

Obrézek 5-4
Pol. |Symbol Popis
1 zdroj proudu
Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!
2 Svazek propojovacich hadic
3 Jistici popruh
Odlehé&eni tahu svazku propojovacich hadic
4 1 Piipojna zastrcka svaiovaciho proudu ze zdroje svaiovaciho proudu
= . Pfipojeni svafovaciho proudu mezi zdrojem svafovaciho proudu a podava¢em dratu
5 Pripojna vsuvka G'4", pfipojka ochranného plynu
6 Zdiika pripojeni 7 pélova (digitalni)
= +  Ovladaci vedeni pfistroje posuvu dratu
7 G_> Potrubni rychlospojka (Cervena)
zpétny tok chladiva
8 _@ Potrubni rychlospojka (modra)

pfivod chladiva

Zavedte konec svazku hadic do odleh&eni tahu svazku propojovacich hadic a upevnéte paskem tak, jak je vidét na obrézku.
Nasadte kabelovou svorku pro svafovaci proud na "pfipojku svafovaciho proudu” a otoCenim doprava ji zajistéte.
Piepadovou matici vedeni ochranného plynu pfipevnit k pfipojné vsuvce G1/4".

Kabelovou zastréku ovladaciho vedeni zastréte do 7 polové zasuvky a zajistéte ji pfepadovou matici (z&strcku Ize do
zasuvky zastr¢it pouze v jedné poloze).

Zajistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:

zpétny tok, Eerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a

pfitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

099-005511-EW512
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Zasobeni ochrannym plynem

5.6  Zasobeni ochrannym plynem
5.6.1 Nastaveni mnozstvi ochranného plynu

Metoda svarovani Doporuéené mnozstvi ochranného plynu

Svafovani MAG Primér dratu x 11,5 = I/min.

Pajeni MIG Primér dratu x 11,5 = I/min.

Svafovani MIG (hlinik) Primér dratu x 13,5 = I/min. (100% argon)

WIG Pramér plynové trysky v mm odpovida I/min. pratoku plynu

Plynové smési nasycené heliem vyZaduji vétsi mnozstvi plynu!
Mnozstvi plynu se ma v daném pfipadé opravit podle nasledujici tabulky:

Ochranny plyn Koeficient
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16

I=5>  Nespravné nastaveni ochranného plynu!
o Jak prilis nizké tak i prilis vysoké nastaveni ochranného plynu muZe mit za nasledek pfistup vzduchu k tavné lazni,
nésledkem ¢ehoZ je vznik poru.
+ Prizptasobit mnoZstvi ochranného plynu, aby odpovidalo svafovacimu tkolu!

18 099-005511-EW512
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Svarovani MIG/IMAG

5.7
5.71

IS

Svarovani MIG/IMAG
Pfipojeni svarovaciho hofaku
Poskozeni pristroje v diisledku neodborné pfipojeného vedeni chladiciho prostfedku!
Nejsou-li odborné pripojena vedeni chladiciho prostfedku nebo je pouzit plynem chlazeny svarovaci horék, prerusi se
okruh chladiciho prostfedku a mize dojit k posSkozeni pfistroje.
* VSechna vedeni chladiciho prostiedku rfadné pfipojte!
» Svazek hadic a svazek hadic hofaku uplné rozvinte!

* Respektujte maximalni délku svazku hadic > viz kapitola 5.3.2.
*  Pri pouziti plynem chlazeného svafovaciho horaku spojte okruh chladiciho prostredku hadicovym

mustkem > viz kapitola 9.

Centralni pfipojka Euro je z vyroby vybavena kapilarou pro svafovaci hofaky s vodici spiralou. JestliZe se pouZiva

svarovaci horak s bovdenem posuvu dratu, je nutna technicka priprava!

* Pouzivejte svafovaci hofak s bovdenem posuvu dratu > s vodici trubkou!

* Pouzivejte svarovaci hofak s vodici spiralou > s kapilarou!

Podle priméru a druhu dratové elektrody musi byt ve svafovacim horaku pouzita bud’ vodici spirala nebo bovden

posuvu dratu se spravnym vnitfnim prdmérem!

Doporuéeni:

+  Ke svafovani tvrdymi, nelegovanymi dratovymi elektrodami (ocel) pouzivejte ocelovou vodici spiralu.

+  Ke svafovani tvrdymi, vysoce legovanymi dratovymi elektrodami (CrNi) pouZivejte chrom niklovou vodici spiralu.

+  Ke svafovani nebo pajeni mékkymi dratovymi elektrodami, vysoce legovanymi dratovymi elektrodami nebo hlinikovymi
materialy pouzijte bovden posuvu dratu.

Priprava k pfipojeni svafovacich hofaku s vodici spiralou:

+ Pfekontrolovat centrélni pfipoj ohledné spravného usazeni kapilary!

1,6mm 094-006634-00000
,0-2,4mm 094-021470-00000

0,6-
2,0

Obrazek 5-5

099-005511-EW512 19
26.04.2016



Konstrukce a funkce E\A;;n

Svarovani MIG/MAG

Priprava k pfipojeni svafovacich hofakl s bovdenem posuvu dratu:

Posunite kapilaru na strané posuvu dratu smérem k centrélni pfipojce Euro a zde ji vytdhnéte.
Vodici trubku bovdenu posuvu dratu zasuite ze strany centraini pfipojky Euro.
Centralni z&stréku svafovaciho hofaku zapojte spole¢né se zatim nezkracenym bovdenem posuvu dratu opatrné do
centraini pfipojky Euro a zajistéte previenou matici.
Bovden posuvu dratu zkratte pomoci stfihate bovdent > viz kapitola 9 kratce pfed podavaci kladkou dratu.
Centralni z&stréku svafovaciho hofaku povolte a vytahnéte.
Oddéleny konec bovdenu posuvu dratu Gisté zbavte otfepll pomoci ofezavatka bovdent posuvu dratu > viz kapitola 9 a
sefiznéte jej do Spicky.
094-020064-00000

o fm—
ﬁ 094-016585-00000

¢

Obrazek 5-6
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Obrazek 5-7
Pol. |Symbol Popis
1 f: Svarovaci hofak
2 Svazek hadic svarovaciho hofaku
3 Pripojka svafovaciho hofaku (centralni pfipojka Euro nebo Dinse)
Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak
4 G_> Potrubni rychlospojka (modra)
pfivod chladiva
5 _@ Potrubni rychlospojka (Eervena)
zpétny tok chladiva
6

] Zdirka pfipoje 19 pélova (analogova)
Pro pfipojeni analogovych komponent pfisludenstvi (dalkovy ovlada¢, oviddaci vedeni hoféku, atd.)

ZastrCte centralni zastrcku svafovaciho hofdku do centréalniho pfipoje a oboji seSroubuje pfepadovou matici.

Zajistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkéch:

zpétny tok, Cerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a

pitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

Zapojte zastrcku fidiciho vedeni hofaku do 19p6lové pfivodni zasuvky a zajistéte ji (pouze hofaky MIG/MAG s pfidavnym
fidicim vedenim).

099-005511-EW512 21
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Svarovani MIG/MAG

5.7.2 Posuv dratu
5.7.2.1 Otevrete ochrannou klapku pohonu posuvu dratu

0> K provedeni nasledujicich pracovnich kroki musi byt otevieno ochrannou klapku pohonu posuvu dratu. Ochrannou
klapku musite pred zahajenim prace vZdy opét zavrit.
+ QOdijistéte a otevfete ochrannou klapku.
5.7.2.2 Vsazeni civky s dratem

A POZOR
&~ Nebezpeci urazu zpiisobené nespravnym upevnénim civky s dratem!
9\ Nespravné upevnéna civka s dratem se miiZze uvolnit z upinace civky, spadnout a nasledné zpusobit
poskozeni pfistroje nebo Urazy osob.
+  Civku s dratem fadné upevnéte k upinaci civky pomoci vroubkované matice.
+ Vzdy pfed zahajenim prace zkontrolujte spolehlivé upevnéni civky s dratem.

5>  Lze pouZivat standardnich trnovych civek D300. Pro pouZiti normovanych bubnovych civek (DIN 8559) je zapotrebi
adaptéra > viz kapitola 9.

E j /
Obrazek 5-8
Pol. |Symbol Popis
1 Kolik unasece
K upevnéni civky s dratem
2 Ryhovana matice
K upevnéni civky s dratem
+  Od3roubujte ryhovanou matici z trnu civky.
+  Civku se svafovacim dratem upevnéte na tru civky tak, aby kolik unaSece zapad! do otvoru civky.
+  Civku s dratem opét upevnéte ryhovanou matici.
22 099-005511-EW512
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5.7.2.3 Vymeéna kladek podavace dratu

Obrazek 5-9
Pol. |Symbol Popis

1 Prepinac

Pomoci pojistného koliku jsou zafixovany upinaci tfmeny podavacich kladek dratu.
2 Upinaci tfmen

Pomoci upinacich tfmen jsou fixovany podavaci kladky dratu.
3 Tlakova jednotka

Fixace upinaci jednotky a nastaveni pfitlaku.
4 Pritlacna jednotka
5 Podavaci kladka dratu

Viz tabulka s pfehledem podavacich kladek dratt

+  Otocte pojistny kolik 0 90° ve sméru nebo proti sméru hodinovych rugicek (kolik zapadne do pfislu$né polohy).
+  Vyklopte upinaci tfrmen 0 90° smérem ven.

+ Uvolnit a odklopit tlakové jednotky (upinaci jednotky s kladkami protitlaku se automaticky odklopi nahoru).

+ Sundejte podavaci kladky dratu z drzéku kladek.

+  Vyberte nové podavaci kladky dratu s prihlédnutim k pokyntm tabulky ,Pfehled podavacich kladek dratu* a znovu smontujte
pohon v opaéném pofadi.
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e\n;in

0" Vadné vysledky svafovani z diivodu poruchy posuvu dratu!
Podavaci kladky musi odpovidat priméru dratu a materialu. Z divodu rozliseni jsou podavaci kladky barevné
oznaceny (viz tabulka s prehledem podavacich kladek). Pfi pouZiti priméru dratd >1,6 mm musi byt pohon prestavén

na sadu posuvu dratu ON WF 2,0-3,2MM EFEED > viz kapitola 10.

Tabulka - prehled podavacich kladek:

Material Pramér Barevny kod Tvar drazky
< mm < palce
0,6 .023 svétle
rizova
0,8 .030 bila
0,91,0 .035/.040 modra
1,2 .045 cervena
Ocel 14 052 , , zelena
g;}zﬁ?tna ocel 16 060 jednobarevné Soma
2,0 .080 Seda Drazka V
24 .095 hnéda
2,8 110 svétle
zelend
3,2 125 fialova
0,8 .030 bila
0,9/1,0 .035/.040 modra
1,2 .045 cervena
1,6 .060 ¢erna
hlinik 2,0 080 dvoubarevné deda Zluta
2,4 .095 hnéda ]
28 110 svétle Drazka U
zelend
3,2 125 fialova
0,8 .030 bila
0,9 .035 modra
1,0 .040
o 1,2 045 ) Cervena . )
Vypliovy drat 14 052 dvoubarevné Zelena oranzova
16 060 Cerna Drézka V/, ryhovani
2,0 .080 Seda
2,4 .095 hnéda

24
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Svarovani MIG/IMAG

5.7.2.4 Zavedeni dratové elektrody

A POZOR

» | Nebezpeci urazu pohyblivymi soucastmi!
% Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, ¢asti odévu nebo nastroje
a zranit tak osoby!
+ Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé sou¢asti nebo &asti pohonu!
+  Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skiiné bezpec€nostni dvirka!
—> | Nebezpeci urazu nekontrolovanym vylétnutim svafovaciho dratu!
_8_ Svarovaci drat mlze byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo netpiného vedeni
dratu mize nekontrolované vylétnout a zpusobit zranéni osob!
+  Pfed pfipojenim k elektrické siti vytvorte Uplné vedeni dratu od civky dratu az ke svafovacimu hofaku!
+  Pfi nenamontovaném svafovacim hofaku uvolnéte pfitlatné kladky posuvu dratu!
+ V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!
+ Zaprovozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné!
% Nebezpeéi urazu nekontrolovanym vylétnutim svafovaciho dratu ze svafovaciho hofaku!

Svarovaci drat mize vyletét ze svarovaciho hofaku vysokou rychlosti a zplisobit zranéni ¢asti téla nebo
obliceje a o¢i!
+  Nemifte nikdy svafovacim hofakem na vlastni t&lo ani na jiné osoby!

="  Nésledkem nevhodného pritlaku se zvysuje opotfebeni podavacich kladek!

*  Pritlak musi byt na stavécich maticich pfitlacnych jednotek nastaven tak, aby byla dratova elektroda posunovana,
avSak aby proklouzla, pokud se civka s dratem zablokuje!

» Nastavte vyssi pritlak prednich kladek (z pohledu sméru posuvu)!

3>  Rychlost naviékani mizete plynule nastavovat souc¢asnym stisknutim tlaCitka navlékani dratu a otacenim oto¢ného
knofliku rychlosti dratu. Na levé zobrazovaci jednotce je zobrazena vybrana rychlost naviékani a na pravé zobrazovaci
jednotce je zobrazen aktualni proud motoru pohonu posuvu dratu.
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Obrazek 5-10

Pol. |Symbol Popis
Svarovaci drat

Navadéci trubicka dratu
Vodici trubka

Sefizovaci matice

IO IN|-

+ Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
+  Odvijejte opatrné svafovaci drat z civky dratu a zavedte jej do vodici vsuvky dratu az ke kladkam dratu.
+ Stisknéte tlacitko naviékani (pohon zachyti svafovaci drat a automaticky jej zavadi az k vystupu na svafovacim horaku).

I3  Predpokladem automatického zavadéni je spravna pfiprava vedeni dratu pfedevsim v oblasti kapilarni trubky nebo
vodici trubky dratu > viz kapitola 5.7.1.

+  Pfitlak musi byt v zavislosti na pouzitém pfidavném materialu oddélené nastaven na sefizovacich maticich tlakovych
jednotek pro kazdou stranu (vstup / vystup dratu). Tabulka se sefizovacimi hodnotami se nachazi na nalepce v blizkosti
pohonu dratu:

Varianta 1: Poloha na levé strané Varianta 2: Poloha na pravé strané

mild steel mild steel mild steel mild steel
3-35 | stainless steel stainless steal | 25 25 | stainless steel stainless steel | 3-35
brazing brazing brazing brazing

2-25 | aluminium

25-3 | flux-cored

aluminium 1 1 aluminium aluminium 2-25

flux-cored 25-3

flux-cored 2 2 | flux-cored

Obréazek 5-11

Automatické zastaveni zavadéni
Nasadte svafovaci hofak béhem zavadéni dratu na obrobek. Svafovaci drat nyni bude zavadén, dokud se nedotkne obrobku.
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Svarovani MIG/IMAG

5.7.2.5 Sefizeni brzdy civky

Obrazek 5-12

Pol. | Symbol | Popis
1 Sroub s vnitinim $estihranem
Upevnéni trnu na civku s dratem a nastaveni brzdy civky

*+  Pro zvySeni brzdného ucinku utahovat Sroub s vnitfnim Sestihranem (8 mm) ve sméru hodinovych rucicek.

[=3°>  Brzdu civky pribrzdit tak, aby civka po zastaveni motoru posuvu dratu nedobihala, ale za provozu neblokovala!

5.7.3 MIG/MAG Specialni hofaky
5.7.3.1 Piepinani mezi Push/Pull a viozenym pohonem

A\ NEBEZPECI

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
6 K zabranéni urazim a poskozeni pristroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!
V piipadé neopravnénych zasahti zanika zaruka!
+  Pfipadnou opravou povéfte oprdvnéné osoby (vycviéeny servisni personal)!

1=  Zkouska!
Pred opétovnym uvedenim do provozu musi byt bezpodmine¢né provedena "inspekce a zkou$ka za provozu” podle
IEC / DIN 60974-4 "Zarizeni pro obloukové svafovani - inspekce a zkousky za provozu"!

* Podrobné informace viz standardni navod k obsluze svarecky.

Zastrky svarovaciho proudu se nachazi pfimo na zakladni desce M3.7x.

Zastrcka svarovaciho Funkce

proudu

na X24 Provoz se svafovacim hofakem Push/Pull (z vyroby)
na X23 Provoz se spfazenym pohonem

5.7.4 Volba svarovaciho tkolu
IS  Volba svafovaciho tikolu, popF. ovladani pfistroje viz prislusny navod k obsluze ,Rizeni“
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TIG svarovani

5.8  TIG svarovani
5.8.1  Pripojeni svaifovaciho horaku

Obrazek 5-13

Pol. |Symbol Popis

1 Q: Svarovaci hoiak

2 Svazek hadic svarovaciho horaku

3 Pripojka svaiovaciho horaku (centralni pfipojka Euro nebo Dinse)
Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak

Potrubni rychlospojka (modra)
pfivod chladiva

5 _@ Potrubni rychlospojka (Cervena)
|

zpétny tok chladiva
6 Zasuvka, svarovaci proud ,,-

+  Svafovani WIG: Pfipojeni svafovaciho proudu pro svafovaci hofak
7 zdroj proudu

Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!

+  Zastréte centralni zastrCku svafovaciho hofdku do centrélniho pfipoje a oboji seSroubuje previeCnou matici.

+  Zéstréku svafovaciho proudu kombinovaného hofaku zapojte do pfipojovaci zasuvky svafovaciho proudu (-) a zajistéte ji
oto€enim doprava (vyhradné u varianty se samostatnou proudovou pfipojkou).

+  Zajistéte pripojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Eerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a
pritok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostiedku).
5.8.2 Volba svaiovaciho ukolu

IS Volba svarovaciho tikolu, popf. ovladani pistroje viz pfislu$ny navod k obsluze ,,Rizeni“.
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Ruéni svarovani elektrodou

5.9 Rucni svarovani elektrodou

5.9.1 Volba svarovaciho tkolu
I Volba svarovaciho tikolu, popf. ovladani pistroje viz pfislusny navod k obsluze ,,Rizeni“.

5.10 Dalkovy ovlada¢

I Vpripadé skod zpisobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
* Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod, dalkové
ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho dodavaného sortimentu!
»  Komponentu prislusenstvi pripojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pfistroji a
zajistéte ji.

[=>  Dbejte na prislusnou dokumentaci souéasti prislusenstvi!

Obrazek 5-14

Pol. |Symbol |Popis
1 ‘ / Dalkovy ovladaé

+  Pfipojnou zastréku dalkového ovladade zasuiite do pfipojovaci zdifky pro dalkovy ovlada¢ (19p6lové) posuvu drétu a
zajistéte ji otoCenim doprava.
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Rizeni pfistupu

5.11 Rizeni pristupu
K zabezpeceni proti neopravnéné nebo neimysiné zméné parametr(i svafovani Ize na pfistroji pomoci klicového spinace
zablokovat zadavaci uroveri fizeni.
Je-li kli€ v poloze 1, Ize veSkeré funkce a parametry neomezené nastavovat.
Je-li kli¢ v poloze 0, nelze ménit nasledujici funkce resp. parametry:

Beze zmény nastaveni pracovniho bodu (svafovaci vykon) v programech 1-15.

Beze zmény metody svafovani, reZim v programech 1-15.

Parametry svafovani je mozné béhem ¢innosti fidici jednotky zobrazovat, nelze je ale ménit.
Nelze pfepinat svarovaci ulohy (je dostupny rezim blokovani svafovacich uloh Block-JOB P16).
Beze zmén zvlastnich parametri (mimo P10) - nutny restart.

5.12 Rozhrani pro automatizaci

/\ NEBEZPECI

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
6 K zabranéni urazim a poskozeni pristroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasah( zanika zaruka!
+ Pfipadnou opravou povéfte oprdvnéné osoby (vycviéeny servisni personal)!

IS5

V dusledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty prislusenstvi a proudovy zdroj!
*  Komponentu pfislusenstvi pfipojit a zajistit pouze pfi vypnutém pristroji k odpovidajici zasuvce.
*  Podrobné popisy pfislusné komponenty prislusenstvi najdete v navodu k pouziti!

*  Komponenty prislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.
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Konstrukce a funkce

Rozhrani pro automatizaci

5.12.1 Pripojovaci zdirka dalkového ovladaée 19pélova
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Obrazek 5-15

Kolik Tvar signélu Nazev

A Vystup Pfipojka pro kabelové stinéni PE

C Vystup Referenéni napéti pro potenciometr 10 V (max. 10 mA)

D Vstup Pfedvolba fidiciho napéti (0 V - 10 V) - rychlost dratu

E Vystup Referenéni potencial (0V)

FIS Vstup Svarovaci vykon start/stop (S1)

G Vstup Predvolba fidiciho napéti (0 V - 10 V) - korekce délky elektrického oblouku

P Vstup Aktivace pfedvolby fidiciho napéti pro rychlost dratu (S2)
K aktivaci signal na referenni potencial 0 V (kolik E)

R Vstup Aktivace pfedvolby fidiciho signalu pro korekci délky elektrického oblouku (S3)
K aktivaci signal na referencni potencial 0 V (kolik E)

unv Vystup Napajeci napéti svafovaciho horaku push/pull
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VSeobecné

6

6.1

6.2
6.2.1

6.2.1.1

6.2.1.2

Udrzba, péée a likvidace

/A NEBEZPECI

Pristroj smi Cistit, opravovat a prezkouset pouze kvalifikovani odbornici! Kvalifikovanou osobou je ten, kdo
na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pii kontrole tohoto pristroje schopen identifikovat
existujici ohrozeni a mozné nasledné Skody a ucinit potfebna bezpecnostni opatieni.
+  Provedte vSechny zkouSky uvedené v této kapitole!
+  Pfistroj uvedte do provozu teprve po uspésné opravé.
Nebezpeci poranéni elektfinou!
QlD- Cisténi pristrojt, které nejsou odpojeny od sité, mlize mit za nasledek vazné urazy!
+  Pfistroj odpojit spolehlivé od sité.
+ Vytahnout sitovou zastréku!

6 Neodborna udrzba a prezkouseni!

+  Vyckat 4 minuty, aZ se vybiji kondenzatory!

Opravy a Udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny personal, v opaéném pfipadé zanika narok na

zaruku. Ve vSech servisnich zalezitostech se obracejte zasadné na va$eho odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné

dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte

pouze originalni nahradni dily. V objednavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové Eislo pristroje, typové

oznaceni a artiklové ¢islo nahradniho dilu.

Vseobecné

Tento pfistroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a normalnich pracovnich podminek dalekosahle Zadnou udrZzbu a

vyZaduje minimum péce.

K zarugeni bezvadné funkce svarecky je nutné dodrzet nékolik bodu. Sem patfi v zavislosti na stupni znegisténi okolniho

prostfedi a dobé pouzivani svafecky jeji pravidelné Cisténi a kontrola dle dalSiho popisu.

Udrzbové prace, intervaly

Denni udrzba

+ Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotfebitelnych dilli a pfipadné je dotahnout.

+ Je tfeba zkontrolovat Fadné usazeni Sroubovych a zastrékovych spojeni pfipojek a opotfebitelnych dilli a pfipadné je
dotahnout.

+  Odstrarite ulpivajici rozstfik po svafovani.

*+ Pravidelné Cistéte kladky k posuvu dratu (zavisi na mife znecisténi).

Vizuélni kontrola

+  Prekontrolujte vnéj8i poSkozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vymérite nebo je nechejte opravit odbornym
personalem!

+  Sitovy pfivod a jeho odleh&eni tahu

* Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

+  Ostatni, v8eobecny stav

Funkéni zkouska

+  Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.

+  Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisténi usazeni)

+  Zajistovaci prvky lahvi na plyn

+  Ovladaci, signalizatni, ochranna a regulacni zafizeni (Funkéni zkouska)
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Odborna likvidace pfistroje

6.2.2 Mésicni udrzba

6.2.2.1 Vizualni kontrola
+  Skody na plasti (Celni, zadni a bocni stény)
+ Transportni valecky a jejich zajiStovaci prvky
+  Pfepravni prvky (pas, jefabovéa oka, drzadlo)
+  Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény

6.2.2.2 Funkeéni zkouska
+ Volici spinag, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinéni zafizeni k sniZzeni napéti signaini Zarovky a kontrolky
+  Kontrola pevného usazeni prvk( voditek dratu (vstupni vsuvka, trubka voditka dratu).

6.2.3 Kazdorocni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

I  Zkousky svareciho pristroje smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby. Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na

zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici
ohrozeni a mozné nasledné Skody a uc€init nutna bezpecnostni opatreni.

0>  Dalsi informace jsou uvedeny v pfiloZené brozure ,,Warranty registration“ a v nasich informacich tykajicich se zaruky,
udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkouSky". Kromé zde uvedenych
predpistl k provedeni kontroly je nutné dodrZet legislativni nafizeni nebo predpisy pfislusné zemé.

6.3  Odborna likvidace pristroje

1> Radné likvidace!

Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je treba
zlikvidovat.
*  Nelikvidujte s komunalnim odpadem! I
*  Pri likvidaci dodrzujte ufedni predpisy!

6.3.1  Prohlaseni vyrobce pro koneéného uzivatele

+ Pouzité elektrické a elektronické pristroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi déale odstrariovat do netfidéného doméaciho odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol
popelnice na koledkach poukazuje na nutnost oddéleného sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systém(i oddéleného sbéru.

+  V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do obéhu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pfistroju (ElektroG) vyhovujici poZzadavkim na ochranu zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do sbéru
oddéleného od netfidéného domaciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto G¢elem
sbérny, které sbiraji staré pfistroje ze soukromych domacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistrojd obdrZite od pfislu$né méstské nebo obecni spravy.

+ Firma EWM je u€astnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadu a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.

+  Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.
6.4 Dodrzovani pozadavk( RoHS

My, EWM AG Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych se smérnice RoHS tyka,
pozadavkim smérnice RoHS (smérnice 2011/65/EU) vyhovuji.
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Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

7 Odstranovani poruch

V8echny vyrobky podiéhaji pfisnym kontroldm ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco nefungovalo, pfezkou$ejte
vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporuceni k odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného
obchodnika.

7.1 Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

>  Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pfistrojové vybaveni vhodné pro pouZity material a procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
4 Chyba / Pfi¢ina
Y Néprava

Chyba chladiciho prostredku/chladici prostredek neprotéka
» Nedostate¢ny pritok chladiciho prostiedku

% Piekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potfeby ho doplrite.
~ Vzduch v chladicim okruhu

® Odvzdudnéni okruhu chladiciho prostfedku > viz kapitola 7.2

Problémy s posunem dratu
~ Ucpana kontaktni tryska
X Vycistéte, nastfikejte ochrannym svafovacim sprejem a v pfipadé potfeby vymérnte
~ Nastaveni brzdy civky > viz kapitola 5.7.2.5
% Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Nastaveni jednotek tlaku > viz kapitola 5.7.2.4
~® Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Opotfebené podavaci kladky
X PfezkouSejte a v pfipadé potfeby vyménte
~ Motor posuvu bez napajeciho napéti (pojistkovy automat se vypnul kvli pretizeni)
% Vypadlou pojistku (zadni strana proudového zdroje) vratte do plivodniho stavu stiskem tlagitka
A Zalomené svazky hadic
® Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
~ DuSe nebo spiréla voditka dratu je znecisténa nebo opotiebena
X Vycistéte dusi nebo spiralu, vyménte zalomené nebo opotfebené duse

Poruchy funkce
~ V8echny kontrolky ovladani pfistroje po zapnuti sviti
~ Po zapnuti nesviti z&dné kontrolky ovladani pfistroje
A Z&dny svafovaci vykon
% Vypadek faze > prekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
A rlzné parametry neni mozné nastavit
* Zablokovana vstupni Uroven, deaktivovat zablokovani pfistupu > viz kapitola 5.11
A Problemy se spojenim
X Pfipojte fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
»Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
% Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
X Proudovou trysku Fadné utahnéte
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Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku

7.2  Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostiedku

I=3>  Nadrz na chladici prostredek a potrubni rychlospojky pfivodu/zpétného toku chladiva existuji pouze u pfistroju
chlazenych vodou.

=3 K odvzdusnéni chladiciho systému vZdy pouZivejte modrou pfipojku chladiciho prostiedku, ktera je co nejnize
v chladicim systému (nejblize nadrzi chladiciho prostiedku)!

1 )

blau / blue

2
3
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)
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Obrazek 7-1
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drive 4X
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8.1

Technicka data

Provozni udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotrebitelnymi dily!

100 %

drive 4X
Napajeci napéti 42 VAC
Maximalni svaiovaci proud pfi dovoleném zatizeni 550 A
60 %
Maximalni svafovaci proud pfi dovoleném zatizeni 430 A

Rychlost dratu 0,5 m/min az 25 m/min
Osazeni kladkami z vyroby 1,2 mm (pro ocelovy drat)
Pohon 4 kladky (37 mm)

Prameér civky s dratem

Normované civky dratd do 300 mm

Pripojka svarovaciho hofaku

Centralni pfipojka Euro

Druh kryti IP 23

Okolni teplota -25°Caz+40°C

Rozméry Dx § x Vv mm 660 x 280 x 380

Vaha 15,5 kg

Trida elektromagnetické kompatibility A

Odpovida normé CSN EN 60974-1, -5, -10
ce
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PrisluSenstvi
VSeobecné pfislusenstvi

9 Prislusenstvi

I  Vykonové soucasti prislusenstvi, jako jsou svarovaci hofaky, zemnici kabely, drzéky elektrod nebo svazky

propojovacich hadic ziskate u svého pfislusného smluvniho prodejce.

9.1  VsSeobecné prislusenstvi
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
Mod. 842 Ar/CO2 230bar 30! Redukéni ventil na tlakové lahvi, manometr 394-002910-00030
AK300 Adaptér pro koSovou civku K300 094-001803-00001
HOSE BRIDGE UNI Hadicovy mustek 092-007843-00000
SPL Ofezavatko plastovych bovdenl 094-010427-00000
HC PL NUz na hadice 094-016585-00000

9.2 Dalkovy ovladaé/propojovaci a prodluzovaci kabel

9.2.1 Pripojka 7pdlova
Typ Oznaéeni Artikl. Nr.
R40 7POL dalkovy ovladaé¢ 10 Program( 090-008088-00000
R50 7POL Délkovy ovladag, v8echny funkce svafeciho pfistroje Ize 090-008776-00000

nastavit pfimo na pracovisti

FRV 7POL 0.5 m Pfipojka kabel 092-000201-00004
FRV 7POL 1 m Pfipojovaci a prodluZovaci kabel 092-000201-00002
FRV 7POL 5m Pfipojka kabel 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Pfipojka kabel 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Pripojka kabel 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Pfipojka kabel 092-000201-00007

9.2.2 Pfipojka 19pdlova
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
R10 19POL Dalkovy ovlada¢ 090-008087-00000
RG10 19POL 5M Déalkovy ovladag, nastaveni rychlosti dratu, korekce 090-008108-00000

svafovaciho napéti

R20 19POL Dalkovy ovlada¢ pfepinani programd 090-008263-00000
PHOENIX RF11 19POL 5M Patkovy dalkovy ovlada¢ pro PHOENIX EXPERT 094-008196-00000
RA5 19POL 5M Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovladad 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00020
RV5M19 19POL 5M Prodluzovaci kabel 092-000857-00000
RV5M19 19POL 10M ProdluZovaci kabel 092-000857-00010
RV5M19 19POL 15M Prodluzovaci kabel 092-000857-00015
RV5M19 19POL 20M Prodluzovaci kabel 092-000857-00020
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Opce
9.3 Opce
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON PDM drive 4X Prlihledné ochranné sklo pro fidici jednotku pfistroje 092-002987-00000
ON GK drive 4X Liziny z kovu pro drive 4X a drive 4 Basic 092-003030-00000
ON WAK drive 4X Montazni sada kol pro drive 4X 092-002844-00000
ON PS EXT drive 4X Sada pro dodateéné vybaveni: Prodlouzeni otoéného trnu, k 092-002871-00000
upevnéni drive 4X/drive 4 Basic se sadou kol ON WAK
ON RFAK drive 4X Gumové patky pro drive 4X 092-002845-00000
ON CC drive 4X Prlhledna kryci klapka k ochrané celého ovladani pfistroje pro | 092-002834-00000
drive 4X
ON TS drive 4X Drzak svafovaciho hofaku pro drive 4X 092-002836-00000
ON CMF drive 4X Jefabovy zavés pro drive 4X 092-002833-00000
ON TCC drive 4X Kryt transportnich lyzin pro drive 4X 092-002835-00000
ON CONNECTOR drive 4X Pripojka k posuvu dratu ze sudu 092-002842-00000
38 099-005511-EW512
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Opotrebitelné dily

Kladky pro posuv dratu

10  Opotiebitelné dily
1= Vpripadé skod zpisobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
* Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod, dalkové
ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho dodavaného sortimentu!
»  Komponentu prislusenstvi pripojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pfistroji a
zajistéte ji.
10.1 Kladky pro posuv dratu
10.1.1 Kladky pro ocel drati
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH LIGHT | Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, draZka V pro ocel, 092-002770-00006
PINK uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 0.8 MM/0.03 INCH WHITE Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, draZka V pro ocel, 092-002770-00008
uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 1,0 MM/0.04 INCH BLUE Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V pro ocel, 092-002770-00010
uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 1.2 MM/0.045 INCH RED Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V pro ocel, 092-002770-00012
uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH GREEN | Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V pro ocel, 092-002770-00014
uSlechtilou ocel a pajeni
FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH BLACK Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V pro ocel, 092-002770-00016
uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH GREY Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V pro ocel, 092-002770-00020
uSlechtilou ocel a pajeni
FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH BROWN | Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V pro ocel, 092-002770-00024
uSlechtilou ocel a pajeni
FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH LIGHT Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V pro ocel, 092-002770-00028
GREEN uSlechtilou ocel a pajeni
FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH VIOLET | Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, draZka V pro ocel, 092-002770-00032
uslechtilou ocel a pajeni
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Kladky pro posuv dratu
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10.1.2

10.1.3

10.1.4

Kladky pro hlinik dratu

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH WHITE Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00008

AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH BLUE Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00010

AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH RED Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00012

AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH BLACK Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00016

AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00020

GREY/YELLOW

AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00024

BROWN/YELLOW

AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH LIGHT | Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00028

GREEN/YELLOW

AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00032

VIOLET/YELLOW

Kladky pro posuv vypliiovych dratd

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V/ryhy pro 092-002848-00008

WHITE/ORANGE plnény drat

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V/ryhy pro 092-002848-00010

BLUE/ORANGE plnény drat

FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V/ryhy pro 092-002848-00012

RED/ORANGE plnény drat

FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V/ryhy pro 092-002848-00014

GREEN/ORANGE plnény drat

FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V/ryhy pro 092-002848-00016

BLACK/ORANGE plnény drat

FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V/ryhy pro 092-002848-00020

GREY/ORANGE plnény drat

FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, dréZka V/ryhy pro 092-002848-00024

BROWN/ORANGE plnény drat

Vedeni dratu

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

SET DRAHTFUERUNG Sada vedeni dratu 092-002774-00000

ON WF 2,0-3,2MM EFEED Volitelné dodate¢né vybaveni, vedeni dratu pro draty 2,0-3,2 | 092-019404-00000
mm, pohon eFeed

SET IG 4x4 1.6mm BL Sada vstupnich vsuvek dratu 092-002780-00000

GUIDE TUBE L105 Vodici trubka 094-006051-00000

CAPTUB L108 D1,6 Kapilarni trubka 094-006634-00000

CAPTUB L105 D2,0/2,4 Kapilarni trubka 094-021470-00000
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11 Dodatek A
11.1 Prehled pobocek EWM

Headquarters Technology centre

EWM AG EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stra3e 8 ForststraBe 7-13

56271 Miindersbach - Germany 56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244 Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

¥ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stral3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Sachsstraf3e 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax:-10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Stra8e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

Q) sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - inffo@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

(@2 Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye irtibat Biirosu

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiglikgekmece / Istanbul Tiirkiye

Tel.: +90 2124943219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

O Branches

(A Liaison office

{:I- Plants

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstraf3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - inffo@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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