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Vseobecné pokyny
A VYSTRAHA

Piectéte si navod k obsluze!

IlllJl Navod k obsluze vés seznadmi s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+  Prectéte si a dodrzujte ndvod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména bezpeénostni a vystrazné
pokyny!

+  Dodrzujte pfedpisy bezpe¢nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

+ Bezpednostni a vystrazné Stitky na pfistroji informuiji 0 moznych nebezpecich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

+ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a mize byt provozovan, udrZovan
a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

+  Technické zmény podminéné dal§im vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému chovani pfi
svafovani.

[ S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouZiti se obracejte na vaseho
prodejce nebo na nas zakaznicky servis na Cislo +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejcti najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruéeni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi ru¢eni
jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou¢eno. Toto vylouceni ruéeni je uzivatelem uznéno pfi uvadéni zafizeni do
provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a Udrzbé pfistroje nemohou byt
vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace muze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto
nepiejimame Zadnou odpovédnost a ruéeni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné instalace,
nespravného provozu a chybného pouZivani a tdrzby, nebo s nimi jakymkoli zplisobem souviseji.

© EWM AG
Dr. Giinter-Henle-StraRe 8
D-56271 Miindersbach

Autorské pravo k tomuto dokumentu z0stava vyrobci.
RozmnoZovani, i ¢aste¢né, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dlikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, presto zlstavaji vyhrazeny zmény, chyby a
omyly.
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Pro Vasi bezpeénost

Pokyny k pouzivani tohoto ndvodu k obsluze

2
2.1

Pro Vasi bezpecnost
Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECGI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostiedné hrozicich tézkych

Grazli nebo usmrceni osob.

*  Bezpe&nostni upozomnéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI* s obecnym vystraznym
symbolem.

+  Kromé toho je nebezpeli zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

=

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostiedné hrozicich
tézkych urazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpe&nostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signaini slovo ,VYSTRAHA* s obecnym vystraznym symbolem.
+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylou¢eni moznych lehkych trazii osob.
+  Bezpednostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym symbolem.
* Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

Technické zvlastnosti, které musi mit uZivatel na zreteli.

Pokyny pro jednani a vyéty, které Vam krok za krokem urcuiji, co je v dané situaci nutno u€init, poznate dle odrazek napf.:
Zdirku vedeni svafovaciho proudu zasunite do pfislusného protikusu a zajistéte.

099-005447-EW512 5
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Pro Vasi bezpeénost

Vysvétleni symbolud

ewn

2.2 Vysvétleni symbolu

Symbol

Popis

Symbol

Popis

Technické zvlastnosti, které musi mit uZivatel na
zfeteli.

Stisknout a uvolnit/klepnout/tladitka

Pfistroj vypnout

Uvolnit

D) &

PFistroj zapnout

Stisknout a pridrzet

NEEIENEE

Zapnout
Nespravné Otocit
Spravné Ciselna hodnota - nastavitelna
Pfistup k nabidce 1 Kontrolka sviti zelené

\él
ll\

Navigace v nabidce

Kontrolka blika zelené

Opusténi nabidky

Kontrolka sviti ¢ervené

Znazornéni Casu (priklad: vyckat/aktivovat po
dobu 4 s)

[ ] [ ]
. .
...
L
~
...
. .
[ ] [ ]

Kontrolka blika ¢ervené

PFeruSeni v zobrazeni nabidky (moznost dalSich
nastaveni)

Nastroj neni zapotfebi/nepouzivat

—x<:| V&G H[ [ 100

Nastroj je zapotfebi/pouzivat

099-005447-EW512

14.11.2016



E\A;;‘)1 Pro Vasi bezpecnost
Cast souhrnné dokumentace

2.3 Cast souhrnné dokumentace

= Tento navod k obsluze je soucasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se véemi dil¢imi dokumenty!
Prectéte si a dodrZujte navody k obsluze vSech systémovych komponent, zejména bezpeénostni pokyny!

Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.

Obrézek 2-1
Poz. |Dokumentace
A1 Podavac dratu
A2 Proudovy zdroj
A3 Svarovaci horak
A Souhrnna dokumentace
099-005447-EW512 7
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Pouziti k uréenému ucelu ev\;‘r’
Oblast pouziti

3 Pouziti k uréenému ucelu

A VYSTRAHA
§ Nebezpeéi v dlisledku netcelového pouziti!

Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti v primyslu a
femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém stitku. V pfipadé neucelového pouziti
muze od pfistroje hrozit nebezpeéi pro osoby, zvifata a vécné skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody
se neprejima zadné ruceni!

+  Pfistroj pouzivat vyhradné Ucelové a poucenym, odbornym personalem!

+  Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

3.1  Oblast pouziti
Posuv dratu k podavani svafovacich dratovych elektrod k obloukovému svafovani v ochranné atmosfére.
3.2  Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pfistroji
=  Pro provoz zafizeni pro posuv dratu je tfeba odpovidajici proudovy zdroj (soucast systému)!
+  Taurus 400 Basic TDG

8 099-005447-EW512
14.11.2016



ev\;h1 Pouziti k uréenému uéelu
Souvisejici platné podklady

3.3  Souvisejici platné podklady
3.3.1 Zaruka
p=> Dalsiinformace jsou uvedeny v pfiloZené brozufe ,,Warranty registration® a v nasich informacich tykajicich se zaruky,
udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!
3.3.2  Prohlaseni o shodé
Oznaceny pfistroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim ES:
c € +  Smérnice nizkého napéti (LVD)
+  Smémice elektromagnetické kompatibility (EMC)
¢ Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihit k ,zafizeni pro obloukové svafovani - kontrola a zkouseni
v provozu* anebo nepovolenych modifikaci, které nejsou vyslovné autorizovany spole€nosti EWM, zanika platnost tohoto
prohlaseni. Ke kazdému vyrobku je pfiloZzeno originalni specifické prohlaseni o shodé.
3.3.3  Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)
A VYSTRAHA
Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
e K zabranéni urazim a poSkozeni pfistroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!
V piipadé neopravnénych zasahii zanika zaruka!
+  Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviéeny servisni personal)!
Originaly schémat zapojeni jsou pfilozené k pfistroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smiuvnich prodejcd.
3.3.4 Kalibrace / validace
Timto potvrzujeme, Ze tento pfistroj byl pfezkouSen v souladu s platnymi normami IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504
pomoci kalibrovanych méficich prostfedkd a dodrzuje dovolené tolerance. Doporuceny interval kalibrace: 12 mésicl
099-005447-EW512 9
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;’r’

Celni pohled

4 Popis pristroje - rychly piehled
4.1  Celni pohled

[ ©@ ()
2 S VV )

)\

7

Obréazek 4-1

Pol. |Symbol Popis

1 Pfepravni drzadlo

2 Ochranny kryt

Kryt pohonu posuvu dratu a dalSich ovladacich prvka.
Na vnitfni strané jsou umistény v zavislosti na sérii pfistroje dalsi nalepky s informacemi o opotfebitelnych
soucastech.

Soupatkovy uzavér, blokovani ochranné klapky

4 Centralni pfipojka hofaku (centralni pfipojka Euro)
Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak

Patky pristroje

Rizeni zafizeni > viz kapitola 4.4

10 099-005447-EW512
14.11.2016
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Popis pristroje - rychly prehled

Zadni pohled

4.2  Zadni pohled

Pol.

‘."i
'
L i
g ':;n.n_-,r A ’.’

Symbol

Obrézek 4-2

Popis

Zditka pripoje 19 polova (analogova)
Pfipoj fidiciho vedeni zafizeni pro posuv dratu

Pripojovaci vsuvka G'4", pfipojeni ochranného plynu

Zastrcka pripoje, svaiovaci proud "+"
Pfipojeni svafovaciho proudu podavace dratu

Bod uchyceni otoény trn
Posuv dratu se nasazuije timto bodem uchyceni na oto¢ny trn proudového zdroje, aby bylo umoznéno
horizontélni vychyleni pfistroje.

Tazné odleh&eni svazku propojovacich hadic

Patky pristroje

099-005447-EW512

14.11.2016
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Popis pristroje - rychly prehled

Vnitini pohled

4.3  Vnitfni pohled

Obrazek 4-3

Pol. |Symbol Popis

Ochranny kryt civky dratu

Upevnéni civky dratu

Jednotka pro posuv dratu

Obsluzné prvky > viz kapitola 4.3.1

Nalepka "Casti posuvu dratu, podléhajici opottebeni"

ool IN|—~

Ochranny kryt
Kryt pohonu posuvu dratu a dalSich ovladacich prvka.

soucastech.

Na vnitfni strané jsou umistény v zavislosti na sérii pfistroje dalsi nalepky s informacemi o opotfebitelnych

12
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ew Popis pristroje - rychly prehled

Vnitini pohled

i) @
>

4.3.1 Vnitini obsluzné prvky

@

I
Obrazek 4-4

Vsechny Udaje v procentech se vztahuji k hodnotam ulozenym v charakteristickych kfivkach.

Pol. |Symbol Popis
1 Otocny knoflik, Zavadéni dratu
R | +-30%
5
2 ()] Dolad'ova¢ kondenzatoru "Zbytkové proudéni plynu"
{.\‘-@ Rozsah nastaveni 0,2-10 s
3 (7)) Dolad’'ova¢ kondenzatoru, Zpétné dohofeni dratu
r: +/- 50%
T
4 Tladitko, Navlékani dratu
1 | Bezproudové naviékani dratu
5 ﬂid Tlagitko testovani plynu > viz kapitola 5.1.5.3
099-005447-EW512 13
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;‘r’

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

v

4.4  Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

M 1.04

A=

:

30 my,
25 <...'. 35

l. Y
20 %40
VN7

Basic Al CE
Obrazek 4-5

Pol. |Symbol Popis

Otocny knoflik, Nastaveni rychlosti dratu
Plynulé nastaveni rychlosti dratu.

Otocny ovladaé svarovaciho napéti
Nastaveni svafovaciho napéti min. az max.

Otocny ovladac, provozni rezim
g 2taktni
Ju - 4taktni

Signalni svitidlo, Provozni pfipravenost
Signalni svitidlo sviti pfi zapnutém a k provozu pfipraveném pfistroji

® 4. LI

14 099-005447-EW512
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ewh, Konstrukce a funkce
Pfeprava a instalace

5.1
5.1.1

5.1.2

5121

5122

Konstrukce a funkce
A VYSTRAHA

Dotknuti se vodivych ¢asti, napf. zdifek pro svafovaci proud, mize byt Zivotu nebezpecné!

+ Mgjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k pouZiti!

+  Pfistroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachézeni s obloukovymi
svafecimi pfistroji.

+ Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svafovaci hofaky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte
pouze k vypnutému pfistroji!

e Nebezpeci poranéni elektfinou!

Preprava a instalace
Preprava jefabem

A VYSTRAHA

Nebezpeci trazu nasledkem nespravné prepravy pfistrojt, se kterymi nelze manipulovat pomoci jefabu!
X Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pristroje je zakazano! Pristroj mlize spadnout a zranit osoby!
Rukojeti, popruhy nebo drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni piepravé!
+  Pfistroj neni uren k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

+ V zavislosti na provedeni pfistroje jsou zvedani pfistroje jefabem nebo provoz zavéSeného pfistroje volitelné
mozZnosti a v pfipadé potfeby je nutné pfistroj dovybavit > viz kapitola 9!

Okolni podminky

Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostatecné nosném a rovném podkladu!
* Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.
* Vzdy musi byt zajiSténa bezpecna obsluha pristroje.

Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plynt nebo latek mize pfistroj poskodit.
» Zabrarite vzniku velkého mnoZstvi koure, pary, olejové mlhy a prachu po brouseni!
* Zabrarite pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (morsky vzduch)!

Za provozu

Rozsah teplot okolniho vzduchu:
¢+ -25°Caz+40°C

relativni vihkost vzduchu:

+ do50 % pfi40 °C

¢ do90%pfi20°C

Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
« -30°Caz+70°C

Relativni vihkost vzduchu

+ do90 % pfi 20 °C

099-005447-EW512 15
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Konstrukce a funkce ev\;hq
Pfeprava a instalace

5.1.3 Pokyny k instalaci vedeni svarovaciho proudu
0=  Nespravné poloZené vedeni svafovaciho proudu miiZe vyvolat poruchy (kolisani) svafovaciho oblouku!

[=5>  Zemnici kabel a svazek hadic ze zdroje svafovaciho proudu bez vysokofrekvenéniho zapalovaciho zafizeni (MIG/MAG)
ved'te pokud mozno podéiné paralelné a tésné vedle sebe.

=3  Zemnici kabel a svazek propojovacich hadic zdroje svarfovaciho proudu s vysokofrekvenénim zapalovacim zafizenim
(WIG) poloZte paralelné ve vzdalenosti cca 20 cm tak, aby nedoslo k vysokofrekvenénim vybojim.

0=  Vidy dodrZujte minimaini vzdalenost cca 20 cm nebo vétsi od vodici jinych zdroji svarovaciho proudu tak, aby
nedoslo ke vzajemnému ovlivriovani.

=  Kabely nesméji byt zasadné delsi nez je nutné. K dosaZeni optimalnich vysledku svarovani max. 30 m (zemnici kabel +
svazek propojovacich hadic + kabel horaku).

G MIG / MAG Q0
220 cm

t 220 cm
: =20cm
WIG On!
MIG / MAG

t 220 cm ‘
t =20 cm

Obrazek 5-1

[=>>  Poutzijte pro kaZdy svareci pristroj vlastni zemnici kabel k obrobku!

e lelll ) RS ug Wi WlI\.F_. NN

Obrézek 5-2

16 099-005447-EW512
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Konstrukce a funkce

Pfeprava a instalace

Vedeni svarovaciho proudu, svazky hadic svarovacich horaki a svazky propojovacich hadic tipiné odvirite. Zabrarite
vzniku smycek!

Kabely nesméji byt zasadné delsi nez je nutné.

Prebytecnou délku kabelii pokladejte do obloukdl.

7

N elell AT

Obrézek 5-3

5.1.3.1 Bludné svarovaci proudy

b

A VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni bludnymi svarovacimi proudy!

Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pfistroje a elektricka zafizeni, zpUsobit
piehiivani soucasti a nasledné vyvolat pozar.

Pravidelné kontrolujte utaZeni vSech kontaktd svafovaciho proudu a elektricky perfektni pfipojeni.
V8echny elektricky vodivé souéasti proudového zdroje, jako jsou kryt, vozik, jefabovy ram, instalujte, upevnéte
nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!

Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni prostfedky, jako jsou
vrtacky, Uhlové brusky apod., bez elektrické izolace!

Odkladejte svafovaci hofaky a drzéky elektrod pokud je nepouZivéte vzdy tak, aby byly elektricky izolované!

Q

Obréazek 5-4

099-005447-EW512
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Pfeprava a instalace

5.1.4  Pripojeni svazku propojovacich hadic

Obrazek 5-5

Pol. |Symbol Popis

1 Lahev s ochrannym plynem

2 zdroj proudu
Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!

Svazek propojovacich hadic

Zdirka pfipoje 19 polova (analogova)
Pfipoj fidiciho vedeni zafizeni pro posuv dratu

Zastrcka pripoje, svarovaci proud "+"
Pfipojeni svafovaciho proudu podavace dratu

9%
5 ﬂtd Pipojovaci vsuvka G'4", pfipojeni ochranného plynu

7 Tazné odlehéeni svazku propojovacich hadic
+  Protahnéte konec svazku hadic taznym odlehéenim svazku propojovacich hadic a otoéenim doprava tazné odlehceni
zajistéte.
«  Zastréte zastréku kabelu pro pfivod svafovaciho proudu do zasuvky se svafovacim proudem "+" a zajistéte ji.
+ Pfepadovou matici vedeni ochranného plynu pfipevnit k pfipojné vsuvce G1/4".

+ Kabelovou zastréku ovladaciho vedeni zastréte do 19 pdlové zasuvky a zajistéte ji pfepadovou matici (zastrcku Ize do
zasuvky zastrit pouze v jedné poloze).

18 099-005447-EW512
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Pfeprava a instalace

5.1.5 Zasobeni ochrannym plynem

1

A VYSTRAHA

Nebezpeci urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!

Nespravné nebo nedostate¢né upevnéni lahvi ochranného plynu mize mit za nasledek
vazné urazy! g

Lahev ochranného plynu ulozte do k tomu uréenych drzak( a zajistéte bezpeénostnimi
prvky (fetéz/popruh)!

Upevnéni musi byt umisténo v horni poloviné lahve ochranného plynu!

Zajistovaci prvky museji tésné pfiléhat k obvodu lahve! !

15>  Neomezovany privod ochranného plynu od lahve s ochrannym plynem ke svarovacimu horaku je zakladnim
predpokladem pro optimalni vysledky svafovani. Ucpany pfivod ochranného plynu proto miiZe vést k poskozeni
svarovaciho horaku!
* Nepouzivate-li pfipojku ochranného plynu, nasad'te zpét Zluty ochranny kloboucek!
* VSechna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!

5.1.5.1 Pripojka redukéniho ventilu

Obrazek 5-6
Pol. |Symbol Popis
1 Redukéni ventil
2 Lahev s ochrannym plynem
3 Vystupni stranu redukéniho ventilu
4 Ventil lahve

+  Pred pripojenim redukéniho ventilu k 1ahvi na ochranny plyn otevrete kratce ventil lahve, aby se vyfoukla veSkera pfipadna
neCistota.

+ NaSroubujte plynotésné redukéni ventil na ventil lahve na plyn.
+ Na vystupni stranu redukéniho ventilu nadroubujte pfevie¢nou matku pfipojky plynové hadice.

099-005447-EW512

14.11.2016

19



Konstrukce a funkce ev\;’r’

Pfeprava a instalace

5.1.5.2 Nastaveni mnozstvi ochranného plynu

A\ POZOR

Uraz elektrickym proudem!
PFi nastavovani mnozstvi ochranného plynu vznika na svarovacim hoféku volnobézné napéti nebo

pfipadné i

vysokonapétové zapalovaci impulzy, které mohou pfi dotyku zp(sobit Grazy elektrickym

proudem a vést ke vzniku popalenin.

+  Svarovaci hofak nesmi byt béhem procesu nastavovani vodivé spojen s osobami, zvifaty ani zadnymi
pfedméty.

Jak pfili§ nizke, tak i pfi

li§ vysoké nastaveni ochranného plynu miize mit za nasledek pfistup vzduchu k tavné 1azni, a tim mdze

dochazet ke vzniku pérd. Pfizplisobit mnozstvi ochranného plynu, aby odpovidalo svafovacimu tkolu!

+  Oteviete pomalu ve
+  Otevfete redukéni v
+ Hlavnim vypinatem

+  Funkce Inicializovat
nahodného zapalen

ntil Iahve na plyn.

entil.

zapnéte proudovy zdroj.

testovani plynu > viz kapitola 5.1.5.3 (svafovaci napéti a motor posuvu dratu zdstanou vypnuté — bez
i svafovaciho oblouku).

+ Podle aplikace nastavte na redukénim ventilu mnoZstvi plynu.

Pokyny k nastaveni

Metoda svarovani

Doporuéené mnozstvi ochranného plynu

Svarovani MAG

Pramér dratu x 11,5 = I/min.

Pajeni MIG Primér dratu x 11,5 = I/min.
Svarovani MIG (hlinik) Primér dratu x 13,5 = I/min. (100% argon)
WIG Primér plynové trysky v mm odpovida I/min. pritoku plynu

Plynové smési nasycené heliem vyzaduji véts$i mnozstvi plynu!

MnozZstvi plynu se ma v

daném pfipadé opravit podle nasledujici tabulky:

Ochranny plyn Koeficient

75 % Ar /25 % He 1,14

50 % Ar /50 % He 1,35

25 % Ar /75 % He 1,75

100 % He 3,16

5.1.5.3 Zkouska plynu
R SR
i) H W % i) K

Obrézek 5-7

20

099-005447-EW512
14.11.2016



ewh, Konstrukce a funkce
Svarovani MIG/IMAG

5.2  Svarovani MIG/MAG
5.2.1 Pripojeni svarovaciho horaku
[=5>  Centrélni pfipojka Euro je z vyroby vybavena kapilarou pro svafovaci hofaky s vodici spiralou. JestliZe se pouZiva
svarovaci hofak s bovdenem posuvu dratu, je nutna technicka pfiprava!
* Pouzivejte svarovaci hofak s bovdenem posuvu dratu > s vodici trubkou!
* Pouzivejte svarovaci horak s vodici spiralou > s kapilarou!
Podle priméru a druhu dratové elektrody musi byt ve svafovacim horaku pouzita bud’ vodici spirala nebo bovden
posuvu dratu se spravnym vnitfnim prdmérem!
Doporuéeni:
+  Ke svafovani tvrdymi, nelegovanymi dratovymi elektrodami (ocel) pouZzivejte ocelovou vodici spiralu.
+  Ke svafovani tvrdymi, vysokolegovanymi dratovymi elektrodami (CrNi) pouZivejte chrom-niklovou vodici spiralu.
+  Ke svafovani nebo pajeni mékkymi dratovymi elektrodami, vysokolegovanymi dratovymi elektrodami nebo hlinikovymi
materialy pouZijte bovden posuvu dratu, napf. plastovy nebo teflonovy.
Priprava k pfipojeni svafovacich hofakl s bovdenem posuvu dratu:
+  Posurite kapildru na strané posuvu dratu smérem k centraini pfipojce Euro a zde ji vytdhnéte.
+Vodici trubku bovdenu posuvu dratu zasuiite ze strany centraini pfipojky Euro.
+  Centralni zastréku svarovaciho hofaku zapojte spole¢né se zatim nezkracenym bovdenem posuvu dratu opatrné do
centralni pfipojky Euro a zajistéte pfevie¢nou matici.
+ Bovden posuvu dratu zkratte pomoci stfihace bovdent > viz kapitola 9 kratce pfed podavaci kladkou dratu.
+  Centralni zastrcku svafovaciho hofdku povolte a vytahnéte.
+ Oddéleny konec bovdenu posuvu dratu &isté zbavte otfepl pomoci ofezavatka bovden( posuvu dratu > viz kapitola 9 a
sefiznéte jej do Spicky.
Priprava k pfipojeni svarovacich hofak s vodici spiralou:
+ Prekontrolovat centralni pfipoj ohledné spravného usazeni kapilary!
099-005447-EW512 21
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Svafovani MIG/IMAG

Obrazek 5-8

Pol. |Symbol Popis

1 ﬁ:l: Svarovaci horak

2 Svazek hadic svarovaciho hofaku

Centralni pfipojka hofaku (centralni pfipojka Euro)
Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak

« Zastréte centralni zastréku svafovaciho hofaku do centralniho pfipoje a oboji seSroubuje pfepadovou matici.

292 099-005447-EW512
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5.2.2 Posuv dratu

A\ POZOR

Nebezpeci urazu pohyblivymi souc¢astmi!
% Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, €asti odévu nebo nastroje
a zranit tak osoby!

+ Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé souéasti nebo ¢asti pohonu!
+  Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné bezpecnostni dvifka!

Nebezpeci urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu!

—->
.8. Svarovaci drat mize byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo netpiného vedeni
dratu mdze nekontrolované vylétnout a zpiisobit zranéni osob!

+  Pred pfipojenim k elektrické siti vytvorte Upiné vedeni dratu od civky dratu az ke svafovacimu hofaku!
+ V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!
Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné!

5.2.2.1 Oteviete ochrannou klapku pohonu posuvu dratu

1= K provedeni nasledujicich pracovnich kroki musi byt otevieno ochrannou klapku pohonu posuvu dratu. Ochrannou
klapku musite pfed zahajenim prace vZdy opét zavrit.

+ Odijistéte a otevrete ochrannou klapku.

099-005447-EW512 23
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5.2.2.2 Vsazeni civky s dratem

A POZOR
&~ | Nebezpeéi urazu zpusobené nespravnym upevnénim civky drétu.
9‘ Nespravné upevnéna civka dratu se mize uvolnit z drzaku civky, spadnout a nasledné zplsobit poskozeni
pfistroje nebo Urazy osob.
+  Civku dratu upevnéte fadné do drzéku civky dratu.
*+  Vzdy pfed zahajenim préce zkontrolujte spolehlivé upevnéni civky dratu.

=3  Lze pouzivat standardnich trnovych civek D300. Pro pouZiti normovanych bubnovych civek (DIN 8559) je zapotfebi

adaptéra > viz kapitola 9.

Obrézek 5-9

Pol. |Symbol Popis

1 Kolik unasece
K upevnéni civky s dratem

2 Ryhovana matice
K upevnéni civky s dratem

+  OdSroubuite ryhovanou matici z trnu civky.
+  Civku se svafovacim dratem upevnéte na tru civky tak, aby kolik unasece zapad! do otvoru civky.
¢+ Civku s dratem opét upevnéte ryhovanou matici.

24 099-005447-EW512
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5.2.2.3 Vyména kladek podavace dratu
= Vadné vysledky svarovani kvili poruse posuvu dratu! Kotouce pro posuv drati musi odpovidat priméru dratu a

materialu.
*  Podle popisu kotouct zkontrolujte, zda se kotouce odpovidaji praméru drétu. V pripadé potfeby je obratte nebo
vymérite!

* Pro ocelové a jiné tvrdé draty pouZijte kotouce s drazkou tvaru V,
* pro hlinikové a jiné mékké, legované draty pouzijte pohanéné kotouce s drazkou tvaru U.
*  Pro vyplriové draty pouZijte pohanéné kotouce s ryhovanou (drazkovanou) drazkou tvaru U.

+ Nové hnaci kladky nasunout tak, aby byl pouZity primér dratu na hnaci kladce Citelny.
+ Hnaci kladky upevnit Srouby s ryhovanou hlavou.

Obrazek 5-10
5.2.2.4 Zavedeni dratové elektrody

A\ POZOR

‘ Nebezpecdi urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu ze svafovaciho hofaku!

Svarovaci drat mize vyletét ze svafovaciho hofaku vysokou rychlosti a zplisobit zranéni ¢asti téla nebo
obliceje a o¢i!
+  Nemifte nikdy svafovacim hofdkem na vlastni t&lo ani na jiné osoby!

1=  Nasledkem nevhodného pfitlaku se zvysuje opotiebeni podavacich kladek!
*  Pritlak musi byt na stavécich maticich pfitlacnych jednotek nastaven tak, aby byla dratova elektroda posunovana,
avsak aby proklouzla, pokud se civka s dratem zablokuje!
* Nastavte vy$si pritlak prednich kladek (z pohledu sméru posuvu)!

[=  Rychlost naviékani muZete plynule nastavovat soucasnym stisknutim tlacitka naviékani dratu a otaenim otocného
knofliku rychlosti dratu. Na levé zobrazovaci jednotce je zobrazena vybrana rychlost naviékani a na pravé zobrazovaci
jednotce je zobrazen aktualni proud motoru pohonu posuvu dratu.

099-005447-EW512 25
14.11.2016



Konstrukce a funkce ev\;’r’
Svafovani MIG/IMAG

Obrézek 5-11

Pol. |Symbol Popis

1 Sefizovaci matice

2 Tlakova jednotka
Fixace upinaci jednotky a nastaveni pfitlaku.

Pritlacna jednotka

Sroub s ryhovanou hlavou

Pritlaéna kladka

Navadéci trubicka dratu

Vodici trubka

Hnaci kladka

Ol Nl |b~|w

Vysuvny ¢ep
+ Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.

+ Uvolnit a odklopit tlakové jednotky (upinaci jednotky s kladkami protitlaku se automaticky odklopi nahoru).

+  Svafovaci drat odvinout opatrné z civky dratu a zavést vsuvkou pro vedeni dratu pfes drazky hnacich kladek a vodici
trubkou do kapilamni trubky resp. teflonové duse s vodici trubkou.

+ Upinaci jednotky s pfitlaénymi protikladkami stlacit opét dol(i a tiakové jednotky opét nahoru (dratova elektroda musi leZet
v drazce hnaci kladky).

+ Nastavte pfitlak pomoci sefizovacich matic pfitlacné jednotky.

+ Pridrzte zavadéci tlacitko stisknuté, az se dratova elektroda vysune ze svafovaciho hofaku.

Automatické zastaveni zavadéni

Nasadte svafovaci hofak béhem zavadéni dratu na obrobek. Svafovaci drat nyni bude zavadén, dokud se nedotkne obrobku.

26 099-005447-EW512
14.11.2016



ewh, Konstrukce a funkce
Svarovani MIG/IMAG

5.2.2.5 Sefizeni brzdy civky

Obrézek 5-12

Pol. |Symbol |Popis

Sroub s vnitfnim Sestihranem
Upevnéni trnu na civku s dratem a nastaveni brzdy civky

1

*  Pro zvySeni brzdného ucinku utahovat Sroub s vnitfnim Sestihranem (8 mm) ve sméru hodinovych rucicek.

5>  Brzdu civky pfibrzdit tak, aby civka po zastaveni motoru posuvu dratu nedobihala, ale za provozu neblokovala!

099-005447-EW512 27
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5.2.3 Volba svarovaciho ukolu

5> Volba svarovaciho tkolu je souhrou ovladani svareciho pfistroje a zafizeni pro posuv dratu. Po provedeni zakladniho
nastaveni svareciho pfistroje je mozné nastavit staciondrni pracovni bod a dal$i parametry zafizeni pro posuv dratu.

( )

Obréazek 5-13
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Pol. |Symbol

Popis

Tlacitko Metody svaiovani

1_ MIX -- Svafovani MIG/MAG s konstantni charakteristikou napéti - standardni charakteristikou "CV
constant voltage" ke svafovani s argonem a plyny MIX.

== €02--- Svafovani MAG s konstantni charakteristikou napéti - standardni charakteristikou "CV
constant voltage" ke svarovani se 100% CO2.

7= MMA - Rugni svafovani obalenou elektrodou s konstantni charakteristikou proudu "CC constant

current".
Otocny ovlada¢, provozni rezim
Hoo 2taktni
T - 4takini

Otocny ovladac svarovaciho napéti
Nastaveni svafovaciho napéti min. az max.

4 ==& | Otoény knoflik, Nastaveni rychlosti dratu
e Plynulé nastaveni rychlosti dratu.
5
5 JYY\L |Tlacitko, ucinek tlumivky (dynamika svarovaciho oblouku)

R T p— svarovaci oblouk tvrd$i a uzsi
P Np— svarovaci oblouk mék¢i a Sirsi

Otocné cidlo Nastaveni parametri svareni
Nastaveni svafovaciho proudu, jakoZz i dalSich parametrd svarovani a jejich hodnot.

099-005447-EW512
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5.2.4  Funkeéni postupy / druhy provozu MIG/IMAG
5.2.4.1 Vysvétleni znacek a funkci
Symbol Vyznam

ﬂ Stisknout tlagitko hofaku

0

Tlagitko hofaku pustit

Na tlacitko horaku tuknout (kratké stisknuti a uvolnéni)

Ochranny plyn proudi

Svarovaci vykon

Dréatova elektroda se posunuje

P |- [Br24|s

Zavedeni dratu

~~—

Vypalovani dratu

Pfedfuk plynu

Zbytkové proudéni plynu

>=|g0x| 351N )

2 doby

—
-—
-
-—

4 doby

~|8

Cas

Pstart | Spoustéci program

PA Hlavni program

PEND | Zavérny program

30
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2-doby provoz
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Obrézek 5-14
1.cyklus:
+ Stisknout a pfidrZet tlaCitko hofaku.
+  QOchranny plyn proudi (pfedfuk plynu).
+ Motor posuvu dratu bézi ,plizivou rychlosti*.
+  Oblouk se zapali po styku dratové elektrody s obrobkem, svafovaci proud tece.
+  Pfepnuti na pfedvolenou rychlost dratu.
2.cyklus:
+  Pustit tladitko hofaku.
+  Motor posuvu dratu se zastavi.
+  Oblouk zhasne po uplynuti nastaveného ¢asu vypalovani dratu.
+ Probiha ¢as zbytkového proudéni plynu.
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Obrazek 5-15

1. cyklus

+  Stisknout a pfidrZet tlaCitko hofaku

+ Ochranny plyn proudi (pfedfuk plynu)

+ Motor posuvu dratu bézi ,plizivou rychlosti*.

+  Po styku dratové elektrody s obrobkem se zapali elektricky oblouk, svafovaci proud tece.
+ Pfepnuti na pfedvolenou rychlost posuvu dratu (Hlavni program Pa).

2. cyklus

¢ Pustit tlacitko hofaku (bez ucinku)

3. cyklus

+  Stisknout tlacitko hofaku (bez Uginku)

4. cyklus

Pustit tlacitko hofaku

*  Motor posuvu dratu se zastavi.

Elektricky oblouk zhasne po uplynuti nastaveného &asu vypalovani dratu.
+ Probihé ¢as zbytkového proudéni plynu.

v
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Udrzba, péée a likvidace

VSeobecné

6

Udrzba, péée a likvidace

6.1  VSeobecné
A NEBEZPECI
Neodborna udrzba a prezkouseni!

e Pristroj smi gistit, opravovat a pfezkouset pouze kvalifikovani odbornici! Kvalifikovanou osobou je ten, kdo
na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkusenosti je pfi kontrole tohoto pfistroje schopen identifikovat
existujici ohrozeni a mozné nasledné skody a ucinit potrebna bezpecnostni opatieni.

+ DodrZovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.3!
+  Pfistroj uvedte do provozu teprve po Uspésné zkousce.
Nebezpeci poranéni elektrickym napétim po vypnuti!
e Prace na otevieném pristroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!
Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti zde pretrvava az do 4
minut po vytazeni sitové zastrcky.
1. Vypnéte pfistroj.
2. Vytahnéte sitovou zastrcku.
3. Vyckejte alespori 4 minuty, neZ se vybiji kondenzatory!
A VYSTRAHA
Cisténi, kontrola a oprava!

e Cisténi, kontrolu a opravu svarecky smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby. Kvalifikovanou
osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi kontrole zdroje svafovaciho
proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné nasledné Skody a ucinit nutna bezpecnostni
opatreni.

+  Neni-li néktera z nize uvedenych zkouSek spinéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu teprve po opravé a
nové zkousce.
Opravy a Udrzbové prace smi provadét pouze vySkoleny autorizovany odborny personal, v opaéném pfipadé zanika nérok na
zaruku. Ve v3ech servisnich zaleZitostech se obracejte zasadné na va3eho odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné
dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze prostfednictvim Vadeho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouZivejte
pouze originalni nahradni dily. V objednéavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové islo pfistroje, typové
oznaceni a artiklové Cislo nahradniho dilu.
Tento pfistroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a béZnych pracovnich podminek zadnou naro¢néjsi Udrzbu
a vyzaduje minimalini péci.
Kvlli znecisténému pfistroji se snizi Zivotnost a dovolené zatizeni. Intervaly ¢isténi se rozhodujici mérou Fidi okolnimi
podminkami a s tim spojenym zneciSténim pfistroje (minimainé ale jednou za pdl roku).
6.2  Cisténi
+ Vngji plochy vycistéte vihkou utérkou (nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky).
+ Vétraci kanal a event. lamely chladice pfistroje vyfoukejte stlacenym vzduchem neobsahujicim olej a vodu. Stlaeny vzduch
mUze pretoCit ventilator pfistroje, a tim jej zni€it. Ventilator pfistroje neofukujte pfimo a event. jej mechanicky zablokujte.
+  Zkontrolovat znedisténi chladici kapaliny a event. ji vyménit.
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Udrzbové préce, intervaly
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6.3

6.3.1
6.3.1.1

6.3.1.2

6.3.2
6.3.2.1

6.3.2.2

Udrzbové prace, intervaly

Opravy a Udrzbové prace smi provadét pouze vySkoleny autorizovany odborny personal, v opacném pfipadé zanika narok na
zaruku. Ve v3ech servisnich zaleZitostech se obracejte zasadné na vaSeho odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné
dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte
pouze originalni nahradni dily. V objednavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové islo a artiklové Cislo pfistroje, typové

oznaceni a artiklové islo nahradniho dilu.
Denni udrzba

Vizuélni kontrola

+ Sitovy pfivod a jeho odleh&eni tahu

+  Zajistovaci prvky lahvi na plyn

+  Prekontrolujte vnéj§i poskozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vymérite nebo je nechejte opravit odbornym

personalem!
+ Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)
+ Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotfebitelnych dilli a pfipadné je dotahnout.
+  Zkontrolujte Fadné upevnéni civky s dratem.
+ Transportni vélecky a jejich zajiStovaci prvky
+  Pfepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)
+  Ostatni, vSeobecny stav
Funkéni zkouska
+  Ovladaci, signalizatni, ochranna a regulacni zafizeni (Funkéni zkouska)
+ Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajiSténi usazeni)
+ Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)
+  Zajistovaci prvky lahvi na plyn
+  Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.

+ Je tfeba zkontrolovat Fadné usazeni Sroubovych a zastrékovych spojeni pfipojek a opotrebitelnych dild a pfipadné je
dotahnout.

+  Odstrarite ulpivajici rozstfik po svafovani.

+ Pravidelné Cistéte kladky k posuvu dratu (zavisi na mife znecisténi).

Mésicni udrzba

Vizualni kontrola

+  Skody na plasti (Celni, zadni a bocni stény)

+ Transportni vélecky a jejich zajiStovaci prvky

+  Pfepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

+  Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény

Funkéni zkouska

+ Volici spinaé, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k snizeni napéti signaini Zarovky a kontrolky

¢+ Kontrola pevného usazeni prvki voditek dratu (vstupni vsuvka, trubka voditka dratu).

+  Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény

+  Zkontrolujte a vyCistéte svafovaci hofak. Z divodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které negativné ovliviiuji
vysledek svafovani a mohou vést k poSkozeni hoféku!
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Odborna likvidace pfistroje

6.3.3  Kazdoro€ni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)
0=  Zkousky svareciho pfistroje smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby. Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na
zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici
ohroZeni a mozné nasledné skody a ucinit nutna bezpeénostni opatreni.
=  Dalsiinformace jsou uvedeny v priloZené broZure ,,Warranty registration“ a v nasich informacich tykajicich se zaruky,
udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!
Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkousky". Kromé zde uvedenych
predpist k provedeni kontroly je nutné dodrZet legislativni nafizeni nebo pfedpisy pfislusné zemé.
6.4  Odborna likvidace pristroje
0= Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je tieba

zZlikvidovat.

* Nelikvidujte s komunalnim odpadem! -
*  Prilikvidaci dodrzujte uredni pfedpisy!
6.4.1 Prohlaseni vyrobce pro koneéného uzivatele

+ Pouzité elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 4.7.2012) nesmi dale odstrafiovat do netfidéného domaciho odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol
popelnice na kole¢kach poukazuje na nutnost oddéleného sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systémd oddéleného sbéru.

+ V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do obéhu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pfistroji (ElektroG) vyhovuijici pozadavk(m na ochranu Zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do sbéru
oddéleného od netfidéného doméaciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé shéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem
sbérny, které sbiraji staré pfistroje ze soukromych domécnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistroji obdrZite od pfislusné méstské nebo obecni spravy.

+ Firma EWM je G¢astnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadu a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.

+  Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

6.5 Dodrzovani pozadavki RoHS

My, spolecnost EWM AG Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky, které jsme vam dodali, a kterych se smérnice

0 omezeni pouzivani nékterych nebezpeénych latek v elektrickych zafizenich (RoHS) tyka, vyhovuji poZadavkiim smérnice

RoHS (viz také prislusné smérnice ES tykajici se prohlaseni o shodé vaseho pfistroje).
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Kontrolni seznam pro odstranéni chyb
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7.1

Odstranovani poruch

V8echny vyrobky podiéhaji pfisnym kontroldam ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco nefungovalo, pfezkouSejte
vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Z&dné doporuceni k odstranéni zavady vyrobku, informuijte autorizovaného

obchodnika.
Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pristrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a procesni plyn!

Legenda Symbol Popis

4 Chyba / Pfi¢ina
X Naprava

Problémy s posunem dratu
» Ucpana kontaktni tryska
® Vycistéte, nastfikejte ochrannym svafovacim sprejem a v pfipadé potfeby vymérte
~ Nastaveni brzdy civky > viz kapitola 5.2.2.5
® Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Nastaveni jednotek tlaku > viz kapitola 5.2.2.4
~® Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Opotfebené podavaci kladky
® PfezkouSejte a v pfipadé potieby vymérte
» Motor posuvu bez napajeciho napéti (pojistkovy automat se vypnul kvili pretizeni)
% Viypadlou pojistku (zadni strana proudového zdroje) vratte do plvodniho stavu stiskem tlagitka
A Zalomené svazky hadic
® Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
~ DuSe nebo spiréla voditka dratu je znecisténa nebo opotiebena
X Vycistéte dusi nebo spiralu, vymérite zalomené nebo opotiebené duse

Poruchy funkce
A~ V3echny kontrolky ovladani pfistroje po zapnuti sviti
» Po zapnuti nesviti Z&dné kontrolky ovladani pfistroje
¥ Zadny svafovaci vykon
% Vypadek faze > piekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
A rlzné parametry neni mozné nastavit
X Zablokovana vstupni Uroven, deaktivovat zablokovani pfistupu
A~ Problemy se spojenim
x Pfipojte fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
» Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
% Dotéhnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
~® Proudovou trysku fadné utahnéte
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Hlaseni chyb (proudovy zdroj)

7.2

Hlaseni chyb (proudovy zdroj)

[  Vada svérecky je indikovana zobrazenim kédu chyby (viz tabulka) na displeji ovliadani pfistroje.
V pripadé chyby pfistroje se vypne vykonova jednotka.

=  Zobrazovani mozZnych Cisel chyb zavisi na provedeni pristroje (rozhrani/funkce).

+  Vyskytne-li se vice chyb, jsou tyto zobrazovany za sebou.
+ Poruchy zafizeni evidujte a dle potieby je oznamuijte servisnimu personalu.

Chybové hlaseni

Mozna pficina

Odstranéni

EO V pfipadé chyby se vyfadi spoustéci NestlaCujte tladitko hofaku, resp. patkového dalkového

signél ovladace

E4 Chyba teploty Nechejte pfistroj vychladnout

E5 Sitové prepéti Vypnéte pfistroj a pifezkouSejte sitové napéti

E6 Sitové podpéti

E7 Chyba elektroniky Pristroj vypnéte a znovu zapnéte.

EQ Sekundarni prepéti Pokud zavada pfetrvava, obratte se na servis.

E12 Chyba redukce napéti (VRD)

E13 Chyba elektroniky

E14 Chyba pfi porovnani proudu a evidence | Vypnéte pfistroj, odloZte izolované drzak elektrody a pfistroj
opét zapnéte. Pokud zavada pretrvava, obratte se na
Servis.

E15 Chyba nékterého z napajecich napéti Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.

elektroniky Pokud zavada pfetrvava, obratte se na servis.

E23 Chyba teploty Nechejte pfistroj vychladnout

E32 Chyba elektroniky Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.

Pokud zavada pfetrvava, obratte se na servis.

E33 Chyba pfi porovnani napéti a evidence Vlypnéte pfistroj, odloZte izolované drzak elektrody a pfistroj
opét zapnéte. Pokud zavada pretrvava, obratte se na
servis.

E34 Chyba elektroniky Pfistroj vypnéte a znovu zapnéte.

Pokud z&vada pfetrvava, obratte se na servis.

E37 Chyba teploty Nechejte pfistroj vychladnout

E40 Chyba motoru Zkontrolujte pohon posuvu dratu,
pfistroj vypnéte a znovu zapnéte, pokud zavada pretrvava,
obratte se na servis.

E55 Vypadek nékteré sitové faze Vypnéte pfistroj a pfezkouSejte sitové napéti

E58 Zkrat v obvodu svafovaciho proudu Pristroj vypnéte a zkontrolujte spravnou instalaci vodicl

svafovaciho proudu, napf.: drzak elektrod odloZte na
izolovanou podloZku; odpojte vedeni proudu
odmagnetizovani.
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Reset svarfovacich parametri na plvodni nastaveni z vyroby

7.3  Reset svarovacich parametri na ptivodni nastaveni z vyroby

=  VSechny specifické, uZivatelem uloZzené, parametry svafovani jsou nahrazeny vyrobnim nastavenim.

[ RESET |

Obréazek 7-1
Indikace Nastaveni / Volba
] Kalibrace
C L |Pokazdem zapnuti se pfistroj cca 2 s kalibruje.
] ] Inicializace
I Stisknéte tlacitko a podrzte, dokud se nezobrazi hlaseni "Inl".
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Technicka data

Taurus drive 4L Basic

8
8.1
=

Technicka data
Taurus drive 4L Basic

Provozni udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi ndhradnimi a opotfebitelnymi dily!

Napajeci napéti 42 VAC
max. svaiovaci proud pfi relativni dobé zapnuti 60% 550 A
max. svaiovaci proud pii relativni dobé zapnuti 100 % 430 A
Druh kryti IP23
Trida EMC A
Bezpeénostni znacka CE /I

Uplatnéné harmonizované normy

CSN EN 60974-1, -5, -10

Rychlost dratu

0,5 m/min az 25 m/min

Osazeni standardnimi kladkami

1,0 a 1,2 mm (pro ocelovy drat)

Pohon posuvu dratu

4 kladky (37 mm)

Pipojka svaiovaciho hofaku

Centralni pfipojka Euro

Prdmeér civky dratu

normované civky dratt do 300 mm

RozméryDx S xV 660 x 280 x 380 mm
26 x 11 x 15inch
Vaha 15 kg
33.11b
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VSeobecné pfislusenstvi
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9 Prislusenstvi
[  Vykonové soucasti prislusenstvi, jako jsou svarovaci horaky, zemnici kabely, drZaky elektrod nebo svazky

propojovacich hadic ziskate u svého prislusného smluvniho prodejce.

9.1  VsSeobecné prislusenstvi
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
AK300 Adaptér pro koSovou civku K300 094-001803-00001
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D Redukéni ventil na tlakové lahvi, manometr 394-002910-00030
GH 2X1/4" 2M Plynova hadice 094-000010-00001
HC PL Nz na hadice 094-016585-00000

9.2 Opce
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON CMF drive 4L Moznost dodateéné instalace jefabového zavésu pro drive 4L [ 092-002483-00000
ON WAKD2 4L/41L Montéazni sada kol pro drive 4L/41L 090-008151-00000
ON WAKD 4L/41L Montézni sada kol pro Drive 4L 090-008169-00000
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Kladky pro posuv dratu

10  Opotiebitelné dily

=  Vpripadé skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
* Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod, dalkové
ovladace, nahradni a opotfebitelné dily, atd.) z nasSeho dodavaného sortimentu!
*  Komponentu pfislusenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pristroji a
zajistéte ji.

10.1 Kladky pro posuv dratu
10.1.1 Kladky pro ocel dratd

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

FE 2DR4R 0,6+0,8 Hnaci kotouce, 37mm, ocel 092-000839-00000

FE 2DR4R 0,8+1,0 Hnaci kotouce, 37mm, ocel 092-000840-00000

FE 2DR4R 0,9+1,2 Hnaci kotouce, 37mm, ocel 092-000841-00000

FE 2DR4R 1,0+1,2 Hnaci kotouce, 37mm, ocel 092-000842-00000

FE 2DR4R 1,2+1,6 Hnaci kotouce, 37mm, ocel 092-000843-00000

FE/AL 2GR4R Protitiakové valecky, hladké, 37mm 092-000844-00000
10.1.2 Kladky pro hlinik dratd

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

AL 4ZR4R 0,8+1,0 Dvojité kladky, 37mm, pro hlinik 092-000869-00000

AL 4ZR4R 1,0+1,2 Dvajité kladky, 37mm, pro hlinik 092-000848-00000

AL 4ZR4R 1,2+1,6 Dvajité kladky, 37mm, pro hlinik 092-000849-00000

AL 4ZR4R 2,4+3,2 Dvojité kladky, 37mm, pro hlinik 092-000870-00000
10.1.3 Kladky pro posuv vypliovych drat

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9 Hnaci kotouce, 37mm, vypliiovy drat 092-000834-00000

ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6 Hnaci kotouce, 37mm, vypliiovy drat 092-000835-00000

ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4 Hnaci kotouce, 37mm, vypliiovy drat 092-000836-00000

ROE 2DR4R 2,8+3,2 Hnaci kotouce, 37mm, vypliiovy drat 092-000837-00000

ROE 2GR4R Protitlakové valecky, vroubkované, 37 mm 092-000838-00000
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Kladky pro posuv dratu
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10.1.4 Sada k provedeni technické upravy

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

URUE VERZ>UNVERZ FE/AL 4R | Sada na technickeé pfizptsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon na | 092-000845-00000
neozubené kladky (ocel/hlinik)

URUE AL 4ZR4R 0,8+1,0 Sada na technické pfizpsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000867-00000
hlinik

URUE AL 4ZR4R 1,0+1,2 Sada na technické pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000846-00000
hlinik

URUE AL 4ZR4R 1,2+1,6 Sada na technické pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000847-00000
hlinik

URUE AL 4ZR4R 2,4+3,2 Sada na technické pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000868-00000
hlinik

URUE ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9 | Sada na technické pfizptsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000830-00000
vypliovy drat

URUE ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6 | Sada na technické pfizptsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000831-00000
vypliovy drat

URUE ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4 | Sada na technické pfizptsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000832-00000
vypliovy drat

URUE ROE 2DR4R 2,8+3,2 Sada na technickeé pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy pohon pro | 092-000833-00000
vypliovy drat

©,

4 Rollen-Antrieb
@ =37mm

Verschleiteile St= Stahl

St= Steel

Al= Aluminium

CrNi= Stainless steel
Cu= Copper

Al= Aluminium
CrNi= Edelstahl

Cu= Kupfer @ =37Tmm

Wear parts

4-Roller drive system

V-Nut: St-, CrNi-, Cu-Draht
-Standard V-Nut®, oben unverzahnt und glatt,

Rollenbezeichnung: ,1,0°

rolls description: ”1,0”

V-groove: St-, CrNi-, Cu wire
*Standard V-groove”, on the top ungeared and plane,

Antriebsrollen- @ (b):
Drive rolls- @ (b):

Ersatzset:

Spare set:

092-000839-00000
092-000840-00000
092-000841-00000
092-000842-00000
092-000843-00000

Gegendruckrollenset (a) Set of counter pressure rolls (a)
Umriistung verzahnt & unverzahnt: conversion geared - ungeared:

092-000844-00000
092-000845-00000

U-Nut: Al-, Cu-Draht

,Option U-Nut”, oben verzahnt,

U-groove: Al-, Cu wire

"Option U-groove”, on the top geared-twin rolls,

Rollenbezeichnung: , 1,0 A2* rolls description: 1,0 A2”

Antriebsrollen- @ (a+b):
Drive rolls- @ (a+b):
0,8+1,0

1,0+1,2

1.2+16

24 +3,2

Ersatzset:
Spare set:
092-000869-00000
092-000848-00000
092-000849-00000
092-000870-00000

Umriistset:
Converslon set:
092-000867-00000
092-000846-00000
092-000847-00000
092-000868-00000

U-Nut gerandelt: Fiill-/R6hrchendraht
,Option U-Nut gerdndelt”, oben verzahnt, ohne
Nut geréndelt, Rollenbezeichnung: ,1,0-1,2 R*

knurled U-groove: Cored wire
"Option knurled U-groove”, on the top geared,
without knurled groove, rolls description: "1,0-1,2 R”

Antriebsrollen- @ (b):
Drive rolls- @ (b):
0,8/09+0,8/0,9
10/12+14/1,6
14/16+20/24
28+32

Ersatzset:
Spare set:
092-000834-00000
092-000835-00000
092-000836-00000
092-000837-00000

Umriistset:
Conversion set:
092-000830-00000
092-000831-00000
092-000832-00000
092-000833-00000

Gegendruckrollenset (a): Set of counterpressure rolls (a): 092-000838-00000

Obrazek 10-1
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11  Dodatek A
11.1 Prehled poboéek EWM

Headquarters Technology centre

®
EWM AG EWM AG e
Dr. Gunter-Henle-StraBe 8 ForststraBe 7-13

56271 Mundersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

56271 Mundersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

¥ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Strate 8

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax:-20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax:-20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstraf3e Sb

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Strale 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERI TIC. LTD.STI.

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiglikcekmece / Istanbul Turkey

Tel.: +90 212494 32 19

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

ﬁ Plants O Branches

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jiiikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM AG

Eiserfelder Strafle 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0- Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Technology and mechanisation Centre

Daimlerstr, 4-6

69469 Weinhelm - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Straie 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Heinkelstrale 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE&1 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

25601 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide

099-005447-EW512
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