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Allgemeine Hinweise
A WARNUNG

Betriebsanleitung lesen!

IlllJl Die Betriebsanleitung fihrt in den sicheren Umgang mit den Produkten ein.

+ Betriebsanleitung samtlicher Systemkomponenten, insbesondere die Sicherheits- und
Warnhinweise lesen und befolgen!

» Unfallverhitungsvorschriften und Landerspezifische Bestimmungen beachten!

» Die Betriebsanleitung ist am Einsatzort des Gerétes aufzubewahren.

» Sicherheits- und Warnschilder am Gerét geben Auskunft iber mégliche Gefahren.
Sie mussen stets erkennbar und lesbar sein.

» Das Gerat ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen
hergestellt und darf nur von Sachkundigen betrieben, gewartet und repariert werden.

« Technische Anderungen, durch Weiterentwicklung der Geréatetechnik, konnen zu
unterschiedlichem Schweil3verhalten fiihren.

Wenden Sie sich bei Fragen zu Installation, Inbetriebnahme, Betrieb, Besonderheiten am
Einsatzort sowie dem Einsatzzweck an |Ihren Vertriebspartner oder an unseren Kundenservice
unter +49 2680 181-0.

Eine Liste der autorisierten Vertriebspartner finden Sie unter www.ewm-group.com.

Die Haftung im Zusammenhang mit dem Betrieb dieser Anlage ist ausdrucklich auf die Funktion der
Anlage beschrankt. Jegliche weitere Haftung, gleich welcher Art, wird ausdriuicklich ausgeschlossen.
Dieser Haftungsausschluss wird bei Inbetriebnahme der Anlage durch den Anwender anerkannt.

Sowohl das Einhalten dieser Anleitung als auch die Bedingungen und Methoden bei Installation, Betrieb,
Verwendung und Wartung des Gerétes kdnnen vom Hersteller nicht iberwacht werden.

Eine unsachgemafe Ausfiihrung der Installation kann zu Sachschaden fiihren und in der Folge Personen
gefahrden. Daher Ubernehmen wir keinerlei Verantwortung und Haftung fir Verluste, Schaden oder
Kosten, die sich aus fehlerhafter Installation, unsachgemafen Betrieb sowie falscher Verwendung und
Wartung ergeben oder in irgendeiner Weise damit zusammenhangen.

© EWM AG
Dr. Glinter-Henle-StraRe 8
D-56271 Mindersbach

Das Urheberrecht an diesem Dokument verbleibt beim Hersteller.
Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit schriftlicher Genehmigung.

Der Inhalt dieses Dokumentes wurde sorgfaltig recherchiert, Gberprift und bearbeitet, dennoch bleiben
Anderungen, Schreibfehler und Irrtiimer vorbehalten.
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Zu lhrer Sicherheit

Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung

2 Zu lhrer Sicherheit
2.1 Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung

A GEFAHR

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine unmittelbar

bevorstehende schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschlieRen.

« Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,GEFAHR* mit einem
generellen Warnsymbol.

* AuRerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

=

A WARNUNG

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mégliche,

schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschliel3en.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,\WARNUNG* mit
einem generellen Warnsymbol.

* AuRerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

A VORSICHT

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mégliche, leichte

Verletzung von Personen auszuschlief3en.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,VORSICHT* mit
einem generellen Warnsymbol.

» Die Gefahr wird mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

Technische Besonderheiten, die der Benutzer beachten muss.

Handlungsanweisungen und Aufzahlungen, die lhnen Schritt fiir Schritt vorgeben, was in bestimmten
Situationen zu tun ist, erkennen Sie am Blickfangpunkt z. B.:
Buchse der Schweil3stromleitung in entsprechendes Gegenstiick einstecken und verriegeln.

099-005447-EW500

14.11.2016



Zu lhrer Sicherheit
Symbolerklarung
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2.2  Symbolerklarung

Beschreibung

Beschreibung

Technische Besonderheiten, die der
Benutzer beachten muss.

Betéatigen und Loslassen / Tippen /
Tasten

&4
AIE
S

Gerat ausschalten Loslassen

Gerét einschalten Betatigen und Halten

W&

Schalten

Falsch Drehen

Richtig Zahlenwert - einstellbar

NEEIIEE]

MenUeinstieg Signalleuchte leuchtet griin

4

=

.

Navigieren im Ment Signalleuchte blinkt griin

Meni verlassen Signalleuchte leuchtet rot

¢
\

A
4

Zeitdarstellung (Beispiel: 4 s warten /
betatigen)

Signalleuchte blinkt rot

Unterbrechung in der Menudarstellung
(weitere Einstellmdglichkeiten mdglich)

Werkzeug nicht notwendig / nicht
benutzen

Werkzeug notwendig / benutzen

—p< \ |G 1 100

6 099-005447-EW500
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EV\;;‘)7 Zu lhrer Sicherheit
Teil der Gesamtdokumentation

2.3 Teil der Gesamtdokumentation

= Diese Betriebsanleitung ist Teil der Gesamtdokumentation und nur in Verbindung mit allen
Teil-Dokumenten gultig! Betriebsanleitungen samtlicher Systemkomponenten, insbesondere der
Sicherheitshinweise lesen und befolgen!

Die Abbildung zeigt das allgemeine Beispiel eines Schweif3systems.

Abbildung 2-1
Pos. [|Dokumentation
A.1 |Drahtvorschubgerat
A.2 | Stromquelle
A.3 Schweil3brenner
A Gesamtdokumentation
099-005447-EW500 7
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Bestimmungsgemaller Gebrauch ev\;h-’

Anwendungsbereich

3 BestimmungsgemaRer Gebrauch

A WARNUNG
§ Gefahren durch nicht bestimmungsgemafen Gebrauch!

Das Gerét ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen fir

den Einsatz in Industrie und Gewerbe hergestellt. Es ist nur fur die auf dem Typenschild

vorgegebenen Schweil3verfahren bestimmt. Bei nicht bestimmungsgemalem Gebrauch

kdnnen vom Gerat Gefahren fur Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen. Fur alle

daraus entstehenden Schaden wird keine Haftung tibernommen!

» Gerat ausschlieB3lich bestimmungsgemal und durch unterwiesenes, sachkundiges
Personal verwenden!

* Gerat nicht unsachgemal verdndern oder umbauen!

3.1 Anwendungsbereich
Drahtvorschubgerét zur Férderung von SchweiR3drahtelektroden zum Metallschutzgasschweil3en.

3.2 Verwendung und Betrieb ausschlie3lich mit folgenden Geraten

= Zum Betrieb des Drahtvorschubgerétes ist eine entsprechende Stromquelle (Systemkomponente)
erforderlich!

e Taurus 400 Basic TDG

8 099-005447-EW500
14.11.2016



ew Bestimmungsgemaller Gebrauch

Mitgeltende Unterlagen

3.3 Mitgeltende Unterlagen
3.3.1 Garantie
= Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der beiliegenden Broschiire "Warranty registration"
sowie unserer Information zu Garantie, Wartung und Prifung auf www.ewm-group.com !
3.3.2 Konformitatserklarung
Das bezeichnete Gerét entspricht in seiner Konzeption und Bauart den EG-Richtlinien:
* Niederspannungsrichtlinie (LVD)
* Richtlinie elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
* Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
Im Falle von unbefugten Veranderungen, unsachgemafen Reparaturen, Nichteinhaltung der Fristen zur
"Lichtbogen-Schweil3einrichtungen - Inspektion und Priifung wahrend des Betriebes" und / oder
unerlaubten Umbauten, welche nicht ausdrticklich von EWM autorisiert sind, verliert diese Erklarung ihre
Gultigkeit. Jedem Produkt liegt eine spezifische Konformitatserklarung im Original bei.
3.3.3 Serviceunterlagen (Ersatzteile und Schaltplane)
A WARNUNG
Keine unsachgemalien Reparaturen und Modifikationen!
e Um Verletzungen und Geréateschaden zu vermeiden, darf das Gerét nur von
sachkundigen, beféahigten Personen repariert bzw. modifiziert werden!
Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!
* Im Reparaturfall beféhigte Personen (sachkundiges Servicepersonal) beauftragen!
Die Schaltplane liegen im Original dem Geréat bei.
Ersatzteile kdnnen Uber den zustandigen Vertragshandler bezogen werden.
3.3.4 Kalibrieren / Validieren
Hiermit wird bestatigt, dass dieses Gerat entsprechend der gultigen Normen IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662, EN 50504 mit kalibrierten Messmitteln Gberprift wurde und die zulassigen Toleranzen
einhalt. Empfohlenes Kalibrierintervall: 12 Monate.
099-005447-EW500 o)
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Geratebeschreibung - Schnelllbersicht ev\;h-’

Frontansicht

4 Geratebeschreibung - Schnellibersicht
4.1  Frontansicht

[ © (
2 \V )

o |
@)

Abbildung 4-1

Pos. |Symbol [Beschreibung

1 Transportgriff

2 Schutzklappe

Abdeckung fiir den Drahtvorschubantrieb und weitere Bedienelemente.

Auf der Innenseite befinden sich je nach Gerateserie weitere Klebeschilder mit
Informationen zu Verschleil3teilen.

3 Schiebeverschluss, Verriegelung der Schutzklappe

4 Schweilbrenneranschluss (Eurozentralanschluss)
Schweil3strom, Schutzgas und Brennertaster integriert.
GeréatefulRe

Geratesteuerung > siehe Kapitel 4.4

10 099-005447-EW500
14.11.2016



ew Geratebeschreibung - Schnelllbersicht

Ruckansicht

4.2 Rickansicht

Abbildung 4-2

Pos. |Symbol [Beschreibung
1 _@ Anschlussbuchse 19-polig (analog)

Anschluss Steuerleitung Drahtvorschubgeréat

2 ﬂtd Anschlussnippel G¥4", Schutzgasanschluss

3 I Anschlussstecker, Schweistrom ,,+*
Schweil3stromanschluss Drahtvorschubgerét
4 Aufnahmepunkt Drehdorn

Das Drahtvorschubgerat wird mit diesem Aufnahmepunkt auf den Drehdorn der
Stromquelle aufgesetzt, um das horizontale Schwenken des Gerates zu ermdglichen.

Zugentlastung Zwischenschlauchpaket

GeratefliRBe

099-005447-EW500 11
14.11.2016



Geratebeschreibung - Schnelllbersicht ev\;h-’

Innenansicht

4.3 Innenansicht

Abbildung 4-3

Pos. |Symbol [Beschreibung

Abdeckung der Drahtspule

Drahtspulenaufnahme

Drahtvorschubantrieb

Bedienelemente > siehe Kapitel 4.3.1

Aufkleber, Verschleil3teile Drahtvorschubgerat

DO |W|IN]|F

Schutzklappe

Abdeckung fur den Drahtvorschubantrieb und weitere Bedienelemente.

Auf der Innenseite befinden sich je nach Gerateserie weitere Klebeschilder mit
Informationen zu Verschleil3teilen.

12 099-005447-EW500
14.11.2016



ew Geratebeschreibung - Schnelllbersicht

Innenansicht
ne 8 ff

i X J

g © O O,

Abbildung 4-4

Alle Angaben in Prozent beziehen sich auf die in den Kennlinien gespeicherten Werte.

4.3.1 Interne Bedienelemente

\

Pos. |Symbol [Beschreibung
1 « |Drehknopf, Drahteinschleichen
R | +-30%
n"
2 0] Trimmer, Gasnachstréomzeit
a Einstellbereich 0,2 bis 10 s
3 © Trimmer, Drahtriickbrand
fl: +/- 50 %
)
4 (*) Drucktaste, Drahteinfadeln
] | Stromloses Drahteinfadeln
5 ﬂid Drucktaste Gastest > siehe Kapitel 5.1.5.3
099-005447-EW500 13
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Geratebeschreibung - Schnelllbersicht ev\;’r’

Geratesteuerung - Bedienelemente

4.4  Geratesteuerung - Bedienelemente

M 1.04

A=

:

Basic Al CE
Abbildung 4-5

Pos. |[Symbol |Beschreibung

Drehknopf, Einstellung Drahtgeschwindigkeit
Stufenlose Einstellung der Drahtgeschwindigkeit.

=
O
*.

Drehknopf, Schweillsspannung
Einstellung der Schwei3spannung von min. bis max.

N

X
\3
4

Drehknopf, Betriebsart

Signalleuchte Betriebsbereitschaft
Signalleuchte leuchtet bei eingeschaltetem und betriebsbereitem Gerét.

w
'Q
® ’q. =
"
—
o
oy

14 099-005447-EW500
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ev\,h, Aufbau und Funktion
Transport und Aufstellen

5

5.1
511

5.1.2
0=

5121

5122

Aufbau und Funktion

A WARNUNG
e Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!

Bertihrung von stromfihrenden Teilen, z. B. Schweil3strombuchsen, kann
lebensgeféhrlich sein!

» Sicherheitshinweise auf den ersten Seiten der Betriebsanleitung beachten!

» Inbetriebnahme ausschlief3lich durch Personen, die tber entsprechende Kenntnisse im
Umgang mit Lichtbogenschweil3geraten verfuigen!

» Verbindungs- oder Schweil3leitungen (wie z. B.: Elektrodenhalter, Schweil3brenner,
Werkstiickleitung, Schnittstellen) bei abgeschaltetem Gerét anschlief3en!

Transport und Aufstellen
Kranen

A WARNUNG

X Unfallgefahr durch unzuldssigen Transport nicht kranbarer Geréate!

Kranen und Aufhangen des Gerats ist nicht zulassig! Das Gerat kann herunterfallen und
Personen verletzen! Griffe, Gurte oder Halterungen sind ausschliel3lich zum Transport
per Hand geeignet!

» Das Gerat ist nicht zum Kranen oder Aufhangen geeignet!

* Kranen bzw. Betreiben im aufgehdngtem Zustand ist, je nach Gerateausfiihrung optional
und muss bei Bedarf nachgeristet werden > siehe Kapitel 9.

Umgebungsbedingungen

Das Gerat darf ausschlie3lich auf geeigneten, tragfahigen und ebenen Untergrund (auch im
Freien nach IP 23) aufgestellt und betrieben werden!

e Fur rutschfesten, ebenen Boden und ausreichende Beleuchtung des Arbeitsplatzes sorgen.
* Eine sichere Bedienung des Gerates muss jederzeit gewahrleistet sein.

Geréateschaden durch Verschmutzungen!

Ungewdhnlich hohe Mengen an Staub, Sauren, korrosiven Gasen oder Substanzen kénnen das
Geréat beschadigen.

* Hohe Mengen an Rauch, Dampf, Oldunst und Schleifstauben vermeiden!
* Salzhaltige Umgebungsluft (Seeluft) vermeiden!

Im Betrieb

Temperaturbereich der Umgebungsluft:
* -25°C his +40 °C

relative Luftfeuchte:

* bis 50 % bei 40 °C

* his 90 % bei 20 °C

Transport und Lagerung

Lagerung im geschlossenen Raum, Temperaturbereich der Umgebungsluft:
* -30°C bis +70 °C

Relative Luftfeuchte

* his 90 % bei 20 °C

099-005447-EW500 15
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Aufbau und Funktion E\A;h‘l
Transport und Aufstellen

5.1.3 Hinweise zum Verlegen von Schweil3stromleitungen

== UnsachgemdaR verlegte SchweiRstromleitungen kénnen Stérungen (Flackern) des Lichtbogens
hervorrufen!

=  Werkstickleitung und Schlauchpacket von Schweil3stromquellen ohne HF-Ziindeinrichtung
(MIG/MAG) mdglichst lange, eng aneinanderliegend, parallel fihren.

=  Werkstickleitung und Schlauchpacket von Schweil3stromquellen mit HF-Zindeinrichtung (WIG)
lange parallel, in einem Abstand von ca. 20 cm verlegen um HF Uberschlage zu vermeiden.

= Grundsatzlich einen Mindestabstand von ca. 20 cm oder mehr zu Leitungen anderer
Schweil3stromquellen einhalten, um gegenseitige Beeinflussungen zu vermeiden.

= Kabellangen grundsétzlich nicht langer als ndtig. Fur optimale Schweil3ergebnisse max. 30m.
(Werkstuickleitung + Zwischenschlauchpaket + Brennerleitung).

9 WIG

0 MIG / MAG

220 cm

mi EJ

Vie
=

%J
i

40
e
220 cm ]

““ F SN
‘ t 220 cm
t =20 cm
WIG On
MIG / MAG

t 220 cm ‘
t =20 cm

Abbildung 5-1

= Fur jedes Schweil3gerat eine eigene Werkstlickleitung zum Werkstiick verwenden!

elell ] K = ﬂa IEI_Il IEI—IJ}I\EEN
uu$uu UU?UU?U

Abbildung 5-2
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Schweil3stromleitungen, SchweilRbrenner- und Zwischenschlauchpakete vollstandig abrollen.
Schlaufen vermeiden!

Kabellangen grundsatzlich nicht langer als nétig.

Uberschiissige Kabellangen maanderférmig verlegen.

Ok.jc_kue

Abbildung 5-3

5.1.3.1 Vagabundierende SchweilR3stréme

A WARNUNG

6 Verletzungsgefahr durch vagabundierende Schweif3strome!

Durch vagabundierende Schweil3strome kénnen Schutzleiter zerstort, Gerate und

elektrische Einrichtungen beschadigt, Bauteile tUberhitzt und in der Folge Brande

entstehen.

* Regelmafig alle SchweiRstromverbindungen auf festen Sitz und elektrisch einwandfreien
Anschluss kontrollieren.

» Alle elektrisch leitenden Komponenten der Stromquelle wie Gehause, Fahrwagen,
Krangestelle elektrisch isoliert aufstellen, befestigen oder aufhangen!

« Keine anderen elektrischen Betriebsmittel wie Bohrmaschinen, Winkelschleifer etc. auf
Stromquelle, Fahrwagen, Krangestelle unisoliert ablegen!

» SchweilRbrenner und Elektrodenhalter immer elektrisch isoliert ablegen wenn, nicht in
Gebrauch!

Abbildung 5-4
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Transport und Aufstellen

5.1.4 Anschluss Zwischenschlauchpaket

Abbildung 5-5
Pos. |Symbol [Beschreibung
1 Schutzgasflasche
2 Stromquelle
Zusétzliche Systemdokumente beachten!
3 Zwischenschlauchpaket

Anschlussbuchse 19-polig (analog)
Anschluss Steuerleitung Drahtvorschubgeréat

| O

Anschlussnippel G¥4", Schutzgasanschluss

T+

Anschlussstecker, SchweiRstrom ,,+
Schweil3stromanschluss Drahtvorschubgerat

Zugentlastung Zwischenschlauchpaket

+ Schlauchpaketende durch die Zugentlastung Zwischenschlauchpaket stecken und durch
Rechtsdrehen verriegeln.

» Stecker der Schweil3stromleitung in die Anschlussbuchse, Schweil3strom ,+“ stecken und verriegeln.
«  Uberwurfmutter der Schutzgasleitung am Anschlussnippel G'4“ anschlieRen.

+ Kabelstecker der Steuerleitung in die Anschlussbuchse 19-polig stecken und mit Uberwurfmutter
sichern (Der Stecker lasst sich nur in einer Stellung in die Anschlussbuchse einstecken).

18
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5.1.5 Schutzgasversorgung

A WARNUNG

@ Verletzungsgefahr durch falsche Handhabung von Schutzgasflaschen!

Nicht ordnungsgemale oder unzureichende Befestigung von
Schutzgasflaschen kann zu schweren Verletzungen fiihren! 4

» Schutzgasflasche in die dafiir vorgesehenen Aufnahmen stellen und mit
Sicherungselementen (Kette / Gurt) sichern!

» Die Befestigung muss in der oberen Halfte der Schutzgasflasche
erfolgen! g

» Sicherungselemente mussen eng am Flaschenumfang anliegen!

= Die ungehinderte Schutzgasversorgung von der Schutzgasflasche bis zum Schwei3brenner ist
Grundvoraussetzung fir optimale Schweil3ergebnisse. Dariiber hinaus kann eine verstopfte
Schutzgasversorgung zur Zerstérung des Schweif3brenners fihren!

* Gelbe Schutzkappe bei nicht Gebrauch des Schutzgasanschlusses wieder aufstecken!
* Alle Schutzgasverbindungen gasdicht herstellen!

5.1.5.1 Anschluss Druckminderer

Jfrii111 QO

Abbildung 5-6

Pos. |[Symbol |Beschreibung

Druckminderer

Schutzgasflasche

Ausgangsseite Druckminderer

AIW[IN| P

Gasflaschenventil

* Vor dem Anschluss des Druckminderers an der Gasflasche das Flaschenventil kurz 6ffnen, um
eventuelle Verschmutzungen auszublasen.

» Druckminderer an Gasflaschenventil gasdicht festschrauben.
+ Uberwurfmutter des Gasschlauchanschlusses an ,Ausgangsseite Druckminderer” verschrauben.
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5.1.5.2 Einstellung Schutzgasmenge
A VORSICHT

Elektrischer Schlag!
Bei Einstellung der Schutzgasmenge stehen am Schweil3brenner Leerlaufspannung

oder ggf. Hochspannungszindimpulse an, die bei Bertihrung zu Stromschlagen und
Verbrennungen fihren kénnen.

+ SchweilRbrenner wahrend des Einstellvorgangs elektrisch isoliert gegenuber Mensch, Tier
oder Sachgegenstéanden halten.

Sowohl eine zu geringe, als auch eine zu hohe Schutzgaseinstellung kann Luft ans Schweil3bad bringen
und in der Folge zu Porenbildung fiihren. Schutzgasmenge entsprechend der Schweil3aufgabe
anpassen!

» Gasflaschenventil langsam 6ffnen.
» Druckminderer 6ffnen.
+ Stromquelle am Netz- oder Hauptschalter einschalten.

* Funtkion Gastest > siehe Kapitel 5.1.5.3 auslésen (SchweiRspannung und Drahtvorschubmotor
bleiben abgeschaltet - kein versehentliches Ziinden des Lichtbogens).

* Gasmenge am Druckminderer je nach Anwendung einstellen.
Einstellhinweise

Schweillverfahren Empfohlene Schutzgasmenge

MAG-Schweil3en Drahtdurchmesser x 11,5 = I/min

MIG-Lo6ten Drahtdurchmesser x 11,5 = I/min

MIG-Schweifl3en (Aluminium) Drahtdurchmesser x 13,5 = I/min (100 % Argon)

WIG Gasdusendurchmesser in mm entspricht I/min Gasdurchfluss

Heliumreiche Gasgemische erfordern eine h6here Gasmenge!
Anhand folgender Tabelle sollte die ermittelte Gasmenge ggf. korrigiert werden:

Schutzgas Faktor

75 % Ar/ 25 % He 1,14

50 % Ar /50 % He 1,35

25 % Ar /75 % He 1,75

100 % He 3,16
5.1.5.3 Gastest

SN } [ ﬁ } ER
Abbildung 5-7
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5.2
5.2.1

MIG/MAG-Schweil3en
Anschluss SchweilBbrenner

Ab Werk ist der Eurozentralanschluss mit einem Kapillarrohr fur SchweiRbrenner mit
Drahtfihrungsspirale ausgestattet. Wird ein Schweil3brenner mit Drahtfihrungsseele verwendet,
muss umgerustet werden!

* Schweil3brenner mit Drahtfihrungsseele > mit Fihrungsrohr betreiben!

* SchweilRbrenner mit Drahtfihrungsspirale > mit Kapillarrohr betreiben!

Entsprechend Drahtelektrodendurchmesser und Drahtelektrodenart muss entweder eine
Drahtfihrungsspirale oder Drahtfiihrungsseele mit passendem Innendurchmesser im
SchweilRbrenner eingesetzt werden!

Empfehlung:
* Zum Schweil3en harter, unlegierter Drahtelektroden (Stahl) Drahtfiihrungsspirale Stahl verwenden.

» Zum Schweifl3en harter, hochlegierter Drahtelektroden (CrNi) Drahtfihrungsspirale Chrom Nickel
verwenden.

* Zum Schweil3en oder Loten weicher Drahtelektroden, hochlegierter Drahtelektroden oder
Aluminiumwerkstoffen eine Drahtfuhrungsseele, z.B. Kunststoff- oder Teflonseele verwenden.

Vorbereitung zum Anschluss von Schwei3brennern mit Drahtfihrungsseele:
« Kapillarrohr drahtvorschubseitig in Richtung Eurozentralanschluss vorschieben und dort entnehmen.
* Fuhrungsrohr der Drahtfihrungsseele vom Eurozentralanschluss aus einschieben.

* Zentralstecker des Schweil3brenners mit noch Gberlanger Drahtfuhrungsseele vorsichtig in den
Eurozentralanschluss einfiihren und mit Uberwurfmutter verschrauben.

+ Drahtfihrungsseele mit Seelencutter > siehe Kapitel 9 kurz vor der Drahtvorschubrolle ablangen.
» Zentralstecker des Schweil3brenners losen und herausziehen.

» Abgetrenntes Ende der Drahtfliihrungsseele mit einem Drahtfihrungsseelenspitzer > siehe Kapitel 9
sauber entgraten und anspitzen.

Vorbereitung zum Anschluss von Schweilbrennern mit Drahtfuhrungsspirale:
» Eurozentralanschluss auf korrekten Sitz des Kapillarrohrs hin prufen!
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Abbildung 5-8

Pos. |[Symbol |Beschreibung

1 ﬁ:E SchweiRbrenner
2

Schweilbrennerschlauchpaket

Schweillbrenneranschluss (Eurozentralanschluss)
Schweil3strom, Schutzgas und Brennertaster integriert.

« Zentralstecker des SchweiRbrenners in den Eurozentralanschluss einfihren und mit Uberwurfmutter
verschrauben.
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MIG/MAG-SchweilRen

5.2.2 Drahtforderung

b

k3

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch bewegliche Bauteile!

Die Drahtvorschubgerate sind mit beweglichen Bauteilen ausgestattet die Hande, Haare,
Kleidungsstiicke oder Werkzeuge erfassen und somit Personen verletzen kénnen!

* Nicht in rotierende oder bewegliche Bauteile oder Antriebsteile greifen!
* Gehéauseabdeckungen bzw. Schutzklappen wéhrend des Betriebs geschlossen halten!

Verletzungsgefahr durch unkontrolliert austretenden Schweil3draht!

Der SchweiRdraht kann mit hoher Geschwindigkeit geférdert werden und bei
unsachgemaler oder unvollstindiger Drahtfihrung unkontrolliert austreten und
Personen verletzen!

* Vor dem Netzanschluss die vollstandige Drahtfiihrung von der Drahtspule bis zum
Schweil3brenner herstellen!

« Drahtfuhrung in regelméRigen Abstanden kontrollieren!
*  Wahrend dem Betrieb alle Gehduseabdeckungen bzw. Schutzklappen geschlossen halten!

5.2.2.1 Schutzklappe des Drahtvorschubantriebs 6ffnen
>  Fur die folgenden Arbeitsschritte muss die Schutzklappe des Drahtvorschubantriebes gedtffnet

werden.

Die Schutzklappe ist vor Arbeitsbeginn unbedingt wieder zu schliel3en.

+ Schutzklappe entriegeln und 6ffnen.

099-005447-EW500 23
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5.2.2.2 Drahtspule einsetzen

A VORSICHT

&~ | Verletzungsgefahr durch nicht ordnungsgemal’ befestigte Drahtspule.

9\ Eine nicht ordnungsgemal befestigte Drahtspule kann sich von der
Drahtspulenaufnahme l6sen, herunterfallen und in der Folge Gerateschaden
verursachen oder Personen verletzen.

« Drahtspule ordnungsgemalf auf der Drahtspulenaufnahme befestigen.
» Vor jedem Arbeitsbeginn die sichere Befestigung der Drahtspule kontrollieren.

Es kénnen Standard Dornspulen D 300 verwendet werden. Zur Verwendung der genormten
Korbspulen (DIN 8559) sind Adapter ndtig > siehe Kapitel 9.

Abbildung 5-9

Pos. |Symbol [Beschreibung

1 Mitnehmerstift
Zur Fixierung der Drahtspule

2 Randelmutter
Zur Fixierung der Drahtspule

* Randelmutter von Drahtspulenaufnahme ldsen.

+ SchweilRdrahtspule auf der Drahtspulenaufnahme so fixieren, dass der Mitnehmerstift in der
Spulenbohrung einrastet.

» Drahtspule mit Randelmutter wieder befestigen.
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5.2.2.3 Drahtvorschubrollen wechseln
= Mangelhafte Schweil3ergebnisse durch gestérte Drahtforderung! Drahtvorschubrollen missen zu

Drahtdurchmesser und Material passen.

¢ Anhand der Rollenbeschriftung prifen, ob die Rollen zum Drahtdurchmesser passen.
Ggf. wenden oder wechseln!

e Fur Stahldrahte und andere harte Dréahte, Rollen mit V-Nut verwenden,

e Fur Aluminiumdréhte und andere weiche, legierte Drahte, angetriebene Rollen mit U-Nut
verwenden.

* Fur Fulldrahte angetriebene Rollen mit geriffelter (randierter) U-Nut verwenden.

* Neue Antriebsrollen so aufschieben, dass der verwendete Drahtdurchmesser auf der Antriebsrolle
lesbar ist.
« Antriebsrollen mit Randelschrauben festschrauben.

Abbildung 5-10

5.2.2.4 Drahtelektrode einfadeln

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch aus dem Schweil3brenner austretenden Schweif3draht!
% Der SchweilRdraht kann mit hoher Geschwindigkeit aus dem Schweil3brenner austreten
und Kdorperteile sowie Gesicht und Auge verletzen!
» SchweilRbrenner nie auf den eigenen Korper oder andere Personen richten!

= Durch ungeeigneten Anpressdruck wird der Verschleil3 der Drahtvorschubrollen erhéht!
e Der Anpressdruck muss an den Einstellmuttern der Druckeinheiten so eingestellt werden,
dass die Drahtelektrode geférdert wird, jedoch durchrutscht, wenn die Drahtspule blockiert!
* Anpressdruck der vorderen Rollen (in Vorschubrichtung gesehen) héher einstellen!

= Die Einfadelgeschwindigkeit kann, durch gleichzeitiges Driicken der Drucktaste Drahteinfadeln
und Drehen am Drehknopf Drahtgeschwindigkeit, stufenlos eingestellt werden. In der linken
Anzeige der Geratesteuerung wird die gewahlte Einfadelgeschwindigkeit und in der rechten
Anzeige der aktuelle Motorstrom des Drahtvorschubantriebes angezeigt.
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Abbildung 5-11

Pos. |Symbol [Beschreibung

Einstellmutter

Druckeinheit
Fixierung der Spanneinheit und Einstellen des Anpressdruckes.

Spanneinheit

Randelschraube

Gegendruckrolle

Drahteinlaufnippel

Drahtfuhrungsrohr

Antriebsrolle

[CoJ e o NI R@ RN N @ B [RF S OV

Steckachse

Brennerschlauchpaket gestreckt auslegen.

Druckeinheiten I6sen und umklappen (Spanneinheiten mit Gegendruckrollen klappen automatisch
hoch).

Schweil3draht vorsichtig von der Drahtspule abwickeln und durch den Drahteinlaufnippel tber die
Rillen der Antriebsrollen und durch das Drahtfihrungsrohr in das Kapillarrohr bzw. Teflonseele mit
Drahtfihrungsrohr einfihren.

Spanneinheiten mit Gegendruckrollen wieder nach unten driicken und Druckeinheiten wieder
hochklappen (Drahtelektrode muss in der Nut der Antriebsrolle liegen).

Anpressdruck an den Einstellmuttern der Druckeinheit einstellen.
Einfadeltaste driicken bis die Drahtelektrode am SchweiRbrenner heraustritt.

Automatischer Einfadelstopp

SchweilRbrenner wéhrend des Einfadelvorgangs auf das Werkstiick aufsetzen. Der Schweil3draht wird
nun so lange eingefadelt bis er auf das Werkstiick trifft.
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099-005447-EW500
14.11.2016



ev\,h, Aufbau und Funktion
MIG/MAG-Schweil3en

5.2.2.5 Einstellung Spulenbremse

Abbildung 5-12

Pos.|Symb0I |Beschreibung

1 Innensechskantschraube

Befestigung der Drahtspulenaufnahme und Einstellung der Spulenbremse

» Innensechskantschraube (8 mm) im Uhrzeigersinn anziehen um die Bremswirkung zu erhéhen.

= Spulenbremse soweit anziehen, dass sie bei Stopp des Drahtvorschubmotors nicht nachlauft
aber im Betrieb nicht blockiert.
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5.2.3 Schweil3aufgabenanwahl

== Die SchweiRaufgabenanwahl ist ein Zusammenspiel der Steuerungen von Schweifl3gerat und
Drahtvorschubgerat. Nachdem die Grundeinstellung am SchweilR3gerat vorgenommen wurde,
kdnnen Arbeitspunkt und weitere Parameter am Drahtvorschubgerat eingestellt werden.

(

Abbildung 5-13
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Pos. |[Symbol |Beschreibung
1 v Drucktaste SchweiRverfahren

-'_f._ MIX-- MIG/MAG-Schweil3en mit Konstantspannungschrakteristik
Standardcharakteristik "CV constant voltage" zum Schweif3en mit Argon und

MIX Gase.

£

= €02 -- MAG -SchweilRen mit Konstantspannungscharakteristik
Standardcharakteristik "CV constant voltage" zum Schweil3en mit 100% CO2.

7= MMa - E-Hand-SchweiRen mit Konstantstromcharakteristik "CC constant current”.
2 s |Drehknopf, Betriebsart

@ J:-:LVI ------- 2-Takt
Jir - 4-Takt

3 X Drehknopf, SchweiRspannung
Einstellung der Schweif3spannung von min. bis max.

4 Drehknopf, Einstellung Drahtgeschwindigkeit
Stufenlose Einstellung der Drahtgeschwindigkeit.
5 Drucktaste, Drosselwirkung (Lichtbogendynamik)
+ ebmbarg == Lichtbogen harter und schmaler
Softuda _----- Lichtbogen weicher und breiter
6 Drehgeber Schweil3parametereinstellung
Einstellung Schweil3strom sowie weiterer SchweiRparameter und deren Werte.
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5.2.4 MIG/MAG-Funktionsablaufe / Betriebsarten
5.2.4.1 Zeichen- und Funktionserkléarung
Symbol |Bedeutung
ﬂ Brennertaster betatigen

0

Brennertaster loslassen

Brennertaster tippen (kurzes Driicken und Loslassen)

Schutzgas strémt

Schweil3leistung

Drahtelektrode wird gefordert

P|- 22|«

f': Drahteinschleichen
/
ﬁ:: Drahtriickbrand

ﬁ‘l Gasvorstromen
on.

ﬁ“ Gasnachstromen
no

H 2-Takt

Hu i

R 4-Takt

t Zeit

PSTART | Startprogramm
PA Hauptprogramm

PEND |Endprogramm
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2-Takt-Betrieb
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Abbildung 5-14

1.Takt

Brennertaster betatigen und halten.
Schutzgas strémt aus (Gasvorstromen).
Drahtvorschubmotor lauft mit ,Einschleichgeschwindigkeit®.

Lichtbogen ziindet nachdem die Drahtelektrode auf das Werkstlck auftrifft,
SchweilRstrom flief3t.

Drahtvorschubgeschwindigkeit erhéht sich auf den eingestellten Sollwert.

2.Takt

Brennertaster loslassen.

Drahtvorschubmotor stoppt.

Lichtbogen erlischt nach Ablauf der eingestellten Drahtriickbrandzeit.
Gasnachstrémzeit [auft ab.
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4-Takt-Betrieb
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Abbildung 5-15

1.Takt

Brennertaster betatigen und halten.
Schutzgas strémt aus (Gasvorstrdmen).
Drahtvorschubmotor lauft mit ,Einschleichgeschwindigkeit®.

Lichtbogen ziindet nachdem die Drahtelektrode auf das Werkstick auftrifft.
Schweil3strom flief3t.

Umschalten auf vorgewéhlte Drahtgeschwindigkeit (Hauptprogramm P,).

2.Takt

Brennertaster loslassen (ohne Auswirkung).

3.Takt

Brennertaster betatigen (ohne Auswirkung).

4. Takt

Brennertaster loslassen.

Drahtvorschubmotor stoppt.

Lichtbogen erlischt nach Ablauf der eingestellten Drahtriickbrandzeit.
Gasnachstromzeit lauft ab.
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Allgemein

6 Wartung, Pflege und Entsorgung
6.1 Allgemein
A GEFAHR
Unsachgemale Wartung und Prifung!

e Das Geréat darf nur von sachkundigen, befahigten Personen gereinigt, repariert oder
gepruft werden! Befahigte Person ist, wer aufgrund seiner Ausbildung, Kenntnisse und
Erfahrung die bei der Prufung dieser Geréte auftretenden Gefahrdungen und mdogliche
Folgeschéaden erkennen und die erforderlichen SicherheitsmaRnahmen treffen kann.

* Wartungsvorschriften einhalten > siehe Kapitel 6.3.
» Gerat erst nach erfolgreicher Prifung wieder in Betrieb nehmen.
Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung nach dem Ausschalten!
e Arbeiten am offenen Geréat kdnnen zu Verletzungen mit Todesfolge fuhren!
Wahrend des Betriebs werden im Gerat Kondensatoren mit elektrischer Spannung
aufgeladen. Diese Spannung steht noch bis zu 4 Minuten nach dem Ziehen des
Netzsteckers an.
1. Gerat ausschalten.
2. Netzstecker ziehen.
3. Mindestens 4 Minuten warten, bis die Kondensatoren entladen sind!
A WARNUNG
Reinigung, Prifung und Reparatur!

e Das Reinigen, die Priifung und das Reparieren des Schwei3gerétes darf nur von
sachkundigen, befahigten Personen durchgefiuhrt werden. Beféhigte Person ist, wer
aufgrund seiner Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrung die bei der Prifung von
Schweil3stromquellen auftretenden Gefahrdungen und mdgliche Folgeschaden erkennen
und die erforderlichen SicherheitsmalBRnahmen treffen kann.

» Wird eine der untenstehenden Prufungen nicht erfiillt, darf das Geréat erst nach
Instandsetzung und erneuter Priifung wieder in Betrieb genommen werden.

Reparatur- und Wartungsarbeiten dirfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefiuihrt

werden, ansonsten erlischt der Garantieanspruch. Wenden Sie sich in allen Service-Angelegenheiten

grundsatzlich an ihren Fachhandler, den Lieferant des Gerétes. Rucklieferungen von Garantieféllen
kénnen nur tber Ihren Fachhandler erfolgen. Verwenden Sie beim Austausch von Teilen nur

Originalersatzteile. Bei der Bestellung von Ersatzteilen ist der Geratetyp, Seriennummer und

Artikelnummer des Gerates, Typenbezeichnung und Artikelnummer des Ersatzteiles anzugeben.

Dieses Gerat ist unter den angegebenen Umgebungsbedingungen und den normalen

Arbeitsbedingungen weitgehend wartungsfrei und benétigt ein Minimum an Pflege.

Durch ein verschmutztes Geréat werden Lebens- und Einschaltdauer reduziert. Die Reinigungsintervalle

richten sich mafRgeblich nach den Umgebungsbedingungen und der damit verbundenen Verunreinigung

des Gerates (mindestens jedoch halbjahrlich).
6.2 Reinigung

» AuBenflachen mit einem feuchten Tuch reinigen (keine aggressiven Reinigungsmittel anwenden).

» Liftungskanal und ggf. Kiihlerlamellen des Gerates mit 6l- und wasserfreier Druckluft ausblasen.
Druckluft kann die Geréatellfter iberdrehen und dadurch zerstéren. Geratelufter nicht direkt anblasen
und ggf. mechanisch blockieren.

» Kubhlflissigkeit auf Verunreinigungen prifen und ggf. ersetzen.
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Wartungsarbeiten, Intervalle

6.3 Wartungsarbeiten, Intervalle
Reparatur- und Wartungsarbeiten dirfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefuhrt
werden, ansonsten erlischt der Garantieanspruch. Wenden Sie sich in allen Service-Angelegenheiten
grundsatzlich an ihren Fachhandler, den Lieferant des Gerétes. Rucklieferungen von Garantiefallen
kénnen nur Uber Ihren Fachhandler erfolgen. Verwenden Sie beim Austausch von Teilen nur
Originalersatzteile. Bei der Bestellung von Ersatzteilen ist der Gerétetyp, Seriennummer und
Artikelnummer des Gerétes, Typenbezeichnung und Artikelnummer des Ersatzteiles anzugeben.
6.3.1 Téagliche Wartungsarbeiten
6.3.1.1 Sichtprufung
* Netzzuleitung und deren Zugentlastung
» Gasflaschensicherungselemente
» Schlauchpaket und Stromanschliisse auf auf3ere Beschadigungen prifen und ggf. auswechseln bzw.
Reparatur durch Fachpersonal veranlassen!
» Gasschlauche und deren Schalteinrichtungen (Magnetventil)
» Alle Anschlisse sowie die Verschleil3teile auf handfesten Sitz priifen und ggf. nachziehen.
» Ordnungsgemalie Befestigung der Drahtspule prifen.
» Transportrollen und deren Sicherungselemente
» Transportelemente (Gurt, Krandsen, Griff)
» Sonstiges, allgemeiner Zustand
6.3.1.2 Funktionsprufung
» Bedien-, Melde-, Schutz- und Stelleinrichtungen (Funktionsprifung).
» SchweiRstromleitungen (auf festen, verriegelten Sitz prifen)
» Gasschlauche und deren Schalteinrichtungen (Magnetventil)
» Gasflaschensicherungselemente
» Ordnungsgemalfie Befestigung der Drahtspule prifen.
» Schraub- und Steckverbindungen von Anschliissen sowie Verschleif3teile auf ordnungsgemafen Sitz
prufen, ggf. nachziehen.
* Anhaftende Schweil3spritzer entfernen.
+ Drahtvorschubrollen regelméfiig reinigen (abhéngig vom Verschmutzungsgrad).

6.3.2 Monatliche Wartungsarbeiten
6.3.2.1 Sichtprufung

* Gehauseschaden (Front-, Rick-, und Seitenwande)

» Transportrollen und deren Sicherungselemente

+ Transportelemente (Gurt, Krandsen, Griff)

+ KihImittelschlauche und deren Anschlisse auf Verunreinigungen prifen
6.3.2.2 Funktionsprifung

* Wabhlschalter, Befehlsgerate, Not-Aus-Einrichtungen, Spannungsminderungseinrichtung, Melde- und
Kontrollleuchten

» Kontrolle der Drahtfihrungselemente (Drahteinlaufnippel, Drahtfiihrungsrohr) auf festen Sitz.
+ KihImittelschlauche und deren Anschlisse auf Verunreinigungen prifen

» Prifen und Reinigen des SchweilRbrenners. Durch Ablagerungen im Brenner kénnen Kurzschliisse
entstehen, das Schweil3ergebnis beeintrachtigt werden und in der Folge Brennerschéden auftreten!
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Entsorgung des Gerates

6.3.3

6.4.1

6.5

Jéahrliche Prifung (Inspektion und Prifung wahrend des Betriebes)

Prifen des SchweilRgerates darf nur von sachkundigen, befahigten Personen durchgefiihrt
werden. Befahigte Person ist, wer aufgrund seiner Ausbhildung, Kenntnisse und Erfahrung die bei
der Prifung von Schweil3stromquellen auftretenden Gefahrdungen und mégliche Folgeschaden
erkennen und die erforderlichen SicherheitsmaRnahmen treffen kann.

Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der beiliegenden Broschire "Warranty registration"
sowie unserer Information zu Garantie, Wartung und Prifung auf www.ewm-group.com !

Es ist eine Wiederholungsprufung nach Norm IEC 60974-4 ,Wiederkehrende Inspektion und Prifung”
durchzufihren. Neben den hier erwahnten Vorschriften zur Priifung sind die jeweiligen Landesgesetze
bzw. -vorschriften zu erfillen.

Entsorgung des Gerates

Sachgerechte Entsorgung!
Das Geréat enthélt wertvolle Rohstoffe die dem Recycling zugefuhrt werden sollten und

elektronische Bauteile die entsorgt werden mussen.
* Nicht Uber den Hausmiill entsorgen! [
* Behordliche Vorschriften zur Entsorgung beachten!

Herstellererklarung an den Endanwender

+ Gebrauchte Elektro- und Elektronikgerate dirfen gemal européischer Vorgaben (Richtlinie
2012/19/EU des européischen Parlaments und des Rates vom 4.7.2012) nicht mehr zum unsortierten
Siedlungsabfall gegeben werden. Sie missen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne
auf Radern weist auf die Notwendigkeit der getrennten Sammlung hin.

Dieses Gerat ist zur Entsorgung, bzw. zum Recycling, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der
Getrenntsammlung zu geben.

* In Deutschland ist laut Gesetz (Gesetz lber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die
umweltvertragliche Entsorgung von Elektro- und Elektronikgeraten (ElektroG) vom 16.3.2005) ein
Altgerét einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung zuzufiihren. Die 6ffentlich-
rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten kostenfrei entgegengenommen werden.

» Informationen zur Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten erteilt die zustandige Stadt-, bzw.
Gemeindeverwaltung.

+  EWM nimmt an einem zugelassenen Entsorgungs- und Recycling-System teil und ist im
Elektroaltgerateregister (EAR) mit Nummer WEEE DE 57686922 eingetragen.

« Dariber hinaus ist die Riickgabe europaweit auch bei EWM-Vertriebspartnern moglich.

Einhaltung der RoHS-Anforderungen

Wir, die EWM AG Miindersbach, bestatigen lhnen hiermit, dass alle von uns an Sie gelieferten Produkte,
die von der RoHS-Richtlinie betroffen sind, den Anforderungen der RoHS entsprechen (siehe auch
zutreffende EG - Richtlinien auf der Konformitatserklarung lhres Geréates).
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7 Storungsbeseitigung

Alle Produkte unterliegen strengen Fertigungs- und Endkontrollen. Sollte trotzdem einmal etwas nicht
funktionieren, Produkt anhand der folgenden Aufstellung Uberprifen. Fihrt keine der beschriebenen
Fehlerbehebungen zur Funktion des Produktes, autorisierten Handler benachrichtigen.

7.1  Checkliste zur Storungsbeseitigung

== Grundsatzliche Voraussetzungen zur einwandfreien Funktionsweise ist die zum verwendetem
Werkstoff und dem Prozessgas passende Gerateausriistung!

Legende Symbol Beschreibung
4 Fehler / Ursache
X Abhilfe

Drahtforderprobleme
» Stromdise verstopft
® Reinigen, mit Schweil3schutzspray einspriihen und bei Bedarf ersetzen
» Einstellung Spulenbremse > siehe Kapitel 5.2.2.5
X Einstellungen prufen bzw. korrigieren
~ Einstellung Druckeinheiten > siehe Kapitel 5.2.2.4
® Einstellungen prifen bzw. korrigieren
~ Verschlissene Drahtvorschubrollen
% Prifen und bei Bedarf ersetzen
~ Vorschubmotor ohne Versorgungsspannung (Sicherungsautomat durch Uberlastung ausgelost)
® Ausgeldste Sicherung (Ruckseite Stromquelle) durch Betatigen der Drucktaste zuriicksetzen
» Geknickte Schlauchpakete
~® Brennerschlauchpaket gestreckt auslegen
~ Drahtfiihrungsseele oder -spirale verunreinigt oder verschlissen
X Seele oder Spirale reinigen, geknickte oder verschlissene Seelen austauschen

Funktionsstérungen
» Alle Signalleuchten der Geratesteuerung leuchten nach dem Einschalten
~ Keine Signalleuchte der Geratesteuerung leuchtet nach dem Einschalten
» Keine Schweil3leistung
~® Phasenausfall, Netzanschluss (Sicherungen) priifen
~ Diverse Parameter lassen sich nicht einstellen
X Eingabeebene verriegelt, Zugriffssperre ausschalten
» Verbindungsprobleme
% Steuerleitungsverbindungen herstellen bzw. auf korrekte Installation prifen.
~ Lose Schwei3stromverbindungen
X Stromanschlisse brennerseitig und / oder zum Werkstiick festziehen
® Stromduse ordnungsgemal festschrauben
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Storungsbeseitigung

Fehlermeldungen (Stromquelle)

Fehlermeldungen (Stromquelle)
Ein Schweil3geratefehler wird durch einen Fehlercode (siehe Tabelle) in der Anzeige der

Geratesteuerung dargestellt.
Bei einem Geratefehler wird das Leistungsteil abgeschaltet.

Funktionen) abhéangig.

Die Anzeige der mdglichen Fehlernummer ist von der Gerateausfihrung (Schnittstellen /

» Treten mehrere Fehler auf, werden diese nacheinander angezeigt.
» Geratefehler dokumentieren und im Bedarfsfall dem Servicepersonal angeben.

Fehlermeldung

Mdgliche Ursache

Abhilfe

EO Startsignal bei Fehler gesetzt Brennertaster bzw. Ful3fernsteller nicht betatigen
E4 Temperaturfehler Gerat abkihlen lassen
ES5 Netziberspannung Gerét abschalten und Netzspannung
E6 Netzunterspannung kontrollieren
E7 Elektronikfehler Gerét aus- und wieder einschalten.
EOQ Sekundare Uberspannung Besteht der Fehler weiterhin, Service
E12 Fehler Spannungsreduzierung benachrichtigen
(VRD)
E13 Elektronikfehler
El4 Abgleichfehler der Stromerfassung | Gerat ausschalten, Elektrodenhalter isoliert
ablegen und Gerét wieder einschalten. Besteht
der Fehler weiterhin, Service benachrichtigen
E15 Fehler einer der Gerét aus- und wieder einschalten.
Elektronikversorgungsspannungen | Besteht der Fehler weiterhin, Service
benachrichtigen
E23 Temperaturfehler Gerat abkihlen lassen
E32 Elektronikfehler Gerét aus- und wieder einschalten.
Besteht der Fehler weiterhin, Service
benachrichtigen
E33 Abgleichfehler der Gerét ausschalten, Elektrodenhalter isoliert
Spannungserfassung ablegen und Gerét wieder einschalten. Besteht
der Fehler weiterhin, Service benachrichtigen
E34 Elektronikfehler Gerét aus- und wieder einschalten.
Besteht der Fehler weiterhin, Service
benachrichtigen
E37 Temperaturfehler Gerét abkuhlen lassen
E40 Motorfehler Drahtvorschubantrieb tberprifen,
Gerét aus- und wiedereinschalten, besteht der
Fehler weiterhin, Service benachrichtigen
E55 Ausfall einer Netzphase Gerét abschalten und Netzspannung
kontrollieren
E58 Kurzschluss im Schweil3stromkreis | Gerat abschalten und Schweil3stromleitungen auf

korrekte Installation Uberpriifen, z.B.:
Elektrodenhalter isoliert ablegen; Stromleitung
der Entmagnetisierung abklemmen.
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Schweil3parameter auf Werkseinstellung zuriicksetzen

7.3  Schweil3parameter auf Werkseinstellung zuriicksetzen
= Alle kundenspezifisch gespeicherten Schweillparameter werden durch die Werkseinstellungen

ersetzt!
[ RESET |
0
@. N
Abbildung 7-1
Anzeige Einstellung / Anwahl

] Kalibrierung
c Nach jedem Einschalten wird das Gerat fiir ca. 2 s kalibriert.

[ Initialisierung
! Drucktasten so lange halten, bis in der Anzeige I"nf1dargestellt wird.
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Technische Daten

Taurus drive 4L Basic

8
8.1

Technische Daten
Taurus drive 4L Basic

Leistungsangaben und Garantie nur in Verbindung mit Original Ersatz- und Verschleif3teilen!

Versorgungsspannung 42 VAC
max. Schweildstrom bei 60 % ED 550 A
max. Schweil3strom bei 100 % ED 430 A
Schutzart IP 23
EMV-Klasse A
Sicherheitskennzeichnung CE /I

Angewandte harmonisie Normen

IEC 60974-1, -5, -10

Drahtvorschubgeschwindigkeit

0,5 m/min bis 25 m/min

Standardrollenbestiickung

1,0 und 1,2 mm (fur Stahldraht)

Drahtvorschubantrieb

4-Rollen (37 mm)

Schweilbrenneranschluss

Eurozentralanschluss

Drahtspulendurchmesser

genormte Drahtspulen bis 300 mm

MaReL xB x H

660 x 280 x 380 mm

26 x 11 x 15 inch

Gewicht

15 kg

33,11b

099-005447-EW500
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Allgemeines Zubehor
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9 Zubehor
= Leistungsabhéngige Zubehérkomponenten wie SchweilRbrenner, Werkstickleitung,

Elektrodenhalter oder Zwischenschlauchpaket erhalten Sie bei Ihrem zustandigen
Vertragshandler.

9.1 Allgemeines Zubehor
Typ Bezeichnung Artikelnummer
AK300 Korbspulenadapter K300 094-001803-00001
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D |Flaschendruckminderer mit Manometer 394-002910-00030
GH 2X1/4" 2M Gasschlauch 094-000010-00001
HC PL Schlauchabschneider 094-016585-00000

9.2 Optionen
Typ Bezeichnung Artikelnummer
ON CMF drive 4L Option Nachriistung Kranaufhangung fur drive 4L 092-002483-00000
ON WAKD2 4L/41L Radmontagesatz fur drive 4L/41L 090-008151-00000
ON WAKD 4L/41L Radmontagesatz fir DRIVE 4L 090-008169-00000
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Verschleildteile

Drahtvorschubrollen

10

10.1
10.1.1

Verschleifteile

Die Herstellergarantie erlischt bei Gerateschaden durch Fremdkomponenten!

* Ausschliellich Systemkomponenten und Optionen (Stromquellen, Schweil3brenner,
Elektrodenhalter, Fernsteller, Ersatz- und Verschleiliteile, etc.) aus unserem Lieferprogramm

verwenden!

e Zubehdrkomponente nur bei ausgeschalteter Stromquelle an Anschlussbuchse einstecken

und verriegeln!

Drahtvorschubrollen
Drahtvorschubrollen fir
Typ

Stahldrahte
Bezeichnung

Artikelnummer

FE 2DR4R 0,6+0,8

Antriebsrollen, 37mm, Stahl

092-000839-00000

FE 2DR4R 0,8+1,0

Antriebsrollen, 37mm, Stahl

092-000840-00000

FE 2DR4R 0,9+1,2

Antriebsrollen, 37mm, Stahl

092-000841-00000

FE 2DR4R 1,0+1,2

Antriebsrollen, 37mm, Stahl

092-000842-00000

FE 2DR4R 1,2+1,6

Antriebsrollen, 37mm, Stahl

092-000843-00000

10.1.2

FE/AL 2GR4R
Drahtvorschubrollen fir
Typ

Gegendruckrollen, glatt, 37mm

Aluminiumdréahte
Bezeichnung

092-000844-00000

Artikelnummer

AL 4ZR4R 0,8+1,0

Zwillingsrollen, 37mm, fir Aluminium

092-000869-00000

AL 4ZR4R 1,0+1,2

Zwillingsrollen, 37mm, fur Aluminium

092-000848-00000

AL 4ZR4R 1,2+1,6

Zwillingsrollen, 37mm, fir Aluminium

092-000849-00000

10.1.3

AL 4ZR4R 2,4+3,2
Drahtvorschubrollen fir
Typ

Zwillingsrollen, 37mm, fir Aluminium

Fulldrahte
Bezeichnung

092-000870-00000

Artikelnummer

ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9

Antriebsrollen, 37mm, Filldraht

092-000834-00000

ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6

Antriebsrollen, 37mm, Filldraht

092-000835-00000

ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4

Antriebsrollen, 37mm, Filldraht

092-000836-00000

ROE 2DR4R 2,8+3,2

Antriebsrollen, 37mm, Fulldraht

092-000837-00000

ROE 2GR4R

Gegendruckrollen, geréandelt, 37mm

092-000838-00000
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Drahtvorschubrollen
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10.1.4 Umrustset

Typ Bezeichnung Artikelnummer
URUE VERZ>UNVERZ FE/AL |Umrustset, 37mm, 4-Rollen-Antrieb auf 092-000845-00000
4R unverzahnte Rollen (Stahl/Aluminium)

URUE AL 4ZR4R 0,8+1,0 Umristset, 37mm, 4-Rollen-Antrieb fur Aluminium [092-000867-00000

URUE AL 4ZR4R 1,0+1,2 Umrlstset, 37mm, 4-Rollen-Antrieb fir Aluminium |092-000846-00000

URUE AL 4ZR4R 1,2+1,6 Umristset, 37mm, 4-Rollen-Antrieb fir Aluminium |092-000847-00000

URUE AL 4ZR4R 2,4+3,2 Umrlstset, 37mm, 4-Rollen-Antrieb flr Aluminium 092-000868-00000

URUE ROE 2DR4R 092-000830-00000

0,8/0,9+0,8/0,9

Umrlstset, 37mm, 4-Rollen-Antrieb fir Fulldraht

URUE ROE 2DR4R 092-000831-00000

1,0/1,2+1,4/1,6

Umristset, 37mm, 4-Rollen-Antrieb fir Fulldraht

URUE ROE 2DR4R 092-000832-00000

1,4/1,6+2,0/12,4

Umristset, 37mm, 4-Rollen-Antrieb fur Filldraht

092-000833-00000

URUE ROE 2DR4R 2,8+3,2

i i St= Stahl St= Steel
VerschleiBteile  3=2en St Steel Wear parts
4 Rollen-Antrieb CrNi= Edelstahl CrNi= Stainless steel  4=Roller drlve system
@ =37Tmm Cu= Kupfer Cu= Copper @ =37mm

V-Nut: St-, CrNi-, Cu-Draht V-groove: St-, CrNi-, Cu wire

~Standard V-Nut®, oben unverzahnt und glatt, *Standard V-groove”, on the top ungeared and plane,
Rollenbezeichnung: ,1,0“ rolls description: ”1,0”

Antriebsrollen- @ (b):
Drive rolls- @ (b):

Umrlstset, 37mm, 4-Rollen-Antrieb fir Filldraht

Ersatzset:
Spare set:
092-000839-00000
092-000840-00000 1

092-000841-00000
092-000842-00000
092-000843-00000

Gegendruckrollenset (a) Set of counter pressure rolls (a) 092-000844-00000
Umriistung verzahnt & unverzahnt: conversion geared ® ungeared: 092-000845-00000
U-Nut: Al-, Cu-Draht U-groove: Al-, Cu wire

,Option U-Nut”, oben verzahnt, "Option U-groove”, on the top geared-twin rolls,
Rollenbezeichnung: ,1,0 A2* rolls description: "1,0 A2”

Antriebsrollen- @ (a+b):
Drive rolls- @ (a+b):
08+1,0

1,0+1,2

1,2+1,6

24+3,.2

Ersatzset:
Spare set:
092-000869-00000
092-000848-00000
092-000849-00000
092-000870-00000

Umriistset:
Conversion set:
092-000867-00000
092-000846-00000
092-000847-00000
092-000868-00000

U-Nut gerandelt: Fiill-/Réhrchendraht

,Option U-Nut gerandelt, oben verzahnt, ohne
Nut gerandelt, Rollenbezeichnung: ,1,0-1,2 R*

"Option knurled U-groove”, on the top geared,

| knurled U-groove: Cored wire

without knurled groove, rolls description: *1,0-1,2 R”

Antriebsrollen- @ (b):
Drive rolls- @ (b):
08/09+0,8/0,9
1,0/1,2+1,4/1,6
1,4/16+20/24
2,8+32

Ersatzset:
Spare set:
092-000834-00000
092-000835-00000
092-000836-00000
092-000837-00000

Umriistset:
Conversion set:
092-000830-00000
092-000831-00000
092-000832-00000
092-000833-00000

Gegendruckrollenset (a): Set of counterpressure rolls (a): 092-000838-00000

Abbildung 10-1

094-006025-00503
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11 Anhang A
11.1 Ubersicht EWM-Niederlassungen

Headquarters Technology centre

®
EWM AG EWM AG e
Dr. Giinter-Henle-StraBe 8 ForststraBBe 7-13

56271 Mundersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

56271 Mundersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

¥ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Strafe 8

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - infe@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Strae 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax:-20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstrae 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Strafe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERI TIC. LTD.STI.

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiclikcekmece / Istanbul Turkey

Tel: +90 2124943219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

ﬂ- Plants 0 Branches

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9.kvétna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax:-504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM AG

Eiserfelder Strafle 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0- Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Technology and mechanisation Centre

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM Schweilitechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Straf3e 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweilltechnik Handels GmbH
Heinkelstralle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltdl.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-merpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide

099-005447-EW500
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