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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttéohje!
llIIJJ Kayttéohjeen tarkoituksena on opastaa kayttajaa kayttamaan laitteita turvallisesti.

» Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttdohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niité on
noudatettava!

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia sekd maakohtaisia méarayksia!

+ Kayttbohjetta on sailytettava laitteen kayttopaikalla.

* Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.
Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.

» Laite on valmistettu tekniikan tason sekéa saantdjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan
asiantuntijat saavat kayttaa, huoltaa ja korjata sita.

» Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessa, voivat johtaa erilaiseen
hitsauskayttaytymiseen.

=35> Jos sinulla on laitteen asennukseen, kayttédnottoon, kayttoon, kayttotarkoitukseen tai
sijoitustilaan liittyvid kysymyksia, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaén tai asiakaspalveluumme
numeroon +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme tdman laitteen kaytdn osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu
vastuu on nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan
laitteen kayttdon.

Valmistaja ei voi valvoa kayttéohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttéon tai
huoltoon liittyvia olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. N&in
ollen emme ota mink&énlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet
virheellisestd asennuksesta, kaytosta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat néihin osatekijoihin.

© EWM AG
Dr. Giunter-Henle-Strasse 8
D-56271 Mindersbach

Taman kayttdohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Osittainenkin monistaminen edellyttdd valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan siséltd on tutkittu, tarkastettu ja tydstetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet
ja erehdykset ovat silti mahdollisia.
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Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Oman turvallisuutesi vuoksi

2.1 Huomautuksia nadiden kayttdoohjeiden kaytosta

A VAARA

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" sek& yleinen varoitussymboli.
» Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A VAROITUS

Tyb6skentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seké yleinen varoitussymboli.
* Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A HUOMIO

Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myds mahdollisten
lievien tapaturmien ennalta ehkdisemiseksi.

» Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen
varoitussymboli.

» Riskia on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

=  Erityisia teknisia seikkoja, jotka kayttajien on muistettava.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seka luetteloinnit on
merkitty luettelomerkilld, esim.:

+ Liita hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

099-005446-EW518 5
22.02.2017
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2.1.1 Merkkien selitykset

Symbol |Kuvaus Symbol |Kuvaus
i )

Erityisia teknisid seikkoja, jotka
kayttajien on muistettava.

Paina ja vapauta / Napayta / Kosketa

Kytke laite pois paalta Vapauta

Kytke laite paalle Paina ja pida painettuna

DS §

Kytke
Vaarin Kierra
Oikein Lukuarvo - asetettavissa

NI S

Siirtyminen valikkoon

o,

II\

Vihred merkkivalo palaa

5 LI 100

Navigointi valikossa e % o [Vihred merkkivalo vilkkuu
.. ; ..
Poistuminen valikosta !, |Punainen merkkivalo palaa
- . -
{ \ |Ajan naytto (esimerkki: odota 4 s / ¢ % ¢ |Punainen merkkivalo vilkkuu
- =) [ paina) ° ®
4s> St
—yA— [ Valikon nayttd keskeytynyt
(lisdasetukset mahdollisia)
% Tyokalu ei tarpeellinen / kaytto kielletty
TyOkalun kayttod tarpeen / kayta
tydkaluaO
6 099-005446-EW518
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2.2 Kokonaisdokumentaation osa

[ Tamakayttéohje on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdessa kaikkien
osadokumenttien kanssa! Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttdohjeet, erityisesti
turvaohjeet, on luettava ja niitd on noudatettava!l

Kuvassa naytetaan yleinen esimerkki hitsausjarjestelméasta.

Kuva 2-1
Pos. [Dokumentointi
A.1 |Langansyéttélaite
A.2 |Virtalahde
A.3 | Hitsauspoltin
A Kokonaisdokumentaatio
2.3  Turvallisuusmaaraykset
A VAROITUS

Tapaturmavaara, jos naita turvallisuusohjeita ei noudateta!
Naiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa kuoleman!

* Lue tdman kayttdohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti!
* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia sekd maakohtaisia méarayksia!
* llmoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, ettd heidéan on noudatettava méarayksia!

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!

Sahkojannitteet voivat aiheuttaa kosketettaessa hengenvaarallisia sahkoiskuja ja
palovammoja. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sitd kautta tapaturman.

+ Ala koske suoraan jannitetta johtaviin osiin, kuten hitsausvirtaliittimiin, hitsauspuikkoihin,
volframipuikkoihin tai hitsauslankoihin!

+ Sijoita hitsauspoltin ja / tai elektrodin pidin aina eristetylle pinnalle!
« Kayta taydellista henkilokohtaista suojavarustusta (kaytosta riippuen)!
+ Laitteen saa avata ainoastaan asiantunteva ammattihenkildsto!

099-005446-EW518 7
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Oman turvallisuutesi vuoksi ev\;"r)
Turvallisuusmaaraykset

A VAROITUS

Vaara useamman virtaldhteen yhteiskytkennasta!

Jos useampia virtaldhteita halutaan kytkea yhteen rinnakkain tai sarjaan, taman saa

suorittaa ainoastaan alan ammattilainen normin IEC 60974-9 "Pystytys ja kaytt6" seka

tapaturmanehkaisymaaraysten BGV D1 (ennen VBG 15) tai maakohtaisten maaraysten
mukaisesti!

Laitteet voidaan hyvaksya kaarihitsaukseen kaytettavaksi vain tarkastuksen jalkeen,

jotta varmistetaan, etta sallittua tyhjakayntijannitetta ei yliteta.

+ Laitteen kytkennan saa suorittaa ainoastaan alan ammattihenkil®!

* Yksittaisten virtaldhteiden kayttstapoiston aikana on irrotettava kaikki verkko- ja
hitsausvirtajohdot luotettavasti koko hitsausjarjestelmasta. (Vastajannitteiden vaara!)

* Napaisuudenvaihtokytkenndlléd varustettuja hitsauslaitteita (PWS-sarja) tai
vaihtovirtahitsaukseen tarkoitettuja laitteita (AC) ei saa kytkeé& yhteen, koska yksinkertainen
kayttdvirhe saattaa aiheuttaa hitsausjannitteiden luvattoman summauksen.

Soveltumattomasta vaatetuksesta aiheutuva loukkaantumisvaaral

Sateily, kuumuus ja sdhkéjannite ovat vaistamattdmia vaaranlahteita

valokaarihitsauksessa. Kayttdja on varustettava taydellisella henkilékohtaisella

suojavarustuksella. Suojavarustuksen on suojeltava seuraavilta riskeilta:

* Hengityssuojain terveydelle vaarallisia aineita ja seoksia vastaan (savukaasut ja hoyryt) tai
ryhdy soveltuviin toimenpiteisiin (poistoimu jne.).

« Hitsausmaski ja asianmukainen suojalaite ionisoivaa sateilya (IR- ja UV-sateily) ja
kuumuutta vastaan.

« Kuivat hitsausvaatteet (kengat, kdsineet ja kehosuojaus) lamminta ymparistda vastaan,
vastaavin vaikutuksin kuin ilman [&mpdtilan ollessa 100 °C tai enemman tai sahkdiskun
sattuessa, seka janniteen alaisten osien parissa tydskentelya varten.

+ Kuulosuojaus haitallista melua vastaan.

Loukkaantumisvaara sateilyn tai lammoén vaikutuksestal

Valokaaren séateily aiheuttaa iho- ja silmavaurioita.

Kosketus kuumiin tydkappaleisiin tai kipinat aiheuttavat palovammoja.

+ Kaytéa hitsaussuojusta tai hitsauskyparaa riittdvalla suojatasolla (kayttbalueesta
riippuvainen)!

+ Kaytéa kuivaa suojavaatetusta (esim. kasvonsuojusta, kdsineita jne.) maassasi
vallitsevien asetusten ja maaraysten mukaisesti!

+ Suojaa tydhon osallistumattomat henkilét kaaren sateilylté ja haikaisylta paloesirippujen ja
suojaverhojen avullal

R&jahdysvaara!

Suljetuissa astioissa ndenndisen vaarattomatkin aineet voivat kehittdad suuren paineen

kuumentuessaan.

« Siirrd helposti syttyvia ja rajdhdysvaarallisia nesteitd sisdltavat astiat pois
tydskentelyalueelta!

+ Ala koskaan kuumenna rajahdysherkkaa nestetta, pélya tai kaasua hitsaamalla tai
leikkaamalla!

Tulipalon vaara!

Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampédtilan, hajakipinéiden,

hehkuvan kuumien osien ja kuuman kuonan takia.

+ Tarkista palovaaratilanne tytskentelyalueella!

+ Ala kuljeta mukanasi helposti syttyvia esineité, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.

» Pida asianmukaista sammutuskalustoa kaden ulottuvilla tydskentelyalueella!

+ Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteet tydskentelytilasta ennen
hitsauksen aloittamista.

+ Jatka tyoskentelya hitsatuilla tydkappaleilla vasta kun ne ovat jagdhtyneet. Ala saata niitéa
kosketuksiin helposti syttyvien materiaalien kanssa!

099-005446-EW518
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Turvallisuusmaaraykset

A HUOMIO

Savut ja kaasut!

Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja jopa myrkytyksen. Lisaksi
liuotinhoyryt (klooratut hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi

hitsauskaaren ultraviolettisateilyn vaikutuksesta!
+ Varmista raittiin ilman riittavyys!

» Pida liuotinhoyryt kaukana kaaren séteilyalueelta!
+ Kayta tarvittaessa sopivaa hengityslaitetta!

Aanialtistus!
@ Yli 70 dBa ylittava melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!

+ Kaytéa sopivaa kuulonsuojaustal
+ Tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettava sopivaa kuulonsuojainta!

= Kayttdjayrityksen velvollisuudet!
Laitteen kaytdssd on noudatettava kulloisia kansallisia maarayksia ja lakejal

Kehysdirektiivin 89/391/ETY mukainen kansallinen sovellus suorittamalla toimenpiteet
tydntekijan turvallisuuden ja terveyssuojan parantamiseksi tydssa seka siihen kuuluvat
yksittéiset direktiivit.

Erityisesti direktiivi 89/655/ETY tyontekijoiden tydssaan kayttamille tydvalineille asetettavista
turvallisuutta ja terveytta koskevista vahimmaisvaatimuksista.

Kunkin maan maaraykset tyéturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

Laitteen pystytys ja kaytté standardin IEC 60974 mukaisesti.-9.

Kayttdjan opastaminen turvallisuustietoiseen tydskentelyyn sdanndéllisin valiajoin.

Laitteen séénndéllinen tarkastus standardin IEC 60974 mukaisesti-4.

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetaan muita kuin alkuperaisosia!

Kayta vain sellaisia jarjestelman osia ja lisalaitteita (virtalahteita, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimia, kaukosaatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

Liita ja lukitse lisalaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

Julkiseen syo6ttoverkkoon liittdmiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun syodttéverkosta ottamalla séhkdlla. Joillekin
laitetyypeille voi siksi olla olemassa liitantarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle
johtoimpedanssille tai tarvittavalle minimaaliselle syottokapasiteetille yleisen verkon
rajapinnassa (yhteinen kytkentédkohta PCC), jolloin my0s tassa viitataan laitteiden teknisiin
tietoihin. Tassa tapauksessa on kayttajayrityksen tai kayttajan vastuulla, tarvittaessa
syottoverkon palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jalkeen, varmistaa, etta laite voidaan liittaa.

A HUOMIO

Sadhkémagneettinen kentté!

((“’)) Virtaldhde voi kehittédd sahkoisia tai s4hkdmagneettisia kenttid, jotka voivat vaikuttaa

elektronisten laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen,

<

sadhkdjohtojen, signaalijohtimien ja sydamentahdistimien toimintaan.

* Noudata kunnossapito-ohjeita > katso luku 6.3!

* Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

* Suojaa sateilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

+ Sydamentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy ladkariltd neuvoa tarvittaessa).

099-005446-EW518 o)
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Oman turvallisuutesi vuoksi e"‘f’"
Kuljetus ja asennus

A HUOMIO

Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu sahkdmangeettisen
((N)) yhteensopivuuden kahteen luokkaan (EMC-luokitus 16ytyy Teknisista

A tiedoista) > katso luku 8:
ﬁ Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettavaksi asuinalueilla, joissa sdhkdenergia saadaan

julkisesta pienjannite-syottoverkosta. Luokan A laitteiden sahkdmagneettisen
yhteensopivuuden varmistamisessa voi nailla alueilla esiintya vaikeuksia, seka johtoihin

(\/\/\I_ littyvien etta sateilyhairididen vuoksi.

Luokan B laitteet tayttavat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan
lukien asuinalueet, joissa on liitanté julkiseen pienjannite-syottéverkkoon.

Pystytys ja kaytto

Kaarihitsausmenetelmaa kaytettiessa saattaa joissakin tapauksissa esiintyéa sahko-
magneettisia hairi6ita, vaikka jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia paastoraja-
arvoja. Hitsauksesta johtuvista hairiosta vastaa kayttaja.

Mahdollisten ympéaristdssa esiintyvien sdhkdmagneettisten ongelmien arviointia varten on

kayttdjan huomioitava seuraavat seikat: (katso myoés EN 60974-10 liite A)

* Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat

* Radiot ja televisiot

» Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

» Turvalaitteet

+ viereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos ndma kayttavat sydamentahdistajaa tai
kuulolaitetta

+ Kalibrointi- ja mittauslaitteet

* muiden ympéristdssa olevien laitteiden hairionsietokyky

» hitsaustdiden suorittamisen ajankohta

Suosituksia hairidpaastojen vahentamiseksi

+ Verkkoliiténta, esim. ylimaarainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella

» Valokaarihitsauslaitteen huolto

+ Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman lyhyité ja tiiviisti yhdessa seka kulkea lattialla

» Potentiaalintasaus

+ Tyobkappaleen maadoitus. Niissa tapauksissa, joissa tytkappaleen suora maadoittaminen
ei ole mahdollista, tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.

* Muiden ymparistdssa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus

2.4  Kuljetus ja asennus
A VAROITUS

Suojakaasupullojen virheellisen késittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!
@ Suojakaasupullojen virheellinen kasittely ja riittaméaton kiinnitys voi johtaa vakaviin
vammoihin!
* Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kaytt6a koskevia asetuksia ja
maarayksia!
* Suojakaasupulloa ei saa kiinnittéda venttiilin kohdalta!
+ Ala kuumenna suojakaasupulloa!

A HUOMIO
Sydéttdjohtojen aiheuttama onnettomuusvaaral
OlD-| Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.)
voivat aiheuttaa vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja
henkilévahinkoja!
» Irrota syo6ttéjohdot ennen kuljetusta!
10 099-005446-EW518
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Kuljetus ja asennus

A HUOMIO

Kaatumisvaaral
@ Kone voi aiheuttaa vaaraa kaatuessaan ja vahingoittaa henkildita. Se voi myoés
vahingoittua liikkuessaan ja asennuksen aikana. Kaatumisenkestavyys on taattu 10°:n
saakka (standardin IEC 60974-1 mukaisesti).
+ Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd myds ainoastaan sellaisella.
+ Kiinnitd lisdosat sopivin vélinein.

Yksikot on tarkoitettu kaytettaviksi pystyasennossal
Kayttaminen kielletyssd asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
* Kuljeta ja kayté laitetta ainoastaan pystyasennossa!

Lisalaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua vaaran kytkennén seurauksena!

» Liitd ja lukitse lisalaitteita vain asianmukaista liitinta kéayttaen laitteen ollessa sammutettuna.
e Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kayttéohjeesta.

* Liséalaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtalahde on kaynnistetty.

Pdlynsuojahatut suojaavat liitantapistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.
* Podlysuojahattu on asennettava liitdntaan, jos sita ei kayteté lisalaitetta varten.
* Viallinen tai havinnyt hattu on korvattava uudella!

099-005446-EW518 11
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Kayttokohteet

3 Tarkoituksenmukainen kaytto
A VAROITUS
Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
§ Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti seka saantdjen / normien
mukaisesti teollisuus- ja ammattikéaytt6dn. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa
ilmoitettua hitsausmenetelm&é varten. Muussa kuin maaraysten mukaisessa kaytossa
voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkilgille, eldimille ja omaisuudelle.
Laitteistoa saa kayttda ainoastaan asianmukaisen kayttdtavan mukaisesti.
+ Laitetta saa kayttaa ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen
henkildston toimesta!
+ Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epaasianmukaisesti!
3.1 Kayttékohteet
Valokaarihitsauslaite MSG-hitsaukseen ja alamenetelména puikkohitsaus. Lisékomponentit voivat
tarvittaessa laajentaa toimintolaajuutta (katso vastaava dokumentaatio samannimisessé luvussa).
3.1.1 Laitetta saa kayttaa vain seuraavien jarjestelmien kanssa
[=> Hitsauskoneen kayttd edellyttdd asianmukaista langansyottolaitetta (jarjestelmakomponentit)!
» Taurus drive 4L Basic
3.2 Laitteeseen liittyvat asiakirjat
3.21 Takuu
[  Lisétietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration” seka takuu-, huolto- ja
tarkastustiedoista sivuilta www.ewm-group.com!
3.2.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsa puolesta seuraavia EY-
direktiiveja:
» Pienjannitedirektiivi (LVD)
+ Sahkodmagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskeva direktiivi
» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai jos standardissa "Kaarihitsauslaitteet — Osa 4:
Maaraaikaistarkastus ja testaus” annettuja maaraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu
tavalla, joka ei ole EWM:n nimenomaisesti sallima, tdma selvitys mitatoityy. Jokaisen tuotteen mukana
toimitetaan alkuperéisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.
3.2.3 Hitsaus tyoymparistoissa, joissa on lisdantynyt sdhkodiskun vaara
Laitteet voidaan ottaa kaytto6n maaraysten ja standardien IEC 60974, EN 60974 ja VDE
S 0544 mukaisesti ympéaristdissa, joissa on lisdantynyt sahkdiskun vaara.
3.2.4 Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentakaaviot)
A VAROITUS
Al4 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksial
e Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikdn korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkil6
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
« Kaytéa korjaustoihin ainoastaan patevia henkilditéa (koulutettua huoltohenkilstda)!
Kytkentdkaaviot toimitetaan alkuperaisina laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.
12 099-005446-EW518
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Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3.2.5 Kalibrointi / validointi
Taten vakuutamme, etta tama laite on tarkastettu voimassa olevien normien IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662, EN 50504 mukaisesti kalibroiduilla mittausvalineilld ja ettd se noudattaa sallittuja

toleransseja. Suositeltu kalibrointivali: 12 kuukautta

099-005446-EW518
22.02.2017
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Nakyma edesta

4 Laitekuvaus — yleiskuvaus
4.1 Nakyma edesta

Merk | Symboli |Kuvaus

Ki
1 Kuljetuskahva
2 Kantohihna > katso luku 5.1.4
3 Suojakansi
4 I Liitin, hitsausvirta "+"
Lisévarusteen liitdnta riippuu menetelmasta, huomioi vastaavan hitsausmenetelman
/|:— litantakuvaus > katso luku 5.
5 Jaahdytysilman sisddanmeno

Likasuodatin jéalkivarustettavissa valinnaisena

Koneen jalat

Liitin, hitsausvirta "-"
Lisévarusteen liitdnta riippuu menetelmésté, huomioi vastaavan hitsausmenetelméan
litantékuvaus > katso luku 5.

FI:
8 Liitin, 19-napainen

Ohjauskaapeli kaukosaatimelle tai langansyoéttélaitteelle

9 Suojaluukku, laiteohjaus > katso luku 4.3

10 Kahva koneen siirtelya varten

099-005446-EW518
14 22.02.2017



ewn

Laitekuvaus — yleiskuvaus

Nékyma takaa

4.2

Nakyma takaa

= Y —'"=
L 3 \li i
\ L
=‘!'r—‘— =
N )— _‘

N -

Kuva 4-2
Merk | Symboli [Kuvaus
ki
Johtopidike
Paakytkin, laite paalle / pois paalta
3 Jaahdytysilman ulostulo
4 I Automaattisulake
F Langansyottomoottorin syéttdjannitteen sulake
kuittaa lauennut sulake painamalla tasta
5 Verkkoliitantdjohdin ja sen vedonpoistin > katso luku 5.1.9

099-005446-EW518
22.02.2017
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Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

ewn

4.3 Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet
= Parametriarvojen asetusalueet on koottu yhteen luvussa Parametrien yleiskuva > katso luku 10.1.
Fapg®
j
Kuva 4-3
Merk | Symboli [Kuvaus
ki
1 I'l Yleisen toimintahairion merkkivalo
Virheilmoitukset, > katso luku 7
2 I!. Ylikuumenemisen merkkivalo
Tehoyksikon lampdtila-anturit kytkevat tehoyksikon pois paalta laitteen ylikuumetessa,
jolloin ylikuumenemisen valvontavalo palaa. Hitsausta voidaan jatkaa ilman
lisatoimenpiteita heti, kun laite on jaahtynyt.
3 m Hitsaustietojen naytté (kolminumeroinen)
Hitsausparametrien ja niiden arvojen naytté > katso luku 5.2
4 LYYV |Painike kuristusvaikutus / Arcforce
MIG/MAG Kuristusvaikutus (valokaaridynamiikka) > katso luku 5.3.2
Puikkohitsaus Arcforce > katso luku 5.4.2
5 2%, | Saatonuppi “Hitsausparametrien asetus”
’O: Hitsausvirran ja muiden hitsausparametrien seka niiden arvojen valinta
al
6 v Painike Hitsausmenetelma
.-_f._ MIX - MIG/MAG-hitsaus vakiojanniteominaisuudella vakio-ominaisuus "CV constant
voltage" hitsaukseen argonilla ja seoskaasuilla.
i €02 - MAG-hitsaus vakiojanniteominaisuudella vakio-ominaisuus "CV constant
voltage" hitsaukseen 100-prosenttisella CO2:lla.
7= MMA- Puikkohitsaus vakiovirtaominaisuudella "CC constant current”.
7 v Painonappi Vaihto nayttd/energiansaastotila
A ---meee- Hitsausvirran naytto
V e Hitsausjéannitteen naytto
STBY --- 2 s:n painalluksen jalkeen laite vaihtaa energiansaastotilaan.
Uudelleenaktivointiin riittdd mink&a tahansa kayttésaatimen kaytto.
16 099-005446-EW518
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Kuljetus ja asennus

5 Rakenne ja toiminta

A VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!
e Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten hitsausvirtapistukoihin, voi tappaa!

Noudata kayttdohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita.

Laitteen saa ottaa kayttoon vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus
kaarihitsauskoneiden avulla tydskentelysta!

Kytkenté- ja hitsausjohtimet (esim. elektrodinpidin, hitsauspoltin, tydkappalejohdin,
rajapinnat) saa kytkea vain, kun virta on katkaistuna koneesta.

5.1 Kuljetus ja asennus

A VAROITUS

Ei nosturikelpoisten laitteiden virheellisen kuljetuksen aiheuttama onnettomuusvaara!
X Laitteen nostaminen nosturilla ja sen ripustaminen ei ole sallittua! Laite voi pudota ja
vahingoittaa henkildita! Kahvat, hihnat tai pidikkeet soveltuvat ainoastaan kasin

tapahtuvaan kuljetukseen!

Laite ei ole nosturikelpoinen eika se sovellu ripustettavaksi!

= Luejanoudata kaikkia jarjestelma- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!

5.1.1 Ymparistbéolosuhteet

[ Koneen saa asentaa ja sitéd saa kayttaa ainoastaan sopivalla, vakaalla ja tasaisella alustalla (myo6s
ulkona suojausluokan IP 34s) mukaisesti!

* Kayttdjan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tyopisteessé on
kaytettava riittavaa valaistusta.

e Koneen turvallinen kaytté on varmistettava jatkuvasti.

[ Epéatavanomaisen suuri maara polya, happoa, syovyttavia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa

laitteistoa.

e Valta suuri maéria savua, hoyrya, 6ljyhoyrya ja hiontapdlya!
e Valta ulkoilman suolaa (meri-ilmastossa)!

5.1.1.1 Ymparistoolosuhteet
Ymparoéivan ilman lampétila-alue:
e -25..+40°C
Suhteellinen ilmankosteus:
* Enintd&n 50% 40 °C:ssa
* Enintddn 90% 20 °C:ssa

5.1.1.2 Kuljetus ja séilytys
Sailytys suljetussa tilassa, ympardivén ilman lampétila-alue:
+ -30..+70°C
Suhteellinen ilmankosteus
» Enintdén 90 % 20 °C:ssa

5.1.2 Koneen jaahdytys

= Riittamatén ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemista ja laitteistovahinkoja.
* Noudata kayttoymparistoa koskevia maarayksia!
e Pidéa jaadhdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!
* Pid& 0,5 metrin véhimmaisetaisyys esteisiin!

099-005446-EW518
22.02.2017
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Kuljetus ja asennus

5.1.3 Maakaapeli, yleista

)

A HUOMIO

Virheellisen hitsausvirtaliitdnnén aiheuttama palovammojen vaara!

Lukitsemattomat hitsausvirtaliittimet (laiteliitannéat) tai tyokappaleliitannan

epapuhtaudet (vari, korroosio) voivat aiheuttaa naiden liitoskohtien ja johtojen

kuumenemista ja niitd kosketettaessa palovammoja!

« Tarkista hitsausvirtojen liitAnnat paivittain ja tarvittaessa lukitse ne kiertamalla
myotapaivaan.

« Puhdista tyokappaleiden litantakohdat perusteellisesti ja kiinnita ne varmasti! Ala kayta
tydkappaleen rakenneosia hitsausvirran paluujohtimena!

5.1.4 Kuljetusvydn pituuden séato

1= Kuvassa on asennusta varten esimerkki vydn pidentamisesta. Vydn lyhentadmiseksi sen
silmukoita on vedettavé vastakkaiseen suuntaan.

Kuva 5-1

18
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5.1.5 Kaapelihihna
Laitteessa on toimitustilassa kaapelihihna esim. massajohdon, hitsauspolttimen, elektrodinpitimen jne.

helppoa ja asianmukaista kuljetusta varten. Seuraavassa kuvassa nékyy paikoilleen pujoteltu hihna ja
tarvikeosien esimerkinomainen kiinnitys.
Itse laitetta ei saa kuljettaa tasta kaapelihihnasta!

Kuva 5-2

5.1.6 Kaapelipidike
Laitteen mukana tulee toimitustilassa kaapelipidike ja kiinnitysmateriaalia. Tahéan kaapelipidikkeeseen

voidaan verkkokaapeli kietoa ja kuljettaa nain mukavasti. Asenna kaapelipidike kuvassa esitetylla tavalla.

19
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5.1.6.1 Asennus

064-000581-00000
: R

Kuva 5-3

5.1.6.2 Sovellus

W0

Kuva 5-4

099-005446-EW518
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5.1.7 Suojalapp4, laiteohjaus
5.1.7.1 Purkaminen /asennus

A2

Kuva 5-5

Merk | Symboli [Kuvaus
ki

Kiinnitysnipan kiinnitysaukko
Kiinnitysnippa, suojaluukku
Suojakansi

+ Poista suojaluukku kevyesti sivuttain painamalla ja vetamalla sitd samanaikaisesti ulospain. Kiinnita
asettamalla ja lukitsemalla paikoilleen.

5.1.8 Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetdmiseen

= Virheellisesti vedetyt hitsausvirtajohdot voivat aiheuttaa valokaaren hairi6ita (valkkymista)!

Veda ilman HF-sytytyslaitteita olevien hitsausvirtaldhteiden (MIG/MAG) maakaapeli ja
kaapelipaketti mahdollisimman pitkaan, lahella toisiaan, rinnakkain.

Veda HF-sytytyslaitteella (TIG) varustettujen hitsausvirtaldhteiden maakaapeli ja kaapelipaketti
pitkdan rinnakkain, n. 20 cm:n etdisyydelle HF-ylily6ntien vélttdmiseksi.

Sailytéa yleisesti n. 20 cm:n vahimmaisetdisyys tai enemman muiden hitsausvirtaldhteiden
johtoihin keskendisten vaikutteiden valttamiseksi.

Kéayta mahdollisimman lyhyité kaapeleita. Optimaalisiin hitsaustuloksiin kork. 30 m (maakaapeli +
vélikaapelipaketti + polttimen johto).

099-005446-EW518 21
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Kuljetus ja asennus

e MIG / MAG

WIG

MIG / MAG

I 220 cm

i =20 cm

Kuva 5-6

1= Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa tyokappaleeseen!

O

N

©

Kuva 5-7

>  Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin seké valikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista,

etteivat kaapelit ole kiertyneet!

= Kayta mahdollisimman lyhyita kaapeleita.

=  Vedaliika johdonpituus serpentiinin muotoon.

N

©

O

Kuva 5-8
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Kuljetus ja asennus

5.1.8.1 Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat

b

A VAROITUS

Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttama loukkaantumisvaara!
Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien
tuhoutumisen, laitteiden ja sdhkoélaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien
ylikuumenemisen ja niista seuraavia tulipaloja.

Tarkasta sdanndllisesti kaikki hitsausvirtaliitdénnat tiiviin paikoillaanolon ja séhkoisesti
moitteettoman liitdnnan suhteen.

Pystyta, kiinnita tai ripusta kaikki séhkoisesti johtavat virtalahteen osat, kuten kotelo,
kuljetusvaunu, nosturirunko sahkoisesti eristetysti!

Ala veda mitaan muuta sahkoista kayttovalinetta, kuten porakoneita, kulmahiomakoneita
jne. virtalahteeseen, kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristamatta!

Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina sahkdisesti eristetysti, kun niité ei kayteta!

519 Verkkoliitnta

b

Virheellinen verkkoliitdnt& voi aiheuttaa vaaratilanteita!
Virheellinen verkkoliitdnté voi johtaa henkilévahinkoihin tai esineisiin kohdistuviin
vaurioihin!

A VAARA

Laitteen saa liittda vain pistorasiaan, jossa on maaraysten mukaisesti kytketty suojajohdin.
Tehokilvessa ilmoitetun syéttéjannitteen on vastattava syétettavaa jannitetta.

Mikali uusi verkkopistoke on kytkettava, timén asennustydn saa, maakohtaisia maarayksia
noudattaen, suorittaa vain sdhkdalan ammattilainen!

Verkkopistoke, pistorasia ja verkkojohto on sahkdalan ammattilaisen tarkistettava
séaannollisin valiajoin!

Aggregaattikaytossa on generaattori maadoitettava sen kayttbohjeen mukaisesti. Luodun
verkon on sovelluttava suojausluokan | mukaisten laitteiden k&yttoon.

099-005446-EW518
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Hitsausparametrien naytto
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5.1.9.1 Verkkoliitanta

[ Laite voidaan kytkea joko
* maadoitetulla neutraalijohtimella varustettuun kolmivaiheiseen 4-johdinjarjestelmaan tai
* valinnaisesta kohdasta maadoitettuun kolmivaiheiseen 3-johdinjarjestelmaan
esim. vaihejohtimeen seka kayttaa tallaisissa jarjestelmissa.
- | L1
1
L2 ! L2
. .
|
L3 I L3
- R
1
N |
r-— I
—FE | o FE
1
1
= =
Kuva 5-10
Selitys
As. Kuvaus Tunnusvari
L1 Vaihejohdin 1 ruskea
L2 Vaihejohdin 2 musta
L3 Vaihejohdin 3 harmaa
N Neutraali johdin sininen
PE Suojajohdin vihred-keltainen
» Tarkista, ettd koneen virta on katkaistuna. Tyonna verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.
5.2  Hitsausparametrien naytto
Kaikki oleelliset hitsausparametrit ja niiden arvot esitetdén valitusta hitsausmenetelmasta ja sen
toiminnoista riippuvaisina. Lisaksi naytetaan selkeasti laiteparametrit ja virhenumerot. Esitettyjen
parametrien ja niiden arvojen merkityksia kuvataan vastaavassa toiminnon luvussa.
Nayton vieressa on painonappi "Vaihto nayttd/energiansaastotila”. Jokaisella painonapin painalluksella
nayttd vaihtuu vaadittujen parametrien valilla.
Parametrit esitetdan prosessista riippuen asetusarvoina (ennen hitsausta), tosiarvoina (hitsauksen
aikana) tai pitoarvoina (hitsauksen jalkeen):
MIG/MAG-hitsaus vakiojannitteella (CV):
Asetusarvot Tosiarvot Pitoarvot (5 s)
Hitsausvirta M M
Hitsausjéannite M M
Hitsausparametriasetuksen ohjauspyoraa kiertamalla nayttd vaihtuu automaattisesti
hitsausjannitenayttoon.
Puikkohitsaus vakiovirralla (CC):
Asetusarvot Tosiarvot Pitoarvot (5 s)
Hitsausvirta ] O/m" O/m"
Hitsausjannite O M
Tyhjakayntijannite 4] O O
Hitsausparametriasetuksen ohjauspyoraa kiertamalla nayttd vaihtuu automaattisesti hitsausvirtanayttéon.
Fyalinnaisesti saadettavissa - > katso luku 5.7
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MIG/MAG hitsaus

53 MIG/MAG hitsaus
5.3.1 Valikaapelipaketin liittaminen virtaldhteeseen

U

D)

(3)
3)

=== 40

Kuva 5-11

Merk | Symboli |Kuvaus
ki

Langansydttolaite

Vélikaapelipaketti
Liitin, 19-napainen (analoginen)
Liitdnta langansyoéttolaitteen ohjausjohto

4 I Liitin + plusnapa
Hitsausvirran kytkemiseksi langansyéttélaitteeseen
» Aseta hitsausvirtakaapelin liitin hitsausvirtaliittimen plus-liitantaa ja lukitse.

+ Liitd ohjausjohdon johtoliitin 19-napaiseen liittimeen ja varmista kruunumutterilla (johtoliittimen voi
kytked liitantddn vain yhdessa asennossa).

= Osa hitsauslangoista (esim. jotkut metallitaytelangat) hitsataan vastakkaista napaisuutta
kayttaen. Tassa tapauksessa hitsausvirtakaapeli kytketaan miinus-liittimeen, ja tyékappale on
kiinnitettava plus-liittimeen. Noudata lisdainevalmistajan antamia ohjeita!

099-005446-EW518
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5.3.2 Hitsaustehtavan valinta

ISy  Hitsaustoimenpiteen valinta on hitsauskoneen ja langansydttélaitteen ohjauksien yhteistyd. Sen
jalkeen kun perusasetukset on méaritetty hitsauskoneeseen, voidaan asettaa toimintapiste ja
lisdparametrit langansyottolaitteessa.

i SR |

o Oimxi

& O Lo
0 € O ™ mma

Kuva 5-12

[ Jos hitsausjannitetta ei voida séataa, konfiguraatioparametri on kytkettava asetukseen
> katso luku 5.7.

26 099-005446-EW518
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MIG/MAG hitsaus

5.3.3 MIG/MAG toimintajaksot/ kayttotavat
5.3.3.1 Merkkien ja toimintojen selitykset

Symboli | Selitys
i Liipasimen painallus
a

Liipasimen vapautus

Liipasimen napaytys (lyhyt painallus ja vapautus)

Suojakaasu virtaa

Hitsausteho

P |- Pry| s

Hitsauslankaa syotetaan

~~

Langan ry0minté

Langan jalkipalo

Kaasun esivirtaus

Kaasun jalkivirtaus

=g 0% 52N )

2-tahti
HH  |4-taht
t Aika
PSTART | Aloitusohjelma
PA Paéohjelma
PEND |Lopetusohjelma

099-005446-EW518
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2-tahti toiminta
€ 1. Pl 2. —»!

F

T Tt

] Ps L,
' . ! Pt
T < ¢ :i < >i< =: g t

on. ¢ ; ﬁT no
Kuva 5-13

1. Tahti

+ Paina ja pida liipaisin painettuna.

* Suojakaasu alkaa virrata (esikaasuvirtaus).

» Langansyottémoottori toimii “rydmintanopeudella”.

+ Kaari syttyy, kun lanka koskettaa tyokappaletta; hitsausvirta kulkee.

* Vaihtaa esivalittuun langansyoéttonopeuteen.

2. Tahti

» Vapauta liipaisin.

+ Langansydttdmoottori pysahtyy.

+ Kaari sammuu esiasetetun jalkipaloajan jalkeen.

» Kaasun jalkivirtausaika alkaa.

28 099-005446-EW518
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Puikkohitsaus

4-tahti toiminta

fe— 1. < 2. 3. »le— 4———»

¢

v

v

v

a

\4

A
A\
7' N
v

o T 5

Vaihe 1
Paina yhtajaksoisesti polttimen kytkinta.

Suojakaasu alkaa virrata (kaasun esivirtaus).

Langansyottémoottori alkaa toimia "rydmintanopeudella”.

Kaari syttyy, kun lanka koskettaa tydkappaletta, ja hitsausvirta kytkeytyy paalle
Siirtyminen esiasetettuun langansyétténopeuteen (paaohjelma P,).

Vaihe 2
Vapauta polttimen kytkin.
Vaihe 3
Paina polttimen kytkinta.
Vaihe 4
Vapauta polttimen kytkin.

Langansyottémoottori pysahtyy.

Valokaari sammuu, kun esiasetettu langan jalkipaloaika on kulunut umpeen.
Kaasun jalkivirtausaika kaynnistyy.

Kuva 5-14

5.4 Puikkohitsaus

A HUOMIO

0 Loukkaantumis- tai palovaara.
.—; Kun vaihdat kaytettya tai uutta puikkoa

Katkaise virta koneen paékytkimesta
Kéayté asianmukaisia suojakasineita

Kayta eristettyja tonkia kaytettyjen puikkojen irrottamiseen tai siirrettyjen tydkappaleiden
likuttamiseen ja

Aseta puikonpidin aina eristetylle alustalle.

099-005446-EW518
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Puikkohitsau

e jatoiminta ev\;’-r’
S

541 Pu

iIkko- ja maakaapelin liitanta

= Napaisuuden valinta riippuu puikonvalmistajan ohjeista. Ne on merkitty puikkopakkaukseen.

E— Y
* InEyyy)
) & <J L5

X..
\
\

Kuva 5-15

Merk | Symboli [Kuvaus

ki

FI: Hitsauspuikon pidin

I Hitsausvirtaliitin plusnapa
Puikonpidin tai maattokaapelilitanta

/|:— TyOkappale

= |Hitsausvirtaliitin miinusnapa
Tig-polttimen liitanta

Tyonna puikonpitimen kaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitintaan "+" tai "—" ja lukitse se kiertamalla
mydtapaivaan.

Tyonnd maadoituskaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitdntaan "+" tai "-" ja lukitse se kiertamalla
myo6tapaivaan.

5.4.2 Hitsaustehtadvan valinta

R

Kuva 5-16
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Puikkohitsaus

5421

5422

=
5.4.2.3

5.4.3

Arcforce

Hitsausprosessin aikana kaarivoima estéa hitsauspuikkoa tarttumasta tydkappaleeseen virran

nousun avulla. Nain esimerkiksi emaspaallysteisilla puikoilla asentohitsaus lyhyella valokaarella on
helpompaa.

N
Kuva 5-17
Kuumastartti
Kuuma-alotustoiminto parantaa puikon syttymistd suuremman sytytysvirran ansiosta.
I <a)»
a) = Kuuma-aloitusaika
b) = Kuuma-aloitusvirta b)
= Hitsausvirta i
= Aika I >t
Kuva 5-18
Parametrien asetukset, > katso luku 5.4.4.
Tarttumisenesto
U4 Tarttumisenesto est&a puikkoa hehkumasta.

Jos puikko kuitenkin tarttuu kiinni Arcforce-toiminnosta huolimatta,
kone kytkeytyy automaattisesti vahimmaisvirralle.

Puikko jaahtyy ja puikonpidin on mahdollista irroittaa puikosta ilman
voimakasta valokaarta ja puikko irtoaa myds helpommin
ty6kappaleesta.

Tarkista hitsausvirta ja sé&da tyon vaatimalle tasolle !

Antistick

v

Kuva 5-19

Valokaaren pituuden rajoitus (USP)

Toiminto valokaaren pituuden rajoitus pysayttaa hitsaustapahtuman, kun havaitaan liian suuri
valokaaren jannite (epatavallisen suuri etéisyys elektrodin ja tytkappaleen valilld). Toiminto voidaan
kytke& péaélle tai pois paalta menetelmasta riippuen > katso luku 5.4.4.
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5.4.4 Asiantuntijavalikko (puikko)

Asiantuntijavalikkoon on tallennettu sdadettévid parametreja, joiden sdénndllinen asettaminen ei ole
tarpeen. Naytettyjen parametrien maara voi olla rajoitettu esim. deaktivoidun toiminnon vuoksi.

=3 Parametriarvojen asetusalueet on koottu yhteen luvussa Parametrien yleiskuva > katso luku 10.1.

soft = (O + Hard soft = (O + Hard

'
-
-

P
('

T 1

o
n~
———
.l
('

—
I‘-
-

(|

-

(]
—a

[}

"

-

Kuva 5-20

Naytto Asetus/valinta

,, h t Hotstart-virta

I: I_“‘: Hotstart (kuuma-aloitus) -aika

[} ,5,0 Valokaaren pituuden rajoitus > katso luku 5.4.3
UJl | \ga])- (paalla) Toiminto kytkettyna paslle
—————— (pois) Toiminto kytkettyna pois paalta

5.5 Kaukosaadin
= Kaukoséatda kaytetaan 19-napaisen kaukoséatimen liittimen (analoginen) kautta.

551 RT119POL

| Toiminnot
¥ + Portaattomasti sdadettava hitsausvirta (0—100 %) — riippuvainen hitsauslaitteen
esiasetetuista paavirta-arvoista.

552 RTG

=
=
(e}
U
o
—

Toiminnot

+ Portaattomasti sdadettéva hitsausvirta (0 % - 100 %) hitsauskoneesta tehdyn
paavirran asetuksesta riippuen.

099-005446-EW518
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5.6 Energiansaastotila (Standby)

Energiansaastotila voidaan aktivoida valinnaisesti painamalla pitkdan painiketta > katso luku 4.3 tai
saadettavalla parametrilla laitekonfiguraatiovalikossa (aikariippuvainen energiansaastotila

) > katso luku 5.7.

Aktiivisessa energiansaastdtoiminnossa laitenaytdissa naytetdaan ainoastaan naytén
keskimmaiset poikkinumerot.

Halutun ohjauselementin painamisella (esim. liipaisimen napaytykselld) energiansaastétoiminto otetaan
kaytosta ja laite siirtyy jalleen hitsausvalmiuteen.

5.7 Laitteen asetusvalikko
5.7.1 Parametrien valinta, muuttaminen ja tallentaminen

= ENTER (siirtyminen valikkoon)
¢ Kytke laite pois paalta padkytkimesta
* Pidéa painike “kulkuparametrit” painettuna ja kytke laite samanaikaisesti takaisin péaélle. Odota,
kunnes valikkokohta "End” ndytetédén ja vapauta sitten painike.
EXIT (poistu valikosta)
* Valitse valikkokohta "End”.

* Paina painiketta "kulkuparametrit” (asetukset otetaan kadyttéon, laite vaihtaa
kayttovalmiustilaan).

ENTER EXIT NAVIGATION

Vs

Kuva 5-21

Naytto | Asetus/valinta

H, Kalibrointi
cc Jarjestelma kalibroi laitetta jokaisen kdynnistyksen yhteydessé n. 2 sekunnin ajan.

099-005446-EW518
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Laitteen asetusvalikko

Naytto Asetus/valinta
Eﬁ Cl Po.istuminen valikosta
Exit
F r Laitteen asetukset
cru Toimintojen asetukset ja parametrien naytto
Sblq Ajasta riippuvainen. energiarjséést('jtoirpin@ >"k.’?1t_§o Iu“ku 5:6
Asetus lukuarvo 5 min - 60 min. (Kesto kayttamatta jatettdessd, kunnes

energiansaastotila aktivoidaan)
------- Toiminto kytketty pois paalta

rcd

Virtanayton kytkeminen paalle/pois (puikkohitsaus)
—————— Todellisen arvon nayttd

—————— Asetusarvon nayttd (tehdasasetus)

' Lisavarusteiden kaytto

UL =L | <oy — Kaytto langansyottolaitteella (tehdasasetus)
------ Kaytto jalkakaukosaatimella

Sru

Huoltovalikko
Huoltovalikkoon tehtévistd muutoksista tulisi sopia valtuutetun huoltohenkiléstén kanssa!

uEr

Laiteohjauksen ohjelmistoversio
Ohjelmistoversion nayttd

34
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6
6.1

6.2

6.3

Huolto, yllapito ja havittaminen
Yleista

A VAARA

Laitteen puhdistuksen, korjauksen tai tarkastuksen saavat suorittaa ainoastaan
asiantuntevat, valtuutetut henkil6t! Valtuutettu henkilé on henkil6, joka koulutuksensa,
osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa nadiden laitteiden tarkastuksen
yhteydessé ilmenevat vaarat seké niistd aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee
suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.
» Noudata kunnossapito-ohjeita > katso luku 6.3!
+ Ota laite uudelleen kayttéon vasta, kun se on lapaissyt tarkastuksen.
Sahkodiskun vaara sammuttamisen jalkeen!
e Tydskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!
Kéaytdn aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitteella. Tamé kestéa viela 4
minuuttia verkkopisteesta irrottamisen jalkeen.
1. Kytke laite pois paalta.
2. Irrota verkkopistoke.

e Virheellinen huolto ja tarkastus!

3. Odota vahintaén 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!

A VAROITUS

Hitsauslaitteen puhdistuksen, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan

asiantuntevat, valtuutetut henkil6t. Valtuutettu ammattihenkildé on henkild, joka

koulutuksensa, osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa

hitsausvirtalahteiden tarkastuksen yhteydessa ilmenevat vaarat seka niista aiheutuvat

mahdolliset laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

» Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei lapéista, laitteen saa ottaa uudelleen kayttéoén vasta
kunnostuksen ja uuden tarkastuksen jalkeen.

e Puhdistus, tarkastus ja korjaus!

Tilausta tehtédessa on annettava osan nimi ja kohdenumero seké asianomaisen laitteen sarjanumero ja
kohdenumero. Kayta vain alkuperaisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden
takuupalautukset hyvéksytdan vain EWM-yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa
vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild; muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Kun tata konetta kaytetaan ilmoitetuissa ymparistdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttotilanteissa, se ei
juurikaan tarvitse huoltoa ja ainoastaan vahan yllapitoa.

Likaantunut laite laskee kayttoikaa ja kayttésuhdetta. Puhdistusvalit mitoitetaan yleisesti
ymparistdolosuhteiden ja niihin liittyvan laitteen likaantumisten mukaan(vahintaan kuitenkin
puolivuosittain).

Puhdistus

» Puhdista ulkopinnat kostealla liinalla (ala kayté aggressiivisia puhdistusaineita).

» Puhalla tuuletuskanava ja tarvittaessa laitteen jadhdytinlamellit puhtaiksi 6ljyttomalla ja vedettomalla
paineilmalla. Paineilma voi pyorittaa laitteen tuuletinta liikaa ja tuhota sen. Al puhalla suoraan laitteen
tuulettimeen ja esta se tarvittaesa mekaanisesti.

+ Tarkasta jaahdytysaine epépuhtauksien varalta ja vaihda tarvittaessa.

Huoltoty6t, huoltovalit

Tilausta tehtédessa on annettava osan nimi ja kohdenumero sek& asianomaisen laitteen sarjanumero ja
kohdenumero. Kayta vain alkuperéisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden
takuupalautukset hyvéksytdan vain EWM-yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa
vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild; muussa tapauksessa takuu raukeaa.
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6.3.1 Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet

6.3.1.1 Silmamaarainen katselmus
» Verkkojohto ja vedonpoistin
+ Kaasupullojen varmistuslaitteet
+ Tarkasta kaapelipaketti ja virtaliitannat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna
ammattihenkiloston korjattavaksi!
+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)
+ Tarkista kaikkien liitAntdjen ja kulutusosien kasitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.
» Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.
» Kuljetusrullat turvalaitteineen
+ Kuljetuslaitteet (vy6, nostolenkit, kahva)
* Muuta, yleinen tila

6.3.1.2 Toimintotarkastus
+ Kaytto-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).
+ Hitsausvirtajohdot (tarkista, ettd johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)
» Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)
» Kaasupullojen varmistuslaitteet
» Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.
+ Tarkista liitantdjen ruuvi- ja pistoliitoksien seka kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista
tarvittaessa lisaa.
» Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.
* Puhdista syottorullat saénndllisesti (likaisuudesta riippumatta).

6.3.2 Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet

6.3.2.1 Silmamaarainen katselmus
» Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseindmat)
» Kuljetusrullat turvalaitteineen
+ Kuljetuslaitteet (vy6, nostolenkit, kahva)
« Tarkista, onko jadhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnnoisséa epapuhtauksia

6.3.2.2 Toimintotarkastus

+ Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja
kontrollivalot

* Varmista langansyoéttolaitteiden (syottdnippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitéava kiinnitys.
+ Tarkista, onko jAdhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnnoissa epépuhtauksia

+ Tarkasta ja puhdista hitsauspoltin. Kertyméat polttimessa voivat aiheuttaa oikosulkuja, haitata
hitsaustulosta ja aiheuttaa tamén seurauksena polttimen vaurioita!

6.3.3 Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)

[  Hitsauslaitteen saa tarkastaa vain valtuutettu ammattihenkil®d. Valtuutettu ammattihenkilé on
henkil6, joka koulutuksensa, osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa
hitsausvirtalahteiden tarkastuksen yhteydessa ilmenevét vaarat seka niista aiheutuvat
mahdolliset laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

= Lisétietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja
tarkastustiedoista sivuilta www.ewm-group.com!

Talléin on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen
maaraaikaistarkastus. Tassa mainittujen testausmaaraysten lisdksi on noudatettava asiaan sovellettavia
paikallisia lakeja ja maéarayksia.

099-005446-EW518
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6.4 Laitteiden kasittely
[ Laitteen asianmukainen havittaminen!

Kone sisaltaa arvokkaita, kierratettavia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on

havitettava asianmukaisesti.

* Ei saa havittaa kotitalousjatteen seassa! [

* Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!

6.4.1 Valmistajan ilmoitus loppukayttgjalle

» Euroopan unionin sddnndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2012/19/EU,
annettu 27 paivana heindkuu 2012), sdhko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa
lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Pyorilla olevan jatesailion
kuva tarkoittaa, etta laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavéaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin
jatteidenerottelujarjestelmiin.

+ Saksan lain mukaan (laki sahko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun kerdaamisestéa
ja ymparistoystavallisesta havittamisesta (ElektroG), 16.3.2005) koneromu on toimitettava
jatekeraykseen lajittelemattomasta yhdyskuntajatteesta erillaéan. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisot)
ovat perustaneet kerdyspisteitd, joihin kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

+ Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kerd&misesta saa kunnanvirastosta.

+  EWM osallistuu hyvaksyttyyn jatteiden havitys- ja kierratysjarjestelmaan ja on rekisterdity kaytettyjen
sahkolaitteiden rekisteriin (EAR) numerolla WEEE DE 57686922.

+ Taman lisdksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.

6.5 RoOHS-direktiivin vaatimusten tayttaminen

Me, EWM AG Mindersbach, vahvistamme taten, etta kaikki toimittamamme tuotteet, jotka kuuluvat

tiettyjen vaarallisten aineiden kaytdn rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa annetun RoHS-

direktiivin soveltamisalaan, tayttavat RoHS-direktiivin vaatimukset (katso myos vastaavat EY-direktiivit
laitteen vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta).
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7 Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehd&an tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasté huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttden. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla, pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun
jalleenmyyjaasi.

7.1  Hairibnpoiston tarkastusluettelo

= Varmista aina laitteen esteettdman toiminnan takaamiseksi, etta laitteen varustus soveltuu
tydstettavan materiaalin kasittelyyn seka kaytettavan prosessikaasun kayttéon!

Selitys Symboli Kuvaus
4 Vika / Syy
x Ratkaisu

Langansy6tén ongelmia
» Kontaktisuutin tukkeutunut
~® Puhdista, sumuta hitsaussuojasuihkeella ja vaihda tarvittaessa
A~ Lankakelajarrun asetukset
% Tarkista tai korjaa asetukset
~ Paineyksikdiden asetukset
® Tarkista tai korjaa asetukset
~ Syéttorullat kuluneet
X Tarkista ja vaihda tarvittaessa
» Langansyéttdmoottoriin ei kohdistu sydttéjannitettd (automaattisulake lauennut ylikuormituksesta)
X Kuittaa lauennut sulake (virtaldhteen takaosassa) painamalla painiketta
A~ Poltinkaapeli taipunut
x Oikaise poltinkaapeli suoraksi
A~ Langanohjainputki tai - spiraali likaantunut tai kulunut
X Puhdista ohjainputki tai -spiraali, vaihda taipuneet tai kuluneet uusiin
Toimintahairiot
~ Kaikki laiteohjauksen merkkivalot palavat paallekytkennan jalkeen
» Mikéan laiteohjauksen merkkivalo ei pala paallekytkennan jalkeen
~ Ei hitsaustehoa
* Vaihevirhe, tarkista verkkoliitanta (sulakkeet)
» Erinaisia parametreja ei voi asettaa (paasyestolla varustetut laitteet)
*® Syéttétaso lukittu, avaa lukko
» Liitantdongelmat
% Kytke ohjausjohdot tai varmista, etta ne on asennettu oikein.
A~ Hitsausvirtapiirissa |6ysia liitoksia
X Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitannat niin koneeseen, kuin tyokappaleeseenkin !
% Kirista hitsausvirtasuutin asianmukaisesti

7.2  Virheilmoitukset (virtalahde)

=5 Hitsauskoneen virhetilasta ilmoitetaan laiteohjauksen naytt6on ilmestyvélla vikakoodilla (ks.
taulukko).

Laitteen toimintah&irion sattuessa suorittava laitteenosa kytketaéan pois kaytosta.

= Mahdollisen virhenumeron néaytto riippuu laitteen mallista (liitAnndistd / toiminnoista).

+ Jos useampi virhe sattuu, naytetdén ne perakkain.
» Dokumentoi konevirheet ja informoi huoltohenkilékuntaa tarvittaessa.

Virheilmoitus |Mahd0|linen syy |Ratkaisu
EO Aloitussignaali virheen sattuessa | Al4 paina hitsauspolttimen liipaisinta tai
asetettu jalkakaukosaadinta
38 099-005446-EW518
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Vian korjaus

Hitsausparametrien tehdasasetusten palauttaminen

Virheilmoitus

Mahdollinen syy

Ratkaisu

7.3
=

E4 Lampétilavirhe Anna laitteen jaahtya

ES5 Verkon ylijannite Sammuta laite ja tarkista verkon jannite

E6 Verkon alijannite

E7 Elektroniikkavirhe Sammuta laite ja kytke se jalleen paalle.

EOQ Toissijainen ylijannite Jos virhe ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon

E12 Jannitteenalentimen (VRD) virhe

E13 Elektroniikkavirhe

El4 Virrantunnistuksen tasausvirhe Sammuta laite, siirrd hitsauspuikon pidin erilleen
laitteesta ja kytke laite jalleen p&alle. Jos virhe ei
poistu, ilmoita asiasta huoltoon

E15 Virhe yhdessa elektroniikansy6ttd- | Sammuta laite ja kytke se jélleen paélle.

jannitteista Jos virhe ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon

E23 Lampdtilavirhe Anna laitteen jaahtya

E32 Elektroniikkavirhe Sammuta laite ja kytke se jalleen paalle.
Jos virhe ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon

E33 Jannitteentunnistuksen Sammuta laite, siirrd hitsauspuikon pidin erilleen

tasausvirhe laitteesta ja kytke laite jalleen p&élle. Jos virhe ei

poistu, ilmoita asiasta huoltoon

E34 Elektroniikkavirhe Sammuta laite ja kytke se jalleen pé&alle.
Jos virhe ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon

E37 Lampétilavirhe Anna laitteen jaahtya

E40 Moottorivirhe Tarkasta langansyéttolaitteen syottoyksikko,
kytke laite pois paaltéa ja uudelleen paalle, jos
virhe ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon

E55 Verkkovaiheen hairié Sammuta laite ja tarkista verkon jannite

ES58 Oikosulku hitsausvirtapiirissa Sammuta laite ja tarkasta hitsausvirtajohtojen

oikea asennus, esim. aseta puikonpidin
eristetysti; irrota magneettisuuden poiston
virtajohto.

Hitsausparametrien tehdasasetusten palauttaminen

Kaikki tallennetut, kayttajakohtaiset hitsausparametrit korvataan tehdasasetuksilla.

{

RESET |

Naytto Asetus/valinta
,q, Kalibrointi
cL Jarjestelma kalibroi laitetta jokaisen kdynnistyksen yhteydessé n. 2 sekunnin ajan.
) ) Alustus
n Pida painonappia painettuna, kunnes naytdéssa nakyy "Inl".
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Tekniset tiedot
Taurus 400 Basic TDG

ewn

8 Tekniset tiedot
5> Suoritustehoon liittyvat tiedot seka takuu ovat voimassa vain alkuperaisten vara- ja kulutusosien

yhteydessa!

8.1 Taurus 400 Basic TDG
Asetusalue MIG/MAG | Puikkohitsaus
Hitsausvirta 10 A...400 A
Hitsausjannite 14,5V..34V | 20,4V..36 V
Kayttosuhde 40 °C:n ymparistolampotilassa
30 %:n kayttosuhde 400 A
60 %:n kayttosuhde 280 A
100 %:n kayttésuhde 230 A
Kuormitusvaihtelu 10 min (60 %:n kayttdsuhde 2 6 min hitsausta, 4 min

taukoa)
Tyhjakayntijannite 80V
Syéttdjannite (vaihteluvalit) 3 x400V (-25 %...+20 %)
Taajuus 50/60 Hz
Paasulake (hidas sulake) 3x16 A
Verkkoliitdntajohto HO7RN-F4G2,5
maks. liitantéteho 17,2 kVA | 18,2 kVA
suositeltu generaattoriteho 24,6 kVA
coso / tehokkuus 0,99/88 %
Laitteen / hitsauspolttimen jadhdytys Tuuletin (AF) / kaasu
Maakaapeli 50 mm?
Eristysluokka / suojausluokitus H/IP 34s
EMC-luokka A
Turvamerkinta 1 C€ /Al
Sovelletut yhdenmukaistetut normit IEC 60974-1,-10
Mitat P x L x K 539 mm x 210 mm x 415 mm
21,2 inch x 8,3 inch x 16,3 inch
Paino (ilman virtajohtoa) 23,5 kg
51,81b
40 099-005446-EW518
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Lisavarusteet

Jarjestelmakomponentit

9

=5

9.1

9.11

9.2

9.3

9.4

Lisavarusteet

Tehoriippuvaiset lisdosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen tai
vélikaapelipaketin saat jalleenmyyjaltasi.

Jarjestelmakomponentit

Langansyo6ttolaite

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
Taurus drive 4L Basic Langansyottolaite 090-005447-00502
Varusteet

Tyyppi Nimitys Varaosanumero

ON Filter Pico 350

Likasuodatin ilman sisaéntuloon

Kaukoséaadin ja lisdvarusteet

Tyyppi

Nimitys

092-002756-00000

Varaosanumero

RT1 19POL

Virtakaukosaadin

090-008097-00000

RTG1 19POL 5m

Virtakaukosaadin

090-008106-00000

RTG1 19POL 10m

Virtakaukosaadin

090-008106-00010

RV5M19 19POL 5M

Jatkojohto

092-000857-00000

RA10 19POL 10M

Kaukoséaatimen liitAntakaapeli

092-001470-00010

RA20 19POL 20M
Yleiset lisavarusteet

Kaukosaétimen liitdntakaapeli

092-001470-00020

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D |Paineensaadin painemittarilla 394-002910-00030
5POLE/CEE/32A/M Koneliitin 094-000207-00000

RV5M19 19POL 5M

Jatkojohto

092-000857-00000

099-005446-EW518
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Liite A

Parametrien yleiskuva - Asetusohjeet

10 Liite A
10.1 Parametrien yleiskuva - Asetusohjeet

0 Parametri/Toiminto Asetusalue
2T
£ g
85 g
Q % ol
8 E 7 2
© E 2o . v | X
235 xS = T |2
T > £ S E | >
MIG/MAG
Hitsausjannite 10 10 499 | V
Dynamiikan korjaus 0 -40 40
Puikkohitsaus (MMA)
Paavirta 10 10 400 A
Arcforce-korjaus 0 -10 20
! hE| |Kuumakaynnistysvirta 120 50 200 | %
Kuuma-aloitusaika 0,5 0,1 200 | s
Valokaaren pituuden rajoitus off on off
Perusparametrit (menetelmésta riippumatta)
-D-| |Energiansaastotila aktiivinen
Poistuminen valikosta
Laitekokoonpano
Lisavarusteiden kayttd on on off
Ajasta riippuvainen energiansaéstotoiminto off 5 60 | min
Virtanayton vaihtokytkenta (puikkohitsaus)
Huoltovalikko
uE | |Laiteohjauksen ohjelmistoversio

42
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Liite B

EWM-toimipisteet

11
11.1

Liite B
EWM-toimipisteet
Headquarters

EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Strale 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM AG

o XA Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-Stra3e 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

Q) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 : Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Stra3e 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 « Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstra3e 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Strafle 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax; -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Stra3e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

Q) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrafle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@D Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye Irtibat Blirosu

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiglikcekmece / istanbul Tiirkiye

Tel.: +90 212494 3219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewme-istanbul.com.tr

0 Branches

(R Liaison office

{} Plants

ForststralRe 7-13

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718 / 31

407 53 lJifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewms-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM Schweilitechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Strae 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 « Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Heinkelstralle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide

099-005446-EW518
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