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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttoohje!
IlllJl Kéayttoohjeen tarkoituksena on opastaa kayttajaa kayttamaan laitteita turvallisesti.
+ Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttdohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niitd on noudatettava!
+ Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksia!
+ Kayttdohjetta on sailytettava laitteen kayttopaikalla.

+ Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.
Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.

+ Laite on valmistettu tekniikan tason seka saantojen ja normien mukaisesti ja ainoastaan asiantuntijat saavat
kayttaa, huoltaa ja korjata sita.

+ Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessa, voivat johtaa erilaiseen hitsauskayttaytymiseen.

0>  Jos sinulla on laitteen asennukseen, kdyttéonottoon, kadyttoon, kdyttotarkoitukseen tai sijoitustilaan liittyvia
kysymyksid, ota yhteys laitteen jélleenmyyjédén tai asiakaspalveluumme numeroon +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme taman laitteen kayton osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kéyttoon.
Valmistaja ei voi valvoa kayttdohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttdon tai huoltoon liittyvid
olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. Nain ollen emme ota
minkaanlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisesta asennuksesta, kaytosta
tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat ndihin osatekijéihin.

© EWM AG
Dr. Giinter-Henle-Strasse 8
D-56271 Miindersbach

Taman kéyttoohjeen tekijanoikeudet jaavét laitteen valmistajalle.
Osittainenkin monistaminen edellyttda valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan sisaltd on tutkittu, tarkastettu ja tydstetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet ja erehdykset ovat silti
mahdollisia.
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Oman turvallisuutesi vuoksi

Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2
2.1

Oman turvallisuutesi vuoksi
Huomautuksia naiden kayttoohjeiden kaytosta

A VAARA
Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehkadisemiseksi.
+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.
+ Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A VAROITUS
Tyodskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.
+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.
+ Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A HUOMIO
Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myés mahdollisten lievien tapaturmien
ennalta ehkéisemiseksi.
+ Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seké yleinen varoitussymboli.
+ Riskia on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

[=>  Erityisid teknisid seikkoja, jotka kdyttdjien on muistettava.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seké luetteloinnit on merkitty luettelomerkilla,

Liita hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.
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Oman turvallisuutesi vuoksi E\A;’T)
Huomautuksia ndiden kayttohjeiden kaytosta

2.1.1  Merkkien selitykset
Kuvaus Symboli |Kuvaus

Erityisia teknisid seikkoja, jotka kayttajien on
muistettava.

Paina ja vapauta / Napéyta / Kosketa

n

<

Q 3

o =3
=3

Kytke laite pois paalta Vapauta

Kytke laite paalle Paina ja pidé painettuna

Kytke

Vaarin Kierra

Oikein Lukuarvo - asetettavissa

e
NEEIEIEE

Siirtyminen valikkoon Vihred merkkivalo palaa

II\

Navigointi valikossa Vihred merkkivalo vilkkuu

leo

[ ] ®
[ ] [ ]
[ ] PY [ ]
EXIT Poistuminen valikosta 1, |Punainen merkkivalo palaa
- | -
Ajan nayttd (esimerkki: odota 4 s / paina) o * o [Punainen merkkivalo vilkkuu
[}
.0 Py [ ]
Valikon néyttd keskeytynyt (lisdasetukset
mahdollisia)
Tyokalu ei tarpeellinen / kaytto kielletty
Tydkalun kéytto tarpeen / kayta tyokalua
6 099-005445-EW518
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ev\;’r) Oman turvallisuutesi vuoksi
Kokonaisdokumentaation osa

2.2  Kokonaisdokumentaation osa
0=  Tamai kédyttéohje on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdessé kaikkien osadokumenttien kanssa!
Kaikkien jarjestelmdkomponenttien kéyttoohjeet, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niitid on noudatettava!
Kuvassa naytetéan yleinen esimerkki hitsausjarjestelmésta.
+ =
As Tl —LL
Kuva 2-1
Pos. |Dokumentointi
A1 Langansyéttolaite
A2 Muutostydohjeet vaihtoehdot
A3 Virtalahde
A4 Jaahdytyslaite, jannitemuuntaja, tyékalulaatikko jne.
A5 Kuljetusvaunu
A6 Hitsauspoltin
A7 Kaukosaadin
A8 Ohjaus
A Kokonaisdokumentaatio
099-005445-EW518 7
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Oman turvallisuutesi vuoksi ev\;’r)
Turvallisuusmaaraykset

2.3 Turvallisuusmaaraykset
A VAROITUS

Tapaturmavaara, jos naita turvallisuusohjeita ei noudateta!

Néiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa kuoleman!

+ Lue tdman kayttoohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti!

+ Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksia!

+ limoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, ettd heidan on noudatettava méarayksial

e Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaaral

Sahkojannitteet voivat aiheuttaa kosketettaessa hengenvaarallisia sdhkdéiskuja ja palovammoja.
Pienjénnitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sita kautta tapaturman.

«  Ala koske suoraan jénnitetta johtaviin osiin, kuten hitsausvirtaliittimiin, hitsauspuikkoihin, volframipuikkoihin tai
hitsauslankoihin!

+ Sijoita hitsauspoltin ja / tai elektrodin pidin aina eristetylle pinnalle!
+  Kayta taydellistd henkilokohtaista suojavarustusta (k&ytdsté riippuen)!
+ Laitteen saa avata ainoastaan asiantunteva ammattihenkilsto!

@ﬁ Vaara useamman virtalahteen yhteiskytkennasta!

Jos useampia virtalahteita halutaan kytkea yhteen rinnakkain tai sarjaan, timén saa suorittaa ainoastaan
i alan ammattilainen normin IEC 60974-9 "Pystytys ja kaytt6" seka tapaturmanehkaisyméaaraysten BGV D1
(ennen VBG 15) tai maakohtaisten maaradysten mukaisestil
Laitteet voidaan hyvéksya kaarihitsaukseen kaytettavaksi vain tarkastuksen jélkeen, jotta varmistetaan,
etta sallittua tyhjakayntijannitetta ei yliteta.

+ Laitteen kytkennan saa suorittaa ainoastaan alan ammattihenkild!

+  Yksittaisten virtalahteiden kéayt6stapoiston aikana on irrotettava kaikki verkko- ja hitsausvirtajohdot luotettavasti
koko hitsausjarjestelmasta. (Vastajannitteiden vaara!)

+ Napaisuudenvaihtokytkennalla varustettuja hitsauslaitteita (PWS-sarja) tai vaihtovirtahitsaukseen tarkoitettuja

laitteita (AC) ei saa kytked yhteen, koska yksinkertainen kayttovirhe saattaa aiheuttaa hitsausjannitteiden
luvattoman summauksen.

8 099-005445-EW518
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Oman turvallisuutesi vuoksi

Turvallisuusmaaraykset

F

A VAROITUS

Soveltumattomasta vaatetuksesta aiheutuva loukkaantumisvaara!

Séteily, kuumuus ja sdhkoéjannite ovat vaistamattomia vaaranlahteitd valokaarihitsauksessa. Kayttéja on
varustettava taydelliselld henkilokohtaisella suojavarustuksella. Suojavarustuksen on suojeltava
seuraavilta riskeilta:

+ Hengityssuojain terveydelle vaarallisia aineita ja seoksia vastaan (savukaasut ja hdyryt) tai ryhdy soveltuviin
toimenpiteisiin (poistoimu jne.).
+ Hitsausmaski ja asianmukainen suojalaite ionisoivaa sateilya (IR- ja UV-sateily) ja kuumuutta vastaan.

+ Kuivat hitsausvaatteet (kengét, kasineet ja kehosuojaus) lamminta ymparistdé vastaan, vastaavin vaikutuksin
kuin ilman lampdtilan ollessa 100 °C tai enemman tai séhkdiskun sattuessa, seka janniteen alaisten osien
parissa tyoskentelya varten.

+ Kuulosuojaus haitallista melua vastaan.

Loukkaantumisvaara sateilyn tai limmon vaikutuksesta!

Valokaaren séteily aiheuttaa iho- ja silméavaurioita.
Kosketus kuumiin ty6kappaleisiin tai kipinat aiheuttavat palovammoja.

«  Kayta hitsaussuojusta tai hitsauskypéaraa riittavalla suojatasolla (kayttdalueesta riippuvainen)!

« Kayta kuivaa suojavaatetusta (esim. kasvonsuojusta, kasineita jne.) maassasi
vallitsevien asetusten ja maardysten mukaisesti!

+  Suojaa tydhdn osallistumattomat henkildt kaaren séteilyltd ja héikéisylta paloesirippujen ja suojaverhojen avullal
Réjahdysvaaral

Suljetuissa astioissa ndennaisen vaarattomatkin aineet voivat kehittda suuren paineen kuumentuessaan.

+ Siirrd helposti syttyvia ja réjahdysvaarallisia nesteita sisaltavat astiat pois tydskentelyalueelta!

+  Ala koskaan kuumenna rajahdysherkkaa nestetta, polya tai kaasua hitsaamalla tai leikkaamalla!

Tulipalon vaara!

Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampatilan, hajakipindiden, hehkuvan kuumien osien ja
kuuman kuonan takia.

+ Tarkista palovaaratilanne tydskentelyalueella!

«  Ala kuljeta mukanasi helposti syttyvid esineita, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.

+ Pida asianmukaista sammutuskalustoa kaden ulottuvilla tydskentelyalueella!

+ Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteet tydskentelytilasta ennen hitsauksen aloittamista.

+  Jatka tydskentelya hitsatuilla tydkappaleilla vasta kun ne ovat jaahtyneet. Ala saata niitd kosketuksiin helposti
syttyvien materiaalien kanssa!

099-005445-EW518 o]
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Turvallisuusmaaraykset

A HUOMIO

Savut ja kaasut!

Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja jopa myrkytyksen. Lisaksi liuotinhdyryt (klooratut
hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi hitsauskaaren ultraviolettiséteilyn vaikutuksesta!

+  Varmista raittiin ilman riittavyys!
+ Pidé liuotinhdyryt kaukana kaaren sateilyalueeltal
+  Kayta tarvittaessa sopivaa hengityslaitetta!

Aénialtistus!
@ Yli 70 dBa ylittavé melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!
+  Kéyta sopivaa kuulonsuojaustal
+ Tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettdva sopivaa kuulonsuojainta!

Kayttajayrityksen velvollisuudet!

Laitteen kéytdssé on noudatettava kulloisia kansallisia mééréyksia ja lakeja!

*  Kehysdirektiivin 89/391/ETY mukainen kansallinen sovellus suorittamalla toimenpiteet tyontekijén turvallisuuden ja
terveyssuojan parantamiseksi tyéssa sekd siihen kuuluvat yksittéiset direktiivit.

» Erityisesti direktiivi 89/655/ETY tybntekijoiden tyossadan kédyttamille tyovélineille asetettavista turvallisuutta ja
terveyttd koskevista vihimmaéisvaatimuksista.

*  Kunkin maan méaréykset tyéturvallisuudesta ja tapaturmien ehkéisysta.

* Laitteen pystytys ja kéytto standardin IEC 60974 mukaisesti.-9.

o Kayttdjan opastaminen turvallisuustietoiseen tyéskentelyyn sdannéllisin véliajoin.
* Laitteen sdédnndllinen tarkastus standardin IEC 60974 mukaisesti-4.

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetddn muita kuin alkuperéisosia!

*  Kaéyta vain sellaisia jarjestelman osia ja lisélaitteita (virtaldhteitd, hitsauspolttimia, elektrodinpitimia, kaukoséaatimia,
varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!

o Liita ja lukitse lisélaite liittimeensd laitteen ollessa poissa péalta.

Julkiseen syéttoverkkoon liittimiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun syéttoverkosta ottamalla séhkélla. Joillekin laitetyypeille voi siksi olla
olemassa liitintarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle johtoimpedanssille tai tarvittavalle
minimaaliselle syottokapasiteetille yleisen verkon rajapinnassa (yhteinen kytkentékohta PCC), jolloin myés tissé
viitataan laitteiden teknisiin tietoihin. Tasséa tapauksessa on kéyttdjayrityksen tai kdyttdjan vastuulla, tarvittaessa
syéttoéverkon palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jilkeen, varmistaa, ettd laite voidaan liittaa.

10
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Turvallisuusmaaraykset
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A HUOMIO

Sahkomagneettinen kentta!

Virtaldhde voi kehittaa séhkoisia tai sshkémagneettisia kenttia, jotka voivat vaikuttaa elektronisten
laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen, sédhkojohtojen, signaalijohtimien ja
sydamentahdistimien toimintaan.

+ Noudata kunnossapito-ohjeita > katso luku 6.3!

+ Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

+ Suojaa séteilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

+  Sydamentahdistimien toiminta voi héiriintya (kysy 1&akarilta neuvoa tarvittaessa).

Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu sahkomangeettisen yhteensopivuuden
kahteen luokkaan (EMC-luokitus 16ytyy Teknisista tiedoista) > katso luku 8:

Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettavaksi asuinalueilla, joissa sahkdenergia saadaan julkisesta pienjannite-
syottoverkosta. Luokan A laitteiden sahkémagneettisen yhteensopivuuden varmistamisessa voi nailla alueilla
esiintyé vaikeuksia, sek& johtoihin liittyvien ettd séteilyhairididen vuoksi.

Luokan B laitteet tayttavat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan lukien asuinalueet,
joissa on liitanta julkiseen pienjannite-sydttoverkkoon.

Pystytys ja kaytto

Kaarihitsausmenetelmaa kaytettdessa saattaa joissakin tapauksissa esiintya sahkdmagneettisia hairidita, vaikka
jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia paastéraja-arvoja. Hitsauksesta johtuvista hairiésté vastaa
kayttaja.

Mahdollisten ympéristdssa esiintyvien séhkémagneettisten ongelmien arviointia varten on kéyttajan huomioitava
seuraavat seikat: (katso myds EN 60974-10 liite A)

+  Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat

+ Radiot ja televisiot

+ Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

+  Turvalaitteet

+ viereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos ndmé kayttavat syddmentahdistajaa tai kuulolaitetta
+  Kalibrointi- ja mittauslaitteet

+ muiden ympéristdssa olevien laitteiden hairidnsietokyky

+ hitsaustdiden suorittamisen ajankohta

Suosituksia hairiopaastojen vahentamiseksi

+  Verkkoliitanta, esim. ylimaarainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella

+ Valokaarihitsauslaitteen huolto

+ Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman lyhyit4 ja tiiviisti yhdessa seké kulkea lattialla
+ Potentiaalintasaus

+ Tydkappaleen maadoitus. Niissa tapauksissa, joissa tyokappaleen suora maadoittaminen ei ole mahdollista,
tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.

+  Muiden ympéristdssa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus

099-005445-EW518 11
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Kuljetus ja asennus

2.4  Kuljetus ja asennus
A VAROITUS
Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!
@ Suojakaasupullojen virheellinen kasittely ja riittdméaton kiinnitys voi johtaa vakaviin vammoihin!
+ Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kayttoa koskevia asetuksia ja méaarayksia!
+  Suojakaasupulloa ei saa kiinnittaa venttiilin kohdalta!
+  Ala kuumenna suojakaasupulloa!
A HUOMIO
> Syattojohtojen aiheuttama onnettomuusvaara!
O|D-| Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.) voivat aiheuttaa
vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja henkildvahinkoja!
+ Irrota sy6tt6johdot ennen kuljetusta!
Kaatumisvaara!
@ Kone voi aiheuttaa vaaraa kaatuessaan ja vahingoittaa henkildita. Se voi myds vahingoittua liikkkuessaan ja
asennuksen aikana. Kaatumisenkestavyys on taattu 10°:n saakka (standardin IEC 60974-1 mukaisesti).
+ Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd myds ainoastaan sellaisella.
+  Kiinnita lisdosat sopivin valinein.
0=  Yksikot on tarkoitettu kaytettaviksi pystyasennossa!
Kaéyttaminen kielletysséd asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
* Kuljeta ja kdytd laitetta ainoastaan pystyasennossa!
0= Lisélaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua vdérdn kytkenndn seurauksena!
o Liitd ja lukitse lisélaitteita vain asianmukaista liitinta kayttaen laitteen ollessa sammutettuna.
* Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kdyttoohjeesta.
* Lisélaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtalihde on kédynnistetty.
0=  Pélynsuojahatut suojaavat liitintdpistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.
* Péblysuojahattu on asennettava liitantdan, jos sita ei kdyteta lisélaitetta varten.
* Viallinen tai hdvinnyt hattu on korvattava uudella!
12 099-005445-EW518
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Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3.1
3.1.1

3.1.2

3.1.3

3.14

3.1.5

Tarkoituksenmukainen kaytto
A VAROITUS

Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti seka saantojen / normien mukaisesti teollisuus- ja
ammattikayttoon. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa ilmoitettua hitsausmenetelméaa varten.
Muussa kuin maaraysten mukaisessa kaytossa voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkilGille,
eldimille ja omaisuudelle. Laitteistoa saa kayttaa ainoastaan asianmukaisen kayttétavan mukaisesti.

+ Laitetta saa kayttaa ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen henkiloston toimesta!

+ Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epaasianmukaisesti!

§ Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!

Valokaarihitsauslaite MSG-pulssi- ja vakiohitsaukseen ja alamenetelméana TIG-hitsaus Liftarcilla (kontaktisytytys) tai
puikkohitsaus. Lisdkomponentit voivat tarvittaessa laajentaa toimintolaajuutta (katso vastaava dokumentaatio samannimisessa
luvussa).

Laitteeseen liittyvat asiakirjat
Takuu

Lisétietoja saat oheisesta esitteestd "Warranty registration" sekéa takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista sivuilta
www.ewm-group.com!

Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsa puolesta seuraavia EY-direktiiveja:
c € ¢ Pienjannitedirektiivi (LVD)
+ Sahkdmagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskeva direktiivi
+ Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai jos standardissa "Kaarihitsauslaitteet — Osa 4: Maaraaikaistarkastus ja

testaus” annettuja maéraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu tavalla, joka ei ole EWM:n nimenomaisesti
sallima, tama selvitys mitatdityy. Jokaisen tuotteen mukana toimitetaan alkuperaisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.

Hitsaus tydymparistoissd, joissa on lisaantynyt sahkoiskun vaara

Laitteet voidaan ottaa kadyttdon maaraysten ja standardien IEC 60974, EN 60974 ja VDE 0544 mukaisesti
s ympéristoissa, joissa on lisadntynyt sahkoiskun vaara.

Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentakaaviot)

A VAROITUS

e Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!

Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava
erikoistunut ja harjaantunut henkild
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

+ Kayta korjaustoihin ainoastaan péatevia henkildita (koulutettua huoltohenkildstoa)!

Kytkent@kaaviot toimitetaan alkuperaisin laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.
Kalibrointi / validointi

Téaten vakuutamme, etta tama laite on tarkastettu voimassa olevien normien IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504
mukaisesti kalibroiduilla mittausvalineilla ja ettd se noudattaa sallittuja toleransseja. Suositeltu kalibrointivali: 12 kuukautta
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Nakyma edesta

4 Laitekuvaus - yleiskuvaus
4.1  Nakyma edesta

%wﬁ%x -

Kuva 4-1
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Nékyma edesta

Merk- | Symboli | Kuvaus

ki

1 Kahva koneen siirtelya varten

2 Kuljetuskahva

3 Suojaléppa
Suojus langansyéttdlaitteen sydttoyksikalle ja muille kayttolaitteille.
Sisapuolella sijaitsee aina laitesarjasta riippuen muita tarrakilpia, joissa on tietoja kuluvista osista ja JOB-
luetteloista.

4 Tarklstusikkuna
Jaljelldolevan lankaméaéran tarklstus
Sivusalpa, suojakannen lukko

6 Hitsauspoltinliitanta (Euro-keskusliitanta)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin

7 Koneen jalat

8 Paikoitus liitin napaisuudenvalintakaapelille

Pidike napaisuudenvalintakaapelille puikkohitsausmoodissa tai kuljetuksessa.

Liitin, 19-napainen (analoginen)
Analogisten lisatarvikkeiden kytkemiseen (kaukosaatimet, hitsauspolttimen ohjauskaapelit, jne.)

+NO

10 Liitin, hitsausvirta "+”
¢ e MIG/MAG-téytelankahitsaus: Tydkappaleen liitanta
¢ e TIG-hitsaus: Tydkappaleen liitanta
R Puikkohitsaus: Hitsauspuikon pitimen tai tydkappaleen liitanta
11 Hitsausvirtakaapeli, napaisuuden valinta
Hitsausvirta Euro-keskusliitantaan / polttimeen, mahdollistaa napaisuuden valinnan.
R MIG/MAG: Liitantapistoke, hitsausvirta "+"
L ltsesuojaava taytelanka/TIG: Liitin, hitsausvirta "-"
L Puikkohitsaus: Pysakointiholkki
12 s | Liitin, hitsausvirta ”-”
R MIG/MAG-hitsaus: Tyokappaleen liitanta
R TIG-hitsaus: Hitsauspolttimen hitsausvirtaliitanta
R Puikkohitsaus: Hitsauspuikon pitimen tai tydkappaleen liitanta
13 Jaahdytysilman sisddénmeno
14 2 Avainkytkin luvattoman kéyton estamiseksi > katso luku 5.10
1 s Muutokset mahdollisia
0--mmmmeemee- Muutokset eivat mahdollisia
15 Laiteohjaus - katso vastaava kayttoohje "Ohjaus"
099-005445-EW518 15
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4.2  Nakyma takaa

:

n

‘7__/__1_1_ [ Y

?

Kuva 4-2

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki

Paakytkin, laite paalle / pois paalta

Mekanisointiliitanta, 19-napainen (analoginen)
> Katso luku 5.8

2 Bﬁﬁ Liitosnippa G, suojakaasuliitianta
D

Jaahdytysilman ulostulo

Sydttoaukko ulkoista langansyottoa varten
Kotelossa valmiina oleva sy6ttdaukko ulkoista langansyottéa varten.
D

7-napainen liitin (digitaalinen)
Digitaalisten lisalaitteiden kytkemiseen (dokumentointiasemat, robottisovellukset, kaukosaétimet jne.)

Verkkoliitantdjohdin ja sen vedonpoistin > katso luku 5.1.6

4-napainen liitin
Jaadhdytysyksikon syétt6jannite

7 8-napainen liitin
Jaahdytysyksikdn ohjauskaapeli

16 099-005445-EW518
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Nakyma takaa

4.2.1 Hitsauskoneen kayttolaitteet

Jeen ] ]

7
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/

=] © ©
Il — :
Kuva 4-3
Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 Automaattisulake

Langansydttdmoottorin syéttdjannitteen sulake
kuittaa lauennut sulake painamalla tasta

&

Hitsauspolttimen toiminnon vaihtokytkin (edellyttaa erikoispolttimen kayttda)
] Proaremem Ohjelmien tai tdiden (JOB) vaihto
A Up / Down Hitsausparametrien portaaton saato

Lankakelan pidin

Langansyéttoyksikko

PC-liitantd, sarjaliitin (D-Sub-liitin, 9-napainen)

Painike, langanpujotus
Hitsauslangan jannitteetdn ja kaasuton pujotus letkupaketin 1api hitsauspolttimeen
asti > katso luku 5.4.2.4.

Painike kaasutesti / letkupaketin huuhtelu > katso luku 5.2

099-005445-EW518
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5 Rakenne ja toiminta
A VAROITUS

Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten hitsausvirtapistukoihin, voi tappaa!

+ Noudata kayttohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita.

+ Laitteen saa ottaa k&yttddn vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus kaarihitsauskoneiden avulla
tydskentelysta!

+  Kytkent&- ja hitsausjohtimet (esim. elektrodinpidin, hitsauspoltin, tySkappalejohdin, rajapinnat) saa kytkea vain,
kun virta on katkaistuna koneesta.

e Séahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!

5.1  Kuljetus ja asennus

A VAROITUS

X Ei nosturikelpoisten laitteiden virheellisen kuljetuksen aiheuttama onnettomuusvaara!

Laitteen nostaminen nosturilla ja sen ripustaminen ei ole sallittua! Laite voi pudota ja vahingoittaa
henkiloita! Kahvat, hihnat tai pidikkeet soveltuvat ainoastaan késin tapahtuvaan kuljetukseen!

+ Laite ei ole nosturikelpoinen eika se sovellu ripustettavaksi!

03> Lue ja noudata kaikkia jérjestelmé- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!

5.1.1 Ymparistoolosuhteet
[  Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja myés kéyttaa vain téllaisella
alustalla (myés ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

*  Kayttdjan on varmistettava, ettéd alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tyopisteessé on kdytettava riittdvda
valaistusta.

* Koneen turvallinen kéyttdé on varmistettava jatkuvasti.

0=  Epédtavanomaisen suuri miaré pélyd, happoa, sy6vyttivia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa laitteistoa.
o Vilta suuri mééarid savua, h6yryd, 6ljyhoyrya ja hiontapdlya!
*  Viélté ulkoilman suolaa (meri-ilmastossa)!

5.1.1.1 Ympéristoolosuhteet
Ympar6ivén ilman lampétila-alue:
« -25..440°C
Suhteellinen ilmankosteus:
+ Enintdan 50% 40 °C:ssa
+ Enintdan 90% 20 °C:ssa
5.1.1.2 Kuljetus ja sailytys
Séilytys suljetussa tilassa, ymparoivan ilman lampétila-alue:
+ -30..+70°C
Suhteellinen ilmankosteus
+ Enintdé&n 90 % 20 °C:ssa
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5.1.2 Koneen jaahdytys
[=5>  Riittdmétén ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemistd ja laitteistovahinkoja.
* Noudata kédyttoympéristdd koskevia maéréyksia!
* Pidd jadhdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!
* Pida 0,5 metrin vdhimmaisetdisyys esteisiin!

5.1.3 Maakaapeli, yleista
A HUOMIO

Virheellisen hitsausvirtaliitinnan aiheuttama palovammojen vaara!
SSS Lukitsemattomat hitsausvirtaliittimet (laiteliitdnnat) tai tyokappaleliitdnnan epapuhtaudet (vari, korroosio)
= voivat aiheuttaa néiden liitoskohtien ja johtojen kuumenemista ja niitd kosketettaessa palovammoja!
+ Tarkista hitsausvirtojen liitdnnat paivittain ja tarvittaessa lukitse ne kiertdmalla mydtapaivaan.
+  Puhdista tydkappaleiden liitantakohdat perusteellisesti ja kiinnita ne varmasti! Al kayta tydkappaleen
rakenneosia hitsausvirran paluujohtimenal

5.1.4 Hitsauspolttimen jadhdytysjarjestelma
5.1.4.1 Jaahdytysyksikon kytkenta

AT
7 TN
N

@ @ %M @’i{x :

(A T W W W Y

(17 gy 500 24

Kuva 5-1

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki

4-napainen liitin
Jaahdytysyksikon sydtt6jannite

8-napainen liitin
Jaahdytysyksikdn ohjauskaapeli

Jaahdytysmoduuli

OO®

+  Liitd 4-napainen jaahdyttimen litantapistoke hitsauskoneen 4-napaiseen liittimeen ja lukitse liitin.
+ Liita 8-napainen jadhdyttimen ohjausjohdon liitin hitsauskoneen 8-napaiseen liittimeen ja lukitse liitin.
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5.1.5 Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen

0=  Virheellisesti vedetyt hitsausvirtajohdot voivat aiheuttaa valokaaren héirioitéd (védlkkymistd)!
=5  Vedd ilman HF-sytytyslaitteita olevien hitsausvirtaldhteiden (MIG/MAG) maakaapeli ja kaapelipaketti mahdollisimman
pitkdén, ldhella toisiaan, rinnakkain.
=  Vedd HF-sytytyslaitteella (TIG) varustettujen hitsausvirtaldhteiden maakaapeli ja kaapelipaketti pitkdén rinnakkain, n.
20 cm:n etdisyydelle HF-ylilyontien vélttamiseksi.
=  Sdilyta yleisesti n. 20 cm:n vdhimmdisetéisyys tai enemmén muiden hitsausvirtaléhteiden johtoihin keskendisten
vaikutteiden vilttémiseksi.
[  Kéytd mahdollisimman lyhyitd kaapeleita. Optimaalisiin hitsaustuloksiin kork. 30 m (maakaapeli + vélikaapelipaketti +
polttimen johto).
~
6 MIG / MAG Q0 \
h [&]
220 cm < ) b“ ‘ N
= N T S
A ] |
* 220 cm)| ’
¢ 220 cm
WIG
MIG / MAG
220 cm
N
[ . ‘
t 220 cm ‘
t =20 cm
Kuva 5-2
03>  Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa tyékappaleeseen!
q |9| |e| | I\ i) ], T ], q
=1 =
0 [N
Kuva 5-3
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Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin seké vélikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista, etteivét kaapelit ole
kiertyneet!

Kéyta mahdollisimman Iyhyité kaapeleita.

Veds liika johdonpituus serpentiinin muotoon.

7 41O

L]
T

Kuva 5-4

5.1.5.1 Hitsauksen aikana esiintyvit hajavirrat

A VAROITUS

e Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttama loukkaantumisvaara!

Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien tuhoutumisen, laitteiden ja

sahkdlaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien ylikuumenemisen ja niistd seuraavia tulipaloja.

+ Tarkasta saanndllisesti kaikki hitsausvirtaliitdnn&t tiiviin paikoillaanolon ja s&hkdisesti moitteettoman liitdnnan
suhteen.

+ Pystytd, kiinnita tai ripusta kaikki séhkdisesti johtavat virtalahteen osat, kuten kotelo, kuljetusvaunu,
nosturirunko sahkdisesti eristetysti!

«  Al3 vedd mitdan muuta sahkoista kayttovalinettd, kuten porakoneita, kulmahiomakoneita jne. virtaldhteeseen,
kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristdmatta!

+ Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina s&hkoisesti eristetysti, kun niita ei kayteta!

Kuva 5-5
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5.1.6  Verkkoliitnta

A VAARA

Virheellinen verkkoliitdnté voi aiheuttaa vaaratilanteita!

e Virheellinen verkkoliiténta voi johtaa henkilovahinkoihin tai esineisiin kohdistuviin vaurioihin!
+ Laitteen saa liittda vain pistorasiaan, jossa on maaraysten mukaisesti kytketty suojajohdin.

+ Tehokilvessa ilmoitetun syéttdjannitteen on vastattava syotettavaa jénnitetta.

+  Mikali uusi verkkopistoke on kytkettava, tdmén asennustydn saa, maakohtaisia maarayksia noudattaen,
suorittaa vain sahkdalan ammattilainen!

+ Verkkopistoke, pistorasia ja verkkojohto on s&hkdalan ammattilaisen tarkistettava sdénndllisin véliajoin!

+ Aggregaattikdytdossa on generaattori maadoitettava sen kayttdohjeen mukaisesti. Luodun verkon on
sovelluttava suojausluokan | mukaisten laitteiden kayttoon.

5.1.6.1 Verkkoliitinta

0= Laite voidaan kytked joko
* maadoitetulla neutraalijohtimella varustettuun kolmivaiheiseen 4-johdinjérjestelméén tai
* valinnaisesta kohdasta maadoitettuun kolmivaiheiseen 3-johdinjarjestelmaan
esim. vaihejohtimeen seka kayttaa tallaisissa jarjestelmissa.

L1

L1

|
— !
|
L2 ! L2
- .
|
L3 I L3
- L
I
N I
!V—o I
¢ FE | [ N
|
I
= =
Kuva 5-6
Selitys
As. Kuvaus Tunnusvari
L1 Vaihejohdin 1 ruskea
L2 Vaihejohdin 2 musta
L3 Vaihejohdin 3 harmaa
N Neutraali johdin sininen
PE Suojajohdin vihrea-keltainen

+ Tarkista, ettd koneen virta on katkaistuna. Tydnna verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.
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Suojakaasun syotto

5.2  Suojakaasun syott6

A VAROITUS

Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!
@ Suojakaasupullojen virheellinen tai riittdméton kiinnitys voi johtaa vakaviin

vammoihin! )y

+ Aseta suojakaasupullot niita varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnita ne kiinnikkeilla

(ketju / hihna)!
+  Suojakaasupullo tulee kiinnittad sen ylemmasta puoliskostal
+ Turvalaitteiden on oltava tiiviisti kiinni pullon ympaérilla! 1

=  Esteetdn suojakaasun syotté suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen hitsaustuloksen perusedellytys.
Liséksi suojakaasun syé6ttoongelmat voivat tuhota hitsauspolttimen.

* Kiinnita keltainen suojahattu paikalleen aina, kun kaasuliitintéda ei kdyteta.
* Kaikkien suojakaasuliitintéjen on oltava kaasutiiviita.

5.2.1 Paineensaatimen liitanta

Kuva 5-7
Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 Paineenalennin
2 Suojakaasupullo
3 Paineenalentimen lahtopuoli
4 Pulloventtiili

+ Avaa kaasupullon venttiili hetkeksi mahdollisen lian poistamiseksi ennen kuin liitat paineenalentimen kaasupulloon.
+  Kiristad paineenalennusventtiilin kierreliitos kaasupullon venttiiliin kaasutiiviiksi.
+  Kiristd kaasuletkun litinkappaleen kruunumutteri paineenalentimen lahtpuolelle.

099-005445-EW518
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5.2.2  Suojakaasuletkun liitanta

T
T

T
) )N

—) "M‘{ \

Kuva 5-8

Merk-‘ Symboli |Kuvaus

1 Liitosnippa G', suojakaasuliitanta

Bl

*+  Kytke suojakaasun linjan kruunumutteri G%* Hliitantanippaan.
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5.2.3 Suojakaasumaaran saato

A HUOMIO

Sahkoisku!
Suojakaasumaarén asetusten aikana hitsauspolttimessa vaikuttavat tyhjakayntijannite tai mahd.
korkeajannitteiset sytytyspulssit, jotka voivat osia kosketettaessa aiheuttaa sahkdiskuja ja palovammoja.

+ Pida hitsauspoltin asetusten aikana loitolla seka ihmisista, elaimista etta esineista.

Jos suojakaasuvirtaus on liilan matala tai liian korkea, tdma voi aiheuttaa ilmaa hitsisulaan ja huokosia hitsiin. Saada
suojakaasuvirtaus hitsaustehtivaa vastaavasti!

+ Avaa hitaasti kaasupullon venttiili
+ Avaa paineenalennus venttiili.
+  Kytke virtalahde paélle paakytkimesta

+  Kaasutesti > katso luku 5.2.3.1-toiminnon laukaisu (hitsausjannite ja langasydttomoottori jaévéat pois paélté - ei valokaaren

sytyttdmista vahingossa).

+  Sa4da sovellutukselle sopiva kaasuvirtaus paineenalennusventtiilista.

Asetusohjeita

Hitsausprosessi

Suositeltu suojakaasuvirtaus

MAG hitsaus Langan halkaisija x 11.5 = I/min

MIG juotto Langan halkaisija x 11.5 = I/min

MIG hitsaus (alumiini) Langan halkaisija x 13.5 = I/min (100 % argon)

TIG Kaasusuutin halkaisija mm vastaa I/min kaasuvirtausta

Runsaasti heliumia siséltavat kaasuseokset ovat tilavuudeltaan suurempia!
Alla olevan taulukon avulla voidaan tarvittaessa korjata laskennallisen kaasun maaraa.

Suojakaasu Kerroin
75 % Ar/25 % He 1,14
50 % Ar/50 % He 1,35
25 % Ar/75 % He 1,75
100 % He 3,16
5.2.3.1 Kaasutesti
)

HA e H¥

Kuva 5-9
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5.3  Hitsauspolttimen pidike
IS5 Seuraavassa kuvattu tuote kuuluu laitteen toimituslaajuuteen.
Kuva 5-10
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Kuljetuskahvan poikittaiskannatin
2 Polttimen pidike
3 Lamellilaikat
4 Kiinnitysruuvit
* Ruuvaa polttimen pidike kiinnitysruuveilla kuljetuskahvan poikittaiskannattimeen.
+ Tyonna hitsauspoltin kuvassa esitetylld tavalla hitsauspolttimen pidikkeeseen.
26 099-005445-EW518
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5.4
5.4.1

0=

MIG/MAG hitsaus
Hitsauspolttimen ja maakaapelin liitanta

Tehtaalla Euro-keskusliitanta on varustettu kapillaariputkella langanohjainspiraalilla varustetuille hitsauspolttimille!
Jos kéytetadn langanjohteella varustettua hitsauspoltinta, on suoritettava uudelleenvarustelu!

* Hitsauspolttimen kadytto langanjohteella > ohjainputkella!

* Hitsauspolttimen kdytto langanohjainspiraalilla > kapillaariputkella!

Hitsauslangan halkaisijaa ja hitsauslangan laatua vastaavasti on hitsauspolttimessa kéytettava siséhalkaisijaltaan
sopivaa langanohjausspiraalia tai ohjainputkea!

Suositus:
+  Kayta kovien, seostamattomien lankaelektrodien (terés) hitsaukseen langanohjainspiraalia, teras.
+ Kayta kovien, runsasseosteisten lankaelekirodien (CrNi) hitsaukseen langanohjainspiraalia, kromi nikkeli.

+ Kayta pehmeiden lankaelektrodien, runsasseosteisten lankaelektrodien tai alumiinisten tydkappaleiden hitsaukseen tai
juottamiseen langanjohdetta, esim. muovi- tai teflonjohdetta.

Valmistelu langanjohteella varustettujen hitsauspoltinten liitantaan:
+ Tydnna kapillaariputkea langansy6ton puolelta Euro-keskusliitdnnan suuntaan ja poista se siella.
+ Tydnna langanjohteen ohjausputki sisddn Euro-keskusliitdnnésta kasin.

+ Vie hitsauspolttimen keskuspistoke ja viela ylipitka langanjohde varovasti Euro-keskusliitantaan ja ruuvaa kiinni
kruunumutterilla.

+ Katkaise langanjohde putkileikkurilla > katso luku 9 hieman syéttorullan edesta.
+ Irrota hitsauspolttimen keskuspistoke ja veda se ulos.
+ Poista jaysteet langanjohteen katkaistusta paasta ja teroita se langanjohdeteroittimella > katso luku 9.
Osa hitsauslangoista (esim. jotkut metallitdytelangat) hitsataan vastakkaista napaisuutta kdyttden. Tassd tapauksessa

hitsausvirtakaapeli kytketddan miinus-liittimeen, ja tydkappale on kiinnitettévé plus-liittimeen. Noudata
lisdainevalmistajan antamia ohjeita!
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Kuva 5-11
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 ﬁ:E Hitsauspoltin
2 Hitsauspolttimen kaapelipaketti
3 Hitsauspolttimen liitanté (Euro- tai Dinsekeskusliitanta)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin
4 Liitin, 19-napainen (analoginen)
Hitsauspolttimen ohjausjohdon liitdnt&
5 Hitsausvirtakaapeli, napaisuuden valinta
Hitsausvirta keskusliitantaan / hitsauspistooliin, mahdollistaa napaisuuden valinnan.
R MIG/MAG > Liitin, hitsausvirta "+
6 mmmm | Liitin, hitsausvirta ”-”
i MIG/MAG-hitsaus: Maakaapelin kiinnitys
7 /|:— Tyodkappale

Vie hitsauspolttimen pistoke varovasti euro-liitimeen ja liitd yhteen kruunumutterilla.
Aseta hitsausvirtaliitin hitsausvirtaliitdntaan (miinus) ja lukitse.

Liitd napaisuuden valinnan hitsausvirtakaapeli hitsausvirtaliittimeen "+” ja lukitse se.
Jos kaytossa:
Liita polttimen ohjauskaapelin liitin 19-napaiseen liittimeen ja lukitse se paikalleen (vain MIG/MAG-poltin ylimaaraisella

ohjauskaapelilla).

Lukitse jaahdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jaahdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin sydttolinjaan (jadhdytysnesteen syottd).

28
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5.4.2 Langansyo6tto

b

g

A HUOMIO

Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!

Langansydttolaitteissa on liikkuvia osia, joiden valiin joutunut kasi, hiukset, vaate tai tyokalu voivat
aiheuttaa henkilovahingon!

« Al4 kurota kohti pyérivia tai likkuvia osia tai syéttopyorastoal
+ Pidé kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!
Hitsauspolttimesta arvaamattomasti ohjautuva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilévahingon!

Hitsauslanka voi ohjautua polttimesta erittiin suurella nopeudella ja véérin ohjattuna se voi purkautua
polttimesta hallitsemattomasti aiheuttaen henkilovahingon!

+ Aseta koko langansyéttolinja lankakelalta polttimeen asianmukaisesti ja tarkista asetus ennen virran kytkemista
laitteeseen!

+ Tarkista langanjohtimet saanndllisesti!
+  Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassal!

5.4.2.1 Langansyoéttolaitteen syottoyksikon suojaldpan avaaminen

[  Seuraavia tydvaiheita varten on langansyottolaitteen syottoyksikon suojaldppé avattava. Suojaldppéd on ehdottomasti
suljettava uudelleen ennen téiden alkua.

+ Avaa suojalapan lukitus ja avaa suojalappa.
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5.4.2.2 Lankakelan asentaminen

A HUOMIO

Vaarin kiinnitettyjen lankakelojen aiheuttama loukkaantumisvaara.

&
a‘ Véarin kiinnitetty lankakela voi irrota lankakelan kiinnityksestd, pudota ja aiheuttaa sen seurauksena
laitevaurioita tai henkilévahinkoja.

+  Kiinnité lankakela oikein lankakelan kiinnitykseen.
+ Tarkasta lankakelan varma kiinnitys aina ennen tydskentelyn aloittamista.

0=  D300-vakiokeloja voidaan kéyttad. Jos kédytetddn standardoituja korikeloja (DIN 8559), on kéytettava
sovitinta > katso luku 9.

Kuva 5-12

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Kelan jarrutappi
Asetetaan kelassa olevaan koloon
2 Kiinnitysmutteri
Syotté- tai paininpydrén kiinnittdmista varten

+  LOysaa kiinnitysmutteria lankakelan pitimessa.
+ Aseta lankakela kelapitimeen niin, etta jarrutappi osuu lankakelan reik&an.
+ Kiinnita lankakela pyalletylla mutterilla.
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5.4.2.3 Syottorullien vaihto

Kuva 5-13
Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 Sakara
Sakaran avulla kiinnitetdan langan syottorullien sulkukaaret.
2 Sulkukaari
Sulkukaarien avulla kiinnitetdan langan syéttorullat.
3 Paineyksikko
Kiristyslaitteen kiinnitykseen ja puristuspainon saatamiseen.
Kiristyslaite
Langan syéttorulla
katso taulukko Langan syéttorullan yleiskuva

+ Kaanna sakaraa 90° myota- tai vastapaivaan (sakara lukittuu paikoilleen).

+  Kaanna sulkukaari 90° ulospain.

+ Aukaise puristusyksikkd (varret ja vastarullat nousevat automaattisesti ylospain).
+ Veda langan syéttrullat irti rullakiinnityksesta.

+ Valitse uudet langan syéttorullat taulukko "Langan sydttorullien yleiskuva" huomioiden ja kokoa syéttolaite jalleen
painvastaisessa jarjestyksessa.
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ISy Puutteelliset hitsaustulokset héiriintyneen langansyéton vuoksi!

Langansyéttérullien on sovittava yhteen langan halkaisijan ja materiaalin kanssa. Erottamista varten on
langansyoéttorullat merkitty vérillisesti (katso taulukko Langansyéttérullien yleiskuva). Kun kéytetédén > 1,6 mm:n
langan halkaisijaa, koneisto on varustettava langanjohdesetilli ON WF 2,0-3,2MM EFEED > katso luku 10.

Taulukko Langansyottorullien yleiskuva:

Materiaali Halkaisija Vérikoodi Uran muoto
< mm < tuumaa
0,6 023 vaaleanpun
ainen
0,8 .030 valkoinen
0,9/1,0 .035/.040 sininen
Terss 1,2 045 punainen
Ruostumaton 1,4 052 . vihred )
terds 16 060 yksivarinen o -
Juotto 2,0 080 harmaa V-ura
24 .095 ruskea
2,8 110 vaaleanvihr
ed
3,2 125 liila
0,8 .030 valkoinen
0,9/1,0 .035/.040 sininen
1,2 .045 punainen
1,6 .060 musta
Alumiini 2.0 080 kaksivarinen harmaa keltainen
24 .095 ruskea
28 110 vaaleanvihr U-ura
ed
3,2 125 liila
0,8 .030 valkoinen
0,9 .035 sininen
1,0 .040
} 1,2 .045 o punainen .
Taytelanka 14 052 kaksivarinen vihred oranssi
1,6 .060 musta
2,0 080 harmaa V-ura, pyalletty
2,4 .095 ruskea
32 099-005445-EW518

07.11.2016



EV\;")‘) Rakenne ja toiminta
MIG/MAG hitsaus

5.4.2.4 Langan kylmasyotto

A HUOMIO
‘ Hitsauspolttimesta tuleva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilévahingon!

Hitsauslanka voi tulla polttimesta suurella nopeudella ja aiheuttaa vamman kehoon, kasvoihin tai silmiin!
+ Poltinta ei saa koskaan suunnata itsea tai toisia ihmisia kohti!

[=>  Sopimaton puristusvoima lisdé syéttorullien kulumista!
* Paininyksikon puristusvoimakkuus sdddetdén siten, ettd rullat paddsevét luistamaan langan kulun estyessa!
» S&dadd etumaisten rullien (langan syéttésuuntaan katsottuna) puristusvoima korkeammaksi!

[y  Langansyéttonopeutta voidaan sdatda portaattomasti painamalla samanaikaisesti langansy6ton painiketta ja
kiertdmélld langannopeuden sédétoénuppia. Laiteohjauksen vasemmassa nédytéssa néytetaan valittu
langansyétténopeus ja oikeassa ndytdssé langansyoéttolaitteen syottéyksikon ajankohtainen moottorivirta.

Kuva 5-14
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Hitsauslanka
2 Langansyotto nippa
3 Ohjausputki
4 Saatomutteri

+ Oikaise polttimen letku.
+ Avaa hitsauslanka varovasti lankakelalta ja vie se langansy6ttokytkimen lapi lankarulliin asti.
+ Paina pujotuspainiketta (syottoyksikkd ottaa hitsauslangan ja johtaa sen automaattisesti hitsauspolttimesta ulostuloon asti.
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ISy  Automaattisen pujotustapahtuman edellytyksend on langanohjauksen oikea valmistelu, erityisesti kapillaari- tai
langanohjainputken alueella > katso luku 5.4.1.

+ Puristuspaine tulee saataa kaytetyn hitsauslisdaineen mukaisesti paineyksikkojen saatémuttereista kullekin puolelle
(langantulo / langanlahto) erikseen. Asetusarvoja sisaltava taulukko sijaitsee tarrassa langansyéttoyksikon lahella:

Versio 1: asennus vasemmalle puolelle Versio 2: asennus oikealle puolelle

mild steel
stainless steel | 3-35

mild steel mild steel mild steel

3-3,5 | stainless steel stainless steel 25 25 stainless steel

brazing brazing brazing brazing
2-25 | aluminium aluminium 1 1 aluminium aluminium 2-25
2,5-3 | flux-cored flux-cored 2 2 flux-cored flux-cored 25-3

Kuva 5-15

Automaattinen pujotuksen pysaytys
Aseta hitsauspoltin pujotustoiminnon aikana tyokappaleelle. Hitsauslankaa pujotetaan nyt niin kauan, kunnes se osuu
tydkappaleeseen.

5.4.2.5 Kelajarrun asetus

Kuva 5-16

Merk-‘ Symboli |Kuvaus

ki
1 ‘

¢ Kirista kuusiokoloruuvi (8 mm) mydtapaivaan lisataksesi jarruvoimaa.

Kuusiokoloruuvi
Lankakelan pidikkeen varmistus ja kelajarrun s&&to

0=y  Kirista kelajarru kunnes lankakela ei endé pyoéri kun langansyéttémoottori pysahtyy, kuitenkin niin ettei se jumiuta
kelaa hitsauksen aikana!

5.4.3 Hitsaustehtdvan valinta
[Z3°  Hitsaustehtédvén valinta / laitteen kdytté katso vastaava kéyttéohje "Ohjaus"
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5.5  TIG-hitsaus
5.5.1 Hitsauspolttimen ja maakaapelin liitanta

f e !

(OO0

Kuva 5-17

Merk- | Symboli | Kuvaus

ki
1 ﬁzl: Hitsauspoltin

2 Hitsauspolttimen kaapelipaketti

Hitsauspolttimen liitédnté (Euro- tai Dinsekeskusliitanta)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin

4 Hitsausvirtakaapeli, napaisuuden valinta
Hitsausvirta keskusliitdntaan / hitsauspistooliin, mahdollistaa napaisuuden valinnan.
o TIG: Liitin, hitsausvirta "~

5 I Liitin, hitsausvirta "+”
+ TIG-hitsaus: Tydkappaleen kiinnitys

6 /|:— Tyokappale
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+  Kytke hitsauspolttimen keskuspistoke keskusliittimeen ja ruuvaa se kiinni kruunumutterilla.
+ Tydnna maakaapelin pistoke koneen hitsausvirtaliitdnnan plusnapaan ja lukitse se kiertamalla myotapaivaan.
+ Liitd napaisuuden valinnan hitsausvirtakaapeli hitsausvirtaliittimeen "-" ja lukitse se.
Mikéli saatavilla:
+ Lukitse jaahdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = ja&hdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin syttdlinjaan (jddhdytysnesteen syotto).
5.5.2 Hitsaustehtavan valinta
[Z5°  Hitsaustehtdvén valinta / laitteen kdytto katso vastaava kdyttoohje "Ohjaus"
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5.6 Puikkohitsaus

A HUOMIO

0 Loukkaantumis- tai palovaara.
:.g Kun vaihdat kaytettya tai uutta puikkoa
+ Katkaise virta koneen paakytkimesta
+ Kéayta asianmukaisia suojakasineita
+  Kayta eristettyja tonkia kaytettyjen puikkojen irrottamiseen tai siirrettyjen tyokappaleiden liikuttamiseen ja
+ Aseta puikonpidin aina eristetylle alustalle.

5.6.1 Puikko- ja maakaapelin liitanta

Kuva 5-18
Merk- | Symboli | Kuvaus
ki
1 /|:— Tyokappale
2 I Liitin, hitsausvirta ”+”
s | Liitin, hitsausvirta ”-”
Paikoitus liitin napaisuudenvalintakaapelille
Pidike napaisuudenvalintakaapelille puikkohitsausmoodissa tai kuljetuksessa.
5 lfI: Hitsauspuikon pidin
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+  Tydnna puikonpitimen kaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitantaan "+" tai "-" ja lukitse se kiertdmalla mydtapaivaan.
+ Tydnna maadoituskaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitantaan "+" tai "-" ja lukitse se kiertdmalld myotapaivaan.
+ Aseta napaisuusvalintaplugi paikoitusliittimeen ja lukitse k&antamalla myo6tapaivaan.

0=  Napaisuuden valinta riippuu puikonvalmistajan ohjeista. Ne on merkitty puikkopakkaukseen.

5.6.2 Hitsaustehtavan valinta
=35>  Hitsaustehtédvén valinta / laitteen kéytté katso vastaava kayttéohje "Ohjaus"

5.7 Kaukosaadin

=5  Kaukosdadinta kdytetdadn 19-napaisen kaukosdatimen (analogisen) liittimen kautta tai 7-napaisen (digitaalisen) liittimen
kautta mallista riippuen.

0= Lue ja noudata kaikkia jdrjestelmd- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!
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5.8 Automatisointiliitannat

A VAROITUS

e Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!

Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava
erikoistunut ja harjaantunut henkild
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

+  Kayta korjaustdihin ainoastaan pétevia henkil6ita (koulutettua huoltohenkildstoa)!

0=  Virheellinen kytkentd vahingoittaa konetta!
Vééranlaiset ohjausjohtimet tai tulo- ja ldhtésignaalien vééré Kytkenté voi vahingoittaa konetta.
» Kéytd ainoastaan suojattuja ohjausjohtimia!
* Jos konetta halutaan kayttaa ohjausjdnnitteilld, kytkentd on tehtédvd sopivien erotusvahvistimien kautta!

» Jos péé- tai taukovirtaa halutaan ohjata ohjausjénnitteiden avulla, kyseiset sisdédntulot on aktivoitava (katso
ohjausjénnitteen aktivoimisen médrittely).

5.8.1 Automaatioliitanta
=  Namad lisdvarusteena saatavat osat voidaan jélkiasentaa laitteeseen > katso luku 9.

Nasta | Tulo/laht6 Kuvaus Kuva
A Lahtd PE Kaapelinsuojan liitin
D Lahtd IGRO Virtasignaali I>0 (maksimikuorma 20 mA / 15V) | |
(avoin kollektori) 0V = hitsausvirta kdynnistyy X4- | =
E Tulo Not/Aus Virtalahteen hatapysaytys. PE| A C
+ T4td toimintoa kaytettaessa hyppyliitin 1 on ReGaus| B -
R irrotettava hitsauslaitteesta (PCB M320/1). Liitin auki sswEel C C
hitsausvirta sammuu ero] D o
g . . . Not/Aus E
F Lahtd oV Vertailupotentiaali -~ —F(
GIP Lahto >0 Virtarelekytkin, galvaanisesti eristetty (max. +/-15V / erol G C
——C
100 mA) Uist H
H Lahtd Uist Hitsausjannite mitattuna nastasta F, 0-10 V (0V =0 vschweiss | J ::
V; 10V =100V) syNA| K c
L Tulo Str/Stp Start=15V/Stop=0V" STAISTP _blc
M| Laht +15V  Jannitieensydtid (max. 75 mA) <
N Lahtd -15V Jannitteensyottd (max. 25 mA) IGRo| P C:
S Lahto oV Vertailupotentiaali "°"“;‘\j —gc
T Lahtd list Hitsausvirta mitattuna nastasta F; ist| T C
0-10V(0V=0A,10V=1000A) NC| UC
ne| V
S

1) Toimintotila méaritelldén langansyattolaitteelta (start/stop -toiminto vastaa polttimen kytkimen painamista, ja sita
kaytetaan esimerkiksi mekanisoiduissa sovelluksissa).
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5.8.2 Kaukosaatimen liitanta, 19-napainen
I A=—Q
‘ B ()
L x >0
C Q)
1ov —F =@ y !
=@ 010V D' ?
0 10-100K | 10-100K
@ - T
E: 0-10v |
T
v —I=@
Y @ .
+15V (max. 75mA) ——K(=—()
15V (max. 25ma) — V(= () - -
R-_, G) | START/STOP AMP / AMP%
S\ 4 (PULS)
- 8=
H——@
P
G—
Kuva 5-19
As. Napa Signaali Kuvaus
1 A Ulostulo Liitanta kaapelin peittdmiseen (PE)
2 BIL Ulostulo Virta kulkee -signaali I>0, potentiaalivapaa (maks. +- 15V / 100 mA)
3 F Ulostulo Potentiometrin vertailujannite 10 V (maks. 10 mA)
4 C Sisaantulo P&avirran ohjausjannitemaarittely , 0-10V (0 V = Imin/ 10 V = Imax)
5 D Siséantulo Toisiovirran ohjausjannitemaarittely , 0—10 V (0 V = Imin/ 10 V = Imax)
6 JIU Ulostulo Referenssipotentiaali 0 V
7 K Ulostulo Jannitteensyo6tto +15 V, maks. 75 mA
8 \" Ulostulo Jannitteensy6ttd -15 V, maks. 25 mA
9 R Siséantulo Hitsausvirran k&ynnistys/pysaytys
10 H Sisaantulo Hitsausvirran paa- tai toisiovirran vaihto (pulssit)
1" M/N/P | Sisaantulo Ohjausjannitemaarittelyn aktivointi
Kaikki 3 signaalia on maaritettava vertailupotentiaaliksi 0 V, ennen kuin paa- ja
toisiovirran ulkoinen ohjausjannitemaérittely voidaan aktivoida.
12 G Ulostulo Mittausarvo lIsoLL (1V = 100A)
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PC-liitanta

5.8.3

5.8.4

5.9

RINT X12 -robottiliittyma

Digitaalinen vakioliitdntd mekanisoiduille sovelluksille
(vaihtoehdot, jalkiasennus laitteeseen tai ulkoisesti asiakkaan suorittamana)

Toiminnot ja signaalit:

+ Digitaaliset sisaantulot: Start/Stop, kayttdtavat, JOB- ja ohjelmanvalinta, sy6ttd, kaasutestaus
+ Analogiset sisaantulot; referenssijannite, esim. hitsaustehoa ja hitsausvirtaa varten, jne.

* Releulostulot: prosessisignaalit, hitsausvalmius, laitteiden kerdysvirheet ym.

BUSINT X11 Teollisuusvaylaliitanta
Ratkaisu helppoon integraatioon automatisoitujen tuotantolinjojen kanssa kayttaen apuna esimerkiksi seuraavia:
+  Profinet / Profibus
+ EnthernetIP / DeviceNet
+ EtherCAT
¢ jne.
PC-liitanta
Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetddn muita kuin alkuperéisosia!
» Kaéytd vain sellaisia jarjestelmén osia ja lisalaitteita (virtaldhteitd, hitsauspolttimia, elektrodinpitimid, kaukosdéatimia,
varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!
* Liitd ja lukitse lisélaite liittimeensé laitteen ollessa poissa paalta.

Jos tietokone kytketédén véérin, seurauksena voi nolla laiterikko!

Muun kuin SECINT X10USB -liittimen kéytto voi johtaa laitevaurioon tai signaalinsyéttéhairidihin. Tietokone voi
tuhoutua korkeataajuuksisen sytytyspulssin takia.

» SECINT X10USB -liitin on kytkettévé tietokoneen ja hitsauslaitteen vilille!

* Kytkenndn saa suorittaa vain toimitettujen kaapeleiden avulla (muiden jatkojohtojen kdytt6 on kielletty)!

PC 300 hitsausparametriohjelma

Luo kaikki hitsausparametrit nopeasti tietokoneelle ja siirra ne helposti yhdelle tai useammalle hitsauskoneelle (tarvitaan
ohjelmisto, kayttoliittyma ja litdntajohdot).

Q-DOC 9000 hitsausparametrien dokumentointiohjelma

(Tarvitaan ohjelmisto, kayttdliittyma ja liitantajohdot).

Erinomainen tydkalu hitsaustietojen dokumentointia varten, esimerkkeina

hitsausjannite ja -virta, langansyéttdnopeus ja moottorin virta.

WELDQAS- hitsausparametrien valvonta- ja dokumentointijarjestelma

Verkkoyhteensopiva hitsausparametrien valvonta- ja dokumentointijérjestelma digitaalisille hitsauslaitteille.
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5.10
=

Kulunvalvonta
Avainkytkin on kdytettdvissé ainoastaan laitteilla, jotka on tehtaalla varustettu lisdvarusteella "OW KL XX5".

Jotta laitteen hitsausparametreja ei voitaisi saataa vahingossa tai luvatta, ohjain voidaan lukita avainkytkimella.
Avainkytkimen ollessa asennossa 1 kaikki toiminnot ja parametrit ovat asetettavissa ilman rajoituksia.
Avainkytkimen ollessa asennossa 0 seuraavat toiminnot ja parametrit on lukittu:

+ Eitydpisteen (hitsaustehon) sa4tda ohjelmissa 1-15.

+ Ei hitsausmenetelmén, kaytt6tilan muutosta ohjelmissa 1-15.

+  Ohjauksen toimintojakson hitsausparametrit voidaan néyttaa, mutta niita ei voida muuttaa.

+  Eihitsaustehtavan kytkentaa (lohko-JOB-kaytté P16 mahdollista).

+ Eierikoisparametrien muutosta (paitsi P10) — vaatii uudelleenkaynnistyksen.
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6 Huolto, yllapito ja havittaminen
6.1 VYleista

A VAARA

Laitteen puhdistuksen, korjauksen tai tarkastuksen saavat suorittaa ainoastaan asiantuntevat, valtuutetut
henkilét! Valtuutettu henkilo on henkild, joka koulutuksensa, osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta
tunnistaa naiden laitteiden tarkastuksen yhteydessé ilmeneviét vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset
laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

+ Noudata kunnossapito-ohjeita > katso luku 6.3!

¢+ Ota laite uudelleen kayttoon vasta, kun se on lapaissyt tarkastuksen.

e Virheellinen huolto ja tarkastus!

Tyoskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!

Kéayton aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitteella. Taméa kestéa viela 4 minuuttia
verkkopisteesta irrottamisen jalkeen.

1. Kytke laite pois paalta.
2. lrrota verkkopistoke.
3. Odota vahintaan 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!

A VAROITUS

e Sahkoiskun vaara sammuttamisen jélkeen!

Puhdistus, tarkastus ja korjaus!
e Hitsauslaitteen puhdistuksen, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan asiantuntevat,
valtuutetut henkil6t. Valtuutettu ammattihenkilo on henkild, joka koulutuksensa, osaamisensa ja
kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtaldhteiden tarkastuksen yhteydessa ilmenevit vaarat seka
niistd aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.
+ Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei lapaista, laitteen saa ottaa uudelleen kayttoon vasta kunnostuksen ja
uuden tarkastuksen jalkeen.

Tilausta tehtdessé on annettava osan nimi ja kohdenumero seka asianomaisen laitteen sarjanumero ja kohdenumero. Kéyta
vain alkuperéisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden takuupalautukset hyvéksytaan vain EWM-
yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltotyét saa suorittaa vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild;
muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Kun taté konetta kaytetaan ilmoitetuissa ymparistdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttotilanteissa, se ei juurikaan tarvitse
huoltoa ja ainoastaan vahan yllapitoa.

Likaantunut laite laskee kayttdikaa ja kayttdsuhdetta. Puhdistusvalit mitoitetaan yleisesti ympéristdolosuhteiden ja niihin liittyvan
laitteen likaantumisten mukaan(vahintaan kuitenkin puolivuosittain).

6.2 Puhdistus

Puhdista ulkopinnat kostealla liinalla (14 kayta aggressiivisia puhdistusaineita).

*  Puhalla tuuletuskanava ja tarvittaessa laitteen jaahdytinlamellit puhtaiksi oljyttomailla ja vedettomalla paineilmalla. Paineilma
voi pyorittaa laitteen tuuletinta likaa ja tuhota sen. Ala puhalla suoraan laitteen tuulettimeen ja esta se tarvittaesa
mekaanisesti.

+ Tarkasta jadhdytysaine epapuhtauksien varalta ja vaihda tarvittaessa.
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6.3  Huoltotyot, huoltovalit
Tilausta tehtdessé on annettava osan nimi ja kohdenumero seka asianomaisen laitteen sarjanumero ja kohdenumero. Kéyta
vain alkuperéisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden takuupalautukset hyvaksytaan vain EWM-
yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild;
muussa tapauksessa takuu raukeaa.
6.3.1 Paivittdin suoritettavat huoltotoimenpiteet
6.3.1.1 Silmdmaarainen katselmus
+  Verkkojohto ja vedonpoistin
+ Kaasupullojen varmistuslaitteet
+ Tarkasta kaapelipaketti ja virtaliitinnat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna ammattihenkildstén
korjattavaksi!
+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventiili)
+ Tarkista kaikkien liitantdjen ja kulutusosien késitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.
+ Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.
+  Kuljetusrullat turvalaitteineen
+  Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)
+  Muuta, yleinen tila
6.3.1.2 Toimintotarkastus
+  Kayttd-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).
+ Hitsausvirtajohdot (tarkista, etta johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)
+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)
+ Kaasupullojen varmistuslaitteet
+ Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.
+ Tarkista liitantdjen ruuvi- ja pistoliitoksien seké kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista tarvittaessa lisaa.
+ Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.
+ Puhdista sydttorullat sdanndllisesti (likaisuudesta riippumatta).
6.3.2 Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet
6.3.2.1 Silmamaarainen katselmus
+ Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseinamat)
+  Kuljetusrullat turvalaitteineen
+ Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)
+ Tarkista, onko ja&hdytysnesteletkuissa ja niiden litdnnéissa epépuhtauksia
6.3.2.2 Toimintotarkastus
+  Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja kontrollivalot
+ Varmista langansyéttolaitteiden (syottonippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitava kiinnitys.
+ Tarkista, onko jaéhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnndissa epapuhtauksia
+ Tarkasta ja puhdista hitsauspoltin. Kertymét polttimessa voivat aiheuttaa oikosulkuja, haitata hitsaustulosta ja aiheuttaa
taman seurauksena polttimen vaurioita!
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6.3.3 Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)

[y  Hitsauslaitteen saa tarkastaa vain valtuutettu ammattihenkilé. Valtuutettu ammattihenkilo on henkilo, joka
koulutuksensa, osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtaldhteiden tarkastuksen yhteydessé
ilmenevit vaarat sekd niistd aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

[  Lisétietoja saat oheisesta esitteestd "Warranty registration" sekd takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista sivuilta
www.ewm-group.com!

Talléin on suoritettava standardin [EC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen maaraaikaistarkastus. Tassa

mainittujen testausmaaraysten liséksi on noudatettava asiaan sovellettavia paikallisia lakeja ja m&arayksia.

6.4  Laitteiden kasittely
[  Laitteen asianmukainen hévittdminen!
Kone siséltda arvokkaita, kierrétettévid raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on hévitettdvd asianmukaisesti.
» Ei saa hivittaa kotitalousjatteen seassa!
* Noudata maakohtaisia kierratysméaaréyksia! -
6.4.1 Valmistajan ilmoitus loppukayttajalle

+  Euroopan unionin sd&nndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2012/19/EU, annettu 27 paivéna
heinakuu 2012), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on
keréattava erikseen. Pydrilla olevan jatesailion kuva tarkoittaa, etta laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin jatteidenerottelujarjestelmiin.

+ Saksan lain mukaan (laki sahko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun keraamisesta ja
ymparistoystavallisesta havittdmisesta (ElektroG), 16.3.2005) koneromu on toimitettava jatekeraykseen lajittelemattomasta
yhdyskuntajatteesta erillaén. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteis6t) ovat perustaneet kerayspisteita, joihin kotitalouksien
romut voidaan toimittaa maksutta.

+ Tietoja kéytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kerd@misesté saa kunnanvirastosta.

+  EWM osallistuu hyvéaksyttyyn jatteiden havitys- ja kierratysjarjestelmaan ja on rekisteroity kaytettyjen sahkolaitteiden
rekisteriin (EAR) numerolla WEEE DE 57686922.

+ Taman lisaksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.

6.5  RoHS-direktiivin vaatimusten tayttaminen

Me, EWM AG Miindersbach, vahvistamme taten, etta kaikki toimitamamme tuotteet, jotka kuuluvat tiettyjen vaarallisten aineiden

kayton rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa annetun RoHS-direktiivin soveltamisalaan, tayttavat RoHS-direktiivin

vaatimukset (katso myds vastaavat EY-direktiivit laitteen vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta).
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7.1

7.2
7.2.1

Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehd&én tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasté huolimatta tuote ei toimi oikein, tarkasta
se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttaen. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla,
pyyddmme ottamaan yhteyttd valtuutettuun jalleenmyyjaasi.

Hairionpoiston tarkastusluettelo

Varmista aina laitteen esteettéméan toiminnan takaamiseksi, ett laitteen varustus soveltuu tydstettdvan materiaalin
késittelyyn seké kdytettdvan prosessikaasun kayttoon!

Selitys Symboli Kuvaus

4 Vika / Syy
Y Ratkaisu

Langansydton ongelmia
~ Kontaktisuutin tukkeutunut
~® Puhdista, sumuta hitsaussuojasuihkeella ja vaihda tarvittaessa
A~ Lankakelajarrun asetukset > katso luku 5.4.2.5
X Tarkista tai korjaa asetukset
~ Paineyksikdiden asetukset > katso luku 5.4.2.4
® Tarkista tai korjaa asetukset
~ Syéttorullat kuluneet
X Tarkista ja vaihda tarvittaessa
A Langansyoéttdmoottoriin ei kohdistu syéttojannitetta (automaattisulake lauennut ylikuormituksesta)
~® Kuittaa lauennut sulake (virtaldhteen takaosassa) painamalla painiketta
~ Poltinkaapeli taipunut
X Oikaise poltinkaapeli suoraksi
~ Langanohjainputki tai - spiraali likaantunut tai kulunut
% Puhdista ohjainputki tai -spiraali, vaihda taipuneet tai kuluneet uusiin
Toimintahairiot
~ Kaikki laiteohjauksen merkkivalot palavat paéllekytkennan jalkeen
~ Mikaan laiteohjauksen merkkivalo ei pala paéllekytkennan jalkeen
A~ Eihitsaustehoa
%  Vaihevirhe, tarkista verkkoliitanté (sulakkeet)
» Erindisid parametreja ei voida asettaa
X Syéttotaso lukittu, avaa lukko > katso luku 5.10
» Liitantdongelmat
% Kytke ohjausjohdot tai varmista, ettd ne on asennettu oikein.
A~ Hitsausvirtapiirissa |0ysia liitoksia
% Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitannat niin koneeseen, kuin tyokappaleeseenkin !
x Kiristd hitsausvirtasuutin asianmukaisesti

Yleinen vianetsinta
Automaatioliitanta

A VAROITUS

Laitteen ulkoiset sulkukytkimet eivét toimi (hatékatkaisija).
@ Jos hitékatkaisijan piiri on kytketty kayttdmaan ulkoista sulkukytkintd mekanisointiliitinnén kautta, laite on
siirrettava niille asetuksille. Jos ndin ei ole, virtaldhde jattaa ulkoiset sulkukytkimet huomiotta eika sulje
laitetta!

+ Poista piirikortin T320/1, M320/1 tai M321 siltaus 1 (hyppyliitin 1)!
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8 Tekniset tiedot

=  Suoritustehoon liittyvét tiedot sekd takuu ovat voimassa vain alkuperéisten vara- ja kulutusosien yhteydessa!

8.1  Phoenix 355 Expert 2.0 puls MM TKM

MIG/MAG | Puikkohitsaus | TIG
Hitsausvirran asetusalue 5A..350A
Hitsausjannitteen asetusalue 143V..315V | 202V .. 34,0V | 102V ..240V
Kéyttosuhde 40 °C:n ympéristolampotilassa
40 %:n kayttosuhde 350 A
60 %:n kéyttosuhde 300A
100 %:n kayttosuhde 270 A
Lankakelan halkaisija normitettu lankakela 300 mmiin asti
Kuormitusvaihtelu 10 min (60 %:n kayttésuhde 2 6 min hitsausta, 4 min taukoa)
Tyhjakayntijannite 9V
Syéttojannite (vaihteluvalit) 3x400V (-25 % ... +20 %)
Taajuus 50/60 Hz
Paasulake 3x16 A
(hidas sulake)
Verkkoliitdntdjohto HO7RN-F4G2,5
maks. liitantateho 13,9 kVA 15,0 kVA 10,6 kVA
suositeltu generaattoriteho 20,3 kVA
coso / tehokkuus 0,99 % /88 %
Ympariston lampotila -25°C ... +40°C
Laitteen / hitsauspolttimen jaahdytys Tuuletin (AF) / kaasu
Melupéaasto <70 dB(A)
Maakaapeli 50 mm2
Eristysluokka / suojausluokitus H/IP23
EMC-luokka A
Turvamerkinti 1 CE I
Sovelletut muut normit IEC 60974-1, -5, -10
Langansydttonopeus 0,5 m/min ... 25 m/min
Rullavarustelu tehtaalta 1,2 mm (teraslangalle)
Langansyéttolaitteen syottoyksikko 4-pydrainen (37 mm)
Mitat P/L/K 636 mm x 298 mm x 482 mm
25.0inch x 11.7 inch x 19.0 inch

Paino 36 kg

79.41b
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9 Lisavarusteet

0=  Tehoriippuvaiset lisdosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen tai vélikaapelipaketin saat

jalleenmyyjéltasi.
9.1 Yleiset lisavarusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
Trolly 55-5 Kuljetusvaunu, asennettuna 090-008632-00000
Trolly 35.2-2 Kuljetusvaunu 090-008296-00000
cool50 U40 Jadhdytysmoduuli 090-008598-00502
voltConverter 230/400 Jannitemuuntaja 090-008800-00502
CA D200 Keskitysadapteri 5 kg:n keloihin 094-011803-00000
AK300 Korikela-adapteri K300 094-001803-00001
TYP 1 Pakkassuojauksen testeri 094-014499-00000
KF 23E-10 Jaahdytysneste (-10 °C), 9,31 094-000530-00000
KF 23E-200 Jéahdytysneste (-10 °C), 200 litraa 094-000530-00001
KF 37E-10 Jaahdytysneste (-20 °C), 9,31 094-006256-00000
KF 37E-200 Jaahdytysneste (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D Paineensaadin painemittarilla 394-002910-00030
GH 2X1/4" 2M Kaasuletku 094-000010-00001
5POLE/CEE/32A/M Koneliitin 094-000207-00000
SPL Muovisten ohjainputkien terotin 094-010427-00000
HC PL Letkunkatkaisija 094-016585-00000
9.2  Varusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ON AIF XX5 Mekanisointiliitdnta 092-001237-00000
ON WAK xx5 Pydranasennussarja xx5-laitesarjalle 092-001356-00000
ON D XX5 BARREL Rolliner-langanjohdin tynnyrisydttoon 092-007929-00000
ON Filter xx5 Pélysuodatin 092-002662-00000
ONCSK Nosturiripustus laitteille Picomig 180 / 185 D3 / 305 D3; 092-002549-00000
Phoenix ja Taurus 355 kompakti; drive 4
ON TR Trolly 55-5 Poikkipalkki ja kiinnitys lankasydtdlle 092-002700-00000
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Kaukoséaadin / liitdnta- ja jatkojohto

9.3  Kaukosaadin / liitanta- ja jatkojohto
9.3.1 Liitanta 7-napainen
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
R40 7POL Kaukoséadin, 10 kanavaa 090-008088-00000
R50 7POL Kaukos&adin, kaikki hitsauskoneen toiminnot sd&dettavissa 090-008776-00000
suoraan toimintapisteessa
FRV 7POL0.5m Jatko-/liitdntakaapeli 092-000201-00004
FRV 7POL 1 m Jatko-/litdnt&johto 092-000201-00002
FRV 7POL 5 m Jatko-/litantakaapeli 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Jatko-/liitantakaapeli 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Jatko-/liitdntakaapeli 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Jatko-/litantakaapeli 092-000201-00007
9.3.2 Liitanta 19-napainen
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
R10 19POL Kaukosaadin langansyéttonopeuden saadolla 090-008087-00502
RG10 19POL 5M Kaukosaadin, langannopeuden saatd, hitsausjannitteen korjaus [ 090-008108-00000
R20 19POL Ohjelmaa vaihtava kaukosaadin 090-008263-00000
PHOENIX RF11 19POL 5M Jalkakaukos&adin PHOENIX EXPERT -laitteelle 094-008196-00000
RA5 19POL 5M Kaukosaatimen liitantakaapeli 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Kaukoséatimen liitdntakaapeli 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Kaukosaatimen liitdntakaapeli 092-001470-00020
RV5M19 19POL 5M Jatkojohto 092-000857-00000
RV5M19 19POL 10M Jatkojohto 092-000857-00010
RV5M19 19POL 15M Jatkojohto 092-000857-00015
RV5M19 19POL 20M Jatkojohto 092-000857-00020
9.4  Tietokoneyhteys
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
PC300.Net PC300.Net hitsausparametriohjelmisto sarja sis. kaapelin ja 090-008777-00000
litinnan SECINT X10 USB.
ON WLG-EX WiFi-Gateway ulkoisessa kotelossa 090-008790-00502
ON LG-EX LAN-Gateway ulkoisessa kotelossa 090-008789-00502
FRV 7POL 5 m Jatko-/litantakaapeli 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Jatko-/litantakaapeli 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Jatko-/litdntakaapeli 092-000201-00001
QDOCY000 V2.0 Sarja koostuen liittymasta, dokumentaatio-ohjelmistosta, 090-008713-00000
litdntdjohdosta
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0=  Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetddn muita kuin alkuperéisosia!
o Kaéyté vain sellaisia jarjestelmén osia ja lisélaitteita (virtaldhteitd, hitsauspolttimia, elektrodinpitimid, kaukoséaatimid,
varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!
o Liitd ja lukitse lisélaite liittimeensd laitteen ollessa poissa paalta.
10.1 Langansyottopyorat
10.1.1 Syottorullat terakselle
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH LIGHT  |Langansyoéttopyorasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura terakselle, 092-002770-00006
PINK ruostumattomalle terakselle ja juottamiseen
FE 4R 0.8 MM/0.03 INCH WHITE Langansyéttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura terakselle, 092-002770-00008
ruostumattomalle terékselle ja juottamiseen
FE 4R 1,0 MM/0.04 INCH BLUE Langansyottopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura terékselle, 092-002770-00010
ruostumattomalle terékselle ja juottamiseen
FE 4R 1.2 MM/0.045 INCH RED Langansyottopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura terékselle, 092-002770-00012
ruostumattomalle terékselle ja juottamiseen
FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH GREEN | Langansyéttopydrasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura terakselle, 092-002770-00014
ruostumattomalle terékselle ja juottamiseen
FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH BLACK Langansyéttopyodrasarja, 37 mm, 4 pydraa, V-ura terékselle, 092-002770-00016
ruostumattomalle terakselle ja juottamiseen
FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH GREY Langansyottépyorasarja, 37 mm, 4 pydraa, V-ura terdkselle, 092-002770-00020
ruostumattomalle terakselle ja juottamiseen
FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH BROWN | Langansyéttopydrasarja, 37 mm, 4 py6rad, V-ura terakselle, 092-002770-00024
ruostumattomalle terakselle ja juottamiseen
FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH LIGHT Langansyottépyorasarja, 37 mm, 4 pydraa, V-ura terdkselle, 092-002770-00028
GREEN ruostumattomalle terakselle ja juottamiseen
FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH VIOLET | Langansyéttopydrasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura terakselle, 092-002770-00032
ruostumattomalle terakselle ja juottamiseen
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10.1.2 Langansyottorullat alumiinille
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH WHITE Langansyoéttopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00008
AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH BLUE Langansyo6ttopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00010
AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH RED Langansyottopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00012
AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH BLACK Langansyéttopyérasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00016
AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH Langansyo6ttopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00020
GREY/YELLOW
AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH Langansyo6ttopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00024
BROWN/YELLOW
AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH LIGHT | Langansyéttopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00028
GREEN/YELLOW
AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH Langansyo6ttopyorasarja, 37 mm, alumiinille 092-002771-00032
VIOLET/YELLOW
10.1.3 Syottorullat taytelangalle
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH Langansyoéttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura / pyallys 092-002848-00008
WHITE/ORANGE taytelankaan
FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH Langansyoéttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura / pyallys 092-002848-00010
BLUE/ORANGE taytelankaan
FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH Langansyéttopydrasarja, 37 mm, 4 py6raa, V-ura / pyallys 092-002848-00012
RED/ORANGE taytelankaan
FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH Langansyoéttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura / pyallys 092-002848-00014
GREEN/ORANGE taytelankaan
FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH Langansyoéttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura / pyallys 092-002848-00016
BLACK/ORANGE taytelankaan
FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH Langansyottopydrésarja, 37 mm, 4 pydréa, V-ura / pyallys 092-002848-00020
GREY/ORANGE taytelankaan
FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH Langansyéttopyorasarja, 37 mm, 4 pyoraa, V-ura / pyallys 092-002848-00024
BROWN/ORANGE taytelankaan
10.1.4 Langanohjaus
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
SET DRAHTFUERUNG Langanohjaussarja 092-002774-00000
ON WF 2,0-3,2MM EFEED Jalkiasennusvaihtoehto, langanohjaus 2,0-3,2 mm langoille, 092-019404-00000
eFeed-syottolaite
SET IG 4x4 1.6mm BL Langansyéttokytkinsarja 092-002780-00000
GUIDE TUBE L105 Ohjainputki 094-006051-00000
CAPTUB L108 D1,6 Kapillaariputki 094-006634-00000
CAPTUB L105 D2,0/2,4 Kapillaariputki 094-021470-00000
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11.1 EWM-toimipisteet

Headquarters Technology centre

®
EWM AG EWM AG e
Dr.Glnter-Henle-Strale 8 Forststrale 7-13

56271 Mundersbach - Germany 56271 Mundersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244 Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

¥ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stralle 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0- Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Reoad, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Strafle 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax:-20
www.ewm-goettingen de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstralle 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax:-14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Strale 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax:-10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Read, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERITIC. LTD.STI.

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kuctkgekmece / Istanbul Turkey

Tel.: 4902124943219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{} Plants 0 Branches

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM AG

Eiserfelder Strafe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Technology and mechanisation Centre

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax:-20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM Schweitechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Strafle 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweiltechnik Handels GmbH
Heinkelstrae 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejni a poradenské centrum
Tyréova 2106

256 01 Beneov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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