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VSeobecné pokyny
A VYSTRAHA

Prectéte si navod k obsluze!

“IIJ' Navod k obsluze vas sezndmi s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+ Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména bezpeénostni a vystrazné
pokyny!

+  Dodrzujte pfedpisy bezpe€nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

+  Bezpednostni a vystrazné §titky na pfistroji informuiji 0 moznych nebezpecich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

+  Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a mize byt provozovan, udrzovan
a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

+  Technické zmény podminéné dal$im vyvojem pFistrojové techniky mohou vést k riznému chovani pfi
svafovani.

[z S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikim v misté a u¢elu pouZiti se obracejte na vaseho
prodejce nebo na nas zakaznicky servis na cislo +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejct najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi ruéeni
jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou¢eno. Toto vylouceni ruéeni je uZivatelem uznéno pfi uvadéni zafizeni do
provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a Udrzbé pfistroje nemohou byt
vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace muze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto
neprejimame Zadnou odpovédnost a ruéeni za ztraty, Skody nebo néklady, které plynou z chybné instalace,
nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zplisobem souviseji.

© EWM AG
Dr. Giinter-Henle-StraRe 8
D-56271 Miindersbach

Autorské pravo k tomuto dokumentu z(stava vyrobci.

RozmnoZovéni, i ¢aste¢né, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl diikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, presto zlstavaji vyhrazeny zmény, chyby a
omyly.
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Pro Vasi bezpecnost

Pokyny k pouzivani tohoto ndvodu k obsluze

2
2.1

Pro Vasi bezpe¢nost
Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECGI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostfedné hrozicich tézkych
Urazl nebo usmrceni osob.

+  Bezpe&nostni upozoméni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI* s obecnym vystraznym
symbolem.
+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

=

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostiedné hrozicich
tézkych urazd nebo usmrceni osob.

+  Bezpe&nostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA* s obecnym vystraznym symbolem.
+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno pfesné dodrzet k vylou¢eni moznych lehkych trazi osob.
+  Bezpeénostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,FOZOR" s obecnym vystraznym symbolem.
+  Nebezpeci je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na zreteli.

Pokyny pro jednani a vyéty, které Vam krok za krokem urcuiji, co je v dané situaci nutno u€init, poznate dle odrézek napf.:
Zdirku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.

099-005445-EW512 5
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Pro Vasi bezpecnost

Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

ewn

2.1.1  Vysvétleni symboli

Popis

Popis

Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na
zfetell.

Stisknout a uvolnit/klepnout/tladitka

PFistroj vypnout

Uvolnit

DS 53

Pfistroj zapnout

Stisknout a pfidrzet

N | 5 5

Zapnout
Nespravné Otocit
Spravné Ciselna hodnota — nastavitelna
ENTER | | Pfistup k nabidce 1 Kontrolka sviti zelené

II\

Kontrolka blika zelené

Navigace v nabidce -0
[ ] [ ]
[ ] ° [ ]
Opusténi nabidky « 1 » |Kontrolka sviti ervené
- | -
Znazornéni €asu (pfiklad: vyckat/aktivovat po e 2 ¢ |Kontrolka blika ervené
dobu 4 s) '. .‘

PferuSeni v zobrazeni nabidky (moznost dalSich
nastaveni)

Nastroj neni zapotfebi/nepouzivat

= A EIERES

Nastroj je zapotiebi/pouzivat

099-005445-EW512
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E\A;h‘) Pro Vasi bezpeénost
Cast souhrnné dokumentace

2.2 Cast souhrnné dokumentace

=  Tento navod k obsluze je souéasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vsemi dil¢imi dokumenty!
Prectéte si a dodrZujte navody k obsluze vSech systémovych komponent, zejména bezpeénostni pokyny!

Obrazek zobrazuje obecny priklad svafovaciho systému.

ep
N

Obrazek 2-1

Poz. |Dokumentace

A1 Posuv dratu

A2 Néavod k pfestavbé Volitelné pfisludenstvi

A3 Proudovy zdroj

A4 Chladici pfistroj, méni¢ napéti, bedna na naradi atd.

A5 Transportni vozik

A6 Svarovaci horak

A7 Dalkovy ovlada¢

A8 |Rizeni
A Souhrnna dokumentace
099-005445-EW512 7
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Pro Vasi bezpecnost ev\‘h‘)
Bezpecnostni predpisy

2.3  Bezpecnostni predpisy
A VYSTRAHA

Nebezpe€i urazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich pokyn(!

Nerespektovani bezpeénostnich predpisli mlze byt Zivotu nebezpecné!

+  Pedlivé si prectéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!

+  Dodrzujte pfedpisy bezpeénosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!
+  Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpist!

Nebezpeci poranéni elektfinou!
e Elektricka napéti mohou pfi dotyku zplsobit Zivotu nebezpeéné urazy elektrickym proudem a popaleniny. |
v pfipadé dotyku nizkého napéti hrozi nebezpeci tleku a nasledné nehody.
+ Nedotykejte se pfimo sougasti pod napétim, jako jsou zdifky svafovaciho proudu, tyéové, wolframové nebo
dratové elektrody!
+ Vzdy odkladejte svafovaci hofaky anebo drzaky elektrod na izolovanou podiozku!
+ Noste kompletni, osobni ochranné pomlicky (zavisi na zplsobu pouZiti)!
+  Pfistroj smi otvirat vyhradné kvalifikovany personal!
= | Nebezpeci pfi spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdroji!
0 5 Ma-li byt paralelné nebo sériové zapojeno nékolik proudovych zdroju, mize toto zapojeni provadét jen
kvalifikovana sila podle normy IEC 60974-9 CSN EN 60974-9 ,Instalace a pouzivani“ a predpisti bezpecnosti
prace BGV D1 (dfive VBG 15), popi. zemskych ustanoveni!

Zarizeni sméji byt schvalena ke svarovani svarovacim obloukem pouze po provedeni kontroly, ktera zjisti,

zda nemuze dojit k prekroéeni dovoleného napéti naprazdno.

+  Pfipojeni pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

+  Pfi odpojovani jednotlivych proudovych zdroji museji byt spolehlivé odpojeny vSechny sitové pfivody a pfivody
svarovaciho proudu od celkového svafovaciho systému. (Nebezpeci zpétného napétil)

+ Nespojujte svafovaci pfistroje s pfepinatem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke svafovani stfidavym
proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy miize dojit k nedovolenému s€itani svafovacich napéti.

8 099-005445-EW512
07.11.2016



Pro Vasi bezpecnost

Bezpelnostni pfedpisy

NS

« 2

A VYSTRAHA

Nebezpeci urazu pouzitim nevhodného odévu!

Zareni, vysoka teplota a elektrické napéti predstavuji nevyhnutelné zdroje nebezpeéi béhem obloukového

svarovani. UZivatel musi byt vybaven kompletnimi osobnimi ochrannymi pomtickami (OOP). Ochranné

pomticky musi zabranit nasledujicim rizikim:

+  Ochrana dychacich cest, proti zdravi ohrozujicim latkam a smésim (koufové plyny a pary) nebo ucinit vhodna
opatreni (odsavani, atd.).

+  Svafedska piilba s Fadnym ochrannym zafizenim proti ionizujicimu zateni (zafeni IC nebo UV) a nadmérné
teploté.

+  Suchy svare€sky odév (obuv, rukavice a ochrana téla) proti teplému prostfedi, s porovnatelnymi G¢inky jako pfi
teploté vzduchu 100 °C nebo vice, popf. proti Urazu elektrickym proudem a praci na sou¢astech pod napétim.

+  Ochrana sluchu proti Skodlivému hluku.

Nebezpeci urazu zarenim nebo horkem!

Zareni svételného oblouku ma za nasledek poSkozeni pokozky a zraku.
Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za néasledek popaleni.

+  Pouzivejte svarecsky Stit nebo svafeCskou pfilbu s dostatecnym ochrannym stupném (zavisi na zpdsobu
pouZiti)!

+ Nosit suchy ochranny oblek (napf. svarecsky tit, rukavice, atd..) podle pfislusnych predpist odpovidajici zemé!

* Nezlc&astnéné osoby chranit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepazkami proti z&feni a nebezpedi
osInéni!

Nebezpeci vybuchu!

Zdanlivé neSkodné latky v uzavienych nadobach mohou v pfipadé ohrati vytvorit pretlak.

+ Nadoby s hoflavymi nebo vybudnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!

*+  Nepfipustit ohfati vybusnych kapalin, prachli nebo plyn(i svafovanim nebo fezanim!

Nebezpedi pozaru!

V duasledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dili i horké strusky vznikajici pfi svafovani

muze dojit k tvorbé plamend.

+ Vokruhu plsobnosti davejte pozor na ohniska pozaru!

+ Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.

+  V okruhu plsobnosti méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!

+  Zobrobku pfed zaCatkem svafovani dikladné odstrafte zbytky hoflavych latek.

+  Svafené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti. Nenechévejte je v kontaktu s hoflavym materidlem!

099-005445-EW512 o]
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Pro Vasi bezpecnost ev\‘h‘)
Bezpecnostni predpisy

A\ POZOR

Koufr a plyny!

Kour a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravdm! Kromé toho se mohou vypary rozpoustédel
(chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zaieni svételného oblouku v jedovaty fosgen!
+  Zajistit dostatek ¢erstvého vzduchu!

«  Zabranit vniku vypart rozpoustédel do oblasti zafeni svételného obloukul

+  V daném pfipadé pouzivat zplsobily dychaci pfistroj!

Hlukova zatéz!
@ Hluk, presahujici 70dBA, mulze zplsobit trvalé poskozeni sluchu!
+  PouZivejte vhodnou ochranu sluchu!
+ Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

Povinnosti provozovatele!
Pri provozu zafizeni je nutno dodrzovat pfislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

* Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG)89/391/EHS k realizaci opatreni ke zlepseni bezpec¢nosti a ochrany
zdravi zaméstnanci pfi praci i pfislusné samostatné smérnice.

*  Predevsim smérnice (89/655/EWG) 89/655/EHS o minimalnich predpisech pro bezpeénost a ochranu zdravi pfi praci
a o pouzivani ochrannych pomiicek zaméstnanci pfi praci.

* Predpisy pro bezpeénost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

* Instalace a pouzivéni pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-9.

* Uzivatel musi byt v pravidelnych intervalech $kolen o bezpecnosti prace.

*  Pravidelné kontrola pristroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-4.

V pripadé $kod zptisobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

* Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod, dalkové
ovladace, nahradni a opotfebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

*  Komponentu prislusenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pfistroji a
zajistéte ji.

Pozadavky pro pripojeni k verejné napajeci siti

Pristroje s vysokym vykonem mohou mnozstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu sité. U nékterych typu

pfistrojii proto mohou platit omezeni v oblasti pfipojeni nebo poZadavky na maximalni moZnou impedanci nebo na

minimalni kapacitu napajeni v rozhrani s verejnou siti (spoleény pfipojovaci bod PCC). | zde upozoriiujeme na

technické udaje pfistroju. V tomto pfipadé odpovida provozovatel nebo uZivatel pfistroje za zjisténi moZnosti pfipojeni

a pfipojeni pristroje po pfipadné konzultaci s provozovatelem sité.

10
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Pro Vasi bezpecnost

Bezpelnostni pfedpisy

()

11.

()

&

ol

A POZOR

Elektromagneticka pole!

Proudovy zdroj mize byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera mohou poskodit
funkci elektronickych zafizeni jako piistroji na elektronické zpracovani dat, CNC pfistrojt,
telekomunikacnich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardiostimulatora.

+ DodrZovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.3!

«  Svarfovaci vedeni plné odvinout!

+  Pfistroje nebo zafizeni citliva na zafeni pfislusné zastinit!

+  Funkce kardiostimulatord mdze byt negativné ovlivnéna (podle potieby se obratit na Iékare).

Podle IEC 60974-10 jsou svaiovaci pristroje rozdéleny do dvou tfid elektromagnetické kompatibility (tfida
elektromagnetické kompatibility je uvedena v €asti Technické udaje) > viz kapitola 8:

Trida A Pristroje nejsou uréeny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie odebirana z vefejné
sité, dodavajici nizké napéti. Pi zajiStovani elektromagnetické kompatibility u pFistroja tfidy A mize v téchto
oblastech dojit k problém0m, jak z divodu spojenych s vodici, tak i k problémdm z divodu vzniku rusivych signald.
Trida B Pistroje splfiuji pozadavky elektromagnetické kompatibility v prdmyslovych a obytnych oblastech, véetné
obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit dodavajici nizké napéti.

Zfizeni a provoz
Pfi provozu elektrické svarec¢ky mize v ojedinélych pFipadech dojit k elektromagnetickému ruseni, i kdyZ svafovaci
pfistroj splfiuje emisni limity v souladu s normou. Za rudeni, které vznika pfi svafovani, nese odpovédnost uZivatel.

Pii posuzovani moZnych elektromagnetickych problémd v okoli musi uZzivatel vzit v Gvahu nasledujici body: (viz
téz CSN EN 60974-10 pfiloha A)

+  Sitové, fidici, signaini a telekomunikaéni vodice

+ Radia a televizni pfijimace

+ Pocitage a jina fidici zafizeni

+  Bezpeénostni zafizeni

+  Zdravi osob v okoli, pfedevsim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly
+ Kalibraéni a méfici zafizeni

+  Odolnost proti rudeni jinych zafizeni v okoli

+ Denni doba, ve které museji byt provadény svareCské prace

Doporuceni ke snizeni rusivych signalt

+  Pfipojeni na sit, napf. dal$i sitovy filtr nebo stinéni kovovou trubkou

«  Udrzba elektrické svarecky

+  Pouziti co nejkratSich svafovacich kabelu a vedeni kabel(i pohromadé u podlahy

+ Vyrovnani potenciald

+  Uzemnéni obrobku. V pfipadech, které neumozriuji pouZiti pfimého uzemnéni obrobku, musi byt spojeni
zajisténo pomoci vhodnych kondenzatord.

+  Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svare¢ského zafizeni

099-005445-EW512 11
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Pro Vasi bezpecnost ev\‘h‘)
Pfeprava a instalace

24

Preprava a instalace

A VYSTRAHA

@ Nebezpeéi urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!

Nespravna manipulace a nedostate¢né upevnéni lahvi ochranného plynu mohou mit za nasledek vézné
urazy!

+ Respektujte pokyny vyrobce plynu a predpisy pro stlaceny plyn!

+ Lahve ochranného plynu se nesméji upeviiovat za ventil!

«  Zabrante zahfivani lahvi ochranného plynu!

A POZOR
> Nebezpe¢i urazu vyplyvajici z napajecich kabell!
Pii transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.) zapficinit nebezpeci,
jako napf. prevraceni pfipojenych pristroji a poranéni osob!
+  Pfed transportem odpojte napajeci kabely!

©)

Nebezpeci prevraceni!

@ Pri premistovani a instalaci pristroje se mize pfistroj prevratit a zranit osoby nebo se poskodit.
Bezpeénost proti pievraceni je zajiSténa do hlu naklonéni 10° (odpovida IEC 60974-1).

+  Pfistroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!

+ Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostfedky!

Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvalenych polohach mize zpiisobit poSkozeni pfistroje.
* Prfeprava a provoz vyhradné ve vzpfimené poloze!

V dusledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty prislusenstvi a proudovy zdroj!
*  Komponentu prislusenstvi pfipojit a zajistit pouze pfi vypnutém pristroji k odpovidajici zasuvce.
* Podrobné popisy pfislusné komponenty prislusenstvi najdete v navodu k pouziti!

*  Komponenty prislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

Ochranné ¢éepicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pristroj pfed zne¢isténim a poskozenim.
*  Neni-li k pripoji pfipojena Zadna komponenta pfisluSenstvi, musi byt nasazena ochrannéa éepicka proti prachu.
* Vpripadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranné éepicka proti prachu nahrazena!

12
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ev\;f-n Pouziti k uréenému uéelu
Souvisejici platné podklady

Pouziti k uréenému ucelu
A VYSTRAHA
§ Nebezpeci v disledku neticelového pouziti!

Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti v primyslu a
femesle. Je uréen pouze pro metody svaiovani uvedené na typovém stitku. V piipadé neti¢elového pouziti
muize od pfistroje hrozit nebezpeéi pro osoby, zvifata a vécné skody. Za vSechny z toho vyplyvaijici Skody
se neprejima zadné ruceni!

+  Pfistroj pouzivat vyhradné éelové a poucenym, odbornym personalem!

+ Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

Pristroj pro obloukové impulzni a standardni svafovani MSG- a s dalSi metodou — svafovanim WIG- s Liftarc (dotykovym
zapalovanim) nebo ruénim svafovanim -obalenou elektrodou-. Komponenty pfisluSenstvi mohou event. rozsifit rozsah funkci
(viz pFisluSnou dokumentaci ve stejnojmenné kapitole).

3.1  Souvisejici platné podklady
3.1.1 Zaruka
0=  Dalsiinformace jsou uvedeny v priloZzené broZure ,,Warranty registration” a v nasich informacich tykajicich se zaruky,
udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!
3.1.2 Prohlaseni o shodé
Oznaceny pfistroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim ES:
+  Smérnice nizkého napéti (LVD)
+  Smérmnice elektromagnetické kompatibility (EMC)
+ Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihit k ,zafizeni pro obloukové svafovani - kontrola a zkouSeni
v provozu* anebo nepovolenych modifikaci, které nejsou vyslovné autorizovény spole€nosti EWM, zanika platnost tohoto
prohlaseni. Ke kazdému vyrobku je pfiloZzeno originalni specifické prohlaseni o shodé.
3.1.3 Svarovani v prostredi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem
Pristroje odpovidaji EU normam IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 a jsou konstruovany pro prostiedi se
S zvysenym elektrickym nebezpecim.
3.1.4  Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)
A VYSTRAHA
Neodborné opravy a modifikace jsou zakézény!
e K zabranéni uraz(im a po$kozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!
V piipadé neopravnénych zasahii zanika zaruka!
+  Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviéeny servisni personal)!
Originaly schémat zapojeni jsou pfilozené k pristroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smiuvnich prodejcd.
3.1.5 Kalibrace / validace
Timto potvrzujeme, ze tento pfistroj byl pfezkouSen v souladu s platnymi normami IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504
pomoci kalibrovanych méficich prostifedki a dodrzuje dovolené tolerance. Doporuéeny interval kalibrace: 12 mésicl
099-005445-EW512 13
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Popis pristroje - rychly prehled ev\’h‘)

Celni pohled

4 Popis pristroje - rychly piehled
4.1  Celnipohled

TR

Obréazek 4-1
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EV\;“)‘) Popis pristroje - rychly prehled

Celni pohled

Pol. |Symbol Popis

1 Piepravni drzadlo
2 Piepravni ty¢
3 Ochranny kryt

Kryt pohonu posuvu dratu a dalsich oviadacich prvkd.
Na vnitfni strané jsou umistény v zavislosti na sérii pfistroje dalsi nalepky s informacemi o opotfebitelnych
soucastech a seznamech Uloh.

4 Displej civky dratu
Kontrola zasoby dratu

Soupatkovy uzavér, blokovani ochranné klapky

Centralni pfipojka hofaku (centralni pfipojka Euro)
Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak

7 Patky pfistroje

8 Parkovaci zasuvka, zastrcka pro volbu polarity
Upevnéni zastrcky pro volbu polarity pfi ruénim svafovani elektrodou nebo pfi transportu.

9 Zdirka pfipoje 19 pélova (analogova)
Pro pfipojeni analogovych komponent pfisluSenstvi (dalkovy ovladag, ovladaci vedeni hoféku, atd.)
10 Zasuvka, svarovaci proud ,,+“
R Svafovani MIG/MAG trubkovym dratem: Pfipojeni obrobku
¢ e Svarovani WIG: Pfipojeni obrobku
¢ o Ruéni svafovani elektrodou: Pfipojeni obrobku
11 Kabel pro svarovaci proud, volba polarity
Svarovaci proud k centralni pfipojce Euro/hofaku, umoziuje zménu polarity.
¢ e MIG/MAG: Pripojnéa zditka, svafovaci proud ,+
¢ o Samocinné chrénény trubickovy drat/WIG: Pfipojna zditka, svafovaci proud ,—
R Ruéni svafovani obalenou elektrodou: Dokovaci zasuvka
12 mmmm | Zasuvka, svarovaci proud ,,-
¢ o Svarovani MIG/IMAG: Pfipojeni obrobku
¢ o Svafovani WIG: Pfipojeni svafovaciho proudu pro svafovaci
horak
¢ e Ruéni svafovani elektrodou: Pfipojeni drzaku elektrody
13 Vstupni otvory chladiciho vzduchu
14 o Kli¢ovy prepina¢ na ochranu proti neopravnénému pouziti > viz kapitola 5.10
‘ e zména umoznéna
Q- zména znemoznéna
15 Rizeni pristroje - viz pfislusny navod k obsluze ,Rizeni“
099-005445-EW512 15
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Popis pristroje - rychly prehled ev\’h‘)

Zadni pohled

4.2  Zadni pohled

ey a A A A AN

|

Obrazek 4-2

Pol. |Symbol Popis
. Hlavni vypinag, Pfistroj zapnut/vypnut

2 ﬂ‘< Pripojovaci vsuvka G'4", pfipojeni ochranného plynu
D

3 19-pdlové automatizaéni rozhrani (analogové)
analog | > V2 kapitola 5.8
4 Vystupni otvory chladiciho vzduchu

Zdirka pfipoje 7 pdlova (digitalni)
Pro pfipojeni digitalnich komponent pfislusenstvi (rozhrani pro dokumentaci, rozhrani robota nebo
délkového ovladace atd.).

Vstupni otvor externiho podavani dratu
Pfipraveny otvor ve skfini k pouZiti pro externi podavani dratu.
D

Sitovy privodni kabel > viz kapitola 5.1.6

Pfipojovaci zdifka, 4pdlova
Napéjeni chladiciho zafizeni napétim

7 Pripojovaci zdifka 8p6lova
Ridici vedeni chladiciho zafizeni

16 099-005445-EW512
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E\A;“r) Popis pristroje - rychly prehled

Zadni pohled

4.2.1 Obsluzné prvky v pristroji

Jeen ] ]

/
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U

Obrazek 4-3

Pol. |Symbol Popis

1 I Tlagitko, Automaticka pojistka
Zajisténi napajeciho napéti motoru podavace dratu
vypadlou pojistku zapnout stisknutim

2 Prepinac funkce svaiovaciho hofaku (je tfeba specialni svafovaci hofak)
.ﬂ Frogramm Prepnuti programt nebo dkold (JOBS)

A Up / Bown Plynulé nastaveni svafovaciho vykonu

Upevnéni civky dratu

Jednotka pro posuv dratu

Rozhrani pogéitade, sériové (D-Sub zditka pfipojeni 9 polova)
| =

hofaku > viz kapitola 5.4.2.4.

6 Tlacitko, zavadéni dratu
Zavadéni dratové elektrody bez napéti a plynu skrze svazek hadic aZ ke svafovacimu
ﬂ'< Tlaéitko testovani plynu / proplach svazku hadic > viz kapitola 5.2

099-005445-EW512 17
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Konstrukce a funkce ev\‘h‘)
Pfeprava a instalace

5 Konstrukce a funkce
A VYSTRAHA

Dotknuti se vodivych ¢asti, napf. zdifek pro svafovaci proud, mlize byt Zivotu nebezpecné!

+  Mgjte na zfeteli bezpecnostni upozornéni na prvnich strankach névodu k pouziti!

+  Pfistroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni s obloukovymi
svarecimi pfistroji.

+  Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzéky elekirod, svafovaci hofaky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte
pouze k vypnutému pfistrojil

e Nebezpeci poranéni elektfinou!

5.1  Preprava a instalace

A VYSTRAHA

Nebezpeci urazu nasledkem nespravné piepravy pfistroju, se kterymi nelze manipulovat pomoci jefabu!
X Manipulace pomoci jefabu a zavéSeni pristroje je zakazano! Pristroj mize spadnout a zranit osoby!
Rukojeti, popruhy nebo drzaky jsou vhodné vyhradné k rucni prepravé!
+  Pfistroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavé3enil

=  Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. soucasti pfislusenstvi a dodrZujte je!

5.1.1  Okolni podminky

[  Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném a rovném podkladu!
* Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.
*  VZdy musi byt zajisténa bezpeéna obsluha pfistroje.

=35>  Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek miiZe pfistroj poskodit.
o Zabraiite vzniku velkého mnozstvi kourfe, pary, olejové mlhy a prachu po brouseni!
»  Zabraiite pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!

5.1.1.1 Zaprovozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
¢+ -25°Caz+40°C
relativni vihkost vzduchu:
+ do50%pfi40°C
¢+ do90 % pfi 20 °C

5.1.1.2 Pieprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -30°Caz+70°C
Relativni vihkost vzduchu
+ do90 % pfi20°C

18 099-005445-EW512
07.11.2016



ev\;hq Konstrukce a funkce
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5.1.2 Chlazeni pfistroje

=  Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pristroje.
*  Dodrzujte okolni podminky!
*  Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!
* Dodrzte minimélni vzdalenost 0,5 m od prekazek!

5.1.3 Vedeni obrobku, vSeobecné

A POZOR
Nebezpeci popéleni neodbornym piipojenim svarovaciho proudu!
SSS Kvili nezajisténym zastrékam svarovaciho proudu (pfipojeni pfistroje) nebo zne¢isténi u pfipojeni obrobku
— | (barva, koroze) se mohou tato spojovaci mista a vedeni zahfivat a pfi dotyku zplsobit popaleniny!
+ Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkousejte a pfipadné je zajistéte otoCenim doprava.
+ Misto pfipojeni obrobku poradné vycistéte a bezpecné upevnéte! Konstrukéni ¢asti obrobku nepouzivat jako
zpétné vedeni svafovaciho proudu!

5.1.4 Chlazeni svarovaciho horaku
5.1.4.1 Pfipoj chladiciho modulu

T e
DI T
)

AN NN

Obrazek 5-1

Pol. |Symbol Popis

Pfipojovaci zdiika, 4pdlova
Napajeni chladiciho zafizeni napétim

Pfipojovaci zdirka 8pdlova
Ridici vedeni chladiciho zafizeni

Chladiciho modulu

OO®

+ 4 polovou zastrku napajeciho vedeni chladiciho pfistroje zastréte do 4 polové zasuvky svafecky a zde ji zajistéte.
+ 8 pdlovou zastréku fidiciho vedeni chladiciho pfistroje zastrte do 8 pdlové zasuvky svarecky a zde ji zajistéte.
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Pfeprava a instalace

ewn

5.1.5 Pokyny k instalaci vedeni svarovaciho proudu

=

=

=

ISy

=

Nespravné poloZené vedeni svafovaciho proudu miiZe vyvolat poruchy (kolisani) svafovaciho oblouku!

Zemnici kabel a svazek hadic ze zdroje svarovaciho proudu bez vysokofrekvencniho zapalovaciho zafizeni (MIG/MAG)
ved'te pokud mozno podélné paralelné a tésné vedle sebe.

Zemnici kabel a svazek propojovacich hadic zdroje svarovaciho proudu s vysokofrekvenénim zapalovacim zafizenim
(WIG) poloZte paralelné ve vzdalenosti cca 20 cm tak, aby nedoslo k vysokofrekvenénim vybojim.

VZdy dodrZujte minimalni vzdalenost cca 20 cm nebo vétsi od vodicu jinych zdroji svafovaciho proudu tak, aby
nedoslo ke vzajemnému ovlivriovani.

Kabely nesméji byt zasadné delsi nez je nutné. K dosaZeni optimalnich vysledki svarovani max. 30 m (zemnici kabel +
svazek propojovacich hadic + kabel hofaku).

Q MIG / MAG

220 cm

QO

~

WIG
MIG / MAG

Paron | |
Fe0em

Obrazek 5-2

PouZijte pro kazdy svareci pfistroj vlastni zemnici kabel k obrobku!

7

uam

Obrazek 5-3
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=  Vedeni svarfovaciho proudu, svazky hadic svarovacich horakii a svazky propojovacich hadic tpiné odvirite. Zabrarite
vzniku smycek!

[=3>>  Kabely nesméji byt zasadné delSi nez je nutné.

[  Prebytecnou délku kabelti pokladejte do obloukal.

7 410

Obréazek 5-4

5.1.5.1 Bludné svarovaci proudy

A VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni bludnymi svarovacimi proudy!
e Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pfistroje a elektricka zafizeni, zplsobit
piehiivani soucasti a nasledné vyvolat pozar.
+  Pravidelné kontrolujte utaZeni vSech kontaktd svafovaciho proudu a elektricky perfektni pfipojeni.
+ V3echny elektricky vodivé soucasti proudového zdroje, jako jsou kryt, vozik, jefabovy rdm, instalujte, upevnéte
nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!
+ Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni prostiedky, jako jsou
vrtacky, uhlové brusky apod., bez elektrické izolace!
+  Odkladejte svafovaci hofaky a drzaky elektrod pokud je nepouzivate vZdy tak, aby byly elektricky izolované!

Obrazek 5-5
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5.1.6 Pripojeni na sit

A NEBEZPECI

Nebezpeci pfi nespravném pfipojeni na sit'
e Nespravné pfipojeni na sit miize mit za nasledek trazy osob nebo vznik hmotnych skod!

+  Pfistroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s pfedpisové pfipojenym ochrannym vodi¢em.
+  Sitové napéti uvedené na vykonovém Stitku musi souhlasit s napajecim napétim.
+ Je-li tfeba pfipojit novou sitovou zastréku, smi tuto instalaci provést vyhradné kvalifikovany elektrikar podle

zakon( a predpist platnych v zemi pouZziti!

+ Kvalifikovany elektrikaf musi pravidelné provadét kontroly sitovych zastréek, zasuvek a privodnich kabell!

+ V generatorovém chodu je nezbytné provést uzemnéni generatoru v souladu s navodem k obsluze. Vytvofend
sit musi byt vhodna k provozu pfistrojl podle tfidy ochrany I.

5.1.6.1 Druhsité
[z  Pristroj smite pripojit a provozovat s nasledujicimi systémy:
+ Trifazovy 4vodicovy systém s uzemnénym neutralnim vodiéem, nebo
» Trifazovy 3vodicovy systém s uzemnénim k libovolnému mistu,
napf. k vnéjsimu vodici

L1

|
— '
|
L2 ! L2
- .
|
L3 I L3
1 I
|
N |
PO I
— FE | o4 FE
|
|
= =
Obrazek 5-6
Legenda
Pol. Oznaceni RozliSovaci barva
L1 VnéjSi vodic 1 hnéda
L2 Vnéjsi vodi¢ 2 cerna
L3 Vngjsi vodic 3 Seda
N Neutralni vodi¢ modra
PE Ochranny vodi¢ zelenoZluty
+  Zastrcte sitovou zastréku vypnutého pfistroje do pfisludné zasuvky.
22 099-005445-EW512

07.11.2016



ev\;hq Konstrukce a funkce
Zasobeni ochrannym plynem

5.2  Zasobeni ochrannym plynem

A VYSTRAHA

Nebezpedi urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!
@ Nespravné nebo nedostate¢né upevnéni lahvi ochranného plynu mize mit za nasledek
vazné urazy!
+ Lahev ochranného plynu uloZte do k tomu uréenych drzaku a zajistéte bezpeénostnimi
prvky (fetéz/popruh)!
*+ Upevnéni musi byt umisténo v horni poloviné lahve ochranného plynu!
Zajistovaci prvky museji tésné pfiléhat k obvodu lahve!

=  Neomezovany privod ochranného plynu od lahve s ochrannym plynem ke svarfovacimu horfaku je zakladnim
predpokladem pro optimalni vysledky svarovani. Ucpany pfivod ochranného plynu proto miZe vést k poskozeni
svarovaciho hofaku!
*  Nepouzivate-li pfipojku ochranného plynu, nasad'te zpét zZluty ochranny kloboucek!
» Vsechna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!

5.2.1 Pripojka redukéniho ventilu

Jriir1i11 O

Obréazek 5-7
Pol. |Symbol Popis
1 Redukéni ventil
2 Lahev s ochrannym plynem
3 Vystupni stranu redukéniho ventilu
4 Ventil lahve
+  Pred pfipojenim redukéniho ventilu k lahvi na ochranny plyn oteviete kratce ventil 1ahve, aby se vyfoukla veSkera pfipadné
necistota.

+ NaSroubujte plynotésné redukéni ventil na ventil [ahve na plyn.
+ Na vystupni stranu redukéniho ventilu nasroubujte previeénou matku pfipojky plynové hadice.

099-005445-EW512 23
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5.2.2 Pripojeni hadice na ochranny plyn

4
7
3J
J
¥
.|
]

/
]
2
bl

Obrazek 5-8

Pol. |Symbo| |Popis
1 ﬂﬁd Pripojovaci vsuvka G'4", pfipojeni ochranného plynu

+  Prepadovou matici vedeni ochranného plynu pfipevnit k pfipojné vsuvce G1/4".

24 099-005445-EW512
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Zasobeni ochrannym plynem

5.2.3

Nastaveni mnozstvi ochranného plynu

A POZOR

Uraz elektrickym proudem!
PFi nastavovani mnozstvi ochranného plynu vznika na svarovacim horaku volnobézné napéti nebo
pfipadné i vysokonapétové zapalovaci impulzy, které mohou pfi dotyku zpUsobit trazy elektrickym

proudem a vést ke vzniku popalenin.
+  Svarfovaci hofak nesmi byt béhem procesu nastavovani vodivé spojen s osobami, zvifaty ani Zadnymi

pfedméty.

Jak prili§ nizké, tak i pfili§ vysoké nastaveni ochranného plynu mize mit za nasledek pfistup vzduchu k tavné 1azni, a tim mdze
dochazet ke vzniku pérd. Pfizplsobit mnoZstvi ochranného plynu, aby odpovidalo svafovacimu tkolu!

+  Otevfete pomalu ventil lahve na plyn.
+  Otevrete redukéni ventil.

+ Hlavnim vypinaem zapnéte proudovy zdroj.

* Funkce Inicializovat testovani plynu > viz kapitola 5.2.3.1 (svafovaci napéti a motor posuvu dratu zGstanou vypnuté — bez
nahodného zapaleni svafovaciho oblouku).

+ Podle aplikace nastavte na redukénim ventilu mnozstvi plynu.

Pokyny k nastaveni

Metoda svarovani

Doporucené mnozstvi ochranného plynu

Svafovani MAG

Pramér dratu x 11,5 = /min.

Pajeni MIG

Primeér dratu x 11,5 = I/min.

Svarovani MIG (hlinik)

Pramér dratu x 13,5 = I/min. (100% argon)

WIG

Primér plynové trysky v mm odpovida I/min. pratoku plynu

Plynové smési nasycené heliem vyZaduji vétsi mnozstvi plynu!
Mnozstvi plynu se ma v daném pfipadé opravit podle nasledujici tabulky:

Ochranny plyn

Koeficient

75 % Ar/ 25 % He

1,14

50 % Ar /50 % He

1,35

25% Ar /75 % He

1,75

5.2.3.1

100 % He
Zkouska plynu

3,16

e HF e H¥

Obrazek 5-9
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5.3 Drzak svarovaciho horaku

Nize popisovany vyrobek je souéésti dodavky pristroje.

Obrazek 5-10

Pol. |Symbol Popis

PFi€ny nosnik transportni rukojeti

Drzak horaku

1

2

3 Véjifové podlozky
4 Upeviovaci Srouby

+ PfiSroubuijte drZ&k hofaku upeviiovacimi Srouby k pfiénému nosniku transportni rukojeti.
+  Zasunte svafovaci hofak do drzaku svafovaciho hofaku podle obrézku.

26 099-005445-EW512
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5.4
5.4.1

=

=

Svarovani MIG/IMAG

Pripojeni svarovaciho hofaku a smérovani obrobku

Centralni pfipojka Euro je z vyroby vybavena kapilarou pro svafovaci hofaky s vodici spiralou. JestliZe se pouZiva
svarovaci horak s bovdenem posuvu dratu, je nutna technicka priprava!

* Pouzivejte svafovaci hofak s bovdenem posuvu dratu > s vodici trubkou!

* Pouzivejte svafovaci hofak s vodici spiralou > s kapilarou!

Podle priméru a druhu dratové elektrody musi byt ve svafovacim horaku pouzita bud’ vodici spirala nebo bovden
posuvu dratu se spravnym vnitfnim primérem!

Doporuéeni:
+  Ke svafovani tvrdymi, nelegovanymi dratovymi elektrodami (ocel) pouzivejte ocelovou vodici spiralu.
+  Ke svafovani tvrdymi, vysokolegovanymi dratovymi elektrodami (CrNi) pouzivejte chrom-niklovou vodici spiralu.

+  Ke svafovani nebo pajeni mékkymi dratovymi elektrodami, vysokolegovanymi dratovymi elektrodami nebo hlinikovymi
materialy pouZijte bovden posuvu dratu, napf. plastovy nebo teflonovy.

Priprava k pfipojeni svafovacich hofakl s bovdenem posuvu dratu:

+ Posunte kapildru na strané posuvu dratu smérem k centralni pfipojce Euro a zde ji vytahnéte.

+ Vodici trubku bovdenu posuvu dratu zasuite ze strany centraini pfipojky Euro.

+ Centralni zastréku svarovaciho hofaku zapojte spoleéné se zatim nezkracenym bovdenem posuvu dratu opatrné do
centralni pfipojky Euro a zajistéte previenou matici.

+  Bovden posuvu dratu zkratte pomoci stfihate bovdend > viz kapitola 9 kratce pfed podavaci kladkou dratu.

+  Centralni zastréku svarovaciho hofaku povolte a vytahnéte.

+ Oddéleny konec bovdenu posuvu dratu Gisté zbavte otfeptl pomoci ofezavatka bovden(i posuvu dratu > viz kapitola 9 a
sefiznéte jej do Spicky.

S nékterymi dratovymi elektrodami (napf. samocinné chranénym vyplfiovym dréatem) je tfeba svarovat se zdpornou
mn

polaritou. V takovém pripadé je tfeba pfipojit vedeni svarovaciho proudu ke zdifce "-", zemnici kabel ke zdifce "+".
Dbejte pokynu vyrobce elektrod!
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Obrazek 5-11

Pol. |Symbol Popis

1 ﬁ:E Svarovaci hofak

2 Svazek hadic svarovaciho horaku

Pfipojka svarovaciho horaku (centralni pfipojka Euro nebo Dinse)
Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak

4 19pdlova pripojna zasuvka (analogova)
Pfipojka fidiciho vodiCe svafovaciho hofaku

5 Kabel pro svarovaci proud, volba polarity
Svarovaci proud k centralnimu pfipoji / hofaku. Umozniuje zménu polarity pfi svafovani MIG/MAG.
R e Standardni aplikace > Spojeni zasuvka svafovaci proud "+"

6 s | Zasuvka, svafovaci proud ,,-“
e Svarovani MIG/MAG: Pfipojeni obrobku

7 /|:— Obrobek nebo obrabény predmét

+ Zastréte centrélni zastréku svafovaciho hofaku do centralniho pfipoje a oboji seSroubuje pfepadovou matici.

+  Zastrcte zastréku kabelu pro uzemnéni obrobku do zasuvky se svafovacim proudem "-" a zajistéte ji.

+  Svafovaci kabel, vybér polarity zapojenim do pfipojovaci zdifky svafovaciho proudu + a zajisténim.

Pokud uplatnitelny:

+  Zapojte zastrcku fidiciho vedeni hofaku do 19pdlové pfivodni zasuvky a zajistéte ji (pouze hofaky MIG/MAG s pfidavnym
fidicim vedenim).

+  Zajistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkéch:
zpétny tok, Eerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a
pfitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostiedku).
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5.4.2 Posuv dratu
A POZOR

Nebezpeci urazu pohyblivymi souc¢astmi!
% Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, €asti odévu nebo nastroje
a zranit tak osoby!

+ Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé souéasti nebo ¢asti pohonu!
+  Zaprovozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné bezpecnostni dvifka!

Nebezpeci urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu!

->
.8. Svarovaci drat mize byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo neupiného vedeni
dratu mize nekontrolované vylétnout a zpiisobit zranéni osob!

+ Pfed pfipojenim k elektrické siti vytvorte upIné vedeni dratu od civky dratu az ke svafovacimu hofaku!
+ V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!
+  Zaprovozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné!

5.4.2.1 Oteviete ochrannou klapku pohonu posuvu dratu

= K provedeni nasledujicich pracovnich kroku musi byt otevieno ochrannou klapku pohonu posuvu dratu. Ochrannou
klapku musite pred zahajenim prace vZdy opét zavrit.

+ Odijistéte a otevrete ochrannou klapku.
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5.4.2.2 Vsazeni civky s dratem

A POZOR
&~ | Nebezpeci urazu zpisobené nespravnym upevnénim civky dratu.
?\ Nespravné upevnéna civka dratu se mize uvolnit z drzaku civky, spadnout a nasledné zplsobit poskozeni
pfistroje nebo Urazy osob.
+  Civku dratu upevnéte fadné do drzéku civky dratu.
+  Vzdy pfed zahajenim préce zkontrolujte spolehlivé upevnéni civky dratu.

[Z5>  Lze pouZivat standardnich trnovych civek D300. Pro pouZiti normovanych bubnovych civek (DIN 8559) je zapotiebi

adaptérd > viz kapitola 9.

Obrazek 5-12

Pol. |Symbol Popis

1 Kolik unasece
K upevnéni civky s dratem

2 Ryhovana matice
K upevnéni civky s dratem

+  Od3roubuijte ryhovanou matici z trnu civky.
+  Civku se svarovacim dratem upevnéte na trnu civky tak, aby kolik unaSece zapad! do otvoru civky.
+  Civku s dratem opét upevnéte ryhovanou matici.
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5.4.2.3 Vyména kladek podavace dratu

Obréazek 5-13

Pol. |Symbol Popis

1 Piepinac

Pomoci pojistného koliku jsou zafixovany upinaci tfmeny podavacich kladek dratu.
2 Upinaci tfmen

Pomoci upinacich tfmen( jsou fixovany podavaci kladky dratu.
3 Tlakova jednotka

Fixace upinaci jednotky a nastaveni pfitlaku.

Pritlacna jednotka

Podavaci kladka dratu
Viz tabulka s pfehledem podavacich kladek drat

+  Otocte pojistny kolik 0 90° ve sméru nebo proti sméru hodinovych rugicek (kolik zapadne do pfislusné polohy).
+ Vyklopte upinaci tfmen 0 90° smérem ven.

+ Uvolnit a odklopit tlakové jednotky (upinaci jednotky s kladkami protitlaku se automaticky odklopi nahoru).

+  Sundejte podavaci kladky dratu z drzaku kladek.

*+  Vyberte nové podavaci kladky dratu s prihlédnutim k pokyntm tabulky ,Pfehled podavacich kladek dratu* a znovu smontujte
pohon v opaéném pofadi.
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=5  Vadné vysledky svarovani z diivodu poruchy posuvu dratu!

Podavaci kladky musi odpovidat praméru dratu a materialu. Z divodu rozliseni jsou podavaci kladky barevné
oznaceny (viz tabulka s pfehledem podavacich kladek). Pfi pouZiti praméru drati >1,6 mm musi byt pohon prestavén

na sadu posuvu dratu ON WF 2,0-3,2MM EFEED > viz kapitola 10.

Tabulka - prehled podavacich kladek:

Material Prdmeér Barevny kod Tvar drazky
< mm < palce
0,6 023 svétle
rizova
0,8 .030 bila
0,91,0 .035/.040 modra
1,2 .045 cervena
Ocel 14 052 | [ zelena )
U§!ecr'1tlla ocel 16 060 jednobarevné Soma
Pajeni d :
2,0 .080 Seda Drazka V
2,4 .095 hnéda
2,8 110 svétle
zelena
3,2 125 fialova
0,8 .030 bila
0,91,0 .035/.040 modra
1,2 .045 Cervena
1,6 .060 ¢ernd
hlinik 2,0 .080 dvoubarevné deda Zluta
2,4 .095 hnéda B
28 110 svétle Drazka U
zelena
3,2 125 fialova
0,8 .030 bila
0,9 .035 modra
1,0 .040
o 1,2 .045 ) cervend L
Vypliiovy drat 14 052 dvoubarevné Zelena oranzova
1,6 .060 ¢ernd
2,0 080 Seda Drazka Vv, ryhovénl'
2,4 .095 hnéda

32
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5.4.2.4 Zavedeni dratové elektrody

A\ POZOR

‘ Nebezpeci urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu ze svarovaciho horaku!

Svarovaci drat mize vyletét ze svarovaciho hofaku vysokou rychlosti a zplsobit zranéni ¢asti téla nebo
obliceje a o¢i!
+  Nemifte nikdy svafovacim hofakem na vlastni t&lo ani na jiné osoby!

=5  Nasledkem nevhodného pritlaku se zvySuje opotfebeni podavacich kladek!

*  Pritlak musi byt na stavécich maticich pfitlacnych jednotek nastaven tak, aby byla dratova elektroda posunovana,
avSak aby proklouzla, pokud se civka s dratem zablokuje!

» Nastavte vy$si pritlak prednich kladek (z pohledu sméru posuvu)!

[  Rychlost naviékani mizZete plynule nastavovat sou¢asnym stisknutim tlacitka naviékani dratu a otacenim otocného
knofliku rychlosti dratu. Na levé zobrazovaci jednotce je zobrazena vybrana rychlost naviékani a na pravé zobrazovaci
jednotce je zobrazen aktualni proud motoru pohonu posuvu dratu.

Obrazek 5-14

Pol. |Symbol Popis

Svarovaci drat

1

2 Navadéci trubicka dratu
3 Vodici trubka

4 Sefizovaci matice

+ Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
+ QOdvijejte opatrné svafovaci drat z civky dratu a zavedte jej do vodici vsuvky dratu aZ ke kladkam dratu.
+  Stisknéte tlacitko naviékani (pohon zachyti svafovaci drat a automaticky jej zavadi az k vystupu na svafovacim hofaku).
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[  Predpokladem automatického zavadéni je spravna pfiprava vedeni dratu pfedevsim v oblasti kapilarni trubky nebo
vodici trubky dratu > viz kapitola 5.4.1.

+  Pfitlak musi byt v zavislosti na pouZitém pfidavném materidlu oddélené nastaven na sefizovacich maticich tlakovych
jednotek pro kazdou stranu (vstup / vystup dratu). Tabulka se sefizovacimi hodnotami se nachazi na nalepce v blizkosti
pohonu dratu:

Varianta 1: Poloha na levé strané Varianta 2: Poloha na pravé strané

mild steel mild steel mild steel mild steel

3-3,5 | stainless steel stainless steel 25 25 stainless steel stainless steel | 3-35

brazing brazing brazing brazing
2-25 | aluminium aluminium 1 1 aluminium aluminium 2-25
2,5-3 | flux-cored flux-cored 2 2 flux-cored flux-cored 25-3

Obrazek 5-15

Automatické zastaveni zavadéni
Nasadte svafovaci hofak béhem zavadéni dratu na obrobek. Svafovaci drat nyni bude zavadén, dokud se nedotkne obrobku.
5.4.2.5 Sefizeni brzdy civky

Obréazek 5-16

Pol. |Symbol |Popis
1

Sroub s vnitinim Sestihranem
Upevnéni trnu na civku s dratem a nastaveni brzdy civky

+  Pro zvy3eni brzdného t¢&inku utahovat 8roub s vnitfnim Sestihranem (8 mm) ve sméru hodinovych ruciéek.

[  Brzdu civky pribrzdit tak, aby civka po zastaveni motoru posuvu dratu nedobihala, ale za provozu neblokovala!

5.4.3 Volba svarovaciho ukolu
Volba svarovaciho tikolu, popF. ovladani pfistroje viz pfislusny navod k obsluze ,Rizeni“
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5.5 TIG svarovani
5.5.1 Pripojeni svaiovaciho hofaku a smérovani obrobku

COOCE] € Ol

Obrazek 5-17

Pol. |Symbol Popis

1 ?:E Svarovaci hoiak
2

Svazek hadic svaiovaciho horaku

3 Pripojka svafovaciho hofaku (centralni pfipojka Euro nebo Dinse)
Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak
4 Kabel pro svarovaci proud, volba polarity
Svarovaci proud k centralnimu pfipojithofaku, umozriuje zménu polarity.
.« WIG: kabelovou koncovkou, svafovaci proud "-"
5 + Zasuvka, svarovaci proud ,,+*
+  Svafovani WIG: Pfipojeni obrobku
6 /|:— Obrobek nebo obrabény predmét
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+  Zastrcte centralni zastrcku svafovaciho hoféku do centrélniho pfipoje a oboji seSroubuje pfepadovou matici.
+  Zastrcku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuvky svafovaciho proudu , +* a oto€enim doprava ji zajistéte.
+  Svafovaci kabel, vybér polarity zapojenim do pfipojovaci zdifky svafovaciho proudu - a zajiSténim.
Pokud existuje:
+ Zajistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Eerveny, v Eervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a
pitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).
5.5.2 Volba svarovaciho tkolu

Volba svarovaciho tikolu, popF. ovladani pfistroje viz pfislusny navod k obsluze ,Rizeni“
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5.6 Rucni svarovani elektrodou

A\ POZOR

0 Nebezpeci skfipnuti a popaleni!
“=J) Pii vyméné vypalenych nebo novych tycovych elektrod:
*+ vypnéte hlavni vypina¢ pfistroje,
* noste vhodné rukavice,

+ kodstranéni pouZitych ty¢ovych elektrod nebo k pohybu se svafovanym obrobkem pouZivejte izolované klesté
a

+  drzak elektrod odkladejte vzdy izolované!

5.6.1  Pripoj drzaku elektrody a kabelu pro uzemnéni obrobku

CTreii(

Obréazek 5-18

Pol. |Symbol Popis

Obrobek nebo obrabény predmét

Zasuvka, svarovaci proud ,,+“
+  Ruéni svafovani elektrodou: Pfipojeni obrobku

Zasuvka, svarovaci proud ,,-

FO 140

+ Rugni svafovani elektrodou: Pfipojeni drzaku elektrody
4 Parkovaci zasuvka, zastrcka pro volbu polarity
Upevnéni zastrcky pro volbu polarity pfi ruénim svafovani elektrodou nebo pfi transportu.
5 Drzak elektrod
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Dalkovy ovladag

+ Kabelovou zastréku drzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,* “ nebo ,- “ a zajistéte otoCenim
doprava.

+ Kabelovou zastréku drzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,* “ nebo ,- “ a zajistéte otoCenim
doprava.

+  Zastrcku pro volbu polarity zastréit do parkovaci zasuvky a otoenim doprava ji aretovat.

[=5>  Polarita se fidi dle udaje vyrobce elektrod na obalu.
5.6.2 Volba svarovaciho ukolu

=  Volba svarovaciho tkolu, popr. oviadani pristroje viz pfislusny navod k obsluze ,Rizeni*,

5.7 Dalkovy ovlada¢

[  Daélkové oviadace jsou provozovany podle provedeni pres 19-pdlovou pripojnou zasuvku dalkového ovladace
(analogovou) nebo 7-pdlovou pripojnou zasuvku dalkového ovladace (digitalni).

[  Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. soucasti pfislusenstvi a dodrZujte je!
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Rozhrani pro automatizaci

5.8  Rozhrani pro automatizaci

A VYSTRAHA

e Neodborné opravy a modifikace jsou zakézany!

K zabranéni urazim a poskozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!

V piipadé neopravnénych zasahti zanika zaruka!

+  Pfipadnou opravou povéfte oprdvnéné osoby (vycviéeny servisni persondl)!

=  Poskozeni pristroje v disledku neodborného pripojeni!
Nevhodné ridici kabely nebo chybna obsazeni vstupnich a vystupnich signalti mohou zpusobit poskozeni pristroje.
* Pouzivejte vyhradné stinéné fidici kabely!
*  Pracuje-li pfistroj s fidicimi napétimi, musi byt spojeni provedeno pfes vhodny izola¢ni zesilovac!
* Pro fizeni hlavniho resp. snizeného proudu prostfednictvim Ffidicich napéti, musi byt uvolnény odpovidajici vstupy
(viz aktivace nastaveni hlavniho napéti).

5.8.1 Automatizacni rozhrani
[  Tato soucast prislusenstvi muZe byt dodatecné vybavena > viz kapitola 9.

Vyvod | Vstup/ vystup | Oznaceni Zobrazeni

A Vystup PE Pfipojeni kabelového stinéni

D Vystup (open IGRO Signal tekouciho proudu [>0 (maximalni zatizeni 20 | =

collector) mA/15V) - T{

0V = svafovaci proud te¢e REGaus 4BC

E Vstup Not/Aus  NOUZOVE VYPINANI k nadfazenému odpojeni swwE| C C._,

+ proudového zdroje. iGro| D :

R Aby bylo mozno této funkce vyuzit, musi byt ve NovAus| E -
svarecce na zakladni desce M320/1 vytazen mustek o| F :
1! Kontakt otevien = Svafovaci proud odpojen iGRo| G C

F Vystup ov Referencni potencial Uist *(JH

VSchweiss

G/IP Vystup >0 Proudovy reléovy kontakt k uzivateli, bez potencialu swwa| K C
(max. £ 15V /100 mA) swste| L C

H Vystup Uskut. Svarovaci napéti, méfené proti vyvodu F, 0-10 V +15v] M é
(OV=0V;10V=100V) -15V*NC

L Vstup Str/Stp  Start=15V/Stop=0V " Rl P

Not/Aus R
M Vystup +15V Napéjeci napéti (max. 75 mA) ov —SC
N Vystup -15V Napéjeci napéti (max. 25 mA) A“S‘J(
- — — ne| U
S Vystup oV Referenéni potencial E—VC
—C

T Vystup Iskut Svarovaci napéti, méfené proti vyvodu F, 0-10V (QV

= 0A, 10V = 1000A)

1) Druh provozu je ur€ovan zafizenim pro posuv dratu (funkce start/stop odpovida stisknuti tla¢itka hofaku a pouziva se
ji napf. u mechanizovanych aplikaci).
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Rozhrani pro automatizaci

5.8.2 Pripojovaci zdirka dalkového ovladaée 19pélova
A G O}

1>0

10v G

| |.-»
C o 010V e e
( : ’ D r’
D 10-100K | . 10-100K
=0 o

010V

=@
+15V (max. 75mA) —K(= (D
1oV (max 25mA) ; 2 | START/STOP AMP / AMPY%
. o
ss ® (PULS)
S5
Hee @

M-
c ®
e

Obrazek 5-19

Pol. |[Vyvod |Formasignalu |Oznaceni

A Vystup Pfipoj pro kabelové stinéni (PE)

BIL Vystup Proud te€e, signal I>0, bez potenciélu (max. +/- 15V / 100 mA)

F Vystup Referenéni napéti pro potenciometr 10 V (max. 10 mA)

C Vstup Nastaveni hlavniho napéti pro hlavni proud, 0-10 V (0 V = Imin, 10 V = Imax)

Vstup Nastaveni hlavniho napéti pro snizeny proud, 0-10 V (0 V = Imin, 10 V = Imax)

JuU Vystup Referenéni potencial 0V

K Vystup Napajeni napétim +15V, max. 75mA

v Vystup Napajeni napétim -15V, max. 25mA

O|lo|Nocjo|dlwINd]|—~
O

R Vstup Svarovaci proud start / stop

Vstup Piepinéni svafovaci proud hlavni nebo sniZzeny proud (pulsovani)

_;_\
Slo
T

MIN/P | Vstup Aktivovani nastaveni hlavniho napéti
Vechny 3 signaly pfilozit na referencni potencial 0V, aby se aktivovalo nastaveni
hlavniho napéti pro hlavni a sniZzeny proud

12 |G Vystup Méfena hodnota Inast (1V = 100A)
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PC-rozhrani

5.8.3

5.8.4

5.9

Rozhrani robota RINT X12

Standardni digitalni rozhrani pro automatizované aplikace
(volitelné, dodate&né vybaveni pfistroje nebo externé zajiSténo zakaznikem)

Funkce a signaly:
+ Digitalni vstupy: Start/Stop, vybér provozniho rezimu, svafeci tlohy a programu, zavedeni dratu, testovani plynu
+ Analogové vstupy: Ridici napéti napt. pro svarovaci vykon, svafovaci proud apod.
+ Reléové vystupy: Signal procesu, pfipravenost ke svafovani, souhrnna chyba zafizeni apod.
Rozhrani primyslové sbérnice BUSINT X11
Reseni pohodiné integrace v automatizované vyrobé napfiklad se
+ siti Profinet / Profibus
+ siti EnthernetIP / DeviceNet
+  siti EtherCAT
¢ atd.
PC-rozhrani
V pripadé $kod zpuisobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
* Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svafovaci hofaky, drzaky elektrod, dalkové
ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!
*  Komponentu prislusenstvi pripojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pfistroji a
zajistéte ji.
Poskozeni pristroje, popf. poruchy v disledku neodborného pfipojeni k PC!
Nepouzivani interface SECINT X10USB vede k poskozeni pfistroje, popf. k porucham prenosu signélu.
Vysokofrekvenénimi zapalovacimi impulzy mize byt zni¢eno PC.
* Mezi PC a svarecim pristrojem musi byt pfipojen interface SECINT X10USB!
*  Pripojeni smi byt provedeno vyhradné pomoci kabell, které jsou soucasti dodavky (nepouzivejte Zadné
prodluZovaci kabely)!
Svarovaci parametry programové vybaveni PC 300
V8echny parametry vytvaret pohodiné na pocitaci a pfené3et je jednoduse k jedné nebo vice svafeckdm (pfisluSenstvi, sada
sestavajici z programového vybaveni, rozhrani, spojovacich vedeni)
Programové vybaveni pro dokumentaci dat svarovani Q-DOC 9000
(Prisludenstvi: Sada sestavajici z programového vybaveni, rozhrani, spojovacich vedeni)

Idedini nastroj k dokumentaci svafovacich dat jako napf.:
svafovaciho napéti a proudu, rychlosti dratu, motorového proudu.

Systém WELDQAS pro monitorovani a dokumentaci dat svafovani
Sitovy systém monitorovani a dokumentace dat svafovani pro digitélni svarecky.
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Rizeni pfistupu

5.10 Rizeni pfistupu
[=3>>  Uzamykatelny prepinac je dostupny vyhradné u pristroji, které jsou z vyroby vybaveny pfislusenstvim "OW KL XX5",

K zabezpeceni proti neopravnéné nebo neiimysiné zméné parametrli svafovani Ize na pfistroji pomoci klicového spinace
zablokovat zaddvaci Uroveri fizeni.
Je-li kli€ v poloze 1, Ize veSkeré funkce a parametry neomezené nastavovat.
Je-li kli¢ v poloze 0, nelze ménit nasledujici funkce resp. parametry:
+  Beze zmény nastaveni pracovniho bodu (svafovaci vykon) v programech 1-15.
+ Beze zmény metody svafovani, reZim v programech 1-15.
+ Parametry svafovani je moZné b&hem &innosti fidici jednotky zobrazovat, nelze je ale ménit.
+ Nelze pfepinat svafovaci ulohy (je dostupny rezim blokovani svafovacich tloh Block-JOB P16).
+  Beze zmén zvlastnich parametrd (mimo P10) - nutny restart.
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Udrzba, péée a likvidace

VSeobecné

6

Udrzba, péce a likvidace

6.1  VSeobecné
A NEBEZPECI
Neodborna udrzba a prezkouseni!

e Pristroj smi gistit, opravovat a pfezkouset pouze kvalifikovani odbornici! Kvalifikovanou osobou je ten, kdo
na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkusenosti je pfi kontrole tohoto pfistroje schopen identifikovat
existujici ohrozeni a mozné nasledné skody a ucinit potrebna bezpecnostni opatieni.

+ DodrZovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.3!
+  Pfistroj uvedte do provozu teprve po uspésné zkousce.
Nebezpeci poranéni elektrickym napétim po vypnuti!
e Prace na otevieném pristroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!
Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti zde pretrvava az do 4
minut po vytazeni sitové zastrcky.
1. Vypnéte pfistroj.
2. Vytahnéte sitovou zastréku.
3. Vyckejte alespori 4 minuty, neZ se vybiji kondenzatory!
A VYSTRAHA
Cisténi, kontrola a oprava!

e Cisténi, kontrolu a opravu svarecky smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby. Kvalifikovanou
osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi kontrole zdroje svafovaciho
proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné nasledné $kody a u€init nutna bezpecnostni
opatreni.

+ Neni-li néktera z nize uvedenych zkouSek spinéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu teprve po opravé a
nové zkousce.
Opravy a Udrzbové prace smi provadét pouze vy3koleny autorizovany odborny personal, v opaéném pfipadé zaniké nérok na
zaruku. Ve v3ech servisnich zaleZitostech se obracejte zasadné na vaSeho odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné
dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pi vyméné dilu pouZivejte
pouze originalni nahradni dily. V objednévce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové Eislo a artiklové €islo pfistroje, typové
oznaceni a artiklové €islo nahradniho dilu.
Tento pristroj nevyzaduje za uvedenych okolnich podminek a béznych pracovnich podminek zadnou naro¢néjsi Gdrzbu
a vyZaduje minimalini péci.
Kvlli znecisténému pfistroji se snizi Zivotnost a dovolené zatizeni. Intervaly Cisténi se rozhodujici mérou Fidi okolnimi
podminkami a s tim spojenym zne€iSténim pfistroje (minimainé ale jednou za pdl roku).
6.2  Cisténi
+ Vnégjsi plochy vycistéte vihkou utérkou (nepouzivejte agresivni Cistici prostredky).
+ Vétraci kandl a event. lamely chladice pfistroje vyfoukejte stlaGenym vzduchem neobsahujicim olej a vodu. Stlaeny vzduch
mize pretocit ventilator pfistroje, a tim jej znicit. Ventilator pfistroje neofukujte pfimo a event. jej mechanicky zablokujte.
+  Zkontrolovat zne€isténi chladici kapaliny a event. ji vyménit.
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Udrzbové préace, intervaly

ewn

6.3

6.3.1
6.3.1.1

6.3.1.2

6.3.2
6.3.2.1

6.3.2.2

Udrzbové prace, intervaly

Opravy a Udrzbové prace smi provadét pouze vySkoleny autorizovany odborny personal, v opacném pfipadé zanika narok na
zaruku. Ve v3ech servisnich zaleZitostech se obracejte zasadné na vaSeho odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné
dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte
pouze originalni nahradni dily. V objednavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové &islo a artiklové Cislo pfistroje, typové

oznaceni a artiklové Cislo ndhradniho dilu.
Denni tdrzba

Vizualni kontrola

+ Sitovy pfivod a jeho odleheni tahu

+  Zajistovaci prvky lahvi na plyn

+  Prekontrolujte vnéji poskozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vymérite nebo je nechejte opravit odbornym

personalem!

+ Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

+ Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotfebitelnych dilli a pfipadné je dotahnout.

+  Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.

+ Transportni vélecky a jejich zajiStovaci prvky

+  Pfepravni prvky (pas, jefabovéa oka, drzadlo)

+  Ostatni, vSeobecny stav

Funkéni zkouska

+  Ovladaci, signalizacni, ochranna a regulacni zafizeni (Funkéni zkouska)

+  Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajiSténi usazeni)

+ Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

+  Zajistovaci prvky lahvi na plyn

+  Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.

+ Je tfeba zkontrolovat fadné usazeni Sroubovych a zastrékovych spojeni pFipojek a opotiebitelnych dilG a pfipadné je
dotdhnout.

+  QOdstranite ulpivajici rozstfik po svarovani.

+ Pravidelné Cistéte kladky k posuvu dratu (zavisi na mife znecisténi).

Mésiéni udrzba

Vizuélni kontrola

+ Skody na plasti (Celni, zadni a bocni stény)

+ Transportni vélecky a jejich zajiStovaci prvky

+  Pfepravni prvky (pas, jefabovéa oka, drzadlo)

+  Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znegistény

Funkeéni zkouska

+ Volici spinag, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k snizeni napéti signaini zarovky a kontrolky

+  Kontrola pevného usazeni prvk{ voditek dratu (vstupni vsuvka, trubka voditka dratu).

+  Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znegistény

+  Zkontrolujte a vyCistéte svafovaci hofak. Z divodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které negativné ovliviuji
vysledek svafovani a mohou vést k poskozeni hofaku!

44
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Odborna likvidace pfistroje

6.3.3 Kazdorocni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

[  Zkousky svareciho pfistroje smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby. Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na
zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici
ohrozeni a mozné nasledné Skody a uc€init nutna bezpecnostni opatreni.

0=  Dalsiinformace jsou uvedeny v priloZené broZure ,,Warranty registration“ a v nasich informacich tykajicich se zaruky,
udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkouSky". Kromé zde uvedenych

pfedpisu k provedeni kontroly je nutné dodrZet legislativni nafizeni nebo pfedpisy pfislusné zemé.

6.4  Odborna likvidace pristroje
IS  Rédna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je tfeba
zZlikvidovat.
* Nelikvidujte s komunalnim odpadem! -
*  Pri likvidaci dodrzujte ufedni predpisy!
6.4.1 Prohlaseni vyrobce pro koneéného uzivatele

+ Pouzité elektrické a elektronické pristroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 4.7.2012) nesmi déle odstrariovat do netfidéného doméaciho odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol
popelnice na kolekach poukazuje na nutnost oddéleného sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systémd oddéleného sbéru.

+  V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do obéhu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pfistrojl (ElektroG) vyhovujici pozadavk(m na ochranu Zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do sbéru
oddéleného od netfidéného domaciho odpadu. Vefejnoprévni provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto G¢elem
sbérny, které sbiraji staré pfistroje ze soukromych doméacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistrojd obdrZite od pfislusné méstské nebo obecni spravy.

+ Firma EWM je G¢astnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadu a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.

+  Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

6.5 Dodrzovani pozadavki RoHS

My, spolecnost EWM AG Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky, které jsme vam dodali, a kterych se smérnice

0 omezeni pouzivani nékterych nebezpeénych latek v elektrickych zafizenich (RoHS) tyka, vyhovuji poZadavkim smérnice

RoHS (viz také pfislusné smérnice ES tykajici se prohlaseni o shodé vaseho pristroje).
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7

71

7.2
7.2.1

Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podiéhaji pfisnym kontroldam ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by presto néco nefungovalo, pfezkousejte
vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Z&dné doporuceni k odstranéni zvady vyrobku, informuijte autorizovaného
obchodnika.

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb
Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pristrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
4 Chyba / Pfi¢ina
x Néaprava

Problémy s posunem dratu
» Ucpana kontaktni tryska
%  Vycistéte, nastfikejte ochrannym svafovacim sprejem a v pfipadé potfeby vymérite
~ Nastaveni brzdy civky > viz kapitola 5.4.2.5
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Nastaveni jednotek tlaku > viz kapitola 5.4.2.4
x Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Opotfebené podavaci kladky
% Pfezkouejte a v pfipadé potfeby vyménte
~ Motor posuvu bez napajeciho napéti (pojistkovy automat se vypnul kvli pretizeni)
% Vypadiou pojistku (zadni strana proudového zdroje) vratte do plvodniho stavu stiskem tlacitka
A Zalomené svazky hadic
X Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
~ Du8e nebo spiréla voditka dratu je znecidténé nebo opotiebena
® Vycistéte dusi nebo spiralu, vymérte zalomené nebo opotfebené duse

Poruchy funkce
A Vechny kontrolky ovladani pfistroje po zapnuti sviti
~ Po zapnuti nesviti z&dné kontrolky ovladani pfistroje
¥ Zadny svafovaci vykon
X  Vypadek faze > prekontrolovat pfipojeni na sit' (pojistky)
A rlzné parametry neni mozné nastavit
% Zablokovana vstupni Uroven, deaktivovat zablokovani pfistupu > viz kapitola 5.10
A~ Problemy se spojenim
% Pfipojte fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
~ Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
% Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
X Proudovou trysku fadné utahnéte

Vseobecné provozni poruchy
Automatiza€ni rozhrani

A VYSTRAHA

Externi vypinaci zafizeni (nouzovy vypina¢) bez funkce!
@ Pokud je obvod nouzového vypnuti realizovan externim vypinacim zafizenim prostiednictvim rozhrani
automatu, musi byt pfistroj na tuto moznost nastaven. Pfi nedodrzeni bude proudovy zdroj externi vypinaci
zafizeni ignorovat a neodpoji se!

+  Odstrante mustek 1 (jumper 1) na zakladové desce T320/1, M320/1 nebo M321!
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Technicka data
Phoenix 355 Expert 2.0 puls MM TKM

8 Technicka data

[y  Provozni tdaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotrebitelnymi dily!

8.1 Phoenix 355 Expert 2.0 puls MM TKM

MIGMAG | MMA | WIG
Rozsah nastaveni svarovaciho proudu 5A-350A
Rozsah nastaveni svafovaciho napti 143V-315V | 202V-340V | 102V-240V
Dovolené zatizeni pfi okolni teploté 40 °C
DZ 40 % 350 A
DZ 60 % 300 A
DZ 100 % 270 A

Pramér civky s dratem

normované civky drati do 300 mm

Zatézovaci cyklus

10 min (DZ 60 % 2 6 min svafovani, 4 min pfestavka)

Napéti naprazdno 9V

Sitové napéti (tolerance) 3 x 400V (-25 % az +20 %)
Frekvence 50/60 Hz

Sit'ova pojistka 3x16 A

(tavna pojistka, pomala)

Pfipojeni na sit

HO7RN-F4G2,5

Maximalni pfikon 13,9 kVA 15,0 kVA 10,6 kVA
Doporuéeny vykon generatoru 20,3 kVA

coso/stupen Gcinnosti 0,99 %/88 %

Okolni teplota -25°C az +40 °C

Chlazeni pristroje/hofaku Vétrak (AF)/plyn

Hluénost <70 dB(A)

Zemnici kabel 50 mm?

Ttida izolace/druh kryti HIIP 23

Trida elektromagnetické kompatibility A

Bezpeénostni znacka 1 CEHI

Uplatnéné ostatni normy

CSN EN 60974-1, -5, -10

Rychlost dratu

0,5 m/min az 25 m/min

Osazeni kladkami z vyroby

1,2 mm (pro ocelovy dréat)

Pohon posuvu dratu 4 kladky (37 mm)
Rozméry DISIV 636 mm x 298 mm x 482 mm
25.0inch x 11.7 inch x 19.0 inch
Vaha 36 kg
79.41b
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9 Prislusenstvi
0=  Vykonové soucasti prislusenstvi, jako jsou svarovaci horaky, zemnici kabely, drzaky elektrod nebo svazky

propojovacich hadic ziskéate u svého prislusného smluvniho prodejce.

9.1  VsSeobecné prislusenstvi
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
Trolly 55-5 Transportni vozik, smontovany 090-008632-00000
Trolly 35.2-2 Pfepravni vozik 090-008296-00000
cool50 U40 Chladici modul 090-008598-00502
voltConverter 230/400 Méni¢ napéti 090-008800-00502
CA D200 Stedici adaptér pro civky 5 kg 094-011803-00000
AK300 Adaptér pro koSovou civku K300 094-001803-00001
TYP 1 ZkouSecka mrazuvzdornosti 094-014499-00000
KF 23E-10 Chladici kapalina (-10 °C), 9,3 | 094-000530-00000
KF 23E-200 Chladici kapalina (-10 °C), 200 litr( 094-000530-00001
KF 37E-10 Chladici kapalina (-20 °C), 9,3 | 094-006256-00000
KF 37E-200 Chladici kapalina (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D Redukéni ventil na tlakové lahvi, manometr 394-002910-00030
GH 2X1/4" 2M Plynova hadice 094-000010-00001
5POLE/CEE/32AIM Sitova zastréka 094-000207-00000
SPL Orezavatko plastovych bovden( 094-010427-00000
HC PL Nz na hadice 094-016585-00000

9.2 Opce
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON AIF XX5 Automatové rozhrani 092-001237-00000
ON WAK xx5 MontéZni sada kol pro vyrobni fadu xx5 092-001356-00000
ON D XX5 BARREL Vedeni dratu Rolliner pro transport sudu 092-007929-00000
ON Filter xx5 Filtr na nedistoty 092-002662-00000
ONCSK Jefabovy zavés pro Picomig 180 / 185 D3 / 305 D3; Phoenix a |092-002549-00000

Taurus 355 kompaktni; drive 4

ON TR Trolly 55-5 Traverza a upevnéni pro posuv dratu 092-002700-00000
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Prislusenstvi
Dalkovy ovlada&/propojovaci a prodluzovaci kabel

9.3  Dalkovy ovladaé/propojovaci a prodluzovaci kabel
9.3.1 Pripojka 7pdlova
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
R40 7POL dalkovy ovlada¢ 10 Programd 090-008088-00000
R50 7POL Délkovy ovladag, vSechny funkce svafeciho pfistroje Ize 090-008776-00000
nastavit pfimo na pracovisti
FRV 7POL 0.5 m Pfipojka kabel 092-000201-00004
FRV 7POL 1 m Pfipojovaci a prodluzovaci kabel 092-000201-00002
FRV 7POL 5m Pfipojka kabel 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Pripojka kabel 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Pripojka kabel 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Pfipojka kabel 092-000201-00007
9.3.2 Pfripojka 19pdlova
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
R10 19POL Dalkovy ovlada¢ 090-008087-00000
RG10 19POL 5M Délkovy ovladag, nastaveni rychlosti dratu, korekce 090-008108-00000
svafovaciho napéti
R20 19POL Dalkovy ovladaé pfepinani programd 090-008263-00000
PHOENIX RF11 19POL 5M Patkovy dalkovy ovlada¢ pro PHOENIX EXPERT 094-008196-00000
RA5 19POL 5M Pfivodni kabel napf. pro délkovy ovladaé 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovlada¢ 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovladad 092-001470-00020
RV5M19 19POL 5M ProdluZovaci kabel 092-000857-00000
RV5M19 19POL 10M ProdluZovaci kabel 092-000857-00010
RV5M19 19POL 15M ProdluZovaci kabel 092-000857-00015
RV5M19 19POL 20M ProdluZovaci kabel 092-000857-00020
9.4  Poditacova komunikace
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
PC300.Net Sada softwaru se svafovacimi parametry PC300.Net véetné 090-008777-00000
kabeld a rozhrani SECINT X10 USB
ON WLG-EX Brana WiFi v externi skfini 090-008790-00502
ON LG-EX Brana LAN Gateway v externi skFini 090-008789-00502
FRV 7POL 5m Pfipojka kabel 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Pripojka kabel 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Pfipojka kabel 092-000201-00001
QDOC9000 V2.0 Sada obsahuje rozhrani, dokumentacni software, pfipojovaci [ 090-008713-00000
vedeni
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Kladky pro posuv dratu
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10  Opotiebitelné dily
0=~  Vpripadé skod zpisobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
* Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod, dalkové
ovladace, nahradni a opotfebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!
* Komponentu pfislusenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pristroji a
zajistéte ji.
10.1 Kladky pro posuv dratu
10.1.1 Kladky pro ocel dratd
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH LIGHT | Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V pro ocel, 092-002770-00006
PINK uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 0.8 MM/0.03 INCH WHITE Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V pro ocel, 092-002770-00008
uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 1,0 MM/0.04 INCH BLUE Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V pro ocel, 092-002770-00010
uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 1.2 MM/0.045 INCH RED Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V pro ocel, 092-002770-00012
uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH GREEN | Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V pro ocel, 092-002770-00014
uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH BLACK Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V pro ocel, 092-002770-00016
uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH GREY Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, draZka V/ pro ocel, 092-002770-00020
uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH BROWN | Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V pro ocel, 092-002770-00024
uslechtilou ocel a pajeni
FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH LIGHT Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, draZka V pro ocel, 092-002770-00028
GREEN uSlechtilou ocel a péjeni
FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH VIOLET | Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V pro ocel, 092-002770-00032
uslechtilou ocel a péjeni
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Opotrebitelné dily

Kladky pro posuv dratu

10.1.2 Kladky pro hlinik drat

Typ Oznaceni Artikl. Nr.
AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH WHITE Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00008
AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH BLUE Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00010
AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH RED Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00012
AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH BLACK Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00016
AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00020
GREY/YELLOW
AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00024
BROWN/YELLOW
AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH LIGHT | Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00028
GREEN/YELLOW
AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, pro hlinik 092-002771-00032
VIOLET/YELLOW

10.1.3 Kladky pro posuv vypliiovych drat
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V/ryhy pro 092-002848-00008
WHITE/ORANGE plnény drat
FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V/ryhy pro 092-002848-00010
BLUE/ORANGE plnény drat
FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V/ryhy pro 092-002848-00012
RED/ORANGE plnény drat
FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V/ryhy pro 092-002848-00014
GREEN/ORANGE plnény drat
FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V/ryhy pro 092-002848-00016
BLACK/ORANGE plnény drat
FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V/ryhy pro 092-002848-00020
GREY/ORANGE plnény drat
FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH Sada hnacich kladek, 37 mm, 4 kladky, drazka V/ryhy pro 092-002848-00024
BROWN/ORANGE plnény drat

10.1.4 Vedeni dratu
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
SET DRAHTFUERUNG Sada vedeni dratu 092-002774-00000
ON WF 2,0-3,2MM EFEED Volitelné dodateéné vybaveni, vedeni dratu pro draty 2,0-3,2 | 092-019404-00000

mm, pohon eFeed

SET IG 4x4 1.6mm BL Sada vstupnich vsuvek dratu 092-002780-00000
GUIDE TUBE L105 Vodici trubka 094-006051-00000
CAPTUB L108 D1,6 Kapilarni trubka 094-006634-00000
CAPTUB L105 D2,0/2,4 Kapilarni trubka 094-021470-00000
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Pfehled pobocek EWM
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11.1

Dodatek A
Prehled pobo¢ek EWM

Headquarters
EWM AG EWM AG
Dr. Gunter-Henle-Stral3e 8 Forststrae 7-13

56271 Mindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244

Technology centre

ewm:

56271 Mundersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-144

www.ewm-group.com - info@ewm-group.com www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

¥ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Strale 8

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0- Fax:-244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: 486 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grunauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Strafie 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax:-20
www.ewm-goettingen.de : info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstra3e Sb

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax:-14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax:-10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

) sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERI TIC, LTD.STI.

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kugtikcekmece / Istanbul Turkey

Tel.: 4902124943219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

Q Plants 0 Branches

EWM HIGHTEC WELDING sr.0.

9. kvé&tna 718/ 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM AG

Eiserfelder Strae 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Technology and mechanisation Centre

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-mechanisierung.de  info@ewm-weinheim.de

EWM Schweiltechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweiltechnik Handels GmbH
Heinkelstrae 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6)N - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyr$ova 2106

256 01 Benedov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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