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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES

Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

|lIIJ| A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

* Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, kilénds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési elGirdsokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A kezelési és karbantartasi utasitast a készilék hasznalati helyén kell tarolni.

* A késziiléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztet6 tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennitik.

* A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készilt és csak szakértdk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziiléktechnika tovabbfejlédése kdvetkeztében fellépd miiszaki moédositasok kilonbozé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

Ha a gép 6sszeszerelésével, iizembe helyezésével, hasznadlataval kapcsolatban barmilyen
kérdése lenne, forduljon ahhoz a szakkeresked6h6z, akitél a gépet vasarolta vagy hivja az EWM
vevészolgalatat a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos kereskedelmi partnereink listdja megtalalhaté a www.ewm-group.com honlapon.

A gyarto feleléssége ennek a késziiléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizarélag csak annak
mikodSképességére korlatozodik. Minden tovabbi feleldsség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik -
nyomatékosan ki van zarva. A feleldsségnek ezt a korlatozasat a gép lizembe helyezésével a felhasznalo elismeri.
A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznélatdnak és karbantartasanak médjat a
gyarté nem tudja felligyelni.

A készlilék szakszer(itlen Gsszeszerelése anyagi karokat és személyi sérliléseket okozhat. Ezért a gyarté semmiféle
felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a kész(lék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(tlen izemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbantartasanak kévetkezménye, vagy
valamilyen moédon azzal dsszefliggésbe hozhato.

© EWM AG
Dr. Giinter-Henle-Strafle 8
D-56271 Miindersbach

Ezen dokumentum szerzéi joga a gyartonal marad.
Sokszorosités, kivonatos formaban is, csak irasos engedéllyel.

A dokumentum tartalma gondosan kdvetve, ellendrizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a
valtoztatasok, hibak és tévedések joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga érdekében

A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2 A sajat biztonsaga érdekében

21 A keze

lési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A VESZELY

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és Gizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoraan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges stlilyos személyi sériilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriljiink.

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altalanos veszélyre utaldé szimbélumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb

sériilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* szét és egy altalanos
veszélyre utalé szimbolumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

=5  Olyan miiszaki sajatossdg, amit a felhasznalonak figyelembe kell venni.

Pontokba

szedettek azok a kezelési utasitasok és felsoroldsok, amelyek Iépésrél Iépésre megmutatjak

Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:
* Az aramkabel csatlakozojat egy megfelel6 ellendarabba bedugni és rogziteni.

099-005445-EW511
07.11.2016



A sajat biztonsaga érdekében

Szimbdlumok jelentése

ewn

2.2 Szimbdélumok jelentése

Leiras

Leiras

Miszaki sajatossagok, amelyeket a
felhasznaldnak figyelembe kell venni.

Mikodtetés és elengedés / érintés /
tapintas

Készllék kikapcsolasa

Engedije el

Készllék bekapcsolasa

Nyomja meg és tartsa lenyomva

Kapcsolas

Helytelen

Forgatas

Helyes

Szamérték — beallithato

N B &) Bl

Enter | | Belépés a menlibe A jelz6lampa zdlden vilagit

4

2

.

Navigalds a menuben A jelz6lampa zélden villog

4
.

Kilépés a menlbdl A jelz6lampa pirosan vilagit

S
¢

Id6abrazolas (példa: 4 mp varakozas /
mikodtetés)

A jelzblampa pirosan villog

Megszakitas a menlabrazolasban
(tovabbi beallitasi lehetéségek vannak)

Szerszam nem sziikséges / ne
hasznaljon

Szerszam szukséges / hasznaljon

=< {ES BN IO®| (@B 5
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ev\;h‘) A sajat biztonsaga érdekében

A teljes dokumentacio része

2.3 A teljes dokumentacio része

=5  Ez a kezelési és karbantartasi utasitads a teljes dokumentacio része és csak az 6sszes
rész-dokumentummal egyiitt érvényes! Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi
utasitasat el kell olvasni és be kell tartani, kiilbnésen a biztonsagi utasitasokat!

Az abra egy hegesztérendszer altalanos példajat mutatja.

o
NI

Poz. |Dokumentacio

A.1 Huzalel6tolo készilék

A.2 |Opcidk atépitési utmutatd

A.3 |Aramforras

A4 |HUt6készllék, feszlltségatalakitd, szerszamoslada, stb.

A.5 | Szallitokocsi

A.6 |Hegeszt6pisztoly

A.7 | Tavvezérlok

A.8 |Vezérlés

A Teljes dokumentéacio
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;’r)

Biztonsagi elbirasok

2.4 Biztonsagi eldirasok

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

+ Gondosan olvassa el ezen utmutatd biztonsagi utasitasait!

* A baleset-megel6zési elirdsokat és az egyes orszagokra vonatkoz6 rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkateruleten 1év6 személyeket utasitsa az elbirasok betartasaral

Sériilésveszély az elektromos fesziiltség miatt!

Az elektromos fesziiltségek érintés esetén életveszélyes aramiitésekhez és égésekhez
vezethetnek. Alacsony fesziiltségek érintése esetén is megijedhet, és annak
kovetkeztében balesetet szenvedhet az illeté személy.

* Ne érintsen meg kozvetlenil feszuliségvezetd részeket, mint pl. hegesztéaram hiivelyek,
rud-, volfram- vagy huzalelektrodak!

* A hegeszt6pisztolyt és/vagy az elektrodafogét mindig elkilonitve helyezze le!
» Viseljen komplett személyi védéfelszerelést (a felhasznalastol fliggéen)!
* A késziket kizardlag csak hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6sszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés” és a BGV D1

baleset-megel6zési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések
szerint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad

engedélyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett liresjarati fesziiltség ne legyen

tullépve.

* A készllék csatlakoztatasat kizardlag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok Uzemen kivil helyezésekor az 6sszes haldzati- és hegesztbéaram
vezetéket megbizhaté mddon a teljes hegesztérendszerrél le kell valasztani.
(Visszataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon dssze poélusvaltd kapcsoléval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez vald készilékeket (AC), mert egy egyszeri kezelési hiba miatt az
ivfesziltségek meg nem engedheté médon 6sszeadddhatnak.

Nem megfelel6 ruhazat miatti sériilésveszély!

A sugarzas, a hé és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az

ivhegesztés soran. A felhasznalot teljes, egyéni védoéfelszereléssel kell ellatni. A

védofelszerelésnek a kovetkezé kockazatok ellen kell védelmet nyujtania:

+ Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (flstgazok és g6zok) ellen
vagy megdfeleld intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizalé sugarzas (infravords és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos védbeszkdzzel
rendelkezd hegesztdsisak.

» Szaraz hegeszt6 ruhazat (cipd, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg
kérnyezet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd h6mérséklet is lehet, ill. aramités ellen
és feszlltség alatt all6 alkatrészeken torténé munkavégzéskor.

+ Karos zaj elleni hallasvédelem.

099-005445-EW511
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Biztonsagi elbirasok

A FIGYELMEZTETES

Az ivsugarzas a bér és a szem karosodasat okozhatja.

Az ivsugarzas vagy a forr6 munkadarabok sériilést okozhatnak!
K
A forré6 munkadarabok megérintése vagy a szétrepiilé szikrak égési sériiléseket

idézhetnek eld.

* Megfelel§ védelmet nyuijté hegesztdpajzsot, ill. hegesztd sisakot (alkalmazastdl fliggd) kell
viselni!

* Az adott orszagban érvényes munkavédelmi eléirasoknak megfelelé egyéni
védbeszkozoket (pl. szaraz véddoltdzet, hegesztbpajzs, véddkesztyd, stb.) kell viselni!

* A hegesztés kornyezetében tartézkodokat védsfliggdnnyel vagy védéfallal kell védeni a
sugarzastol és az ivfénytol!

l,[e/ Robbanasveszély!
/A Latszolag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara talnyomast
hozhatnak létre.

* A munkatertleten talalhaté éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé
tartalyokat el kell tavolitani!

* Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegitenil!

Tlzveszély!
& A hegesztés kdzben keletkezé magas hémérsékletek, szorédé szikrak, izzé részek és
forré salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyelien a munkateriilet kdzelében lévé tlizfészkekre!
* Ne tartson maganal kénnyen gyullado targyakat, mint pl. gyufa vagy éngyuijto.
+ Tartson alkalmas oltokészilékeket a munkaterilet kozelében!

+ Tavolitsa el a hegesztés megkezdése elbtt az égheté anyagmaradvanyokat a
munkadarabrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a lehillés utan folytassa. Ne
kertljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

A VIGYAZAT

Fust és gazok!
A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése légszomijat illetve mérgezést
okozhat! Tovabba az oldészerek gbzeibdl (klérozott szénhidrogének) a hegesztéiv altal

keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezé foszgén keletkezhet!
+ Bd&séges mennyiségu frissleveg6t kell biztositani!

* Az oldészerek gbzeit a hegesztbiv sugarzasi terétdl tavol kell tartani!
+ Szikség esetén megfelels égzésvédelmi eszkdzt kell viselni!

Zajterhelés!
@ A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!

* Munkavégzés kdzben megfelels halladsvédd eszkdzt kell viselni!
* A munkatertleten tartozkodé mas személyeknek is megfelel hallasvédé eszkozt kell
viselni!

Az iizemeltet6 kotelességei!
A késziilek iizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és térvényeket!

A munkavallalok munkahelyi biztonsdgdnak és egészségvédelmének javitasat 6szténzé
intézkedések végrehajtasarol szolo (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez kapcsol6dé
kiilon iranyelvek nemzeti atiiltetését.

Kiilbnésen a munkavallaldk altal a munkdjuk soran hasznalt munkaeszk6zok biztonsdgi és
egészségvédelmi minimumkévetelményeirdl szolo6 iranyelvet (89/655/EGK).

Az adott orszdag helyben érvényes, a munkabiztonsdgra és baleset-megel6zésre vonatkozé
elGirasait.

A késziilék Iétesitése és lizemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

A felhasznalét rendszeres id6k6zénként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrol.
A késziilék rendszeres vizsgdlata a IEC 60974 szerint-4.
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A sajat biztonsaga érdekében ev\;’r)

Biztonsagi elbirasok

5> A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabdl ered6é karokra nem vonatkozik a gyartomiivi
garancia!
* Kizarolag a szallitasi programunkban megtaldlhato eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitoket
(aramforras, hegesztdpisztoly, elektrodafogo, tavszabdlyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt dllapotaban szabad csatlakoztatni!

[ Kovetelmények a nyilt elektromos taphalézatra térténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a hal6zati fesziiltség
minéségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasdra vagy kévetelIményeket hatarozhatnak meg a nyilt halézatra térténé csatlakozasi
pontnal (k6zés csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltetdt vagy a késziilék kezelbjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatoval, hogy az adott késziilék

biztonsagosan csatlakoztathat6-e az elektromos halézatra.

A VIGYAZAT

Elektromagneses mezdk!
((“’)) A hegeszt6gép hasznalata kdzben olyan elektromos vagy elektromagneses mezék
keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitégépek, CNC-vezérlésii
gépek, telekommunikacios vezetékek, halozati- és jelzévezetékek, szivritmus
F. szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.
* A karbantartasra vonatkozé el6irasokat be kell tartani > /asd fejezet 6.2!
* A munka- és testkabelt lehetbleg egyenesen lefektetni!
* A sugérzasra érzékeny készilékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolni!
* A szivritmus-szabalyzék miikédését zavarhatja (sziikség esetén kérje ki orvosa
véleményét).

10 099-005445-EW511
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ev\;hq A sajat biztonsaga érdekében

Biztonsagi elbirasok

A VIGYAZAT
(( ) Az IEC 60974-10 szerint a hegesztéogépek az elektromagneses 6sszeférhetdoség két
1))

osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki
adatoknal) > ldsd fejezet 8:
& Az A osztalyu készilékek nem alkalmazhatok olyan lakddvezetekben, amelyek az elektromos

energiat a nyilvanos kisfeszultségi ellatéhalozatbdl kapjak. Az A osztalyu készulékek
elektromagneses 0sszeférhetéségének biztositasanal ezekben az évezetekben - mind a
vezetékhez kotott mind a sugarzott zavarok alapjan - problémak léphetnek fel.
&I A B osztalyu készilékek teljesitik az EMC kovetelményeket az ipari és lakodvezetekben,
beleértve a nyilvanos kisfesziltségi ellatéhalézatra csatlakozo lakddvezeteket.

Létesités és lizemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések Uzemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok

Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi

hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazo zavarokért a felhasznalo a felelSs.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalénak a

kovetkezdket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” fliggelék)

* haldézat-, vezérl6-, jel- és telekommunikacios vezetékek

» radio és televiziokészilékek

* szamitdgép és egyéb vezérléberendezések

» biztonsagi berendezések

* aszomszédos személyek egészsége, kuldondsen ha azok szivritmusszabalyzét vagy
hallokészuléket hordanak

+ kalibralo- és méréberendezések

* mas berendezések zavartir6 képessége a kdrnyezetben

* a napszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére

* HAalbézati csatlakozas, pl. haldzati szlr6 vagy arnyékolas fémcsével

* Az ivhegeszt6 berendezés karbantartasa

* A hegesztévezetékeknek olyan rovidnek és egymashoz kézelinek kell lennilik, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

» Potencialkiegyenlités

* A munkadarab foéldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab féldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfeleld kondenzatorokkal kell Iétrehozni.

* AKkdrnyezetben l1évd mas berendezésektél torténd vagy a teljes hegeszté berendezés
arnyékolasa

099-005445-EW511 11
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Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

2.5

Szallitas és eldkészuletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

@ A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A védégazpalackok helytelen kezelése és nem megfelel6 rogzitése sulyos sérilést
okozhat!

* A gazgyartok és a nyomoégazrol szolo rendelet utasitasait be kell tartani!
+ Avédbgazpalack szelepén nem szabad rogzitésnek lennie!
» Kerllje a védégazpalack felmelegedését!

A VIGYAZAT

> Balesetveszély az ellatévezetékek miatt!

=D' A szillitas kézben a le nem valasztott ellatévezetékek (haldzati vezetékek,
vezérlévezetékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és
személyi sériillések okozhatnak!

+ Vadlassza le az ellatovezetéket a szallitas elétt!

Eldélés veszélye!
@ Munkavégzés kozben vagy a késziilék elhelyezésénél az eldélhet, személyi sérilést
okozhat vagy megrongalédhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfelel6en)
maximum 10°-os lejtén biztositott elddlés ellen.

* Munkavégzés vagy szallitas kdzben a készuléket egy stabil vizszintes fellletre kell
elhelyezni!

* A részegységeket megfelel6 modon kell rogziteni!

e

A késziiléket vizszintes helyzetben tortén6 hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
* A késziiléket kizarblag vizszintes helyzetben szabad szallitani és lizemeltetni!

A kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészité meghibasoddsat
okozhatja!

* A kiegészitbket kizarolag a hegeszt6gép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leirds az adott kiegészitérél annak kezelési utasitdsaban talalhato!
* A hegesztégép bekapcsoldasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitdket.

Porvédoé sapkak védik a csatlakozo aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyez6désektdl és a
sériilésektol.

* Ha a késziilék valamelyik csatlakozo aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédd sapkat ra kell dugni.
* Ha a porvéd6 sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve potolni kell!

12
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ev\;hq Rendeltetésszerii hasznalat

Ervényes dokumentumok

3

3.1
3.1.1

3.1.2

3.1.3

314

3.1.5

Rendeltetésszeriu hasznalat
A FIGYELMEZTETES

§ A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen

ipari hasznalatra késziilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz

hasznalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre,

allatokra és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl eredd karokért

nem vallalunk felelésséget!

* A késziiléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad
hasznalnia!

* A készllék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

ivhegeszt6 késziilék MIG/MAG-impulzus- és standard hegesztéshez, valamint mellékeljarasban
AWI-hegesztéshez koppintasos ivgyujtassal (érintéses gyujtas) vagy kézi ivhegesztéshez. A tartozék
részegységek adott esetben bdvithetik a funkcidterjedelmet (lasd a megfelel6 dokumentaciot az azonos
nevi fejezetben).

Ervényes dokumentumok
Garancia

Bévebb informadcio talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartdsrol és ellenérzésrél sz616 tdjékoztatonkban a www.ewm-group.com
oldalon!

Szabvanymegfelel6ségi nyilatkozat

A jelzett késziilék koncepcidjaban és épitési médjaban megfelel a kovetkezé EK-

iranyelveknek:

» Kisfeszultségil villamos termékekre vonatkozé iranyelv (LVD)

* Az elektromagneses 6sszeférhetéseégrol szolé iranyelv (EMC)

+ veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben valé alkalmazasanak

korlatozasarol szol6 iranyelv (RoHS)

Jogosulatlan valtoztatasok, szakszer(tlen javitasok, az "ivfényes hegesztéberendezések - ellenérzés és
vizsgalat az Gzemelés soran" hataridéinek be nem tartdsa és / vagy meg nem engedett atépitések
esetén, amelyek nem kifejezetten az EWM engedélyével keriiltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat
érvényeét vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfelel6ségi nyilatkozat kertl atadasra.

Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kérnyezetben

A késziilék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 elbirasoknak és szabvanyoknak,
S ezért elektromosan fokozottan veszélyes helyeken is hasznalhaté.

Dokumentacié javitashoz (poétalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

e Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

« Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a készulék belsejében is megtalalhatéak.
Tartalék alkatrészek a teruletileg illetékes EWM-képviseleten keresztll rendelheték.

Kalibralas / validalas

Igazoljuk, hogy ezt a késziiléket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662,
EN 50504 kalibralt méréeszkdzokkel ellenérizték, és a készlilék betartja a megengedett tliréseket.
Ajanlott kalibralasi idészak: 12 havonta.
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Elolinézet

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
4.1 Elolnézet
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Elolnézet

Poz. |Jel Leiras
1 Fogantyu
2 Fogantyu
3 Védofedél
A huzalel6tolas hajtas és tovabbi kezeléelemek burkolata.
A bels6 oldalon késziléksorozattdl fliggéen tovabbi matricak talalhatok, melyeken a
kopo alkatrészekre és a JOB-listakra vonatkozo informaciok olvashatok.
4 Ellen6rz6 ablak
Huzaltekercs ellenérzése
5 Tolozar, fedél rogzitésére
6 Hegesztépisztoly-csatlakozé (Euro- kézponti csatlakozé)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb
7 Labak
8 Parkolé aljzat, polaritasvalaszt6 csatlakoz6 dugo
Polaritasvalaszté csatlakozé dugo csatlakoztatasa bevontelektrodas kézi
ivhegesztéskor és szallitaskor.
9 ;, Csatlakozé aljzat, 19 pélusu (analég)
Analég kiegészitd elemek (tdvszabalyzo, pisztoly vezérl6kabel, stb.) csatlakoztatdsara
10 + Csatlakoz6 hiively, hegesztéaram ,,+“
L MIG/MAG-hegesztés porbeles huzallal: Testkabel csatlakoztatasa
¢ o AWI|-hegesztés: Testkabel csatlakoztatdsa
e Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI): Testkabel csatlakoztatdsa
1 Hegeszt6aram kabel, polaritasvalaszto
Hegesztéaram euro kdzponti csatlakozéhoz / hegesztdpisztolyhoz, lehetévé teszi a
polaritasvéalasztast.
L MIG/MAG: Hegeszt6éaram ,+” csatlakozoaljzat
L onvédo toltétt huzal / WIG: Hegesztbéaram ,-” csatlakozéaljzat
L Kézi ivhegesztés: Parkold aljzat
12 = | Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,-
L MIG/MAG-hegesztés: Testkabel csatlakoztatasa
L AWI-hegesztés: AWI-pisztoly aramkabel
csatlakoztatasa
R Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI): Elektrodafogd
csatlakoztatasa
13 Nyilasok hiitélevegé bearamlasara
14 o Kulcsos kapcsol6 a beallitasok védelme érdekében > ldsd fejezet 5.9
1 1 - Valtoztatas lehetséges
0 -------- Véltoztatas nem lehetséges
15 Késziilékvezérlés — lasd a megfeleld ,,Vezérlés” cimii kezelési és karbantartasi

utasitast
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Hatulnézet

4.2 Hatulnézet

:

©

@

dd i3 adAANN

|

Poz. |Jel Leiras

Foékapcsolo, késziilék BE/KI

19-pélust csatlakozé aljzat (analég) gépesitett alkalmazasok szamara
> lasd fejezet 5.7

2 ﬂid Menetes csatlakozé G'4", védégaz csatlakozo
D

Nyilasok hiitéleveg6 kiaramlasara

Csatlakozé aljzat, 7-p6lusu (digitalis)
Digitélis kiegészité elemek (dokumentacios interfész, robotinterfész vagy tavszabalyzo,
stb.) csatlakoztatdséara

5 Beléponyilas kiilsé huzaladagolé szamara
El6készitett nyilas a burkolatban kiilsé huzaladagol6 hasznalata esetére
D

Halézati csatlakozékabel > ldsd fejezet 5.1.7

Csatlakozé aljzat, 4-pélusu
Tapfesziltség, vizh(td egyseég

7 Csatlakoz6 aljzat, 8-polusu
Vizh(té egység vezérlbkabel
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ev\;h‘) A gép mikodésének ismertetése — gyors attekintés

421 Kezelbéelemek a késziilék belsejében
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Abra 4-3

Poz. |Jel Leiras

Nyomoégomb, biztonsagi kismegszakito
Huzalel6tolé motor tapfesziiltségének kikapcsolasaval
A kismegszakitd visszakapcsolasahoz a nyomdgombot benyomni

Hegesztépisztoly funkcié valasztékapcsold (specialis hegesztbpisztoly sziikséges)

o

.ﬂ Programm Program- vagy JOB valtas

A Up/ Down Hegesztési teljesitmény fokozatmentes beallitasa
3 Huzaldobtart6
4 Huzalel6tol6 egység

PC csatlakoz6 aljzat, soros (D-Sub csatlakozé aljzat, 9 pélusu)

Huzalbefilizés nyomégomb
A hegesztb6huzal fesziiliség- és gazmentes bef(izése a kabelkdtegen keresztil a
hegesztbpisztolyba > lasd fejezet 5.3.2.4.

Gazteszt / tomlédcsomag oblitése nyomégomb > lasd fejezet 5.1.8

Ot bl
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Felépités és funkciok emﬁ'n
Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

5

5.1

ISy
5.1.1

5.1.1.1

5.1.1.2

Felépités és funkcidk
A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély elektromos fesziiltség miatt!

6 Aramvezet6 részek (pl. csatlakozé hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!

+ Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az els¢ oldalain talalhaté
biztonsagi el6irasokat!

+ A késziilék izembe helyezését kizardlag olyan szakember végezheti, aki megfelel
ismeretekkel rendelkezik ivhegesztdé berendezések teriletén!

» Csatlakoz6- vagy aramkabeleket (pl. elektrodafogdt, hegesztpisztolyt, testkabelt) csak a
készilék kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Szallitas és eldkésziletek a hegesztéshez

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a nem daruzhaté késziilékek meg nem engedett szallitasa miatt!
X A késziilék daruzasa és felfiiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és
személyi sériiléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tartok kizarélag csak kézzel
torténé szallitashoz alkalmasak!
* A készllék nem alkalmas daruzashoz vagy felfliggesztéshez!

Uzemeltetési koriilmények

A késziiléket kizarélag egy megfelel6 teherbirasu és vizszintes felliletre (IP 23 szerinti szabadban
torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

* Biztositani kell egy csuszasmentes sima feliiletet a késziilék szamara, és gondoskodni kell a
munkahely megfelelé megvilagitasarol.
* Mindenkor biztositani kell a késziilék biztonsdgos kezelését.

A késziilek kdarosodasat okozhatja, ha a kornyezeti levegé a szokdsosnal lényegesen tobb port,
savakat, korroziv gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.

* Meg kell akadalyozni, hogy tul nagy fiist, g6z, olajpdra vagy k6szoriilésb6l szarmazo por
legyen a késziilék kérnyezetében!

* Meg kell akadalyozni, hogy sétartalmu leveg6 (tengeri levegd) legyen a késziilék
kornyezetében!

Miikodés kdzben

Kornyezeti levegé hémérséklete:
« -25°C + +40 °C kozott,

relativ paratartalma:

* max. 50% 40 °C-on

* max. 90% 20 °C-on

Szdllitas és tarolas

Zart térben torténé tarolas kozben a kornyezeti levegdé hdmérséklete:
« -30°C++70°C

Levegd relativ paratartalma

*  maximum 90% 20 °C-on
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5.1.2 A gép hiitése

A késziilék nem megfelelb hiitése teljesitménycsbkkenést okoz, és a gép kdrosoddasahoz
vezethet.
* Biztositani kell az elbirt kérnyezeti feltételeket!
* A hiitéleveg6 be- és kiaramlasara szolgalé nyilasokat szabadon kell hagyni!
* A késziilék koriil minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

5.1.3 Testkabel, altalanos

A VIGYAZAT

Egési sériilés veszélye a szakszeriitlen hegesztéaram csatlakoz6 miatt!
SSS A nem zartan illeszked6 hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozék) vagy a
— | munkadarab csatlakozon talalhato szennyezédések (festék, korrozié) miatt ezek a
csatlakozasi helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési
sérulésekhez vezethetnek!
» Ellendrizze naponta a hegeszt6aram csatlakozasokat és amennyiben sziikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.
+ Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsagosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne
hasznalja a munkadarab konstrukcios alkatrészeit hegesztéaram visszavezetésként!

5.1.4 Hegesztopisztoly hiitése
5.1.5 Vizhiit6é egység csatlakoztatasa

A NN

Abra 5-1

Poz. |Jel Leiras

Csatlakozé aljzat, 4-pélusu
Tapfesziltség, vizh(td egység

Csatlakoz6 aljzat, 8-polusu
Vizh(td egység vezérldkabel

Vizhiité

OO®

+ Vizh(it6 egység tapkabelének 4-polusu csatlakozd dugdjat a hegesztégép 4-polusu csatlakozé
aljzataba bedugni és rogziteni.

+ Vizh(t6 egység vezérl6kabelének 8-pdlusu csatlakozé dugojat a hegesztégép 8-polusu csatlakozd
aljzataba bedugni és rogziteni.
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5.1.6
=

Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivaldk

szakszeriitleniil elhelyezett hegesztédaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogdsait) okozhatjak!
A nagyfrekvencias gyujtoberendezések nélkiili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG)
munkakabeleit és témlécsomagjait a leheté legnagyobb hosszusagban, szorosan egymas
mellett, parhuzamosan kell vezetni.

A nagyfrekvencias atiitések elkeriilése érdekében a nagyfrekvenciads gyujtoberendezésekkel
rendelkezé hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és tébmlécsomagjait hosszaban
pdarhuzamosan, egymastol kb. 20 cm tavolsdgra kell lefektetni.

A koblcsoénds befolydsolas elkeriilése érdekében mas hegesztési dramforrasok vezetékeihez
képest alapvetben legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

A kabelhosszak alapvet6en nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési
eredményhez max. 30m. (Munkakabel + k6zbens6 toml6¢csomag + pisztolyvezeték).

@ MIG / MAG

WIG
MIG / MAG

I =20 cm

Abra 5-2

=  Minden hegeszt6késziiléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

® @ [

Abra 5-3
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[ A hegesztédaram-vezetékeket, hegesztopisztoly- és k6zbens6 tdomlécsomagokat teljesen le kell
tekercselni. Keriilje a hurkokat!

[ A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.

5> A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

® ©

Abra 5-4
5.1.6.1 Koborl6 hegesztéaramok

A FIGYELMEZTETES

e Sériilésveszély a kdborlé hegesztéaramok miatt!

A kéborlé hegesztéaramok tonkretehetik a védévezetéket, karosithatjak a késziilékeket

és az elektromos berendezéseket, tilhevithetik az alkatrészeket és ennek kovetkeztében

tiizek keletkezhetnek.

* Ellendrizze rendszeresen az dsszes hegesztéaram-kapcsolat megfelels rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozasat.

* Az aramforras minden elektromosan vezetd részegységét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell feléllitani, rogziteni vagy felfuggeszteni!

* Ne rakjon le szigetelés nélkil mas elektromos lizemi eszkdzt, mint furdgép, sarokcsiszold,
stb. az aramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!l

* A hegeszt6pisztolyt és az elekirédafogot mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha
nincsenek hasznalatban!
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5.1.7 Csatlakoztatas az elektromos halézathoz

A VESZELY

e Veszélyek szakszeriitlen halozati csatlakoztatas miatt!

A szakszeriitlen hal6zati csatlakoztatas személyi sériiléseket ill. anyagi karokat

okozhat!

* A késziléket kizarolag elbirasszerlien bekotodtt véddvezetékkel rendelkezd dugaljon
Uzemeltesse.

* A teljesitménytablan megadott halézati fesziltségnek meg kell egyezni a tapfesziltséggel.

* Amennyiben Uj halézati csatlakoz6dugot kell csatlakoztatni, ezt a szerelést kizardlag
elektromos szakember végezheti el a mindenkori orszagban érvényes térvényeknek, ill.
eléirdsoknak megfeleléen!

* A haldzati csatlakozédugot, -dugaljat és -betaplalast rendszeres idékdzonként villamos
szakembernek kell ellenériznie!

» Generator izemben a generatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfelel6en le
kell féldelni. A Iétrehozott halézatnak alkalmasnak kell lenni az | védelmi osztaly szerinti
készulékek Uzemeltetésére.

5.1.7.1 Elektromos halézat

= A késziiléket kizardlag az alabb felsorolt halézati rendszerekre szabad racsatlakoztatni és
lizemeltetni:
* Haromfazisu, 4-vezetékes rendszer foldelt ,,0"-vezetékkel, vagy

e

* Haromfazisu, 3-vezetékes rendszer tetszéleges helyen térténé foldeléssel.

L1 | L1
. I
L2 1 L2
e .
I
L3 I L3
- I
I
N I
1 ° I
PE I FE
S * g | L O — » T
I
= | =
Abra 5-6
Megjegyzések
Poz. Megnevezés Szinjelolés
L1 Fazis 1 barna
L2 Fazis 2 fekete
L3 Fazis 3 szurke
N ,0“-vezeték kék
PE Védbvezeték z6ld-sarga

* A kikapcsolt késziilék haldzati csatlakozojat egy megfeleld aljzatba bedugni.
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5.1.8 Véddbgaz ellatas

A FIGYELMEZTETES

@ A védégazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A védégazpalackok nem elbiras szerinti vagy elégtelen régzitése

sulyos sériilést okozhat! g

+ Allitsa a védégazpalackot az arra szolgalé tartéba, majd biztositsa a
biztositoelemek (lanc/heveder) segitségével!

* Ardgzitésnek a véddgazpalack felsd felén kell torténnie!

* A biztositéelemeknek szorosan kell a palackon illeszkednitk! d

=  Kifogdstalan min6ségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és minéségii
védobgaz akadalytalan hozzdavezetése a gazpalackbol a hegesztopisztolyhoz. Ha a védégaz
hozzdvezetésben valamilyen eltémdédés van, akkor az a hegesztépisztoly meghibdasodasat

okozhatja!
* Ha nem hasznaljuk a védégaz menetes csatlakozdjat, akkor vissza kell ra dugni a sarga
védbékupakot!

» Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakozé szivargasmentesen témitsen!

5.1.8.1 Nyomascsokkento csatlakoztatas

o]

1

Abra 5-7
Poz. | Jel Leiras
1 Nyomascsokkentd
2 Gazpalack
3 Nyomascsokkentd kilépd oldala
4 Gazpalack elzarészelep

* A nyomascsokkentd csatlakoztatasa el6tt a gazpalack elzarészelepét rovid idére ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyezddések eltavozzanak.

* Nyomascsodkkent6t a gazpalack elzardszelepére szivargdsmentesen racsavarozni.
+ Gaztémlé hollandi anyajat a nyomascsdkkent6 kilépd oldali menetes csatlakozojara racsavarozni.
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5.1.8.2 Védogaztomlo csatlakozas

‘4
J
J
J
|
o
]
/
]
]
bl

Poz. |Je| |Leirés
1 ﬂhd Menetes csatlakozo G'.", védbégaz csatlakozo

» Gaztémlé hollandi anyajat a menetes csatlakozéhoz (GV4*) csatlakoztatni.
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5.1.8.3 Véddgaz mennyiség beallitasa

A VIGYAZAT

A véddgaz térfogataramanak beallitasa kozben a pisztolyon megjelenik az iiresjarati

fesziiltség vagy a nagyfesziiltségi gyujtéoimpulzus, amelynek megérintése aramiitéshez

vagy égési sériilésekhez vezethet.

» Beallitas k6zben a hegesztbépisztolyt emberektdl, allatoktdl vagy mas targyaktol
elszigetelten kell tartani.

e Elektromos aramiités!

Mind a tal kicsi, mind pedig a tul magas veéddgazbeallitas levegot vinet a hegflird6be és ennek
kovetkeztében porusképzédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak
megfeleléen!

» Gazpalack szelepét lassan kinyitni.

» Nyomascsokkentd szelepét kinyitni.

» Hegesztégép f6kapcsolojat bekapcsolni.

» Gazteszt funkcio > lasd fejezet 5.1.8.4 kivaltasa (Az ivfeszlltség és huzalelétolé motor lekapcsolva
marad - az ivfény véletlen gyulladdsa nem lehetséges).

* Nyomascsokkentdn a kivant térfogataramot beallitani.

Beallitasi tudnivaldk

Hegesztéeljaras Ajanlott védoégaz térfogataram

MAG-hegesztés Huzalatméré x 11,5 = I/perc

MIG-forrasztas Huzalatméré x 11,5 = l/perc

MIG-hegesztés (aluminium) Huzalatmérd x 13,5 = I/perc (100 % argon)

AVI Keramia fuvoka atmérdje mm-ben ~ védégaz térfogatdrama l/perc-
ben

Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!

Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megndévelni:

Védogaz Tényez6
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16

5.1.8.4 Gazteszt

e e ¥

Abra 5-9
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5.2 Hegesztopisztoly tartd

[Z> Az alabbiakban ismertetett termék a késziilék szallitasi terjedelmébe tartozik.

Abra 5-10
Poz. |Jel Leiras
1 Szillitéfogantyu kereszttartéja
2 Pisztoly tarté
3 Fogazott alatétek
4 Rogzitécsavarok

+ Csavarozza a pisztolytartot a rogzitGesavarral a szallitéfogantyu kereszttartéjahoz.
* Helyezze a hegesztdpisztolyt az abran lathaté mdédon a hegesztdpisztoly-tartéba.
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5.3 MIG/MAG-hegesztés
5.3.1 Hegesztopisztoly és testkabel csatlakoztatasa
[Z> Az euro kézponti csatlakozé gyadrilag fel van szerelve kapillariscsével a huzalvezet6 spirallal
rendelkez6 hegesztopisztolyok szamara. Ha huzalvezet6 csével rendelkez6 hegesztdpisztolyt
hasznal, akkor at kell alakitani!
* hegesztdpisztoly huzalvezetd csével > lizemeltesse vezetécsével!
* hegesztdpisztoly huzalvezetd spirallal > lizemeltesse kapillaris csével!
A huzalelektréda atmérdjének és a huzalelektréda tipusanak megfeleléen egy megfelelé belsé
atmérojii huzalvezetd spiralt vagy huzalvezeté csovet kell a hegesztépisztolyban alkalmazni!
Ajanlas:
* A kemény, 6tvozetlen huzalelektrédak (acél) hegesztéséhez acél huzalvezetd spiralt kell alkalmazni.
* A kemény, erdsen 6tvozott huzalelektrodak (CrNi) hegesztéséhez krom-nikkel huzalvezeté spiralt kell
alkalmazni.
» Alagy huzalelektrodak, erésen 6tvozott huzalelektrodak vagy aluminium anyagok hegesztéséhez
vagy keményforrasztasahoz huzalvezetd csovet, pl. miianyag- vagy tefloncsovet kell hasznalni.
El6készités huzalvezet6 csével rendelkez6 hegesztépisztoly csatlakoztatasahoz:
+ Tolja elére a kapillariscsdvet huzalel6tolas oldalon az euro kézponti csatlakoz6 irdnyéba, és ott vegye
ki.
» Tolja be a huzalvezet6 cs6 vezetécsovét az euro kdzponti csatlakozé feldl.
* Vezesse be a hegesztépisztoly kbzponti csatlakozédugéjat az euro kézponti csatlakozéba a még
tullégd huzalvezetd csbvel, majd régzitse a hollandi anya meghuzasaval.
» Rodviddel a huzalel6told gorgé elétt > lasd fejezet 9 vagja le a huzalvezet6 csovet vezetécsd
vagokéssel
» Lazitsa meg és huzza ki a hegeszt6pisztoly k6zponti csatlakozojat.
* A huzalvezetd cstdvet hegyezdvel > lasd fejezet 9 sorjazza és hegyezze ki a huzalvezetd levagott
végét.
=  Néhadny huzalelektrodat (pl. 5nvédé porbeles hegesztéhuzalok) negativ polaritasrol kell
hegeszteni. llyen esetben a hegesztéaram kabelének csatlakozé dugéjat a ,,-“, a testkabel
csatlakozgjat pedig a ,,+“-jelli csatlakozé aljzatba kell bedugni. Mindig figyelembe kell venni a
hozaganyag gyartdjanak utasitasait!
099-005445-EW511 27
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Abra 5-11

Poz. |Jel Leiras

ﬁ:l: Hegesztdpisztoly

Hegesztopisztoly kabelkoteg

Hegeszt6pisztoly-csatlakozé (Euro- vagy Dinse- kozponti csatlakozd)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb

Csatlakozéaljzat, 19-polusu (analég)
A hegesztdpisztoly vezérlbkabelének csatlakoztatasa

Polaritasvalaszt6é csatlakozé dugé

kivant polaritas kivalasztasat. Csatlakoztatasa:

Hegesztéaram hozzavezetése centralcsatlakozéhoz / pisztolyhoz, lehetévé teszi a

R MIG/MAG-hegesztés > hegesztéaram ,+“-jelli csatlakozé hivelybe
6 mmmm | Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,-“
R MIG/MAG-hegesztés: Testkabel csatlakoztatasa

/|:— Munkadarab

Pisztoly central csatlakozéjat a csatlakoz6 aljzatba bedugni és a biztosité anya meghuzasaval

régziteni.

Testkabel csatlakozo6 dugoéjat a Hegesztéaram ,-* aljzatba bedugni és jobbra elforditva régziteni.
A polaritasvalaszt6 kabel csatlakoz6 dugojat a hegesztéaram ,+“jell csatlakozé hivelybe bedugni és

jobbra elforditva rogziteni.

Kivételes esetekben:
lllessze a hegesztbpisztoly vezérlbkabel-dugaszat a 19-pdlusu csatlakozoaljzatba, majd reteszelje

(kizarolag MIG/MAG hegesztépisztolyok kiegészité vezérlékabellel).

Hit6folyadéktomlbk gyorscsatlakozoit a megfeleldé gyorscsatlakozé hivelyekbe ltkdzésig bedugni:

A piros szin(, visszatérd agi tdmlé gyorscsatlakozoéjat a piros gyorscsatlakozé huvelybe,
a kék szin(, eléremend agi toml6 gyorscsatlakozéjat pedig a kék gyorscsatlakozé hivelybe.

28
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5.3.2 Huzaltovabbitas

5.3.2.1

6

&

A VIGYAZAT

Mozg6 alkatrészek miatti sériilésveszély!

A huzalel6tol6 késziilékek mozgo alkatrészekkel vannak felszerelve, amelyek a kezet,

hajat, ruhadarabokat vagy szerszamokat elkaphatjak, és ezaltal személyi sériilést

okozhatnak!

* Ne nyuljon a forgd vagy mozgé alkatrészekbe, valamint hajtorészekbe!

* Az Uzemeltetés alatt a hazburkolatokat ill. védéfedeleket tartsa zarval!

Ellenédrizetleniil kilépd hegesztéhuzal miatti sériilésveszély!

A hegeszt6huzal nagy sebességgel tovabbithato, és szakszeriitlen vagy hianyos

huzalvezetés esetén ellendrizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sérilést!

* A halbzati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstél a
hegesztbpisztolyig!

* Rendszeres id6k6zonként ellendrizze a huzalvezetést!

* Az Uzemeltetés alatt az 6sszes hazburkolatot ill. védéfedelet tartsa zarva!

Tel besleme siirticii sistemi koruma tapasinin agiimasi

Asagidaki iglemler igin tel besleme siiriicli sisteminin koruma tapasinin agilmasi gerekmektedir.
Koruma tapasi ¢aligmaya baslamadan énce mutlaka tekrar kapatiimalidir.

» Koruma tapasi kilidini ¢éziin ve agin.
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5.3.2.2 Huzaltekercs felhelyezése

A VIGYAZAT

&~ | Sériilesveszely a szabalytalanul rogzitett huzaltekercs miatt.

)‘ A szabalytalanul rogzitett huzaltekercs kioldédhat a huzaltekercs tartéobdl, leeshet, ami
a készulék karosodasaval vagy személyi sériilésekkel jarhat.

+ Rodgzitse szabalyosan a huzaltekercset a huzaltekercs tartén.

* Minden munkakezdés elétt ellendrizze a huzaltekercs biztonsagos rogzitését.

[  Standard D300-as huzaltekercs haszndlhaté. Nem szabvanyos huzaltekercs (DIN8559) haszndlata
esetén adapter sziikséges > lasd fejezet 9.

Abra 5-12
Poz. |Jel Leiras
1 llleszt6csap
Huzaltekercs rogzitésére
2 Mianyag anya
Huzaltekercs rogzitésére

* Mdianyag rogzitéanyat a huzaldob tengelyrdl lecsavarni.
* A huzaltekercset ugy felhelyezni a tengelyre, hogy a menesztécsap a dobon 1évé furatba illeszkedjen.
» Huzaltekercset a mlianyag anya meghuzasaval ismét rogziteni.
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5.3.2.3 Huzalel6tolé gorgdk cseréje

Abra 5-13
Poz. | Jel Leiras

1 Szorité

A szoritéval térténik a huzalel6told goérgdk zard kengyeleinek rogzitése.
2 Zaro kengyel

A zaré kengyelekkel torténik a huzalel6told gorgék rogzitése.
3 Nyomoéegység

A feszitbegység rogzitése és a szoritbnyomas beallitasa
4 Feszitéegység
5 Huzalel6tol6 gorgé

lasd a ,Huzalel6tolé gorgdk attekintése” tablazatot

» Forgassa el a szoritét 90°-kal az éramutatd jarasaval megegyez6 vagy ellentétes iranyban (a szorité
bepattan).

» Hajtsa a zar6 kengyelt 90°-kal kifelé.

» Leszoritd gorgdk feszitbcsavarjat meglazitani és el6re billenteni (a feszité egység ilyenkor a leszoritd
gorgbkkel egyltt automatikusan felemelkedik).

* Hulzza le a huzalel6tolé gorgbket a gorgétartokrol.

» Valassza ki az 0j huzalel6tolo gorgbket a ,,Huzalel6told gorgbk attekintése” tablazat segitségével és
rakja 6ssze a hajtast forditott sorrendben.
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15> Rossz hegesztési eredmények a hibas huzaltovabbitdas miatt!
A huzalel6tol6é gorgbéknek igazodniuk kell a huzalatméréh6z és az anyaghoz. A
megklilénbéztetéshez a huzalel6tolé gérgbk szinnel vannak megjelélve (lasd a ,,Huzalel6tol6
gorgo6k attekintése” tablazatot). > 1,6 mm huzaldatmér6k hasznalata esetén a hajtast az ON WF 2,0-
3,2MM EFEED huzalvezetb készletre kell atszerelni > lasd fejezet 10.

»Huzalel6tolo gorgok attekintése” tablazat:

Anyag Atméré Szinkoéd Horonyforma
Z mm Jinch
0,6 .023 vilagos
rézsaszin
0,8 .030 fehér
0,9/1,0 |.035/.040 kék
1,2 .045 piros
Acel Iy 052 » Z6ld )
Nemesacél egyszind -
Forrasz 1,6 .060 fekete
2,0 .080 szurke V-horony
24 .095 barna
2,8 110 vilagoszal
d
3,2 125 lila
0,8 .030 fehér
0,9/1,0 |.035/.040 kék
1,2 .045 piros
1,6 .060 fekete
Aluminium 2.0 .080 kétszin( szlirke sarga
24 .095 barna
2.8 110 vilagoszo| U-horony
d
3,2 125 lila
0,8 .030 feheér
0,9 .035 kék
1,0 .040
o 1,2 .045 L piros
Toltott huzal 14 052 kétszinl 251d narancs
1,6 .060 fekete V-horony,
2,0 080 sziirke recezett
24 .095 barna
32 099-005445-EW511
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5.3.2.4 Huzalelektréod beflizése

A VIGYAZAT
‘ Sérilésveszély a hegesztépisztolybdl kilép6é hegesztdhuzal kévetkeztében!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel Iéphet ki a hegesztdpisztolybdl és ezaltal a szem, az
arc vagy egyéb testrész sériilését okozhatja!

* A hegeszt6pisztolyt soha ne tartsa sajat maga vagy masok iranyabal

> A nem megfelelé szoritbnyomds megndveli a huzalel6tolé gérgbk kopasat!
* A szoritdbnyomast ugy kell bedllitani a nyomoéegységen levé allitdanyakkal, hogy tovabbitsa a
huzalelektrédat, viszont at tudjon csuszni, ha a huzaltekercs blokkol!
* Az eliils6 gbrgbk (az el6tolas iranyaba nézve) szoritbnyomasat magasabbra kell bedllitani!

A befiizési sebesség a Huzalbefiizés nyomoégomb megnyomadsaval és a Huzalsebesség
forgogomb egyidejii forgatasdval fokozatmentesen allithatd. A késziilékvezérlés bal oldali
kijelzésén a kivalasztott befiizési sebesség, a jobb oldali kijelzésén pedig a huzalel6tolds
hajtasanak aktudlis motordarama jelenik meg.

Abra 5-14

Poz. |Jel Leiras
1 Hegesztéhuzal
2 Huzalbevezetd cs6
3 Huzalvezeté cs6
4 Beallitéanya

» Pisztolykabelt egyenesen lefektetni.

+ Tekerje le 6vatosan a hegesztéhuzalt a huzaltekercsrél és vezesse be a huzalbemeneti csonkba a
huzalgdrgdkig.

* Nyomja meg a behuzé gombot (a hajtas felveszi a hegesztéhuzalt és automatikusan a
hegesztépisztolyon talalhato kilépésig vezeti) > lasd fejezet 4.2.1.
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25> A huzalvezetés megfelel6 el6készitése, kiilbndsen a kapilldris-, ill. a huzalvezet6 csé teriiletén az

5.3.2.5

5.3.3

automatikus befiizési folyamat el6feltétele > lasd fejezet 5.3.1.

* A szoritonyomast az alkalmazott segédanyagtol fliggéen a nyoméegységek beallité anyaival minden
oldalon (huzalbemenet / huzalkimenet) kiilon kell beallitani. A beallitasi értékeket tartalmazo tablazat a
huzalhajtas kézelében elhelyezett matrican talalhato:

1. valtozat: baloldali beépitési helyzet 2. valtozat: jobboldali beépitési helyzet
H F
mild steel mild steel mild steel ll mild steel
3-35 | stainless steel 1= stainless steel | 25 25 | stainless steel 1= stainless steel | 3-35
brazing 3 g 2 brazing brazing 3 E 2 brazing
2-25 | aluminium 5 = 4 aluminium 1 1 aluminium 5 = 4 aluminium 2-25
25-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Abra 5-15
Automatikus befiizés leallitasa

Helyezze a hegesztpisztolyt a beflizési eljaras alatt a munkadarabra. A hegeszt6huzal most csak addig
kerul beflizésre, mig a munkadarabot érinti.

Huzalfék beallitasa

Abra 5-16

Poz. | Jel | Leiras

1 Bels6kulcsnyilasu csavar
Huzaldobtarto rogzitése és huzalfék beallitasa
+ A fékhatas ndvelése érdekében a bels6kulcsnyilasu csavart (8 mm) az 6ra jarasaval megegyez6
iranyba tekerni.

A huzaldobféket csak annyira kell meghtuzni, hogy a huzalel6tolé motor leallasa utan a
huzaltekercs ne forogjon tovabb, de nem szabad teljesen befékezni!

Hegesztési feladat kivalasztasa

A hegesztési feladat kivalasztasat, ill. a késziilékkezelést lasd a megfelel6 "Vezérlés" kezel€si €s
karbantartasi utasitasban.

34
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5.4 AWI-hegesztés
5.4.1 Hegesztopisztoly és testkabel csatlakoztatasa

(COCC[00(d

Abra 5-17
Poz. |Jel Leiras
1 ﬁ:l: Hegesztépisztoly
2 Hegesztépisztoly kabelkoéteg
3 Hegeszt6pisztoly-csatlakoz6 (Euro- vagy Dinse- kozponti csatlakozd)
Integralt hegesztbéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb
4 Polaritasvalaszté csatlakozé dugo

Hegeszt6aram hozzavezetése centralcsatlakozéhoz / pisztolyhoz, lehetévé teszi a
kivant polaritas kivalasztasat.

Csatlakoztatasa:
o AWI: hegesztéaram ,-“jelii csatlakozo hivelybe
5 I Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,+“
*  AWI-hegesztés: Testkabel csatlakoztatdsa

6 /IZ— Munkadarab
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+ Pisztoly central csatlakozdjat a central csatlakoz6 aljzatba bedugni és a biztosité anya meghuzasaval
rogziteni.

» Testkabel csatlakoz6 dugdjat a Hegesztéaram ,+“ csatlakozé hiivelybe bedugni és jobbra elforditva
rogziteni.

* A polaritasvalaszté kdbel csatlakoz6 dugéjat a hegesztéaram ,-“jell csatlakozo hivelybe bedugni és
jobbra elforditva régziteni.

Ha rendelkezésre all:

+ Huitéfolyadéktomlbk gyorscsatlakozoit a megfelelé gyorscsatlakozé hiivelyekbe Gtk6zésig bedugni:
A piros szin(, visszatérd agi tdmlé gyorscsatlakozoéjat a piros gyorscsatlakozé huvelybe,
a kék szin(, eléremend agi toml6 gyorscsatlakozéjat pedig a kék gyorscsatlakozé hiuvelybe.

5.4.2 Hegesztési feladat kivalasztasa

[Z5 A hegesztési feladat kivalasztasat, ill. a késziilékkezelést Iasd a megfelel6 "Vezérlés" kezelési és
karbantartasi utasitasban.
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5.5 Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI)
A VIGYAZAT

N Becsipddés veszélye és égési sériilések keletkezésének veszélye!
—g Elégett elektréda csonkjanak kivételekor vagy uj elektréda behelyezésekor
+ Készilék fékapcsoldjat kikapcsolni,
+  Megfelel6 védbkeszty(it viselni,

+ Az elégett elektréda csonkjanak kivételéhez és a hegesztett munkadarabok mozgatasahoz
szigetelt fogot hasznalni, és

* Az elektrédafogot mindig a munkadarabtdl elszigetelten letenni!

5.5.1 Elektréodafogé és testkabel csatlakoztatasa

(OO0

Parkol6 aljzat, polaritasvalaszté csatlakozé dugo

Polaritasvalaszté csatlakozé dugo csatlakoztatasa bevontelektrodas kézi
ivhegesztéskor és szallitaskor.

Elektrédafogé

Abra 5-18
Poz. |Jel Leiras
1 /|:— Munkadarab
2 Hegeszt6aram ,,+” csatlakozo6aljzat
» Bevont elektrédas kézi Munkadarab csatlakozé
ivhegesztés:
3 mmmm |Hegesztéaram ,,-” csatlakozéaljzat
* Bevont elektrédas kézi Elektrodafogé csatlakoz6
ivhegesztés:
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+ Az elektrédafogo kabelének csatlakoz6 dugéjat az aramforras ,+“ vagy ,-“ csatlakoz6 aljzatéaba
bedugni és jobbra elforditva régziteni.

+ A testkabel kabelének csatlakozé dugojat az aramforras ,+“ vagy ,-“ csatlakozé aljzataba bedugni és
jobbra elforditva régziteni.

» A polaritasvalaszté csatlakozé dugét a parkolé hiivelybe bedugni és jobbra elforditva rogziteni.

[ A polaritas megvalasztasanal mindig a hasznalt elektréda gyartéjanak a dobozon is megtalalhato
elbirasait kell figyelembe venni.

5.5.2 Hegesztési feladat kivalasztasa

53> A hegesztési feladat kivadlasztasat, ill. a késziilékkezelést lasd a megfelel6 "Vezérlés" kezelési és
karbantartasi utasitasban.

5.6 Tavszabalyzdék

[ A tdvvezérlbket kiviteltél fiiggéen a 19-pblusu tavszabdlyzé-csatlakozdashoz (analég) vagy a 7-
poélusu tavszabalyzé-csatlakozashoz (digitalis) kell csatlakoztatni.
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5.7 Csatlakozo aljzatok gépesitett hegesztésekhez

A FIGYELMEZTETES
e Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

« Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

[ A késziilék kdrosoddsa a kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatasanak kovetkeztében!

Nem megfelel6 vezérl6kabel hasznalata, vagy a be- ill. kimené jelek hibas bekétése a késziilék
meghibasodasat okozhatjak.

* Kizdrolag arnyékolt vezérl6kabelt szabad hasznalni!

* Ha a késziilék szabdlyozasa vezérlb6fesziiltséggel torténik, akkor az 6sszekapcsolast egy
megfelelé bonté-erbsité kbzbeiktatasdval kell megvaldsitani!

Ahhoz, hogy a fé6- ill. cs6kkentett hegesztéaramot vezérléfesziiltség altal tudjuk szabalyozni, a
megfelelé6 bemeneteket engedélyezni kell (lasd ,,Vezérlb6fesziiltségek aktivdlasa“).
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{

5.7.1 Csatlakoz¢ aljzatok gépesitett alkalmazasokhoz
[ Ez az egység kiegészitoként rendelheté > lasd fejezet 9.

Erint- | Jelalak Leiras Rajz

kezé

A Kimenet |PE Kabelarnyékolas csatlakozoja X6

B Kimenet |REGaus Kizarélag szervizelési célra PE A

C Bemenet |SYN_E Szinkronizalas Master-Slave izemmaddban v = C

D Bemenet |IGRO  Aram folyik jel 1>0 (maximalis terhelés 20mA / i C

(0.C)) 15V) SYN_E Cc -

0V = hegesztéaram folyik IGRO| D >

E Bemenet |Not/Aus Vészleallitas aramforras rendkivuli Not/A E s

+ kikapcsolasahoz. HAND C

R Kimenet | Ahhoz, hogy ez a funkcié hasznalhaté legyen, a ov F -
hegesztégépben a T320/1 panelen az 1-es athidalast el NC G ~
kell tavolitani! Erintkez8k nyitottak = hegesztéaram = C
kikapcsol Uist| H -

F Kimenet ov Referenciafesziiltség VSchweiss J >

G - NC Nem hasznalt SYN.A| K >

H Kimenet | Uist ivfesziiltség, F érintkezén mért, 0-10V ~

) ’ tr./Stp. L

(OV = 0V, 10V = 100V) AL SIp C

J Vschweiss Foglalt specialis alkalmazasokhoz +18V M C

K Bemenet |SYN_A Szinkronizalas Master-Slave lizemmaodban -5V N -

L Bemenet |Str/Stp Hegesztéaram START / STOP, megfelel a NC P >
pisztoly nyomogombjanak. .
Csak 2-Utem( Gzemmodban elérhetd. Notiaus L C
+15V = Start, OV = Stop ov S -

M Kimenet |+15V  Tapfesziiltség list| T
+15V, max. 75mA NG U -

N Kimenet |-15V  Tapfesziltség C
-15V, max. 25mA SYN_AQV] V C

P - NC Nem hasznalt

S Kimenet |0V Referenciafesziiltség

T Kimenet list Hegesztéaram, F érintkezén mért;
0-10V (OV = 0A, 10V = 1000A)

U NC

\") Kimenet |SYN_AO0QV Szinkronizalas Master-Slave
Uzemmodban
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5.7.2 19-pélusu csatlakozé aljzat tavszabalyzok szamara
R —
L(El—@ 1>0
10v F(E»—@ . %
C 0-10v P -
] DE:% ’ D10-100K ,— 10-100K
ES 0-10v |
R
w—l=®
e g
+15V (max. 75mA) —'C(E—@
-15V (max. 25mA) —zg | START/ STOP ?;hﬁ?_é;\MP%
H— @)
N @
P ]
%@
Abra 5-19
Poz. |Erint- |Jelforma Leiras
kezé
1 A Kimenet Kabelarnyékolas csatlakozoja (PE)
2 B/L Kimenet Aram folyik jel 1>0, (max. +- 15V / 100mA)
3 F Kimenet Potméter referenciafesziiltség, 10V (max. 10mA)
4 C Bemenet F6 hegesztbéaram vezérléfesziltsége, 0-10V (OV = lin/ 10V = lhhax)
5 D Bemenet Csokkentett hegesztéaram vezérléfesziiltsége, 0-10V (OV = I/ 10V =
Imax)
6 JIU Kimenet Referencia feszlltség, OV
7 K Kimenet Tapfeszlltség +15V, max. 75mA
8 \Y Kimenet Tapfeszultség -15V, max. 25mA
9 R Bemenet Hegesztéaram START / STOP
10 H Bemenet Atvaltas f6- és csokkentett hegesztéaram kozétt (pulzalas)
11 M/N/P | Bemenet Vezérléfesziiltség kiadasanak aktivalasa
A f6- és a csOkkentett hegesztéaram kiilsé vezérl6fesziiltségének
aktivalasahoz mindharom jelet 0 V-os referenciafesziiltségre kapcsolni.
12 G Kimenet Mért érték Iso.. (1V = 100A)
5.7.3 RINT X12 robot interfész
Digitalis standard interfész gépesitett alkalmazasokhoz
(a készllék atalakitasaval vagy kiils6 csatlakoztatassal, kiegészitéként rendelhetd)
Funkciok és jelek:
» Digitalis bemenetek: Start/Stop, izemmdd-, JOB- és programkivalasztas, huzalbeflizés, gazteszt
* Analég bemenetek: vezérlbfesziltségek pl. hegesztési teljesitményhez, hegesztéaramhoz, stb.
* Relé kimenetek: folyamatjel, hegesztésre kész allapot, altalanos hiba, stb.
5.7.4 BUSINT X11 ipari BUSZ interfész
Megoldas az automatizalt gyartasi folyamatokban térténd kényelmes integralashoz, mint pl.
* Profinet / Profibus
» EnthernetIP / DeviceNet
» EtherCAT
+ stb.
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5.8 Csatlakozo aljzatok szamitégép szamara

I3 A nem eredeti gyari alkatrészek hasznadlatabol eredé karokra nem vonatkozik a gyartomiivi
garancia!

* Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztépisztoly, elektrodafogd, tavszabalyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt dllapotaban szabad csatlakoztatni!

[ A késziilék meghibasodasa, ill. zavarok a szamitogép szakszeriitlen csatlakoztatasanak
kévetkeztében!

Ha a csatlakoztatashoz nem hasznaljuk a SECINT X10USB interfészt, akkor az a késziilék
meghibdsoddsahoz vezet, illetve zavarokat okoz a jelatvitelben. A nagyfrekvencias
gyujtoimpulzus zavarhatja a szamitégép miikédését.

» A SECINT X10USB interfészt a hegesztégép és a szamitégép k6zé kell csatlakoztatni!

* A csatlakoztatashoz kizardlag az interfésszel egyiitt szallitott kabelt szabad hasznalni
(kiegészité hosszabbitdé kabel haszndlata tilos)!

PC 300 szoftver hegesztési paraméterek beallitasahoz

Az dsszes hegesztési paraméter kényelmesen beallithaté egy szamitdégépen és onnan egyszeriien
attolthetd egy vagy toébb hegesztégépre (kiegészitbé szett, amely szoftverbdl, interfészbdl és 6sszekodtd
kabelekbdl all).

Q-DOC 9000 szoftver hegesztési paraméterek dokumentalasahoz
(Kiegészits szett, amely szoftverbdl, interfészbdl és 6sszekdtd kabelekbdl all.)

Az idealis eszkdz hegesztés kdzben mért paraméterértékek (pl. ivfesziiltség, hegesztéaram,
huzalsebesség, huzalelétold motor aramfelvétele, stb.) jegyzékdényvezésére.

WELDQAS hegesztési paraméter feliigyel6 és -dokumentalé rendszer

Halbzatba kdthetd hegesztési paraméterek feligyeletére és —dokumentélasara alkalmas rendszer
digitalis hegesztégépekhez.
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Hozzaférés-vezérlés

A klucsos kapcsol6 kizardlag azoknal a késziilékeknél all rendelkezésre, amelyek gyarilag "OW
KL XX5" opcidval lettek felszerelve.

A beallitott paraméterek védelmére a hegesztégépen talalhaté egy kulcsos kapcsold, amelynek
segitségével elkerlilhetd a beallitott értékek illetéktelen vagy nem szandékos modositasa.

»1“-es kapcsoldallasban valamennyi funkcio és paraméter korlatozas nélkiil szabadon beallithaté.
,0“-s kapcsoloéllasban az alabbi funkciok ill. paraméterek nem valtoztathaték meg:

Nincs munkapont allitas (hegesztési teljesitmény) az 1-15 programokban.

Nincs hegesztési mod, uzemmdd modositas az 1-15 programokban.

A vezérlés mikodési folyamataban a hegesztési paramétereket ki lehet jelezni, de nem lehet
modositani.

Nincs hegesztési feladat atkapcsolas (P16 tomb JOB lizemmdd lehetséges).

A specialis paraméterek nem valtoznak (kivéve P10) - Ujrainditas sziikséges.
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Altalanos

6
6.1

6.1.1

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
Altalanos

A VESZELY

e Szakszer(itlen karbantartas és ellenorzés!

A késziilék tisztitasat, javitasat vagy ellendrzését csak szakértd, képesitett személyek
végezhetik! Képesitett személy az, képzettsége, ismeretei és tapasztalati alapjan
felismeri a késziilékek ellendrzésénél fellépo veszélyeket és lehetséges kovetkezmény
karokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.

* A karbantartasra vonatkozé el&irasokat be kell tartani > /asd fejezet 6.2!

» A készliléket csak sikeres ellendrzés utan helyezze Ujra izembe.

6 Sériilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetoen is meglévo elektromos fesziiltség

miatt!

Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel ugy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kozben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltéltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozé kihuzasat kovetéen elveszitik
toltottségiiket.

1. Készuléket kikapcsolni.

2. Halozati csatlakozét kihuzni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttségliket!

A FIGYELMEZTETES

Tisztitas, ellendrzés és javitas!
e A hegesztokésziilék tisztitasat, ellendrzését és javitasat csak szakértd, képesitett

személyek végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai
alapjan felismeri a hegesztési aramforrasok ellenérzésénél fellépo veszélyeket és
lehetséges kovetkezmény karokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi
intézkedéseket.
* Ha az alabbi ellenérzések valamelyike nem teljesil, a készlléket csak a javitas és az

ismételt ellenérzés utan szabad ismét Uzembe helyezni.

A hegesztdgép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel6
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hoz, akitdl a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn
keresztll lehetséges, akitél a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kovetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden
karbantartasmentes és minimalis apolast igényel.

A szennyezett készilék miatt az élettartam és a bekapcsolasi idd csdkken. A tisztitasi intervallumokat
alapvetden a kdrnyezeti feltételek és a készilék ehhez kapcsolddo elszennyez8dése hatarozzak meg
(mindazonaltal legalabb félévente).

Tisztitas
+ Tisztitsa meg a kiilsé fellileteket egy nedves kenddvel (ne hasznaljon agressziv tisztitdszert).

* Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben szilkséges a készllék hiitélamellait olaj- és vizmentes
s(ritett levegbvel. A siritett levegé megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a készllék ventilatorat. Ne
fujja meg kdzvetlendll, ill. sziikség esetén mechanikusan blokkolja a késziilék ventilatorat.

» Ellenérizze a hitéfolyadék szennyez6déseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.
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Karbantartasi munkak, id6kozok

6.2

6.2.1
6.2.1.1

6.2.1.2

6.2.2
6.2.2.1

6.2.2.2

Karbantartasi munkak, idokozok

A hegesztdgép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel$
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hoz, akitdl a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn
keresztll lehetséges, akit6l a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kovetkezd adatokat kérjiik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

Napi karbantartasi munkak

Allapotellenérzés szemrevételezéssel
+ Haldzati csatlakozokabel és annak térésgatloja
» Gazpalack rogzitbelemei

» Végezze el a tdmlécsomag és az aramcsatlakozasok kiilsé sérilésekre vonatkozoé ellendrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!

+ Gaztémlbk és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)

» Ellendrizze az dsszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utan.

» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

» Kerekek és azok biztonsagi elemei

» A készilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyl)
+ Egyebek, altalanos allapot

Miikddésellendrzés

+  Kezel6-, jelz6-, véds- és kapcsoldelemek miikddésének ellendrzése.
+ Aramkabelek (csatlakozok megfelels rogzitettségét is ellendrizni)

+  Gaztdmlbk és azok kapcsoldéegységei (magnesszelep)

» Gazpalack rogzitéelemei

» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

» Ellenérizze a csatlakozdk csavar- és dugaszolo csatlakozdinak, valamint a kopdalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben hiizza utan.

» Tavolitsa el a ratapadd hegesztési froccsenést.
* A huzaltovabbitd gorgbket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktol fliggben).

Havonta elvégzendd karbantartasi munkak

Allapotellenérzés szemrevételezéssel

» Sérulések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)

» Kerekek és azok biztonsagi elemei

» Akészilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyl)

» Huit6folyadéktomlbket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyezédés

Miikodésellendrzés

» Valasztokapcsolok, vezérlelemek, vészkapcsoldk, fesziltségesdkkentdk, jelz- és ellendrzé lampak
» Ellendrizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezet, kapillariscsé) megfeleléen rogzitettek-e.

+ Huit6folyadéktomibket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés

» Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkezé lerakédasok rovidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!
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Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

6.2.3
=

6.4

Evente elvégzendd ellenérzések (iizem kézbeni ellenérzések és vizsgalatok)

A hegesztbkésziilék ellen6rzését csak arra kiképzett szakember végezheti. Kiképzett szakember
az, aki képzettsége, tudasa és tapasztalata alapjan a hegesztégépek ellendrzése soran el6fordulo
veszélyeket felismeri, tisztaban van azok lehetséges kbvetkezményeivel, és a sziikséges
biztonsagi intézkedéseket meg tudja hozni.

Bévebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartasrol és ellen6rzésrél sz616 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com
oldalon!

Az IEC 60974-4 szabvany (,/dészakos feliilvizsgalat és ellen6rzés*) szerint kell elvégezni a készilék
rendszeres id6kozonkénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.

Elhasznalodott készulékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!

A késziilek értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket tjrahasznositds céljabdl

ossze kell gydijteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell

artalmatlanitani. [
» Az elhasznalodott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!

» Az elhasznalédott alkatrészeket a hatésdgi el6irasoknak megfeleléen kell
artalmatlanitani!

* Az eurdpai elbirdsok szerint (az Eurépa Parlament 2012/19/EU sz.-u irdnyelve és 2012. 07.04-i
tanacsa) szerint az elhasznalddott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi
hulladékoktdl elkildnitve kell kezelni. Az athuzott kerekes szeméttarolé kuka szimbéluma azt jelenti,
hogy az elhasznalddott készlléket elkuldnitve kell 6sszegydjteni.

Ezt a készilléket artalmatlanitas, ill. Gjrafelhasznalas céljabdl egy erre a célra szolgald elkllonitett
gyUjtéhelyre kell leadni.

» Németorszagban térvény (2005. 03. 16-i térvény az elektromos és elektronikus berendezések
forgalomba hozatalardl, visszavételérdl és kdrnyezetbarat megsemmisitésérdl) kotelezi Ont arra, hogy
az elhasznalddott elektromos készulékeket a haztartasi hulladékoktdl elkildnitve kezelje. A
maganszemélyek kidobasra szant készilékeit a hulladékkezeléssel és megsemmisitéssel foglakozo
gyljtéhelyek téritésmentesen atveszik.

.+ Kérjik, tajékozodjon az On lakdhelye szerint illetékes kdzségi- vagy varosi kdzigazgatosagnal arrol,
hogy az adott telepllésen milyen lehet6ségek vannak az elhasznalddott készilékek leadasara vagy
begyUjtésére!

* Az EWM részt vesz egy jovahagyott hulladékkezelési és Ujrafelhasznalasi rendszerben, és WEEE DE
57686922 regisztracios szamon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztralasa“-ban
(EAR).

* Mindezeken tul az elhasznalt hegesztdékésziilékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.

Az ROHS elodirasainak betartasa

Mi, az EWM AG Mindersbach, ezennel igazoljuk, hogy az Onék részére altalunk szallitott 6sszes olyan
termék, amelyet a RoHS-iranyelv érint, megfelel a RoHS kdvetelményeinek (lasd az idevago EK -
iranyelveket az On késziilékének megfeleléségi nyilatkozatan).
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ev\;hq Hibaelharitas
Ellenérzdlista lizemzavar elharitashoz

7.2
7.21

Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készilék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkereskeddhoz.

Ellenorzolista uizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miitk6désének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a
hasznalt hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras

4 Hibajelenség / Hibaok
% Lehetséges javitas

Huzalel6tolasi probléma
» Aramatadé eltomédatt
% Tisztitsa meg, permetezze be hegeszt6 veddspray-vel és sziikség esetén cserélje ki
~ Huzaldob fék bedllitasa > lasd fejezet 5.3.2.5
X A beaéllitasokat ellendrizni és sziikség esetén modositani
» Leszoritd er6 beadllitdsa > lasd fejezet 5.3.2.4
X A beallitasokat ellendrizni és szikség esetén mddositani
 Huzalel6tolé gorgék kopottak
*® Ellenérizni és sziikség esetén cserélni
» Huzalel6told motor nem kap tapfesziltséget (tulterhelés miatt kioldott a kismegszakitd)

% A kioldott kismegszakitét (az aramforras hatoldalan talalhaté) nyomégomb megnyomasaval
visszakapcsolni

~ Megtort kabelkoteg
X Pisztoly kabelkdtegét hurkok nélkdl lefektetni
# Huzalvezetd csd vagy -spiral szennyezett vagy elkopott
*x Huzalvezet6 csdvet vagy —spiralt megtisztitani, megtort vagy elkopott huzalvezetét cserélni

Zavarok a késziilék miikodésében
~ Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen [évl 6sszes jelz6lampa vilagit
~ Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen 1évd jelz6lampak nem vildgitanak
~ Nincs hegesztési teljesitmény
x Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellendrizni
~ A kllénféle paramétereket nem lehet beallitani
% Kezel6felulet lezarva, hozzaférés korlatozasat kikapcsolni > /lasd fejezet 5.9
» Csatlakozasi problémak
%  Vezérlbkabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfelelé telepitést ellenbrizni.
» Hegeszt6aramkabel csatlakozdi lazak (nincsenek jol meghuzva)
X A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozoéit meghuzni
*® Huzza meg rendesen az aramatadot

Altalanos iizemzavarok
Csatlakoz6 aljzatok gépesitett alkalmazasokhoz

A FIGYELMEZTETES
@ A kiils6 lekapcsol6 berendezések (vészkikapcsoldok) nem miikodnek!

Ha a vészleadllité kor a gépesitett AWI-hegesztéshez valé csatlakozé aljzaton keresztiil
kiils6 lekapcsolo berendezéssel valosul meg, akkor a késziiléket erre kell beallitani.
Ennek figyelmen kiviil hagyasa esetén az aramforras nem veszi figyelembe a kiils6
lekapcsolo berendezéseket, és nem kapcsol le!

* 1. rovidzart (Jumper 1) a panelen T320/1, M320/1 ill. M321 tavolitsa el!
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Miiszaki adatok
Phoenix 355 Expert 2.0 puls MM TKM

ewn

8

Miszaki adatok

[ A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogyoalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

8.1 Phoenix 355 Expert 2.0 puls MM TKM
MIG/IMAG | MMA | AWI
Hegeszt6aram beallitasi 5A-350A
tartomanya
ivfesziiltség beallitasi tartomanya 143V-315V | 20,2V-34,0V | 10,2V -240V
Bekapcsolasi id6 40 °C-os kornyezeti homérséklet mellett
40% BI 350 A
60% BI 300 A
100% BI 270 A
Huzaltekercs atméro szabvanyos huzaltekercsek 300 mm-ig
Terhelésvaltas 10 perc (60% Bl », 6 perc hegesztés, 4 perc szinet)
Uresjarati fesziiltség 79V
Halozati fesziiltség (tlrések) 3 x 400V (-25% — +20%)
Frekvencia 50 / 60Hz
Halézati biztositék 3 x 16A
(olvadobiztositék, lomha)
Halézati csatlakozdékabel HO7RN-F4G2,5
Maximalis csatlakozasi teljesitmény 13,9 kVA 15,0 kVA 10,6 kVA
Ajanlott generatorteljesitmény 20,3 kVA
coso / hatasfok 0,99 %/88%
Koérnyezeti hémérséklet -25 °C-tol +40 °C-ig
Késziilékhiités / hegesztopisztoly- Ventilator (AF)/gaz
hiités
Zajkibocsatas <70 dB(A)
Testkabel 50mm?
Szigetelési osztaly/védettség H/IP 23
EMC-osztaly A
Biztonsagi jeldlés ; CE /HI
Alkalmazott egyéb szabvanyok IEC 60974-1, -5, -10
Huzalsebesség 0,5 m/perc — 25 m/perc
Gyarilag felszerelt gérgék 1,0 mm + 1,2 mm (acélhuzalra)
Huzalel6tolas hajtas 4-gorg6s (37 mm)
Méretek H/Sz/Ma 636 mm x 298 mm x 482 mm
25,0 inch x 11,7 inch x 19,0 inch

Témeg 36 kg

79,4 1b
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Kiegészitdk

Altalanos kiegésziték

9 Kiegészitok

[  Teljesitményfiiggd rendszerkomponensek (pl. hegesztbpisztoly, testkabel, elektrodafogé vagy
kézbens6 kabelkéteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettdl rendelhet6k.

9.1 Altalanos kiegészitok

Tipus Megnevezés Cikkszam

Trolly 55-5 Szallitékocsi, felszerelt 090-008632-00000
Trolly 35.2-2 Szallitokocsi 090-008296-00000
cool50 U40 Légkeringet6s hitémodul keringeté szivattyuval 090-008598-00502
voltConverter 230/400 Fesziltség-atalakito 090-008800-00502
CA D200 Kdzpontosité adapter 5 kg-os tekercsekhez 094-011803-00000
AK300 K300 kosartekercs-adapter 094-001803-00001
TYP 1 Készilék hitéfolyadék fagyaspontjanak 094-014499-00000

ellendrzésére

KF 23E-10 Hitéfolyadék (-10 °C), 9,3 | 094-000530-00000
KF 23E-200 Hatéfolyadék (-10 °C), 200 | 094-000530-00001
KF 37E-10 Hitéfolyadék (-20 °C), 9,3 | 094-006256-00000
KF 37E-200 Hatéfolyadék (-20 °C), 200 | 094-006256-00001

DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D

Nyomascsokkenté manométerrel

394-002910-00030

GH 2X1/4" 2M Gaztomlé 094-000010-00001
32A 5POLE/CEE Csatlakoz6 dugo 094-000207-00000
SPL Hegyezd mianyag huzalvezets csé6h6z 094-010427-00000
HC PL Témlélevago 094-016585-00000
9.2 Opcidk

Tipus Megnevezés Cikkszam

ON AIF XX5 Csatlakozo aljzat gépesitett AWI-hegesztéshez 092-001237-00000
ON WAK xx5 Kerékszerel6 készlet az xx5-készuléksorozathoz 092-001356-00000
ON D XX5 BARREL Rolliner huzalvezeto hordoszallitashoz 092-007929-00000
ON Filter xx5 Szennysz(rd 092-002662-00000
ONCSK Darufliggeszté Picomig 180 / 185 D3 / 305 D3; 092-002549-00000

Phoenix-hez és Taurus 355 kompakthoz; drive 4

ON TR Trolly 55-5

Kereszttartd és felfogd a huzalelétold készilékhez

092-002700-00000
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Tavvezérlé / Csatlakozo- és hosszabbitokabelek
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9.3 Tavvezérld / Csatlakozé- és hosszabbitokabelek
9.3.1 Csatlakozé, 7-pélusu
Tipus Megnevezés Cikkszam
R40 7POL Tavszabalyzé, 10 program 090-008088-00000
R50 7POL Tavvezérl6, a hegesztékészilék dsszes funkcidja 090-008776-00000
kdzvetlenll a munkahelyen beallithatd
FRV 7POL 0.5 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00004
FRV 7POL 1 m Csatlakoz6 hosszabbitokabel 092-000201-00002
FRV 7POL 5 m Csatlakozo- és hosszabbitdkabelek 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00007
9.3.2 19 kutuplu baglant
Tipus Megnevezés Cikkszam
R11 19POL Tavszabalyzo 090-008601-00502
RA5 19POL 5M Csatlakozo kabel pl. tavszabalyzohoz 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Csatlakoz6 kabel, pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Csatlakozo6 kabel, pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00020
RV5M19 19POL 5M Hosszabbito kabel 092-000857-00000
RV5M19 19POL 10M Hosszabbito kabel 092-000857-00010
RV5M19 19POL 15M Hosszabbito kabel 092-000857-00015
RV5M19 19POL 20M Hosszabbito kabel 092-000857-00020
9.4 Szamitégépes kommunikacio
Tipus Megnevezés Cikkszam
PC300.Net PC300.Net hegesztési paraméter szoftver készlet |090-008777-00000
kabellel és interfésszel egyltt SECINT X10 USB
ON WLG-EX WiFi atjaro kiilsé hazban 090-008790-00502
ON LG-EX LAN atjaré kilsé hazban 090-008789-00502
FRV 7POL 5 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00001
QDOC9000 V2.0 A készlet a kovetkezOket tartalmazza: interfész, 090-008713-00000
dokumentacios szoftver, csatlakozé kabel
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Kopé alkatrészek

Huzalel6tolé gérgdk

10

10.1
10.1.1

Kop6 alkatrészek

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabdl eredé karokra nem vonatkozik a gyartomiivi

garancia!

* Kizarolag a szallitasi programunkban megtaldlhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitoket
(aramforras, hegesztdpisztoly, elektrodafogo, tavszabdlyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)

hasznaljon!

* A kiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt dllapotaban szabad csatlakoztatni!

Huzalel6tol6é gorgdk

Huzalel6tol6é gorg6k tomor acélhuzalokhoz

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH
LIGHT PINK

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00006

FE 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00008

FE 4R 1,0 MM/0.04 INCH
BLUE

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00010

FE 4R 1.2 MM/0.045 INCH
RED

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00012

FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH
GREEN

Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00014

FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00016

FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY

Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00020

FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00024

FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH
LIGHT GREEN

Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00028

FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH
VIOLET

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00032
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Huzalel6tolé gérgék

ewn

10.1.2 Huzalel6tol6é gorgék aluminium huzalokhoz

10.1.3

10.1.4

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00008

AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH
BLUE

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00010

AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH
RED

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00012

AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00016

AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00020

GREY/YELLOW

AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH Hajtégorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00024
BROWN/YELLOW

AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00028
LIGHT GREEN/YELLOW

AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH Hajtdgorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00032
VIOLET/YELLOW

Huzalel6tolé gorg6k porbeles huzalokhoz

Tipus Megnevezés Cikkszam

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/ORANGE

horony/recézett t6ltott huzalhoz

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V-

092-002848-00008

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH
BLUE/ORANGE

horony/recézett toItott huzalhoz

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V-

092-002848-00010

FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH
RED/ORANGE

horony/recézett t6ltott huzalhoz

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V-

092-002848-00012

FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH
GREEN/ORANGE

horony/recézett t6lt6tt huzalhoz

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V-

092-002848-00014

FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK/ORANGE

horony/recézett t6ltott huzalhoz

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V-

092-002848-00016

FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY/ORANGE

horony/recézett t6lt6tt huzalhoz

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgé, V-

092-002848-00020

FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN/ORANGE

Huzalvezetés
Tipus

horony/recézett t6ltott huzalhoz

Megnevezés

Hajtoégorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-

092-002848-00024

Cikkszam

SET DRAHTFUERUNG

Huzalvezet6 készlet

092-002774-00000

ON WF 2,0-3,2MM EFEED

mm huzalokhoz, eFeed-hajtas

Utélagos beszerelési opcid, huzalvezetés 2,0-3,2

092-019404-00000

SET IG 4x4 1.6mm BL

Huzalbemeneti csonk készlet

092-002780-00000

GUIDE TUBE L105

VezetdcsH

094-006051-00000

CAPTUB L108 D1,6

Kapillariscsé

094-006634-00000

CAPTUB L105 D2,0/2,4

Kapillariscsé

094-021470-00000
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A melléklet

EWM-vallalatcsoport attekintése
Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Stralle 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

13 O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stralle 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) sales and Service Germany

EWM AG - Rathenow branch

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG - Géttingen branch

Rudolf-Winkel-Strafie 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG - Pulheim branch

Dieselstralle 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax:-14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG - Koblenz branch
August-Horch-Straf3e 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG - Siegen branch

Eiserfelder Stralle 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERI TiC. LTD. STI.

Orhangazi Mah. Mimsan San. Sit. 1714. Sok. 22/B blok No:12-14
34538 Esenyurt -istanbul - Turkey

Tel: +90 212494 3219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:} Plants 0 Branches

Forststrale 7-13

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718/ 31

407 53 lJitikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM AG - Miinchen Region branch

Gadastralle 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM AG - Tettnang branch

Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM AG - Neu-Ulm branch

Heinkelstra3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM Schweillfachhandels GmbH

Dr. Guinter-Henle-StralRe 8 - 56271 Miindersbach

St. Augustin branch

Am Apfelbdaumchen 6-8

53757 St. Augustin - Tel: +49 2241 1491-530 - Fax: -549
www.ewm-sankt-augustin.de - info@ewm-sankt-augustin.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

Bene$ov branch

Prodejni a poradenské centrum Tyriova 2106
256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712
www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@® More than 400 EWM sales partners worldwide
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