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VIGYAZAT

Olvassa el a kezelési- és karbantartasi utasitast!
[E | A kezelési utasitas megismerteti Onnel a gép biztonsagos kezelését.

+ Olvassa el a rendszer minden elemének kezelési utasitasat!

+ Tartsa be a balesetmegel6zési eléirasokat!

+ Az adott orszagban érvényes idevonatkozo rendelkezéseket tartsa be!

+ A gép kezelGjével tanacsos alairatni a fenti informaciok tudomasulvételét!

Ha a gép 6sszeszerelésével, iizembe helyezésével, haszndlataval kapcsolatban barmilyen kérdése
lenne, forduljon ahhoz a szakkeresked6héz, akitol a gépet vasdrolta vagy hivia az EWM
vevészolgadlatat a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos kereskedelmi partnereink listaja megtalalhaté a www.ewm-group.com honlapon.

A gyarté feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mikoddéképességére korlatozadik. Minden tovabbi felelésség — teliesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik —
nyomatékosan ki van zarva. A feleldsségnek ezt a korlatozasat a gép lizembe helyezésével a felhasznalo elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak médjat a
gyarto nem tudja felligyelni.

A készillek szakszeriitlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyarté semmiféle
felelésséget nem véllal az olyan veszteségért, karért vagy kéltségért, amely a kész(ilék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(tlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbantartasanak kévetkezménye, vagy
valamilyen moédon azzal dsszefliggésbe hozhato.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach

Ennek a dokumentumnak a szerzéi joga a gyartét illeti.

A dokumentum, vagy annak részletének mésolasa csak a gyart6 irasos beleegyezésével engedélyezett.

A dokumentum tartalma gondosan kévetve, ellendrizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a valtoztatasok, hibak és tévedések
joga fenntartva.
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2
2.1

Biztonsagi eléirasok
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

7 A\ VESZELY

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdélumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

N\ FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altalanos veszélyre utalé szimbdlumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és Uizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb

sériilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdolumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

VIGYAZAT

Annak érdekében, hogy elkeriiljiik a termék karosodasat vagy sériilését, a munka- és

tizemi folyamatokat pontosan be kell tartani

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" sz6t, de nem tartalmaz
altalanos veszélyre utaldé szimbélumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

Olyan miiszaki sajatossdg, amit a felhasznalénak figyelembe kell venni.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitdsok és felsorolasok, amelyek 1épésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

Az aramkabel csatlakozdéjat egy megfelel6 ellendarabba bedugni és régziteni.
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Szimbdlumok jelentése

ewn

2.2 Szimbdélumok jelentése

Szimbadlu

Jelentés

Olyan miiszaki sajatossag, amit a felhasznalénak figyelembe kell venni.

Helyes

Helytelen

Megnyomni

Nem megnyomni

Nyomja meg és tartsa lenyomva

Forgatni

Kapcsolni

Késziiléket kikapcsolni

Késziiléket bekapcsolni

ENTER |Belépés a meniibe
NAVIGATION | Lépkedés a meniipontok kozott
EXIT Kilépés a meniibdl
4s Id6 beallitasa (példaul: 4 mp.-et varni / megnyomni)

Folyamat megszakitasa (tovabbi beallitasok lehetségesek)

Szerszam nem sziikséges / ne hasznaljon szerszamot

-
I

Szerszam sziikséges / hasznaljon szerszamot
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ev\;h-) Biztonsagi eléirasok
Altalanos
2.3 Altalanos

A\ VESZELY

Aramiités!

A A hegesztégépek egyes részei magas fesziiltségen lizemelnek. Ezeknek a részeknek a
megérintése életveszélyes aramiitést vagy égési sériiléseket okozhat. Kisebb
fesziiltségli részek érintésétdl is megijedhet a dolgozé és ennek kovetkeztében
balesetet okozhat.

* A készllék védbburkolatat csak kiképzett szakember veheti le!

* A gépen a feszlltség alatt &ll6 részeket tilos megérinteni!

* A gép csak kifogastalan allapotu kabelekkel és csatlakozékkal hasznalhaté!

* A hegeszt6pisztolyt illetve az elektrodafogét mindig a munkadarabtdl elszigetelten kell
letenni!

» Viseljen szaraz védéruhazatot!

* 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttséguket!

Elektromagneses mezdk!
& A hegesztégép hasznalata kozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezok

keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii

gépek, telekommunikacios vezetékek, halozati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

* A karbantartasra vonatkozé el6irasokat be kell tartani > /asd fejezet 6!

* A munka- és testkabelt lehetbleg egyenesen lefektetni!

» A sugarzasra érzékeny készilékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolni!

» A szivritmus-szabalyzok mikodését zavarhatja (szlkség esetén kérje ki orvosa
véleményét).

barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

N\ FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

» Gondosan olvassa el ezen Utmutaté biztonsagi utasitasait!

» A baleset-megel6zési elGirasokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkatertleten |év6 személyeket utasitsa az elbirasok betartasara!

Az ivsugarzas vagy a forré6 munkadarabok sériilést okozhatnak!

Az ivsugarzas a bér és a szem karosodasat okozhatja.

A forré6 munkadarabok megérintése vagy a szétrepiilé szikrak égési sériiléseket

idézhetnek elo.

*  Megfelel§ védelmet nyujté hegesztépajzsot, ill. hegesztd sisakot (alkalmazastdl fliggd) kell
viselni!

* Az adott orszagban érvényes munkavédelmi eldirasoknak megfelelé egyéni
védbeszkozoket (pl. szaraz véddoltdzet, hegesztépajzs, védbkesztyd, stb.) kell viselni!

* A hegesztés kdrnyezetében tartozkoddkat védéfliggonnyel vagy védéfallal kell védeni a
sugarzastol és az ivfénytdl!

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
A sérilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken

B
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Biztonsagi el6irasok ev\;"r)

Altalanos

A

A\

®

VAN FIGYELMEZTETES

Robbanéasveszély!

Latszélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara talnyomast

hozhatnak létre.

* A munkatertleten talalhato éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé
tartalyokat el kell tavolitani!

* Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Fust és gazok!

A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése lIégszomjat illetve mérgezést

okozhat! Tovabba az oldészerek g6zeibdl (klérozott szénhidrogének) a hegesztéiv altal

keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezo foszgén keletkezhet!

+ B&séges mennyiségii frisslevegbt kell biztositani!

* Az oldoszerek gdzeit a hegesztdiv sugarzasi terétdl tavol kell tartani!

+ Sziukség esetén megfelels légzésvédelmi eszkdzt kell viselni!

Tiizveszély!

A hegesztés soran keletkez6 magas hémérséklet, szétrepiild szikrak, izz6 alkatrészek

és a forro salak tiizet okozhatnak.

A kébor hegesztdaram szintén tiizet idézhet el6!

+ Ugyelni kell arra, hogy ne alakulhasson ki tlizgéc a munkateriileten!

* Hegesztés kdzben ne tartson maganal kénnyen gyulladé anyagokat (pl. gyufat vagy
ongyuijtot)!

» Biztositani kell, hogy egy megfelel§ tlizoltdéeszkdz rendelkezésre alljon a munkahely
kdzelében!

» Hegesztés el6tt a munkadarabrol gondosan el kell tavolitani az égheté anyagok maradékat.

* A meghegesztett munkadarabon tovabbi mlveleteket csak annak leh(ilése utdn szabad
végezni.

Ugyelni kell arra, hogy a forr6 munkadarab ne érintkezzen gyulékony anyagokkal!

+ Ugyelni kell arra, hogy a munka- és testkabel csatlakoztatasa eliras szerinti legyen!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast parhuzamosan vagy sorba 6ssze kell kapcsolni, az csak

szakember segitségével, a gyarto altal javasoltaknak megfeleléen torténhet. A

berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad engedélyezni,

annak biztositasara, hogy a megengedett iiresjarati fesziiltség nem legyen tullépve.

* A készllék csatlakoztatasat kizarélag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok Gzemen kivil helyezésekor az 6sszes halozati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhaté mdodon a teljes hegesztérendszerrdl le kell valasztani.
(Visszataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon dssze poélusvaltd kapcsoléval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez vald készulékeket (AC), mert egy egyszerl kezelési hiba miatt az
ivfesziiltségek meg nem engedheté médon 6sszeadddhatnak.

A VIGYAZAT

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!

* Munkavégzés kdzben megfeleld hallasvédé eszkdzt kell viselni!

* A munkatertleten tartozkodé mas személyeknek is megfelel hallasvédé eszkozt kell
viselni!

10
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Biztonsagi eléirasok

Altalanos

VIGYAZAT

Az iizemeltetd kotelezettségei!

A késziilék hasznalata soran a vonatkozé nemzeti eldirasokat és torvényeket be kell

tartani!

* A (89/391/EWG) iranyelv nemzeti valtozata, valamint a hozza tartoz6 egyedi iranyelvek.

+ Kildnosen a (89/655/EWG) iranyelv a munkavallaldknak a munkaeszkdzokkel tortend
munkavégzése kdzben minimalisan betartando biztonsagi- és egészségvédelmi eldirasok.

» Az adott orszagban érvényes munkavédelmi és balesetmegel&zési eldirasok.

+ Készllékek elballitasa és Uzemeltetése az IEC 60974-9 elbirasainak megfeleléen.

+ Afelhasznalé biztonsagtudatos munkavégzését rendszeres id6k6zdnként ellenérizni kell.

» Készulékek rendszeres felllvizsgalata az IEC 60974-4 szerint.

A késziillék meghibasodasa kéboraramok miatt!

A kéboraramok tonkre tehetik a védovezetéket, a késziilékek és elektromos

berendezések meghibasodasat okozhatjak, az alkatrészek tulmelegedéséhez

vezethetnek, és ezaltal tiizet okozhatnak.

« Ugyelni kell arra, hogy a hegesztéaram-kabelek mindig megfeleléen legyenek elhelyezve,
allapotukat rendszeresen ellendrizni kell.

« Ugyelni kell arra, hogy a testkabel megfeleléen legyen rogzitve a munkadarabon!

» Az aramforras 6sszes elektromosan vezetd részét (pl. burkolat, szallitékocsi,
emel8szerkezet, stb.) elektromosan elszigetelten elhelyezni, régziteni vagy felakasztani!

* Mas elektromos eszkdzt (pl. furégép, sarokkdszor(, stb.) tilos az aramforrasra, a
szallitokocsira vagy az emel8szerkezetre szigeteletlenul rahelyezni!

* A hasznalaton kivili hegesztdpisztolyt és elektrédafogot mindig elszigetelten kell letenni!

Csatlakoztatas az elektromos halézathoz

Kovetelmények a nyilt elektromos taphalézatra torténé csatlakoztatasra vonatkozoéan
A nagyteljesitményi készulékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a halozati fesziltség
min&ségét. Egyes készilléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatéaséara vagy kdvetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt halézatra térténd
csatlakozasi pontnal (k6zos csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara
vagy a szukséges minimalis teljesitménykapacitdsra vonatkozdan, ramutatva a készulék
miszaki adataira is. A felel6sség ilyen esetekben az Gizemeltetét vagy a késziilék kezelbjét
terheli. Sziikség esetén megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatoval,
hogy az adott készllék biztonsagosan csatlakoztathato-e az elektromos halézatra.
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Biztonsagi el6irasok ev\;"r)

Altalanos

VIGYAZAT

Késziilékek osztalyozasa az elektromagneses 0sszeférhetéség szempontjabol

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztégépeket elektromagneses 6sszeférhetdéség
tekintetében két osztalyba soroljak > ldasd fejezet 8:

Az ,,A“ osztalyba tartozo készillékeket nem lakott terlleten térténé hasznalatra tervezték,
ahol a készllék miikddtetéséhez szlilséges villamos energia a nyitott kisfeszlltségl haldzatrél
biztosithaté. Az ,A“ osztalyba tartozd készilékek esetében nehézséget jelenthet az
elektromagneses 6sszeférhetdségre vonatkozo elbirdsok betartasa ezeken a terlleteken, a
teljesitménnyel kapcsolatban és a sugarzasra vonatkozéan egyarant.

A ,,B“ osztalyba tartozo késziilékek megfelelnek a lakott terliletekre és ipari terlletekre
vonatkozo elektromagneses dsszeférhetdseég elbirasainak, beleértve a lakossagi nyilt
kisfeszlltségl halozatra torténd csatlakoztatasra vonatkozo kdvetelményeket is.

Elhelyezés és lizemeltetés

ivhegeszt6 berendezések hasznalata bizonyos esetekben elektromagneses zavarokat idézhet
el6 annak ellenére, hogy egyetlen készllék sem lépi tul a szabvany altal meghatarozott
emisszids hatarértéket. A hegesztés soran fellépd zavarokért a felhasznalé a felel6s.

A lehetséges elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalénak a kdvetkezbket

kell figyelembe venni: (lasd még EN 60974-10 ,A” melléklet)

* halézati-, vezérl6-, jel- és telekommunikaciés halézatok

» radio- és televizidkészulékek

+ szamitdgépek és egyéb vezérldberendezések

* biztonsagi berendezések

» kozelben tartozkodd személyek egészsége, kildénds tekintettel arra, ha valaki kézulik
szivritmus-szabalyozot vagy hallasjavitd készuléket hasznal

+ kalibralo- és méréeszkdzok

* a koézelben talalhatd egyéb berendezések zavartiirése

* napszak, amikor a hegesztést el kell végezni

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére:

+ Halbzati csatlakozo, pl. kiegészitdé halozati sziiré vagy arnyékolas fémcsdvel

+ Ivhegeszt6 berendezés rendszeres karbantartasa

» Hegeszt6kabeleket a lehet6 legrovidebbre megvalasztani és szorosan egymas mellé
lefektetni a padlon

» Feszlltség-kiegyenlités

* Munkadarab leféldelése. Abban az esetben, ha nincs lehetéség a munkadarab kdzvetlen
lefoldelésére, az 6sszekotést egy megfeleld kondenzator kdzbeiktatasaval kell
megvaldsitani.

* Akobzelben talalhaté egyéb berendezések- vagy a teljes hegesztéberendezés
learnyékolasa

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol ered6 karokra nem vonatkozik a

gyartémiivi garancia!

+ Kizarélag a szallitasi programunkban megtalalhat6 eredeti gyari alkatrészeket és
kiegészitbket (aramforras, hegesztépisztoly, elektrédafogd, tavszabalyzd, alkatrész,
kopodalkatrész, stb.) hasznaljon!

+ A kiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

12
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Biztonsagi eléirasok

Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

24

Szallitas és eldkésziletek a hegesztéshez

A FIGYELMEZTETES

Gazpalackok nem eldiras szerinti szallitasa illetve tarolasa!
A gazpalackok nem el6iras szerinti tarolasa illetve szallitasa sulyos, akar halalos
kimenetelii balesetet is okozhat.

* A gazforgalmazé utasitasait és a gazpalackok szallitasara és tarolasara vonatkozoé
el6irasokat maradéktalanul be kell tartani!

» A gazpalackot egy arra kialakitott vizszintes lapra allitani, és lanccal biztositani kell feld6lés
ellen!

* Meg kell akadalyozni a védégazpalack tulmelegedését!

A VIGYAZAT

Eldélés veszélye

Munkavégzés kozben vagy a késziilék elhelyezésénél az elddlhet, személyi sériilést okozhat vagy
megrongalddhat. A késziilék (az IEC 60974-2 szabvanynak megfeleléen) maximum 10°-os lejton biztositott
elddlés ellen.

* Munkavégzés vagy szallitas kdzben a készliléket egy stabil vizszintes fellletre kell elhelyezni!

+ Arészegységeket megfelelé modon rogziteni kell!

+ A sérilt kerekeket és azok nem megfeleléen miikodé rogzitdelemeit ki kell cserélni!

+  AKkuldnallé huzalelétolokat szallitdshoz rogziteni szikséges (meg kell akadalyozni annak elfordulasat)!
Sérilések a nem megfelel6 levalasztas kovetkeztében!

Szallitas kozben a nem megfelelden levalasztott késziilékek (halézati
csatlakozékabelek, vezéri6kabelek, sth.) sériiléseket okozhatnak (pl. az elektromos
halézatra csatlakoztatott gép kapcsoldja atbillenhet és személyi sériilést okozhat)!
* A készlléket megfelel6en le kell valasztani (csatlakozot kihtzni az aljzatbdl)!

VIGYAZAT

A késziilék karosodasa a nem vizszintes helyzetben torténd hasznalat kovetkeztében!
A késziiléket vizszintes helyzetben torténé hasznalatra tervezték!

Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az
karosodhat.

* A készlléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad szallitani és Uzemeltetni!
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Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

2.41 Daruzas

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély daruzaskor!
Daruzaskor a lees6 késziilékek vagy a részegységek sulyos személyi sériiléseket
okozhatnak!

Megfelel6 darukomponensek nélkdl tilos egyszerre tdbb olyan
rendszerkomponenst daruzni, mint pl. aramforras, huzalel6tolo
készllék vagy hltékészulék . Valamennyi rendszerkomponenst kilén
kell daruzni!

Az Osszes ellatovezetéket és tartozék részegységet a daruzas el6tt el
kell tavolitani (pl. tomlécsomagot, huzaltekercset, védégazpalackot,
szerszamosladat, huzalel6tolo készlléket, tavvezérlét stb.)!

A hazburkolatokat, ill. a védéfedeleket a daruzas el6tt szabalyosan be
kell zarni és le kell reteszelni!

teherfelvevé eszkozt hasznaljon! Vegye figyelembe a daruzasi elvet
(lasd az abran)

Emel6szemes készulékek esetén: Az 6sszes emelészemen mindig
egyszerre kell daruzni!

Kiegészitéleg felszerelt daruédllvanyok, stb. esetén: Mindig legalabb
két, egymastdl a lehetd legtavolabbra 1&évé teherfelvevé pontot
hasznaljon - vegye figyelembe az opcio leirasat.

Kertlje a hirtelen mozdulatot!

Gondoskodjon réla, hogy a tehereloszlas azonos legyen! Kizarolag
azonos hosszUsagu szemes lancot vagy kotélfiggesztéket hasznaljon!
Maradjon a készllék alatti veszélyzénan kivul!

Vegye figyelembe az adott orszag helyben érvényes, a
munkabiztonsagra és balesetmegelézésre vonatkozo elbirasait!

Daru-elv

Nem megfeleld emelédszemek okozta sériilésveszély!

Az emel6szemek szakszeriitlen hasznalata, vagy nem megfelel6 emel6szemek
hasznalata miatt a lees6 késziilékek vagy részegységek sulyos személyi sérilést
okozhatnak!

Az emel6szemeknek teljesen becsavartaknak kell lennitik!

Az emel6szemeknek a felfekvési fellileten siman és teljes fellletlien fel kell fektdnitk!
Hasznalat el6tt ellenérizze az emel6szemek szoros illeszkedését és eseteges sérlléseit
(korrézid, deformacio)!

A sérllt emel6szemeket ne hasznalja tovabb és ne csavarozza be!

Kerulje az emel6szem oldalsé terhelését!
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Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

2.4.2 Uzemeltetési koriilmények
A VIGYAZAT
A késziilék elhelyezése!
A késziiléket kizarolag egy megfelel6 teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti
szabadban torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!
+ Biztositani kell egy csuszédsmentes sima fellletet a készllék szamara, és gondoskodni kell
a munkahely megfeleld megvilagitasarol.
* Mindenkor biztositani kell a készllék biztonsagos kezelését.
VIGYAZAT
Késziilék karosodasa a tilzott mértékii elszennyezddés kovetkeztében!
A késziilék karosodasat okozhatja, ha a kornyezeti leveg6 a szokasosnal Iényegesen
tobb port, savakat, korroziv gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.
* Meg kell akadalyozni, hogy tul nagy fist, g6z, olajpara vagy kdszorilésbdl szarmazd por
legyen a készlilék kérnyezetében!
* Meg kell akadalyozni, hogy sotartalmu levegd (tengeri levegd) legyen a készuilék
koérnyezetében!
ﬁ Nem megengedett kornyezeti feltételek!
A késziilék nem megfeleld hiitése teljesitménycsdkkenést okoz, és a gép
karosodasahoz vezethet.
» Biztositani kell az eléirt kbrnyezeti feltételeket!
* A hUtbélevegb be- és kidaramlasara szolgald nyilasokat szabadon kell hagyni!
* A készllék kértl minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!
2421 Mikodés kozben
Kornyezeti levegé hémérséklete:
+ -25°C + +40 °C kozott,
relativ paratartalma:
* max. 50% 40 °C-on
* max. 90% 20 °C-on
2.4.2.2 Szallitas és tarolas
Zart térben torténo tarolas kozben a kornyezeti levegé hémérséklete:
+ -30°C++70°C
Levegd relativ paratartalma
*  maximum 90% 20 °C-on
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Alkalmazasi terilet

3 Rendeltetésszeri hasznalat

/N\ FIGYELMEZTETES

Veszélyek a nem rendeltetésszerii hasznalat kovetkeztében!

Ez a késziilék a technika mai szinvonalanak megfeleléen a vonatkozé szabvanyok és

eléirasok figyelembe vételével késziilt. Nem rendeltetésszeri hasznalataval veszélyes

lehet személyekre, allatokra és mas targyakra. Az ebbdl ered6 karokért a gyarto

semmiféle felel6sséget nem vallal at!

» A késziiléket csak rendeltetésszerlien szabad hasznalni, és csak arra kiképzett szakember
kezelheti!

+ A késziléket tilos szakszer(itlenll atépiteni vagy atalakitani!

ivhegeszt6 késziilék MIG/MAG-impulzus- és standard hegesztéshez, valamint mellékeljarasban
AWI-hegesztéshez koppintasos ivgyujtassal (érintéses gyujtas) vagy kézi ivhegesztéshez. A tartozék
részegységek adott esetben bdvithetik a funkcidterjedelmet (lasd a megfelel6 dokumentaciot az azonos
nevi fejezetben).

3.1 Alkalmazasi terilet

Késziiléksorozat F6 eljaras Mellékeljaras
MIG/MAG-standard MIG/MAG-impulzus
ivhegesztés ivhegesztés
(]
o pe
0 e | N
s§ |3 2 |3 2ol S | 2
o = o o Q OC| @ =
z o S 5 |z o S oE| S £
o) < < ] o) < < £ g = <
&) IS © g o 2 k) =3 B S,
X< ° 8 a |8 o 3 <E| x o
alpha Q MM [} | | M M M M M 4| 4|
Phoenix MM M ™ O m| M 4] m| ] ™ ™
Taurus S MM ] 1} O m| m| m| M 1} 1}

M lehetséges
O nem lehetséges
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Ervényes dokumentumok

3.2 Ervényes dokumentumok
3.21 Garancia

15  Bovebb informadcio6 talalhaté a mellékelt "Warranty registration™ prospektusban, valamint a

garanciarol, karbantartasrol és ellenérzésrél sz6l6 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com
oldalon!

3.2.2 Szabvanymegfelel6ségi nyilatkozat

Az ezzel a jellel megjelolt késziilék koncepcidjaban és felépitésében megfelel az alabbi
eurdpai unios iranyelveknek:

+ EG-iranyelvek kisfeszlltségekre (2006/95/EG)

+ EG-EMV-iranyelvek (2004/108/EG)
Ez a nyilatkozat elveszti érvényességét, ha a késziléken szabalytalan valtoztatast- vagy szakszer(tlen
javitast végeznek, nem végzik el az elbirt hataridében az ,Idészakos felulvizsgalatot* és/vagy olyan
atalakitast végeznek, amelyhez az EWM nem adott elézetesen irasos hozzajarulast. Minden egyes

készulék mellé adunk egy specidlisan az adott készllékre vonatkoz6 szabvanymegfelel6séqi
nyilatkozatot.

3.2.3 Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kornyezetben

] A késziilék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 eléirasoknak és szabvanyoknak,
5 : ezért elektromosan fokozottan veszélyes helyeken is hasznalhaté.

3.2.4 Dokumentacié javitashoz (poétalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!

Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
» Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a készulék belsejében is megtalalhatéak.
Tartalék alkatrészek a teruletileg illetékes EWM-képviseleten keresztul rendelheték.
3.2.5 Kalibralas / validalas
Igazoljuk, hogy ezt a készlléket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662,

EN 50504 kalibralt méréeszkdzokkel ellenérizték, és a készllék betartja a megengedett tliréseket.
Ajanlott kalibralasi idészak: 12 havonta.

099-005431-EW511 17
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Elolinézet

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
4.1 Elolnézet

Hiitéfolyadék tartaly és gyorscsatlakozo hiivelyek az eléremené- és a visszatérd hiitéfolyadék
szamara csak a vizhiitéses gépeken talalhatok.
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

ElSInézet
Poz. |Jel Leiras
1 Emel6szem
2 Jelzélampa, Uzemkész
A készulék bekapcsolasat és annak Uzemkész allapotat jelzi
3 @ Fokapcsolo, késziilék BE/KI
4 Fogantyu
5 Nyilasok hiitélevegé bearamlasara
6 @' Vizszivattyu kismegszakitéja nyomégomb
F A kioldott kismegszakitot a nyomégomb megnyomasaval lehet visszakapcsolni.
7 _@ Gyorscsatlakoz6 (piros)
visszatérd hiitéfolyadék
8 G_> Gyorscsatlakozé (kék)
eléremend hitéfolyadék
9 Kerekek, elfordulé
10 | Hiitsfolyadék tartaly
11 Hiit6folyadék-tartaly zarésapka
12 =m |Hegesztéaram ,-” csatlakozéaljzat
*  MIG/MAG hegesztés: Munkadarab csatlakoz6
+  MIG/MAG toltétt huzalos Hegesztéaram a kézponti csatlakozdhoz /
hegesztés: hegesztépisztolyhoz
*  AWI-hegesztés: Hegesztéaram-csatlakoz6 hegesztépisztolyhoz
+ Kézi ivhegesztés: Munkadarab-, ill. elektrédafogo csatlakozo
13 I Hegeszt6aram ,,+” csatlakozoaljzat
*  MIG/MAG hegesztés: Hegesztéaram a kézponti csatlakozéhoz /
hegesztdpisztolyhoz
*  MIG/MAG toltétt huzalos Munkadarab csatlakoz6
hegesztés:
*  AWI-hegesztés: Munkadarab csatlakoz6
+ Kézi ivhegesztés: Munkadarab-, ill. elektrédafogo csatlakozo
14 Hegesztéaram kabel, polaritasvalaszto
Hegesztéaram euro kézponti csatlakozéhoz / hegesztépisztolyhoz, lehetévé teszi a
polaritasvalasztast.
e MIG/MAG: Hegesztéaram ,+” csatlakozdaljzat
R e onvédo toltétt huzal / WIG: Hegeszt6aram ,-” csatlakozdaljzat
e Kézi ivhegesztés: Parkol6 aljzat
15 Hegesztépisztoly-csatlakozo (Euro- vagy Dinse- kdzponti csatlakozo)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb
16 ] Csatlakozé aljzat, 19 pélusu (analég)
Analég kiegészitd elemek (tdvszabalyzo, pisztoly vezérlGkabel, stb.) csatlakoztatasara
17 Csatlakoz6 aljzat, 7-polusu (digitalis)

D

digital

Digitalis kiegészité elemek (dokumentacios interfész, robotinterfész vagy tavszabalyzo,
stb.) csatlakoztatasara

V¥ gyari opcio V¥

18

(@)

Kulcsos kapcsolé a beallitasok védelme érdekében

»1°-es allas > Valtoztatas lehetséges,
,0“-s dallas > Valtoztatas nem lehetséges.

> lasd fejezet 5.8.1

A gyari opcié A

19 |

| Hegesztégép vezérlése > lasd fejezet 4.4
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Hatulnézet

Hatulnézet

4.2

Abra 4-2
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Hatulnézet

Poz. | Jel Leiras
1 Tolézar, fedél rogzitésére
2 Biztonsagi elemek gazpalack rogzitésére (gurtni / lanc)
3 Védofedél
A huzalel6tolas hajtas és tovabbi kezel6elemek burkolata.
A bels6 oldalon készliléksorozattdl fliggéen tovabbi matricak talalhatok, melyeken a
kopo alkatrészekre és a JOB-listakra vonatkozo informaciok olvashatok.
4 Ellenérzé ablak
Huzaltekercs ellenérzése
5 Nyilasok hiitélevegd kiaramlasara
6 Gazpalack tarté
7 | |Kerekek, nem elfordulé
8 PC csatlakoz6 aljzat, soros (D-Sub csatlakozé aljzat, 9 p6lusi)
[ =]
COM
9 ﬂ‘d Menetes csatlakozé G'4", védbégaz csatlakozé
10 I Nyomégomb, biztonsagi kismegszakito
F Huzalel6tolé motor tapfesziiltségének kikapcsolasaval
A kismegszakito visszakapcsolasahoz a nyomédgombot benyomni
1 Q Csatlakozé aljzat, 7-p6lusu (digitalis)
WV Digitélis kiegészité elemek (dokumentécios interfész, robotinterfész vagy tavszabalyzo,
digital .-
stb.) csatlakoztatasara
12 Halozati csatlakozokabel > Idsd fejezet 5.2.7
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A késziilék belseje

4.3 A készilék belseje

Abra 4-3
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A készulék belseje

Poz. |Jel Leiras
1 Hegesztépisztoly funkcio valasztokapcsol6 (specialis hegesztdpisztoly sziikséges)
@ .ﬂ Programm Program- vagy JOB valtas
A Up/ Down Hegesztési teljesitmény fokozatmentes beallitasa

Huzaldobtarto
Huzalel6tol6 egység

099-005431-EW511
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;}r)

44 Vezérlés - kezeloelemek

&

@ O

sec Superpuls

avr @

“Teel)

@ Hod @ ™ ﬂ

@
@J:”\c

n u
= ®
Softé AHard

Abra 4-4

mlmln

HP AMMS CE

Poz. |Jel Leiras
1 Funkcio lefutasa > ldsd fejezet 4.4.1
2 v Nyomdgomb, hegesztési feladat kivalasztas (JOB)
Valassza ki a hegesztési feladatot a hegesztési feladatok listaja (JOB-LIST)) alapjan. A

lista megtalalhaté a huzalel6tolas hajtas védéfedelében vagy a jelen kezelési és
karbantartasi utasitas mellékletében.

3 000 | Kijelzd, bal oldal

Hegesztéaram, anyagvastagsag, huzalsebesség, a hegesztés soran utoljara mért érték
4 v Nyomdégomb, paraméter kivalasztasa bal / energiatakarékos iizemmod

AMP ----- Hegesztéaram

A Anyagvastagsag

R Huzalsebesség

Hold ----- Hegesztés utan a féprogram legutols6 hegesztési értékei jelennek meg. A

jelz8lampa vilagit.
STBY --- 2 mp miikodtetést kdvetden a készlilék energiatakarékos izemmadra valt.
Az Ujrainditashoz elegendd valamelyik kezel6elemet mikodésbe hozni.
nnnl | Kijelzés, JOB
Az éppen kivalasztott hegesztési feladat kijelzése (JOB-szam).
6 r "Huzalsebesség / hegesztési paraméterek beallitasa" forgatégomb
B

Huzalsebesség (hegesztési teljesitmény) fokozatmentes beallitdsa 0,5 m/perc és 24
m/perc kdzott (HIGHSPEED: 30 m/perc) (egygombos beallitas).

099-005431-EW511
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Vezérlés - kezel6elemek

> |asd fejezet 5.3.2.4

Poz. | Jel Leiras
7 v Uzemméd kivalasztasa nyomégomb
H - 2-Utem
HH--—--- 4-item
- Jelz6lampa zo6lden vilagit: specialis 2-Gtem{ dzemmadd
=0 ---- Jelz6lampa pirosan vilagit: MIG/MAG-ponthegesztés
[ Specialis 4-ltem( izemmadd
8 v |Nyomégomb, fojtéhatas (ivfény-dinamika)
B keményebb és keskenyebb ivfény
sonada _-----lagyabb és szélesebb ivfény
9 f MIG/MAG-standard ivhegesztés jelz6lampa
10 , < "ivhossz korrekcié / programszam” forgatégomb
5 e ivhossz korrekcié -9,9 V + +9,9 V kdzott
e Programszam beallitasa 0 + 15 kozo6tt (nem miikédik, ha mas kiegésziték pl.
programvaltos pisztoly van csatlakoztatva a hegeszt6géphez)
11 v Nyomégomb, Paraméterkivalasztas (jobb oldali)
VOLT ---- Hegeszt6feszlltség
Prog ----- Programszam
kKW ---—--- Hegesztési teljesitmény kijelzés
A Védoégaz térfogatarama (opcio)
12 Kijelzés, jobb
Ivfeszlltség, programszam, motoraram (huzalel6tolas hajtas)
13 Gazteszt / atoblités nyomogomb
e Gazteszt:Védbgaz térfogataramanak beallitasahoz
e Atoblités: Hosszu kabelkdteg atoblitéséhez
> |asd fejezet 5.2.9
14 Nyomaégomb, Huzalbefiizés / Motoraram (huzalel6tolas hajtas)
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441 Funkcio lefutasa

Vezérlés - kezel6elemek
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Abra 4-5

Poz. |Jel Leiras

|

,»,Hegesztési paraméter kivalasztasa“ nyomoégomb
1 ‘ A bedllitott hegesztSeljarastdl és tzemmddtdl fliggd hegesztési paraméterek
kivalasztasara.

—
2 (D) Védégaz el6daramldsi id6 jelzélampa
ﬁ“ Beallithaté 0,0 + 20,0 mp. k6zo6tt

3 Startprogram (Psrary) jelzélampa,
* Huzalsebesség: a P, f6 hegesztprogram 1 % + 200 %-a
+ Ivhossz korrekcié: -9,9 V + +9,9 V

4 sec Startprogram ciklusideje jelz6lampa,
Beallithaté 0,0 + 20,0 mp. kdzoétt (0,1 mp.-es fokozatokban)
5 sec Felfutasi id6 Pstarr programrol P, programra jelzélampa,
Beallithaté 0,0 + 20,0 mp. koézoétt (0,1 mp.-es fokozatokban)
6 Fé hegesztéprogram (P,) jelzélampa

* Huzalsebesség: minimalis és maximalis érték kozott.
+ [vhossz-korrekcio: -9,9 V + +9,9 V kdzott

7 sec P, f6 hegesztéprogram ciklusideje jelz6lampa
Beallithaté 0,1 + 20,0 mp. kdzott (0,1 mp.-es fokozatokban).
Hasznalhato pl. szuperpulzalas funkcidhoz

8 Csoékkentett f6 hegesztéprogram (Pg) jelz6lampa
* Huzalsebesség: a P, f6 hegesztéprogram értékének 1 + 200 %-a kozott
. ivfesz[]ltség-korrekcic'): -9,9V + +9,9 V kozott

9 sec Ps csOkkentett fé hegesztdprogram ciklusideje jelzélampa
Bedllithatd: 0,0 + 20,0 mp. kézoétt (0,1 mp.-es fokozatokban).
Hasznalhatd pl. szuperpulzalas funkcidhoz.

10 sec Lefutasi ids P, (vagy Pg) programrol Peyp kratertolts programra jelzélampa,
Beallithaté 0,0 + 20,0 mp. kdzoétt (0,1 mp.-es fokozatokban).
1 Kratertolts program (Peyp) jelzélampa,

» Huzalsebesség: A P, f6 hegesztsprogram értékének 1 + 200 %-a
+ Ivhossz-korrekcio: -9,9 + +9,9 V kdzott

12 sec Penp kratertolts program idStartama jelzélampa,
Beallithaté 0,0 + 20,0 mp. kdzoétt (0,1 mp.-es fokozatokban).
13 ) Véddégaz utéaramlasanak ideje jelzélampa,

ﬁ"‘ Beallithaté 0,0 + 20,0 mp. kdzott.

14 | Super- |Szuperpulzalés jelzélampa,
puls | Akkor vilagit, ha a szuperpulzalas funkcio be van kapcsolva.

099-005431-EW511
26 04.02.2016



E\A;h‘) Felépités és funkcidk
Altalanos elGirasok

5 Felépités és funkciok
5.1 Altalanos eldirasok

N\ FIGYELMEZTETES

Balesetveszély elektromos fesziiltség miatt!
Aramvezet6 részek (pl. csatlakoz6 hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!

» Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az elsé oldalain talalhaté
biztonsagi eléirasokat!

» A késziilék izembe helyezését kizardlag olyan szakember végezheti, aki megfelel
ismeretekkel rendelkezik ivhegeszté berendezések teriiletén!

» Csatlakoz6- vagy aramkabeleket (pl. elektrodafogét, hegesztpisztolyt, testkabelt) csak a
készilék kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

A VIGYAZAT

Az ivhegeszto szigetelése az ivfesziiltség ellen!
A hegesztéaramkor nem minden aktiv alkatrésze védheté a kdzvetlen érintés ellen. Itt a

hegesztdnek kell a biztonsagnak megfelelé viselkedésével a veszélyt kikiiszébdlni. Akar

alacsony fesziltség megérintésénél is megijedhet az ember és ennek kévetkeztében

balesetet szenvedhet.

+ Viseljen szdraz, ép véddfelszerelést (Qumitalpu cipét / bér, szegecs és kapocs nélkuli
hegeszt6 védékesztyt)!

» Kerllje a szigeteletlen csatlakozoaljzatok vagy dugaszok kézvetlen megérintését!

* Mindig szigetelten helyezze le a hegesztépisztolyt ill. elektrodafogét!

Egési sériilések az aramkabelek csatlakozéinal!

Ha a hegesztéaramot vezetd kabelek csatlakozéi nincsenek megfeleléen régzitve, akkor

a csatlakozok felforrésodhatnak és megérintve azokat égési sériiléseket okozhatnak!

* A hegeszt6aramot vezetd kabelek csatlakozéit naponta ellenérizni, és szilkség esetén
jobbra elforditva rogziteni.

Az elektromos aram veszélyes!

Ha valtakozva dolgozik kiilonb6z6 hegesztéeljarasokkal (pl. AWI, MIG/MAG vagy BKI) és

a készilékhez egyidejlileg csatlakoztat valamilyen hegesztopisztolyt és elektrodafogét,

akkor valamennyi csatlakoztatott elem egyidejlileg liresjarati- ill. ivfesziiltség ala kertl!

+ Ezért a hegesztdpisztolyt ill. az elektrédafogdt mindig a munkadarabtdl (ill. a testkabeltél)
elszigetelten tegye le!

VIGYAZAT

Meghibasodasok a szakszeriitlen csatlakoztatas miatt!

A kiegésziték szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészitd

meghibasodasat okozhatja!

+ A kiegészitdket kizardlag a hegeszt6gép kikapcsolt allapotaban, és csak a megfeleld
aljzatba szabad csatlakoztatni és roégziteni.

+ Részletes leirds az adott kiegészitérél annak kezelési utasitasaban talalhatd!

* A hegeszt6gép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott
kiegészitbket.

Porvédé6 sapkak hasznalata!

Porvédé sapkak védik a csatlakozé6 aljzatokat és ezzel a késziiléket a

szennyezodésektdl és a sériilésektol.

» Ha a készllék valamelyik csatlakoz6 aljzataba semmilyen kiegészitd sincs bedugva, akkor
a porvédd sapkat ra kell dugni.

* Ha a porvédd sapka sérilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

> B B P
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5.2 A hegesztégép elhelyezése
A\ VIGYAZAT

A késziilék elhelyezése!
i@i A készuléket kizarélag egy megfelelé teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti
szabadban torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!
» Biztositani kell egy csuszasmentes sima felliletet a készilék szamara, és gondoskodni kell
a munkahely megfeleld megvilagitasarol.

* Mindenkor biztositani kell a készlilék biztonsagos kezelését.

5.21 A gép hiitése
Annak érdekében, hogy a hegesztégép teljesitménye optimalisan kihasznalhaté legyen:
* Dbiztositani kell a munkahely b6séges atszell6zését.
+ tilos az aramforrason Iévé hiitényilasokat letakarni.
+ fémrészecskéket, port vagy egyéb idegen testet tilos a gépbe bedugni.

5.2.2 Testkabel, altalanos
A VIGYAZAT

./ Tiizveszély a testkabel szakszeriitlen csatlakoztatasa miatt!
& Ha a testkabel csatlakoztatasanal festék, rozsda vagy egyéb szennyez6dés van a
munkadarab feliiletén, akkor az akadalyozza a hegesztéaram aramlasat és a

munkadarab és hegesztégép felmelegedését okozhatja!
» A csatlakoz¢ feliileteket megtisztitani!
+ A testcsipeszt vagy a csavaros szoritét biztonsagosan kell régziteni a munkadarabon!
* A munkadarab szerkezeti elemeit tilos testvezetékként hasznalni!
» Biztositani kell a hegesztéaram akadalytalan aramlasat!
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5.2.3 Hegesztopisztoly hiitése

1€y

524

5.2.5

VIGYAZAT

Hitoéfolyadékok keverése!
A A hiitéfolyadék osszekeverése vagy nem megfelel6 hiitéfolyadék hasznalata karosodast

okozhat és a gyarté garancidjanak elvesztésével jar!

+ Kizarélag ebben a kezelési utasitasban megtalalhaté (Hut6folyadékok attekintése)
hitéfolyadékot hasznaljon!

+  Kilénbdz6 tipusu hitéfolyadékokat tilos 6sszekeverni!

» A hUt6folyadék lecserélésekor a hlitérendszerben 1évé 6sszes hiitéfolyadékot le kell
ereszteni.

A hiitéfolyadék fagyallésaga nem megfeleld!

A kornyezeti feltételekhez igazodva kiilonféle hiitéfolyadékok

hasznalhaték > ldsd fejezet 5.2.4.

A fagyallo hiitéfolyadékok (KF 37E vagy KF 23E) fagyallésaganak mértékét rendszeres
idokozonként ellendrizni kell, hogy elkeriiljiik a késziilék vagy a kiegésziték
karosodasat.

+ A hitéfolyadék fagyallésaganak mértékét TYP 1 mérémiiszerrel kell ellenérizni.

» Ha a hiitéfolyadék fagyallésaga nem megfelel6, le kell cserélni!

Az elhasznalt hiitéfolyadékot a vonatkozo torvényi el6irasoknak megfelelé6en és a biztonsagi
adatlapon meghatarozottak szerint kell kezelni (német hulladékbesoroldsi szam: 70104)!

Tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!
Tilos a csatornaba énteni!
Ajanlott tisztitédszer: Viz, sziikség esetén kiegészitve tisztitészerrel.

Hitéfolyadékok attekintése

Az aldbbi hitéfolyadékok hasznalhatdk > /asd fejezet 9
Hiitéfolyadék tipusa Hémérséklettartomany
KF 23E (standard) -10 °C =+ +40 °C
KF 37E -20°C = +10°C

Maximalis tomlécsomag-hosszak

3,5 bar-os 4,5 bar-os
szivattyu szivattyu

Készllékek kilon huzalel6told készllékkel vagy 30m 60 m
anélkul

qupakt _kgsz.ulekek kiegészit kdzbensé hajtassal 20'm 30 m
(példa: miniDrive)

Készilékek kiilon huzalel6told késziilékkel és
kiegészité kozbens6 hajtas nélkul (példa: miniDrive)
Az adatok alapvetéen a teljes tdoml6csomag-hosszra vonatkoznak, a hegesztdpisztolyt is beleértve. A
szivattyuteljesitmény a tipustablardl lathato

(paraméter: Pmax).

3,5 bar-os szivattyd: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)

4,5 bar-os szivattyu: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)

20m 60 m
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5.2.6 Hitofolyadék betoltése
Gyarilag a gépeket minimalis szintre toltik fel hiitéfolyadékkal.

. B4

&

Abra 5-1

Poz. |Jel Leiras

Hiitéfolyadék-tartaly zarésapka
Hiitéfolyadék sziir6
Hitofolyadék tartaly

Al WOIN|=-

»Min“ jelzés
Hat6folyadék minimalis szintje a tartalyban.

+ Hitéfolyadék-tartaly zaréfedelét lecsavarni.

+ Ellenérizni, hogy a bedémiényilason lévé szliré nem szennyezett-e. Sziikség esetén megtisztitani és
visszatenni a helyére.

+ Hitéfolyadék-tartalyt a szliré aljaig feltdlteni megfelelé hitéfolyadékkal, majd a zaréfedelet
visszacsavarni.

IS  Elsé feltoltés utan bekapcsolt hegeszt6gép mellett minimum egy percig varni kell, hogy a
kabelkéteg teljesen és légmentesen feltéltédjon hiitéfolyadékkal.
Gyakori pisztolycsere esetén, ill. elsé feltdltés utan a hiitéfolyadék-tartalyban a hiitéfolyadék
szintjét ellenérizni kell és sziikség esetén utdna kell tolteni a hianyzo részt.

I A hiitéfolyadék mennyisége nem csékkenhet a megjelélt ,,min“ szint ala.
Ha a tartalyban a hiité6folyadék szintje a megjelolt minimalis szint ala cs6kkent, akkor

sziikségessé valhat a hiitokor légtelenitése. llyen esetben a hegesztégép kikapcsolja a
vizszivattyut, és megjelenik a ,,Hiba a vizhiitokorben* hibajel > ldsd fejezet 7.
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5.2.7 Csatlakoztatas az elektromos halézathoz

é Veszélyek az elektromos halézathoz torténé szakszeriitlen csatlakoztatasbél eredden!

Az elektromos halézathoz torténé szakszeriitlen csatlakoztatas személyi sériiléseket és

anyagi karokat okozhat!

+ A készilék haldzati csatlakozdjat kizarélag olyan aljzatba szabad bedugni, amely el6iras
szerinti védbvezetékkel is rendelkezik.

* Ha a készulékre egy uj haldzati csatlakozét kell szerelni, akkor ezt a miiveletet kizardlag
elektromos szakember végezheti az adott orszagban érvényes térvények és elbirasok
betartasaval!

* A haldzati csatlakoz6 dugét, -aljzatot és —kabelt elektromos szakembernek rendszeres
id6kozonként ellendrizni kell!

+  Aramfejlesztérél torténé lizemeltetés esetén az aramfejlesztét a kezelési utasitasaban
leirtak szerint le kell féldelni. Az aramfejleszt6 altal 1étrehozott halézatnak meg kell felelni a
készlléekek mikddtetéséhez szikséges | védettségi osztalynak.

5.2.7.1 Elektromos halézat
A készuléket kizarolag az alabb felsorolt hal6zati rendszerekre szabad racsatlakoztatni és
lizemeltetni:
* Haromfazisu, 4-vezetékes rendszer foldelt ,,0“-vezetékkel, vagy
¢ Haromfazisu, 3-vezetékes rendszer tetszéleges helyen torténé foldeléssel.

L1 L1

|
— !
|
L2 ! L2
+— - .
|
L3 | L3
S L
|
N |
| e * ) I
PE I PE
o— I o—
—— I ——
Abra 5-2
Megjegyzések
Poz. Megnevezés Szinjelolés
L1 Fazis 1 barna
L2 Fazis 2 fekete
L3 Fazis 3 szlrke
N ,0“-vezeték kék
PE Védbvezeték z06ld-sarga
VIGYAZAT

B Uzemi fesziiltség — halozati fesziiltség!
©Esd Annak érdekében, hogy elkeriiljiik a késziilék meghibasodasat, az adattablan megadott

- tizemi fesziiltségnek meg kell egyezni a halozati fesziiltséggel!
* > /asd fejezet 8!

» A kikapcsolt készilék halézati csatlakozojat egy megfeleld aljzatba bedugni.

099-005431-EW511 31
04.02.2016



Felépités és funkciok ev\;f-r’
A hegesztégép elhelyezése

5.2.8 Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivaldk

szakszer(tlendl elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!

A nagyfrekvencias gyujtoberendezések nélkili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG) munkakabeleit és
téomlécsomagjait a lehetd legnagyobb hosszusagban, szorosan egymas mellett, parhuzamosan kell
vezetni.

A nagyfrekvencias atlitések elkerilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtéberendezésekkel
rendelkez6 hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és témlécsomagjait hosszaban
parhuzamosan, egymastoél kb. 20 cm tavolsagra kell lefektetni.

A kolcsdnos befolyasolas elkerllése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez képest
alapvetden legalabb kb. 20 cm, vagy anndl nagyobb tavolsagot kell tartani.

A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési eredményhez
max. 30m. (Munkakabel + kozbensé tomlécsomag + pisztolyvezeték).

@ MIG / MAG

] [&
o]
Ll A= A

WIG
MIG / MAG
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* Minden hegesztékésziléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

®

N

@

Abra 5-4

* A hegeszt6aram-vezetékeket, hegesztdpisztoly- és kdzbensd tomlécsomagokat teljesen le kell

tekercselni. Kertlje a hurkokat
* Akabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.

A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

®

N

@

Abra 5-5
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5.2.9 Véddgaz ellatas

A FIGYELMEZTETES
Sériilésveszély a gazpalackok nem megfelel6 rogzitése miatt! ﬂ
\ Ha a gazpalackok rogzitése nem megfeleld, akkor eld6lhetnek és — 8

' sullyos sériiléseket okozhatnak!
+ A védbgazpalackokat a készllékkel egyltt szallitott rogzitéelemmel (ldnc
/ heveder) megfeleléen rogziteni!
+ Ardgzitbelemeket szorosan kell a palack koré rahelyezni!
* A géazpalackot annak felsé felében kell régziteni!
* A gazpalackot tilos barmilyen moédon a szelepnél régziteni!

* A gaz gyartdjanak utasitasait és nyomastarté gazpalackokra vonatkozé
eldirasokat be kell tartani!

* Meg kell akadalyozni a véddgazpalack tulmelegedését!

VIGYAZAT

Zavar a védégazellatasban!

Kifogastalan minéségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és

mindéségli véddgaz akadalytalan hozzavezetése a gazpalackbodl a hegesztdpisztolyhoz.

Ha a védégaz hozzavezetésben valamilyen eltomddés van, akkor az a hegesztdpisztoly

meghibasodasat okozhatja!

* Ha nem hasznaljuk a véd6gaz menetes csatlakozoéjat, akkor vissza kell ra dugni a sarga
védbékupakot!

» Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakozé szivargasmentesen témitsen!

[ Miel6tt a nyomdscsdkkentot a gazpalackra csatlakoztatna, révid idére nyissa ki annak

elzdarészelepét, hogy az esetleges szennyezédések eltavozzanak!

34
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5.2.9.1 Csatlakoztatas

+ Véddgazpalackot az erre kialakitott palacktartéra elhelyezni.
+ Védbgazpalackot lanccal biztositani eldélés ellen.

Abra 5-6
Poz. | Jel Leiras
1 Nyomascsoékkentd
2 Gazpalack
3 Nyomascsokkentd kilép6 oldala
4 Gazpalack elzaroszelep

+ Nyomascsodkkent6t a gazpalack elzardszelepére szivargdsmentesen racsavarozni.
+ Gaztémlé hollandi anyajat a nyomascsokkentd kilépé oldali menetes csatlakozojara racsavarozni.
+ Csavarozza fel a gaztomlét a hollandi anyaval a késziilék hatoldalan talalhaté védégaz csatlakozoéra.

099-005431-EW511
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5.2.9.2

5.2.9.3

5.2.10

Gazteszt
» Gazpalack szelepét lassan kinyitni.
» Nyomascsodkkentd szelepét kinyitni.
+ Hegesztégép fékapcsolojat bekapcsolni.
~Gazteszt“ funkciot bekapcsolni.
* Nyomascsokkentdn a kivant térfogataramot beallitani.

» A Gazteszt funkcio a véddgaz térfogataramanak beallitasara ill. ellenérzésére szolgal. Ehhez a
kezel8panelen talalhato @ nyomogombot kell megnyomni.

A védbégaz aramlasa kb. 25 mp-ig tart, vagy addig, amig a nyomégombot ismét megnyomijuk.
Véddgaz térfogataramanak beallitasa

Hegesztéeljaras Ajanlott véddgaz térfogataram

MAG-hegesztés Huzalatmeéré x 11,5 = I/perc

MIG-forrasztas Huzalatméré x 11,5 = I/perc

MIG-hegesztés (aluminium) Huzalatmeérd x 13,5 = I/perc (100 % argon)

AVI Keramia fuvoka atmérdje mm-ben ~ védégaz térfogatarama l/perc-
ben

Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!

Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megndévelni:

Védoégaz Tényezo
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16

Véddbgaz térfogataramanak helytelen beallitasa!

* A védégaz térfogataramanak tul kicsire, ill. tul nagyra térténé beallitasanak kévetkeztében
egyardnt leveg6 keriilhet a hegomledékbe, és ez gdazzarvanyok létrejottét idézheti el a
varratban.

* A védégaz térfogataramat mindig az adott hegesztési feladatnak megfelel6en kell beallitani!

»Kabelkoteg atoblités“ funkcio

Kezelbéelem | Teendd |Eredmény
’ Kabelkoteg atoblités kivalasztasa.
5 sec A védégaz folyamatosan aramlik mindaddig, amig a GAZTESZT

nyomégombot ismét meg nem nyomjuk.

36
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5.2.11 Digitalis kijelzd

A folyadékkristalyos kijelz6ktél jobbra ill. balra talalhatdk a ,Paraméterkivélasztas® ( O ) nyomoégombok.
Segitségukkel kivalaszthatok, hogy a kijelzén mely hegesztési paraméterek értékei jelenjenek meg.

A nyomégombok minden egyes megnyomasara a kijelz6 atvalt a kdvetkez6 paraméter értékének
megjelenitésére (A nyomégomb melletti LED jelzi, hogy mely paraméter jelenik meg a kijelzén). Ha a
legalsd paraméter kivalasztasa utan ismét megnyomjuk a nyomégombot, akkor a kivalasztas ismét a
legfelsd paraméterrdl indul.

AMP . @ VoLt
@ Prog
53Q m [ o2
Hold . e
1(‘—7
Abra 5-7

Az alabbiak kerllnek kijelzésre:

» EIlGirt értékek (a hegesztés elbtt)

+ Tényleges értékek (a hegesztés kdzben)
» Tartott értékek (a hegesztés utan)

MIG/MAG

Paraméter Eldirt értékek Tényleges Tartott értékek
értékek

Hegesztéaram M M

Anyagvastagsag M O O

Huzalsebesség M M

ivfesziiltség [} [}

Hegesztési O M

teljesitmény

AWI

Paraméter ElGirt értékek Tényleges Tartott értékek
értékek

Hegeszt6aram %] M

ivfesziiltség [} |

Hegesztési O M

teljesitmény

MMA

Paraméter ElGirt értékek Tényleges Tartott értékek
értékek

Hegesztéaram M M |

ivfesziiltség [} | m|

Hegesztési O M O

teljesitmény

Ha megvaltoznak a beallitasok (pl. huzalsebesség) a kijelz6 azonnal atkapcsol az el6irt érték

beallitasara.
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5.3
5.3.1

MIG/MAG-hegesztés
Hegesztopisztoly és testkabel csatlakoztatasa

VIGYAZAT

Késziilék karosoddsa a szakszertitlenliil csatlakoztatott hiitbkbzeg vezetékek miatt!

Nem szakszeriien csatlakoztatott hiitbkézeg vezetékek vagy gdzhiitéses hegesztdpisztoly
hasznalata esetén a hiit6kézeg kérfolyamat megszakad és a késziilék karosodhat.

* Az dsszes hiitbkézeg vezetéket megfeleléen csatlakoztassa!
* A kabelkéteget és a hegesztbpisztoly-kabelkéteget teljesen tekercselje ki!
* A maximalis kabelkoteg hosszt vegye figyelembe > lasd fejezet 9.

* Gazhiitéses hegesztopisztoly hasznadlata esetén hozzon létre toml6hidas hiit6kézeg
korfolyamatot > lasd fejezet 9.

Az euro kodzponti csatlakozé gyarilag fel van szerelve kapillariscsével a huzalvezet6 spirallal rendelkezé
hegesztépisztolyok szamara. Ha huzalvezetd csével rendelkezd hegesztdpisztolyt hasznal, akkor at kell
alakitani!

* hegesztbpisztoly huzalvezet6 csbvel > lizemeltesse vezetdcsével!

* hegesztbpisztoly huzalvezetd spirdllal > Gzemeltesse kapillaris csével!

A huzalelektréda atmérdjének és a huzalelektréda tipusanak megfeleléen egy megfelel6 atmérdéjii

huzalvezeté spiralt vagy huzalvezetd csoévet kell a hegesztépisztolyban alkalmazni!

Ajanlas:

* A kemény, 6tvozetlen huzalelektrodak (acél) hegesztéséhez egy acél huzalvezetd spiralt kell
alkalmazni.

* A kemény, er6sen 6tvozott huzalelektrodak (CrNi) hegesztéséhez krém-nikkel huzalvezetd spirlt kell
alkalmazni.

* Alagy huzalelektrédak , er6sen 6tvozott huzalelektrédak vagy aluminium anyagok hegesztéséhez
vagy forrasztasahoz egy huzalvezetd csovet kell alkalmazni.

El6készités huzalvezet6 csével rendelkezé hegesztépisztoly csatlakoztatasahoz:

+ Tolja el6re a kapillariscsévet huzalel6tolas oldalon az euro kdzponti csatlakozé iranyaba, és ott vegye
ki.

» Tolja be a huzalvezetd cs6 vezet6csovét az euro kdzponti csatlakozé feldl.

* Vezesse be a hegesztépisztoly kdzponti csatlakozédugodjat az euro kdzponti csatlakozéba a még
tullégd huzalvezeté csdvel, majd régzitse a hollandi anya meghuzasaval.

* Rodviddel a huzalel6tol6 gorgé el6tt > lasd fejezet 9 vagja le a huzalvezet6 csovet vezetécsd
vagokéssel
» Lazitsa meg és huzza ki a hegesztépisztoly kdzponti csatlakozojat.

* A huzalvezeté csévet hegyezdvel > lasd fejezet 9 sorjazza és hegyezze ki a huzalvezetd levagott
véget.
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=  Néhany huzalelektrédat (pl. 6nvédé porbeles hegesztéhuzalok) negativ polaritasrol kell
hegeszteni. llyen esetben a hegesztéaram kabelének csatlakozé dugéjat a ,,-“, a testkabel
csatlakozgjat pedig a ,,+“-jelli csatlakozé aljzatba kell bedugni. Mindig figyelembe kell venni a
hozaganyag gyadrtdjanak utasitasait!

Poz. |J Leiras
1 Munkadarab
2 Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,-

------------ MIG/MAG-hegesztés: Testkabel csatlakoztatasa

Hegesztépisztoly

Hegesztépisztoly kabelkoteg

N W1

Csatlakoz6 aljzat, 19 pélusu (analég)
Analog kiegészité elemek (tavszabalyzo, pisztoly vezérlékabel, stb.) csatlakoztatasara

6 Hegesztépisztoly-csatlakozé (Euro- vagy Dinse- kozponti csatlakozo)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb
7 Polaritasvalaszté csatlakozé dugo

Hegesztéaram hozzavezetése centralcsatlakozéhoz / pisztolyhoz, lehetévé teszi a
kivant polaritas kivalasztasat. Csatlakoztatasa:
------------ MIG/MAG-hegesztés > hegesztéaram ,+“-jell csatlakozo hiivelybe

Gyorscsatlakozé (piros)
visszatér® hitéfolyadék

Po

Gyorscsatlakozé6 (kék)
eléremend hitéfolyadék
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+ Pisztoly central csatlakozojat a csatlakozo aljzatba bedugni és a biztosité anya meghizasaval
rogziteni.

» Testkabel csatlakozé dugdjat a Hegeszt6aram ,-“ aljzatba bedugni és jobbra elforditva rogziteni.

* A polaritasvalaszté kabel csatlakoz6 dugoéjat a hegesztéaram ,+“jelii csatlakozé hiivelybe bedugni és
jobbra elforditva régziteni.

+ lllessze a hegeszt&pisztoly vezérlbkabel-dugaszat a 19-pdlusu csatlakozdaljzatba, majd reteszelje
(kizarélag MIG/MAG hegesztpisztolyok kiegészité vezérlékabellel).

Kivételes esetekben:

+ Hitéfolyadéktomlbék gyorscsatlakozoit a megfelelé gyorscsatlakozé hiivelyekbe Gtk6zésig bedugni:
A piros szin(, visszatérd agi tomlé gyorscsatlakozéjat a piros gyorscsatlakozé hiivelybe,
a kék szin(, eléremend agi toml6 gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozé hiivelybe.
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5.3.2 Huzaltovabbitas

5.3.2.1 Tel besleme siiriicii sistemi koruma tapasinin agiimasi

VIGYAZAT

Asagidaki igslemler igin tel besleme siiriicii sisteminin koruma tapasinin agilmasi
gerekmektedir. Koruma tapasi ¢alismaya baglamadan 6nce mutlaka tekrar
kapatilmalidir.

» Koruma tapasi kilidini ¢6zln ve agin.
5.3.2.2 Huzaltekercs felhelyezése

A VIGYAZAT

Sérilésveszély a szabalytalanul rogzitett huzaltekercs miatt.
A szabalytalanul régzitett huzaltekercs kioldédhat a huzaltekercs tartébél, leeshet, ami
a készilék karosodasaval vagy személyi sériilésekkel jarhat.

* Robgzitse szabalyosan a huzaltekercset a recézett anyaval a huzaltekercs tarton.
* Minden munkakezdés el6tt ellendrizze a huzaltekercs biztonsagos rogzitését.

Standard D300-as huzaltekercs hasznalhaté. Nem szabvanyos huzaltekercs (DIN8559) hasznalata
esetén adapter sziikséges > ldsd fejezet 9.

o o

Abra 5-9
Poz. | Jel Leiras
1 llleszt6csap
Huzaltekercs rogzitésére
2 Miianyag anya
Huzaltekercs rogzitésére

+ Mdanyag rogzitbanyat a huzaldob tengelyrdl lecsavarni.
* A huzaltekercset ugy felhelyezni a tengelyre, hogy a menesztécsap a dobon lévé furatba illeszkedjen.
* Huzaltekercset a mllanyag anya meghuzasaval ismét rogziteni.
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5.3.2.3 Huzalel6tolé gorgdk cseréje

Abra 5-10

Poz. | Jel Leiras
1 Szoritd
A szoritoval torténik a huzalel6told gérgdk zard kengyeleinek rogzitése.
2 Zaro6 kengyel
A zaro kengyelekkel torténik a huzalel6told gérgék rogzitése.
3 Nyomdegység
A feszitbegység rogzitése és a szoritdbnyomas beallitasa
4 Feszitéegység
5 Huzalel6tol6 gorg6é
lasd a ,Huzalel6told gorgdk attekintése” tablazatot

* Forgassa el a szoritét 90°-kal az 6ramutato jarasaval megegyez6 vagy ellentétes iranyban (a szorité
bepattan).

» Hajtsa a zar6 kengyelt 90°-kal kifelé.

+ Leszoritd gorgdk feszitbcsavarjat meglazitani és el6re billenteni (a feszité egység ilyenkor a leszoritd
gorgokkel egyitt automatikusan felemelkedik).

» Huzza le a huzalel6tolé gorgdket a gorgétartokrol.

+ Valassza ki az uj huzalelétolé gérgéket a ,HuzalelStolé gorgék attekintése” tdblazat segitségével és
rakja 0ssze a hajtast forditott sorrendben.
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=53 Rossz hegesztési eredmények a hibas huzaltovabbitas miatt!
A huzalel6tol6é gérgéknek igazodniuk kell a huzalatmér6hoz és az anyaghoz. A
megkiilbnboztetéshez a huzalel6tolé gérgbk szinnel vannak megjelélve (lasd a ,,Huzalel6told
gorg6k attekintése” tablazatot).

»Huzalel6toloé gorgok attekintése” tablazat:

Anyag Atméré Szinkéd Horonyforma
< mm Jinch
0,6 .023 vilagos
rézsaszin
0,8 .030 fehér
0,9/1,0 |.035/.040 kék
. 1,2 .045 piros
Acel g 052 » 261d )
Ej:azszace' 16 060 edyszind fekete ;
2,0 .080 szirke V-horony
2,4 .095 barna
2,8 110 vilagoszdl
d
3,2 125 lila
0,8 .030 fehér
0,9/1,0 |.035/.040 kék
1,2 .045 piros
1,6 .060 fekete
Aluminium 2,0 .080 kétszinl szlirke sarga
2,4 .095 barna
28 110 vilagoszol U-horony
d
3,2 125 lila
0,8 .030 fehér
0,9 .035 kék
1,0 .040
. 1,2 .045 o piros
Toltott huzal 1.4 052 kétszinl 251d narancs
1,6 .060 fekete V-horony,
2,0 080 sziirke recézett
2,4 .095 barna
[ > lasd fejezet 10
099-005431-EW511 43
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5.3.2.4 Huzalelektréod beflizése

A VIGYAZAT

Mozg6 alkatrészek miatti sériilésveszély!

$ A huzalel6tol6 késziilékek mozgé alkatrészekkel vannak felszerelve, amelyek a kezet,

hajat, ruhadarabokat vagy szerszamokat elkaphatjak, és ezaltal személyi sériilést

okozhatnak!

» Ne nyuljon a forgd vagy mozgé alkatrészekbe, valamint hajtorészekbe!

* Az Uzemeltetés alatt a hazburkolatokat ill. védéfedeleket tartsa zarva!

Ellendrizetlenil kilépd hegesztéhuzal miatti sériilésveszély!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel tovabbithato, és szakszeriitlen vagy hianyos

huzalvezetés esetén ellendrizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sérulést!

* A halézati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstél a
hegesztépisztolyig!

» Hegeszt6pisztoly nélkili allapotban oldja a huzalel6told hajtas tamasztégorgéit!

* Rendszeres id6k6zonként ellenérizze a huzalvezetést!

* Az Uzemeltetés alatt az 6sszes hazburkolatot ill. védéfedelet tartsa zarva!

Sérilésveszély a hegesztépisztolybdl kilépoé hegesztdhuzal kévetkeztében!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel Iéphet ki a hegesztdpisztolybdl és ezaltal a szem, az

arc vagy egyéb testrész sériilését okozhatja!

* A hegeszt6pisztolyt soha ne tartsa sajat maga vagy masok iranyabal

P P

P>

VIGYAZAT

Nagyobb kopas a nem megfelel6é szoritonyomas miatt!

A nem megfelelé szoritbnyomas megnoveli a huzalel6tolé gorgdk kopasat!

» A szoritdnyomast ugy kell beallitani a nyoméegységen levé allitbanyakkal, hogy tovabbitsa
a huzalelektrédat, viszont at tudjon csuszni, ha a huzaltekercs blokkol!

» Az ellls6 gorg6k (az elétolas iranyaba nézve) szoritbnyomasat magasabbra kell beallitani!

>

A befilizési sebesség a Huzalbefiizés nyomégomb megnyomasaval és a Huzalsebesség
forgogomb egyidejii forgatasaval fokozatmentesen allithato. A késziilékvezérlés bal oldali
kijelzésén a kivalasztott befiizési sebesség, a jobb oldali kijelzésén pedig a huzalelétolas
hajtasanak aktualis motorarama jelenik meg.
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Abra 5-11
Poz. |Jel Leiras
1 Hegesztéhuzal
2 Huzalbevezeté csoé
3 Huzalvezeté cs6
4 Beallitbanya

+ Pisztolykabelt egyenesen lefektetni.

+ Tekerje le 6vatosan a hegeszt6huzalt a huzaltekercsrél és vezesse be a huzalbemeneti csonkba a
huzalg6rgékig.

» Nyomja meg a behiz6 gombot (a hajtas felveszi a hegeszt6huzalt és automatikusan a

hegesztépisztolyon taldlhato kilépésig vezeti) .

A huzalvezetés megfelel6 elokészitése, kiilonosen a kapillaris-, ill. a huzalvezetd cso teriiletén az

automatikus befiizési folyamat el6feltétele > lasd fejezet 5.3.1.

* A szoritbnyomast az alkalmazott segédanyagtol fliggéen a nyomoegységek beallitd anyaival minden
oldalon (huzalbemenet / huzalkimenet) klén kell beallitani. A beallitasi értékeket tartalmazé tablazat a
huzalhajtas kézelében elhelyezett matrican talalhato:

1. valtozat: baloldali beépitési helyzet

2. valtozat: jobboldali beépitési helyzet

mild steel mild steel
3-35 | stainless steel stainless steel

brazing brazing

mild steel
25 25 | stainless steel

brazing

2-25 | aluminium aluminium

1 1 aluminium

25-3 | flux-cored flux-cored

2 2 | flux-cored

Automatikus befiizés leallitasa

Helyezze a hegeszt6pisztolyt a beflizési eljaras alatt a munkadarabra. A hegeszt6huzal most csak addig
keril beflizésre, mig a munkadarabot érinti.

Abra 5-12

mild steel

stainless steel | 3-

brazing

aluminium

flux-cored

099-005431-EW511
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5.3.2.5 Huzalfék beadllitasa

Abra 5-13

Poz. | Jel | Leiras

1 Bels6kulcsnyilasu csavar
Huzaldobtarto rogzitése és huzalfék beallitasa

+ A fékhatas ndvelése érdekében a belsékulcsnyilasu csavart (8 mm) az éra jarasaval megegyezé
irdnyba tekerni.

A huzaldobféket csak annyira kell meghuizni, hogy a huzalel6tolé6 motor leallasa utan a
huzaltekercs ne forogjon tovabb, de nem szabad teljesen befékezni!
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5.3.3 MIG/MAG-hegesztési feladat definialasa
Ezt a készuléktipust nagy funkcioterjedelem melletti egyszer(i kezelés jellemzi.

* ahegesztési feladatok (JOB-ok) sokasaga, ami a hegesztési modot, anyagfajtat, huzalatmérét és
védbgaz fajtajat) tartalmazza, mar elére meghatarozottak > lasd fejezet 11.1.

» A szikséges folyamat paramétereket az elére megadott munkapont fliggvényében (egygombos
kezelés a huzalsebesség forgo jeladdjan keresztiil) a rendszer kiszamitja.

* A tovabbi paraméterek szilkség esetén a vezérlés konfiguraciés meniben vagy a PC300.NET
hegesztési paraméter szoftverrel is beallithatok.

5.3.4 Hegesztési feladat kivalasztasa

5.3.4.1 Hegesztési alapparaméterek

A feladatszam modositasa csak akkor lehetséges, ha nem folyik hegeszt6aram.

Kezel6elem Teendd Eredmény Kijelz6kon
10B- JOB-lista kivalasztasa g nl )
| P 50ob

@:’Qm JOB-szamot beallitani. ,’ nl I
' 3 méasodpercet varni, amig a beallitasok :"J LS 'j':'
elmentédnek.

O,
5

5.3.4.2 Uzemmod

Kezel6elem Teendd Eredmény Kijelz6kon
H ' Uzemméd kivalasztasa Nincs valtozas
HHO® nx ¥ Jelz8lampa mutaja a kivalasztott Gzemmadot.

- 0% H 2-item(i (izemmad
i @ HH 4- item(i izemmod
@ P ® Z6ld Specialis 2-litem( Gzemmaod
=0 ® Piros Ponthegesztés izemmadd
i Specialis 4-tem( lizemmod

099-005431-EW511
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5.3.4.3

5.3.4.4

Fojtas / dinamika

ENTER

Abra 5-14

Kijelzé | Beallitas / kivalasztas

=1 |Dinamika beallitisa
/ 40: Keményebb és koncentraltabb iv.
-40: Lagyabb és szélesebb hegesztdiv.

superPuls

superPuls esetén a féprogram (PA) és a cstkkentett féprogram (PB) kdzott lehet ide-odakapcsolni. Ez a
funkcio pl. a vékonylemez tartomanyban alkalmazhato, a hébevitel célzott csdkkentéséhez, vagy
kényszerpoziciokban a lengés nélkili hegesztéshez.

A superPuls az EWM-hegesztési folyamatokkal kombinalva sokféle lehetdséget kinal. Annak érdekében,
hogy pl. a fliggélegesen emelkedd varratokat az ugynevezett "Tannenbaum technika" alkalmazasa nélkul
lehessen hegeszteni, az 1. program kivalasztasakor a megfelel6 superpuls-variacié (anyagfiiggé)
aktivalhatd. Az ehhez valo6 superPuls paraméterek gyarilag elére beallitottak.

A hegesztési teljesitmény mind kézépértékként (gyari beallitas), mind pedig kizarélag az A programra
vonatkozéan megjelenithetd. Bekapcsolt kozépérték kijelzé esetén a féprogram (PA) és a csOkkentett
féprogram (PB) jelz6lampai egyidejlileg vilagitanak. A kijelzés valtozatok a P19 specialis paraméterrel
atkapcsolhatok,.

~ConmuP i

_ o T
o

Abra 5-15

Kijelzé Beadllitas / kivalasztas

5 | ;P superPuls kivalasztasa
(LT | | Funkciét be- ill. kikapcsolni

Bekapcsolni
.‘l. Funkcié bekapcsolasa

o FF Kikapcsolni

Funkcid kikapcsolasa
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5.3.4.5 Huzalvisszaégés

Kijelzé

ENTER

Abra 5-16

Beallitas / kivalasztas

Huzalvisszaégés meniipont
Huzalvisszaégés beallitasa.

=
u D‘
<J| |9

Huzalvisszaégést beallitani. (Beallithaté 0 + 499 ko6zott)
Huzalvisszaégés tul nagyra torténd beallitasa esetén:

* nagy gomb képzdédik a huzal végén (megneheziti az ivgyujtast)
» a huzal vége beleég az dramataddba.

Huzalvisszaégés tul kicsire torténd beallitasa esetén:

* a hegeszt6huzal vége beleragad a hegdémledékbe.

099-005431-EW511
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5.3.5

5.3.5.1

5.3.5.2

MIG/MAG munkapont

A munkapont (hegesztési teljesitmény) beallitdsa a szinergikus vezérlés elvén mikddik, azaz a
kezelének a munkapont beallitasahoz csupan egy paramétert, pl. a huzalsebességet kell beallitani és a
digitalis rendszer meghatarozza hozza a hegesztéaram és az ivfesziltség optimalis értékeit
(munkapontot).

A munkapont beallitasa torténhet tavszabalyzoérdl, hegesztdpisztolyrdl, stb. is.

A kijelzon megjelen6 paraméterek kivalasztasa
AMP . @ voLt

@ Prog
@ ®. KW

Hold . e

Krs

Abra 5-17

A munkapont (hegesztési teljesitmény) megjelenithetd, ill. be is allithaté a hegesztéaram-, az
anyagvastagsag- vagy a huzalsebesség altal.

Kezel6elem Teendd Eredmény
@ ’ Annak kivalasztasa, hogy a kijelz6n mely érték jelenjen meg:
nx = AMP Hegeszt6aram
= Anyagvastagsag
8 Huzalsebesség

Alkalmazasi példa

Aluminiumot kell hegesztenunk.

* anyagmindseég = AlMg,

+ veédbgaz = Ar 100 %,

* huzalatméré = 1,2 mm

A megfelelé huzalsebesség nem ismert, és szeretnénk megnézni.
* A megfelel6 hegesztési feladatot (JOB) kivalasztani ().

+ Akijelz6t dtkapcsolni az anyagvastagsag megjelenitésére.

» Az anyagvastagsagot a hegeszteni kivant munkadarab vastagsaganak megfeleléen (pl. 5 mm)
beallitani.

+ Akijelz6t dtkapcsolni az anyagvastagsag megjelenitésére.

A kijelz6 most az adott hegesztési feladathoz javasolt huzalel6tolasi sebességet mutatja (pl. 8,4 m/perc).
Munkapont meghatarozasa az anyagvastagsag beallitasaval

A kovetkez6kben peldakent a munkapont meghatarozasa a huzalsebesség megadasaval torténik.

Kezel6elem Teendo Eredmény | Kijelz6
@3" Hegesztési teljesitmény a huzalsebesség Tas
O megvaltoztatasaval ndvekszik, ill. csdkken. JJ
PI. a kijelz6n mutatott érték: 10,5 m/perc

m/min
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5.3.5.3

5.3.5.4

ivhossz-korrrekcié beallitasa
Az ivhossz az alabbiak szerint valtoztathato:
Kezel6elem |Teend6 | Eredmény Kijelz6

@I‘ ,ivhossz-korrekci¢* beallitasa _nQ
Q ’ (Pl. a kijelzén: -0,9 V, ULt
7 beallithaté -9,9 V + +9,9 V kdzott)

Tovabbi lehetéségek munkapont beallitasara

A munkapont beallitdsa tartozék részegységek segitségével, mint pl.
« tavvezeérlok,

+ specialis pisztolyok,

*  PC-szoftver,

» robot- / ipari busz interfész (opcionalis automatizalasi interfészre van sziikség, ennek a sorozatnak
nem minden késziilékénél lehetséges!)

is elvégezhetd.

A tartozék részegységek attekintése . Az egyes készilékek részletesebb leirdsat és mikddését lasd a
mindenkori készllékkezelési és karbantartasi utasitdsaban.
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5.3.5.,5 forceArc
Héminimalizalt, iranystabil és nyomasteli nagyteljesitményi ivfény mély beégéssel a felsé
teljesitménytartomanyban. Otvozetlen, gyengén- és magasan 6tvozott acélok, valamint nagyszilardsagu
finomszemcsés szerkezeti acélok.
k_/
Abra 5-18
+ Kisebb varratnyilasszég a mély beolvadasnak és a stabil iranyu ivfénynek kdszonhetéen
+ Kitiné gyok- és varratszél-kialakitas
+ Biztonsagos hegesztés nagyon hosszu huzalvég esetén is (Stickout)
+ Beégési mélyillések cstkkentése
+ Otvozetlen, alacsony 6tvdzésii és magas 6tvozési acélok, valamint nagy szilardsagu finomszemcsés
szerkezeti acélok
» Ké&zi és automatizalt alkalmazasok
forceArc-hegesztés @ Huzal (mm)
hatarértékek: 0.8 1 1,2 1,6
Anyag Géaz Feladat | & |Feladat| 3 |Feladat| 8 |Feladat| &
Acél Ar 91-99% 190 17,0 254 12,0 255 9,5 256 7,0
Ar 80-90% 189 17,0 179 12,0 180 9,5 181 6,0
CrNi Ar 91-99% - - 251 12,0 252 12,0 253 6,0
A forceArc eljaras kivalasztasat kovetden ezek a tulajdonsagok rendelkezéstinkre alinak.
Ugyantigy, mint pulzalt ivii hegesztésnél, forceArc-hegesztésnél is ligyelni kell arra, hogy a hegesztéaram altal atjart
részeken minél kisebb legyen az ellenallas!
+ Lehetdség szerint rovid és megfeleld keresztmetszetli kabeleket hasznaljunk!
+ Apisztoly- és testkabeleket, ill. szikség esetén a kdzbensé kabelkbteget teljesen le kell csévélni. Kertini kell hurkok
kialakulasat!
+ A hegesztégép teljesitményéhez megfeleld, lehetéség szerint vizhiitéses pisztolyt hasznaljunk.
+ Acélok hegesztéséhez megfeleld rézbevonattal rendelkezd hegesztéhuzalt hasznéljunk. A huzaltekercs menet-menet
melletti csévélési legyen.
Bizonytalan hegesztéiv!
A nem teljesen lecsévélt aramkabelek zavarokat (vibralasokat) okozhatnak a hegesztdiv égése
soran.
* A hegesztéarammal atjart kabeleket, pisztolykabeleket és k6zbensd kabelkétegeket tgy kell
hasznalni, hogy teljesen le legyenek csévélve. Ne legyenek rajtuk hurkok!
52 099-005431-EW511
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5.3.5.6 rootArc
Tokéletesen modellezhetd rovid ivfény a faradtsagmentes résathidalashoz specialisan a
kényszerhelyzetben valé hegesztéshez is.

=

Abra 5-19
* Froccsenéscsokkentés a standard rovid ivfényhez képest.
+ JO gyobkképzés és biztos varratszél-kialakitas
+  Otvozetlen és alacsony 6tvozésii acélok
+ Kézi és automatizalt alkalmazasok

rootArc-hegesztés @ Huzal (mm)
hatarértékek: 0,6 0,8 0,9 1 1,2 1,6
Anyag Gaz |Feladat| 8§ |Feladat| & |Feladat| & |Feladat| & |Feladat| & |Feladat | §
co2 - -1 - -1 - -1 204 |70] 205 [50] - |-
Acél Ar 80- - - - - - - 206 |8,0| 207 |[6,0 - -
90%

Bizonytalan hegesztéiv!
A nem teljesen lecsévélt aramkabelek zavarokat (vibralasokat) okozhatnak a hegesztéiv égése
soran.

¢ A hegesztéarammal atjart kabeleket, pisztolykabeleket és k6zbensd kabelkotegeket ugy kell
hasznalni, hogy teljesen le legyenek csévélve. Ne legyenek rajtuk hurkok!
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5.3.6 MIG/MAG-hegesztés folyamata / uzemmoddok

A hegesztési paraméterek ugymint pl. a védégaz el6aramlasanak ideje, a huzalvisszahuzasi ido,
stb. szamos felhasznal6 tapasztalata alapjan optimalis értékre vannak el6zetesen beallitva

(sziikség esetén azonban meg lehet valtoztatni az el6zetesen beirt értékeket).

5.3.6.1 Jel- és funkcié magyarazat

Jel

Jelentés

N

Pisztoly nyomégombjat megnyomni

Pisztoly nyomdgombjat elengedni

ZIAE

Pisztoly nyomoégombjat roviden megnyomni (réviden megnyomni, majd elengedni)

Védbégaz aramlik

Hegesztési teljesitmény

|-

Huzal el6tolasa folyamatban

~~

Csokkentett huzalel6tolas ivgyujtaskor

Huzalvisszaégés

Védobgaz eléaramlasa

Védbgaz utdéaramlasa

=|gox 52N )

2-Utem

-
-

= Specialis 2-litem
Hi 4-Gtem
"|—._L‘ Specidlis 4-litem
t Id6
PSTART | Startprogram
PA F6 hegesztéprogram
PB Csokkentett f6 hegeszt6program
PEND |Kratertolt6 program
t2 Pontidd
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2-titem{ lizemmaéd
% 1. ;% 2.
A N7

Y

I —> t
I P, !

T H ' E > t

I s e —

on f ; ﬁT no
Abra 5-20
1. item
» Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
+ Véddbgaz aramlasa indul (véddgaz elaramlas).
» Huzalel6tolé motor az ivgyujtashoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.
* Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram.
» Huzalsebesség a beallitott értékre né.
2. iitem
+ Pisztoly nyomégombijat elengedni.
* Huzalel6tolé motor leall.
* A beallitott huzalvisszaégési id6 utan az iv kialszik.
+ Védbgaz aramlasa tovabb tart (védégaz utéaramias).
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2-iitem(i lizemmaéd szuperpulzalassal

e 1. > 2.

3 V

v

B T\

T e/ e/ ]

v

v

o 4

Abra 5-21

> »
»& »

A
V.
r N
A\ 4

1. Gitem

» Pisztoly nyomdégombjat megnyomni és benyomva tartani.

» Védbégaz aramlasa indul (védégaz eléaramlas).

* Huzalel6tolé6 motor az ivgyujtdshoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.

* Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram.

» Szuperpulzalas a Pa f6 hegesztéprogrammal indul:
A hegesztési paraméterek a bedllitott (t, és t3) ciklusidék szerint valtakoznak a Pa f6
hegesztéprogramhoz, valamint a Pg cstkkentett hegesztéprogramhoz tartozé beallitasok kdzott.

2. iitem

» Pisztoly nyomdgombijat elengedni.

» Szuperpulzalas befejezddik.

* Huzalel6tol6 motor leall.

* A beallitott huzalvisszaégési id6 utan az iv kialszik.

» Védbgaz aramlasa tovabb tart (véd6gaz utdaramlas).
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Specialis 2-utem
I€ 1' >=: 2. —>I

I X >
-o-\P START E t
| T F; Peno E
® 1
A 1 ,
I ' ! _Il 1 > t
I : E : : > t
Dﬁd - 4—?'?'
on. ; g T e
Abra 5-22
1. item
» Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
* Védbgaz aramlasa indul (védégaz eléaramlas).
» Huzalel6tolé motor az ivgyujtashoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.
* Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram (Pstart program tg ideig).
» Felfutas a P, f6 hegesztéprogramra.
2, item
+ Pisztoly nyomégombijat elengedni.
+ Lefutas a Pgnp programra, amely a beallitott t.q ideig tart.
* Huzalel6tol6 motor leall.
* A beallitott huzalvisszaégési id6 utan az iv kialszik.
+ Védbgaz aramlasa tovabb tart (védégaz utdbaramias).
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Ponthegesztés
[« 1. »ie— 2>
) 2
D“q T '.'\PSTART ; ; t:
B
i ~

|
|

oﬂ:i ;ﬁz L. T :9.:

Abra 5-23

Ponthegesztésnél a t, pontid6h6z hozza kell adni a t,, id6t is. A start- és pontidék a "Program-
Steps" (programlépések) meniipontban allithaték be.

1

. Utem
Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
Védbgaz aramlasa indul (védégaz eléaramlas).
Huzalel6tolé motor az ivgyujtashoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.

Miutan a hegeszt6huzal hozzdér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram (Pstart startprogram, pontidé indul).

Felfutas a P, f6 hegesztéprogramra.
A beallitott pontid6 letelte utan lefutas a Peyp kratertolté programra.
Huzalel6tolé motor leall.
A beadllitott huzalvisszaégési id6 utan az iv kialszik.
Védbgaz aramlasa tovabb tart (véddégaz utdbaramlas).
. utem
Pisztoly nyomégombjat elengedni.

A pisztoly nyomégombjanal elengedésével (2. iitem) a hegesztés folyamata a beallitott pontid6
letelte el6tt megszakad (lefutas Pgyp kratertolté programra).
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Specialis 2-item szuperpulzalassal

|1 P\

2

A
N
\d

< 1.

.4

v

=0 PSTART

v

i

»

<& ».&
<

oqi_ lﬁI ﬁTI no
Abra 5-24

. Utem
Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
Véddgaz aramlasa indul (védbgaz eldaramlas).
Huzalel6told motor az ivgyujtashoz beallitott cs6kkentett sebességgel forog.

Miutan a hegesztéhuzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram (Pstart program tg.. ideig).

Felfutas a P, f6 hegesztéprogramra.

Szuperpulzalas a P, f6 hegesztéprogrammal indul:

A hegesztési paraméterek a beallitott (t, és t3) ciklusidék szerint valtakoznak a Py 6

hegesztéprogramhoz, valamint a Pg csokkentett hegesztéprogramhoz tartozé beallitasok kozott.
. utem

Pisztoly nyomégombjat elengedni.

Szuperpulzalas befejezédik.

Lefutas a Penp programra, amely a beallitott tonq ideig tart.

Huzalel6tolé motor leall.

A beadllitott huzalvisszaégési id6 utan az iv kialszik.

Védbgaz aramlasa tovabb tart (véddégaz utdbaramlas).
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;]

= T .

4-iitem(i izemmaéd
1. —ple———— 2. —— >l 3 »e— 4———»

P 5 Py

\4

v v
-+

\4
X
w._l
X
4
A

09:. lﬁI ﬁ,TI

Abra 5-25

. utem

Pisztoly nyomdgombjat megnyomni és benyomva tartani.
Védbgaz aramlasa indul (védbgaz eléaramias).
Huzalel6tolé motor az ivgyujtdshoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.

Miutan a hegesztéhuzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram.

Huzalel6tolé motor a beallitott (P, f6 hegesztéprogram) sebességgel forog.

. Utem

Pisztoly nyomégombjat elengedni (nincs hatasa).

. uitem

Pisztoly nyomdgombjat megnyomni (nincs hatésa).

. Utem

Pisztoly nyomégombjat elengedni.

Huzalel6tolé motor leall.

A beallitott huzalvisszaégési id6 utan az iv kialszik.
Védbgaz aramlasa tovabb tart (védbégaz utdbaramlas).

A\ 4
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4-iitemii lizemmod szuperpulzalassal
jf—1. -t 2. — e 3.—>ple—— 4, —>

3 ¥ F3

v

| T\

v

v

A

\é
r'
A\ 4

on i N

Abra 5-26

-—

. litem:
Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
+ Védbgaz aramlasa indul (véddgaz eléaramlas).
» Huzalel6told motor az ivgyujtashoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.

* Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram.

» Szuperpulzalas a P f6 hegesztéprogrammal indul:

A hegesztési paraméterek a beallitott (t, és t3) ciklusidék szerint valtakoznak a Py 6
hegesztéprogramhoz, valamint a Pg cstkkentett hegesztéprogramhoz tartozoé beallitasok kozott.

2. iitem:
Pisztoly nyomdgombjat elengedni (nincs hatasa).

3. uitem:
Pisztoly nyomégombjat megnyomni (nincs hatasa).

4. iitem:

» Pisztoly nyomoégombjat elengedni.

» Szuperpulzalas befejezédik.

* Huzalel6tolé6 motor leall.

* A beallitott huzalvisszaégési id6 utan az iv kialszik.

+ Védbgaz aramlasa tovabb tart (védégaz utéaramlas).
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Specialis 4-utem

1 —
o PSTART t
P :
END i
° PB |
@ — = '
I T PA : - l [
f . ' —
I— ' 0 [ t
I — .
< L » P> '1—bﬂ-d ! t
on. ¢ ; ; T J\0
Abra 5-27
1. item
» Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
+ Véddgaz aramlasa indul (védégaz elbaramlasa).
» Huzalel6told motor az ivgyujtashoz beallitott ,Csdkkentett el6tolasi sebesség“gel forog.
» Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és folyik a hegeszt&aram
(PstarT Startprogram).
2. iitem
+ Pisztoly nyomégombjat elengedni.
» Felfutas a P, f6 hegesztéprogramra.
A P, f6 hegesztéaramra torténé felfutas legkorabban a beallitott tsarr idO letelte utan, illetve
legkésébb a pisztoly nyomoégombjanak elengedésekor kovetkezik be.
A pisztoly gombjanak rovid idejii megnyomasaval” at lehet valtani a Pg csokkentett f6
hegesztéaramra.
A pisztoly nyomégombjanak ismételt rovid idejii megnyomasaval lehet visszavaltani a P, f6
hegesztéprogramra.
3. item
* Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
» Lefutas a Pgnp kratertdIté programra.
4. item
+ Pisztoly nyomégombjat elengedni.
* Huzalel6tolé6 motor leall.
* A beallitott huzalvisszaégési id6 letelte utan az iv kialszik.
+ Védbgaz aramlasa tovabb tart (védégaz utéaramlas).
"' Rovid idejli megnyomas a pisztoly nyomogombjanak megnyomasat, majd gyors (0,3
masodpercen beliili) elengedését jelenti.
Ha szeretné elkeriilni, hogy a pisztoly nyomégombjanak rovid idejlii megnyomasaval atvaltson a
Pg csokkentett f6 hegesztéprogramra, akkor a programlefutasban a DV3 paraméter értékét 100%-
ra (Pa = Pg) kell beallitani.
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Specialis 4-iutem szuperpulzalassal

e 1. > 2,
2 3

>
€5

Abra 5-28

. item

Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
Véddgaz aramlasa indul (védbgaz eldaramlas).
Huzalel6told motor az ivgyujtashoz beallitott cs6kkentett sebességgel forog.

Miutan a hegesztéhuzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram (Pstart program tg.. ideig).

. item

Pisztoly nyomégombjat elengedni.
Felfutas a P, f6 hegesztéprogramra.

Szuperpulzalas a P, f6 hegesztéprogrammal indul:
A hegesztési paraméterek a beallitott (t, és t3) ciklusidék szerint valtakoznak a P, f6
hegesztéprogramhoz, valamint a Pg cstkkentett hegesztéprogramhoz tartoz6 beéllitasok kdzott.

. utem

Pisztoly nyomdgombjat megnyomni.
Szuperpulzalas befejezédik.
Lefutas a Penp programra, amely a beallitott t..q ideig tart.

. item

Pisztoly nyomégombjat elengedni.

Huzalel6tolé motor leall.

A beadllitott huzalvisszaégési id6 utan az iv kialszik.
Védbgaz aramlasa tovabb tart (véddégaz utdbaramlas).

il .
=0 PSTART E t
! o— P: Peno é
] | (Mo A s
8‘I 5 I \—/ \—/ .
< pe > <—>:<—>:
N =~ 4
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5.3.7

5.3.7.1

MIG/MAG-hegesztés folyamata ("Programlépések™ menupont)

Bizonyos anyagok (pl. Aluminium) hegesztésekor kifogastalan mindségii varratok készitéséhez sziikség
van bizonyos specialis funkciokra is. llyen esetekben javasolt a specialis 4-Utem( Gzemmad hasznalata
az alabbi programokkal:
*  PstarT: startprogram (hidegkotés veszélyének csokkentése varratkezdéskor)
*  Pa: f6 hegesztéprogram (tartds hegesztés)

» Pg: csokkentett f6 hegesztéprogram (cél a hébevitel csdkkentése)
*  Penp: kratertdlté program (végkrater kialakulasanak minimalizalasa, hébevitel csdkkentése)

Az egyes programok kiildnféle paramétereket tartalmaznak, mint pl. huzalsebesség (munkapont),
ivhossz-korrekcio, fel- és lefutasi idok, ciklusiddk, stb.

A

PSTA
s @

RT

Pa Pa

SN

END

1

»
|

Abra 5-29

t

Ez a funkci6 kizarélag a PC300.Net szoftver segitségével aktivalhaté és hasznalhato!

(Lasd a szoftver kezelési utasitasat!)

Folyamatparaméterek kivalasztasa

Kezel6elem Teendd Eredmény Kijelzén
’ Kivant folyamatparaméter kivalasztasa
nx ™
¢ Kivant érték beallitasa nycCc o
T | =N
25| v
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5.3.7.2 MIG/MAG paraméterek attekintése

sec
Abra 5-30

Alapparaméterek

@ @®

Poz. |Jelentés / magyarazat Beallitasi tartomany
1 | Védbdgaz elbaramlasa 0s+20s
2 PSTART
Huzalsebesség, relativ érték 1% +200 %
Ivfesziiltség-korrekcio 99V +=+99V
3 [Idétartam (Startprogram) 0s+20s
4 | Atvaltasi id6 Psrarr-rol Pa-ra 0s+20s
5 |Pa
Huzalsebesség, abszolut érték 0,1 m/perc + 40 m/perc
6 [Id6tartam (pontid6 vagy f6 hegesztéaram ciklusideje 0,01s+20,0s
szuperpulzalasnal)
7 |Ps
Huzalsebesség, relativ érték 1% +200 %
Ivfesziiltség-korrekcio 99V +=+99V
8 |ldétartam (csokkentett f6 hegesztéprogram) 0,01s+20,0s
9 | Atvaltasi idd Pa-rél Penp-re 0s+20s
10 | Penp
Huzalsebesség, relativ érték 1 % bis 200 %
Ivfesziiltség-korrekcio -9,9V bis +9,9V
11 | Id6tartam (kratert6lté program) 0s+20s
12| Véddgaz utdaramlasa 0s+20s
13| superPuls BE /Kl

A PstarT, PB, €8 Penp gyari relativ programok. Szazalékosan fiiggnek a P, f6 program
huzalelétolasi értékétol. Ezeket a programokat sziikség esetén abszolit is be lehet allitani (lasd a
P21 specialis paraméter beallitasa).
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5.3.7.3 Példa, flizévarrat (2-iitem)

Abra 5-31

Alapparaméter

v

Paraméter Jelentés / magyarazat Beallithato érték
GASstr Véddgaz eléaramlasa 0,0 + 20,0 mp
GASend: Véddgaz utdéaramlasa 0,0 + 20,0 mp
RUECK Huzalvisszaégeés 2 +500

"P," f6 hegesztéprogram

Parameéter

Jelentés / magyarazat

Beallithato érték

Huzalsebesség beallitasa

5.3.7.4 Példa, aluminium flizévarrat (specialis 2-iitem)
A
PSTART
p—Q

o
P
A PEND
]
4 ; t
Abra 5-32

Alapparaméterek

Paraméterek |Jelentés / magyarazat Beallithato érték
GASstr Védbgaz eléaramlasa 0,0 + 20,0 mp
GASend: Véddgaz utdéaramlasa 0,0 + 20,0 mp
RUECK Huzalvisszaégés 2 +500

"PstarT" Startprogram

Paraméterek |Jelentés / magyarazat Beallithato érték
DVstart Huzalsebesség 0 +200%

Ustart ivhossz-korrekcio 29,9V + +9,9V
tstart Id6tartam 0,0 =20 mp

"P," f6 hegesztoprogram

Paraméterek

Jelentés / magyarazat

Beallithato6 érték

"PEND" kraterto
Paraméterek

Huzalsebesség beallitasa

Ité6 program
Jelentés / magyarazat

Beallithatoé érték

DVend Huzalsebesség 0 +200%
Uend ivhossz-korrekcio -9,9V + +9,9V
tend Idétartam 0,0+20mp
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5.3.7.5 Példa, aluminium hegesztés (specialis 4-iitem)

A

PSTART

P, | Ps
A ° P
END
]
Abra 5-33

Alapparaméterek

Paraméterek |Jelentés / magyarazat Beallithato érték
GASstr Véddgaz eléaramlasa 0,0 + 20,0 mp
GASend: Véddgaz utdéaramlasa 0,0 + 20,0 mp
RUECK Huzalvisszaégés 2 +500

"PstarT" Startprogram

Paraméterek | Jelentés / magyarazat Beallithato érték
DVstart Huzalsebesség 0 +200%

Ustart ivhossz-korrekcio 29,9V + +9,9V
tstart Id6tartam 0,0+20 mp

"P," f6 hegesztéprogram

Paraméterek

Jelentés / magyarazat

Beallithato érték

Huzalsebesség beallitasa

"Pg" csokkentett f6 hegesztéprogram

Paraméterek | Jelentés / magyarazat Beallithato érték
DV3 Huzalsebesség 0 +200%
u3 ivhossz-korrekci6 -9,9V + +9,9V

"Penp” kratert6ltd program

Paraméterek | Jelentés / magyarazat Beallithato érték
tSend Lefutasi id6 Pa-rol vagy Pg-rél Penp-re 0,020 mp
DVend Huzalsebesség 0 +200%

Uend ivhossz-korrekcio -9,9V + +9,9V
tend Idétartam 0,0+20mp
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5.3.7.6 Példa, esztétikus varrat (4-litem szuperpulzalassal)

PSTART

v

Abra 5-34

Alapparaméterek

Paraméterek |Jelentés / magyarazat Beallithato érték
GASstr Védbgaz eléaramlasa 0,0 + 20,0 mp
GASend: Védégaz utéaramlasa 0,0 + 20,0 mp
RUECK Huzalvisszaégés 2 +500

"PstarT" Startprogram

Paraméterek |Jelentés / magyarazat Beallithato érték
DVstart Huzalsebesség 0 +200%

Ustart ivhossz-korrekcid -9,9V + +9,9V
tstart Id6tartam 0,0 + 20,0 mp

"P," f6 hegesztoprogram

Paraméterek |Jelentés / magyarazat Beallithato érték
tS1 Felfutasi id6 Pstart-rol Pa-ra 0,0 + 20,0 mp
DV3 Huzalsebesség beallitasa 0 +200%

t2 Id6tartam 0,0 +20,0 mp
tS3 Felfutasi id6 Pg—r6l Pa-ra 0,0 +20,0 mp

"Pg" csokkentett f6 hegesztéprogram

Paraméterek |Jelentés / magyarazat Beallithato érték
tS2 Lefutasi id6 Pa—rél Pg-re 0,0 + 20,0 mp
DV3 Huzalsebesség 0 +200%

u3 ivhossz-korrekcio -9,9V + +9,9V

t3 Id6tartam 0,1+20 mp
"Penp” kratertolté program

Paraméterek |Jelentés / magyarazat Beallithato érték
tSend Lefutasi id6 Pa-rol vagy Pg-rél Penp-re 0,0 + 20,0 mp
DVend Huzalsebesség 0 +200%

Uend ivhossz-korrekcio -9,9V + +9,9V
tend Idétartam 0,0 +20,0 mp
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5.3.8 Paf6 hegesztéoprogram

Ha egy munkadarabon kiilénb6z6 hegesztési feladatokat vagy ugyanazt a feladatot mas pozicioban kell
elvégezni, akkor kilénb6z6 hegesztési teljesitmények (munkapontok) ill. hegesztéprogramok
szikségesek. Minden egyes (max. 16) programban az alabbi paraméterek rogzitédnek:

Uzemmod
Hegesztési méd
superPuls (BE/KI)

Huzalsebesség (DV2)
ivfesziiltség-korrekcio (U2)

Dinamika (DYN2)

A felhasznalé a kdvetkez6 komponensekkel médosithatja a féprogramok hegesztési paramétereit.

o
8 | o ‘%
S | 2% " & >
=N o 0 D .
E | 25| = ° 5 8 | 28| £
c T > @ € 2 ° s x =
o | Tm =) € Q © N @ @
© ) [<% N n =
2 [ o 2 N > =} ) =
a w2 a D (7} T L~ (=)
M3.7X PO
Huzalel6told készilék igen igen
vezérlése P1-15
R20 . PO igen
Tavvezerl6k 'gen | nem P1-9 nem igen " nem
R40 ) PO i igen
. i igen | nem nem igen nem
Tavvezeérlék 9 g hem
R50 . PO .
. i igen | nem igen
Tavvezérlék g P1-15 9
PC 300.NET PO igen nem
nem
Szoftver P1-15 igen
Up / Down . PO igen
Hegesztdpisztoly 'gen | nem P1-9 nem nem nem
2 Up/Down . PO igen
Hegesztdpisztoly 'gen | nem P1-15 nem nem nem
PC 1 ) PO igen
Hegesztdpisztoly 'gen | nhem P1-15 nem nem nem
PC 2 ) PO igen
Hegesztdpisztoly 'gen P1-15 nem nem nem

1) korrekcids lizemnél, lasd a "P7 - korrekcids Uzem, hatarértékbeallitas" specialis paramétert
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1. példa: Eltéré vastagsagu lemezek hegesztése (2-iitem)

| P
Pas
|:)A1 :
[
PAO
- t
Abra 5-35
2. példa: Egy munkadarabon kiilonb6z6 poziciokban végzett hegesztés (4-litem)
A PM
|
P.
PA3 PA3
Pu P.
P
Pas
L,
t

Abra 5-36

3. példa: Eltéré vastagsagu aluminiumlemezek hegesztése (specialis 2- vagy 4-iitem)

I A
M?

P,
O
\ Py
~—

Abra 5-37

A\ 4

Maximum 16 hegesztoprogram (Pao + Pass) allithato be.

Minden egyes programhoz meghatarozhaté egy munkapont (huzalsebesség, ivhossz korrekcio,
dinamika / fojtas).

Kivétel a ,,P0“ program: A munkapont beallitasa manualisan torténik.

A hegesztési paraméterek megvaltoztatasa azonnal elmentédik!
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5.3.8.1

Hegesztési paraméterek kivalasztasa (,,A“ program)

A hegesztési paraméterek megvaltoztatasa csak akkor lehetséges, ha a kulcsos kapcsolé ,,1“-es

allasban van.

Kezel6elem Teendd Eredmény Kijelzé
’ Folyadékkristalyos kijelzd atkapcsolasa a ] ™
nx Y~ |programszam megjelenitésére. L ! L/
(Prog jelz6lampa vilagit)
@I‘ A kivant programszam kivalasztasa. a7 N
Q ! PI. a kijelz6n: ,1“-es szamu program. L ! /
v
’ A hegesztés folyamatat meghatarozé
nx ¥ paraméterek
»(Pa) 6 hegesztéprogram* kivalasztasa.
(Jelz6lampa vilagit)
@m Huzalsebesség beallitasa. nw ' Tn]
O ' (Abszolut érték) o L
B
@& ivhossz-korrekcié beallitasa. iclonng
Q ' PI. a kijelzén: korrekcio ,-0,8 V* oy Ly
y (Beallithato: -9,9 V + +9,9 V koz6tt)
’ ,Dinamika“ paraméter kivalasztasa.
1x Z
@m Dinamika beallitasa. (Beallithatd 40 + -40 kdzott) [N ] ﬁl
O ' 40: Kemény és koncentralt iv. nJ
-40: Lagy és széles iv. Ty
3! ¥ n ul

5.3.9 Automatikus kikapcsolas

A hegesztégép az alabbiak esetén leallitja a gyujtasi- ill. hegesztési folyamatot:
* Gyujtas hiba (a startjel utan 5 mp-ig nem folyik hegesztéaram).
+ livszakadas (az ivfény tobb mint 5 mp-re megszakadt).
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5.3.10 Standard MIG/MAG-pisztoly

A MIG/MAG-pisztoly nyomdégombja alapvetéen a hegesztés folyamatanak inditdsara és befejezésére
szolgal.
Kezel6elem | Funkciék

0

Ezen tilmenden, a késziilék tipusatol és a vezérlés konfiguraciojatol fliggéen, a pisztoly
nyomogombjanak rovid idejlii megnyomasaval tovabbi funkcidk lehetségesek > ldsd fejezet 5.9:

+ Atvéltas a hegesztéprogramok kézétt (P8).
* Programkivalasztas hegesztés el6tt (P17).
+ Atkapcsolas a huzalel6told egységek kézott dupla tizemmaodban (P10).

5.3.11 Specialis kialakitasu MIG/MAG-pisztolyok

A pisztoly funkcidinak leirasa és részletes informacidk az adott pisztoly kezelési utasitadsaban

talalhatok!
5.3.11.1 Program- és Up/Down-iizemmoéd

i Programm

f Up / Down

Pisztoly nyomégomb |« Hegesztés inditasa / befejezése

Abra 5-38
Poz. | Jel | Leiras
1 Hegesztépisztoly funkcié valasztokapcsolo (specialis hegesztépisztoly sziikséges)
I,r’_'rl Programm Program- vagy JOB valtas
A Up/ Down Hegesztési teljesitmény fokozatmentes beallitasa

5.3.11.2 Atvaltas huzoé/tolo- és kézbensd huzaltovabbitas kozott

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken

barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

VIGYAZAT

Feliilvizsgalat!
@\ Az ismetelt izembe helyezés el6tt feltétleniil el kell végezni az IEC / DIN EN 60974-4
— »lvhegeszté berendezések — Uzem kézbeni ellendrzés és vizsgalat” szerinti
ellenérzéseket!
* Részletes leirast lasd a hegeszt6gép kezelési- és karbantartasi utasitasaban!

A csatlakozo kodzvetlenll az M3.7X panelon talalhato.
Csatlakoz6 |Funkcié

X24-re Uzemmaod Push/Pull- hegesztdpisztollyal (gyari beallitas)

X23-ra Uzemmod kdzbensé hajtassal
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5.3.12 Expert-menii (MIG/MAG)

Az EXPERT menlpontban azok a funkcidk és paraméterek talalhatok, amelyek nem érheték el
kozvetlendl a kezeldpanelrdl, ill. amelyek beallitdsara csak ritkan van sziikség.

5.3.12.1 Kivalasztas

= ENTER (Belépés a meniibe)
e Tartsa nyomva 3 masodpercig a ,,Hegesztési paraméterek“ nyomégombot.
NAVIGATION (Navigalds a meniiben)

* A paraméterek a ,,Hegesztési paraméterek” nyomégomb megnyomasaval valaszthatok Ki.

* A paraméterek a ,,Hegesztési paraméterek” forgatogomb forgatasaval dllithatok be, ill.
maédosithatok.

EXIT (Kilépés a meniibél)
¢ 3 masodperc miulva a késziilék automatikusan visszavalt a készenléti allapotba.

[ NAVIGATION ) [ EXIT )
p

Abra 5-39
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Kijelzé

Beallitas / kivalasztas

Huzalvisszaégés korrekcié (beallitasi tartomany: 0-t6l 499-ig)

Amennyiben az érték beallitdsa tul magas, az a huzalelektrédan tul nagy
gombképzédéshez vezet (rossz Ujragyujtas), ill. a huzalelektroda raég az aramatadora.
Tul alacsonyra beallitott érték esetén a huzalelektréda beleég a hegfiirdébe.

» érték névelése > tObb huzalvisszaégés

» csokkentése > kevesebb huzalvisszaégés

n-t

JOB-fiigg6 programkorlatozas/n-iitem beallitasa

A JOB-fligg6 programkorlatozassal a kivalasztott JOB-ban a valaszthaté programok
szama (2...9) értékre korlatozhaté. Ez a beallitasi lehetéség minden JOB-ra vonatkozdan
egyedileg elvégezhetb. Ezen kivll - torténetileg - lehetéség van még egy "altalanos
programkorlatozas"-ra is. Ez a P4 specialis paraméterrel allithaté be és minden olyan
JOB-ra vonatkozik, amelyiknél nincs JOB-fliggé programkorlatozas beallitva (lasd a
Specialis paraméterek leirasat).

Ezen kivil lehet6ség van a "Specialis 4-ltem special (n-ltem)" Gzemmadra is, ha a 8.
specialis paramétert 2-re kapcsolja. Ebben az esetben (JOB-fliggé programatkapcsolas
bekapcsolva és 8. specidlis paraméter = 2 és 4-litem( special) a pisztoly

nyomoégomb Iéptetésével a f6 programban a kdvetkezd programra lehet atkapcsolni (lasd
a Specialis paraméter leirasat).

1 ammme- nincs JOB-fliggé programkorlatozas

2-Q - JOB-fliggé programkorlatozas a max. valaszthat6é programokra

Kizarélag impulzusives hegesztési eljarassal rendelkezé késziilékvaltozat
esetében.

)
‘--
e

Hegesztési méd valtasa (eljaras-atkapcsolas)

Aktivalt funkcié esetén a hegesztési mod a standard ivhegesztés és az impulzus
ivhegesztés kdzott atvalthatd. Az atkapcsolas vagy a hegesztdpisztoly nyomégomb
Iéptetésével (4-lUtem(i special) vagy az aktivalt szuperimpulzus-funkciéval (P, és Pg
program kdzotti valtas) torténik.

on Funkcié bekapcsolva.

off ----—--- Funkcio kikapcsolva.

Impulzus ivhegesztési eljaras (Pstart program)

Az impulzus ivhegesztési eljaras az inditéprogramban (PstarT) @ 2-Utemi special és 4-
Utem( special tzemmaddban aktivalhato.

on Funkcié bekapcsolva.

off ----—--- Funkcio kikapcsolva.

Impulzus ivhegesztési eljaras (Penp program)

Az impulzus ivhegesztési eljaras a befejez6 programban (Penp) a 2-ttem( special és 4-
Utem( special tzemmaddban aktivalhato.

on -------- Funkcié bekapcsolva.

Off ----m—-- Funkcié kikapcsolva.

Kizardélag impulzusives hegesztési eljarassal rendelkez6 késziilékvaltozat
esetében.

Gyujtasi mod (MIG/MAG)
Alkalmazas: Frocskdlésszegény gyujtas pl. aluminium és krom/nikkel anyagoknal.

0=---- Hagyomanyos ivgyujtas
1= ivgyuijtas huzalvisszahtzassal Push/Pull alkalmazésokhoz
2= e ivgyuijtas huzalvisszahizassal nem Push/Pull alkalmazasokhoz
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5.4 AWI-hegesztés
5.4.1 Hegesztopisztoly és testkabel csatlakoztatasa

Abra 5-40
Poz. | Jel Leiras

1 A== |Munkadarab

2 Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,+“
* AWI-hegesztés: Testkabel csatlakoztatdsa

3 I!' ! Hegesztopisztoly
Hegesztopisztoly kabelkoteg

5 Hegesztépisztoly-csatlakozé (Euro- vagy Dinse- kézponti csatlakozd)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb

6 Polaritasvalaszté csatlakozé dugo
Hegesztéaram hozzavezetése centralcsatlakozéhoz / pisztolyhoz, lehetévé teszi a
kivant polaritas kivalasztasat.
Csatlakoztatasa:
o AWI: hegesztéaram ,-“jelii csatlakozo hivelybe
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7 _@ Gyorscsatlakoz6 (piros)
visszatér® hiit6folyadék
8 G_> Gyorscsatlakoz6 (kék)
eléremend hitéfolyadék
+ Pisztoly central csatlakozojat a central csatlakozo aljzatba bedugni és a biztosité anya meghuzasaval
rogziteni.
» Testkabel csatlakozé dugojat a Hegesztbéaram ,+“ csatlakozo hiivelybe bedugni és jobbra elforditva
rogziteni.

* A polaritasvélaszté kdbel csatlakoz6 dugéjat a hegesztéaram ,-“jell csatlakoz6 hivelybe bedugni és
jobbra elforditva rogziteni.

Kivételes esetekben:

+ Huitéfolyadéktomlbék gyorscsatlakozoit a megfelelé gyorscsatlakozé hiivelyekbe Gtk6zésig bedugni:
A piros szin(, visszatérd agi tomlé gyorscsatlakozéjat a piros gyorscsatlakozé hiivelybe,
a kék szin(, eléremend agi toml6 gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozé hiivelybe.
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5.4.2 Hegesztési feladat kivalasztasa

* 127-es szamu JOB (AVI-hegesztés) kivalasztasa.

A hegesztési feladat (JOB) szamanak megvaltoztatasa csak akkor lehetséges, ha nem folyik

hegesztdéaram.

Kezel6éelem Teend6 Eredmény Kijelz6kon
L ' ,JOB-szam megadasa“ meniipontot kivalasztani iClll 0
@ 1x & Ju [UUU
@l‘ A kivant JOB-szamot beallitani. el B b

O ’ A hegesztégép kb. 3 mp mulva veszi at az adott L g
8 szamu hegesztési feladathoz (JOB) tartozo

imia beallitasokat.

5.4.3 Hegesztdéaram beallitasa
A hegesztéaramot alapvetéen a ,Huzalsebesség” forgatdbgombbal Iehet beallitani.
Kezel6elem Teendd Eredmény Kijelz6kon
@r‘ Hegesztéaram beallitasa Hegesztéaram és
O ivfeszlltség értékei
Py az aktualis
i beallitasnak
megfeleléen
valtoznak
5.4.4 AWIlivgyujtas
5.4.5 AWI ivgyujtas
5.4.5.1 Liftarc
a) b) c)
| y
Abra 5-41

Az iv meggyujtasa a W-elektrodnak a munkadarabhoz térténd érintésével torténik:

a) Az AWI-pisztoly keramia fuvokajanak a peremét és a W-elektréd hegyét 6vatosan a munkadarab
felUletéhez érinteni és a pisztoly nyomégombjat megnyomni (Liftarc-aram folyik, fliggetlenil a beallitott
f6 hegesztéaramtol)

b) A pisztolyt a fuvdka peremén lassan billenteni addig, hogy a W-elektréd hegye és a munkadarab
felllete kozott kb. 2...3 mm tavolsag legyen. Az iv begyullad és a kivalasztott izemmddnak
megfeleléen a hegesztéaram a beallitott indulo- vagy f6 hegesztéaram értékre né.

c) Pisztolyt felemelni és normal helyzetbe billenteni.

Hegesztési folyamat befejezése: A kivalasztott izemmaodnak megfeleléen a pisztoly nyomdgombjat

elengedni vagy benyomni és azt kbvetéen elengedni.
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5.4.6 A hegesztés folyamata / uzemmoddok

5.4.6.1 Jel- és funkcié magyarazat

Jel Jelentés

Pisztoly nyomégombjat megnyomni

Pisztoly nyomégombjat elengedni

Pisztoly nyomégombjat réviden megnyomni (megnyomni, majd elengedni)

Véddgaz aramlik

Hegesztési teljesitmény

Véddgaz eléaramlasa

Védbégaz utdaramlasa

2-Utem

= gox S0t - x| S [ [

-
-

M, Specialis 2-litem
HR [4-Utem
'|-‘|_|1" Specialis 4-litem
t Id6

Pstart | Startprogram

Pa F6 hegesztéprogram

Ps Csodkkentett f6 hegeszt6program

Peno | Kratertolté program

tS1 Felfutasi id6 PSTART-rél PA-ra
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2-itemi lizemmaéd
¢ 1 «—— 2. —>

1 P, §
] DU yot
i) i)
o ) noe
Abra 5-42
Kivalasztas
Vi
+ 2-utem( Uzemmodot F1 kivalasztani.
1. item
» Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
+ Védbgaz aramlik (véddgaz eléaramlasa).
iv meggyujtasa koppintasos (LIFTARC) eljarassal.
» Folyik a beallitott érték( hegesztéaram.
2. iitem
» Pisztoly nyomogombjat elengedni.
- v kialszik.
+ Védbgaz aramlasa tovabb tart a beallitott gazutéaramlasi ideig.
Specialis 2-iitem
< 1. »e 2. ——>
), A\
| :
T i Vt
P,
I PSTART PEND i
L i B N
——» R t
a)
on i no
Abra 5-43

Kivalasztas

» Specialis 2-Gtem{ tzemméddot i"—:‘ kivalasztani.

1. item

* Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.

+ Véddbgaz aramlik (véddgaz el6aramlasa).

iv meggyujtasa koppintasos (LIFTARC) eljarassal.

» A startprogramhoz “Pgrart” beallitott értékli hegesztéaram folyik.

A “tstart” id6 letelte utan a beallitott “tS1* felfutasi id6 alatt a hegesztéaram értéke a “P," 16
hegesztéprogramhoz beéllitott értékre né.

2. iitem

+ Pisztoly nyomégombijat elengedni.

+ Abeallitott “tSe” lefutasi id6 alatt a hegesztéaram a “Pgyp” kratertolté programhoz beallitott értékre
csokken.

+ A beallitott ,tend” kratertoltési id6 letelte utan az iv kialszik.

+ Védbgaz aramlasa tovabb tart a beallitott gazutéaramlasi ideig.
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4-iitem(i izemmaéd

1. > 2. : .e—— 4 —>

N 1 A\
ol

v

IT P,
i) i)

onnu ) o
Abra 5-44

v

Y

y
A
\ 4
o=l

Kivalasztas
.. o , | L .
e 4-Utemi Gzemmoddot U kivalasztani.

1. item

» Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
+ Véddégaz aramlik (védbégaz elébaramlasa).

iv meggyujtasa koppintasos (LIFTARC) eljarassal.

+ Folyik a beallitott értékii hegesztéaram.

2. iitem

Pisztoly nyomégombjat elengedni (nincs hatasa).

3. iitem
Pisztoly nyomdgombjat megnyomni (nincs hatasa).

4. iitem

+ Pisztoly nyomégombijat elengedni.

+ v kialszik.

+ Véddgaz aramlasa tovabb tart a bedllitott gazutéaramlasi ideig.
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Specialis 4-utem
§<— 1. —»E: 2. >i<— 3.—»! 4. —»

), S N N N N

PSIART PB i

11 Pre

Abra 5-45

Kivalasztas
. . e ) " " . .
+ Specialis 4-lUtem( lizemmadot [" kivalasztani.

1. item

+ Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.

+ Védbégaz aramlik (védbégaz eléaramlasa).

iv meggyujtasa koppintasos (LIFTARC) eljarassal.

» A startprogramhoz “Pstart” beallitott értékl hegesztéaram folyik.

2, iitem

» Pisztoly nyomégombijat elengedni.

* Hegesztéaram a “P,“ f6 hegeszt6programhoz beallitott értékre fut fel.

A P, f6 hegesztéprogramra torténd felfutas legkorabban a tsyart id6 letelte utan-, legkésébb pedig
a pisztoly nyomégombjanak elengedése utan kovetkezik be.

A pisztoly nyomégombjanak révid idejii megnyomasaval atvalthatunk a “Pg" cs6kkentett f6
hegesztdéprogramra. A pisztoly nyomégombjanak ismételt rovid idejii megnyomasaval
visszavalthatunk a “P,“ f6 hegesztéprogramra.

3. iitem

» Pisztoly nyomoégombjat megnyomni.

» Lefutas a “Penp” kratertolté programra.

4. item

» Pisztoly nyomégombijat elengedni.

« Iv kialszik.

+ Véddgaz aramlasa tovabb tart a beallitott gazutéaramlasi ideig.

5.4.7 Automatikus kikapcsolas AWI-izemmoddban
A hegesztégép az alabbiak esetén ledllitja a gyujtasi- ill. hegesztési folyamatot:
¢ Gyujtas hiba (a startjel utan 5 mp-ig nem folyik hegeszt6aram).
+ Ivszakadas (az ivfény tébb mint 5 mp-re megszakadt).
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5.4.8 AWI-hegesztés folyamata ("Program-Steps"” meniipont)

>
Superpuls @ @/v sec

sec
Abra 5-46
Alapparaméterek
Poz. |Jelentés / magyarazat Beallitasi tartomany
1 Védbgaz eléaramlasa 0s+09s
2 I:>START
Indulé hegesztéaram 0 % + 200 %
3 Id&tartam (Startprogram) 0s =+ 20s
4 Atvaltasi idé Pstart-rol Pa-ra 0s+20s
5 Pa (f6 hegeszt6program)
Hegesztéaram, abszolut érték 5A+550A
6 Id6tartam (Pa) 0,01s+20,0s
7 Pg (csokkentett f6 hegesztéprogram)
Hegeszt6aram 1% +100 %
8 Idétartam (csdkkentett f6 hegesztéprogram) 0,01s+20,0s
9 Atvaltasi idd Pa-rol Penp-re 0s+20s
10 Penp (kratertoltd program)
Hegesztéaram 1% +100 %
11 Id6tartam (kratertolté program) 0s+20s
12 Védbégaz utéaramlasa 0s+20s
13 superPuls BE /Kl

A PstarT, P, €S Penp programok gyari beallitas szerint relativ programok, azaz %-osan fliggenek a Py f6

hegesztéprogramban beallitott hegesztéaram értékétél.
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5.5 Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)

A VIGYAZAT
é Becsipddés veszélye és égési sériilések keletkezésének veszélye!

Elégett elektroda csonkjanak kivételekor vagy uj elektréda behelyezésekor

» Készulék f6kapcsolojat kikapcsolni,

+ Megfelel6 védbkeszty(t viselni,

* Az elégett elektréda csonkjanak kivételéhez és a hegesztett munkadarabok mozgatédsahoz
szigetelt fogot hasznalni, és

* Az elektrédafogot mindig a munkadarabtdl elszigetelten letenni!

5.5.1 Elektrédafogé és testkabel csatlakoztatasa

U
L
DRI

Tl
|

Abra 5-47
Poz. |Jel Leiras
1 | A== |Munkadarab
2 F Elektrédafogé
3 s | Csatlakozo6 hiively, hegesztéaram ,,-“
=
4 I Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,+“

+ Az elektrédafogo kabelének csatlakozé dugdjat az aramforras ,+“ vagy ,-“ csatlakozé aljzataba
bedugni és jobbra elforditva rogziteni.

» A testkabel kabelének csatlakoz6 dugojat az aramforras ,+“ vagy ,-“ csatlakozé aljzataba bedugni és
jobbra elforditva régziteni.

[ A polaritas megvalasztasanal mindig a hasznalt elektroda gyartdjanak a dobozon is megtalalhaté
elbirasait kell figyelembe venni.
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Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)

ewn

5.5.2 Hegesztési feladat kivalasztasa
+ 128-es szamu JOB (bevontelektrodas kézi ivhegesztés) kivalasztasa.

5.5.3

5.54

A hegesztési feladat (JOB) szamanak megvaltoztatasa csak akkor lehetséges, ha nem folyik

hegesztéaram.
Kezel6elem Teendd Eredmény Kijelz6kon
L Ji=s ,JOB-szam megadasa“ meniipontot kivalasztani

®

" 4

50 Job

()

m/min

” oz

Hegesztéaram beallitasa

SRy

A kivant JOB-szamot beallitani.

A hegesztégép kb. 3 mp mulva veszi at az adott
szamu hegesztési feladathoz (JOB) tartozé
beallitasokat.

A hegesztéaramot alapvet6éen a ,Huzalsebesség” forgatdgombbal lehet beallitani.

Kezel6elem

Teendod

Eredmény

I28ob

Kijelz6kon

)

oy

Hegesztéaram beallitasa

Hegesztéaram és
ivfeszlltség értékei

az aktualis
mimin beallitdsnak
megfeleléen
valtoznak
,»ARCFORCE*“
Kezel6elem Teendd Eredmény Kijelz6kon
’ J#Arcforcing” hegesztési paraméter kivalasztasa ]
@ g A nyomaégombhoz tartozé jelzélampa vilagit. M)
@l‘ JArcforcing” beallitasa kiilonb6zé elektroda- 10071
O ! tipusokhoz: Y
(Beallithato: -40 + 40) < L
e Negativ értékek Rutilos bevonatu elektrédak auy
,0° korili értékek Bazikus bev. elektrodak
Pozitiv értekek Cellul6z bev. elektrodak
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5.5.5 HOTSTART

A ,Hotstart” funkcié ugy mikadik, hogy bevontelektrodaval térténd ivgyujtaskor ndvelt induléarammal
el6segiti a kdnnyebb ivgyuijtast.

14 <a)
a)= Hotstart-id6t
b) = Hotstart-aram b)
| = Hegesztéaram l
t= 1d6 | >t
Abra 5-48

A ,HOTSTART“-paraméterek beallitasat > lasd fejezet 5.5.7
5.5.6 ,,ANTISTICK“

U » Az ,,ANTISTICK* funkcié megakadalyozza az elektroda
bevonatanak felizzasat.

Ha az elektréda az ,ARCFORCING* funkcio ellenére mégis
leragadna a munkadarabhoz, akkor a hegeszt6geép kb. 1
masodperc mulva automatikusan atvalt a minimalis
hegesztéaramra, megakadalyozva ezzel az elektréda
felizzasat. llyen esetben tanacsos a beallitott
hegesztéaramot ellenérizni és az adott hegesztési
feladatnak megfelel6éen médositani.

Antistick

v

Abra 5-49
5.5.7 Paraméterek attekintése

@\"" sec

sec

sec

o
i)

sec Superpuls sec sec
Abra 5-50
Alapparaméterek
Poz. |Jelentés / magyarazat Beallitasi tartomany
1 Hegesztéaram 5 A + maximalis hegeszt6aram
2 ,Hotstart*-id6 0+20s
3 .Hotstart*-aram 0+ 200 %

A ,,Hotstart“-aram szazalékosan fiigg a beallitott hegesztéaram értékétol.
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5.6 Tavszabalyzoék
VIGYAZAT

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalataboél ered6 karokra nem vonatkozik a

gyartémiivi garancia!

» Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és
kiegészitéket (aramforras, hegesztépisztoly, elekirédafogo, tavszabalyzoé, alkatrész,
kopodalkatrész, stb.) hasznaljon!

* AKkiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabél ered6 karokra nem vonatkozik a

gyartomiivi garancia!

« Kizarélag a szallitdsi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és
kiegészitéket (aramforras, hegesztépisztoly, elektrédafogd, tavszabalyzd, alkatrész,
kopoalkatrész, stb.) hasznaljon!

* A Kkiegészitéket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

A tavvezérloket kiviteltél fliggéen a 19-polusu tavszabalyzo-csatlakozashoz (analég) vagy a 7-
polusu tavszabalyzo6-csatlakozashoz (digitalis) kell csatlakoztatni.

IS  Figyelembe kell venni a kiegészit6k dokumentacidiban leirtakat is!

5.7 Csatlakoz6 aljzatok gépesitett hegesztésekhez

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!

Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

VIGYAZAT

é Meghibasodasok a szakszeriitlen csatlakoztatas miatt!
A kiegésziték szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészitd
meghibasodasat okozhatja!
» Akiegészitoket kizardlag a hegesztégép kikapcsolt allapotaban, és csak a megfeleld
aljzatba szabad csatlakoztatni és régziteni.
+ Részletes leiras az adott kiegészitérél annak kezelési utasitasaban talalhaté!
* A hegesztégép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott
kiegészitoket.
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Csatlakoz6 aljzatok gépesitett hegesztésekhez

5.7.1

19-polusu csatlakoz6 aljzat tavszabalyzok szamara

| =FE
=9 +10V _
(e 0-10V o
= 10K E’ 10K
- L4
__ BRT l
(=
e, 0-10V L _ |
b |
|
/s1 (82 /83
CODE DV i
~
I 002, -] S— !
- BRT
., PP-Motor - ’@)
+__PP-Motor +
Abra 5-51
Pin Sinyal bigimi | Aciklama
A Cikis Kablo blendaji (PE) i¢in baglanti
C Cikis Potansiyometre icin referans gerilimi 10 V (azami 10 mA)
D Giris Hat geriliminin serbest birakilmasi (0 V - 10 V) - tel besleme hizi
E Cikis Referans potansiyeli (0V)
F/S Girig Kaynak gucu Start / Stop (S1)
G Giris Hat geriliminin serbest birakilmasi (0 V - 10 V) - Ark uzunlugu duzeltmesi
P Giris Tel besleme hizi (S2) icin hat geriliminin serbest birakiimasini etkinlestirme
Etkinlestirme icin sinyali OV referans potansiyeline alin (Pin E)
R Giris Ark uzunlugu duzeltmesi icin hat geriliminin serbest birakilmasini etkinlestirme
(S3)
Etkinlestirme igin sinyali OV referans potansiyeline alin (Pin E)
unv Cikis Push/Pull kaynak torgu besleme gerilimi
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5.8

5.8.1

PC csatlakozok

VIGYAZAT

A késziilék meghibasodasa, ill. zavarok a szamitégép szakszeriitlen csatlakoztatasanak
kévetkeztében!
Ha a csatlakoztatashoz nem hasznaljuk a SECINT X10USB interfészt, akkor az a
készilék meghibasodasahoz vezet, illetve zavarokat okoz a jelatvitelben. A
nagyfrekvencias gyujtéimpulzus zavarhatja a szamitégép miikodését.
* A SECINT X10USB interfészt a hegeszt6gép és a szamitogép kozé kell csatlakoztatni!
* A csatlakoztatashoz kizardlag az interfésszel egyitt szallitott kabelt szabad hasznalni

(kiegészité hosszabbitd kabel hasznalata tilos)!

PC 300 szoftver hegesztési paraméterek beallitasahoz

Az dsszes hegesztési paraméter kényelmesen beallithaté egy szamitdégépen és onnan egyszeriien
attolthet6 egy vagy toébb hegesztégépre (kiegészitdé szett, amely szoftverbdl, interfészbdl és 6sszekdtd
kabelekbdl all).

Q-DOC 9000 szoftver hegesztési paraméterek dokumentalasahoz

(Kiegészitd szett, amely szoftverbdl, interfészbdl és 6sszekotd kabelekbdl all.)

Az idealis eszkdz hegesztés kdzben mért paraméterértékek (pl. ivfesziltség, hegesztéaram,
huzalsebesség, huzalel6tolé6 motor aramfelvétele, stb.) jegyzékdényvezésére.

WELDQAS hegesztési paraméter feliigyel6 és -dokumentalé rendszer

Halbzatba kdtheté hegesztési paraméterek felligyeletére és —dokumentalasara alkalmas rendszer
digitalis hegesztégépekhez.

Hegesztési paraméterek lezarasa illetéktelenek elél

A klucsos kapcsolo kizarélag azoknal a késziilékeknél all rendelkezésre, amelyek gyarilag "OW
KL XX5" opcidval lettek felszerelve.

A beallitott paraméterek védelmére a hegesztégépen talalhaté egy kulcsos kapcsold, amelynek
segitségével elkerilhet6 a beallitott értékek illetéktelen vagy nem szandékos modositasa.

»1“-es kapcsoldallasban valamennyi funkcio és paraméter korlatozas nélkiil szabadon beallithato.
,0“-s kapcsolddllasban az alabbi funkciok ill. paraméterek nem valtoztathaték meg:

* Nincs munkapont allitas (hegesztési teljesitmény) az 1-15 programokban.

* Nincs hegesztési méd, izemmaod modositas az 1-15 programokban.

* A vezérlés mikodési folyamataban a hegesztési paramétereket ki lehet jelezni, de nem lehet
madositani.

» Nincs hegesztési feladat atkapcsolas (P16 tdmb JOB Gizemmaod lehetséges).
* A specialis paraméterek nem valtoznak (kivéve P10) - Ujrainditas sziikséges.
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5.9 Ozel parametreler (Geligsmis ayarlar)
Ozel parametreler (P1 - Pn) makine islevlerinin misteriye dzel konfiglirasyonu igin kullanilir. Kullaniciya
bu sekilde ihtiyaglarina gére optimize etmek igcin maksimum esneklik saglanmaktadir.
Bu ayarlar dogrudan kaynak makinesi kontroliinde gerceklestiriimez, ¢liinkii parametreler genelde diizenli
olarak ayarlanmamaktadir. Segcilebilen 6zel parametrelerin sayisi kaynak sisteminde kullanilan kaynak
makinesi kontrolleri arasinda farklilik gésterebilir (bkz. ilgili standart kullanim kilavuzu). Ozel parametreler
gerekirse tekrar fabrika ayarlarina dondurulebilir > lasd fejezet 5.9.1.2.
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5.9.1.1 Paraméterek kivalasztasa, -moédositasa és -elmentése

1= ENTER (Belépés a meniibe)
* Kapcsolja ki a késziiléket a fékapcsoloval

* Tartsa lenyomva a ,,Paraméter kivalasztasa bal” gombot és egyidejiileg kapcsolja be a
késziiléket.

NAVIGATION (Navigalas a meniiben)

* A paramétereket a ,,Hegesztési paraméterek bedllitasa” forgégomb forgatasaval lehet
kivalasztani.

» A paraméterek bedllitdsa ill. médositdsa a ,,Ivfény hosszdnak javitdsa / hegesztési program
kivalasztasa” forgégomb forgatasaval.

EXIT (Kilépés a meniib6l)
* Nyomja meg a ,,Paraméter kivalasztasa jobb” gombot (készliilék ki- és ismételt bekapcsoldsa).

ENTER

O

AVP @
+ @
» 8 e

Hold @

S

Abra 5-52
Kijelzé Beallitas / kivalasztas
P [ Huzalbefiizés felgyorsulasi idé
! 0= Normal huzalbefiizés (10 mp. felgyorsulasi id8)

1= Gyors huzalbefiizés (3 mp. felgyorsulasi id6) (gyari beallitas)
Fj E ,»0%“-s szamu program lezarasa
L =) 0= PO szabadon valtoztathato (gyari beallitas)

1= PO lezarva
Fj ] Kijelzési mod a Fel/Le hegesztépisztolyhoz egyjegyi, 7-szegmenses kijelzével
") |(egy gomb-par)

0=--- normal kijelzés (gyari beallitas) programszam / hegesztési teljesitmény (0-9)
1= a programszam / hegesztési mod valtakozo kijelzése

Fp ng Programok szamanak korlatozasa
_______") [Beadllithaté 1 + 15 koz6tt.
Gyari beallitas: 15

Fy 5 Kulénleges lefutas specialis 2- ill. specialis 4-luitemii izemmédban
0= Normal (eddigi) specialis 2- / specialis 4-Utem (gyari beallitas)
1= DV3-lefutas specialis 2- / specialis 4-ltemhez
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Beallitas / kivalasztas

SP1 + SP3 specialis JOB-ok (hegesztési feladatok) engedélyezése

0 =-—-—-- Nincs engedélyezve (gyari beallitas)
1= SP1 + SP3 engedélyezve
,D ] Korrektura lizemmaéd, hatarértékek beallitasa
! 0 =-—-—--- Korrektura Gzemmad kikapcsolva (gyari beallitas)
1= Korrektura izemmaod bekapcsolva

»(PA) f6 hegesztéprogram* LED villog

Programvaltas standard pisztolyrél

[ — Programvaltas nem lehetséges (gyari beallitas)
[ — Kulénleges 4-lttem
A J— Kilénleges specidlis 4-ttem (n-litem aktiv)

Q
3

Erintégombos inditas 4-litemben és specialis 4-litemben
0 = Erintégombos 4-iitem( inditas nem lehetséges (gyari beallitas)
1 = Erintégombos 4-(item(i inditas lehetséges

o or Szimpla- vagy dupla huzalelétolés iizemméd
oy 0 =----- szimpla huzalel6tolé
1= dupla Gzemmadd (1. huzalel6told, mester)
2 = dupla Gzemmad (2. huzalel6told, szolga) (kizarélag PROGRESS és EXPERT-
sorozatu hegesztégépeknél)
7 1 1| |Erintésiidé specialis 4-iitemhez
r 1 0 =-mmmem- Erintégombos funkcié kikapcsolva
1= 300 ms (gyari beallitas)
2 = 600 ms
711 'j JOB-lista atvaltas
LS I I — Feladatorientalt JOB-lista
1= Valos JOB-lista (gyari beallitas)
2 = Valos JOB-lista és JOB-valtas funkcio kiegészitékrdl aktiv

Tavszabalyzéroél beallithaté JOB-szam alsé hatarértéke
POWERCONTROL2-pisztoly JOB-teriilete
Alsé hatarérték: 129 (gyari beallitas)

Tavszabalyzorol beallithaté JOB-szam fels6 hatarértéke
POWERCONTROL2-pisztoly JOB-terlilete
Fels6 hatarérték: 169 (gyari beallitas)

T [ (o
<

1 Utoljara mért érték kijelzése (,,HOLD*) funkcié
=S B s I — Utoljara mért értékek (HOLD) nem keriilnek kijelzésre
1= Utoljara mért értékek (HOLD) megjelennek a kijelzdn (gyari beallitas)
[n) ;E Blokk-JOB-ilizemméd
A [ E— Blokk-JOB-lizemmod nem aktiv (gyari beallitas)
1= Blokk-JOB-lizemmdd aktiv
0 o177 Programkivalasztas standard pisztoly nyomégombjaval
F 11 0 =--- Programkivalasztas nem lehetséges (gyari beallitas)
1= Programkivalasztas lehetséges
0o B Uzemmaéd- / hegesztdeljaras atkapcsolasa tavszabalyzérol
F 1 0 =--- Uzemmadd- / hegesztéeljaras atkapcsolasa tavszabalyzordl csak a ,0%-s szamu
programban lehetséges (gyari beallitas).
1= Uzemmaod- / hegesztéeljaras atkapcsolasa tavszabalyzordl az dsszes (0+15

szamu) programban lehetséges.

Kozépérték kijelzés superPuls esetén
0= - Funkcio kikapcsolva.
1= Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas).
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Kijelzé

Beallitas / kivalasztas

=0

Impulzusives hegesztés megadasa PA programban

0=--- Impulzusives hegesztés megadasa PA programban kikapcsolva.

1= Amennyiben a superPuls és a hegesztési méd atkapcsolas funkcidk
rendelkezésre allnak és be vannak kapcsolva, a hegesztési méd mindig az
impulzusives hegesztés PA féprogramban keril végrehajtasra (gyari beallitas).

Pl

Goreceli programlar i¢in mutlak deger girisi
Baslatma programi (Pstart), indirme programi (Pg) ve bitirme programi (Penp) istege gore
ana programa (P,) goreceli veya mutlak ayarlanabilir.

0=---- Goreceli parametre ayari (Fabrika ¢ikigh).
1= Mutlak parametre ayari.

PEE Elektronikus gazmennyiség szabalyozas, tipus

- == 1= LA” tipus (gyari beallitas)
0= ,B” tipus

PE _‘,I Programbeallitas a relativ programoknal

=) 0= relativ programok kéz6sen beallithatdk (gyari beallitas).
1= relativ programok kilén beallithatok.

P C_l ,_’ Korrekciés vagy eldirt fesziiltség kijelzés

- = ) |0=---- Korrekcios feszlltség kijelzés (gyari beallitas).
1= Abszolut el6irt feszultség kijelzés.

5.9.1.2 Visszatérés a gyari beallitasokhoz

Az 6sszes felhasznald altal elmentett specialis paraméter visszaall a gyari alapértékre!

Teendd Eredmény

(’QI‘ Hegesztdégépet kikapcsolni
O

’ Nyomdgombot megnyomni és benyomva tartani

C’Qm Hegesztégépet bekapcsolni

@ w

' Nyomogombot elengedni
d Kb. 3 masodpercet varni

s

@I‘ Hegeszt6gépet ki-, majd ismét bekapcsolni, hogy a valtoztatasok
» aktivalédjanak.
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5.9.1.3
5.9.1.4

5.9.1.5

5.9.1.6

5.91.7

5.9.1.8

Specialis paraméterek részletezése
Felfutasi id6 huzalbefiizéskor (P1)

A huzalbefiizés 1,0 m/perc huzalsebességgel indul, majd 2 mp utan egy felfutasi funkcidval a
huzalsebesség 6,0 m/perc-re né. A felfutasi id6 két tartomanyban allithato be.

Huzalbefiizés kézben a huzalsebesség megvaltoztathaté a ,Hegesztési paraméterek beallitasa”
forgatdgombbal. A valtoztatasnak nincs hatasa az ivgyujtashoz tartozé cstkkentett huzalel6tolas idejére.

"0"-s szamu program, programlezaras engedélyezése (P2)

A ,07-s program (kézi beallitas) lezarva. A kulcsos kapcsol6 allasatol fuggetlendl csak P1...P15-0s
programok hasznalata lehetséges.

Tek haneli 7 segment gostergeli Up/Down kaynak torgu gésterge modu (P3)

Normal kijelzés:

» Program uzemmdd: Programszam

* Fel-/Le-izemmodd: Hegesztési teljesitmény (O=minimalis aram / 9=maximalis aram)

Valtakozé kijelzés:

* Program Uzemmodd: Programszam és hegesztési méd (P=impulzus / n=nincs impulzus) valtakozasa

* Fel-/Le-izemmodd: Hegesztési teljesitmény (O=minimalis aram / 9=maximalis aram) és
Fel-/Le-Uzemmad szimbolum valtakozva

Programok szamanak korlatozasa (P4)

A P4 specidlis paraméter segitségével korlatozhatjuk a kivalaszthaté programok szamét.

» A beadllitast az dsszes hegesztési feladat (JOB) atveszi.

» A programok kivalasztasa fiigg a ,,Hegesztépisztoly funkcidja“ valasztdkapcsolo. allasatol. A
programok valtasa csak a kapcsol6 ,Programm® allasaban lehetséges.

» A programok valtasa egy az aramforrashoz csatlakoztatott specialis hegesztépisztolyrél vagy
tavszabalyzérdl torténhet.

A késziiléken az ,ivhossz-korrekcié / Programkivélasztas*” forgatdgombbal () csak akkor lehet
programot valtani, ha nincs hozza specialis hegesztdpisztoly vagy tavszabalyzé csatlakoztatva.

Specialis programlefutas specialis 2- és 4-iitemii lizemmédban (P5)

A kilonleges lefutas aktivalasaval megvaltozik a hegesztési folyamat indulasa is az alabbiak szerint:

Specialis 2-iutemii- / specialis 4-litemii izemmad:
»Pstart" induld hegesztéprogram
+ ,Pa“ f6 hegesztéprogram

Specialis 2-iitemii- / specialis 4-Utemii izemmaéd kiilonleges lefutassal:
* Pstart" induld hegesztéprogram

.Pg" csOkkentett f6 hegesztéprogram
+ ,PA" f6 hegeszt6program

SP1 + SP3 specialis hegesztési feladatok (JOB) engedélyezése (P6)

Phoenix Expert készuléksorozat:

A hegesztési feladat beallitasa az dramforras készulékvezérlésen torténik, lasd a megfeleld
rendszerdokumentaciot.

Sziikség esetén kizardlag az elére meghatarozott SP1 = JOB 129 / SP2 = JOB130 / SP3 = JOB 131
specialis hegesztési feladatok valaszthatok ki a huzalel6told készllék vezérlésen. A specialis JOB-ok
kivalasztasa a hegesztési feladatok kivalasztasa nyomégomb hosszi megnyomasaval torténik. A
specialis JOB-ok atkapcsolasa rovid gombnyomassal térténik.

JOB-atvaltas nem lehetséges, ha a kulcsos kapcsolé "0" allasban van.

Ezzel a korlatozassal meg lehet akadalyozni az (SP1 + SP3) specialis hegesztési feladatok (JOB)
betoltését.
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5.9.1.9 Korrektura iizemmod, hatarérték beallitas (P7)

A korrektira Gzemmad valamennyi hegesztési feladathoz (JOB) és azok programjaihoz egyszerre be- ill.
kikapcsolhaté. Korrektura izemmaddban minden hegesztési feladathoz (JOB) és azok minden
programjahoz tartozik egy huzalsebesség (DV) és egy ivhossz-korrekcio (Ukorr).

A korrekcio értéke minden programhoz kilon-kildén megadhaté. A beallithatd korrekcié mértéke
maximum a huzalsebesség 30%-a, ill. az ivfesziiliség esetében maximum +-9,9 V lehet.

uMm umM
r' N A
Umax Umax
24,0V 239V
(DVGrenz = +1,9)
21,9v v O
20,1V L
19,8V Q (DVGrenz = -1,9)
M8I
Umin Umin
DV min -20% +20% DVmax D\'I [m/min] Dv min 11m/min DVmax D\7 [m/min]
WF (8m/min) (12m/min) WF (10mlm|n + 10%)
10m/min

Abra 5-53

Példa munkapont beallitasara KORREKCIO {izemmodban:
Az egyik programban ( 1 + 15) a huzalsebességet 10,0 m/perc-re allitottuk be.

Ehhez a huzalel6tolashoz 21,9 V ivfesziltség (U) tartozik. Ha a kulcsos kapcsolét "0" allasba kapcsoljuk,
akkor ebben a programban kizarélag ezekkel az értékekkel lehet hegeszteni.

Ha a hegeszt6 PROGRAM ilizemmaddban is szeretné korrigalni a huzalsebességet és az ivfesziiltséget,
akkor a KORREKCIO lizemmaodot be kell kapcsolni és a huzalsebesség- valamint az ivfesziiltség-
korrekcidra be kell allitani hatarértékeket.

Korrektura hatarértékeinek beadllitasa: DVGrenz (huzalsebesség korrekcidjanak hatarértéke) = 20 %,
UGrenz (ivfeszlltség korrekcié hatarértéke) = 1,9V

llyenkor a huzalsebesség +/-20 %-kal (8,0 + 12 ,0 m/perc), az ivfesziiltség pedig +/-1,9 V-tal (3,8 V)
korrigalhato.

A példaban a huzalsebesség értékét 11,0 m/perc-re allitjuk. Ehhez 22 V ivfeszlltség tartozik.

Most az ivfesziiltség +/-1,9 V-tal (20,1 V + 23,9 V) korrigalhaté.

Ha a kulcsos kapcsolét ,,1“-es allasba kapcsoljuk, a huzalsebesség- és az ivfesziiltség-korrekcio
értékei visszaallitédnak.

Korrekturara vonatkozo értékek beallitasa:

* A, Korrektara lizemmod* specidlis paramétert bekapcsolni (P7=1) és elmenteni.

» Kulcsos kapcsolét 1% allasba kapcsolni.
* A korrekturara vonatkozo értékeket az alabbi tablazat szerint beallitani:
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Kezel6elem Teend6 Eredmény Kijelz6 (példa)
Bal Jobb
@ vor Nyomdgombot addig nyomogatni, amig ac o’
® FProg nx Y& |kizarolag a ,PROG" jelzélampa vilagit. LJ [
@ w T Bal: Huzalsebessé
o ' 9
Jobb: Programszam
@ Vot Nyomdégombot kb. 4 masodpercig n) n
@ Prog - benyomni U LJ
g kg‘ 4s Bal: Huzalsebesség-korrekcid
aktualis hatarértéke
Jobb: ivfesziiltség-korrekcié aktualis
hatarértéke
@’Q" Huzalsebesség-korrekcid hatarértékét 5™ [m)
O " |beallitani cuy o
@gm ivfesziiltség-korrekcid hatarértékét i YaTn] Ix]
Q " | beallitani cuy LJ
Vv
Ha semmilyen tovabbi valtoztatast nem végziink, akkor kb. 5 masodperc ﬂg-:' o’
utan a beallitott értékek automatikusan elmentésre keriilnek és a kijelzd A !
visszavalt a programszam megjelenitésére.

Kulcsos kapcsolét visszakapcsolni ,,0“ allasba!
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5.9.1.10 Programvaltas standard pisztolyrol (P8)

Sajatos 4-item (4-litemii hegesztés abszolut programokkal)

+ 1. 0tem: 1-es abszolut programmal indul a hegesztés.

« 2. Utem: A ,tstart” id6 letelte utan a hegesztés a 2-es abszolut programmal folytatodik.

+ 3. Utem: A hegesztés a 3-as abszolut programmal, majd a ,t3“ id8 leteltét kdvetéen automatikus
atvaltas a 4-es abszolut programra.

Kiegészitd elemeket (pl. tavszabalyzét vagy specialis hegesztépisztolyt) tilos csatlakoztatni. A
programvaltas funkcié a huzalel6tolé vezérlésén inaktiv.

<« 1.»« 2. re— 3, ———>< 4,
P
L‘ PA2 PA4
| Pas
< tstart—> -« B3 —> ”
t
Abra 5-54

Sajatos specialis 4-itemii hegesztés (n-litem)
* 1. Utem: Pyt induld hegesztéprogram a P4-rél indul.

« 2. Utem: A ,tstart” id6 letelte utan a hegesztés a Pa, f6 hegesztéprogrammal folytatodik. A pisztoly
nyomoégombjanak rovid ideji megnyomasaval lehet atvaltani a tovabbi (Paq ... Pag) programokra.
f——1. —> |« e le— 4. —>

P P manal

o | X
~ePstarr Dot

\_P. i

. " PAz .

: *— P :
i P B

I T | Pl |Pee |
; Crrrimen HE
[ N— ] !

8 1
I nﬂ > < 4_’:4—64; "

oo ffl: n=max. 9 ﬁ;: ne

Abra 5-55
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A programok szama (P,,) megegyezik az n-iitemnél meghatarozott litemszammal.

1. item

+ Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.

* Védbgaz aramlasa indul (védégaz eléaramlas).

» Huzalel6tolé motor az ivgyujtashoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.

* Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és folyik
a hegesztéaram (Pas-hez tartozo Pstart startprogrammal).

2, iitem

Pisztoly nyomégombjat elengedni

Felfutas Pa; f6 hegesztéprogramra.

A P, 6 hegesztéprogramra torténd felfutas legkorabban a beallitott tsyart id6 letelte utan-,
legkésébb pedig a pisztoly nyomégombjanak elengedésekor kovetkezik be. A pisztoly
nyomoégombjanak rovid idejli megnyomasaval (megnyomni és 0,3 mp-en beliil elengedni) tovabbi
programok kapcsolhatok. lly médon a P4, + Pag programokra lehet atkapcsolni.

3. iitem

» Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.

» Lefutas a Pay programrol a Peyp.programra. A hegesztés folyamata barmikor megszakithaté a pisztoly
nyomoégombjanak hosszabb (> 0,3 mp) megnyomasaval. llyenkor atvaltunk a Py programrol a
Penp-programra.

4. iitem

» Pisztoly nyomégombijat elengedni.

* Huzalel6tolé motor leall.

* A beallitott huzalvisszaégési id6 utan az iv kialszik.

+ Véddgaz aramlasa tovabb tart a bedllitott gazutéaramlasi ideig.

5.9.1.11 Erintégombos inditas 4-iitemii / specialis 4-litem(i izemmaédban (P9)
4-Gtem( — érintégombos inditas lzemmaodban a pisztoly nyomdgombjanak rdvid idejii megnyomasaval
rogton a 2. dtemre kapcsolhatunk anélkil, hogy hegesztéaram folyna.
A hegesztési folyamat megszakitadsahoz ismét meg kell roviden nyomni a pisztoly nyomégombijat.
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5.9.1.12

5.9.1.13

5.9.1.14

"Szimpla- vagy dupla iizemmoéd" beallitasa (P10)

Ha a rendszer két huzalel6tolos kialakitasu, akkor nem szabad tovabbi kiegészitéket a 7-polusu
csatlakozé aljzatba (digitalis) csatlakoztatni! Ez a korlatozas vonatkozik tobbek kozott a digitalis
tavszabalyzokra, a robot-interfészekre, a dokumentacios interfészekre, digitalis vezériékabellel
rendelkez6 hegesztopisztolyokra, stb.

Tekli galigmada (P10 = 0) ikinci bir tel besleme linitesi baglanmis olmamaldir!

« Ikinci tel besleme Unitesinin baglantilarini ayirin

Ciftli calismada (P10 = 1 veya 2) her iki tel besleme unitesi baglanmig olmalidir ve bu igletme tipi
icin kumanda uniteleri farkli yapilandirilmig olmalidir!

» Bir tel besleme Unitesini master olarak yapilandirin (P10 = 1)

» Diger tel besleme Unitesini slave olarak yapilandirin (P10 = 2)

Anahtar salterli tel besleme liniteleri (segenek; > ldsd fejezet 5.8.1) master (P10 = 1) olarak
yapilandiriimahdir.

Master olarak yapilandirilan tel besleme linitesi, kaynak makinesi agildiginda etkin olur. Tel
besleme uniteleri arasinda bagka fonksiyon farki bulunmaz.

Erintési id6 beallitasa 4Ts-hez (P11)

A f6 hegeszt8program és a csdkkentett f§ hegesztéprogram kdzotti érintdgombos atvaltashoz szikséges
pisztoly nyomégomb benyomasi id6 (érintési id6) 3 fokozatban allithato:

0 = érintégombos Gizemmdd nem engedélyezett

1 =320 ms (gyari beallitas)

2=640ms
Atkapcsolas JOB-listak kozott (P12)
Erték | Megnevezés Magyarazat
0 Feladatorientalt A JOB-szamok osztalyozasa a hegeszt6huzal és a véddgaz alapjan
JOB-lista torténik. Sziikség esetén a JOB-szamok atugorhatok.
1 Valés JOB-lista A JOB-szdmok megegyeznek a tényleges tarhelyikkel. Minden JOB
kivalaszthatd, egyetlen tarhelyet sem lehet atugrani.
2 Valos JOB-lista, Megegyezik a valés JOB-listaval. Kiegészitve azzal, hogy a
JOB-valtas aktiv késziilékhez csatlakoztatott kiegészitékrol (pl. POWERCONTROL 2
pisztolyrol) lehet6ség van JOB-valtasra is.
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Felhasznalé altal definialt JOB-listak létrehozasa

Egy olyan 6sszefiiggo tarteriiletet hozunk létre, amelyen beliil a késziilékhez csatlakoztatott
kiegészit6é (pl. POWERCONTROL 2 pisztoly) segitségével Iépkedhetiink a JOB-ok kozott.

* A P12 specialis paraméter értékét ,2“-re beallitani.

* A ,Program vagy Up/Down-funkcié” valasztokapcsolot ,,Up/Down* allasba kapcsolni.

+ Kivalasztani azt a mar meglévé JOB-ot, amelyik a lehet6 legkdzelebb all az adott hegesztési
feladathoz.

* A kivalasztott JOB-ot egy vagy tébb célhelyre bemasolni.

Ha ezek utan valtoztatni kell a JOB paraméterein, akkor a célhelyekre elmentett JOB-okat egymas utan
kivalasztani és a paraméterek médositasat egyenként elvégezni.

* A P13 specidlis paraméter értékét a célhelyként megadott JOB-szam also-,

» A P14 specialis paraméter értékét pedig a célhelyként megadott JOB-szam fels6 hatarértékére
beallitani.

* A ,Program vagy Up/Down-funkcié” valasztokapcsolot ,,Program*” allasba kapcsolni.

A készllékhez csatlakoztatott kiegészitd segitségével tetszblegesen Iépkedhetiink a JOB-ok kozétt a
beallitott hatarokon bellil.

JOB-ok masolasa funkcié (,,Copy to“)

A beallithato érték 129 és 169 kozott van.
+ A P12 specialis paraméter értékét el6zetesen P12 = 2 vagy P12 = 1 kell beallitani!

Kezel6éelem Miivelet Eredmény Kijelzés
Qsprzin ' JOB-lista kivalasztasa [u] 1L
mo| e | 1= e

¢ A forras-JOB kivalasztasa a0
O 2l o woD
A
. - Kb. 3 mp-ig varjon, mig a JOB atvitelre kerll MTx] [gIu]
U Jg
OL ' Kb. 5 masodpercig tartsa lenyomva a [ APy
joB- jos- | q x Y%~ | nyomégombot S (i

Q @;’Qr‘ Beallitas a Masolas ("Copy to") funkciéra 5.\ C ,l:ll_.l

Vv
@3 A cél-JOB JOB-szamanak kivalasztasa ] :ll:l| I (L
Q , IC I oo
8

m/min

Qsprra3 ' Mentés
JoB- Jog- 1x A JOB az uj helyre kerll masolasra

LisT LisT

OO

Az utolsé két Iépés megismétlésével ugyanaz a forras-JOB tébb cél-JOB-ba masolhaté.

Amennyiben a vezérlés tébb mint 5 mp-ig nem regisztral felhasznaldi tevékenységet, ismét visszatér a
paraméterek kijelzéséhez és a masolasi folyamat befejezédik.
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5.9.1.15 A tavszabalyzordl elérhetdé JOB-ok szamanak alsé- és fels6é hatarértéke (P13, P14)

A legnagyobb, ill. a legkisebb szamu JOB, amelyet a készlilékhez csatlakoztatott kiegészitérol (pl.
POWERCONTROL 2 pisztolyrol) ki lehet valasztani.

Ennek segitségével elkerllhetd, hogy olyan JOB-ot valasszunk ki, amelyet nem szeretnénk, vagy amely
nincs elére definialva.

5.9.1.16 Utoljara mért érték kijelzése (,,Hold-*) funkcié (P15)
Tart6 (HOLD) funkci6 aktiv (P15 =1)
* AKkijelzd a f6 hegeszt6program paramétereinek a hegesztés soran utoljara mért értékeit mutatja.
Tarté (HOLD) funkcio inaktiv (P15 = 0)
* AKkijelz6 a f6 hegeszt6program paramétereinek ,kell“-értékeit mutatja.
5.9.1.17 Blokk-JOB iizemméd (P16)

A kovetkez6 kiegészitok tamogatjak a Blokk-JOB-lizemmod hasznalatat:
+ Tek haneli 7 segment gdstergeli Up/Down kaynak torgu (bir tus ¢ifti)
JOB 0'da her zaman program 0 aktiftir, diger tim JOBIlarda program 1 aktiftir
Ebben az izemmoddban tartozék részegységek segitségével - harom tdmbre felosztva - max. 27 JOB
(hegesztési feladat) el6hivasa lehetséges.
A tomb-JOB-lizemmaéd hasznalatahoz a kévetkezé konfiguracidk végrehajtasa sziikséges:
» Kapcsolja a ,Program vagy FEL/LE funkci¢”-t ,Program* allasban
« Allitsa a JOB-listat a valés JOB-listara (P12 specialis paraméter = ,1)
» Aktivalja a tdomb-JOB-luzemmaddot (P16 specialis paraméter = 1)
+ A 129, 130 vagy 131 specialis JOB-ok egyikének kivalasztasaval valtson a témb-JOB-lizemmaddba.

Az RINT X12, BUSINT X11, DVINT X11 interfészekkel vagy digitalis tartozék részegységekkel (mint
pl. R40 tavvezérld) torténd egyidejl tizemeltetés nem lehetséges!

JOB-szamok rendszerezése a kiegészitok kijelzdjén torténé megjelenitéshez
JOB-szam Kijelz6 / Kivalasztas a kiegészitdén

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Special-JOB 1 129 141 142 143 144 145 146 147 148 149

Special -JOB 2 130 151 152 153 154 155 156 157 158 159

Special -JOB 3 131 161 162 163 164 165 166 167 168 169
,0“-s szamu JOB:

Ebben a hegesztési feladatban (JOB) lehetéség van a hegesztési paraméterek kézi beallitasara.

A ,0%s szamu JOB kivalasztasa megakadalyozhat6 a kulcsos kapcsoléval vagy ,A ,0%s szamu JOB
lezarasa*® (P2) specialis paraméter megfelel6 beallitasaval.

Kulcsoskapcsolo ,0“ allasban, ill. P2 specialis paraméter P2=0: ,,0“-s szamu JOB lezarva.
Kulcsoskapcsolo ,1“ allasban, ill. P2 specialis paraméter P2=1: ,0“-s szamu JOB kivalaszthato.

1+ 9-es JOB-ok:

Minden egyes specialis JOB-ban 9 JOB-ot lehet betdlteni (lasd a tablazatot).

Ezekben a JOB-okban elézetesen be kell allitani a huzalsebesség, az ivhossz-korrekcid, a dinamika, stb.
értékeit. Ezek a beallitasok kényelmesen elvégezheték a PC300.Net szoftver segitségével.
Amennyiben a szoftver nem all rendelkezésre, akkor a ,Masolas ...-ba“ (,Copy to) funkciéval a
felhasznalé altal létrehozott JOB-listak atmasolhatok a specialis JOB-ok tertletére. (Lasd ,,JOB-lista
valtas (P12)“fejezet.)
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5.9.1.18

5.9.1.19

5.9.1.20

Programkivalasztas standard pisztolyrél (P17)

Lehet6vé teszi a kivant hegesztéprogram kivalasztasat, illetve programvaltast a hegesztés megkezdése el6tt.
A pisztoly nyomégombjénak rovid idejli megnyoméséval atkapcsolunk a kévetkezé hegesztéprogramra. Ha elértik az utolsé
engedélyezett programot, akkor a pisztoly nyomogombjanak révid idejli megnyomaséaval ismét az 1-es programra valtunk.

+ Az elsé engedélyezett program a ,P0“, amennyiben az nem zérolt.
(lasd még ,P2" specialis paraméter)

+ Az utolsé engedélyezett program a P15,
- ha a ,P4“ specialis paraméter bedllitasaval elézetesen nem korlatoztuk a behivhaté programok szamat (lasd még
,P4" specialis paraméter).
- vagy a kivalasztott hegesztési feladathoz (JOB) a programok szama az n-(tem (lasd ,P8" paraméter) beallitasa altal
korlatozott.

+ A hegesztés akkor indul, ha a pisztoly nyomdgombjat 0,64 masodpercnél hosszabb ideig benyomva tartjuk.

Standard hegesztépisztoly nyomogombjaval a hegesztdprogram kivalasztasara valamennyi kezelési modban (2-iitem, specialis
2-{tem, 4-item és specialis 4-litem) elvégezhets.

Uzemméd-/ hegesztéeljaras atvaltas (P18)

Uzemmad (2-iitem, 4-litem, stb.) kivalasztasa és a hegesztdeljaras (standard MIG/IMAG-hegesztés / pulzalt ivii MIG/MAG-
hegesztés) kivalasztasa a huzalel6tolérdl vagy a hegesztégép kezeldpanelérdl.

+ P18=0

- ,0* programban: Uzemmad és hegesztéeljaras kivalasztasa a huzaleldtolorol.

- 1+15 programokban: Uzemmad és hegesztdeljaras kivalasztasa a hegesztégéprél.
¢« P18=1

- 0+15 programokban: Uzemmadd és hegesztéeljaras kivalasztasa a huzalelbtolorol.
Kozépérték kijelzés superPuls esetén (P19)

Funkcié aktiv (P19 = 1)

» superPuls esetén az A programbol (P,) és a B programbdl (Pg) eredd teljesitmény kdzépérték
megijelenik a kijelzén (gyari beallitas).

Funkcié nem aktiv (P19 = 0)

+ superPuls esetén kizarélag az A program teljesitménye jelenik meg a kijelzén.

islev etkin iken cihaz ekraninda sadece 000 karakterleri goriintiileniyorsa, ender, uyumsuz bir
sistem birlesimi s6z konusudur. C6ziim: P19 6zel parametreyi kapatin.

PA programina pulse arki kaynag girigi (P20)

Kizarélag impulzusives hegesztési eljarassal rendelkezd késziilékvaltozat esetében.

Funkcié aktiv (P20 = 1)

» Amennyiben a superPuls és a hegesztési méd atkapcsolas funkciok rendelkezésre allnak és be

vannak kapcsolva, a hegesztési méd mindig az impulzusives hegesztés PA féprogramban kertil
végrehajtasra (gyari beallitas).

Funkcié nem aktiv (P20 = 0)
* Impulzusives hegesztés megadasa a PA programban kikapcsolva.
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Felépités és funkciok ev\;h-’
Ozel parametreler (Gelismis ayarlar)

5.9.1.21

5.9.1.22

5.9.1.23

Goreceli programlar icin mutlak deger girisi (P21)

Baslatma programi (Pstart), indirme programi (Pg) ve bitirme programi (Penp) istege gére ana programa
(Pa) goreceli veya mutlak ayarlanabilir.

islev etkin (P21 = 1)

* Mutlak parametre ayari.

islev etkin degil (P21 = 0)
» Goreceli parametre ayari (Fabrika gikigl).

Elektronikus gazmennyiség szabalyozas, tipus (P22)
Kizardlag a beépitett gazmennyiség szabalyozéval ellatott készilékeknél aktiv (gyari opcid).
A beallitast kizarolag arra felhatalmazott szervizszemélyzet végezheti (alapbeallitas = 1).

Programbeallitas a relativ programoknal (P23)

A kezdd-, csOkkentett-, és befejez6 relativ programok vagy kézésen vagy kulén a PO-P15
munkapontokhoz beallithatok. K6zos beéllitas esetén a paraméterértékek, a kilén beallitassal
ellentétben, a JOB-ban kertilnek mentésre. Kilén beallitas esetén a paraméterértékek az 6sszes JOB-ra
vonatkozoéan azonosak (kivéve a specialis JOB-okat, SP1, SP2 und SP3).

Az ivfény korrekcid jobboldali forgatdgombbal térténd beallitasakor vagy a +- 9,9 V korrekcids fesziiltség
(gyari beallitas), vagy az abszolut el6irt fesziltség jelezhet6 ki.
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E\A;h‘) Felépités és funkcidk
Készlék konfiguralasa menlipont

5.10 Készilék konfiguralasa menipont
5.10.1.1 Paraméterek kivalasztasa, -moédositasa és -elmentése

ENTER (Belépés a meniibe)
* Kapcsolja ki a késziiléket a fékapcsoloval

* Tartsa lenyomva a ,,Hegesztési paraméterek” ill. a ,,Fojtéhatas” (drive 4X LP) nyomégombot és
egyidejiileg kapcsolja be ujra a késziiléket.
NAVIGATION (Navigdlas a meniiben)

e A paramétereket a ,,Hegesztési paraméterek beadllitasa” forgégomb forgatasaval lehet
kivalasztani.

A paraméterek bedllitdsa, ill. médositdsa az ,,Ivfény hosszdnak javitésa / hegesztési program
kivalasztasa” forgogomb forgatasaval.

EXIT (Kilépés a meniibdl)

* Nyomja meg a ,,Paraméter kivalasztasa jobb” nyomégombot (késziilék ki- és ismételt
bekapcsolasa).

099-005431-EW511 103

04.02.2016



Felépités és funkciok ev\;f-r’
Készlék konfiguralasa menlipont
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Kijelzé Beallitas / kivalasztas
| g | |Vezetékellenallas 1
e z els6 hegesztéaramkor vezeték ellenallasa 0 mQ - 60 mQ (gyarilag 8 mQ).
"L 1] |Azelséh 64 k& ték ellenallasa 0 mQ - 60 mQ (gyarilag 8 mQ
! E Vezetékellenallas 2
L A masodik hegesztéaramkoér vezetékellenallasa 0 mQ - 60 mQ (gyarilag 8 mQ).
C E A paraméter médositasat kizardlag képzett szerviz-személyzet végezheti!
C _—,1 A paraméter modositasat kizardlag képzett szerviz-személyzet végezheti!
Sb ’q Id6fiiggo energiatakarékos funkcio
L 5 perc - 60 perc = hasznalaton kiviliség idétartama, mig az energiatakarékos

maod aktivalasra kerul.
R off = kikapcsolva

| 5 »Szerviz“ menupont
ru A ,Szerviz* menlben valtoztatast kizarélag csak a gyarté altal arra kiképzett szervizes
szakember végezhet!
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E\A;h‘) Felépités és funkcidk
Készlék konfiguralasa menlipont

5.10.2 Vezetékellenallas kiegyenlités
A vezetékek ellenallasi értéke kdzvetlenul beallithaté vagy az aramforrassal is kiegyenlithetd. Leszallitasi
allapotban az aramforrasok vezetékellenallasa 8 mQ-ra van beallitva. Ez az érték 5 m testeld vezetéknek,
1,5 m Osszekotd kabelkdtegnek és 3 m vizhiitéses hegesztépisztolynak felel meg. Mas kabelkoteg
hosszok esetén ezért +/- fesziltségkorrekcio szikséges a hegesztési tulajdonsagok optimalizaldsadhoz. A
vezetékellenallas ujbdli kiegyenlitése altal a fesziltség korrekcids érték ismét megkdzelitéen nullara
allithatd. Az elektromos vezetékellenallast a tartozék komponensek, mint pl. hegeszt6pisztoly vagy
Osszekotd kabelkdteg minden cseréje utan Ujbal ki kell egyenliteni.
Amennyiben a hegesztérendszerben egy masodik huzalel6tolé késziiléket kell hasznalni, erre
vonatkozoéan a paramétert (rL2) kalibralni kell. Minden mas konfiguraciéra vonatkozéan elég a paraméter
(rL1) kiegyenlitése.
1
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Felépités és funkciok ev\;h-’
Energiatakarékos Uizemmad (Standby)

5.11

1 El6készités

+ Kapcsolja ki a hegesztégépet.

» Csavarozza le a hegesztpisztoly gazfuvokajat.

* Az aramatadodn 1évd hegesztbhuzalt szintben vagja le.

* A huzalel6told késziiléken Iév6 hegeszt6huzalt kissé (kb. 50 mm-t) huzza vissza. Az aramatadoban
most nem szabad hegeszt6huzalnak lennie.

2 Konfiguracioé

+ Nyomja meg a "Hegesztési paraméter vagy fojtéhatas" nyomdégombot és egyidejlileg kapcsolja be a
hegesztégépet. Engedje el nyomégombot.

. "Hegesztési paraméter” nyomoégomb M3.7x-A és M3.7x-C gépvezérlésnél.
. "Fojtéhatas” nyomégomb M3.7x-B és M3.7x-D gépvezérlésnél.

» A "Hegesztési paraméterek beallitasa" forgatdgombbal most ki lehet valasztani a megfelel
paramétereket. A rL1 paraméternek az 6sszes készulék-kombinaciénal kiegyenlitettnek kell lennie.
Masodik aramkdrrel ellatott hegesztérendszerek esetén, ha pl. két huzalel6tol6 késziléket lzemeltet
egy aramforrason, a rL2 paraméterrel egy masodik kiegyenlitést kell végezni.

3 Kiegyenlités / Mérés

* Helyezze fel az aramatadoval ellatott hegesztépisztolyt a munkadarab egy tiszta, megtisztitott helyére
egy kis nyomassal és nyomja kb. 2 mp-ig a pisztoly nyomégombjat. Révid ideig rovidzarlat-aram
folyik, amivel az Uj huzalellenallas meghatarozhatd és megjelenithetd. Az érték 0 mQ és 40 mQ kdzott
lehet. Az Ujonnan létrehozott érték azonnal mentésre kertl és nincs sziikség tovabbi megerésitésre.
Amennyiben a jobboldali kijelz6ben nem jelenik meg érték, a mérés sikertelen. A mérést meg kell
ismételni.

4 Hegesztésre kész allapot visszaallitasa

+ Kapcsolja ki a hegesztégépet.

» Csavarozza vissza a hegeszt6pisztoly gazfuvokajat.

+ Kapcsolja be a hegesztégépet.

+ Ujra flizze be a hegesztéhuzalt.

Energiatakarékos uzemmaod (Standby)

Az energiatakarékos lizemmad tetszés szerint vagy egy hosszabb gombnyomassal > lasd fejezet 5.10
vagy a készilék konfiguraciés meniben egy beallithaté paraméterrel (id6fliggb energiatakarékos
Uuzemmaod) aktivalhato > lasd fejezet 5.10.

Aktiv energiatakarékos izemmod esetén a készilék kijelz6kodn csupan a kijelzés atlagos
kereszt-digitje jelenik meg.

Barmely kezel6elem miikddtetésével (pl. a pisztoly nyomégomb megnyomasaval) az energiatakarékos
maod inaktivalddik, és a készllék visszavalt hegesztésre kész allapotba.
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evﬁn Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

Altalanos

6

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

A VESZELY

é Szakszer(itlen karbantartas és ellenérzés!

A késziilék tisztitasat, javitasat vagy ellenérzését csak arra kiképzett szakember

végezheti! Kiképzett szakember az, aki képzettsége, tudasa és tapasztalata alapjan

ezeknek a késziilékeknek az ellenérzése soran eléfordulé veszélyeket felismeri,

tisztaban van azok lehetséges kovetkezményeivel, és a szilkséges biztonsagi

intézkedéseket meg tudja hozni.

» A kovetkez6 részben leirt valamennyi vizsgalatot el kell végezni!

* A készilék csak akkor helyezhet6 ismét lzembe, ha az ellen6rzés soran minden pontnak
megfelelt.

Sérilésveszély elektromos aramiités kovetkeztében!
[@lFss Sulyos sériiléseket okozhat, ha olyan késziiléken végeznek tisztitasi munkakat, amely
nincs levalasztva az elektromos halézatrol!
» A késziléket megbizhatdéan levalasztani az elektromos halézatrol.
» Haloézati csatlakozodugét kihtzni!

* 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltdttséguket!

A hegesztdégép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel®
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkereskeddhoz, akitél a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskedén
keresztul lehetséges, akitél a gépet vasarolta. A gép javitdsa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kdvetkezd adatokat kérjuk megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

6.1 Altalanos
Normal kérnyezeti és munkakdérilmények kozott ez a készllék teljesen karbantartasmentes, és csupan
minimalis gondozast igényel.
Néhany pontot azért be kell tartani annak érdekében, hogy a késziilék hosszu id6n at kifogastalanul
mikdodjon. Ide tartozik a hegesztési kdrnyezet tisztasagatol és a hasznalattél fliggé gyakorisaggal
elvégzend§ tisztitas, és a készllék ellenérzése az alabbiak szerint.
6.2 Karbantartasi munkak, idokozok
6.2.1 Napi karbantartasi munkak
* Ellenérizze az 6sszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben hizza
utan.
» Ellendrizze a csatlakozOk csavar- és dugaszolo6 csatlakozdinak, valamint a kopdalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben huzza utan.
» Tavolitsa el a ratapadd hegesztési froccsenést.
* A huzaltovabbité gérgéket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktdl fliggéen).
6.2.1.1 Allapotellenérzés szemrevételezéssel
+ Végezze el a tdmlécsomag és az dramcsatlakozasok kilsd sérulésekre vonatkozo ellendrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!
+ Haldzati csatlakozdkabel és annak térésgatldja
+  Gaztomlbk és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)
+ Egyebek, altalanos allapot
6.2.1.2 Miikodésellendrzés
+ Ellendrizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
« Aramkabelek (csatlakozok megfelels rogzitettségét is ellendrizni)
» Gazpalack rogzitéelemei
+  Kezel6-, jelz6-, véds- és kapcsoléelemek miikodésének ellenbrzése.
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Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

6.2.2
6.2.2.1

6.2.2.2

6.2.3

6.3

Havonta elvégzend6 karbantartasi munkak

Allapotellenérzés szemrevételezéssel

» Sérulések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)

+ Kerekek és azok biztonsagi elemei

» A készilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyl)

+ Huatéfolyadéktomidket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés
Miikodésellenérzés

+ Valasztokapcsolok, vezérléelemek, vészkapcsolok, fesziltségcsokkentdk, jelz6- és ellenérzé lampak
» Ellendrizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezet, kapillariscsé) megfeleléen rogzitettek-e.

Evente elvégzend6 ellenérzések (iizem kdzbeni ellenérzések és vizsgalatok)

A hegesztbkésziilék ellen6rzését csak arra kiképzett szakember végezheti. Kiképzett szakember
az, aki képzettsége, tudasa és tapasztalata alapjan a hegesztégépek ellenérzése soran el6fordulé
veszélyeket felismeri, tisztaban van azok lehetséges kbvetkezményeivel, és a sziikséges
biztonsagi intézkedéseket meg tudja hozni.

Bévebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration™ prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartasrol és ellen6rzésrél sz616 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com
oldalon!

Az IEC 60974-4 szabvany (,/dbszakos feliilvizsgalat és ellen6rzés*) szerint kell elvégezni a készllék
rendszeres id6kozonkénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.

Elhasznalodott készulékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!

A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket ujrahasznositas céljabol ossze kell
gyljteni, az elektronikai alkatrészeket pedig eldiras szerint kell artalmatlanitani.

. rx . . . . . . .. "
- Az elhasznalodott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!

> lasd fejezet 5.3.2.5

6.3.1

6.4

* Az elhasznalodott alkatrészeket a hatdsagi eléirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

Gyartémilii nyilatkozat végfelhasznaléknak

* Az eurdpai elGirasok szerint (az Eurépa Parlament 2002/96/EG sz.-u iranyelve és 2003. 01. 27-i
tanacsa) szerint az elhasznalédott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi
hulladékoktdl elkuldnitve kell kezelni. Az athazott kerekes szeméttarold kuka szimbdluma azt jelenti,
hogy az elhasznalddott késziléket elkildnitve kell 6sszegydijteni.

Ezt a készlléket artalmatlanitas, ill. Gjrafelhasznalas céljabdl egy erre a célra szolgald elkilonitett
gyUjtéhelyre kell leadni.

* Németorszagban torvény (2005. 03. 16-i torvény az elektromos és elektronikus berendezések
forgalomba hozatalardl, visszavételérdl és kdrnyezetbarat megsemmisitésérdl) kotelezi Ont arra, hogy
az elhasznalddott elektromos készulékeket a haztartasi hulladékoktol elkulonitve kezelje. A
maganszemélyek kidobasra szant készllékeit a hulladékkezeléssel és megsemmisitéssel foglakozé
gydjtéhelyek téritésmentesen atveszik.

+  Kérjiik, tjékozodjon az On lakdhelye szerint illetékes kdzségi- vagy varosi kdzigazgatosagnal arrdl,
hogy az adott telepllésen milyen lehetéségek vannak az elhasznalodott készulékek leadasara vagy
begyijtésére!

* Az EWM részt vesz egy jovahagyott hulladékkezelési és Ujrafelhasznalasi rendszerben, és WEEE DE
57686922 regisztracios szamon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztralasa“-ban
(EAR).

* Mindezeken tul az elhasznalt hegesztdkésziilékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.

Az RoHS elb6irasainak betartasa

Mi, az EWM AG Mindersbach, ezennel kijelentjik Onnek, hogy valamennyi, az RoHS iranyelveinek
betartasaval gyartott és altalunk szallitott termék, megfelel az RoHS (2011/65/EU iranyelv)
koévetelményeinek.
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ew’r, Hibaelharitas
Ellenérzdlista lzemzavar elharitashoz

7 Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készilék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

71 Ellenorzolista tizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
V4 Hibajelenség / Hibaok
% Lehetséges javitas

Hitoéfolyadék hiba/nincs hiitéfolyadék atfolyas
» Huitéfolyadék térfogatarama tul kevés

~® A hiitéfolyadék szintjét ellendrizni, és sziikség esetén potolni a hianyt
~ Levegd van a hiitékorben

~® A hiitékdzeg kor légtelenitése > lasd fejezet 7.4

Huzalelétolasi probléma
~ Aramatadé eltdmodott
X Tisztitsa meg, permetezze be hegeszt6 véddspray-vel és szilkség esetén cserélje ki
~ Huzaldob fék bedllitasa > lasd fejezet 5.3.2.5
% A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén modositani
~ Leszoritd er§ bedllitdsa > lasd fejezet 5.3.2.4
% A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén mddositani
~ Huzalel6tolé gorgék kopottak
~® Ellenérizni és szikség esetén cserélni
~ Huzalel6told motor nem kap tapfesziltséget (tulterhelés miatt kioldott a kismegszakito)

~® A kioldott kismegszakitot (az aramforras hatoldalan talalhatd) nyomégomb megnyomasaval
visszakapcsolni

» Megtort kabelkoteg
X Pisztoly kabelkdtegét hurkok nélkul lefektetni
~ Huzalvezet6 csd vagy -spiral szennyezett vagy elkopott
X Huzalvezet6 csbvet vagy —spiralt megtisztitani, megtort vagy elkopott huzalvezetét cserélni

Zavarok a késziilék miikodésében
~ Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen [év dsszes jelzblampa vilagit
~ Bekapcsolas utan a készulékvezeérlésen 1&v6 jelz6lampak nem vilagitanak
» Nincs hegesztési teljesitmény
x Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellendrizni
» A kilonféle paramétereket nem lehet beallitani
X Kezelbfelllet lezarva, hozzaférés korlatozasat kikapcsolni > lasd fejezet 5.8.1
» Csatlakozasi problémak
® Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellendrizni.
» Hegeszt6aramkabel csatlakozdi lazdk (nincsenek jol meghuzva)
® A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozoit meghizni
~® Huzza meg rendesen az aramatadot
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Hibalizenetek ’

7.2 Hibalizenetek
U/i?

A hegeszt6gép meghibdasoddsa esetén a vezérlés a kijelzére egy hibakodot (lasd a tablazatot) ir
ki.
A késziilék meghibdasoddsa esetén a teljesitmény-részek automatikusan lekapcsolédnak.

A lehetséges hibaszamok kijelzése fiigg a késziilék kivitelezésétol (csatlakozasok / funkciok).

A hegesztégép esetleges meghibasodasardl jegyzékdnyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciét at
kell adni a szerviz szakemberének.

Ha egyszerre t6bb hiba |ép fel, akkor azok kddjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

Hiba Kategoria |Lehetséges ok Megoldas
a) |b) |c)
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Hibaelharitas

Hibalizenetek

Hiba Kategéria |Lehetséges ok Megoldas
a) |b) |c)
Error 1 - |- |x [Halozati tulfesziltség Ellendrizze a haldzati feszultségeket, és
(Ov.Vol) hasonlitsa dssze a hegeszttkészulék
Error 2 - |- [x |Tul alacsony halozati csatlakozo-feszlltsegeivel
(Un.Vol) feszlltség
Error 3 X |- |- Hegesztdgép tulhdmérséklet | Hagyja lehdilni a készlléket (halozati
(Temp) kapcsolo ,1“ allasba)
Error 4 X |x |- H(itékdzeg hiany Toélts6n utana hiitékdzeget
(Water) Szivargas a h{itékozeg korben>
Haritsa el a szivargast és toltsdn utana
hitékozeget
A hitékdzeg szivattyu nem megy >
légkeringetds hltdkészulék tularamkioldd
ellenérzése
Error 5 x |- |- Huzalel6told készulék hiba, Ellendrizze a huzalel6tol6 készuléket
(Wi.Spe) tacho hiba a tacho-generator nem ad jelet,
M3.51 hiba > értesitse a szervizt
Error 6 X |- |- |Védbgazhiba Ellenérizze a véddgazellatast
(gas) (véddgazfeliigyeletes késziilékek)
Error 7 - |- |x [Szekunder tulfeszultség Inverterhiba > Ertesitse a szervizt
(Se.Vol)
Error 8 - |- |x |Foldzarlat a hegeszt6huzal és | Szlintesse meg a hegesztéhuzal és a haz,
(no PE) a foldvezeték kdzott ill. a foldelt targy kozti kapcsolatot
Error 9 X |- |- Gyors lekapcsolas Haritsa el a robot hibajat
(fast stop) Kioldott a BUSINT X11 vagy
az RINT X12
Error 10 - x |- ivszakadas Ellenérizze a huzaltovabbitast
(no arc) Kioldott a BUSINT X11 vagy
az RINT X12
Error 11 - |x |- |Gyujtasi hiba 5 mp utan Ellendrizze a huzaltovabbitast
(no ign) Kioldott a BUSINT X11 vagy
az RINT X12
Error 14 - |x |- [Nemismerte fel a huzalel6tolo | Ellenérizze a kabelkotést.
(no DV) készlléket. A vezérlékabel
nincs csatlakoztatva.
Tébb huzalelétold készulék Ellenérizze az azonositészamok
Uzemeltetése esetén rossz hozzarendelését
azonositészam kerult
hozzarendelésre.
Error 15 - |x |- |Nemismerte fel a 2. Ellendrizze a kabelkotést.
(DV2?) huzalel6tolo késziléket. A
vezérl6kabel nincs
csatlakoztatva.
Error 16 - |- |x |VRD (Uresjarati fesziltség Ertesitse a szervizt.
(VRD) csokkenés hiba).
Error 17 - |x [x |Huzalel6told hajtas talaram Ellenérizze a huzaltovabbitast
(WF. Ov.) észlelés
Error 18 - |x [x [Nincs tacho-generator jel a Ellendrizze a kapcsolatot és kildnésen a
(WF. Sl.) masodik huzalel6told masodik huzalel6told készulék (Slave-
készuléktdl (Slave-hajtas) hajtas) tacho-generatorat.
Error 56 - |- |x |Halozati fazis kiesése Ellenérizze a halozati fesziltségeket
(no Pha)
Error 59 - - | x | Nem kompatibilis készulék Készllék alkalmazas ellenérzése
(Unit?)

099-005431-EW511

111



Hibaelharitas evgf-n
Hibaulzenetek

Kategoéria jelmagyarazat (hiba reset)
a) A hibalizenet eltiinik, ha a hibat elharitottak.
b) A hibalzenetet egy gomb megnyomasaval lehet tordlni:

Késziilékvezérlés Gomb
RC1/RC2
Expert @
CarExpert / Progress (M3.11)
alpha Q / Concept / Basic / Basic S / Synergic / nem lehetséges

Synergic S / Progress (M3.71) / Picomig 305
c) A hibalizenetet csak a késziilék ki- és bekapcsolasaval lehet toréini.
A védbdgaz-hiba (Err 6) visszaallithaté a ,hegesztési paraméterek gomb” megnyomasaval.
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Hegesztési feladatok (JOBs) visszaallitdsa gyari alapértékekre

7.3 Hegesztési feladatok (JOBs) visszaallitasa gyari alapértékekre
Valamennyi felhasznalospecifikusan tarolt hegesztési paraméter visszaall a gyari alapértékre.

7.3.1 Egyetlen hegesztési feladat (JOB) visszaallitasa

(RESET)

j0B-
3s @ LisT

Abra 7-1

Kijelz6 Beallitas / kivalasztas
@ RESET (visszaallitas gyari alapértékekre)
= Megerdsitést kdveten végrehajtodik a gyari alapértékekre tdrténd visszaallas.

Ha 3 masodpercig semmilyen valtoztatast nem végziink, akkor automatikusan kiléptnk a
menubdél.
9 JOB-szam (példa)

Megerésitést kovetden a kijelzett szamu JOB (hegesztési feladat) visszaall a gyari
alapbeallitasokra.
Ha 3 mp.-ig semmilyen valtoztatast nem végzlink, akkor automatikusan kilépunk a
menubdél.
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Hibaelharitas evgf-n
Hegesztési feladatok (JOBs) visszaallitdsa gyari alapértékekre

7.3.2 Az osszes hegesztési feladat (JOB) visszaallitasa

Az 1-128 + 170-256 JOBok resetelésre keriilnek.
A 129-169 vevéspecifikus JOBok megdrzédnek.

Abra 7-2

Kijelzé | Beallitas / kivalasztas

RESET (visszaallitas gyari alapértékekre
| - E 5 ( gy p )

Megerésitést kdvetden végrehajtddik a gyari alapértékekre torténd visszaallas.
Ha 3 masodpercig semmilyen valtoztatast nem végzink, akkor automatikusan kilépunk a
menubdl.
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Hibaelharitas

Vizh(tékor légtelenitése

7.4

Vizhiitokor légtelenitése

Hitéfolyadék tartaly és gyorscsatlakozo hiivelyek az eléremend- és a visszatéré hiitéfolyadék
szamara csak a vizhiitéses gépeken talalhatok.

A hiitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozét kell hasznalni, amely a
hiitérendszer leheté legmélyebb pontjan (a tartaly kozelében) talalhato!
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Miszaki adatok
Taurus 351 FKG
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8 Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kop6- és fogyodalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

8.1 Taurus 351 FKG

MIGIMAG | AWI | MMA
Beallitasi tartomany, hegesztéaram 5 A-350 A
Beallitasi tartomany, ivfesziiltség 14,3V-31,5V | 10,2V-24,0V | 20,2V-34,0V
Bekapcsolasi id6 40 °C esetén
100% 350 A
Terhelési ciklus 10 min (60% BI » 6 min hegesztés, 4 min szinet)
Uresjarati fesziiltség 79V
Halézati fesziiltség (tlirések) 3x400V (-25% ... +20%)
Frekvencia 50/60 Hz
Halozati biztositék (olvadobiztositék, 3x25A
lomha)
Halézati csatlakozokabel HO7RN-F4G6
Maximalis csatlakozasi teljesitmény 13,9 kVA 10,9 kVA 15,0 kVA
Javasolt generatorteljesitmény 20,3 kVA
Cosop/hatasfok 0,99/90%
Szigetelési osztaly/védettségi H/IP 23
fokozat
Koérnyezeti hémérséklet* -25°C ... +40°C
Késziilék-/hegesztopisztoly hiités Ventilator/gaz
Testkabel 70 mm?

Huzalsebesség

0,5 m/min ... 25 m/min

Szabvanytekercs felszereltség

1,0 mm + 1,2 mm (acélhuzal esetén)

Hajtasmod

4 go6rgbs (37 mm)

Huzaltekercs atméré

Szabvanyos huzaltekercsek 300 mm-ig

Hegesztépisztoly csatlakozasa

euro kdzponti csatlakozé

EMC osztaly A
Méretek, H x Sz x Ma (mm) 1085 x 450 x 1003
Sualy 110,0 kg

A kovetkezd szabvany szerint IEC 60974-1, -5, -10
késziilt: S/ Ce
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Miszaki adatok
Taurus 351 FKW

8.2 Taurus 351 FKW

MIG/IMAG | AWI | MMA
Beadllitasi tartomany, hegesztéaram 5A-350 A
Beallitasi tartomany, ivfesziiltség 14,3V-31,5V | 10,2V-24,0V | 20,2V-34,0V
Bekapcsolasi ido 40 °C esetén
100% 350 A
Terhelési ciklus 10 min (60% BI » 6 min hegesztés, 4 min sziinet)
Uresjarati fesziiltség 79V
Halozati fesziiltség (tlirések) 3x400V (-25% ... +20%)
Frekvencia 50/60 Hz
Halozati biztositék (olvadobiztositék, 3x25A
lomha)
Halézati csatlakozokabel HO7RN-F4G6
Maximalis csatlakozasi teljesitmény 14,3 kVA 10,9 kVA 15,4 kVA
Javasolt generatorteljesitmény 20,8 kVA
Cosgp/hatasfok 0,99/90%
Szigetelési osztaly/védettségi H/IP 23
fokozat
Kérnyezeti hdmérséklet* -25°C ... +40°C
Késziilék-/hegesztopisztoly hiités Ventilator/gaz vagy viz
Hiitételjesitmény 1 I/min esetén 1500 W
Max. szallitasi mennyiség 5 1/min
Hiit6folyadék max. kimeneti 3,5 bar
nyomasa
Max. tartalydrtartalom 121
Testkabel 70 mm?

Huzalsebesség

0,5 m/min ... 25 m/min

Szabvanytekercs felszereltség

1,0 mm + 1,2 mm (acélhuzal esetén)

Hajtasmod

4 go6rgds (37 mm)

Huzaltekercs atmeéro

Szabvanyos huzaltekercsek 300 mm-ig

Hegesztépisztoly csatlakozasa

euro kdzponti csatlakozé

EMC osztaly A

Méretek, H x Sz x Ma (mm) 1085 x 450 x 1003
Suly 121,5 kg

A kovetkez6 szabvany szerint IEC 60974-1, -2, -5, -10
késziilt: Sl/Ce

[  *A kérnyezeti hb6mérséklet fiigg a hasznalt hiit6folyadéktol! A hasznalt hiité6folyadékra
megengedett kérnyezeti hbmérsékletet figyelembe kell venni!
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8.3 Taurus 401 FKG
MIG/IMAG | AWI | MMA
Beallitasi tartomany, hegesztéaram 5 A—400 A
Beallitasi tartomany, ivfesziiltség 14,3V-34,0V | 10,2 V-26,0V | 20,2V-36,0V
Bekapcsolasi ido 40 °C esetén
100% 400 A
Terhelési ciklus 10 min (60% Bl » 6 min hegesztés, 4 min sziinet)
Uresjarati fesziiltség 79V
Halozati fesziiltség (tlirések) 3x400V (-25% ... +20%)
Frekvencia 50/60 Hz
Halozati biztositék (olvadobiztositék, 3x32A
lomha)
Halézati csatlakozokabel HO7RN-F4G6
Maximalis csatlakozasi teljesitmény 17,2 kVA 13,2 kVA 18,2 kVA
Javasolt generatorteljesitmény 24,6 kVA
Cosgp/hatasfok 0,99/90%
Szigetelési osztaly/védettségi H/IP 23
fokozat
Koérnyezeti hémérséklet* -25°C ... +40°C
Késziilék-/hegesztopisztoly hiités Ventilator/gaz
Testkabel 70 mm?
Huzalsebesség 0,5 m/min ... 25 m/min
Szabvanytekercs felszereltség 1,0 mm + 1,2 mm (acélhuzal esetén)
Hajtasmod 4 go6rgds (37 mm)
Huzaltekercs atméré Szabvanyos huzaltekercsek 300 mm-ig
Hegesztépisztoly csatlakozasa euro kdzponti csatlakozé
EMC osztaly A
Méretek, H x Sz x Ma (mm) 1085 x 450 x 1003
Suly 110,0 kg
A kovetkez6 szabvany szerint IEC 60974-1, -5, -10
késziilt: [Sl/C€
118 099-005431-EW511
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Taurus 401 FKW

8.4 Taurus 401 FKW

MIG/IMAG | AWI | MMA
Beadllitasi tartomany, hegesztéaram 5 A—400 A
Beallitasi tartomany, ivfesziiltség 14,3V-34,0V | 10,2 V-26,0V | 20,2V-36,0V
Bekapcsolasi ido 40 °C esetén
100% 400 A
Terhelési ciklus 10 min (60% BI » 6 min hegesztés, 4 min sziinet)
Uresjarati fesziiltség 79V
Halozati fesziiltség (tlirések) 3x400V (-25% ... +20%)
Frekvencia 50/60 Hz
Halozati biztositék (olvadobiztositék, 3x32A
lomha)
Halézati csatlakozokabel HO7RN-F4G6
Maximalis csatlakozasi teljesitmény 17,5 kVA 13,5 kVA 18,5 kVA
Javasolt generatorteljesitmény 25,0 kVA
Cosgp/hatasfok 0,99/90%
Szigetelési osztaly/védettségi H/IP 23
fokozat
Kérnyezeti hdmérséklet* -25°C ... +40°C
Késziilék-/hegesztopisztoly hiités Ventilator/gaz vagy viz
Hiitételjesitmény 1 I/min esetén 1500 W
Max. szallitasi mennyiség 5 1/min
Hiit6folyadék max. kimeneti 3,5 bar
nyomasa
Max. tartalydrtartalom 121
Testkabel 70 mm?

Huzalsebesség

0,5 m/min ... 25 m/min

Szabvanytekercs felszereltség

1,0 mm + 1,2 mm (acélhuzal esetén)

Hajtasmod

4 go6rgds (37 mm)

Huzaltekercs atmeéro

Szabvanyos huzaltekercsek 300 mm-ig

Hegesztépisztoly csatlakozasa

euro kdzponti csatlakozé

EMC osztaly A

Méretek, H x Sz x Ma (mm) 1085 x 450 x 1003
Suly 121,5 kg

A kovetkez6 szabvany szerint IEC 60974-1, -2, -5, -10
késziilt: Sl/Ce

[  *A kérnyezeti hb6mérséklet fiigg a hasznalt hiit6folyadéktol! A hasznalt hiité6folyadékra
megengedett kérnyezeti hbmérsékletet figyelembe kell venni!
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8.5 Taurus 501 FKW

MIG/MAG | AWI | MMA
Beallitasi tartomany, hegesztéaram 5 A-500 A
Beallitasi tartomany, ivfesziiltség 14,3 V-39,0V | 10,2 V-30,0V | 20,2V-40,0V
Bekapcsolasi ido 40 °C esetén
60% 500 A
100% 430 A
Terhelési ciklus 10 min (60% BI » 6 min hegesztés, 4 min sziinet)
Uresjarati fesziiltség 79V
Halozati fesziiltség (tlirések) 3 x400V (-25% ... +20%)
Frekvencia 50/60 Hz
Haloézati biztositék (olvadobiztositék, 3x32A
lomha)
Halézati csatlakozokabel HO7RN-F4G6
Maximalis csatlakozasi teljesitmény 249 kVA 19,3 kVA 25,6 kVA
Javasolt generatorteljesitmény 34,6 kVA
Cosop/hatasfok 0,99/90%
Szigetelési osztaly/védettségi H/IP 23
fokozat
Kornyezeti hdmérséklet* -25°C ... +40°C
Késziilék-/hegesztépisztoly hiités Ventilator/gaz vagy viz
Hiitételjesitmény 1 I/min esetén 1500 W
Max. szallitasi mennyiség 5 I/min
Hiitéfolyadék max. kimeneti 3,5 bar
nyomasa
Max. tartalydrtartalom 121
Testkabel 95 mm?

Huzalsebesség

0,5 m/min ... 25 m/min

Szabvanytekercs felszereltség

1,0 mm + 1,2 mm (acélhuzal esetén)

Hajtasmod

4 gorgbs (37 mm)

Huzaltekercs atméro

Szabvanyos huzaltekercsek 300 mm-ig

Hegesztépisztoly csatlakozasa

euro kdzponti csatlakozé

EMC osztaly A

Méretek, H x Sz x Ma (mm) 1085 x 450 x 1003
Suly 124,5 kg

A kovetkezo szabvany szerint IEC 60974-1, -2, -5, -10
késziilt: [Sl/C€

[  *A kérnyezeti h6mérséklet fiigg a hasznalt hiitéfolyadéktél! A hasznalt hiitéfolyadékra
megengedett kérnyezeti h6mérsékletet figyelembe kell venni!
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Kiegésziték

Altalanos kiegésziték

9

9.1

9.2
9.2.1

9.2.2

Kiegészitok

Teljesitményfiiggd rendszerkomponensek (pl. hegesztépisztoly, testkabel, elektrodafogo vagy
kozbenso kabelkoteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettdl rendelheték.

Altalanos kiegészitok

Tipus Megnevezés Cikkszam

AK300 K300 kosartekercs-adapter 094-001803-00001
TYP 1 Készilék hitéfolyadék fagyaspontjanak 094-014499-00000

ellenérzésére

KF 23E-10 Hitéfolyadék (-10 °C), 9,3 | 094-000530-00000
KF 23E-200 Hatéfolyadék (-10 °C), 200 | 094-000530-00001
KF 37E-10 Hatéfolyadék (-20 °C), 9,3 | 094-006256-00000
KF 37E-200 Hatéfolyadék (-20 °C), 200 | 094-006256-00001

DMDIN TN 200B AR/MIX 35L

Nyomascsodkkentd, manométeres

094-000009-00000

32A S5POLE/CEE

Csatlakozo dugé

094-000207-00000

HOSE BRIDGE UNI

Rovidre zaro tomlé

Tavvezeérlo / Csatlakozo6- és hosszabbitokabelek

Csatlakozé, 7-pélusu

092-007843-00000

Tipus Megnevezés Cikkszam
R40 7POL Tavszabalyzd, 10 program 090-008088-00000
R50 7POL Tavvezeérld, a hegesztékésziilék dsszes funkcidja 090-008776-00000

kézvetlenll a munkahelyen beallithatéd

FRV 7POL 0.5 m

Csatlakozo6- és hosszabbitokabelek

092-000201-00004

FRV 7POL 1 m

Csatlakoz6 hosszabbitokabel

092-000201-00002

FRV 7POL 5 m

Csatlakozo6- és hosszabbitokabelek

092-000201-00003

FRV 7POL 10 m

Csatlakozo6- és hosszabbitokabelek

092-000201-00000

FRV 7POL 20 m

Csatlakozo6- és hosszabbitokabelek

092-000201-00001

FRV 7POL 25M Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00007
19 kutuplu baglanti

Tipus Megnevezés Cikkszam

R10 19POL Tavszabalyz6 090-008087-00000

RG10 19POL 5M

Tavvezeérl8, huzalsebesség beallitasa, ivfeszliltség-
korrektura

090-008108-00000

R20 19POL

Tavszabalyzo, programvaltas

090-008263-00000

RA5 19POL 5M

Csatlakoz6 kabel pl. tavszabalyzéhoz

092-001470-00005

RA10 19POL 10m

Csatlakozo kabel, pl. tavszabalyzéhoz

092-001470-00010

RA20 19POL 20m

Csatlakoz6 kabel, pl. tavszabalyzéhoz

092-001470-00020

RV5M19 19POL 5M

Hosszabbitd kabel

092-000857-00000

RV5M19 19POL 10M

Hosszabbitd kabel

092-000857-00010

RV5M19 19POL 15M

Hosszabbité kabel

092-000857-00015

RV5M19 19POL 20M

Hosszabbitd kabel

092-000857-00020
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Opcidk
9.3 Opcidk

Tipus Megnevezés Cikkszam

ON LB Wheels 160x40MM

Rogzitéfék kerekekhez (opcio)

092-002110-00000

ON Holder Gas Bottle <50L

Tartélemez 50 literesnél kisebb gazpalackokhoz

092-002151-00000

ON Shock Protect

Utkdzésvédd (opcid)

092-002154-00000

ON HS XX1 Tarté tdomlécsomagokhoz és tavvezérld 092-002910-00000
ON Filter T/P Levegdsz(ird bedmlényilasok elé (opcid) 092-002092-00000
ON Tool Box Szerszamos doboz (opcio) 092-002138-00000
9.4 Szamitégépes kommunikacio
Tipus Megnevezés Cikkszam
PC300.Net PC300.Net hegesztési paraméter szoftver készlet |090-008777-00000
kabellel és interfésszel egyltt SECINT X10 USB
ON WLG-EX WiFi atjaré kilsé hazban 090-008790-00502
ON LG-EX LAN atjaré kilsé hazban 090-008789-00502
FRV 7POL 5 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00001
QDOC9000 V2.0 A készlet a kovetkezbket tartalmazza: interfész, 090-008713-00000
dokumentacids szoftver, csatlakozo kabel
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Kopé alkatrészek

Huzalel6tolé gérgdk

10

10.1
10.1.1

Kop6 alkatrészek

VIGYAZAT

gyartomiivi garancia!

é A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabél eredé karokra nem vonatkozik a

» Kizarélag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és
kiegészitéket (aramforras, hegesztépisztoly, elektrédafogo, tavszabalyzé, alkatrész,
kopdalkatrész, stb.) hasznaljon!

» Akiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Huzalel6tol6é gorgdk

Huzalel6tolé gorg6k tomor acélhuzalokhoz

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH
LIGHT PINK

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00006

FE 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00008

FE 4R 1,0 MM/0.04 INCH
BLUE

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00010

FE 4R 1.2 MM/0.045 INCH
RED

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00012

FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH
GREEN

Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 goérg6, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00014

FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00016

FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY

Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 goérg6, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00020

FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00024

FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH
LIGHT GREEN

Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 gérg6, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00028

FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH
VIOLET

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-horony
acélhoz, nemesacélhoz és forraszhoz

092-002770-00032
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Kopé alkatrészek

Huzalel6told gérgék
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10.1.2 Huzalel6tol6é gorgék aluminium huzalokhoz

10.1.3

10.1.4

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00008

AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH
BLUE

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00010

AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH
RED

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00012

AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00016

AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00020

AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00024

AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH
LIGHT GREEN/YELLOW

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00028

AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH
VIOLET/YELLOW

Huzalel6tolé gorgoék por
Tipus

beles huzalokhoz
Megnevezés

Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz

092-002771-00032

Cikkszam

FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH
WHITE/ORANGE

horony/recézett toItott huzalhoz

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-

092-002848-00008

FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH
BLUE/ORANGE

horony/recézett toltott huzalhoz

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-

092-002848-00010

FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH
RED/ORANGE

horony/recézett t6Itott huzalhoz

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-

092-002848-00012

FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH
GREEN/ORANGE

horony/recézett t6lt6tt huzalhoz

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-

092-002848-00014

FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH
BLACK/ORANGE

horony/recézett toItott huzalhoz

Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorg6, V-

092-002848-00016

FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH
GREY/ORANGE

horony/recézett t6ltott huzalhoz

Hajtdégorgd készlet, 37 mm, 4 goérgb, V-

092-002848-00020

FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH
BROWN/ORANGE

Huzalvezetés
Tipus

horony/recézett toItott huzalhoz

Megnevezés

Hajtégorgd készlet, 37 mm, 4 goérgd, V-

092-002848-00024

Cikkszam

SET DRAHTFUERUNG

Huzalvezet6 készlet

092-002774-00000

ON WF 2,0-3,2MM EFEED

mm huzalokhoz, eFeed-hajtas

Utdélagos beszerelési opcid, huzalvezetés 2,0-3,2

092-019404-00000

SET IG 4x4 1.6mm BL

Huzalbemeneti csonk készlet

092-002780-00000

GUIDE TUBE L105

VezetdcsH

094-006051-00000

CAPTUB L108 D1,6

Kapillariscsé

094-006634-00000

CAPTUB L105 D2,0/2,4

Kapillariscsé

094-021470-00000
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JOB-List
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A melléklet
JOB-List

Massivdraht

Solidwire

forceArc®

forceArc puls®

Material

inch

8% 2

Gas

.030

.040 .045 .

08

inch

030

.040

045

.060

Material

%

&
mm

10

16

Gas

Job

SG2/3

G3/4SI1

CuSi

€0,-100/C1

SG2/3

Ar-82/€0,-18
M21

G3/4 Si1

Ar-90/€0,-10
M20

Ar-90/C0,-10
M20

Ar-82/C0,-18
M21

Ar-975/€0,-25
M12

Ar-100/ 11

Ar-100/ 1

Ar-He-CO,

Ar-70/He-30 / I3

Ar-100/ 1

Ar-He-CO,
Ar-He-H2-C0,

Ar-100/11

rootArc®

ro

CuAl

Ar-100/ 11

CuSi
Ldten /
Brazing

Ar-100/ 11

Ar975/€0,-25
M12

Material

Inch|

% 2

CuAl
Ldten /
Brazing

Ar-100/ 11

SG2/3

Ar975/€0,-25
M12

G3/4 Si1

€0,-100 / C1

Ar-82/€0,-18

M21

Ar-100/ 11

Ar-70/He-30/ 13

additio

AISi

Ar-100/ 11

Ar-70/He-30/ 13

sP2

Ar-100/ 11

SP3

Ar-70/He-30/ 13

GMAW non synergic <8m / min

Fdlldraht

GMAW non synergic >8m / min

Fugen

/ gouging

8

Material

4

Wi

G/ TIG

(4 %

Gas

G3Si1 /G4SI1
Metal

Ar-82/€0,-21
M21

G3Si1 / G4Si1
Rutil / Basic

Ar-82/€0,-21
M21

€0,-100/ C1

Ar-975/€0,-25
M12

Ar-82/€0,-21
M21

€0,-100/ C1

Art.-Nr.: 094-021066-00500

E-Hand / MMA

WPQGR

Streckenenergie

energy per unit length |

Abra 11-1

Vs

kW: cm/ sec=kl/cm
kW : mm / sec=kl/mm

Stahl

mild steel

i

Edelstahl

stalnless steel

Aluminium

aluminium
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EWM-vallalatcsoport attekintése
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B melléklet
EWM-vallalatcsoport attekintése

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Giinter-Henle-Straie 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

¥ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
Www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.ch - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

SachsstraBe 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strafe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

WiesenstraBe 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@2 Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye [rtibat Biirosu

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kigitkgekmece / Istanbul Tiirkiye

Tel: +90 212494 32 19

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

N Liaison office

0 Plants 0 Branches

ForststraBe 7-13

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718 /31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.z

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technalogy Centre

Draisstrae 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax:-20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Straf3e 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schwei3technik Handels GmbH
Heinkelstra3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-uim.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejnf a poradenské centrum
Tyrdova 2106

256 01 BeneSov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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Felépités és funkciok
MIG/MAG-hegesztés

Abra 5-11
Poz. |Jel Leiras
1 Hegesztéhuzal
2 Huzalbevezeté csoé
3 Huzalvezeté cs6
4 Beallitbanya

+ Pisztolykabelt egyenesen lefektetni.

+ Tekerje le 6vatosan a hegeszt6huzalt a huzaltekercsrél és vezesse be a huzalbemeneti csonkba a
huzalg6rgékig.

» Nyomja meg a behiz6 gombot (a hajtas felveszi a hegeszt6huzalt és automatikusan a

hegesztépisztolyon taldlhato kilépésig vezeti) .

A huzalvezetés megfelel6 elokészitése, kiilonosen a kapillaris-, ill. a huzalvezetd cso teriiletén az

automatikus befiizési folyamat el6feltétele > lasd fejezet 5.3.1.

* A szoritbnyomast az alkalmazott segédanyagtol fliggéen a nyomoegységek beallitd anyaival minden
oldalon (huzalbemenet / huzalkimenet) klén kell beallitani. A beallitasi értékeket tartalmazé tablazat a
huzalhajtas kézelében elhelyezett matrican talalhato:

1. valtozat: baloldali beépitési helyzet

2. valtozat: jobboldali beépitési helyzet

mild steel mild steel
3-35 | stainless steel stainless steel

brazing brazing

mild steel
25 25 | stainless steel

brazing

2-25 | aluminium aluminium

1 1 aluminium

25-3 | flux-cored flux-cored

2 2 | flux-cored

Automatikus befiizés leallitasa

Helyezze a hegeszt6pisztolyt a beflizési eljaras alatt a munkadarabra. A hegeszt6huzal most csak addig
keril beflizésre, mig a munkadarabot érinti.

Abra 5-12

mild steel

stainless steel | 3-

brazing

aluminium

flux-cored
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Felepites és funkciok E\A;")‘)
MIG/MAG-hegesztés

5.3.5.,5 forceArc
Héminimalizalt, iranystabil és nyomasteli nagyteljesitményi ivfény mély beégéssel a felsé
teljesitménytartomanyban. Otvozetlen, gyengén- és magasan 6tvozott acélok, valamint nagyszilardsagu
finomszemcsés szerkezeti acélok.
k_/
Abra 5-18
+ Kisebb varratnyilasszég a mély beolvadasnak és a stabil iranyu ivfénynek kdszonhetéen
+ Kitiné gyok- és varratszél-kialakitas
+ Biztonsagos hegesztés nagyon hosszu huzalvég esetén is (Stickout)
+ Beégési mélyillések cstkkentése
+ Otvozetlen, alacsony 6tvdzésii és magas 6tvozési acélok, valamint nagy szilardsagu finomszemcsés
szerkezeti acélok
» Ké&zi és automatizalt alkalmazasok
forceArc-hegesztés @ Huzal (mm)
hatarértékek: 0.8 1 1,2 1,6
Anyag Géaz Feladat | & |Feladat| 3 |Feladat| 8 |Feladat| &
Acél Ar 91-99% 190 17,0 254 12,0 255 9,5 256 7,0
Ar 80-90% 189 17,0 179 12,0 180 9,5 181 6,0
CrNi Ar 91-99% - - 251 12,0 252 12,0 253 6,0
A forceArc eljaras kivalasztasat kovetden ezek a tulajdonsagok rendelkezéstinkre alinak.
Ugyantigy, mint pulzalt ivii hegesztésnél, forceArc-hegesztésnél is ligyelni kell arra, hogy a hegesztéaram altal atjart
részeken minél kisebb legyen az ellenallas!
+ Lehetdség szerint rovid és megfeleld keresztmetszetli kabeleket hasznaljunk!
+ Apisztoly- és testkabeleket, ill. szikség esetén a kdzbensé kabelkbteget teljesen le kell csévélni. Kertini kell hurkok
kialakulasat!
+ A hegesztégép teljesitményéhez megfeleld, lehetéség szerint vizhiitéses pisztolyt hasznaljunk.
+ Acélok hegesztéséhez megfeleld rézbevonattal rendelkezd hegesztéhuzalt hasznéljunk. A huzaltekercs menet-menet
melletti csévélési legyen.
Bizonytalan hegesztéiv!
A nem teljesen lecsévélt aramkabelek zavarokat (vibralasokat) okozhatnak a hegesztdiv égése
soran.
* A hegesztéarammal atjart kabeleket, pisztolykabeleket és k6zbensd kabelkétegeket tgy kell
hasznalni, hogy teljesen le legyenek csévélve. Ne legyenek rajtuk hurkok!
52 099-005431-EW511
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em;f'n Felépités és funkciok
MIG/MAG-hegesztés

5.3.5.6 rootArc
Tokéletesen modellezhetd rovid ivfény a faradtsagmentes résathidalashoz specialisan a
kényszerhelyzetben valé hegesztéshez is.

=

Abra 5-19
* Froccsenéscsokkentés a standard rovid ivfényhez képest.
+ JO gyobkképzés és biztos varratszél-kialakitas
+  Otvozetlen és alacsony 6tvozésii acélok
+ Kézi és automatizalt alkalmazasok

rootArc-hegesztés @ Huzal (mm)
hatarértékek: 0,6 0,8 0,9 1 1,2 1,6
Anyag Gaz |Feladat| 8§ |Feladat| & |Feladat| & |Feladat| & |Feladat| & |Feladat | §
co2 - -1 - -1 - -1 204 |70] 205 [50] - |-
Acél Ar 80- - - - - - - 206 |8,0| 207 |[6,0 - -
90%

Bizonytalan hegesztéiv!
A nem teljesen lecsévélt aramkabelek zavarokat (vibralasokat) okozhatnak a hegesztéiv égése
soran.

¢ A hegesztéarammal atjart kabeleket, pisztolykabeleket és k6zbensd kabelkotegeket ugy kell
hasznalni, hogy teljesen le legyenek csévélve. Ne legyenek rajtuk hurkok!
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