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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttoohje!
IIIIJl Kéayttoohjeen tarkoituksena on opastaa kayttajaa kayttamaan laitteita turvallisesti.
+ Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttdohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niitd on noudatettava!
+ Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksia!
+ Kayttdohjetta on sailytettava laitteen kayttopaikalla.

+ Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.
Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.

+ Laite on valmistettu tekniikan tason seka saantojen ja normien mukaisesti ja ainoastaan asiantuntijat saavat
kayttaa, huoltaa ja korjata sita.

+ Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessa, voivat johtaa erilaiseen hitsauskayttaytymiseen.

=  Jos sinulla on laitteen asennukseen, kdyttéonottoon, kadyttoon, kdyttotarkoitukseen tai sijoitustilaan liittyvia
kysymyksid, ota yhteys laitteen jélleenmyyjédén tai asiakaspalveluumme numeroon +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme taman laitteen kayton osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kéyttoon.
Valmistaja ei voi valvoa kayttdohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttdon tai huoltoon liittyvid
olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. Nain ollen emme ota
minkaanlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisesta asennuksesta, kaytosta
tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat ndihin osatekijéihin.

© EWM AG
Dr. Giinter-Henle-Strasse 8
D-56271 Miindersbach

Taman kéyttoohjeen tekijanoikeudet jaavét laitteen valmistajalle.
Osittainenkin monistaminen edellyttda valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan sisaltd on tutkittu, tarkastettu ja tydstetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet ja erehdykset ovat silti
mahdollisia.
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ev\;h‘) Oman turvallisuutesi vuoksi
Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Oman turvallisuutesi vuoksi
2.1  Huomautuksia naiden kayttoohjeiden kaytosta

A VAARA
Tyodskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehkadisemiseksi.
+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.
+ Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A VAROITUS
Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.
+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.
+ Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A HUOMIO
Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myés mahdollisten lievien tapaturmien
ennalta ehkéisemiseksi.
+ Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seké yleinen varoitussymboli.
+ Riskia on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

Erityisid teknisid seikkoja, jotka kdyttéjien on muistettava.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seké luetteloinnit on merkitty luettelomerkilla,
esim.;

+  Liit4 hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

099-005396-EW518 5
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Oman turvallisuutesi vuoksi ev\;’r)
Merkkien selitykset

2.2 Merkkien selitykset

Kuvaus Symboli |Kuvaus

Erityisia teknisia seikkoja, jotka kayttajien on
muistettava.

Paina ja vapauta / Napayta / Kosketa

(2]

<

Q 3

o v o
=3

Kytke laite pois paalta Vapauta

S

Kytke laite paalle Paina ja pida painettuna

Kytke

Vaarin Kierra

Oikein Lukuarvo - asetettavissa

D
NG SENEE

Siirtyminen valikkoon Vihred merkkivalo palaa

II\

Navigointi valikossa Vihrea merkkivalo vilkkuu

1ee

[ ) o
[ ] [ ]
[ ° [
Poistuminen valikosta 1, |Punainen merkkivalo palaa
- | -
C PN [ Ajan nayttd (esimerkki: odota 4 s / paina) e % ¢ |Punainen merkkivalo vilkkuu
X 4s > °. , .'
—//A— | Valikon ndyttd keskeytynyt (lisdasetukset
mahdollisia)
% Tyokalu ei tarpeellinen / kaytto kielletty
(5) Tyokalun kaytto tarpeen / kayta tyokalua
6 099-005396-EW518
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ev\;’r) Oman turvallisuutesi vuoksi
Kokonaisdokumentaation osa

2.3 Kokonaisdokumentaation osa

[  Tama kdyttéohje on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdessé kaikkien osadokumenttien kanssa!
Kaikkien jarjestelmdkomponenttien kéyttoohjeet, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niitid on noudatettava!

Kuvassa naytetéan yleinen esimerkki hitsausjarjestelmésta.

+
L

Kuva 2-1

Pos. |Dokumentointi

A Langansyéttolaite

A2 Muutostydohjeet vaihtoehdot

A3 Virtalahde

A4 Jaahdytyslaite, jannitemuuntaja, tyékalulaatikko jne.

A5 Kuljetusvaunu

A6 Hitsauspoltin

A7 Kaukoséaéadin

A8 Ohjaus
A Kokonaisdokumentaatio
099-005396-EW518 7
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Tarkoituksenmukainen kaytto e“f’"

Laitetta saa kayttaa vain seuraavien jarjestelmien kanssa

3 Tarkoituksenmukainen kaytto
A VAROITUS

Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti seka saantojen / normien mukaisesti teollisuus- ja
ammattikayttoon. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa ilmoitettua hitsausmenetelméaa varten.
Muussa kuin maardysten mukaisessa kaytossa voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkilGille,
eldimille ja omaisuudelle. Laitteistoa saa kédyttaa ainoastaan asianmukaisen kayttétavan mukaisesti.

+ Laitetta saa kayttaa ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen henkiloston toimesta!
+ Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epaasianmukaisesti!

§ Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!

Langansyéttolaite (valisyottdlaite) hitsauslankaelektrodien kuljettamiseen metallisuojakaasuhitsaukseen korkeintaan 25 m:n
letkupakettipituuksille.

3.1 Laitetta saa kayttaa vain seuraavien jarjestelmien kanssa

=y  Vilisyéttolaitteen toimintaa varten tarvitaan kompakti tai erillinen jérjestelmédkomponentti ja langansyéttélaite.

D=y Lisdksi néiden jdrjestelmdkomponenttien tulee olla varustettu version M 3.7xA (kolme digitaalindyttod) ajankohtaisella
laiteohjauksella.

Seuraavat laitesarjat voidaan yhdistaa valisyéttolaitteella:

+  Taurus Synergic S

*  Phoenix

+ alphaQ

Poikkeuksia ovat kaikki vastaavan sarjan tyypin 355 TKM tai 355 TKW kompaktit laitteet.

8 099-005396-EW518
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ew"r) Tarkoituksenmukainen kaytto

Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3.2
3.21

=

3.2.2

3.2.3

3.24

Laitteeseen liittyvat asiakirjat
Takuu

Lisétietoja saat oheisesta esitteestd "Warranty registration" sekd takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista sivuilta
www.ewm-group.com!

Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsa puolesta seuraavia EY-direktiiveja:
c € +  Pienjannitedirektiivi (LVD)
+ Sahkdmagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskeva direktiivi
¢ Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai jos standardissa "Kaarihitsauslaitteet — Osa 4: Maaraaikaistarkastus ja

testaus” annettuja maéraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu tavalla, joka ei ole EWM:n nimenomaisesti
sallima, tama selvitys mitatdityy. Jokaisen tuotteen mukana toimitetaan alkuperaisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.

Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentakaaviot)

A VAROITUS

e Al4 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!

Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkdisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava
erikoistunut ja harjaantunut henkilo
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

+ Kayta korjaustoihin ainoastaan péatevia henkil6ita (koulutettua huoltohenkildstoa)!

Kytkentakaaviot toimitetaan alkuperaisin laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjéltd, jolta laite on ostettu.
Kalibrointi / validointi

Taten vakuutamme, etta tdma laite on tarkastettu voimassa olevien normien IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504
mukaisesti kalibroiduilla mittausvalineilld ja etta se noudattaa sallittuja toleransseja. Suositeltu kalibrointivali: 12 kuukautta

099-005396-EW518 o]
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Nakyma edesta

4 Laitekuvaus - yleiskuvaus

4.1  Nakyma edesta

[  Hitsauspolttimen jadhdytyksen liitdnnat ja kdyttolaitteet vain vastaavan mallisissa laitteissa.

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki

Kuva 4-1

1 Kahva koneen siirtelya varten

E,",':'.' s

N
gnbop
Bgiized

Séaatonuppi, langannopeus
Langannopeuden portaaton s&até minimist& maksimiin
" | (hitsausteho, yksinuppikaytto)

g
3 M M M | | Naytto, vasen > katso luku 5.6
WY | AMP - Hitsausvirta
-8- ---------- Langannopeus
4 Hitsauspoltinliitanta (Euro-keskusliitanta)

Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin

Pikaliitin (sininen)
jaahdytysnesteen tulo

5 _@ Pikaliitin (punainen)
jaahdytysneste, paluu

7 Liitin, 19-napainen (analoginen
p (analoginen)

Analogisten lisatarvikkeiden kytkemiseen (kaukosaatimet, hitsauspolttimen ohjauskaapelit, jne.)

Ty
yuul|,

Naytto, oikea > katso luku 5.6
Hitsausjannite

9 ’,:_:-3-“9"-‘& Saatonuppi, valokaaren pituuden korjaus
_L%QJL Valokaaren pituuden korjaus -10'V ... +10 V

10

099-005396-EW518
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EV\;;‘)‘) Laitekuvaus — yleiskuvaus
Nakyma takaa

4.2  Nakyma takaa

Kuva 4-2
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Sivusalpa, suojakannen lukko
2 Suojalappa
Suojus langansyéttdlaitteen sydttdyksikalle ja muille kayttolaitteille.
Sisépuolella sijaitsee aina laitesarjasta riippuen muita tarrakilpia, joissa on tietoja kuluvista osista ja JOB-
luetteloista.
3 ] Kytkin, kaukosaadin paalle / pois
ON Hitsaustehon saataminen kaukosaatimella
OFF ----mmm- Hitsaustehon saataminen laiteohjauksella
4 Langansyattoyksikké
Vilikaapelipaketti
6 _8_ Painike, langanpujotus
Hitsauslangan jannitteetdn ja kaasuton pujotus letkupaketin lapi hitsauspolttimeen asti > katso luku 5.5.3.

IS5 Langansyétténopeutta voidaan sdédtda portaattomasti painamalla samanaikaisesti langansy6ton painiketta ja
kiertdmélld langannopeuden sédéténuppia.

099-005396-EW518 11
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Rakenne ja toiminta ev\;’r)
Kuljetus ja asennus

5 Rakenne ja toiminta
A VAROITUS

Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten hitsausvirtapistukoihin, voi tappaa!

+ Noudata kayttohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita.

+ Laitteen saa ottaa k&yttddn vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus kaarihitsauskoneiden avulla
tydskentelysta!

+  Kytkent&- ja hitsausjohtimet (esim. elektrodinpidin, hitsauspoltin, tydkappalejohdin, rajapinnat) saa kytked vain,
kun virta on katkaistuna koneesta.

e Séahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!

5.1  Kuljetus ja asennus

A VAROITUS

X Ei nosturikelpoisten laitteiden virheellisen kuljetuksen aiheuttama onnettomuusvaara!

Laitteen nostaminen nosturilla ja sen ripustaminen ei ole sallittua! Laite voi pudota ja vahingoittaa
henkiloita! Kahvat, hihnat tai pidikkeet soveltuvat ainoastaan késin tapahtuvaan kuljetukseen!

+ Laite ei ole nosturikelpoinen eika se sovellu ripustettavaksi!

0= Lue ja noudata kaikkia jérjestelmé- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!

5.1.1 Ymparistoolosuhteet
[=>  Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja myés kdyttda vain téllaisella
alustalla (myés ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

*  Kayttdjan on varmistettava, etté alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tyopisteessé on kdytettava riittdvaa
valaistusta.

* Koneen turvallinen kéyttd on varmistettava jatkuvasti.

0=  Epédtavanomaisen suuri miaré pélyd, happoa, sy6vyttivia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa laitteistoa.
o Vilta suuri méérid savua, héyryd, 6ljyhdyryé ja hiontapélya!
*  Viélté ulkoilman suolaa (meri-ilmastossa)!

5.1.1.1 Ympéristoolosuhteet
Ympar6ivén ilman lampétila-alue:
« -25..440°C
Suhteellinen ilmankosteus:
+ Enintdan 50% 40 °C:ssa
+ Enintdan 90% 20 °C:ssa
5.1.1.2 Kuljetus ja sailytys
Séilytys suljetussa tilassa, ympardivéan ilman lampétila-alue:
+ -30..+70°C
Suhteellinen ilmankosteus
+ Enintdé&n 90 % 20 °C:ssa

12 099-005396-EW518
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EV\;")‘) Rakenne ja toiminta
Kuljetus ja asennus

5.1.2 Koneen jaahdytys

0=  Riittdmétén ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemistd ja laitteistovahinkoja.
* Noudata kdyttéympdristod koskevia maardyksia!
* Pidd jadhdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!
* Pida 0,5 metrin vdhimmaisetdisyys esteisiin!

5.1.3 Maakaapeli, yleista
A HUOMIO

SSS Virheellisen hitsausvirtaliitinnan aiheuttama palovammojen vaara!

Lukitsemattomat hitsausvirtaliittimet (laiteliitdnnat) tai tyokappaleliitdinnan epapuhtaudet (vari, korroosio)
voivat aiheuttaa ndiden liitoskohtien ja johtojen kuumenemista ja niitd kosketettaessa palovammoja!

+ Tarkista hitsausvirtojen liitdnnat paivittain ja tarvittaessa lukitse ne kiertdmalla myodtapaivaan.

+  Puhdista tydkappaleiden liitantakohdat perusteellisesti ja kiinnita ne varmasti! Ala kayta tydkappaleen
rakenneosia hitsausvirran paluujohtimenal

099-005396-EW518 13
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Rakenne ja toiminta ev\;’r)
Kuljetus ja asennus

5.1.4
1€y

514.1

514.2

Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma
Hitsauspolttimen jidhdytysnesteen riittiméaton pakkasenkestévyys!

Hitsauspolttimen jadhdytykseen kdytetdén erilaisia nesteitd ympéristén olosuhteista riippuen > katso luku 5.1.4.1.
Pakkasnestettd siséltdvit nesteet (KF 37E tai KF 23E) on tarkistettava sddnndllisesti, jotta voidaan olla varma laitteen
tai varusteen riittdvasta pakkassuojasta.

* Tarkista jadhdytysnesteen riittdvd pakkasenkestévyys TYP 1 pakkassuojatesterilld .
* Jos pakkassuoja on riittdméton, vaihda jiéhdytysneste!

Jadhdytysnesteseokset!

Jéaédhdytysnesteen sekoittaminen muiden nesteiden kanssa tai epdsopivien jaahdytysnesteiden kéytté johtaa
materiaalivaurioihin ja aiheuttaa valmistajan takuun mitatoitymisen!

* Kéyté vain néissé ohjeissa madriteltya jaahdytysnestetta (yleista jadhdytysnesteista).
+ Al sekoita eri jaahdytysnesteiti toisiinsa
+ Jadhdytysnestettad vaihdettaessa on koko nestemdaré vaihdettava kerralla.

Jadhdytysnesteen hévittamisessd on noudatettava paikallisia maardyksia ja asianmukaisia turvamadarayksia
(saksalainen jatestandardinumero: 70104)!

Ei saa hévittda sekajatteen seassa.

Ei saa havittaa viemarijarjestelmdan

Kerdé nestettd sitovalla materiaalilla (hiekka, sora, happosidosaine, yleissidosaine, sahanpuru).
Sallittujen jaahdytysnesteiden yleiskuva

Jaadhdytysneste Lampotila-alue

KF 23E (vakio) -10 °C...+40 °C

KF 37E -20°C..+10°C
Kaapelipaketin maksimipituus

Pumppu 3,5bar  |Pumppu 4,5 bar

Laitteet erillisella langansyéttdlaitteella tai iiman sita 30m 60m

Kompaktit laitteet ylimaaraisella valisyéttdlaitteella (esimerkki:

miniDrive) 20m 30m

Laitteet erillisella langansyéttolaitteella ja ylimaaraisella
valisyéttolaitteella (esimerkki: miniDrive)

Tiedot viittaavat yleisesti koko kaapelipaketin pituuteen hitsauspoltin mukaan lukien. Pumpun teho 16ytyy tyyppikilvesta
(Parametri: Pmax).

Pumppu 3,5 bar: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)

Pumppu 4,5 bar: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)

20m 60 m

14

099-005396-EW518
28.10.2016



ewn

Rakenne ja toiminta

Kuljetus ja asennus

5.1.5 Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen
Virheellisesti vedetyt hitsausvirtajohdot voivat aiheuttaa valokaaren hdiri6itd (vélkkymistd)!

Vedid ilman HF-sytytyslaitteita olevien hitsausvirtaldhteiden (MIG/MAG) maakaapeli ja kaapelipaketti mahdollisimman
pitkédan, lahelld toisiaan, rinnakkain.
Vedé HF-sytytyslaitteella (TIG) varustettujen hitsausvirtaldhteiden maakaapeli ja kaapelipaketti pitkdén rinnakkain, n.
20 cm:n etdisyydelle HF-ylilyontien vélttamiseksi.
Sdilyta yleisesti n. 20 cm:n vahimmaisetdisyys tai enemmén muiden hitsausvirtaldhteiden johtoihin keskendisten
vaikutteiden valttémiseksi.

Kéyta mahdollisimman Iyhyita kaapeleita. Optimaalisiin hitsaustuloksiin kork. 30 m (maakaapeli + vélikaapelipaketti +

polttimen johto).

O MIG / MAG

e WIG

h.zﬁJ

220 om ‘ ‘ N
Cm ﬂ g SR ’
7 ) |
4 220 cm ’
¢ 220 cm
WIG
MIG / MAG
[
t =20 cm

Kuva 5-1

0=3>  Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa ty6kappaleeseen!

o] 1]

o] ]

R

7

N

o

[of ]

Kuva 5-2
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Kuljetus ja asennus

ISy  Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin seké vélikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista, etteivét kaapelit ole
kiertyneet!

=  Kéytd mahdollisimman Iyhyitd kaapeleita.

[y  Vedi liika johdonpituus serpentiinin muotoon.

7

Ne@jkiﬂ\\j

Kuva 5-3
5.1.5.1 Hitsauksen aikana esiintyvit hajavirrat

A VAROITUS

e Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttama loukkaantumisvaara!

Hitsauksen aikana esiintyvét hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien tuhoutumisen, laitteiden ja
sahkdlaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien ylikuumenemisen ja niistd seuraavia tulipaloja.

+ Tarkasta saénndllisesti kaikki hitsausvirtaliitdnnat tiiviin paikoillaanolon ja s&hkdisesti moitteettoman liitdnnan
suhteen.

+  Pystytd, kiinnit4 tai ripusta kaikki séhkdisesti johtavat virtalahteen osat, kuten kotelo, kuljetusvaunu,
nosturirunko sahkdisesti eristetysti!

«  Ala veda mitdan muuta sahkaista kayttovalinetts, kuten porakoneita, kulmahiomakoneita jne. virtaldhteeseen,
kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristamatta!

+ Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina s&hkéisesti eristetysti, kun niita ei kayteta!

Kuva 5-4
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5.2
5.2.1

Hitsausjarjestelman valmistelu
Siirtyminen Push/Pull-kaytosta valisyattolaitteelle ja takaisin

A VAROITUS

e Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!

Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava
erikoistunut ja harjaantunut henkilo
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

+  Kayta korjaustdihin ainoastaan péatevi henkildita (koulutettua huoltohenkilgstoa)!

Hitsausjérjestelmassé kaytetty langansydttdlaite on muokattava k&yttodn valisydttblaitteen kanssa. Téta varten on kotelon kansi
kierrettava irti ja piirikortilla M370/1E on suoritettava kaksi tydvaihetta:

Liitantapistokkeen (X23/X24) siirtdminen
Pistoke Toiminto
X24:ssa Kaytto Push/Pull -polttimen kanssa (tehdasasetus)
X23:ssa Kayttd valisyottolaitteen kanssa
Kaapelisovittimen asentaminen
Tata varten on kaapelisovitin (valisyttlaitteen toimitukseen kuuluva) tdydennettava langansydttolaitteen kaapelijohdinnippuun.

Kaapelisovitin on liitettdvé kolmessa kohdassa (X2, X3 ja X5) kulloistenkin piirikorttiliitdntdjen ja kaapelin pistokkeiden valiin
(katso my®ds liitteen kytkentékaavio > katso luku 11.1):

*  Piirikortti M370/1E, liitanta X2 (18-napainen),
+  Piirikortti M370/1E, liitanta X3 (2-napainen) ja
+  Piirikortti M370/1E, liitanta X5 (12-napainen).

0 oGl

Kuva 5-5

Testaus!

Ennen uutta kdytté6nottoa on ehdottomasti suoritettava "Mééréaikaistarkastus ja testaus” standardin IEC / SFS-EN
60974-4 "Kaarihitsauslaitteet - Osa 4: Maéraaikaistarkastus ja testaus” mukaisesti!

» Tarkat tiedot ovat hitsauskoneen peruskéyttéohjeessa.

099-005396-EW518 17
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5.3

ISy

Hitsauspolttimen liitanta

Virheellisesti liitettyjen jadhdytysaineletkujen aiheuttamat laitevauriot!

Virheellisesti liitettyjen jadahdytysaineletkujen vuoksi tai kaasujdahdytteista hitsauspoltinta kdytettdessd
jdadhdytysainekierto keskeytyy ja seurauksena saattaa olla laitevaurioita.

o Liitd kaikki jadhdytysaineletkut asianmukaisesti!
* Kierré kaapelipaketti ja polttimen kaapelipaketti kokonaan auki!
*  Huomioi kaapelipaketin maksimipituus > katso luku 5.1.4.2.

* Kaasujaahdytteista hitsauspoltinta kéytettdessé on jadhdytysainekierto luotava letkusillan avulla > katso luku 9.

Tehtaalla Euro-keskusliitdnta on varustettu kapillaariputkella langanohjainspiraalilla varustetuille hitsauspolttimille!
Jos kéytetdan langanjohteella varustettua hitsauspoltinta, on suoritettava uudelleenvarustelu!

* Hitsauspolttimen kéytté langanjohteella > ohjainputkella!
* Hitsauspolttimen kdytt6é langanohjainspiraalilla > kapillaariputkella!
Hitsauslangan halkaisijaa ja hitsauslangan laatua vastaavasti on hitsauspolttimessa kaytettava siséhalkaisijaltaan
sopivaa langanohjausspiraalia tai ohjainputkea!
Suositus:
+  Kayta kovien, seostamattomien lankaelektrodien (teras) hitsaukseen langanohjainspiraalia, teras.
+  Kayta kovien, runsasseosteisten lankaelektrodien (CrNi) hitsaukseen langanohjainspiraalia, kromi nikkeli.

+ Kayta pehmeiden lankaelektrodien, runsasseosteisten lankaelektrodien tai alumiinisten tydkappaleiden hitsaukseen tai
juottamiseen langanjohdetta, esim. muovi- tai teflonjohdetta.

Valmistelu langanjohteella varustettujen hitsauspoltinten liitdntaan:
+ Tydnna kapillaariputkea langansyo6ton puolelta Euro-keskusliitdnnén suuntaan ja poista se siella.
+ Tydnna langanjohteen ohjausputki sisdan Euro-keskusliitannasta kasin.

+ Vie hitsauspolttimen keskuspistoke ja vield ylipitk& langanjohde varovasti Euro-keskusliitantaan ja ruuvaa kiinni
kruunumutterilla.

+ Katkaise langanjohde putkileikkurilla > katso luku 9 hieman sy6ttorullan edesté.
+ Irrota hitsauspolttimen keskuspistoke ja veda se ulos.
+ Poista jaysteet langanjohteen katkaistusta paasta ja teroita se langanjohdeteroittimella > katso luku 9.
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™

Kuva 5-6

Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki

Hitsauspoltin

Hitsauspolttimen kaapelipaketti

Hitsauspoltinliitanta (Euro-keskusliitanta)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin

Pikaliitin (punainen)
jaahdytysneste, paluu

5 Liitin, 19-napainen (analoginen

Analogisten lisatarvikkeiden kytkemiseen (kaukosaatimet, hitsauspolttimen ohjauskaapelit, jne.)
Pikaliitin (sininen)
jaahdytysnesteen tulo

+ Vie hitsauspolttimen pistoke varovasti euro-liittimeen ja liita yhteen kruunumutterilla.

Jos kaytossa:

Liitd polttimen ohjauskaapelin liitin 19-napaiseen liittimeen ja lukitse se paikalleen (vain MIG/MAG-poltin ylimaaraisella
ohjauskaapelilla).

+ Lukitse jaahdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jaéhdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin syttdlinjaan (jadhdytysnesteen syottd).
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5.4  Kaapelipaketin liitanta valisyottolaitteeseen

+ Vie valikaapelipaketin keskuspistoke vastaavan langansyottolaitteen Euro-keskusliitantdan (kompakit tai erilliset
jarjestelmakomponentit) ja varmista kruunumutterilla.

0= Lue ja noudata kaikkia jdrjestelmd- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!

5.5  Langansyotto
5.5.1 Langansyéttolaitteen syottoyksikon suojalapan avaaminen
15>  Seuraavia tydvaiheita varten on langansyéttolaitteen syottoyksikon suojaldppé avattava. Suojaldppé on ehdottomasti
suljettava uudelleen ennen toiden alkua.
+ Avaa suojalapan lukitus ja avaa suojalappa.
5.5.2  Sydttorullien vaihto

[  Epétyydyttava hitsaustulos langansyéttéongelmien vuoksi.
Langansyéttopydrien pitidéd sopia langan halkaisijalle ja materiaalille.
* Tarkista pyérdn merkinndistd langan halkaisija. Kddnna tai vaihda tarvittaessa!
*  Kadyta V-urarullia terdslangoille ja muille koville langoille.

+ Aseta uudet rullat paikalleen, niin ettd kaytettdvén langan halkaisija ja& nékyviin ulospéin.
¢ Ruuvaa rullat kiinni pyélletyilld ruuveilla.

Kuva 5-7
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Langansyotto

5.5.3

=

Langan kylmasyo6tto

b

g

4

A HUOMIO

Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!

Langansydttolaitteissa on liikkuvia osia, joiden valiin joutunut kasi, hiukset, vaate tai tyokalu voivat
aiheuttaa henkilovahingon!

« Al4 kurota kohti pyérivia tai likkuvia osia tai syéttopyorastoal
+ Pidé kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!
Hitsauspolttimesta arvaamattomasti ohjautuva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilévahingon!

Hitsauslanka voi ohjautua polttimesta erittiin suurella nopeudella ja véérin ohjattuna se voi purkautua
polttimesta hallitsemattomasti aiheuttaen henkilovahingon!

+ Aseta koko langansyéttolinja lankakelalta polttimeen asianmukaisesti ja tarkista asetus ennen virran kytkemista
laitteeseen!

+ Tarkista langanjohtimet saanndllisesti!

+  Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassal!

Hitsauspolttimesta tuleva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilévahingon!

Hitsauslanka voi tulla polttimesta suurella nopeudella ja aiheuttaa vamman kehoon, kasvoihin tai silmiin!
+ Poltinta ei saa koskaan suunnata itseé tai toisia ihmisia kohti!

Sopimaton puristusvoima lisda syéttérullien kulumista!
* Paininyksikon puristusvoimakkuus sdddetdén siten, ettd rullat paddsevét luistamaan langan kulun estyessa!
» S&dadd etumaisten rullien (langan syéttésuuntaan katsottuna) puristusvoima korkeammaksi!
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Merk- | Symboli |Kuvaus

ki

Saatomutteri

Kiristyslaite

Paininrulla

Langansyottopyora

Pyilletty ruuvi

Langansyotto nippa

N|lojfa|l~AjlO N~

Paineyksikkd
Kiristyslaitteen kiinnitykseen ja puristuspainon saatamiseen.

Oikaise polttimen letku.
Kaanna paineyksikko alas kayttajasuunnassa (kiristyslaite vapautuu)
Kaénna kiristyslaite ylos.

Vie hitsauslanka varovasti langan sydttonippelista langansy6ttopyoran urien kautta kapillaariputkeen tai langanohjainputkella
varustettuun teflonjohteeseen.

Paina kiristyslaite jalleen alaspain ja kiinnita se kdantamallé painoyksikkd ylos (hitsauslankojen on oltava langansyéttdpyoran
urassa).

Saada puristuspaine paineyksikdn saatomutterilla.
Paina langan kylmasy6ttonappia kunnes lanka tulee ulos polttimesta.

[y  Langansyoétténopeutta voidaan sdétda portaattomasti painamalla samanaikaisesti langansy6ton painiketta ja
kiertdmélld langannopeuden sédétoénuppia. Laiteohjauksen vasemmassa ndytéssé néytetédan valittu
langansyétténopeus ja oikeassa ndytossé langansyottolaitteen syo6ttoyksikon ajankohtainen moottorivirta.
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5.6  Hitsausparametrien naytto
o @ & voLT
Kuva 5-9
Parametrindytt riippuu muun muassa valitusta hitsausmenetelmésta ja laitteen tilasta (hitsaus / energiansaastétila / laitevirhe).
Parametrien vaihto tapahtuu langansyéttélaitteessa.
Parametrit Asetusarvot Tosiarvot Pitoarvot
Hitsausvirta M M
Langannopeus M M
Hitsausjannite M M
5.7  Toimintapisteen asetus (hitsausteho)

Toimintapiste (hitsausteho) annetaan MIG/MAG-yksinuppisaadén periaatteen mukaisesti eli kayttaja voi valinnaisesti saataa
toimintapisteensa tiedoksi hitsausvirran, langansyéttonopeuden tai materiaalin paksuuden. Digitaalinen jarjestelmé laskee
optimaaliset arvot tarvittavalle hitsausjannitteelle.

Kayttolaite Toimenpide | Tulos
“On C’Qr‘ Typisteen asetus langannopeuden avulla.
el B )
Rty
8

Valokaaren pituutta voidaan korjata seuraavasti.
Tulos
Valokaaren pituuden korjaus

Kayttolaite Toimenpide

SRy
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Kaapelipaketin ohjausspiraalin vaihtaminen

5.8  Kaapelipaketin ohjausspiraalin vaihtaminen

0=  Aseta letkupaketti aina suoraksi vedettynd langaohjauksen vaihtoa varten.

Kuva 5-10
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Kuusiokoloavain (avainvili 2,5)
2 Vaarnaruuvi
3 Kierrereika
4 Langanohjainspiraali

+  Kierra vaarnaruuvi irti kuusiokoloavaimella (langanohjainspiraalin irrottaminen langansyéttolaitteen syottoyksikosta).

24
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Kuva 5-11
Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 Kiintoavain avainvali 11
2 Kruunumutteri
Euro-keskusliitanta

" Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin

+ Avaa langanjohteen kiinnityksen kruunumutteri.

+ Veda langanohjainspiraali ulos.

Valmistustoleranssien vuoksi on uuden langanohjainspiraalin pituus sovitettava vastaavaan kaapelipakettiin.
+ Aseta uusi ja vanha langanohjainspiraali oikaistuna vierekkain.

* Lyhenna uusi langanohjainspiraali vanhan langanohjainspiraalin kokonaispituuteen.

+ Vie uusi langanohjainspiraali Euro-keskusliitantaan rajoittimeen asti (langanohjainspiraalin on oltava nakyvissa vaarnaruuvin
kierrereidssa).

+ Kierra langanjohteen kiinnityksen kruunumutteri jalleen kiinni.
+  Kierra vaarnaruuvi jalleen paikoilleen kuusiokoloavaimella. (max. vaantdmomentti 2 Nm).
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6

Huolto, yllapito ja havittaminen

6.1 VYleista
A VAARA
Virheellinen huolto ja tarkastus!

e Laitteen puhdistuksen, korjauksen tai tarkastuksen saavat suorittaa ainoastaan asiantuntevat, valtuutetut
henkilét! Valtuutettu henkilo on henkild, joka koulutuksensa, osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta
tunnistaa naiden laitteiden tarkastuksen yhteydessé ilmenevit vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset
laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

+ Noudata kunnossapito-ohjeita > katso luku 6.3!
¢+ Ota laite uudelleen kayttoon vasta, kun se on lapaissyt tarkastuksen.
Sahkoiskun vaara sammuttamisen jélkeen!
e Tyoskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!
Kéayton aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitteella. Taméa kestéa viela 4 minuuttia
verkkopisteesta irrottamisen jalkeen.
1. Kytke laite pois paalta.
2. Irrota verkkopistoke.
3. Odota vahintaan 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!
A VAROITUS
Puhdistus, tarkastus ja korjaus!

e Hitsauslaitteen puhdistuksen, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan asiantuntevat,
valtuutetut henkil6t. Valtuutettu ammattihenkilo on henkild, joka koulutuksensa, osaamisensa ja
kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtaldhteiden tarkastuksen yhteydessa ilmenevit vaarat seka
niistd aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

+ Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei lapaista, laitteen saa ottaa uudelleen kéyttoon vasta kunnostuksen ja
uuden tarkastuksen jalkeen.

Tilausta tehtdessé on annettava osan nimi ja kohdenumero seka asianomaisen laitteen sarjanumero ja kohdenumero. Kéyta

vain alkuperéisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden takuupalautukset hyvéksytaan vain EWM-

yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltotyét saa suorittaa vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild;
muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Kun tata konetta kaytetaan ilmoitetuissa ymparistdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttotilanteissa, se ei juurikaan tarvitse

huoltoa ja ainoastaan vahan yllapitoa.

Likaantunut laite laskee kayttdikaa ja kayttdsuhdetta. Puhdistusvalit mitoitetaan yleisesti ympéristdolosuhteiden ja niihin liittyvan

laitteen likaantumisten mukaan(vahintaan kuitenkin puolivuosittain).

6.2  Puhdistus

+ Puhdista ulkopinnat kostealla liinalla (14 kayté aggressiivisia puhdistusaineita).

*  Puhalla tuuletuskanava ja tarvittaessa laitteen jaahdytinlamellit puhtaiksi oljyttomalla ja vedettomalla paineilmalla. Paineilma
voi pyorittaa laitteen tuuletinta likaa ja tuhota sen. Ald puhalla suoraan laitteen tuulettimeen ja estd se tarvittaesa
mekaanisesti.

+ Tarkasta jaahdytysaine epapuhtauksien varalta ja vaihda tarvittaessa.
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6.3

6.3.1
6.3.1.1

6.3.1.2

6.3.2
6.3.2.1

6.3.2.2

Huoltotyat, huoltovalit

Tilausta tehtdessa on annettava osan nimi ja kohdenumero seka asianomaisen laitteen sarjanumero ja kohdenumero. Kéyta
vain alkuperéisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden takuupalautukset hyvaksytaan vain EWM-
yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild;
muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet

Silmémaéréinen katselmus

+ Verkkojohto ja vedonpoistin

+ Kaasupullojen varmistuslaitteet

+ Tarkasta kaapelipaketti ja virtaliitnnat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna ammattihenkildston
korjattavaksi!

+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventiili)

+ Tarkista kaikkien liitantdjen ja kulutusosien késitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.
+ Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

+  Kuljetusrullat turvalaitteineen

+ Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)

*  Muuta, yleinen tila

Toimintotarkastus

+  Kaytto-, iimoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).

+ Hitsausvirtajohdot (tarkista, etta johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)

+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)

+ Kaasupullojen varmistuslaitteet

+ Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

+ Tarkista liitantdjen ruuvi- ja pistoliitoksien seké kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista tarvittaessa lisaa.
+ Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.

+ Puhdista sydttorullat sdanndllisesti (likaisuudesta riippumatta).

Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet

Silmémaarainen katselmus

+ Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseindmét)

+  Kuljetusrullat turvalaitteineen

+ Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)

+ Tarkista, onko ja&hdytysnesteletkuissa ja niiden litdnnéissa epépuhtauksia

Toimintotarkastus

+  Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja kontrollivalot
+ Varmista langansyéttolaitteiden (syottonippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitava kiinnitys.

+ Tarkista, onko jaéhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnndissa epapuhtauksia

+ Tarkasta ja puhdista hitsauspoltin. Kertymét polttimessa voivat aiheuttaa oikosulkuja, haitata hitsaustulosta ja aiheuttaa
tdman seurauksena polttimen vaurioita!
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Huolto, yllapito ja havittaminen E\A;h‘)
Laitteiden kasittely

6.3.3
BE”:?

6.4

6.4.1

6.5

Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)

Hitsauslaitteen saa tarkastaa vain valtuutettu ammattihenkilé. Valtuutettu ammattihenkilé on henkilé, joka
koulutuksensa, osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtaldhteiden tarkastuksen yhteydessé
ilmenevait vaarat seka niistd aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

Lisétietoja saat oheisesta esitteestd "Warranty registration" seké takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista sivuilta
www.ewm-group.com!

Talléin on suoritettava standardin I[EC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen maaraaikaistarkastus. Tassa
mainittujen testausmaaraysten liséksi on noudatettava asiaan sovellettavia paikallisia lakeja ja mé&arayksia.

Laitteiden kasittely

Laitteen asianmukainen hévittdminen!

Kone siséltda arvokkaita, kierratettévid raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on hévitettdvad asianmukaisesti.

+ i saa hévittia kotitalousjétteen seassa!

* Noudata maakohtaisia kierratysméaaréyksia! -

Valmistajan ilmoitus loppukayttajalle

+  Euroopan unionin sd&nndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2012/19/EU, annettu 27 paivéna
heinakuu 2012), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on
kerattava erikseen. Pydrilla olevan jatesailion kuva tarkoittaa, etta laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin jatteidenerottelujarjestelmiin.

+ Saksan lain mukaan (laki sahko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun keraamisesta ja
ymparistoystavallisesta havittdmisesta (ElektroG), 16.3.2005) koneromu on toimitettava jatekeraykseen lajittelemattomasta
yhdyskuntajatteesta erillaén. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteis6t) ovat perustaneet kerayspisteita, joihin kotitalouksien
romut voidaan toimittaa maksutta.

+ Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kerd@misesté saa kunnanvirastosta.

+  EWM osallistuu hyvéaksyttyyn jatteiden havitys- ja kierratysjarjestelmaan ja on rekisteroity kaytettyjen sahkolaitteiden
rekisteriin (EAR) numerolla WEEE DE 57686922.

+ Taman lisaksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.

RoHS-direktiivin vaatimusten tayttaminen

Me, EWM AG Miindersbach, vahvistamme taten, etta kaikki toimittamamme tuotteet, jotka kuuluvat tiettyjen vaarallisten aineiden
kayton rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa annetun RoHS-direktiivin soveltamisalaan, tayttavat RoHS-direktiivin
vaatimukset (katso myds vastaavat EY-direktiivit laitteen vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta).

28

099-005396-EW518
28.10.2016


https://www.ewm-group.com/

EV\;")‘) Vian korjaus
Hairidnpoiston tarkastusluettelo

7 Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehdéén tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasté huolimatta tuote ei toimi oikein, tarkasta
se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttaen. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla,
pyydadmme ottamaan yhteytté valtuutettuun jalleenmyyjaasi.

7.1  Hairionpoiston tarkastusluettelo

[=>  Varmista aina laitteen esteettéméan toiminnan takaamiseksi, etté laitteen varustus soveltuu tydstettavdn materiaalin
késittelyyn seka kdytettdvan prosessikaasun kaytto6n!

Selitys Symboli Kuvaus
4 Vika / Syy
% Ratkaisu

Jaahdytysnestevirhe / ei jadhdytysnesteen lapivirtausta
~ Riittamatdn jadhdytysnesteen lapivirtaus

® Tarkista jadhdytysnesteen maara ja tayté tarvittaessa jadhdytysnestetta
# limaa jaéhdytysnestekierrossa

% Jaahdytysainejarjestelmén iimaaminen > katso luku 7.2

Langansydton ongelmia
~ Kontaktisuutin tukkeutunut
~® Puhdista, sumuta hitsaussuojasuihkeella ja vaihda tarvittaessa
A~ Lankakelajarrun asetukset
X Tarkista tai korjaa asetukset
» Paineyksikoiden asetukset > katso luku 5.5.3
% Tarkista tai korjaa asetukset
» Syéttorullat kuluneet
~® Tarkista ja vaihda tarvittaessa
A Langansyottdmoottoriin ei kohdistu syottojannitetta (automaattisulake lauennut ylikuormituksesta)
x Kuittaa lauennut sulake (virtaldhteen takaosassa) painamalla painiketta
A~ Poltinkaapeli taipunut
x Oikaise poltinkaapeli suoraksi
A~ Langanohjainputki tai - spiraali likaantunut tai kulunut
% Puhdista ohjainputki tai -spiraali, vaihda taipuneet tai kuluneet uusiin
Toimintahairiot
# Kaikki laiteohjauksen merkkivalot palavat paallekytkennan jalkeen
» Mikaan laiteohjauksen merkkivalo ei pala paéallekytkennan jalkeen
A~ Eihitsaustehoa
%  Vaihevirhe, tarkista verkkoliitanté (sulakkeet)
~ Erindisid parametreja ei voida asettaa
%  Syottétaso lukittu, avaa lukko
» Liitantdongelmat
% Kytke ohjausjohdot tai varmista, etta ne on asennettu oikein.
A Hitsausvirtapiirissa 16ysia liitoksia
X Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitdnnat niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !
® Kirist hitsausvirtasuutin asianmukaisesti
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Vian korjaus

Jaahdytysainejarjestelméan ilmaaminen

ewn

7.2  Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen
15>  Jddhdytysnestesidilid ja nesteen syotto- ja paluuliitinnét asennetaan vain vesijaahdytteisiin laitteisiin.

=  Kdytd jadhdytysjarjestelmin ilmaamiseen aina sinisté jadhdytysaineliitintdd, joka sijaitsee mahdollisimman alhaalla
jaahdytysainejérjestelméssé (lahelléd jaéhdytysainesdiliota)!
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Tekniset tiedot

miniDrive

8
ey

8.1

Tekniset tiedot

Suoritustehoon liittyvét tiedot sekd takuu ovat voimassa vain alkuperéisten vara- ja kulutusosien yhteydessé!
miniDrive

Syéttojannite 60 VDC

maks. hitsausvirta (100 % kayttosuhde) 300 A

maks. hitsausvirta (60 % kayttosuhde) 400 A

Langansyéttonopeus

1 m/min - 20 m/min

Vakiorullavarustelu

1,0 + 1,2 mm (teraslangalle)

Langansyottopyorat

37 mm

Hitsauspolttimen liiténta

Euro-keskusliitanta

Suojausluokka IP 23
Ympariston lampatila -25°C..+40°C
EMC-luokka A
Turvamerkinta [s1,C€ /EAl
Sovelletut yndenmukaistetut normit IEC 60974-1, -5, -10
Mitat P x L x K 300 mm x 180 mm x 200 mm
Paino ilman kaapelipakettia 7,5kg
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Lisavarusteet

Kaukosaadin/liitdntajohto

ewn

9 Lisavarusteet
03> Tehoriippuvaiset lisdosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen tai vélikaapelipaketin saat

jalleenmyyjéltasi.

9.1  Kaukosaadin/liitantajohto
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
R10 19POL Kaukosaadin langansyéttonopeuden saadolla 090-008087-00502
RG10 19POL 5M Kaukosaadin, langannopeuden saatd, hitsausjannitteen korjaus [ 090-008108-00000
R20 19POL Ohjelmaa vaihtava kaukos&adin 090-008263-00000
RA5 19POL 5M Kaukosaatimen liitantakaapeli 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Kaukosaatimen liitdntakaapeli 092-001470-00010

9.2  Yleiset lisavarusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
SPL Muovisten ohjainputkien terotin 094-010427-00000
HC PL Letkunkatkaisija 094-016585-00000
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Kulutusosat

Muunnossarja

10
Sy

Kulutusosat

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetddn muita kuin alkuperéisosia!

» Kaéytd vain sellaisia jarjestelmén osia ja lisdlaitteita (virtaldhteitd, hitsauspolttimia, elektrodinpitimid, kaukosdétimia,
varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!

* Liitd ja lukitse lisélaite liittimeensé laitteen ollessa poissa paalta.

10.1 Muunnossarja

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
URUE AL 2R 10m miniDrive Muunnossarja alumiinille, koostuu kahdesta kéyttoréallista, 092-007906-00010
langanjohteesta ja kiinnitysmateriaalista
URUE AL 2R 15m miniDrive Muunnossarja alumiinille, koostuu kahdesta kéyttoréllista, 092-007906-00015
langanjohteesta ja kiinnitysmateriaalista
10.2 Langansyottopyorat
10.2.1 Syottorullat terakselle
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
FE 1DR2R 0,8+ 1,0 Syottopyorat 37 mm, terés 094-003218-00000
FE 1DR2R 0,9+ 1,2 Syottopyorat 37 mm, terés 094-003221-00000
FE 1DR2R 1,0+ 1,2 Syottépyorat 37 mm, terds 094-003219-00000
FE 1DR2R 1,2+1,6 Langansyéttopyorat, 37 mm, terasta 094-003220-00000
FE GR2R Paininrulla, siled, 37 mm 092-007908-00000
10.2.2 Langansyéttorullat alumiinille
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
AL 2ZR2R 1,2+1,6 Kaksoissyéttorullat, 37 mm, alumiinille 092-000829-00000

L V-Nut:
VerschleiBteile
2 Rollen-Antrieb

- »Standard V-Nut

oben unverzahnt
und glatt

St= Stahl
Al= Aluminium
CrNi= Edelstahl

St-, CrNi-, Cu-Draht / Fiill-/R6hrchendraht

U-Nut:

Al-, Cu-Draht
,Option U-Nut”

oben verzahnt

Cu= Kupfer

@

Antriebsrollen- @ (b):
Drive rolls- @ (b):
0,8+1,0

09+1,2

1,0+1,2

12+16

[©

Wear parts

2-Roller drive system

Ersatzteil:

Spare part:
094-003218-00000
094-003221-00000
094-003219-00000
094-003220-00000

Gegendruckrolle (a)
counter pressure roll (a)
092-007908-00000

Antriebsrollen- @ (a+b):
Drive rolls- @ (a+b):

Ersatzteil:
Spare part:
092-000829-00000

Umriistset:
Conversion set:
092-007906-00010
092-007906-00015

@ =37mm

St= Steel

Al= Aluminium

CrNi= Stainless steel
Cu= Copper

EN

I'©

V-groove:

St-, CrNi-, Cu wire / cored wire

"Standard V-groove”
on the top ungeared
and plane

U-groove:

Al-, Cu wire
"Option U-groove”
on the top
geared-twin rolls

Kuva 10-1
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Kytkentédkaavio - kaapelisovitin

11 Liite A
11.1 Kytkentakaavio - kaapelisovitin

A VAROITUS

e Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!

Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava
erikoistunut ja harjaantunut henkild
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

+  Kayta korjaustdihin ainoastaan patevia henkil6ita (koulutettua huoltohenkilstda)!

0=  Konfiguraatio > katso luku 5.2.1
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EWM-toimipisteet

12 Liite B
12.1 EWM-toimipisteet

Headquarters

EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Stralle 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

¥ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Strale 8

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

Technology centre

@
EWM AG

Forststrae 7-13

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9.kvétna 718/ 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewms-jirikov.cz

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China

Tel: 486 512 57867-188 - Fax: -182
www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

Q) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Strale 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax:-20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstralie Sb

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Stral3e 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

) sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182
www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH
WiesenstraBe 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20

www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERI TIC. LTD.STI.

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44

Klictikgekmece / Istanbul Turkey
Tel.: +90 212494 3219
www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

ﬁ Plants O Branches

EWM AG

Eiserfelder Strafle 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 38781030 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Technology and mechanisation Centre

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM Schweiftechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Strale 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweitechnik Handels GmbH
Heinkelstrale 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.couk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyrdova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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