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Allmanna hanvisningar
A VARNING

L&s bruksanvisningen!

IlllJl Bruksanvisningen informerar om séker anvéndning av produkterna.

« Las och f6lj bruksanvisningen for samtliga systemkomponenter, i synnerhet sakerhets- och
varningsanvisningarna!

» Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestammelser!

» Forvara bruksanvisningen pa aggregats anvandningsplats.

» Séakerhets- och varningsskyltar pa aggregatet informerar om eventuella faror.
De maste vara identifierbara och lasbara.

- Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande regler
och standarder och far endast anvandas, underhallas och repareras av fackpersonal.

+ Tekniska andringar pa grund av vidareutveckling inom aggregattekniken kan leda till olika
svetsforhallanden.

Vvand er vid fragor angdende installation, idrifttagning, anvandning, speciella omstandigheter pa
anvandningsplatsen samt andamalsenlig anvandning till er aterforsaljare eller var kundservice
under +49 2680 181-0.

En lista 6ver auktoriserade forsaljningspartner finns under www.ewm-group.com.

Ansvaret i sammanhang med anvandning av denna anlaggning begransas uttryckligen till
anlaggningens funktion. Allt annat ansvar, av vilket slag det vara ma, uteslutes uttryckligen.
Denna befrielse fran ansvar accepteras av anvandaren vid idriftagning av anlaggningen.

Saval iakttagandet av denna anvisning som aven villkoren och metoderna vid installation, drift,
anvandning och skotsel av aggregatet kan inte dvervakas av tillverkaren.

Ett felaktigt utférande av installationen kan leda till materiella skador och aven innebéra att
personer utsattes for risker. Darfér dvertar vi inget slags ansvar for forluster, skador och
kostnader, som resulterar av felaktig installation, icke fackmassig drift samt felaktig anvandning
och skotsel eller pd nagot satt star i samband harmed.

© EWM AG
Dr. Gunter-Henle-Straflle 8
D-56271 Mindersbach

Upphovsréatten till detta dokument forblir hos tillverkaren.
Kopiering, &ven i form av utdrag, endast med skriftligt godk&nnande.
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ev\;h‘) FOr Din sakerhet
Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

2 For Din sakerhet
2.1  Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

A FARA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en omedelbart
hotande, allvarlig personskada eller dod.

 Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "FARA" med en generell varningssymbol i sin
rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A VARNING

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en mojlig, allvarlig
personskada eller dod.

« Siakerhetsanvisningen innehaller signalordet "VARNING" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A OBSERVERA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en mojlig, latt
personskada.

« Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.

[ Tekniska detaljer som anvandaren maste beakta.

Indikeringar betraffande tillvagagangssatt samt upprakningar som visar dig steg for steg vad du ska gora i
speciella situationer kanner du igen med hjalp av blickfangspunkten, t.ex.:

 ansluta och l&sa kontakten for svetsstromledningen i motsvarande motkontakt.

099-005396-EW506 5
28.10.2016



For Din sakerhet ev\;’r)
Symbolfdrklaring

2.2  Symbolforklaring
Symbol |Beskrivning Symbol |Beskrivning

Tekniska detaljer som anvandaren
maste beakta.

Tryck och slapp/peka/tryck

Koppla fr&n aggregatet

Slapp

D)

Koppla pa aggregatet

Tryck och hall intryckt

Koppla

Fel

Vrid

Ratt

Siffervarde — installbart

NEEIEIEE

Atkomst av meny Signallampan lyser grént

Navigering i menyn Signallampan blinkar gront

Lamna menyn Signallampan lyser rétt

4
>

S
4

LI 10O
Q

Tidsvisning (exempel: vanta
4 s/aktivera)

Signallampan blinkar rott

7
Y

(1
-
U4
z
..
[ ]
..

%

Avbrott i menyvisningen (ytterligare
installningsmajligheter majliga)

Verktyg ej nédvandigt/anvand ej verktyg

Verktyg nédvandigt/anvand verktyg

=618

6 099-005396-EW506
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e“;}n For Din sakerhet
Del av den samlade dokumentationen

2.3 Del av den samlade dokumentationen

=3 Denna bruksanvisning &r en del av den samlade dokumentationen och géller endast i
kombination med alla deldokument! Las och folj bruksanvisningarna for samtliga
systemkomponenter, i synnerhet sdkerhetsanvisningarnal

Bilderna visar ett allmént exempel med ett svetssystem.

e
I

Bild. 2.1

Pos. [Dokumentation

A.1 |Trddmatarenhet

A.2  |Ombyggnadsanvisning tillval

A.3 |[Stromkalla

A.4 |Kylenhet, spanningstransformator, verktygslada etc.

A.5 [Transportvagn

A.6 | Svetsbrannare

A.7 | Fjarrstyrning

A.8 |Styrning
A Samlad dokumentation
099-005396-EW506 7
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Andamalsenlig anvandning E\A;h‘)

Anvandning och drift uteslutande med féljande aggregat

3 Andamalsenlig anvandning
A VARNING
§ Faror pa grund av felaktig anvandning!

Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt géallande
regler och standarder for anvédndning inom industri och annan kommersiell verksamhet.
Det ar endast avsett for svetsmetoden som anges pa typskylten. Vid felaktig
anvandning kan aggregatet utgdra fara fér personer, djur och materiella varden.
Garantin omfattar inte skador som ar ett resultat av felaktig anvandning!

» Anvand aggregatet uteslutande enligt avsedd anvandning och endast av utbildad,

sakkunnig personal!
- Aggregatet far inte férandras eller byggas om pa felaktigt satt!

Tradmatarenhet (mellandrivning) for matning av svetstradelektroder till metallskyddsgassvetsning for
slangpaketlangder upp till 25 m.
3.1 Anvandning och drift uteslutande med f6éljande aggregat

=3  FOr drift av mellandrivningen krévs en kompakt eller dekompakt systemkomponent med
tradmatarenhet.

IS  For ovrigt maste dessa systemkomponenter vara utrustade med en aktuell aggregatstyrning i
variant M 3.7x-A (tre digitala indikeringar).
Foljande maskinserier kan kombineras med mellandrivningen:
» Taurus Synergic S
*  Phoenix

+ alphaQ
Undantagna ar alla kompakta aggregat av typ 355 TKM eller 355 TKW i motsvarande serie.

8 099-005396-EW506
28.10.2016



ev\;h‘) Andamalsenlig anvandning
Héanvisningar till standarder

3.2
3.2.1

=

3.2.2

3.2.3

3.24

Hanvisningar till standarder
Garanti

Ytterligare information finns i broschyren "Warranty registration” liksom var information om
garanti, underhall och kontroll p& www.ewm-group.com!

Konformitetsdeklaration
c Det betecknade aggregatet motsvarar avseende sin konstruktion och sitt utférande EG-
direktiven:
« Lagspanningsdirektivet
+ EMC-direktivet
* RoHS-direktivet
Vid obehériga andringar, icke-fackmassiga reparationer, upplupen tidsfrist gallande
"Ljusbagesvetsanordningar — inspektion och kontroll under driften” och/eller otillatna ombyggnader, som
inte uttryckligen tillatits av EWM ar denna férsakran ogiltig. En specifik forsdkran om éverensstammelse i
original medfdljer varje produkt.

Servicedokument (reservdelar och kopplingsscheman)
A VARNING

e Inga felaktiga reparationer och modifikationer!

For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras
resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!
Garantin upphdr att galla vid obehériga ingrepp!

» Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!

Kopplingsschemana bifogas apparaten i original.
Reservdelar kan bestallas hos vederbérande aterforsaljare.
Kalibrering/validering

Harmed bekréaftar vi att detta aggregat kontrollerats med kalibrerad matutrustning enligt de gallande
standarderna IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504 och haller tillatna toleranser. Rekommenderat
kalibreringsintervall: 12 manader.

099-005396-EW506 o]
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Apparatbeskrivning - snabboversikt ev\;’r)

Framsidesoversikt

4

4.1

Apparatbeskrivning - snabboversikt
Framsidesodversikt

[Z  Anslutningar och mandverdon for svetsbrannarkylning endast pa aggregat i motsvarande
utférande.

Bild. 4.1
Pos. | Symbol |Beskrivning
1 Transporthandtag
2 | oE%  |Ratt, TrAdmatningshastighet
Q; Steglos installning av trddmatningshastighet fran min. till max.
“'...,{..}.i..‘“ (svetseffekt, enhandsmandvrering)
3 M M M| |Indikering, vanster >se kapitel 5.6
YUY AMP ----- Svetsstrom
-8- ------- Tradmatningshastighet
4 Svetsbréannaranslutning (Eurocentralanslutning)
Integrerad svetsstrom, skyddsgas och avtryckare.
5 _@ Snabbkoppling (réd)
kylmedelsretur
6 G_> Snabbkoppling (bld)
kylmedelstillforsel
7 -a Anslutningskontakt 19-polig (analog)
g Fo6r anslutning av analoga tillbehdérskomponenter (fjarrstyrning, styrledning
svetsbrannare, osv.)
8 MMM | | Indikering, héger >se kapitel 5.6
gy P
\% Svetsspanning
9 Ratt, Korrigering av ljusbagslangden

Korrigering av ljusbagslangden fran -10 V till + 10 V

10
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ev\;h-) Apparatbeskrivning - snabboversikt

Bild inne

4.2 Bild inne

Bild. 4.2

Pos. | Symbol |Beskrivning
1 Skjutreglage, lasning av skyddsluckan

2 Skyddskapa

Skydd for trddmatningsdriften och ytterligare manéverdon.
Pa insidan finns beroende pa aggregatserie ytterligare dekaler med information om
forslitningsdelar och JOB-listor.

3 ] Omkopplare, fjarrstyrning Till / Fran

ON ------- Installning av svetseffekten éver fjarrstyrning
OFF------ Installning av svetseffekten 6ver aggregatstyrningen
Tradmatarenhet

Mellanslangpaket

Tryckknapp, traddinmatning
Spéannings- och gasfri inmatning av trddelektroden genom slangpaketet fram till
svetsbréannaren >se kapitel 5.5.3.

= Inmatningshastigheten kan stallas in steglost genom att trycka pa knappen Tradinmatning och
samtidigt vrida pa ratten Tradhastighet.

099-005396-EW506 11
28.10.2016



Uppbyggnad och funktion E\A;’T)
Transport och uppstallning

5 Uppbyggnad och funktion

A VARNING

e Risk for personskada genom elektrisk spénning!

Berdring av stromfdorande delar, t.ex. svetsstromuttag, kan vara livsfarlig!

+ lakttag sakerhetsanvisningarna pa forsta sidan av bruksanvisningen!

+ Idrifttagning uteslutande genom personer, som forfogar over tillréckliga kunskaper géllande
hantering av ljusbagssvetsaggregat!

« Forbindelse- eller svetsledningar (som t.ex.: elektrodhallare, svetsbrannare, styrning av
arbetsstycket, granssnitt) skall endast anslutas vid frAnkopplat aggregat!

5.1 Transport och uppstallning

A VARNING
X Risk for olyckor pga. otilldten transport av aggregat som inte kan lyftas med kran!

Kranlyft och upphéangning av aggregatet ar inte tillatet! Aggregatet kan falla ner och
skada personer! Handtag, remmar och fasten &r endast lampliga for transport foér hand!

+ Aggregatet ar inte lampligt for kranlyft eller upphéngning!

[=>> Las och beakta dokumentationen for alla system- resp. tillbehérskomponenter!

5.1.1 Omgivningskrav
[ Maskinen maikke brukes i lgse luften (henge etter ledning og sveisekabel) men ma bare settes
opp og brukes pa en egnet, stabilt og plant underlag!!
» Foretagaren maste sorja for ett halksékert, jamnt golv och tillracklig belysning av
arbetsplatsen.
» En saker manodvrering av aggregatet maste alltid vara sakerstalld.

= Ovanligt stora mangder damm, syror, korrosiva gaser eller substanser kan skada aggregatet.
e Undvik stora mangder rok, anga, oljedimma och slipdamm!
* Undvik salthaltig omgivningsluft (havsluft)!

5.1.1.1 Under drift
Temperaturomrade for omgivningsluften:
+ -25°Ctill +40 °C
Relativ luftfuktighet:
* upp till 50 % vid 40 °C
* upp till 90 % vid 20 °C
5.1.1.2 Transport och forvaring
Forvaring inom slutna rum, omgivningsluftens temperaturomrade:
+ -30°Ctill +70 °C
Relativ luftfuktighet
* upp till 90 % vid 20 °C

12 099-005396-EW506
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ev\;h‘) Uppbyggnad och funktion
Transport och uppstallning

5.1.2 Aggregatkylning
[ Bristande ventilation leder till effektreduktion och skador pa aggregatet.
* Innehall omgivningsvillkoren!
» Hall in- och utloppsoppningen for kylluft fri!
¢ Innehdll minimalavstandet 0,5 m till hinder!

5.1.3 Arbetsstycksledning, allmant
A OBSERVERA

SSS Risk for brannskador vid icke fackméssig svetsstromsanslutning!

Om svetsstromskontakter (anslutning till aggregat) inte ar férreglade eller om

= arbetsstyckets anslutningar ar nedsmutsade (farg, korrosion) kan dessa anslutningar

och ledningar bli heta och leda till brdnnskador vid berdring!

» Kontrollera svetsstromsanslutningarna dagligen och férregla dem vid behov genom att
vrida at hoger.

* Rengor arbetsstyckets anslutningsstélle noga och sétt fast det ordentligt! Anvand inte
konstruktionsdelar pé arbetsstycket for aterledning av svetsstrommen!

099-005396-EW506 13
28.10.2016



Uppbyggnad och funktion E\A;’T)
Transport och uppstallning

5.14
=

5141

51.4.2

Kylning av svetsbrannaren

Otillrackligt frostskydd i svetsbrannarens kylvatska!

Beroende pa omgivningsvillkoren anvands olika vatskor for kylning av

svetsbrannaren >se kapitel 5.1.4.1.

Kylvatska med frostskydd (KF 37E eller KF 23E) méste kontrolleras regelbundet med avseende
pa tillrackligt frostskydd for att undvika skador pa aggregatet eller tillbehérskomponenterna.

» Kylvatskan maste kontrolleras med frostskyddsprovaren TYP 1 med avseende pa tillrackligt
frostskydd.

* Byt vid behov ut kylvatska med otillrackligt frostskydd!

Kylmedelsblandningar!

Blandningar med andra vatskor eller anvandning av olampliga kylmedel leder till materiella
skador och forlust av tillverkarens garanti!

» Anvand endast i denna anvisning beskrivna kylmedel (Oversikt kylmedel).
* Blanda ej olika kylmedel.
 Vid byte av kylmedel maste all vatska bytas ut.

Avfallshanteringen av kylvatskan maste ske enligt myndigheternas féreskrifter och under
iakttagande av tillhérande sakerhetsdatablad (tyskt avfallskodnummer: 70104)!

Far inte blandas med hushallsavfall!
Far inte komma ut i avloppssystemet!
Ta upp med vatskebindande material (sand, kisel, syrabindare, universalbindare, sagspan).

Oversikt 6ver tillatna kylmedel
Kylmedel Temperaturomrade

KF 23E (standard) -10 °C till +40 °C
KF 37E -20 °C till +10 °C

Maximal slangpaketlangd

Pump 3,5bar |Pump 4,5 bar

Aggregat med eller utan separat trddmatarenhet 30m 60 m

Kompakta aggregat med extra mellandrivning

(Exempel: miniDrive) 20m 30m

Aggregat med separat tradmatarenhet och extra
mellandrivning (Exempel: miniDrive)

Uppgifterna géller principiellt for hela slangpaketldngden, inklusive svetsbrannare. Pumpeffekten framgér
av typskylten (Parameter: Pmax).

Pump 3,5 bar Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)
Pump 4,5 bar Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)

20m 60 m

14
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Uppbyggnad och funktion

Transport och uppstalining

5.1.5 Anvisningar for placering av svetsstromsledningar

Felaktigt placerade svetsstromledningar kan framkalla stérningar (flamtning) hos ljusbagen!
Ledning till arbetsstycket och slangpaketet fran svetstromkallan utan HF-tandning (MIG/MAG)

som ligger parallellt, ska forlaggas nara och parallellt medvarandra.

Ledning till arbetsstycket och slangpaketet fran svetstromkallan med HF-tandning (WIG) som

ligger parallellt, ska forlaggas med ett avstand pa ca. 20 cm, for att undvika HF-6verhorning.

stromkallor, for att undvika inbordes paverkan.

(Aterledarkabel + mellanslangpaket + brannarledning).

Principiellt ska man halla ett minimiavstand pé ca. 20 cm eller mer till ledningar fran andra

Kabellangder principiellt inte langre &n nédvéandigt. For optimala svetsresultat max. 30 m.

6 MIG / MAG

[Oom]

E%L L

a0
e
S

m}ﬁj

v}=
=

*z20cm ’
| ¢ 220 cm
WIG
MIG / MAG
F
t 220 cm
'=20 cm
Bild. 5.1

[>> Anvand en egen aterledarkabel till arbetsstycket for varje svetsmaskin!

Q B R \19|9|| C] NSNS
il =1 =
; ¢
oo oo oo oo
Bild. 5.2
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Transport och uppstallning

=5 Rulla av svetsstromledningar, svetsbrannar- och mellanslangpaket helt. Undvik slingor!

=3  Kabellangder principiellt inte langre &n nédvandigt.

= Lagg overflodiga kabellangder i meanderform.

el\iﬁiugkiﬁ\\l
T

Bild. 5.3

5.1.5.1 Vagabonderande svetsstrommar

A VARNING

6 Risk for kroppsskada p.g.a. vagabonderande svetsstrémmar!

P.g.a. vagabonderande svetsstrommar kan skyddsledare forstdras, aggregat och

elektriska utrustningar skadas samt komponenter dverhettas, vilket kan leda till

eldsvada.

» Kontrollera regelbundet att alla svetsstromsledningar sitter fast ordentligt. Kontrollera att
elektriska forbindelser &ar korrekta.

« Stall upp, satt fast eller hang upp alla elektriskt ledande komponenter av strémkéllan som
hdljet, transportvagnen och kranstallningen elektriskt isolerat!

« Lé&gg inte nagon annan elektrisk utrustning som borrmaskiner, vinkelslipmaskiner etc.
oisolerat pa stromkallan, transportvagnen eller kranstallningen!

+ Léagg alltid bort svetsbrannaren och elektrodhallaren elektriskt isolerat nar de inte anvands!

&

Bild. 5.4
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5.2 Forberedelse av svetssystemet
5.2.1 Omkoppling mellan Push/Pull och mellandrift
A VARNING
Inga felaktiga reparationer och modifikationer!
e For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras
resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!
Garantin upphdr att galla vid obehériga ingrepp!
» Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!
Den i svetssystemet anvanda trddmatarenheten maste modifieras for anvandning med mellandrivningen.
For detta andamal méaste locket skruvas av och tva arbetssteg pé kretskortet M370/1E genomforas:
Koppla om anslutningskontakten (X23/X24)
Stickkontakt |Funktion
pa X24 Drift med Push/Pull-svetsbrannare (fabriksinstéllning)
pa X23 Drift med mellandrivning
Montera kabeladapter
For detta andamal maste en kabeladapter (ingér i leveransen av mellandrivningen) kompletteras i
tradmatarenhetens kabeltrad.
Kabeladaptern maste stickas in pa tre stéllen (X2, X3 och X5) mellan respektive kretskortsanslutningar
och kabelkontakter (se &ven kopplingsschemat i bilagan >se kapitel 11.1):
+ Kretskort M370/1E, anslutning X2 (18-polig),
+ Kretskort M370/1E, anslutning X3 (2-polig) och
» Kretskort M370/1E, anslutning X5 (12-polig).
Bild. 5.5
[=5>  Kontroll!
Fore ateruppstart maste ovillkorligen en "Inspektion och kontroll under drift" enligt IEC/DIN EN
60974-4 "Ljusbagssvetsaggregat — Besiktning och kontroll under drift" genomféras!
¢ Se detaljerad information i svetsaggregatets standardbruksanvisning.
099-005396-EW506 17
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5.3 Anslutning svetsbrénnare

[ Skador pa aggregatet pga. felaktigt anslutna kylmedelsledningar!

Vid felaktigt anslutna kylmedelsledningar eller anvandning av en gaskyld svetshrannare avbryts
kylmedelscirkulationen och skador pa aggregatet kan upptrada.

* Anslut alla kylmedelsledningar korrekt!
* Rulla ut slangpaket och brannarslangpaket helt!
* Beakta maximal slangpaketlangd >se kapitel 5.1.4.2.

* Vid anvandning av en gaskyld svetsbrannare ska kylmedelscirkulationen framstéllas med
hjalp av en slangbrygga >se kapitel 9.

p=¢ Fran fabrik &ar centralanslutningen (Euro) forsedd med ett kapillarror for svetsbrannare med
styrspiral. Om en svetsbrannare med tradstyrningskarna anvands ar ombyggnad nodvandig.

» Svetsbrannare med tradstyrningskarna > kor med styrningsror!
* Svetsbrannare med styrspiral > kor med kapillarror!

Motsvarande tradelektrodens diameter och typ maste antingen en tradstyrningsspiral eller
trddstyrningskarna med passande innerdiameter sattas in i svetsbrannaren!

Rekommendation:
« Anvand tradstyrningsspiral stal for svetsning med harda, olegerade tradelektroder (stal).
« Anvand tradstyrningsspiral krom/nickel for svetsning med harda, hoglegerade tradelektroder (CrNi).

« Anvand en tradstyrningskarna, t.ex. av plast eller teflon, for svetsning eller [dning med mjuka
tradelektroder, hoglegerade tradelektroder eller aluminiummaterial.

Forberedelse for anslutning av svetsbrannare med tradstyrningskarna:
 Skjut fram kapillarroret pa trddmatningssidan mot Euro centralanslutningen och ta av det dar.
« Skjut in tradstyrningskarnans styrningsror fran Euro centralanslutningen.

« For forsiktigt in svetsbrannarens centralkontakt med fortfarande 6verlang tradstyrningskarna i Euro
centralanslutningen och skruva fast den med en mantelmutter.

« Kapa av tradstyrningskarnan med karnavklippare >se kapitel 9 kort fore trddmatarrullen.
» Lossa och dra ut svetsbrannarens centralkontakt.
« Grava av och spetsa till tradstyrningskarnan med en spetsare for tradstyrningskarnor >se kapitel 9.

18 099-005396-EW506
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Anslutning svetsbréannare

Bild. 5.6

Pos. Beskrivning

Svetsbrannare

Svetsbrannarslangpaket

Svetsbrannaranslutning (Eurocentralanslutning)
Integrerad svetsstrom, skyddsgas och avtryckare.

Snabbkoppling (réd)
kylmedelsretur

For anslutning av analoga tillbehdrskomponenter (fjarrstyrning, styrledning
svetsbrannare, osv.)

Snabbkoppling (bl&)
kylmedelstillforsel

Symbol
5 Anslutningskontakt 19-polig (analog)

« FOr in svetsbréannarens centralkontakt i centralanslutningen och skruva fast den med en mantelmutter.

Om tillampligt:

« Brannar-styrledningskontakten i anslutningshylsan 19-polig, sticks in och lases (bara MIG/MAG-
brannare med extra styrledning).

» Haka i kylvattenslangarnas anslutningsnipplar i motsvarande snabbkopplingar:
Retur réd vid snabbkopplingen, réd (kylmedelretur) och
tillforsel bla vid snabbkoppling, bla (kylmedeltillforsel).

099-005396-EW506 19
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5.4  Anslutning slangpaket mellandrivning
« Stick in mellanslangpaketets centralkontakt i Eurocentralanslutningen pa motsvarande tradmatarenhet
(kompakt eller dekompakt systemkomponent) och las den med mantelmutter.
= Las och beakta dokumentationen for alla system- resp. tillbehérskomponenter!
5.5 Tradmatning
5.5.1 Oppnatrddmatningsdriftens skyddslucka
[ For foljande arbetssteg maste trddmatningsdriftens skyddslucka 6ppnas. Skyddsluckan maste
ovillkorligen stangas igen innan arbetet paborjas.
+ Las upp och 6ppna skyddsluckan.
5.5.2 Byt trddmatningsrullar
5>  Bristfalliga svetsresultat pga. stord trddmatning!
Tradmatningsrullarna maste passa till trdddiametern och materialet.
» Kontrollera enligt rullens paskrift om rullarna passar till traddiametern.
Vand eller byt vid behov!
e Anvand rullar med V-spar for staltrddar och andra harda tradar.
+ Skjut pa de nya matarrullarna sa att den anvanda traddiametern &r lasbar som paskrift p4 matarrullen.
» Skruva fast matarrullarna med de lettrade skruvarna.
Bild. 5.7
20
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Tradmatning

5.5.3

=5

Mata tradelektrod

b

g

4

A OBSERVERA

Risk for personskador pga. rérliga komponenter!

Tradmatarenheterna ar utrustade med rérliga delar som kan gripatag i hander, har,
kladesplagg eller verktyg och pa detta satt skada personer!

» Grip ej tag i roterande eller rorliga delar eller drivkomponenter!
+ Hall holjets kapor resp. skyddslock stangda under drift!

Risk for personskador pga. okontrollerat uttradande svetstrad!

Svetstraden kan matas med hog hastighet och trada ut okontrollerat vid felaktig eller
ofullstandig tradstyrning och harigenom skada personer!

 Sorj for fullstandig tradstyrning fran trddspolen till svetsbrannaren fére anslutning till natet!
+ Kontrollera tradstyrningen regelbundet!

« Hall alla holjets kapor resp. skyddslock stangda under drift!

Risk for personskador pga. svetstrad som trader ut ur svetsbrannaren!

Svetstraden kan trada ut med hdg hastighet ur svetsbrannaren och skada kroppsdelar
samt ansiktet och dgonen!

» Rikta aldrig svetsbrannaren mot den egna kroppen eller andra personer!

Forslitningen av tradmatarrullarna 6kas vid olampligt anliggningstryck!

* Anliggningstrycket maste stéllas in pa tryckenheternas instéllningsmuttrar sa, att
tradelektroden matas fram men anda passerar om tradspolen skulle vara blockerad!

» Stall in de frAmre rullarnas (sett i matningsriktningen) anliggningstryck hogre!

099-005396-EW506 21
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Bild. 5.8

Pos. | Symbol [Beskrivning

Installningsmutter

Spannenhet

Mottrycksrulle

Tradmatningsrulle

Lettrad skruv

Tradinloppsmunstycke

Njo(fO(~|[WIN]|F

Tryckenhet
Fixering av spannenheten och installning av anliggningstrycket.

+ L&gg ut brannarens slangpaket stréckt.

» Fall ner tryckenheten i anvandarriktning (spéannenheten frigives)

» Fall upp spannenheten.

« For forsiktigt in svetstraden fran inloppsmunstycket dver trddmatningsrullens spar i kapilarréret resp.
teflonkarnan med tradstyrningsror.

« Tryck ater ner spannenheten och fixera den genom att falla upp tryckenheten (trddelektroden maste
ligga i trddmatningsrullens spar).

« Stall in anliggningstrycket med tryckenhetens instéllningsmuttrar.

+ Tryck pa knappen for inmatning tills tradelektroden kommer ut pa svetsbrannaren.

1= Inmatningshastigheten kan stéllas in steglost genom att trycka pa knappen Tradinmatning och
samtidigt vrida pa ratten Tradhastighet. Pa den vanstra displayen pa apparatstyrningen visas
inmatningshastigheten och pa den hogra displayen visas den aktuella motorstrommen till
tradmatningsdriften.

22 099-005396-EW506
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5.6 Svetsindikering
@ @ & voLT
Bild. 5.9
Parameterindikeringen riktar in sig bl.a. efter valt svetsforfarande och aggregattillstand
(svetsning/energisparmodus/aggregatfel): Omkopplingen av parameter sker pa trddmatarenheten.
Parameter Borvarden Arvarden Hallvarden
Svetsstrom 4] 4]
Tradmatningshastighet ™ M
Svetsspanning ] M
5.7 Instéllning av arbetspunkt (svetseffekt)
Arbetspunkten (svetseffekt) anges enligt principen fér MIG/IMAG-enknappsmandévrering, dvs. anvandaren
kan vélja mellan att stalla in 6nskad svetsstrom, trddmatningshastighet eller materialtjocklek for
arbetspunkten. Det digitala systemet beréaknar de basta vardena for svetsspanningen.
Mandverdon Atgéard Resultat
u,‘_-.'.z!".“u , @Sr‘ Arbetspunktsinstallning éver trddmatningshastighet.
ut T )
-t
8
Ljusbagens langd kan korrigeras som foljer.
Manéverdon Atgéard Resultat
@3" Korrigering av ljusbagslangden
099-005396-EW506 23
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5.8 Utbyte av styrspiralen i slangpaketet
[3> Lagg alltid ut slangpaketet rakt for byte av trddstyrningen.

Bild. 5.10

Pos. | Symbol [Beskrivning
Insexnyckel (NV 2,5)
Stoppskruv

Gangat hal

AlWIN|PF

Tradspiral

« Skruva ut stoppskruven med insexnyckeln (lossande av trddspiralen fr&n trddmatningsdriften).

24 099-005396-EW506
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Bild. 5.11

Pos. | Symbol |Beskrivning

U-nyckel NV 11

Mantelmutter

Eurocentralanslutning
Integrerad svetsstrom, skyddsgas och avtryckare.

Lossa Overfallsmuttern for tradledarens fastséattning.
Dra ut tradspiralen.

P& grund av tillverkningstoleranser maste den nya tradspiralens langd anpassas till motsvarande
slangpaket.

Lagg den nya och gamla tradspiralen utstrackta bredvid varandra.
Korta in den nya tradspiralen till den gamla spiralens totallangd.

For in den nya tradspiralen till anslaget i Eurocentralanslutningen (tradspiralen maste synas i
stoppskruvens gangade hal).

Skruva fast dverfallsmuttern for trdledarens fastsattning igen.
Skruva in stoppskruven igen med insexnyckel. (max. vridmoment 2 Nm).
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6 Underhall, skotsel och avfallshantering
6.1 Allmant
A FARA
Felaktig skotsel och kontroll!

e Aggregatet far endast rengdras, repareras eller kontrolleras av sakkunniga,
kvalificerade personer! En kvalificerad person ar en person som tack vare sin
utbildning, kunskap och erfarenhet kan identifiera risker och tankbara féljdskador vid
kontroll av dessa aggregat och vidta nédvandiga sakerhetsatgarder.
 Folj underhéllsanvisningarna >se kapitel 6.3!

« Ta aggregatet forst ater i drift efter framgangsrik kontroll.
Risk for personskada genom elektrisk spéanning efter frankopplingen!

e Arbeten pa Oppet aggregat kan leda till personskador med ddédlig utgang!

Under drift laddas kondensatorer i aggregatet upp med elektrisk spanning. Denna
spanning kvarstar upp till 4 minuter efter det att natkontakten dragits ur.
1. Koppla fran aggregatet.
2. Drag ur natkontakten.
3. Vanta minst 4 minuter tills kondensatorerna ar urladdade!
A VARNING
Rengoring, kontroll och reparation!

e Rengoring, kontroll och reparation av svetsaggregatet far endast utféras av sakkunniga,
kvalificerade personer. En kvalificerad person ar en person som tack vare sin utbildning,
sin kunskap och sin erfarenhet kan identifiera risker och tdnkbara féljdskador vid
kontroll av svetsstromkallor och vidta nédvandiga sakerhetsatgarder.

- Om aggregatet inte klarar alla nedanstaende kontroller, far det inte tas i drift igen forran felet
har atgardats och en ny kontroll har utforts.
Reparations- och underhallsarbeten far endast utféras av utbildad, auktoriserad personal, annars upphor
garantin att galla. Kontakta principiellt alltid din aterforsaljare, leverantéren av aggregatet, i alla
servicedrenden. Aterséndning vid garantifall kan endast ske via din aterférséljare. Anvand endast
reservdelar i original vid byte av delar. Ange alltid aggregattyp, aggregatets serienummer och
artikelnummer, reservdelens typbeteckning och artikelnummer vid bestéllning av reservdelar.
Detta aggregat ar under angivna omgivningsvillkor och normala arbetsforhallanden till storsta delen
underhallsfritt och kraver endast ett minimum av skotsel.
Om aggregatet ar smutsigt reduceras livslangd och intermittens. Rengdringsintervallerna ska anpassas
efter de aktuella omgivningsvillkoren och den nedsmutsning som aggregatet utsatts for (dock minst en
gang per halvar).
6.2 Rengoéring
* Rengor yttre ytor med en fuktig trasa (anvanda inga aggressiva rengoringsmedel).
 Blas rent aggregatets ventilationskanal och ev. dess kylarlameller med olje- och vattenfri tryckluft.
Tryckluft kan vrida sonder aggregatflakten. Blas inte direkt pa aggregatflakten. Blockera den
mekaniskt vid behov.
+ Kontrollera kylvaktskan avseende nedsmutsning och byt ut den vid behov.
26 099-005396-EW506
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Underhallsarbeten, intervall

6.3 Underhéallsarbeten, intervall

Reparations- och underhallsarbeten far endast utféras av utbildad, auktoriserad personal, annars upphor
garantin att galla. Kontakta principiellt alltid din aterforséljare, leverantoren av aggregatet, i alla
servicearenden. Atersandning vid garantifall kan endast ske via din aterforséljare. Anvand endast
reservdelar i original vid byte av delar. Ange alltid aggregattyp, aggregatets serienummer och
artikelnummer, reservdelens typbeteckning och artikelnummer vid bestéllning av reservdelar.

6.3.1 Dagliga underhallsarbeten

6.3.1.1 Visuell kontroll
» Natkabel och dess dragavlastning
+ Sakringselement for gasflaskor

+ Kontrollera slangpaketet och stromanslutningarna avseende yttre skador och sorj for utbyte resp.
reparation genom fackman!

» Gasslangar och deras kopplingsanordningar (magnetventil)

» Kontrollera alla anslutningar och forslitningsdelar avseende handfast fastsattning och spann vid
behov.

+ Kontrollera att elektrodbobinen &r ordentligt fastsatt.
» Transportrullar och deras sékringselement
+ Transportelement (rem, lyftéglor, handtag)
+ Ovrigt, allmant tillstand
6.3.1.2 Funktionskontroll
» Styr-, meddelande-, skydds- och justeranordningar (funktionskontroll)
+ Svetsstromledningar (kontrollera att de sitter fast ordentligt och ar férreglade)
» Gasslangar och deras kopplingsanordningar (magnetventil)
+ Sakringselement for gasflaskor
» Kontrollera att elektrodbobinen &r ordentligt fastsatt.
» Kontrollera att anslutningarnas och forslitningsdelarnas skruv- och stickforbindningar sitter fast
ordentligt och spéann dem vid behov.
* Ta bort vidhaftande svetssprut.
+ Rengor trddmatningsrullarna regelbundet (beroende p& nedsmutsningen).

6.3.2 Underhallsarbeten varje manad
6.3.2.1 Visuell kontroll

« Skador pa hdljet (front-, bak-, och sidovaggar)

» Transportrullar och deras sakringselement

+ Transportelement (rem, lyftoglor, handtag)

+ Kontrollera kylmedelsslangar och deras anslutningar med avseende pa féroreningar
6.3.2.2 Funktionskontroll

+  Omkopplare, manéverdon, NODSTOPPS-anordningar spanningsreduceringsanordning signal- och
kontrollampor

« Kontrollera att tradstyrningselementen (inloppsnippel, tradstyrningsror) sitter fast ordentligt.
+ Kontrollera kylmedelsslangar och deras anslutningar med avseende pa féroreningar

+ Kontrollera och rengér svetsbrannaren. Kortslutningar kan uppsta och svetsresultatet kan forsamras
genom avlagringar i brannaren och bréannaren kan skadas till féljd harav!
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Avfallshantering av aggregatet

6.3.3 Arlig kontroll (inspektion och kontroll under drift)

=5 Kontroll av svetsaggregatet far endast utforas av sakkunniga, kvalificerade personer. En
kvalificerad person ar en person som tack vare sin utbildning, sin kunskap och sin erfarenhet kan
identifiera risker och tankbara féljdskador vid kontroll av svetsstromkallor och vidta nédvandiga
sakerhetsatgarder.

15> Ytterligare information finns i broschyren "Warranty registration" liksom var information om
garanti, underhall och kontroll p& www.ewm-group.com!

En aterkommande kontroll enligt normen IEC 60974-4 "Periodisk inspektion och kontroll" maste
genomfdras. Folj férutom de har ndmnda foreskrifterna om kontroll de aktuella nationella lagarna och
foreskrifterna.

6.4  Avfallshantering av aggregatet

=5 Korrekt avfallshantering!
Aggregatet innehaller vardefulla rAdmnen som bor tillféras atervinningen samt
elektroniska komponenter som maste avfallshanteras.
» Avfallshantera ej 6ver hushallssoporna! [
* laktta myndigheternas foreskrifter for avfallshantering!

6.4.1 Tillverkarforklaring till slutanvandaren

» Begagnade elektriska och elektroniska apparater far enligt europeiska bestammelser (det europeiska
parlamentets och radets direktiv 2012/19/EU av den 2012-07-04) inte langre avfallshanteras over
osorterade hushallssopor. De méaste avfallshanteras separat. Symbolen med en soptunna pa hjul
hanvisar till nédvandigheten av separat uppsamling.

Detta aggregat ska ldmnas in till harfor avsedda system for separat uppsamling och avfallshantering
resp. atervinning.

« | Tyskland maste enligt lag (lagen om distribution, atertagning och miljévanlig avfallshantering av
elektrsika och elektroniska apparater (ElektroG) av den 2005-03-16) en gammal apparat tillféras en
fran de osorterade hushallssoporna atskiljd uppsamling. De offentliga
avfallshanteringsorganisationerna (kommunerna) har inrattat motsvarande uppsamlingsstallen, dar
gamla apparater ur privata hushall mottages utan kostnad.

 Information om aterlamning eller uppsamling av gamla apparater erhlles hos vederbérande stads-
resp, kommunforvaltning.

« EWM deltar i ett godkant avfallshanterings- och atervinningssystem och ar registrerat i registret for
gamla elektriska apparater (EAR) under nummer WEEE DE 57686922.

» Dessutom ar aterlamning i hela Europa aven mojlig hos vederbérande EWM-aterforséljare.

6.5 Att folja RoHS-kraven
Vi, EWM AG Mindersbach, bekraftar hdrmed att alla av oss levererade produkter som berdrs av ROHS-
kraven, motsvarar kraven i RoHS (se aven tillampliga EG-riktlinjer pa aggregatets forsakran om
Overensstammelse).
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7 Avhjalp av storningar
Alla produkter genomgar stranga produktions- och slutkontroller. Om nagot trots detta inte fungerar, kan

du kontrollera produkten med hjélp av foljande lista. Leder ingen av de beskrivna atgarderna till att
produkten fungerar igen, ber vi dig kontakta auktoriserad aterforsaljare.

7.1  Checklista for atgardande av fel

[ En grundlaggande forutsattning for felfri funktion &r en till det anvanda materialet och
processgasen passande aggregatutrustning!

Teckenfdrklaring Symbol Beskrivning
4 Fel/Orsak
S Atgard

Kylmedelsfel/inget kylmedelsfléde
» Oitillracklig kylmedelsflode

%«  Kontrollera kylmedelsnivan och fyll pa kylmedel om det behévs
» Lufti kylmedelskretsen

X Avluftning av kylmedelskretsen >se kapitel 7.2

Tradmatningsproblem
» Kontaktdysa tilltappt
% Rengor, spruta in med svetsskyddssprej och byt ut vid behov.
~ Instéllining spolbroms
X Kontrollera resp. korrigera instéllningarna
# Instéllning tryckenheter >se kapitel 5.5.3
X Kontrollera resp. korrigera instéllningarna
» Uppslitna tradrullar
X Kontrollera och byt ut vid behov
» Matarmotor utan férsorjningsspénning (automatsakring 16st ut pga. 6verbelastning)
%«  Aterstéll den utlosta sakringen (pa stromkéllans baksida) genom att trycka pa knappen.
~ Knéckta slangpaket
X Lagg ut brannarens slangpaket strackt
» Tradstyrningskarnan eller -spiralen smutsig eller uppsliten
% Rengor karnan eller spiralen, byt ut knackta eller uppslitna karnor.

Funktionsstdérningar
~ Alla signallampor pa aggregatstyrningen lyser efter tillkoppling
» Inga signallampor pa aggregatstyrningen lyser efter tillkoppling
# Ingen svetseffekt
X Fasbortfall > Kontrollera natanslutningen (sékringarna)
~ Diverse parametrar kan inte stéllas in
%« Inmatningsnivan sparrad, koppla fran atkomstsparren
» Anslutningsproblem
% Uppratta styrledningsférbindelserna resp. kontrollera att installationen &r korrekt.
~ LOsa svetsstromsanslutningar
® Spann stromanslutningarna pa brannarsidan och/eller till arbetsstycket
~® Skruva fast kontaktroret ordentligt

099-005396-EW506 29
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Avluftning av kylmedelskretsen

7.2  Avluftning av kylmedelskretsen
5> Kylvatsketank och snabbkopplingar for kylvatsketillforsel och -returledning finns bara pa
aggregat med vattenkylning.

[ Anvand alltid den bl kylmedelsanslutningen som ligger sa djupt som majligt i
kylmedelssystemet (ndra kylmedelstanken) fér avluftning av kylsystemet!
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Tekniska data

miniDrive

8
Iy

8.1

Tekniska data

Effektuppgifter och garanti endast i kombination med original reserv- och férslitningsdelar!

miniDrive

Forsdrjningsspanning 60V DC
max. svetsstréom (100 % intermittens) 300 A
max. svetsstrém (60 % intermittens) 400 A

Tradmatningshastighet

1 m/min—20 m/min

Standardrullebestyckning

1,0 + 1,2 mm (for staltrad)

Matarrullar

37 mm

Centralanslutning

Euro centralanslutning

Kapslingsklass IP 23
Omgivningstemperatur -25 °C till +40 °C
EMC-klass A
Sakerhetsmarkning [s], CE Al

Anvanda harmoniserade standarder

IEC 60974-1, -5, -10

Matt L x B x H

300 mm x 180 mm x 200 mm

Vikt utan slangpaket

7,5 kg

099-005396-EW506
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Tillbehor

Fjarrmandvrering / anslutningskabel

ewn

9 Tillbehor
[ Effektberoende tillbehdrskomponenter som svetsbrannare, aterledarkablar, elektrodhallare eller

mellanslangpaket far du hos din aterférséljare.

9.1 Fjarrmandvrering / anslutningskabel
Typ Benamning Artikelnummer
R10 19POL Fjarrstyrning 090-008087-00000
RG10 19POL 5M Fjarrstyrning, installning av tradhastighet, 090-008108-00000

svetsspanningskorrigering

R20 19POL Fjarrstyrning programomkoppling 090-008263-00000
RA5 19POL 5M Anslutningskabel t ex for fjarrstyrning 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Anslutningskabel t ex for fjarrstyrning 092-001470-00010

9.2 Allmant tillbehor
Typ Benamning Artikelnummer
SPL Spetsare for plasttradledare 094-010427-00000
HC PL Slangavskarare 094-016585-00000

32 099-005396-EW506
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Ombyggnadssats

10  Forslitningsdelar

= Tillverkarens garanti upphor att galla vid aggregatskador pga. frammande komponenter!
* Anvand endast systemkomponenter och tillval (stromkallor, svetsbrannare, elektrodhallare,
fjarrstyrningar, reserv- och forslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!
» Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstangt.

10.1 Ombyggnadssats

Typ Benamning Artikelnummer

URUE AL 2R 10m miniDrive | Ombyggnadssats for aluminium, bestdende av tvd [092-007906-00010
pinjonger, tradledare och fastsattningsmaterial

URUE AL 2R 15m miniDrive | Ombyggnadssats for aluminium, bestdende av tva |092-007906-00015
pinjonger, tradledare och fastsattningsmaterial

10.2 Tradmatningsrullar
10.2.1 Tradmatningsrullar for staltrad

Typ Benédmning Artikelnummer
FE 1DR2R 0,8+1,0 Matarrullar, 37 mm, stal 094-003218-00000
FE 1DR2R 0,9+1,2 Matarrullar, 37 mm, stal 094-003221-00000
FE 1DR2R 1,0+1,2 Matarrullar, 37 mm, stal 094-003219-00000
FE 1DR2R 1,2+1,6 Tradmatningsrullar, 37 mm, stal 094-003220-00000
FE GR2R Mottryckarrullar, blanka, 37 mm 092-007908-00000
10.2.2 Tradmatningsrullar fér aluminiumtrad
Typ Benamning Artikelnummer
AL 2ZR2R 1,2+1,6 Dubbelmatarrulle, 37 mm, for aluminium 092-000829-00000

L V-Nut: U-Nut:
VerschleiBteile | st. crNi-, Cu-Draht / Fiill-/Réhrchendraht Al-, Cu-Draht
2 Rollen-Antrieb .Standard V-Nut* ,Option U-Nut”

@ =37mm
=G oben unverzahnt oben verzahnt

Al= Aluminium und glatt
CrNi= Edelstahl

Cu= Kupfer Antriebsrollen- @ (b):  Ersatzteil: Antriebsrollen- @ (a+b): Ersatzteil:

@ Drive rolls- @ (b): Spare part: Drive rolls- @ (a+b): Spare part:
08+1,0 094-003218-00000 12+16 092-000829-00000
09+1.2 094-003221-00000
1,0+12 094-003219-00000
12+16 094-003220-00000

Gegendruckrolle (a) a s Umristset:

counter pressure roll (a) i‘u Conversion set:

092-007908-00000 b 092-007906-00010
M

Wear parts 092-007906-00015

2-Roller drive system

@ =37mm

St=S

R g‘fﬁ'@um V-groove: U-groove: B

e St-, CrNi-, Cu wire / cored wire Al-, Cu wire g
”Standard V-groove” "Option U-groove” g
on the top ungeared on the top 3
and plane geared-twin rolls

Bild. 10.1
099-005396-EW506 33

28.10.2016



Bilaga A

Kopplingsschema — Kabeladapter

11

Bilaga A

11.1 Kopplingsschema — Kabeladapter

A VARNING

Inga felaktiga reparationer och modifikationer!
e For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras
resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!

Garantin upphor att gélla vid obehériga ingrepp!
» Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!

Konfiguration >se kapitel 5.2.1
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Oversikt EWM-filialer

Bilaga B

12.1 Oversikt EWM-filialer

Headquarters

EWM AG

Dr. Glnter-Henle-StralBe 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

¥ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Strale 8

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0- Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

Technology centre

®
EWM AG

Forststrae 7-13

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

10 Yuanshan Read, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182
www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Strafle 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax:-20
www.ewm-goettingen.de - infe@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstrae 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax:-14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Strale 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

) Sales and Service International

EWM AG

Eiserfelder Strafe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Technology and mechanisation Centre

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax:-20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM Schweitechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Strafle 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweiltechnik Handels GmbH
Heinkelstrae 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd. EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.
10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain

Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182
www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH
WiesenstraBe 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20

www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERI TIC. LTD.STI.

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44

Kliglikcekmece / Istanbul Turkey
Tel.: 4902124943219
www.ewm.com.ir - turkey@ewm-group.com

ﬂ Plants 0 Branches

Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.couk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejni a poradenské centrum
Tyréova 2106

256 01 Beneov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide

099-005396-EW506
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