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Altalanos tanacsok

VIGYAZAT

Olvassa el a kezelési- és karbantartasi utasitast!
g-il | A kezelési utasitas megismerteti Onnel a gép biztonsagos kezelését.

@+ Olvassa el a rendszer minden elemének kezelési utasitasat!
+ Tartsa be a balesetmegel6zési eléirasokat!
+ Az adott orszagban érvényes idevonatkozé rendelkezéseket tartsa be!
+ A gép kezel6jével tanacsos alairatni a fenti informaciok tudomasulvételét!

Ha a gép 6sszeszerelésével, lizembe helyezésével, hasznalataval kapcsolatban barmilyen kérdése lenne, forduljon
ahhoz a szakkeresked6hoz, akit6l a gépet vasarolta vagy hivja az EWM vevdszolgalatat a +49 2680 181-0

telefonszamon.
A hivatalos kereskedelmi partnereink listaja megtalalhaté a www.ewm-group.com honlapon.

A gyarté feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mikoddéképességére korlatozadik. Minden tovabbi felelésség — teliesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik —
nyomatékosan ki van zarva. A feleldsségnek ezt a korlatozasat a gép lizembe helyezésével a felhasznalé elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak médjat a
gyarto nem tudja felligyelni.

A készillek szakszeriitlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyarté semmiféle
felelésséget nem vallal az olyan veszteségeért, karért vagy koltségért, amely a késziilék hibas 6sszeszerelésének,
szakszer(itlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbantartdsanak kévetkezménye, vagy
valamilyen médon azzal dsszefiiggésbe hozhato.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach

Ennek a dokumentumnak a szerzéi joga a gyartét illeti.

A dokumentum, vagy annak részletének mésolésa csak a gyart6 irdsos beleegyezésével engedélyezett.

A dokumentum tartalma gondosan kévetve, ellendrizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a valtoztatasok, hibak és tévedések
joga fenntartva.
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ev\;h-) Biztonsagi eléirasok
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2 Biztonsagi el6irasok
2.1  Akezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

U\ VESZELY

Azokra a munka- és iizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoriian be kell tartani annak érdekében,
hogy a kdzvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

«  Aveszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* szt és egy altalanos veszélyre utalé szimbdlumot.
+ Aveszély tipuséara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

Azokra a munka- és iizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoriian be kell tartani annak érdekében,
hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

«  Aveszélyre figyelmeztetd matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy altalanos veszélyre utalé
szimbélumot.

+ Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

/N VIGYAZAT

Azokra a munka- és ilizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb sériilések
elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+  Aveszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* sz6t és egy éltalanos veszélyre utalo
szimbdlumot.

+  Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhato piktogram utal.

VIGYAZAT

Annak érdekében, hogy elkeriiljiik a termék karosodasat vagy sériilését, a munka- és iizemi folyamatokat
pontosan be kell tartani

+  Aveszélyre figyelmezteté matrica tartaimazza a “VIGYAZAT" szét, de nem tartalmaz éltalanos veszélyre utalé
szimbdlumot.

+ Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

IZr  Olyan miiszaki sajatossag, amit a felhasznalénak figyelembe kell venni.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek [épésrél lépésre megmutatjak Onnek, hogy az adott
helyzetben mit kell tenni, pl.:

+ Az dramkabel csatlakozojat egy megfeleld ellendarabba bedugni és rogziteni.

099-005392-EW511 7
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Szimbolumok jelentése

2.2 Szimbélumok jelentése

Szimbélum | Jelentés
= Olyan miiszaki sajatossag, amit a felhasznalonak figyelembe kell venni.
@ Helyes
e Helytelen
' Megnyomni

Nem megnyomni

Nyomja meg és tartsa lenyomva

Forgatni

Kapcsolni

Késziiléket kikapcsolni

(,-\) Késziiléket bekapcsolni
1
ENTER |Belépés a meniibe
NAVIGATION |Lépkedés a meniipontok kozott
EXIT Kilépés a meniib6l
4s Id6 beallitasa (példaul: 4 mp.-et varni / megnyomni)

S

Folyamat megszakitasa (tovabbi beallitasok lehetségesek)

Szerszam nem sziikséges / ne hasznaljon szerszamot

-
i

Szerszam sziikséges / hasznaljon szerszamot

099-005392-EW511
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Altalanos
2.3 Altalanos

: A\ VESZELY

Elektromagneses mezok!
@ A hegesztdgép hasznalata kozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezdk keletkezhetnek, amelyek

mas elektromos késziilékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii gépek, telekommunikaciés vezetékek,
halézati- és jelz6vezetékek, szivritmus szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

+ Akarbantartasra vonatkozé eléirasokat be kell tartani - Viz kapitola 6!

+ A munka- és testkabelt lehetéleg egyenesen lefektetni!

+ Assugarzasra érzékeny késziilékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolni!

A szivritmus-szabalyzok mikodését zavarhatja (szlikség esetén kérje ki orvosa véleményét).

é Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken barmiféle atalakitast
vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségeét!

Aramiités!

A A hegesztdgépek egyes részei magas fesziiltségen lizemelnek. Ezeknek a részeknek a megérintése
életveszélyes aramiitést vagy égeési sériiléseket okozhat. Kisebb fesziiltségii részek érintésétdl is
megijedhet a dolgozo és ennek kovetkeztében balesetet okozhat.

«  Akeészlilék véddburkolatat csak kiképzett szakember veheti le!

+ A gépen a feszilltség alatt all6 részeket tilos megérinteni!

+ A gép csak kifogastalan allapotu ké&belekkel és csatlakozokkal hasznalhato!

+ A hegesztdpisztolyt illetve az elektrodafogét mindig a munkadarabtél elszigetelten kell letennil
+  Viseljen szaraz véddruhazatot!

+ 4 percet varni, amig a kondenzéatorok elvesztik toltottségiket!

/\ FIGYELMEZTETES

A dokumentum érvényessége!

Ez a dokumentum csak az alkalmazott termék kezelési és karbantartasi utasitasaval egyiitt érvényes!

« Az Gsszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tartani, kiildnésen a
biztonsagi utasitasokat!

e

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

+ Gondosan olvassa el ezen Utmutato biztonsagi utasitasait!

+ A baleset-megel6zési elGirasokat és az egyes orszagokra vonatkozd rendelkezéseket vegye figyelembe!
+ A munkateruleten |évd személyeket utasitsa az eléirasok betartasara!

[>

Robbanasveszély!

Latszélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tulnyomast hozhatnak létre.

* A munkaterileten talélhaté éghetd vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé tartalyokat el kell tavolitani!
+ Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy géazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal felmelegitenil

B
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Biztonsagi eléirasok ev\;"r’

Altalanos

A

A\

A

®

/\ FIGYELMEZTETES

Az ivsugarzas vagy a forré munkadarabok sériilést okozhatnak!

Az ivsugarzas a bor és a szem karosodasat okozhatja.

A forré munkadarabok megérintése vagy a szétrepiilo szikrak égési sériiléseket idézhetnek eld.

+  Megfelel6 védelmet nyUjtd hegesztépajzsot, ill. hegesztd sisakot (alkalmazastdl fiiggd) kell viselnil

+ Az adott orszagban érvényes munkavédelmi eléirasoknak megfelelé egyéni véddeszkdzoket (pl. szaraz
véddoltozet, hegesztBpajzs, véddkesztyd, stb.) kell viselni!

« A hegesztés kdrnyezetében tartézkoddkat védéfliggdnnyel vagy véddfallal kell védeni a sugarzastol és az
iviénytol!

Fiist és gazok!

A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése légszomjat illetve mérgezést okozhat! Tovabba az

oldészerek gozeibdl (klérozott szénhidrogének) a hegesztdiv altal keltett ultraibolya sugarzas hatasara

mérgezd foszgén keletkezhet!

+  Bdséges mennyiségli frisslevegét kell biztositani!

« Az oldészerek gézeit a hegesztdiv sugarzasi terétél tavol kell tartani!

+  Szlikség esetén megfeleld légzésvedelmi eszkozt kell viselni!

Tiizveszély!

A hegesztés soran keletkez6 magas hémérséklet, szétrepiil6 szikrak, izzo alkatrészek és a forrd salak tiizet

okozhatnak.

A koébor hegesztéaram szintén tiizet idézhet el6!

«  Ugyelni kell arra, hogy ne alakulhasson ki tiizgéc a munkateriileten!

+  Hegesztés kdzben ne tartson maganal kénnyen gyulladé anyagokat (pl. gyufat vagy dngyujtot)!

+ Biztositani kell, hogy egy megfeleld tlizoltdeszkdz rendelkezésre alljon a munkahely kdzelében!

*  Hegesztés elétt a munkadarabrol gondosan el kell tavolitani az égheté anyagok maradékat.

« A meghegesztett munkadarabon tovabbi miiveleteket csak annak lehiilése utan szabad végezni.
Ugyelni kell arra, hogy a forré munkadarab ne érintkezzen gyulékony anyagokkal!

«  Ugyelni kell arra, hogy a munka- és testkabel csatlakoztatasa eldiras szerinti legyen!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast parhuzamosan vagy sorba ssze kell kapcsolni, az csak szakember

segitségével, a gyarto altal javasoltaknak megfeleléen torténhet. A berendezéseket az ivhegesztési

munkakhoz csak ellendrzés utan szabad engedélyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett liresjarati

fesziiltség nem legyen tullépve.

+ A készllék csatlakoztatasat kizardlag szakemberrel végeztesse!

+ Az egyes dramforrasok Uzemen kivil helyezésekor az sszes hélézati- és hegesztéaram vezetéket megbizhatd
maédon a teljes hegesztdrendszerrdl le kell valasztani. (Visszataplalas altali veszély!)

+ Ne kapcsoljon dssze polusvaltd kapcsoléval ellatott hegesztdgépeket (PWS-sorozat) vagy valtéaramd
hegesztéshez valo készlilékeket (AC), mert egy egyszerii kezelési hiba miatt az ivfesziiltségek meg nem
engedheté modon dsszeadodhatnak.

/N VIGYAZAT

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!

*  Munkavégzés kdzben megfeleld hallasvédd eszkozt kell viselni!

+ A munkaterileten tartézkodd mas személyeknek is megfeleld hallasvédd eszkozt kell viselni!
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Biztonsagi eléirasok

Altalanos

o>

VIGYAZAT

Az lizemeltetd kotelezettségei!

A késziilék hasznalata soran a vonatkozo nemzeti eldirasokat és torvényeket be kell tartani!

+ A (89/391/EWG) iranyelv nemzeti valtozata, valamint a hozz4 tartoz6 egyedi irdnyelvek.

+  Kiiléndsen a (89/655/EWG) iranyelv a munkavallaléknak a munkaeszkézokkel torténd munkavégzése kdzben
minimalisan betartand6 biztonsagi- és egészségvédelmi eléirasok.

+ Az adott orszagban érvényes munkavédelmi és balesetmegel6zési el6irasok.

+  Készillékek elBallitasa és Gizemeltetése az IEC 60974-9 eldirasainak megfeleléen.

+  Afelhasznal6 biztonsagtudatos munkavégzését rendszeres idékdzonként ellenérizni kell.

+  Készillékek rendszeres fellilvizsgalata az IEC 60974-4 szerint.

Nem eredeti alkatrészek hasznalatabél ered6 karok!

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol eredd karokra nem vonatkozik a gyartomdivi garancia!

+ Kizérblag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitéket (aramforras,
hegeszt6pisztoly, elektrodafogo, tavszabalyzo, alkatrész, kopdalkatrész, stb.) hasznaljon!

+ Akiegészitdket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

A késziilek meghibasodasa kéboraramok miatt!

A kéboraramok tonkre tehetik a véddvezetéket, a késziilékek és elektromos berendezések meghibasodasat

okozhatjak, az alkatrészek tilmelegedéséhez vezethetnek, és ezéltal tiizet okozhatnak.

« Ugyelni kell arra, hogy a hegesztdaram-kabelek mindig megfelelden legyenek elhelyezve, allapotukat
rendszeresen ellenérizni kell.

+ Ugyelni kell arra, hogy a testkabel megfelelden legyen régzitve a munkadarabon!

+ Az aramforras dsszes elektromosan vezetd részét (pl. burkolat, szallitokocsi, emelészerkezet, stb.)
elektromosan elszigetelten elhelyezni, rogziteni vagy felakasztani!

+  Mas elektromos eszkézt (pl. fardgép, sarokkdszord, stb.) tilos az aramforrasra, a szallitbkocsira vagy az
emelészerkezetre szigeteletlenil rahelyezni!

+ A hasznalaton kivili hegesztépisztolyt és elektrodafogét mindig elszigetelten kell letenni!

Csatlakoztatas az elektromos halézathoz

Kovetelmények a nyilt elektromos taphalozatra torténd csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitmény( készlilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a haldzati fesziltség mindségét. Egyes
készUléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak csatlakoztatasara vagy kovetelményeket
hatarozhatnak meg a nyilt halzatra térténd csatlakozasi pontnal (kdzds csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis
vonalimpedanciara vagy a szlikséges minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozoan, rémutatva a kész(ilék
miiszaki adataira is. A feleldsség ilyen esetekben az lizemeltetdt vagy a késziilék kezeldjét terheli. Szilkség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az &ramszolgaltatdval, hogy az adott kész(ilék biztonsagosan
csatlakoztathaté-e az elektromos hél6zatra.
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Biztonsagi eléirasok ev\;"r’

Altalanos

VIGYAZAT

Késziilékek osztalyozasa az elektromagneses 6sszeférhetéség szempontjabal

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztégépeket elektromagneses 0sszeférhetdség tekintetében két osztalyba
soroljak - Viz kapitola 8:

Az ,,A* osztalyba tartozo készlilékeket nem lakott terlileten torténd hasznalatra tervezték, ahol a késziilék
mikddtetéséhez sziilséges villamos energia a nyitott kisfesziiltségli haldzatrdl biztosithatd. Az ,A" osztalyba tartozo
készllékek esetében nehézséget jelenthet az elektromagneses dsszeférhetéségre vonatkozo elbirasok betartasa
ezeken a terlileteken, a teljesitménnyel kapcsolatban és a sugarzasra vonatkozoan egyarant.

A ,,B“ osztalyba tartozo késziilékek megfelelnek a lakott terliletekre és ipari teriiletekre vonatkozd
elektromagneses 0sszeférhetdség elbirasainak, beleértve a lakossagi nyilt kisfeszliltségl halozatra torténd
csatlakoztatasra vonatkozo kdvetelményeket is.

Elhelyezés és lizemeltetés

lvhegesztd berendezések hasznalata bizonyos esetekben elektromagneses zavarokat idézhet elé annak ellenére,
hogy egyetlen késziilék sem lépi tul a szabvany &ltal meghatarozott emissziés hatarértéket. A hegesztés soran
fellépd zavarokért a felhasznalé a felelds.

A lehetséges elektromagneses problémak értékeléséhez a felnasznaldnak a kdvetkezoket kell figyelembe venni:

(lasd még EN 60974-10 ,A” melléklet)

+ haldzati-, vezérlé-, jel- és telekommunikacios halézatok

+  radi6- és televizidkészilékek

«  szamitdgépek és egyéb vezérléberendezések

+  biztonsagi berendezések

+  kozelben tartézkodo személyek egészsége, kiilonds tekintettel arra, ha valaki kéz(llik szivritmus-szabalyozét
vagy hallésjavitd kész(iléket hasznal

+  kalibralo- és méréeszkdzok

+ akdzelben talalhatd egyéb berendezések zavartlirése

+ napszak, amikor a hegesztést el kell végezni

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére:

+ Halozati csatlakozo, pl. kiegészitd haldzati sz(ird vagy arnyékolas fémcsével

+  |vhegeszté berendezés rendszeres karbantartasa

+ Hegeszt6kabeleket a lehetd legrovidebbre megvalasztani és szorosan egymas mellé lefektetni a padlon

+ Fesziiltség-kiegyenlités

+ Munkadarab lefoldelése. Abban az esetben, ha nincs lehetdség a munkadarab kozvetlen lefoldelésére, az
dsszekotést egy megfelelé kondenzator kdzbeiktatasaval kell megvaldsitani.

+ Akdzelben taldlhatd egyéb berendezések- vagy a teljes hegesztéberendezés learnyékolasa
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Biztonsagi eléirasok

Szallitas és el6készliletek a hegesztéshez

2.4  Szallitas és elokészuletek a hegesztéshez
/\ FIGYELMEZTETES
Gazpalackok nem eldiras szerinti szallitasa illetve tarolasal

A gézpalackok nem el6iréas szerinti tarolasa illetve szallitasa sulyos, akar halalos kimenetelii balesetet is
okozhat.

+ A gazforgalmazé utasitasait és a gazpalackok szallitasara és tarolasara vonatkozo elSirasokat maradéktalanul
be kell tartani!

+ A gazpalackot egy arra kialakitott vizszintes lapra allitani, és lanccal biztositani kell feldélés ellen!

«  Meg kell akadalyozni a védbégazpalack tulmelegedését!

Sériilésveszély a nem daruzhat6 késziilékek nem megengedett médon torténd szallitasa kovetkeztében!

A késziilék daruzasa és felfiiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és személyi sériiléseket
okozhat! A markolatok és fogantyuk kizarélag kézben torténé szallitasra alkalmasak!

+  Akésziilék daruzasra és felfliggesztésre nem alkalmas!
/N VIGYAZAT
Eldélés veszélye!

Munkavégzés kozben vagy a késziilék elhelyezésénél az elddlhet, személyi sériilést okozhat vagy
megrongalddhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfeleléen) maximum 10°-os lejtén biztositott
eldélés ellen.

* Munkavégzés vagy széllitds kdzben a késziiléket egy stabil vizszintes feliiletre kell elhelyezni!
+ Arészegységeket megfelelé modon kell régziteni!

B\ Seériilesek a nem megfelel6 levalasztas kovetkeztében!

=D-\J Széllitas kozben a nem megfeleléen levalasztott késziilékek (haldzati csatlakozékabelek, vezériékabelek,

5 sth.) sériiléseket okozhatnak (pl. az elektromos halézatra csatlakoztatott gép kapcsoléja atbillenhet és
személyi sériilést okozhat)!
¢+ Akésziiléket megfelelden le kell valasztani (csatlakozot kihuzni az aljzatbdl)!

VIGYAZAT
A késziilék karosodasa a nem vizszintes helyzetben torténé hasznalat kovetkeztében!
A késziiléket vizszintes helyzetben torténé hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
«  Akésziiléket kizarolag vizszintes helyzetben szabad szallitani és (izemeltetni!
099-005392-EW511 13
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Biztonsagi eléirasok ev\;"r’
Szadllitas és el6keésziiletek a hegesztéshez

2.4.1 Uzemeltetési koriilmények

/N VIGYAZAT

A késziilék elhelyezése!
A\ A késziiléket kizarolag egy megfeleld teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban torténé
munkavégzésnél is) szabad letenni és ilizemeltetni!
+ Biztositani kell egy csuszasmentes sima feliiletet a késziilek szamara, és gondoskodni kell a munkahely
megfeleld megvilagitasardl.
+ Mindenkor biztositani kell a készillék biztonsagos kezelését.

VIGYAZAT

Késziilék karosodasa a tulzott mértékii elszennyezédés kovetkeztében!
Z i S A késziilék karosodasat okozhatja, ha a kornyezeti levegé a szokasosnal Iényegesen tobb port, savakat,
korroziv gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.
+  Meg kell akadalyozni, hogy tal nagy fiist, g6z, olajpara vagy koszoriilésbdl szarmazo por legyen a kész(ilék
kérnyezetében!
+  Meg kell akadalyozni, hogy sétartalmu levegd (tengeri levegd) legyen a kész(ilék kdrnyezetében!

Nem megengedett kornyezeti feltételek!
A késziilék nem megfeleld hiitése teljesitménycsokkenést okoz, és a gép karosodasahoz vezethet.
+ Biztositani kell az el8irt kornyezeti feltételeket!
+ Anhiit6levegd be- és kiaramlasara szolgal6 nyilasokat szabadon kell hagyni!
¢+ Akésziilék kéril minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

2.4.1.1 Mikodés kozben
Kornyezeti levegé homérséklete:
«  -25°C + +40 °C kozott,
relativ paratartalma:
+ max. 50% 40 °C-on
+  max. 90% 20 °C-on
2.4.1.2 Széllitas és tarolas
Zart térben torténd tarolas kozben a kornyezeti levegé homérséklete:
+ -30°C++70°C
Leveg6 relativ paratartalma
+ maximum 90% 20 °C-on
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ev\;h-) Rendeltetésszerii hasznalat
Kizardlag az alabbi készilékekkel egyltt hasznalhaté és Uzemeltethetd

3 Rendeltetésszertli hasznalat

/\ FIGYELMEZTETES

//_\ Veszélyek a nem rendeltetésszerii hasznalat kovetkeztében!
Ez a késziilék a technika mai szinvonalanak megfeleléen a vonatkozé szabvanyok és eldirasok figyelembe
vételével késziilt. Nem rendeltetésszerii hasznalataval veszélyes lehet személyekre, allatokra és mas
targyakra. Az ebbdl eredd karokért a gyarté semmiféle felelésséget nem vallal at!
« Akésziiléket csak rendeltetésszerlien szabad hasznalni, és csak arra kiképzett szakember kezelheti!
«  Akésziiléket tilos szakszer(tlen(l atépiteni vagy atalakitani!

Huzalel6told készillék a hegesztdhuzal elektrodak fém véddgazas hegesztéséhez valé szallitasahoz.
3.1 Kizardlag az alabbi késziilékekkel egyutt hasznalhat6 és Uizemeltetheto
[=5° A huzalel6told egység miikddtetéséhez sziikséges egy megfelelé aramforras (rendszerkomponens)!
A jelen kész(ilékkel a kdvetkezd rendszerkomponensek kombinalhatok:
+  Taurus Synergic S MM
+  Phoenix Progress MM
+  Phoenix Expert MM
+ alphaQMM
Az aramforrasoknak a Multimatrix-technoldgiara vonatkozé MM kiegészitéssel kell rendelkezni a tipusmegjelélésben.
3.1.1 Alkalmazasi terilet

Késziiléksorozat F6 eljaras Mellékeljaras
MIG/MAG-standard ivhegesztés MIG/MAG-impulzus
ivhegesztés &
g
g
% | 8
N N
c 2 K%} ©» N %
o S8 |2 |3 |§ |8 |¢§
< = S S < e = 2 = €
8 = 5 ? S 3 3 = N S
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alpha Q MM M M 4} 4} 4| 4| M M ] %}
Phoenix Progress MM 4] 4] O O ™ ™ O 4 4] 7}
Phoenix Expert MM [} M O O M | O M M 4|
Taurus S MM ™ ™ O O O O O 4 4] %}
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Rendeltetésszeri hasznalat ev\;}r)

Ervényes dokumentumok

3.2
3.21
=

3.2.2

3.2.3

3.24

3.2.5

Ervényes dokumentumok
Garancia

Bévebb informacid talalhato a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a garanciarol, karbantartasrol
és ellen6rzésrél sz6lo tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!

Szabvanymegfeleléségi nyilatkozat
c € Az ezzel a jellel megjeldlt késziilék koncepcidjaban és felépitésében megfelel az alabbi eurdpai unios
iranyelveknek:
+  EG-irdnyelvek kisfesziltségekre (2006/95/EG)
+  EG-EMV-iranyelvek (2004/108/EG)
Ez a nyilatkozat elveszti érvényességét, ha a késziiléken szabdlytalan valtoztatast- vagy szakszeriitlen javitast végeznek, nem
végzik el az eldirt hataridében az ,|d8szakos felllvizsgalatot* és/vagy olyan &talakitast végeznek, amelyhez az EWM nem adott
elézetesen irdsos hozzajarulast. Minden egyes készillék mellé adunk egy specialisan az adott késziilékre vonatkozd
szabvanymegfelel6ségi nyilatkozatot.

Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kornyezetben
A késziilék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 elGirasoknak és szabvanyoknak, ezért elektromosan
h

)| fokozottan veszelyes helyeken is hasznalhato.

Dokumentacio javitashoz (potalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

| A\ VESZELY

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A A sériilések és a késziilék meghibasodéasanak elkeriilése érdekében a késziiléken barmiféle atalakitast
vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a készlilék belsejében is megtalalhatoak.
Tartalék alkatrészek a teriletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelhetok.
Kalibralas / validalas

lgazoljuk, hogy ezt a készliléket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504 kalibrélt
méréeszkozokkel ellendrizték, és a készlilék betartja a megengedett tliréseket. Ajanlott kalibralasi idészak: 12 havonta.
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

El6linézet
4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
4.1  Elolnézet
Poz. Jel Leiras
1 Fogantyu
2 Ellenérz6 ablak
Huzaltekercs ellen6rzése
3 Forgozar
A védéfedél reteszelése, huzalgorgd
4 Forgozar
A védofedél reteszelése, huzalelétolas hajtas
5 Hegeszt6pisztoly-csatlakozé (Euro- vagy Dinse- kozponti csatlakoz6)
Integralt hegesztéaram, védbgaz és pisztoly nyomoégomb
6 Labak
7 Hegesztdaram csatlakozoaljzat (valtozattol fiiggé: drive 4X MMA)
Az euro kdzponti csatlakozé hegesztéaram potencialja bevont elektrodés kézi ivhegesztéshez, ill.
gyokfaragashoz
8 ‘ Csatlakozo aljzat, 19 polusu (analdg)
Analdg kiegészitd elemek (tavszabalyzo, pisztoly vezéridkabel, stb.) csatlakoztatasara
9 _@ Gyorscsatlakozo (piros)
visszatérd hitéfolyadék
10 G_> Gyorscsatlakozo (kék)
eléremend hiitéfolyadék
11 Hegeszt6gép vezérlése- Viz kapitola 4.4
12 Véddfedél, késziilékvezérlés
099-005392-EW511 17
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Hatulnézet

4.2 Hatulnézet

Abra 4-2
Poz. Leiras
1 Csatlakozdaljzat, 7-pdlusu (digitalis)
Digitalis tartozék részegységek csatlakoztatidsahoz (tdvvezérlék, stb.)
2 Csatlakozddugasz, hegesztéaram aramforras
Hegesztéaram-kapcsolat az aramforras és a huzalel6tol6 késziilék kozott
3 Csatlakozocsonk G%", véddgaz csatlakozo
4 Csatlakozo aljzat, 7 pdlusu (digitalis)
Huzalelétold egység vezérlbkabelének csatlakoztatisara
5 Védéfedel
6 Forgécsap felvevépont
A késziilék vizszintes forgatasanak megkdnnyitése érdekében a huzaleldtold készliléket ezzel a
felvevBponttal lehet az aramforrés forgdcsapjéra felhelyezni.
7 Ko6zbensé kabelkoteg tehermentesitéje
8 _@ Gyorscsatlakoz6 (kék)
eléremend hiitéfolyadék
9 G_> Gyorscsatlakozé (piros)
visszatérd hiitéfolyadék

18 099-005392-EW511
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A késziilék belseje

4.3  Akésziilék belseje

Abra 4-3
Poz. Jel Leiras
1 Huzaltekercs védofedél
2 Huzaldobtarté
3 Huzalelétol6 egység
4 Vilagitas, belso tér

A vildgitas az energiatakarékos Uzemmadban és kézi-iv- és AWI-hegesztés esetén lekapcsol.

5 Huzalbefiizés nyomégomb
A huzalelektréda beflizése huzaltekercs cseréje utan. (A hegesztdhuzalt fesziiltség- és gazmentesen kell
a kabelkdtegen keresztiil a hegesztépisztolyba beflizni.)

Kulcsos kapcsold a beallitasok védelme érdekében

,1°-es allas > Valtoztatas lehetséges,
,0°s allas > Valtoztatds nem lehetséges.

- Viz kapitola 5.9.2

.ﬂ Programm Program- vagy JOB véltas

7 @ Hegesztdpisztoly funkcié valasztékapcsol6 (specialis hegesztépisztoly szlikséges)
A Up/ Down Hegesztési teljesitmény fokozatmentes beéllitasa

8 Védofedél, huzalel6tolas hajtas
A védofedél belsd oldalan talalhatd a hegesztési feladatok attekintése (JOB-List) a megfeleld
hegesztdgépekhez.
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Vezérlés - kezel6elemek

4.4 Vezérlés - kezeloelemek
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Abra 4-4
Poz. Jel Leiras
1 Funkcio lefutasa - Viz kapitola 4.4.1
2 @ Nyomégomb, hegesztési feladat (JOB) kivalasztas
SP1/2/3  Specialis JOB-ok (kizarélag Phoenix Expert). Hosszt gombnyomas: A specialis JOB

kivalasztasa. Rovid gombnyomas: Atkapcsolés a specialis JOB-ok kzott.

JOB-LIST  Hegesztési feladat kivalasztésa a hegesztési feladatok listdja (JOB-LIST)) alapjan (nem
Phoenix Expert). A lista megtalalhaté a huzalelétolas hajtas védéfedelében vagy a jelen
kezelési és karbantartasi utasitas mellékletében.

3 =M T | | Kijelzd, bal oldal
Jyuuy Hegesztdaram, anyagvastagsag, huzalsebesség, a hegesztés soran utoljara mért érték
4 @ Nyomégomb, paraméter kivélasztasa bal / energiatakarékos lizemméd
AMP Hegeszt6aram
+ Anyagvastagsag
-8- Huzalsebesseg
Hold Hegesztés utan a féprogram legutolsd hegesztési értékei jelennek meg. A jelzélampa vilagit.

STBY 2 mp mikddtetést kdvetden a készllék energiatakarékos Gzemmaodra valt.
Az Ujrainditdshoz elegendé valamelyik kezel6elemet miikodésbe hozni.

5 G G a Kijelzés, JOB
Az éppen kivalasztott hegesztési feladat kijelzése (JOB-szam). Phoenix Expert esetén adott esetben
megjelenik a kivalasztott specialis JOB (SP1, 2 vagy 3).
20 099-005392-EW511
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Poz. Jel Leiras
6 Forgatégomb, hegesztési paraméter beallitas
O . A hegesztési feladat beallitasa (JOB). A Phoenix Expert késziiléksorozatnal a hegesztési
Y feladat kivalasztasa az aramforras vezérlésén torténik.
i . A hegesztési teljesitmény és tovabbi hegesztési paraméterek bedllitasa.
7 Uzemméd kivalasztasa nyomégomb
H 2-(item
HH 4-item
[ Jelz8lampa zélden vilagit: specidlis 2-ttem{ Gzemmad

=0 Jelz6lampa pirosan vilagit: MIG/IMAG-ponthegesztés
[ Specidlis 4-ltem{ (izemmod
Hegesztési méd nyomégomb

!. Hagyomanyos ivhegesztés

iﬂf:. Impulzus ivhegesztés

Nyomdgomb, fojtéhatas (ivfény-dinamika)
0

+mmHard keményebb és keskenyebb iviény
softeda _ |agyabb és szélesebb ividny

"ivhossz korrekcié / programszam" forgatégomb

+  [vhossz korrekci -9,9 VV + +9,9 V kozott

+  Programszém bedllitdsa 0 + 15 kdz6tt (nem mikddik, ha més kiegésziték pl. programvaltés pisztoly
van csatlakoztatva a hegeszt6géphez)

10

OES RONOINO

11 Nyomégomb, Paraméterkivalasztas (jobb oldali)
VOLT Hegesztdfesziiltség
Prog Programszam
kW Hegesztési teljesitmény kijelzés

) Véddgaz térfogatarama (opcio)

12 M M | | Kijelzés, jobb
yuJy vfesziiltség, programszam, motoraram (huzalel8tolas hajtas)
13 Gazteszt / 4toblités nyomégomb
o Géazteszt: Védégaz térfogatdramanak bedllitasahoz
+  Atoblités: Hosszu kabelkoteg atoblitéséhez
- Viz kapitola 5.4.2
14 Nyomégomb, Huzalbefiizés / Motoraram (huzalelétolas hajtas)
- Viz kapitola 5.5.2.4
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Vezérlés - kezel6elemek

44.1

Funkcio lefutasa

Poz.

Jel

T @y

sec Superpuls ‘é‘D I s

Abra 4-5

Leiras

,Hegesztési paraméter kivalasztasa“ nyomégomb

A bedllitott hegesztSeljarastdl és izemmaodtol fiiggd hegesztési paraméterek kivalasztasara.

%o|()

Védbgaz eléaramlasi id6 jelzélampa
Beallithaté 0,0 + 20,0 mp. kdzott

Startprogram (Pstarr) jelz6lampa,
* Huzalsebesség: a Pa f6 hegesztéprogram 1 % + 200 %-a
+  ivhossz korrekcid: -9,9 V = +9,9V

sec

Startprogram ciklusideje jelz6lampa,
Beallithato 0,0 + 20,0 mp. kdzott (0,1 mp.-es fokozatokban)

secC

Felfutasi id6 Pstarr programrol Pa programra jelzélampa,
Beallithat6 0,0 + 20,0 mp. kézétt (0,1 mp.-es fokozatokban)

F6 hegesztéprogram (P,) jelz6lampa
+ Huzalsebesség: minimalis és maximalis érték kozott.
+  ivhossz-korrekcio: -9,9 V + +9,9 V kozott

sec

P4 f6 hegesztoprogram ciklusideje jelz6lampa
Beallithato 0,1 + 20,0 mp. kdzott (0,1 mp.-es fokozatokban).
Hasznalhato pl. szuperpulzalas funkciéhoz

Csokkentett f6 hegesztéprogram (Ps) jelzélampa
+ Huzalsebesség: a Pa f6 hegesztéprogram értékének 1 + 200 %-a kdzott
. ivfesz[]ltség-korrekcic’): -9,9V ++9,9 V kozott

secC

Ps csdkkentett f6 hegesztéprogram ciklusideje jelz6lampa
Beallithato: 0,0 + 20,0 mp. kézétt (0,1 mp.-es fokozatokban).
Hasznalhato pl. szuperpulzalas funkciohoz.

10

sec

Lefutasi idd Pa (vagy Ps) programrdl Peno kratertolté programra jelz6lampa,
Beallithato 0,0 + 20,0 mp. kdz6tt (0,1 mp.-es fokozatokban).

1"

Kratert6lté program (Penp) jelz6lampa,
+ Huzalsebesség: A Pa f6 hegeszt6program értékének 1 + 200 %-a
+  [vhossz-korrekcio: -9,9 + +9,9 V kozott

12

sec

Penp krétertolté program idétartama jelz6lampa,
Beallithato 0,0 + 20,0 mp. kdzott (0,1 mp.-es fokozatokban).

13

Véddgaz utdaramlasanak ideje jelzélampa,
Beallithat6 0,0 + 20,0 mp. kdzott.

14

Super-
puls

Szuperpulzalas jelz6lampa,
Akkor vilagit, ha a szuperpulzalas funkcié be van kapcsolva.

22
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Altalanos elGirasok

5 Felépités és funkciok
5.1  Altalanos el6irasok

A\

>

> B P

>

/\ FIGYELMEZTETES

Balesetveszély elektromos fesziiltség miatt!

Aramvezetd részek (pl. csatlakozo hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!

+ Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az elsd oldalain talalhaté biztonsagi
eléirasokat!

+  Akészilék izembe helyezését kizarolag olyan szakember végezheti, aki megfeleld ismeretekkel rendelkezik
ivhegeszté berendezések terilletén!

+ Csatlakozo- vagy aramkabeleket (pl. elektrédafogét, hegesztBpisztolyt, testkabelt) csak a késziilék kikapcsolt
allapotaban szabad csatlakoztatni!

/N VIGYAZAT

Az ivhegeszt6 szigetelése az ivfesziiltség ellen!

A hegesztéaramkor nem minden aktiv alkatrésze védhetd a kozvetlen érintés ellen. Itt a hegesztonek kell a
biztonsagnak megfeleld viselkedésével a veszélyt kikiiszobolni. Akar alacsony fesziiltség megérintésénél
is megijedhet az ember és ennek kovetkeztében balesetet szenvedhet.

+ Viseljen szaraz, ép véddfelszerelést (gumitalpl cip6t / bér, szegecs és kapocs nélkiili hegesztd véddkeszty(it)!
+ Kerilje a szigeteletlen csatlakozoaljzatok vagy dugaszok kdzvetlen megérintését!

+ Mindig szigetelten helyezze le a hegesztpisztolyt ill. elektrédafogot!

Egési sériilések az aramkabelek csatlakozéinal!

Ha a hegesztéaramot vezet6 kabelek csatlakozéi nincsenek megfeleléen rogzitve, akkor a csatlakozok

felforrosodhatnak és megérintve azokat égési sériiléseket okozhatnak!

+ A hegesztéaramot vezetd kabelek csatlakozoit naponta ellendrizni, és szlikség esetén jobbra elforditva
régziteni.

Mozgo alkatrészek miatti sériilésveszély!

A huzalel6tolo késziilékek mozgo alkatrészekkel vannak felszerelve, amelyek a kezet, hajat, ruhadarabokat

vagy szerszamokat elkaphatjak, és ezaltal személyi sériilést okozhatnak!

+ Ne nyuljon a forg6 vagy mozgé alkatrészekbe, valamint hajtérészekbe!

+ Az lzemeltetés alatt a hdzburkolatokat ill. védéfedeleket tartsa zarval

Ellenérizetlentil kilépd hegesztéhuzal miatti sériilésveszély!

A hegesztdhuzal nagy sebességgel tovabbithato, és szakszeriitlen vagy hianyos huzalvezetés esetén
ellenérizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sériilést!

+ Ahaldzati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstdl a hegeszt6pisztolyig!

+ Hegesztépisztoly nélkiili allapotban oldja a huzalelétold hajtas tamasztogorgéit!

* Rendszeres idékdzonként ellendrizze a huzalvezetést!

+ Az iizemeltetés alatt az dsszes hazburkolatot ill. védéfedelet tartsa zarva!

Az elektromos aram veszélyes!

Ha valtakozva dolgozik kiilonb6z6 hegesztdeljarasokkal (pl. AWI, MIG/MAG vagy BKI) és a késziilékhez
egyidejlileg csatlakoztat valamilyen hegesztdpisztolyt és elektrodafogot, akkor valamennyi csatlakoztatott
elem egyidejlileg iiresjarati- ill. ivfesziiltség ala keriil!

+ Ezért a hegesztpisztolyt ill. az elektrddafogét mindig a munkadarabtdl (ill. a testkabeltél) elszigetelten tegye le!
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A hegesztégép elhelyezése

VIGYAZAT

Meghibasodasok a szakszeriitlen csatlakoztatas miatt!

A kiegészitk szakszeritlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészité meghibasodasat okozhatja!

+ Akiegészitdket kizarélag a hegesztdgép kikapcsolt allapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba szabad
csatlakoztatni és rogziteni.

+ Részletes leiras az adott kiegészitérdl annak kezelési utasitasaban talalhato!

+ A hegesztégép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitéket.

Porvédd sapkak hasznalata!
A Porvédd sapkak védik a csatlakoz6 aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyezédésektdl és a sériilésektdl.
+ Ha a készillék valamelyik csatlakozd aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a porvédd sapkat ré
kell dugni.
+ Haa porvéd6 sapka sérilt vagy hidnyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

= A csatlakoztatashoz figyelembe kell venni a tovabbi rendszerelemek dokumentacidjaban leirtakat!

5.2  Ahegesztégép elhelyezése
/\ FIGYELMEZTETES

/\  Sériilésveszély a nem daruzhato késziilékek nem megengedett médon torténd szallitasa kovetkeztében!
A késziilék daruzasa és felfiiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és személyi sériiléseket
okozhat! A markolatok és fogantyuk kizarélag kézben térténé szallitasra alkalmasak!
+  Akészlilék daruzasra és felfliggesztésre nem alkalmas!

+ Afelfiiggesztett allapotban térténd daruzas, ill. izemeltetés a készilék kivitelétdl fliggéen opcionalis, és
szilkség esetén utélagosan fel kell szerelni - Viz kapitola 9!

/N VIGYAZAT

A késziilék elhelyezése!
\ A késziiléket kizarolag egy megfeleld teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban torténd

* munkavégzésnél is) szabad letenni és iizemeltetni!
+ Biztositani kell egy csuszasmentes sima feliiletet a késziilek szamara, és gondoskodni kell a munkahely
megfeleld megvilagitasardl.
+  Mindenkor biztositani kell a késziilék biztonsagos kezelését.
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Hegesztdpisztoly hiitése

5.3  Hegesztdpisztoly hiitése

5.3.1

A

VIGYAZAT

Hiitéfolyadékok keverése!

A hiitéfolyadék dsszekeverése vagy nem megfeleld hiitéfolyadék hasznalata karosodast okozhat és a
gyartd garanciajanak elvesztésével jar!

+ Kizarélag ebben a kezelési utasitasban megtalalhato (Hutéfolyadékok attekintése) hiitéfolyadékot hasznaljon!
+  Kiilénbdz6 tipust hitéfolyadékokat tilos 6sszekevernil

+ A hiitéfolyadék lecserélésekor a hiitérendszerben lévd dsszes hiitéfolyadékot le kell ereszteni.

A hiitéfolyadék fagyallésaga nem megfeleld!

A kérnyezeti feltételekhez igazodva kiilonféle hiitéfolyadékok hasznalhaték - Viz kapitola 5.3.1.

A fagyallé hiitéfolyadékok (KF 37E vagy KF 23E) fagyallosaganak mértékét rendszeres id6k6zonként
ellendrizni kell, hogy elkeriiljiik a késziilék vagy a kiegészitok karosodasat.

+ A hiitéfolyadék fagyallosaganak mértékét TYP 1 mérémiszerrel kell ellendrizni.

+ Ha a hiitéfolyadék fagyallésaga nem megfeleld, le kell cseréini!

Az elhasznalt hiitéfolyadékot a vonatkozé torvényi eldirasoknak megfeleléen és a biztonsagi adatlapon
meghatarozottak szerint kell kezelni (német hulladékbesorolasi szam: 70104)!

Tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!

Tilos a csatornaba dnteni!

Ajéanlott tisztitészer: Viz, sziikség esetén kiegészitve tisztitoszerrel.

Hiitéfolyadékok attekintése

Az alabbi hiitéfolyadékok hasznalhatdk - Viz kapitola 9:
Hiitéfolyadék tipusa Hémeérséklettartomany

KF 23E (standard) -10°C++40°C

5.3.2

KF 37E

-20°C++10°C

Maximalis toml6csomag-hosszak

3,5 bar-os

szivattyd 4,5 bar-os szivattyu

Késziilékek kuldn huzalel6told készilékkel vagy anélkdl 30m 60 m

Kgmpa}kt késziilékek kiegészité kozbensé hajtassal (példa: 20m 0m
miniDrive)

Készilékek kildn huzalel6told készilékkel és kiegészitd 20m 60m

kdzbensd hajtas nélkiil (példa: miniDrive)
Az adatok alapvetfen a teljes tdmlécsomag-hosszra vonatkoznak, a hegesztOpisztolyt is beleértve. A szivattylteljesitmény a
tipustablarol lathato

(paraméter: Pmax).
3,5 bar-os szivattyd: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)
4.5 bar-os szivatty: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)

099-005392-EW511 25

01.02.2016



Felépités és funkciok ew’-r’
Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivalok

5.4  Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivalok
[y  szakszeriitleniil elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!

[I3x A nagyfrekvencias gyujtoberendezések nélkiili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG) munkakabeleit és
tomlécsomagjait a lehet6 legnagyobb hossziisagban, szorosan egymas mellett, parhuzamosan kell vezetni.

[Zx A nagyfrekvencias étiitések elkeriilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtoberendezésekkel rendelkez6 hegesztési
aramforrasok (WIG) munkakabeleit és tomlécsomagjait hosszaban parhuzamosan, eqgymastol kb. 20 cm tavolséagra
kell lefektetni.

55 A kblcsonos befolyasolas elkeriilése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez képest alapvetéen
legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

[Zx A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési eredményhez max. 30m.
(Munkakabel + kbzbensé témlécsomag + pisztolyvezeték).

O vic/vac /N
Dl
1
220 cm f‘

O wie

2200m<_> @ Q:
- B B ]| S5
[

=20 cm

¢ 220 cm

t =20 cm
0 WIG / MIG / MAG N
220 cm <—>
S
ks A ‘ ‘
-
i 220 cm
i=20 cm
Abra 5-1
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5>  Minden hegesztokésziiléknél sajat munkakabelt hasznéljon a munkadarabhoz!

le[ ]
o]

@
o I NN
-

Abra 5-2

IS5 A hegesztéaram-vezetékeket, hegesztépisztoly- és kézbensé témlécsomagokat teljesen le kell tekercselni. Keriilje a
hurkokat!

[Z>> A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.

55 Afelesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.
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Felépités és funkciok

Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivalok

5.4.1 Kozbenso kabelkoteg csatlakoztatasa

Poz. Jel Leiras
1 Aramforras
Figyelembe kell venni a kiegészité rendszerdokumentumokban leirtakat is!
2 Koézbensé kabelkoteg
3 Biztositoheveder

Osszekotd kabelkdteg hiizasi tehermentesités

|| | |Csatlakozédugasz, hegesztéaram aramforras
% Hegesztéaram-kapcsolat az aramforras és a huzalelétold késziilék kdzott

5 _. Csatlakozocsonk GY:", véddgaz csatlakozo

&

1

6 Csatlakozo aljzat, 7 pdlusu (digitalis)
Huzaleldtold egység vezérlbkabelének csatlakoztatisara

Gyorscsatlakozo (kék)
eléremend hiitéfolyadék

7 G_> Gyorscsatlakozd (piros)
visszatérd hiitéfolyadék

+ Dugja at a kabelkdteg végét az 6sszekdtd kabelkdteg huzasi tehermentesitéjén és rogzitse biztositdhevederrel az abrén

lathatdé modon.

+  Aramkabel csatlakozé dugéjat a ,Hegesztdaram csatlakozé* hiivelybe bedugni és jobbra elforditva rogziteni.

+  (Gaztdomld hollandi anyajat a menetes csatlakozohoz (GY4*) csatlakoztatni.

+  Vezérlékabel csatlakozo dugojat a 7-polusu aljzatba bedugni és a hollandi anya meghizasaval régziteni (a csatlakozét csak

egy poziciéban lehet az aljzatba bedugni).

+ Hutéfolyadéktoml6k gyorscsatlakozdit a megfeleld gyorscsatlakozd hivelyekbe iitkdzésig bedugni:

A piros szindi, visszatéré agi tdmlé gyorscsatlakozdjat a piros gyorscsatiakozé hivelybe,
a kék szin(, eléremend agi tomlé gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozo hiivelybe.

28
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Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivalok

5.4.2 Védégaz ellatas
5.4.3 Gazteszt
+  Géazpalack szelepét lassan kinyitni.
+  Nyomascsokkentd szelepét kinyitni.
* Hegesztégép fékapcsolojat bekapcsolni.
o, Gézteszt* funkciét bekapcsolni.
+  Nyomascsokkentdn a kivant térfogataramot beallitani.
+ A Gézteszt funkcié a védbgaz térfogataramanak beallitasara ill. ellendrzésére szolgal. Ehhez a kezel6panelen talalhaté
nyomogombot kell megnyomni.
A védbgaz aramlasa kb. 25 mp-ig tart, vagy addig, amig a nyomégombot ismét megnyomjuk.
5.4.4 ,Kabelkoteg atoblités” funkcid
Kezel6elem | Teendd | Eredmény
’ Kabelkdteg atoblités kivalasztasa.
5 sec. A véddgaz folyamatosan aramlik mindaddig, amig a GAZTESZT nyomogombot ismét meg
nem nyomjuk.
5.4.4.1 Védégaz térfogataramanak beallitasa
Hegesztéeljaras Ajanlott véd6égaz térfogataram
MAG-hegesztés Huzalatmérd x 11,5 = l/perc
MIG-forrasztas Huzalatmérd x 11,5 = l/perc
MIG-hegesztés (aluminium) Huzalatmérd x 13,5 = lperc (100 % argon)
AVI Keramia flvoka atméréje mm-ben ~ védégaz térfogatarama l/perc-ben
Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!
Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt véd6gaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot milyen mértékben
javasolt megndvelni:
Védégaz Tényez6
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16
55  Véddgaz térfogataramanak helytelen beallitasa!
» A védbgaz térfogataramanak tul kicsire, ill. til nagyra torténé beallitdsanak kovetkeztében egyarant levegé keriilhet
a hegémledékbe, és ez gazzarvanyok létrejottét idézheti el6 a varratban.
» A védégaz térfogataramat mindig az adott hegesztési feladatnak megfeleléen kell beéllitani!
099-005392-EW511 29
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5.4.5 Digitalis kijelzé
A folyadékkristalyos kijelz6ktél jobbra ill. balra talalhatok a ,Paraméterkivalasztas® ( O, ) nyomdgombok. Segitséguikkel
kivalaszthatok, hogy a kijelzdn mely hegesztési paraméterek értékei jelenjenek meg.
A nyomdgombok minden egyes megnyomasara a kijelzé atvalt a kovetkezd paraméter értékének megjelenitésére (A
nyomégomb melletti LED jelzi, hogy mely paraméter jelenik meg a kijelzén). Ha a legalsé paraméter kivalasztasa utan ismét
megnyomjuk a nyomoégombot, akkor a kivalasztas ismét a legfelsé paraméterrél indul.
AMP . @ voLt
@ Prog
m [ o
Hold . e
JOB
Abra 5-5
Az alabbiak kerilnek kijelzésre:
+  ElGirt értékek (a hegesztés elbtt)
+ Teényleges értékek (a hegesztés kozben)
+ Tartott értékek (a hegesztés utan)
Paraméterek ElGirt értékek Tényleges értékek Tartott értékek
Hegeszt6aram ™ ™
Anyagvastagsag O O
Huzalsebesség ™ ™
ivfesziiltség [} [}
Hegesztési teljesitmény O ™
Ha megvaltoznak a beallitasok (pl. huzalsebesség) a kijelzé azonnal atkapcsol az eléirt érték beallitasara.
30 099-005392-EW511
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Felépités és funkciok
MIG/MAG-hegesztés

5.5  MIG/MAG-hegesztés
5.5.1 Hegesztopisztoly csatlakoztatasa

VIGYAZAT

Késziilék karosodasa a szakszeriitleniil csatlakoztatott hiitokozeg vezetékek miatt!
Nem szakszeriien csatlakoztatott hiitékozeg vezetékek vagy gazhiitéses hegesztdpisztoly hasznalata
esetén a hiitékozeg korfolyamat megszakad és a késziilék karosodhat.

Az 6sszes h(itbkozeg vezetéket megfeleléen csatlakoztassal

A kabelkdteget és a hegesztdpisztoly-kabelkdteget teljesen tekercselje kil

A maximalis kabelkdteg hosszt vegye figyelembe .

Gazhiitéses hegesztdpisztoly hasznalata esetén hozzon létre tomiéhidas hiitékdzeg korfolyamatot .

33 Az euro kbzponti csatlakozé gyarilag fel van szerelve kapillariscsdvel a huzalvezeté spirallal rendelkezé
hegesztopisztolyok szamara. Ha huzalvezeté csével rendelkez6 hegesztdpisztolyt hasznal, akkor at kell alakitani!
* hegesztopisztoly huzalvezet6 csdvel > ilizemeltesse vezetécsével!
» hegesztopisztoly huzalvezet6 spirallal > iizemeltesse kapillaris csével!
A huzalelektroda atmérdjének és a huzalelektroda tipusanak megfeleléen egy megfelel6 atméréjl huzalvezetd spiralt
vagy huzalvezetd csovet kell a hegesztopisztolyban alkalmazni!

Ajénlas:

+ A kemény, 6tvozetlen huzalelekirodak (acél) hegesztéséhez egy acél huzalvezetd spiralt kell alkalmazni.
* A kemény, erésen 6tvozott huzalelektrodak (CrNi) hegesztéséhez krom-nikkel huzalvezetd spiralt kell alkalmazni.

+ Alagy huzalelektrédak , er6sen 6tvozott huzalelektrodak vagy aluminium anyagok hegesztéséhez vagy forrasztasahoz egy
huzalvezetd csovet kell alkalmazni.

El6keésziiletek huzalvezeté spirallal ellatott hegesztdpisztoly csatlakoztatasara:
+  Ellendrizni, hogy a central csatlakozoban a kapillariscsé a megfelel6 helyen van-e!

0,6-1,6mm 094-006634-00000
2,0-2,4mm 094-021470-00000

Abra 5-6
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Eldkészités huzalvezetd csével rendelkezé hegesztopisztoly csatlakoztatasahoz:

Tolja el6re a kapillariscsévet huzalelétolds oldalon az euro kdzponti csatlakozé irdnyaba, és ott vegye ki.
Tolja be a huzalvezet6 cs6 vezetdcsovét az euro kdzponti csatlakozé feldl.

Vezesse be a hegesztépisztoly kdzponti csatlakozddugojét az euro kdzponti csatlakozéba a még tullogd huzalvezetd csével,
majd régzitse a hollandi anya meghuzaséval.

Réviddel a huzalelétold gorgd elétt vagja le a huzalvezetd csovet vezetdesd vagokéssel
Lazitsa meg és hizza ki a hegesztpisztoly kdzponti csatlakozojét.

A huzalvezetd csovet hegyezdvel sorjazza és hegyezze ki a huzalvezetd levagott véget.
094-020064-00000

-
»

A

o fm—
ﬁ 094-016585-00000

¢

M <
A », 094-010427-00000
ns

Abra 5-7
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Poz. Jel Leiras

Hegesztdpisztoly

Hegesztdpisztoly kabelkoteg

Hegesztopisztoly-csatlakozo (Euro- vagy Dinse- kozponti csatlakozo)
Integralt hegesztéaram, véddgaz és pisztoly nyomogomb
Gyorscsatlakoz6 (kék)

eléremend hiitéfolyadék

5 _@ Gyorscsatlakozo (piros)

visszatérd hitéfolyadék

Csatlakozo aljzat, 19 pdlusu (analdg)
Analog kiegészitd elemek (tavszabalyzo, pisztoly vezérlékabel, stb.) csatlakoztatasara

+ Pisztoly central csatlakozdjat a csatlakozé aljzatba bedugni és a biztositd anya meghlzasaval rogziteni.

+ Hit6folyadéktoml6k gyorscsatlakozdit a megfeleld gyorscsatlakozé hivelyekbe (itkdzésig bedugni:
A piros szindi, visszatérd agi tdmlé gyorscsatlakozdjat a piros gyorscsatlakozo hiivelybe,
a kék szin(, eléremend agi tomlé gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozo hiivelybe.

¢ lllessze a hegeszt6pisztoly vezériékabel-dugaszat a 19-polust csatlakozoaljzatba, majd reteszelje (kizarolag MIGIMAG
hegesztdpisztolyok kiegészité vezérldkabellel).

099-005392-EW511 33
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5.5.2 Huzaltovabbitas
5.5.2.1 Tel besleme siiriicii sistemi koruma tapasinin agilmasi

VIGYAZAT

Asagidaki iglemler igin tel besleme siiriicii sisteminin koruma tapasinin agilmasi gerekmektedir. Koruma
tapasi galigmaya baglamadan 6nce mutlaka tekrar kapatiimalidir.

+  Koruma tapasi kilidini ¢dziin ve agin.
5.5.2.2 Huzaltekercs felhelyezése

/N VIGYAZAT

Sériilésveszély a szabalytalanul rogzitett huzaltekercs miatt.
A szabalytalanul régzitett huzaltekercs kioldddhat a huzaltekercs tartébdl, leeshet, ami a késziilék

karosodasaval vagy személyi sériilésekkel jarhat.
+ Rdgzitse szabalyosan a huzaltekercset a recézett anyaval a huzaltekercs tarton.
* Minden munkakezdés elétt ellenérizze a huzaltekercs biztonsagos rogzitését.

55>  Standard D300-as huzaltekercs hasznalhato. Nem szabvanyos huzaltekercs (DIN8559) hasznélata esetén adapter

sziikséges - Viz kapitola 9.

Abra 5-9

Poz. Jel Leiras

1 lllesztécsap
Huzaltekercs rogzitésére

2 Miianyag anya
Huzaltekercs rogzitésére

+ Mlanyag rogzitéanyat a huzaldob tengelyrél lecsavarni.
A huzaltekercset ugy felhelyezni a tengelyre, hogy a menesztécsap a dobon Iévé furatba illeszkedjen.
Huzaltekercset a miianyag anya meghuzasaval ismét rogziteni.

099-005392-EW511
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5.5.2.3 Huzalel6tol6 gorgdk cseréje

Abra 5-10

Poz. Jel Leiras
1 Szoritd

A szoritoval torténik a huzalel6told gorgék zard kengyeleinek rogzitése.
2 Zaro kengyel

A zar6 kengyelekkel torténik a huzalel6told gérg6k rogzitése.
3 Nyomdegység

A feszitbegység rogzitése és a szoritbnyomas beallitasa
4 Feszitéegység

Huzalel6tol6 gorgd

l&sd a ,Huzalel6told gdrgdk attekintése” tablazatot

+ Forgassa el a szoritét 90°-kal az 6ramutaté jarasaval megegyezé vagy ellentétes iranyban (a szorito bepattan).
* Hajtsa a zaro kengyelt 90°-kal kifelé.

+  Leszoritd gorgdk feszitécsavarjat meglazitani és elére billenteni (a feszité egység ilyenkor a leszoritd gorgbkkel egyiitt
automatikusan felemelkedik).

+ Huzza le a huzalel6tol6 gbrgéket a gorgétartokrol.

+ Valassza ki az Uj huzalel6told gorgdket a ,Huzalelétold gorgdk attekintése” tablazat segitségével és rakja 6ssze a hajtast
forditott sorrendben.
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[I3r  Rossz hegesztési eredmények a hibas huzaltovabbitas miatt!
A huzalel6tolo g6rgéknek igazodniuk kell a huzalatméréhéz és az anyaghoz. A megkiilonboztetéshez a huzalel6tolo
gorgok szinnel vannak megjelélve (lasd a ,,Huzalel6tolo gorg6k attekintése” tablazatot).

,Huzalel6tol6 gorgok attekintése” tablazat:

Anyag Atméré Szinkod Horonyforma
< mm Zinch
0,6 .023 vilagos

rézsaszin

0,8 .030 fehér
0,9/1,0 .035/.040 kék

Acél 1,2 .045 piros \

Nemesacél 1,4 052 egyszin(i zold -

Forrasz 1,6 .060 fekete
2,0 080 sziirke V-horony
24 .095 barna
2,8 110 vilagoszold
3,2 125 lila
0,8 .030 fehér
09/1,0 .035/.040 kék
1,2 .045 piros

Aluminium 16 060 kétszin(i fekete sérga
2,0 .080 szirke
24 .095 barna
28 110 vilagoszold U-horony
3,2 125 lila
0,8 .030 fehér
0,9 .035 kék
1,0 .040

" 1,2 .045 S piros

Toltott huzal 14 052 kétszinl S5l narancs
1,6 .060 fekete
20 080 sziirke V-horony, recézett
24 .095 barna

5" - Viz kapitola 10
36 099-005392-EW511
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§

5.5.2.4 Huzalelektrod befiizése

/\ VIGYAZAT

Mozgé alkatrészek miatti sériilésveszély!

,$ A huzalel6tolo késziilékek mozgé alkatrészekkel vannak felszerelve, amelyek a kezet, hajat, ruhadarabokat
vagy szerszamokat elkaphatjék, és ezaltal személyi sériilést okozhatnak!

+ Ne nyuljon a forgd vagy mozg6 alkatrészekbe, valamint hajtorészekbe!

+ Az iizemeltetés alatt a hazburkolatokat ill. védéfedeleket tartsa zarval

B>

Ellenérizetleniil kilépd hegesztéhuzal miatti sériilésveszély!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel tovabbithato, és szakszeriitlen vagy hianyos huzalvezetés esetén
ellendrizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sériilést!

+ A halézati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstdl a hegeszt6pisztolyig!

+ Hegesztépisztoly nélkiili allapotban oldja a huzalelétold hajtas tamasztogorgéit!

+ Rendszeres id6kdzonként ellendrizze a huzalvezetést!

+ Az iizemeltetés alatt az dsszes hazburkolatot ill. védéfedelet tartsa zarva!

>

Sériilésveszély a hegesztdpisztolybol kilépé hegesztéhuzal kovetkeztében!

A hegeszt6huzal nagy sebességgel Iéphet ki a hegesztdpisztolybdl és ezaltal a szem, az arc vagy egyéb
testrész sériilését okozhatja!

+ Ahegesztépisztolyt soha ne tartsa sajat maga vagy masok iranyaba!

P>

VIGYAZAT

Nagyobb kopas a nem megfelel6 szoritonyomas miatt!

A nem megfelelé szoritonyomas megnaoveli a huzalel6tol6 gorgék kopasat!

+ A szoritbnyomast gy kell beallitani a nyomdegységen levé allitbanyakkal, hogy tovabbitsa a huzalelektrédat,
viszont &t tudjon csuszni, ha a huzaltekercs blokkol!

+ Az elills6 gorgdk (az elétolas iranyaba nézve) szoritonyomasat magasabbra kell beallitani!

>

[ A befiizési sebesség a Huzalbefiizés nyomégomb megnyomasaval és a Huzalsebesség forgégomb egyidejii
forgatasaval fokozatmentesen éllithatd. A késziilékvezérlés bal oldali kijelzésén a kivalasztott befiizési sebesség, a
jobb oldali kijelzésén pedig a huzalelétolas hajtasdnak aktualis motorarama jelenik meg.
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Abra 5-11
Poz. Jel Leiras
1 Hegeszt6huzal
2 Huzalbevezeté csé
3 Huzalvezet6 csé
4 Beallitéanya

+  Pisztolykabelt egyenesen lefektetni.
+ Tekerje le dvatosan a hegeszt6huzalt a huzaltekercsrél és vezesse be a huzalbemeneti csonkba a huzalgdrgdkig.
+ Nyomja meg a behiiz6 gombot (a hajtas felveszi a hegesztéhuzalt és automatikusan a hegeszt8pisztolyon talélhaté kilépésig
vezeti.)
[5x A huzalvezetés megfeleld elbkészitése, kiilondsen a kapillaris-, ill. a huzalvezet6 csé teriiletén az automatikus befiizési
folyamat eléfeltétele .

+ A szoritbnyomast az alkalmazott segédanyagtél fliggéen a nyomoéegységek beallitd anyaival minden oldalon (huzalbemenet
I huzalkimenet) kiilon kell beallitani. A beallitasi értékeket tartalmazo tablazat a huzalhajtas kdzelében elhelyezett matrican

talalhato:
1. véltozat: baloldali beépitési helyzet 2. valtozat: jobboldali beépitési helyzet
mild steel mild steel mild steel mild steel
3-35 | stainless steel stainless steel | 25 2,5 | stainless steel stainless steel | 3-35
brazing brazing brazing brazing
2-2,5 | aluminium aluminium 1 1 aluminium aluminium 2-25
2,5-3 | flux-cored flux-cored 2 2 | flux-cored flux-cored 25-3

Abra 5-12

Automatikus beflizés ledllitasa
Helyezze a hegeszt6pisztolyt a beflizési eljaras alatt a munkadarabra. A hegeszt6huzal most csak addig kerll beflizésre, mig a
munkadarabot érinti.
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5.5.2.5 Huzalfék beallitasa

Abra 5-13

Poz. | Jel | Leiras

Bels6kulcsnyilasu csavar
Huzaldobtart6 rogzitése és huzalfék bedllitasa

b

+ Afékhatas novelése érdekében a belsékulcsnyilasu csavart (8 mm) az éra jarasaval megegyez6 iranyba tekerni.

35 A huzaldobféket csak annyira kell meghtzni, hogy a huzalel6tolé motor leallasa utan a huzaltekercs ne forogjon
tovabb, de nem szabad teljesen befékezni!
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5.5.3 MIG/MAG-hegesztési feladat definialasa
Ezt a készlléktipust nagy funkcidterjedelem melletti egyszer(i kezelés jellemzi.
+ ahegesztési feladatok (JOB-ok) sokasaga, ami a hegesztési modot, anyagfajtat, huzalatmérét és véddgaz fajtajat)
tartalmazza, mar el6re meghatarozottak .
+  Aszikséges folyamat paramétereket az elére megadott munkapont fliggvényében (egygombos kezelés a huzalsebesség
forgo jeladdjan keresztll) a rendszer kiszamitja.
+ Atovabbi paraméterek szlikség esetén a vezérlés konfiguraciés meniiben vagy a PC300.NET hegesztési paraméter
szoftverrel is bedllithatok.
- Viz kapitola 11.1
Phoenix Expert készliléksorozat:
A hegesztési feladat bedllitasa az dramforras készllékvezérlésen torténik, 1dsd a megfeleld rendszerdokumentaciot.
Szilkség esetén kizarolag az elére meghatarozott SP1 = JOB 129 / SP2 = JOB130 / SP3 = JOB 131 specialis hegesztési
feladatok valaszthatok ki a huzalel6told késziilék vezérlésen. A specialis JOB-ok kivalasztasa a hegesztési feladatok
kivalasztasa nyomégomb hosszl megnyomasaval trténik. A specialis JOB-ok atkapcsolasa révid gombnyomassal torténik.
5.5.4 Hegesztési feladat kivalasztasa

5.5.4.1 Hegesztési alapparaméterek
alpha Q, Phoenix Progress, Taurus Synergic S:

Kezel6elem Miivelet Eredmény
Oserars ’ JOB-lista kivalasztasa
1og- 1x ¥ JOB (hegesztési feladat) kivalasztasa a JOB-List segitségével.
: A ,JOB-List" matrica a huzalel6tolas hajtas véddfedelének belsé oldalan talalhatd.
@f@m JOB-szam beallitasa.
O ' Vérjon 3 masodpercet, amig a vezérlés alkalmazza a beallitast.
B
Phoenix Expert:
Kezel6elem Miivelet Eredmény
@52 ’ Specialis JOB (SP1/2/3) kivalasztasa
108- 2mp I
LIST
@52z ’ Specialis JOB-szam beallitasa
Joe- 1x &2 SP1=J0OB 129/ SP2 = JOB130/ SP3 = JOB 131
@ A gomb hosszi megnyomasaval a specialis JOB-ok elhagyhatok.

[ZT A feladatszam médositasa csak akkor lehetséges, ha nem folyik hegesztéaram.
5.5.4.2 Uzemméd
Kezel6elem Teendd Eredmény Kijelz6kon
H @ ’ Uzemmod kivalasztasa Nincs valtozas
AL @ nx I | Jelz6lampa mutaja a kivalasztott izemmadot.
0% H 2-{item({i {izemméd

iy @ @ HH 4- {item(i izemméd
P ® 75ld  Specidlis 2-Utem(i Gizemmod
=0 ® Piros  Ponthegesztés lizemmdd

U u

Specialis 4-ltem(i lizemméd
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5.5.4.3 Fojtas / dinamika

ENTER EXIT

Abra 5-14

Kijelz6 | Beallitas / kivalasztas
1l | Dinamika beallitasa
/ 40: Keményebb és koncentraltabb iv.
-40; Lagyabh és szélesebb hegesztdiv.

5.5.4.4 superPuls
superPuls esetén a féprogram (PA) és a csokkentett féprogram (PB) kdz6tt lehet ide-odakapcsolni. Ez a funkcid pl. a
vékonylemez tartomanyban alkalmazhatd, a hébevitel célzott csokkentéséhez, vagy kényszerpozicidkban a lengés nélkili
hegesztéshez.
A superPuls az EWM-hegesztési folyamatokkal kombinalva sokféle lehetéséget kinal. Annak érdekében, hogy pl. a
fiiggblegesen emelkedd varratokat az igynevezett "Tannenbaum technika" alkalmazasa nélkil lehessen hegeszteni, az 1.
program kivalasztasakor a megfeleld superpuls-variacio (anyagfiiggé) aktivalhato. Az ehhez valé superPuls paraméterek
gyarilag elére beallitottak.
A hegesztési teljesitmény mind kdzépértékként (gyari bedllitas), mind pedig kizarélag az A programra vonatkozdan
megjelenithetd. Bekapcsolt kozépérték kijelzd esetén a féprogram (PA) és a csokkentett féprogram (PB) jelz8lampai egyidejlileg
vilagitanak. A kijelzés valtozatok a P19 specidlis paraméterrel atkapcsolhatok,.
- Viz kapitola 5.5.12
- Viz kapitola 5.10

ENTER EXIT

~on)P @

) o)
Abra 5-15
Kijelzo Beallitas / kivalasztas
I J ()| |superPuls kivalasztasa
TLIV | | Funkci6t be- il. kikapcsolni
Bekapcsolni
O] | Funkeié bekapcsolasa
_CC Kikapcsolni
I Funkcié kikapcsolasa
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5.5.4.5 Huzalvisszaégés

Kijelzé

Abra 5-16

Beallitas / kivalasztas

rbd

Huzalvisszaégés meniipont
Huzalvisszaégés beallitasa.

—

Huzalvisszaégést beallitani. (Beallithaté 0 + 499 kozott)
Huzalvisszaégés tul nagyra torténd beallitasa esetén:

nagy gémb képzddik a huzal végén (megneheziti az ivgyuijtast)
a huzal vége beleég az dramétaddba.

Huzalvisszaégés tul kicsire torténé bedllitasa esetén:

a hegesztéhuzal vége beleragad a hegémledékbe.

42
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5.5.5 MIG/MAG munkapont

A munkapont (hegesztési teljesitmény) bedllitasa a szinergikus vezérlés elvén miikédik, azaz a kezelének a munkapont
beallitasahoz csupan egy paramétert, pl. a huzalsebességet kell beallitani és a digitalis rendszer meghatarozza hozza a
hegesztéaram és az ivfesziiltség optimalis értékeit (munkapontot).
A munkapont bedllitasa torténhet tdvszabalyzordl, hegesztépisztolyrdl, stb. is.
5.5.5.1 Akijelz6n megjelend paraméterek kivalasztasa
AMP Q @ voLT

@ Prog
@. kW

Hold Q s

JOB

Abra 5-17

A munkapont (hegesztési teljesitmény) megjelenithetd, ill. be is allithatod a hegesztéaram-, az anyagvastagsag- vagy a
huzalsebesség altal.

Kezel6elem Teendd Eredmény
@ p Annak kivalasztasa, hogy a kijelzén mely érték jelenjen meg:
nx = AMP Hegesztéaram
= Anyagvastagsag
8 Huzalsebesség

Alkalmazasi példa
Aluminiumot kell hegesztentink.
+ anyagmindség = AlMg,

+  véd6gaz = Ar 100 %,

* huzalatmér6 = 1,2 mm

A megfeleld huzalsebesség nem ismert, és szeretnénk megnézni.

* A megfelelé hegesztési feladatot (JOB) kivalasztani (- Viz kapitola 11.1).

+ Akijelz6t atkapcsolni az anyagvastagsag megjelenitésére.

+ Az anyagvastagsagot a hegeszteni kivant munkadarab vastagsadganak megfeleléen (pl. 5 mm) beallitani.
+ Akijelz6t atkapcsolni az anyagvastagsadg megjelenitésére.

A kijelz6 most az adott hegesztési feladathoz javasolt huzalel6tolasi sebességet mutatja (pl. 8,4 m/perc).
5.5.5.2 Munkapont meghatarozasa az anyagvastagsag beallitasaval
A kovetkezékben példaként a munkapont meghatarozasa a huzalsebesség megadasaval torténik.
Kezel6elem | Teendd | Eredmény | Kijelz6

@r‘ Hegesztési teljesitmény a huzalsebesség c
O ’ megvaltoztatasaval novekszik, ill. csokken. .t
Pl. a kijelzén mutatott érték: 10,5 m/perc
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5.5.5.3 Ivhossz-korrrekcié beallitasa
Az ivhossz az alabbiak szerint valtoztathato:

Kezel6elem | Teendd | Eredmény | Kijelzé

@3" JIvhossz-korrekci6* beallitasa _nQ
Q ' (PI. a kijelzon: -0,9 V, | U..'\
y beéllithat6 -9,9 V + +9,9 V koz6tt)
5.5.5.4 Tovabbi lehetéségek munkapont beallitasara
A munkapont bedllitasa tartozék részegységek segitségével, mint pl.
+  tavvezérlok,
+  specialis pisztolyok,
+  PC-szoftver,
+  robot- / ipari busz interfész (opciondlis automatizalasi interfészre van sziikség, ennek a sorozatnak nem minden
készlilékénél lehetséges!)
is elvégezheto.
A tartozék részegységek attekintése . Az egyes késziilékek részletesebb leirasat és miikddését lasd a mindenkori
készlilékkezelési és karbantartasi utasitasaban.
- Viz kapitola 9
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5.5.6

=

coldArc / coldArc puls
Héminimalizalt, csekély fréccsenés, révid iv a kis késleltetési hegesztéshez és forrasztadshoz, valamint gydkhegesztéshez
kivalé réséathidalassal.

|

g

Abra 5-18

A coldArc-eljaras kivalasztasa utan - Viz kapitola 5.5.4 a kdvetkez tulajdonsdgok alinak rendelkezésre:

+  Kevesebb késleltetés és csokkentett futtatési szinek a minimalizalt hébevitel altal

+ Jelent6s frocskdléscsokkenés a kozel teljesitménymentes anyagatmenet altal

+  Gyobkrétegek egyszer(i hegesztése minden lemezvastagsag és minden pozicié esetén

o Tokéletes résathidalas valtozd résméret esetén is

+ Otvozetlen, alacsony és erds 6tvozési acélok, valamint kevert vegyiiletek a legvékonyabb lemezekhez is
+  CrNi-lemezek forrasztasa CuAl8 / AIBz8 altal

+ Bevonattal ellatott lemezek forrasztasa és hegesztése, pl. CuSi, AlSi és Zn altal

+  Kézi és automatizalt alkalmazésok

coldArc-hegesztés a kovetkezo huzal @ (mm)
méretig: 08 09 1 1,2 1,6
Anyag Gaz JoB| & |(JoB| & |JoB| & |JoB| & |JoB | &
CrNi Ar 91-99% . . 51 | 70 | 52 | 6,0
AlMg Ar 100% . . 55 | 80 | 56 | 8,0
ALSi Ar 100% . . 5 | 80 | 60 | 60
AL99 Ar 100% . . 63 | 80 | 64 | 60
Ar 91-99% . . . -
Acél Ar 80-90% 191 | 7,0 | 192 | 6,0 | 193 | 6,0 | 194 | 50 | 195 | 50
€02 182 | 7,0 | 183 | 60 | 184 | 60 | 185 | 50 | 186 | 50
coldArc-forrasztas a kovetkezd huzal @ (mm)
méretig: 0,6 08 0,9 1 1,2 1,6
Anyag Géz JOB| & (JoB| & |JoB| & |JoB| & |JOB| & |JOB| &
CuSi Ar 100% . 66 | 10,0 - | 67 | 80| 68 | 60 | 69 | 6,0
CuAl Ar 100% . 70 | 7,0 - | 71|60 | 7260|7370
AlSi Ar 100% . 196 | 8,0 - | 197 | 80 | 198 | 8,0 | 199 | 8,0
Zn Ar 100% . - | 200 | 6,0 - | 201] 60 | 20260 |203] 6,0

A coldArc-eljaras kivalasztasat kovetden (lasd ,MIG/MAG-hegesztési feladat kivalasztasa®) ezek a kedvezo tulajdonsagok maris
az On rendelkezésére allnak.

ColdArc-hegesztésnél rendkiviil fontos a kifogastalan huzaltovabbitas, ezért kiilonosen iigyelni kell a hasznalt

hozaganyag kifogastalan minéségére!

* A hegesztdpisztolyt és a kabelkoteget a feladathoz megfeleléen elékésziteni! (- Viz kapitola 5.5.1 és a hegesztdpisztoly
kezelési utasitasat)

Ez a funkci6 kizarélag a PC300.Net szoftver segitségével aktivalhato és hasznalhato!

(Lasd a szoftver kezelési utasitasat!)

099-005392-EW511
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5.5.7 forceArc / forceArc puls
Hominimalizalt, iranystabil és nyomasteli nagyteljesitményu ivfény mely beegéssel a felso teljesitménytartomanyban.
Otvozetlen, gyengén- és magasan 6tvozott acélok, valamint nagyszilardsagu finomszemcsés szerkezeti acélok.

AN

——

Abra 5-19

Kisebb varratnyilasszog a mély beolvadasnak és a stabil iranyd ivfénynek kdszonhetéen

Kitiing gyok- és varratszél-kialakitas

Biztonsagos hegesztés nagyon hosszu huzalvég esetén is (Stickout)

Beégési mélytlések csdkkentése

Otvézetlen, alacsony tvozésii és magas dtvozésii acélok, valamint nagy szilardsagu finomszemcsés szerkezeti acélok
Kézi és automatizalt alkalmazésok

forceArc-hegesztés hatarértékek: @ Huzal (mm)
0,8 1 1,2 1,6
Anyag Gaz Feladat | 8 | Feladat | & | Feladat | & | Feladat | &
Acél Ar 91-99% 190 17,0 254 12,0 255 95 256 7,0
Ar 80-90% 189 17,0 179 12,0 180 9,5 181 6,0
CrNi Ar 91-99% - - 251 12,0 252 12,0 253 6,0

A forceArc eljaras kivalasztasat- Viz kapitola 5.5.4 kdvetden ezek a tulajdonsagok rendelkezésiinkre allnak.

Ugyantgy, mint pulzalt ivii hegesztésnél, forceArc-hegesztésnél is ligyelni kell arra, hogy a hegesztéaram altal atjart
részeken minél kisebb legyen az ellenallas!

Lehet6ség szerint révid és megfeleld keresztmetszetii kabeleket hasznaljunk!

A pisztoly- és testkabeleket, ill. szlikség esetén a kdzbensd kébelkdteget teljesen le kell csévélni. Kerilni kell hurkok
kialakulasat!

A hegesztégép teliesitményéhez megfeleld, lehetdség szerint vizhiitéses pisztolyt hasznaljunk.

Acélok hegesztéséhez megfeleld rézbevonattal rendelkezd hegesztéhuzalt hasznaljunk. A huzaltekercs menet-menet
melletti csévélési legyen.

[55  Bizonytalan hegesztiv!
A nem teljesen lecsévélt aramkabelek zavarokat (vibralasokat) okozhatnak a hegeszt6iv égése soran.
A hegesztéarammal atjart kabeleket, pisztolykabeleket és k6zbensé kabelkétegeket tgy kell hasznalni, hogy
teljesen le legyenek csévélve. Ne legyenek rajtuk hurkok!
46 099-005392-EW511

01.02.2016



em;f'n Felépités és funkciok
MIG/MAG-hegesztés

5.5.8 rootArc/ rootArc puls
Tokéletesen modellezhetd rovid ivfény a faradtsagmentes résathidalashoz specialisan a kényszerhelyzetben val6 hegesztéshez
is.
Abra 5-20
+  Froccsenéscsokkentés a standard rovid ivfényhez képest.
+ JO gyokképzés és biztos varratszél-kialakitas
« Otvdzetlen és alacsony 6tvozésii acélok
+  Kézi és automatizalt alkalmazésok
rootArc-hegesztés @ Huzal (mm)
hatarértékek: 0,6 0,8 0,9 1 1,2 1,6
Anyag Gaz | Feladat | - | Feladat | 3 | Feladat | 3 | Feladat | & | Feladat | & | Feladat | &
, Cc02 - - - - - - 204 |70 205 |50 - -
Acél
Ar 80-90% - - - - - - 206 |80 207 |60 - -
[  Bizonytalan hegesztoiv!
A nem teljesen lecsévélt aramkabelek zavarokat (vibralasokat) okozhatnak a hegesztéiv égése soran.
* A hegesztéarammal atjart kabeleket, pisztolykabeleket és kzbens6 kabelkotegeket ugy kell hasznalni, hogy
teljesen le legyenek csévélve. Ne legyenek rajtuk hurkok!
5.5.8.1 pipeSolution
Energiacsokkentett MAG hegesztés. A cs6vezetékrendszerek rdntgenbiztos és kétési hiba mentes hegesztése. Gyokrétegek,
valamint t0lt6- és feddrétegek légréssel és anélkiil. Gyengén és magasan 6tvozott acélok tomor huzalokkal.
i
Abra 5-21
+  Lemezek és csdvek gydkhegesztése minden poziciéban
+  Otvdzetlen és alacsony 6tvizés(i acélok, valamint nagyszilardsagu finomszemcsés acélok
+  Kézi és automatizalt alkalmazésok
pipeSolution-hegesztés a kovetkezo huzal @ (mm)
méretig: 0,6 0,8 0,9 1 1,2 1,6
Anyag Géz JoB| & |JoB| & |JoB| & (JOB| & |JOB| 5 [JOB| &
Acél C02 X X X X X X 171 | 6,0 | 172 | 5,0 X X
Ar 80-90% X X X X X X 173 | 6,0 | 174 | 5,0 X X
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5.5.9 MIG/MAG-hegesztés folyamata / izemmaodok

[35 A hegesztési paraméterek ugymint pl. a védégaz elé6aramlasanak ideje, a huzalvisszahizasi id6, stb. szamos
felhaszndlo tapasztalata alapjan optimalis értékre vannak el6zetesen beallitva (sziikség esetén azonban meg lehet
valtoztatni az el6zetesen beirt értékeket).

5.5.10 Jel- és funkcié6 magyarazat
Jel Jelentés
:;ﬁ Pisztoly nyomégombjat megnyomni

4

Pisztoly nyomégombjat elengedni

2y|€s

Pisztoly nyomagombjat réviden megnyomni (réviden megnyomni, majd elengedni)

Védégaz aramlik

Hegesztési teljesitmény

Huzal el6tolasa folyamatban

dP|- =

Csokkentett huzalel6tolas ivgyujtaskor

~~—

=g 0% 32| N )

Huzalvisszaégés

Védbgaz eléaramlasa

VédBgaz utdbaramlésa

2-Utem

-
-

M, Specidlis 2-litem
i 4-(item
"P_L‘ Specialis 4-iitem
t 1d6

PSTART | Startprogram
PA F& hegesztéprogram

PB Csokkentett f6 hegesztdprogram

PEND | Kratertdltd program
t2 Pontidé
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2-litem(i lizemmod
% 1. i% 2. —»'I
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1
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I T P. !
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| s e —
on. ¢ ; ﬁT no
Abra 5-22
1. litem
+  Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
+ Védbgaz aramlasa indul (védégaz eléaramlas).
+ Huzalel6told motor az ivgyujtashoz bedllitott csdkkentett sebességgel forog.
+ Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram.
+ Huzalsebesség a beallitott értékre né.
2. iitem
+ Pisztoly nyomdgombjat elengedni.
+ Huzalelétolé motor leéll.
+  Abeadllitott huzalvisszaégési idé utan az iv kialszik.
+ Védbgaz dramlasa tovabb tart (védégéz utdbaramlas).
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2-litem{i izemmad szuperpulzalassal
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Abra 5-23
1. litem
+  Pisztoly nyomdgombjat megnyomni és benyomva tartani.
+ Védégaz dramlasa indul (védbgaz eléaramias).
+ Huzalel6told motor az ivgyujtashoz bedllitott csdkkentett sebességgel forog.
+ Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram.
+  Szuperpulzalas a Pa 6 hegesztdprogrammal indul:
A hegesztési paraméterek a beallitott (t2 és ts) ciklusid6k szerint valtakoznak a Pa f6 hegesztéprogramhoz, valamint a Ps
csokkentett hegesztéprogramhoz tartozd beallitasok kozott.
2. iitem
Pisztoly nyomégombjat elengedni.
+  Szuperpulzalas befejezédik.
+  Huzalelétolé motor leéll.
+  Abeallitott huzalvisszaégési idé utan az iv kialszik.
+ Védbgaz aramlasa tovabb tart (védégaz utdéaramlas).
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Specialis 2-iitem

Fﬁ 1. ii% 2. —»
T — t
-o-\P START E
| T F; Peno E
® 1
A . '
T ! " _II —> t
T 5 Z —
e =&
on. ¢ T e
Abra 5-24
1. litem
+  Pisztoly nyomdgombjat megnyomni és benyomva tartani.
+ Védbgaz dramlasa indul (védégaz eléaramlas).
+ Huzalel6told motor az ivgyujtashoz bedllitott csdkkentett sebességgel forog.
+ Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegeszt6aram (Pstart program tstart ideig).
+ Felfutas a Pa f6 hegesztdprogramra.
2. iitem
+ Pisztoly nyomdgombjat elengedni.
+ Lefutds a Penp programra, amely a beallitott ten ideig tart.
+  Huzalelétolé motor leéll.
+ A bedllitott huzalvisszaégési id utan az iv kialszik.
+ Védbgaz dramlasa tovabb tart (védégaz utdaramlas).
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Ponthegesztés
| 1.

v

B
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>l
L
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Abra 5-25
53  Ponthegesztésnél a t2 pontid6héz hozza kell adni a tstrt id6t is. A start- és pontidok a "Program-Steps”
(programlépések) meniipontban allithatok be.
1. litem
+  Pisztoly nyomogombjat megnyomni és benyomva tartani.
+ Védbgaz dramlasa indul (védégaz eléaramlas).
+ Huzalel6tolé motor az ivgyujtashoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.
+ Miutan a hegeszt6huzal hozz&ér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram (Pstart startprogram, pontid indul).

+ Felfutas a Pa f6 hegeszt6programra.
+  Abeadllitott pontido letelte utan lefutas a Penp kratertolté programra.
+  Huzalelétolé motor leéll.
+  Abeallitott huzalvisszaégési idé utan az iv kialszik.
+ Védbgaz dramlasa tovabb tart (védégaz utdaramlas).
2. iitem
+  Pisztoly nyomégombjat elengedni.
A pisztoly nyomégombjanal elengedésével (2. iitem) a hegesztés folyamata a beallitott pontidé letelte elétt megszakad
(lefutas Penp kratert6lté programra).
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Specialis 2-ilitem szuperpulzalassal
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1. litem
+  Pisztoly nyomdgombjat megnyomni és benyomva tartani.
+  Védbgaz dramlasa indul (védégaz eléaramlas).
+ Huzalel6tolé motor az ivgyujtashoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.
+  Miutan a hegeszt6huzal hozz&ér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztdaram (Pstarr program tstert ideig).
+  Felfutés a Pa f6 hegesztdprogramra.
+  Szuperpulzalas a Pa 6 hegesztdprogrammal indul:
A hegesztési paraméterek a beallitott (t2 és t3) ciklusid6k szerint valtakoznak a Pa f6 hegesztéprogramhoz, valamint a Ps
csokkentett hegesztéprogramhoz tartozd beallitadsok kozott.
2. iitem
+  Pisztoly nyomégombjat elengedni.
+  Szuperpulzalas befejezédik.
+ Lefutds a Penp programra, amely a beallitott ten ideig tart.
+  Huzalel6tolé motor leall.
+ Abeallitott huzalvisszaégési idé utan az iv kialszik.
+ Védbgaz aramlasa tovabb tart (védégaz utdaramlas).
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Abra 5-27

. litem
Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
VédBgaz aramlasa indul (védégaz eléaramlas).
Huzalel6told motor az ivgyujtashoz bedllitott csdkkentett sebességgel forog.

Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram.

Huzalel6tolé motor a beallitott (Pa f6 hegesztdprogram) sebességgel forog.
. item

Pisztoly nyomogombjat elengedni (nincs hatasa).
. litem

Pisztoly nyomogombjat megnyomni (nincs hatasa).
. item

Pisztoly nyomégombjat elengedni.

Huzalel6told motor ledll.

A beéllitott huzalvisszaégési idé utan az iv kialszik.

Védbgaz aramlasa tovabb tart (védégaz utdéaramias).
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. litem:
Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
VédBgaz aramlasa indul (védégaz el6aramlas).

Huzalel6told motor az ivgyujtashoz bedllitott csdkkentett sebességgel forog.

Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram.

Szuperpulzalas a Pa f6 hegesztéprogrammal indul:

A\ 4

v

A hegesztési paraméterek a bedllitott (t2 és ts) ciklusid6k szerint valtakoznak a Pa f6 hegeszt6programhoz, valamint a Ps

csokkentett hegesztéprogramhoz tartozd beallitasok kozott.
. item:
Pisztoly nyomogombjat elengedni (nincs hatasa).
. Utem:
Pisztoly nyomogombjat megnyomni (nincs hatasa).
. Utem:
Pisztoly nyomégombjat elengedni.
Szuperpulzalas befejezédik.
Huzalelétolé motor leall.
A beallitott huzalvisszaégési idé utan az iv kialszik.
VédBgaz aramlasa tovabb tart (védbgaz utdaramias).
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=

4-iitemii lizemmod valtozo hegesztési moddal (médatkapcsolas)
5>  Afunkcio aktivalaséhoz, ill. bedllitdsahoz - Viz kapitola 5.5.16.
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1. iitem:

Pisztoly nyomogombjat megnyomni és benyomva tartani.

Védbgaz aramlasa indul (védégaz eléaramlasa).

Huzalel6told motor az ivgyujtashoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.

Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és folyik a hegesztéaram.

A véltakoz6 eljarasu hegesztés Paeljarassal indul:
A hegesztési feladat (JOB) Pa és Ps munkapontjaiban beallitott eljarasok az el6zetesen beallitott (t2 és t3) id6k szerint
valtakoznak.

Ha tehat egy hegesztési feladatban (JOB) standard hegesztéeljarast allitunk be, akkor a hegesztés valtakozva standard-
ill. pulzalt ivii eljarassal torténik. Ugyanez érvényes forditott beallitas esetén is.
2. iitem:

Pisztoly nyomogombjat elengedni (nincs hatasa).

3. iitem:

Pisztoly nyomogombjat megnyomni (nincs hatasa).

4. iitem:

Pisztoly nyomégombjat elengedni.
,SZUPERPULZALAS"-funkci6 befejezddik.

Huzalel6tolé motor leall.

A beallitott huzalvisszaégési idd letelte utan az iv kialszik.
Véddgaz aramlasa tovabb tart a beallitott ideig.

Ez a funkcié a PC300.Net szoftver segitségével aktivalhato.
Léasd a szoftver kezelési utasitasat!
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1. item

Pisztoly nyomogombjat megnyomni és benyomva tartani.

Védbgaz aramlasa indul (védégaz eléaramlasa).

Huzalel6told motor az ivgyuijtashoz beallitott , Csékkentett elbtolasi sebesség“-gel forog.

Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és folyik a hegesztéaram (Pstarr startprogram).

2. litem

Pisztoly nyomdgombjat elengedni.
Felfutas a Pa f6 hegesztdprogramra.

A P 6 hegesztéaramra torténd felfutas legkorabban a beallitott tstarr idd letelte utén, illetve legkésdbb a pisztoly
nyomégombjanak elengedésekor kovetkezik be.

A pisztoly gombjanak rovid idejli megnyomasaval' at lehet valtani a Ps cs6kkentett f6 hegesztéaramra.

A pisztoly nyomdgombjanak ismételt révid idejii megnyomasaval lehet visszavaltani a Pa f6 hegesztéprogramra.

3. iitem

Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
Lefutas a Penp kratertéltd programra.

4. iitem

Pisztoly nyomdgombjat elengedni.

Huzalelétolé motor leall.

A bedllitott huzalvisszaégési id0 letelte utan az iv kialszik.

VédBgaz aramlasa tovabb tart (védbgaz utdaramias).
) Révid idejii megnyomads a pisztoly nyomégombjanak megnyomasat, majd gyors (0,3 masodpercen beliili)
elengedését jelenti.
Ha szeretné elkeriilni, hogy a pisztoly nyomégombjanak révid idejii megnyomasaéval atvaltson a Ps cs6kkentett f6
hegesztéprogramra, akkor a programlefutasban a DV3 paraméter értékét 100%-ra (Pa = Ps) kell beallitani.
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4-iitemii specialis izemmadd valtozé hegesztési moddal Iéptetéssel (médatkapcsolas)
5>  Afunkcio aktivalaséhoz, ill. bedllitdsahoz - Viz kapitola 5.5.16.
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1. litem
+  Pisztoly nyomogombjat megnyomni és benyomva tartani.
+  Védbgaz dramlasa indul (védégaz eléaramlasa).
+ Huzalel6tolé motor az ivgyujtashoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.
+ Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és folyik a hegesztdaram (Pstart program).
2. iitem
+  Pisztoly nyomogombjat elengedni.
+ Felfutas Pa f6 hegesztdprogramra.
A P 6 hegesztéaramra torténd felfutas legkorabban a beallitott tstarr id6-, ill. legkésébb a pisztoly nyomégombjanak
elengedésekor kovetkezik be.
A pisztoly nyomégombjanak rovid idejii (0,3 mp-nél révidebb) megnyomasaval atvalthatunk a Ps cs6kkentett
hegesztéaramra.
Ha f6 hegesztdprogramként standard hegesztéeljarast allitunk be, akkor a pisztoly nyomégombjanak megnyomasaval
atvaltunk pulzalt ivii hegesztésre, a pisztoly nyomégombjanak ismételt megnyomasaval pedig visszavaltunk standard
hegesztésre, stb.
3. litem
+  Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
+ Lefutas Penp kratertéltd programra.
4. iitem
+ Pisztoly nyomégombjat elengedni.
+  Huzalel6tolé motor leall.
* A bedllitott huzalvisszaégési idé letelte utan az iv kialszik.
+  Védbgaz dramlésa tovabb tart a bedllitott ideig.
55  Ezafunkcio a PC300.Net szoftver segitségével aktivalhato.
Lésd a szoftver kezelési utasitasat!
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4-iitemii specialis izemmadd valtozo hegesztési moéddal (médatkapcsolas)

15> A funkci6 aktivalasahoz, ill. beallitasahoz - Viz kapitola 5.5.16.
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Abra 5-32
1. litem
+  Pisztoly nyomdgombjat megnyomni és benyomva tartani.
+ Védégaz dramlasa indul (védbgaz eléaramlasa).
+ Huzalel6tolé motor az ivgyujtashoz bedllitott csdkkentett sebességgel forog.
* Miutén a hegesztdhuzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és folyik a hegesztéaram (Pstart program a beallitott
tstart ideig).
2. iitem
+  Pisztoly nyomégombjat elengedni.
+  Felfutas Pa f6 hegesztdprogramra.
+ Avaltakoz6 eljarasu hegesztés Paeljarassal indul:
A hegesztési feladat (JOB) Pa és Ps munkapontjaiban beallitott eljarasok az elézetesen bedllitott (t2 és ts) id6k szerint
véltakoznak.
Ha tehat egy hegesztési feladatban (JOB) standard hegesztéeljarast allitunk be, akkor a hegesztés valtakozva
standarrd- ill. pulzalt ivii eljarassal torténik. Ugyanez érvényes forditott beallitas esetén is.
3. litem
+  Pisztoly nyomdgombjat megnyomni.
,SZUPERPULZALAS"-funkcié befejez8dik.
+  Lefutds Penp kratertoltd programra (tend ideig).
4. iitem
+  Pisztoly nyomégombjat elengedni.
* Huzalelétold motor leall.
+ A bedllitott huzalvisszaégési idé letelte utan az iv kialszik.
+ Védbgaz dramlasa tovabb tart a bedllitott ideig.
0=  Ezafunkcio a PC300.Net szoftver segitségével aktivalhato.
Lasd a szoftver kezelési utasitasat!
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. litem
Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
VédBgaz aramlasa indul (védégaz el6aramlas).
Huzalel6told motor az ivgyuijtashoz beallitott csokkentett sebességgel forog.

Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztdaram (Pstart program tstert ideig).

. iitem
Pisztoly nyomégombjat elengedni.
Felfutas a Pa f6 hegesztdprogramra.
Szuperpulzalas a Pa f6 hegesztéprogrammal indul:

RN

A hegesztési paraméterek a bedllitott (t2 és ts) ciklusiddk szerint valtakoznak a Pa f6 hegesztéprogramhoz, valamint a Ps

csokkentett hegesztéprogramhoz tartozd beallitasok kozott.
. item

Pisztoly nyomdgombjat megnyomni.

Szuperpulzalas befejezédik.

Lefutas a Peno programra, amely a beéllitott tenq ideig tart.
. item

Pisztoly nyomégombjat elengedni.

Huzalel6tolé motor leall.

A beallitott huzalvisszaégési idé utan az iv kialszik.

VédBgaz aramlasa tovabb tart (védbgaz utdaramias).
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5.5.11 MIG/MAG-hegesztés folyamata ("Programlépések” meniipont)
Bizonyos anyagok (pl. Aluminium) hegesztésekor kifogéastalan minéségli varratok készitéséhez sziikség van bizonyos specilis
funkciokra is. llyen esetekben javasolt a specidlis 4-Utem( Gzemmdd hasznalata az alabbi programokkal:
*+ Psarr: startprogram (hidegkdtés veszélyének csokkentése varratkezdéskor)
+  Pa: f6 hegesztéprogram (tarts hegesztés)

+  Psg: csokkentett {6 hegesztéprogram (cél a hébevitel csdkkentése)
* Peno: kratertdltd program (végkrater kialakulasanak minimalizalasa, hdbevitel csdkkentése)
Az egyes programok kuldnféle paramétereket tartalmaznak, mint pl. huzalsebesség (munkapont), ivhossz-korrekcio, fel- és
lefutési id6k, ciklusiddk, stb.

A

PSTART

Pa Pa
@ e e () ey
Ps
b MEND
"
Abra 5-34

Minden hegesztési feladatban (JOB) kiilon-kulon beallithatd, hogy a start-, a f6-, a csokkentett- &s a kratertélté program standard
vagy pulzalt ivd legyen.
Ezek a beallitasok a hegesztési feladattal (JOB) egyiltt keriilnek eltarolésra az dramforrasban. Gyari beallitds mellett valamennyi

forceArc hegesztési feladatban (JOB) a kratertdlté program ideje alatt a pulzalt ivii hegesztés aktiv.

p=2  Afunkcié aktivalasahoz, ill. beallitasahoz - Viz kapitola 5.5.16.

5.5.11.1 Folyamatparaméterek kivalasztasa

Kezel6elem Teendd Eredmény Kijelzén
’ Kivant folyamatparaméter kivalasztasa
nx ¥
¢ Kivant érték beallitasa nolcc
d 2 ujacg
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5.5.11.2 MIG/MAG paraméterek attekintése

035" A Pstart, Ps, és Penp gyari relativ programok. Szazalékosan fiiggnek a Pa f6 program huzalel6tolasi értékétél. Ezeket a
programokat sziikség esetén abszolt is be lehet éllitani (Iasd a P21 specialis paraméter beéllitasa).

sec Superpuls
Abra 5-35
Alapparaméterek
Poz. Jelentés / magyarazat Beallitasi tartomany

Védbgaz eléaramlasa 0s+20s

2 | Pstart
Huzalsebesség, relativ érték 1% + 200 %
Ivfesziiltség-korrekcid 99V++99V

3 | |d8tartam (Startprogram) 0s+20s
Atvaltasi id6 Pstarr-rol Pa-ra 0s+20s

5 |Pa
Huzalsebesség, abszolut érték 0,1 m/perc + 40 m/perc

6 | ld6tartam (pontidd vagy f6 hegesztdaram ciklusideje 0,01s+20,0s
szuperpulzalasnal)

7 |Ps
Huzalsebesség, relativ érték 1% + 200 %
Ivfesziiltség-korrekcid 99V++99V

8 | ld6tartam (csokkentett f6 hegesztéprogram) 0,01s+20,0s

9 | Atvaltasi idd Pa-rol Peno-re 0s+20s

10 | Peno
Huzalsebesség, relativ érték 1 % bis 200 %
Ivfeszliltség-korrekcid -9,9Vbis +9,9V

11 | Id6tartam (kratertolté program) 0s+20s

12 | Védbgéz utdbaramlasa 0s+20s

13 | superPuls BE/KI
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5.5.11.3 Példa, flizévarrat (2-iitem)

I A
i > t
Abra 5-36
Alapparaméter
Paraméter Jelentés / magyarazat Beallithaté érték
GASstr Védbgaz eldéaramlasa 0,0 +20,0mp
GASend: Védbgaz utdbaramlasa 0,0 +20,0mp
RUECK Huzalvisszaégés 2 +500
"PA" f6 hegesztéprogram
Paraméter Jelentés / magyarazat Beallithato érték
Huzalsebesség beallitdsa
5.5.11.4 Példa, aluminium fiizévarrat (specialis 2-iitem)
A
PSTART
p— @
[ J
P, P
END
]
Abra 5-37
Alapparaméterek
Paraméterek Jelentés / magyarazat Beallithato érték
GASstr VédGgéaz eléaramldsa 0,0 +20,0mp
GASend: Védbgaz utdbaramlasa 0,0 +20,0mp
RUECK Huzalvisszaégés 2+500
"Pstart” startprogram
Paraméterek Jelentés / magyarazat Beallithato érték
DVstart Huzalsebesség 0 +200%
Ustart lvhossz-korrekcio -9,9V + 49,9V
tstart Id6tartam 0,020 mp

"Pa" f6 hegesztéprogram

Paraméterek

Jelentés / magyarazat

Beallithato érték

"Penp" kratertoltd

Huzalsebesség beallitasa
program

Paraméterek Jelentés / magyarazat Beallithaté érték
DVend Huzalsebesség 0 +200%

Uend lvhossz-korrekcié 9,9V + +9,9V
tend ld6tartam 0,0+20mp
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5.5.11.5 Példa, aluminium hegesztés (specialis 4-iitem)

A
I PSTART
p— O
[ ]
PA —P.B_ P
END
N
Tt
Abra 5-38
Alapparaméterek
Paraméterek Jelentés / magyarazat Beallithat6 érték
GASstr Védbgaz eléaramlasa 0,0 +20,0mp
GASend: Védbgaz utdbaramlasa 0,0 +20,0mp
RUECK Huzalvisszaégés 2 +500
"Pstart" startprogram
Paraméterek Jelentés / magyarazat Beallithat6 érték
DVstart Huzalsebesség 0 +200%
Ustart [vhossz-korrekcio -9,0V + 49,9V
tstart |détartam 0,0+20mp
"Pa" f6 hegesztdprogram
Paraméterek Jelentés / magyarazat Beallithat6 érték
Huzalsebesség bedllitdsa
"Pg" csokkentett f6 hegesztéprogram
Paraméterek Jelentés / magyarazat Beallithat6 érték
DV3 Huzalsebesség 0+ 200%
us ivhossz-korrekcié -9,0V + 49,9V
"Penp” kratertolté program
Paraméterek Jelentés / magyarazat Beallithato érték
tSend Lefutasi idd Pa-r6l vagy Ps-rél Peno-re 0,020 mp
DVend Huzalsebesség 0+ 200%
Uend ivhossz-korrekcié -9,0V + 49,9V
tend [d6tartam 0,0+20mp
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MIG/MAG-hegesztés

A

5.5.11.6 Példa, esztétikus varrat (4-litem szuperpulzalassal)

L

PSTART

END

2
1

v

t
Alapparaméterek
Paraméterek Jelentés / magyarazat Beallithato érték
GASstr Védbgaz eléaramlasa 0,0 +20,0mp
GASend: Védbgaz utdbaramlasa 0,0 +20,0mp
RUECK Huzalvisszaégés 2+500
"Pstart" startprogram
Paraméterek Jelentés / magyarazat Beallithato érték
DVstart Huzalsebesség 0 +200%
Ustart ivhossz-korrekcid 9,9V + +9,9V
tstart |d6tartam 0,0 +20,0 mp
"Pa" f6 hegesztéprogram
Paraméterek Jelentés / magyarazat Beallithato érték
tS1 Felfutasi id6 Pstarr-rol Pa-ra 0,0 +20,0 mp
DV3 Huzalsebesség beéllitasa 0+ 200%
t2 ld6tartam 0,0 +20,0mp
tS3 Felfutasi id6 Ps-r8l Pa-ra 0,0 +20,0 mp

"Pg" csokkentett f6 hegesztéprogram

Paraméterek Jelentés / magyarazat Beallithat6 érték

tS2 Lefutasi idd Pa-rol Pe-re 0,0 +20,0mp

DV3 Huzalsebesség 0 +200%

U3 ivhossz-korrekcid -9,9V + +9,9V

t3 Id6tartam 0,1+20mp
"Penp” kratertolté program

Paraméterek Jelentés / magyarazat Beallithato érték

tSend Lefutasi idd Pa-r6l vagy Ps-rél Peno-re 0,0+20,0mp

DVend Huzalsebesség 0+ 200%

Uend ivhossz-korrekcid -9,9V + +9,9V

tend |détartam 0,0 +20,0 mp

099-005392-EW511

65



Felépités és funkciok

MIG/MAG-

hegesztés

ewn

5.5.12 Paf6 hegesztéprogram

Ha egy munkadarabon kiilénbdzd hegesztési feladatokat vagy ugyanazt a feladatot méas poziciéban kell elvégezni, akkor
kiilénbdz6 hegesztési teljesitmények (munkapontok) ill. hegesztéprogramok sziikségesek. Minden egyes (max. 16) programban

az aldbbi paraméterek régzitédnek:

+  Uzemmod
+  Hegesztési méd
+superPuls (BE/KI)
* Huzalsebesség (DV2)
¢+ |vfesziiltség-korrekci6 (U2)
+ Dinamika (DYN2)
A felhasznalé a kovetkezd komponensekkel modosithatja a féprogramok hegesztési paramétereit.
=4
S 8
s | % 2 g
*‘_; % = L 3 g’
E | 2 E 2 3 E 2 2
S| 8% § | 5 s | 3| B
b3 8= ) g =3 S 3 S
a LS a S ® z & a
M3.71 . PO .
Huzaleldtold kesziilék vezérlése igen YT 'gen
R20 ] PO igen
Tavvezérlok gen nem P1-9 nem igen ") nem
R40 ) . igen
Tawvezéridk igen nem PO nem igen e nem
R50 . PO .
Tawezérlok igen | nem gen
PC 300.NET PO igen nem
Szoftver nem P1-15 igen
Up / Down ) PO igen
Hegesztépisztoly 'gen nem P1-9 nem nem fem
2Up/Down ) PO igen
Hegeszt6pisztoly gen nem P1-15 nem nem nem
PC1 ) PO igen
Hegeszt6pisztoly gen nem P1-15 nem nem em
PC 2 ] PO igen
Hegesztpisztoly 'gen P1-15 nem nem nem

1) korrekcios izemnél, lasd a "P7 - korrekcids (izem, hatarértékbeallitas" specialis paramétert
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1. példa: Eltérd vastagsagu lemezek hegesztése (2-iitem)

| PA9
P
| Py .
PAO

t

Abra 5-40

2. példa: Egy munkadarabon kiilonb6z6 poziciokban végzett hegesztés (4-litem)
A PA1
|
P.
PA3 PA3
P P
P
PA5
L,
t
Abra 5-41

3. példa: Eltéré vastagsagu aluminiumlemezek hegesztése (specialis 2- vagy 4-iitem)

A
|

A 4

Abra 5-42

[Z  Maximum 16 hegesztoprogram (Pao + Pass) allithat be.
Minden egyes programhoz meghatarozhaté egy munkapont (huzalsebesség, ivhossz korrekcio, dinamika / fojtas).
Kivétel a ,,P0* program: A munkapont beallitasa manualisan torténik.
A hegesztési paraméterek megvaltoztatasa azonnal elmentédik!
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5.5.12.1 Hegesztési paraméterek kivalasztasa (,A“ program)
I=r A hegesztési paraméterek megvaltoztatasa csak akkor lehetséges, ha a kulcsos kapcsold ,,1“-es allasban van.

Kezel6elem Teendé Eredmény Kijelzd
’ Folyadékkristalyos kijelzé atkapcsolasa a programszam ] ™
nx X megjelenitésére. L Ly
(Prog jelzélampa vilagit)
@m A kivant programszam kivalasztasa. 2 l
Q ! Pl. a kijelzdn: ,1°-es szamu program. L ! /
Vv
’ A hegesztés folyamatat meghatérozé paraméterek
nx = .(Pa) f6 hegesztéprogram* kivalasztasa.
(Jelz8lampa vilagit)
@gr‘ Huzalsebesség beallitasa. T ' Tn]
O " | (Abszolut érték) o[ Uy
A
@’Qr‘ ivhossz-korrekcio bedllitasa. clonn
Q " |Pl. a kijelzn: korrekci ,-0,8 V" o~ ug
v (Beallithato: -9,9 V + +9,9 V kozott)
’ ,Dinamika‘ paraméter kivalasztasa.
1x I
€Q|‘ Dinamika beéllitasa. (Beallithatd 40 + -40 kozott) [ “"’
Q ' 40: Kemény és koncentralt iv. i)
g -40: Lagy és széles iv. - l_'l l’ﬂl

5.5.13 Automatikus kikapcsolas
[55  A hegeszt6gép az alabbiak esetén ledllitjia a gyujtasi- ill. hegesztési folyamatot:
*  Gyujtas hiba (a startjel utan 5 mp-ig nem folyik hegesztoaram).
* lvszakadas (az ivfény tobb mint 5 mp-re megszakadi).
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5.5.14

5.5.15

55151

Standard MIG/MAG-pisztoly
A MIG/MAG-pisztoly nyomdgombja alapvetéen a hegesztés folyamatanak inditasara és befejezésére szolgal.

Kezelbelem | Funkcidk
@ Pisztoly nyomogomb *  Hegesztés inditasa / befejezése

Ezen tilmenden, a késziilék tipusatol és a vezérlés konfiguraciojatol fliggden, a pisztoly nyomégombjanak rovid idejii
megnyomasaval tovabbi funkciék lehetségesek- Viz kapitola 5.10:
+  Atvaltas a hegesztéprogramok kézétt (P8).
+  Programkivalasztas hegesztés el6tt (P17).
«  Atvaltas pulzalt ivii- és standard hegesztés kdzott specialis 4-iitem(i izemmaédban.
+  Atkapcsolas a huzalel6tol egységek kdzott dupla lizemmaodban (P10).
Specialis kialakitasu MIG/MAG-pisztolyok
A pisztoly funkcidinak leirasa és részletes informaciok az adott pisztoly kezelési utasitasaban talalhatok!
Program- és Up-/Down-iizemmod
rr'__r"r Programm

f Up / Down

Abra 5-43
Poz. | Jel | Leiras
1 Hegesztdpisztoly funkcié valasztékapcsol6 (specialis hegesztépisztoly szlikséges)
.ﬂ Programm Program- vagy JOB valtas
A Up / Down Hegesztési teljesitmény fokozatmentes beéllitasa
099-005392-EW511 69
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5.5.15.2 Atvaltas huzé/tolo- és kozbensd huzaltovabbitas kozott

| A VESZELY

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
A A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken barmiféle atalakitast
vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszertitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

VIGYAZAT

Feliilvizsgalat!
EIEI | Az ismételt uzembe helyezés el6tt feltétlentil el kell végezni az IEC / DIN EN 60974-4 »ivhegesztd
_ berendezések — Uzem kozbeni ellendrzés és vizsgalat” szerinti ellendrzéseket!

+ Részletes leirast Iasd a hegesztégép kezelési- és karbantartasi utasitasaban!

A csatlakozd kozvetleniil az M3.7x panelon talalhaté.
Csatlakozé Funkcié

X24-re Uzemmaéd Push/Pull- hegesztdpisztollyal (gyari beallitas)

X23-ra Uzemmad kdzbensé hajtassal
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5.5.16 Expert-menii (MIG/MAG)
Az EXPERT menlpontban azok a funkcidk és paraméterek talalhatdk, amelyek nem érheték el kozvetlenil a kezel6panelrdl, ill.
amelyek beallitdsara csak ritkan van sziikség.

5.5.17 Kivalasztas
=5  ENTER (Belépés a meniibe)
* Tartsa nyomva 3 masodpercig a ,,Hegesztési paraméterek” nyomégombot.
NAVIGATION (Navigélas a meniiben)

* A paraméterek a ,,Hegesztési paraméterek” nyomégomb megnyomasdval valaszthatok ki.
* A paraméterek a ,,Hegesztési paraméterek” forgatdgomb forgatasdval allithatok be, ill. médosithatok.

EXIT (Kilépés a meniib6l)
* 3 masodperc miilva a késziilék automatikusan visszavalt a készenléti allapotba.

[ ENTER ) [ NAVIGATION ) [ EXIT )
(

Abra 5-44
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Kijelzo Beallitas / kivalasztas

Huzalvisszaégés korrekcio (beallitasi tartomany: 0-t6l 499-ig)

" og Amennyiben az érték beallitdsa til magas, az a huzalelektrodan tul nagy gémbképz6déshez vezet (rossz
Ujragyujtas), ill. a huzalelektréda raég az dramatadora. Tul alacsonyra bedllitott érték esetén a
huzalelektréda beleég a hegfiirdbe.

+  érték ndvelése > tobb huzalvisszaégés

+ csokkentése > kevesebb huzalvisszaégés

- g_ JOB-fiigg6 programkorlatozas/n-iitem beallitasa

U A JOB-fliggd programkorlatozassal a kivélasztott JOB-ban a vélaszthaté programok szédma (2...9) értékre
korlatozhat6. Ez a bedllitasi lehetéség minden JOB-ra vonatkozdan egyedileg elvégezhetd. Ezen kiviil -
torténetileg - lehetéség van még egy "altalanos programkorlatozas"-ra is. Ez a P4 speciélis paraméterrel
allithaté be és minden olyan JOB-ra vonatkozik, amelyiknél nincs JOB-fliggd programkorlatozas beallitva
(l&sd a Specialis paraméterek leirasat).

Ezen kiviil lehet6ség van a "Specialis 4-iitem special (n-item)" iizemmaodra is, ha a 8. specialis paramétert
2-re kapcsolja. Ebben az esetben (JOB-fliggé programatkapcsolas bekapcsolva és 8. specialis paraméter =
2 és 4-litem( specidl) a pisztoly nyomogomb Iéptetésével a f6 programban a kovetkezd programra lehet
atkapcsolni (lasd a Specidlis paraméter leirasat).

1 nincs JOB-fiiggd programkorlatozas

29 JOB-fiiggd programkorlatozas a max. valaszthatd programokra

v Kizardlag impulzusives hegesztési eljarassal rendelkezd késziilékvaltozat esetében.

1 Hegesztési mod valtasa (eljaras-atkapcsolas)

Aktivalt funkcié esetén a hegesztési mod a standard ivhegesztés és az impulzus ivhegesztés kozott
atvalthato. Az atkapcsolas vagy a hegeszt@pisztoly nyomagomb léptetésével (4-Gtem( speciél) vagy az
aktivalt szuperimpulzus-funkciéval (Pa és Ps program kozétti valtas) torténik.

on Funkcié bekapcsolva.

off Funkcié kikapcsolva.

D
—
ﬂ

._' Impulzus ivhegesztési eljaras (Pstarr program)

- Az impulzus ivhegesztési eljaras az inditdprogramban (Pstarr) a 2-ltem( special és 4-item( special
lizemmédban aktivalhatd.

on Funkci6 bekapcsolva.

off Funkcié kikapcsolva.

)

Impulzus ivhegesztési eljaras (Peno program)

Az impulzus ivhegesztési eljaras a befejezd programban (Penp) a 2-ltem( special és 4-iitem( special
lizemmédban aktivalhatd.

on Funkci6 bekapcsolva.

off Funkcié kikapcsolva.

S

0
m)

Kizarélag impulzusives hegesztési eljarassal rendelkez6 késziilékvaltozat esetében.

Gyujtasi mod (MIG/IMAG)

m Alkalmazas: Frocskolésszegény gyuijtas pl. aluminium és krém/nikkel anyagoknal.
0= Hagyomanyos ivgyuijtas

1= ivgyuijtas huzalvisszahtizassal Push/Pull alkalmazasokhoz

2= lvgyujtas huzalvisszahtizassal nem Push/Pull alkalmazasokhoz

il 2

-—em
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5.6  AWI-hegesztés
5.6.1 Hegesztopisztoly csatlakoztatasa

)

Abra 5-45

Poz. Jel Leiras

Hegesztdpisztoly

Hegesztdpisztoly kabelkoteg

Hegesztdpisztoly-csatlakozo (Euro- vagy Dinse- kozponti csatlakozo)
Integrélt hegesztéaram, véddgaz és pisztoly nyomégomb

4 G_> Gyorscsatlakoz6 (kék)
eléremend hiitéfolyadék
]

5 Gyorscsatlakozo (piros)

visszatér hiitéfolyadék
6 Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,-“

+  AWIl-hegesztés: Pisztoly &ramkabel csatlakoztatasa
7 Aramforras

Figyelembe kell venni a kiegészité rendszerdokumentumokban leirtakat is!

* Hegesztépisztoly csatlakoz6 dugéjat a central csatlakozéaljzatba bedugni és a rogzitéanya meghlzasaval rogziteni.

+ Dugaszolja a kombinalt hegesztépisztoly hegesztéaram-csatlakozédugaszat a hegesztéaram csatlakozéaljzatba (-) és
régzitse jobbra csavarassal (kivéve a kiildon hegesztdaram csatlakozéval felszerelt valtozatnal).

+  Hitéfolyadéktomldk gyorscsatlakozoit a megfeleld gyorscsatlakozé hiivelyekbe iitkdzésig bedugni:

A piros szini, visszatéré agi tdmlé gyorscsatlakozdjat a piros gyorscsatiakozé hivelybe,
a kék szin(, eléremend agi tomld gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozo hivelybe.
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5.6.2 Hegesztési feladat kivalasztasa
+ 127-es szamU JOB (AVI-hegesztés) kivalasztasa.
A hegesztési feladat (JOB) szamanak megvaltoztatasa csak akkor lehetséges, ha nem folyik hegesztéaram.
Kezel6elem Teendd Eredmény Kijelz6kon
O spirars ' ,JOB-szam megadasa“ meniipontot kivalasztani T n| I 11
i x = 1JU JoU
G’Qm A kivant JOB-szamot bedllitani. | =) 'l\ | 1 |
Q ' A hegesztégép kb. 3 mp mulva veszi &t az adott szamu c oo
hegesztési feladathoz (JOB) tartozd beallitasokat.
5.6.3 Hegesztéaram beallitasa
A hegesztéaramot alapveten a ,Huzalsebesség” forgatgombbal lehet beallitani.
Kezeléelem | Teendd | Eredmény Kijelz6kon
@I“ Hegeszt6aram beallitasa Hegeszt6aram és
O ivfeszliltség értékei az
aktudlis bedllitasnak
8 - .
mmin megfeleléen valtoznak
5.6.4 AWIlivgyujtas
5.6.4.1 Koppintasos (,LIFTARC") ivgyujtas
a) b) c)
I | | | | |
Abra 5-46
Az iv meggyujtasa a W-elektrodnak a munkadarabhoz torténé érintésével torténik:
a) Az AWI-pisztoly keramia fivokajanak a peremét és a W-elektrdd hegyét dvatosan a munkadarab feliletéhez érinteni és a
pisztoly nyomégombjat megnyomni (Liftarc-aram folyik, figgetlendl a beallitott f6 hegesztéaramtél)
b) A pisztolyt a flivoka peremén lassan billenteni addig, hogy a W-elektrod hegye és a munkadarab felllete kozott kb. 2...3 mm
tavolsag legyen. Az iv begyullad és a kivalasztott izemmodnak megfeleléen a hegesztdaram a beallitott indulé- vagy 6
hegesztéaram értékre né.
c) Pisztolyt felemelni és normal helyzetbe billenteni.
Hegesztési folyamat befejezése: A kivalasztott izemmédnak megfeleléen a pisztoly nyomégombjat elengedni vagy
benyomni és azt kévetden elengedni.
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5.6.5 A hegesztés folyamata / izemmédok
5.6.6 Jel- és funkcié magyarazat

Jel Jelentés
Pisztoly nyomégombjat megnyomni

Pisztoly nyomdgombjat elengedni

Pisztoly nyomogombjat réviden megnyomni (megnyomni, majd elengedni)

Védbgaz aramlik

Hegesztési teljesitmény

VédGgaz eléaramldsa

Védbgaz utdbaramlasa

= gox|Ser - [ (S [ [«

2-item

-
-

M, Specialis 2-ltem
Hh | 4-item
H_H" Specidlis 4-iitem
t ld6

Pstart | Startprogram

Pa F& hegesztdprogram

Ps Csokkentett f6 hegesztéprogram

Penp Kratertdltd program
tS1 Felfutasi id6 PSTART-rol PA-ra
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2-litem(i lizemmod
1.

Abra 5-47
Kivalasztas

+  2-Utem( Gzemmodot H kivalasztani.

1. litem

+  Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.

+  Védbgaz aramlik (véd8gaz eléaramlasa).

iv meggyujtasa koppintasos (LIFTARC) eljarassal.

+ Folyik a beallitott érték(i hegesztéaram.

2. iitem

Pisztoly nyomégombjat elengedni.

iv kialszik.

Védbgaz aramlasa tovabb tart a beallitott gazutéaramlasi ideig.

Specialis 2-iitem

1. 2. —
) I |
ol .,
/"
PSTART PEND i
SRR i HE
o a
oo noe

Abra 5-48

Kivélasztas

T
+  Specialis 2-itemi izemmodot '™ kivalasztani.
1. litem
+  Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
+  Védbgaz aramlik (véddgaz eléaramlasa).
iv meggyuijtasa koppintasos (LIFTARC) eljarassal.
A startprogramhoz “Pstarr” bedllitott értékii hegesztdaram folyik.

értékre né.
2. iitem
+  Pisztoly nyomogombjat elengedni.

A “tstart’ idé letelte utan a beallitott “tS1* felfutasi id6 alatt a hegeszt6aram értéke a “Pa* f6 hegesztéprogramhoz beallitott

+ Abedllitott “tSe” lefutasi id6 alatt a hegesztdaram a “Peno” kratertdlté programhoz beéllitott értékre csokken.

+ Abedllitott ,tend” kratertoltési id0 letelte utan az iv kialszik.
+  Védbgaz dramlésa tovabb tart a bedllitott gazutéaramlasi ideig.

76
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4-iitem(i izemmod

1. > i< 2. ————< 3 re— 4

A oA
il

v

. ot
| T P, L
Tl = > p = y ot
onn no
Abra 5-49
Kivalasztas
. . vava )
¢+ 4-Utem(i Gzemmodot UL kivalasztani.
1. litem
+  Pisztoly nyomdgombjat megnyomni és benyomva tartani.
+ Védbgaz aramlik (védbgaz eldaramlasa).
iv meggyuijtasa koppintasos (LIFTARC) eljarassal.
+ Folyik a beallitott érték(i hegesztéaram.
2. iitem
+  Pisztoly nyomogombjat elengedni (nincs hatasa).
3. litem
+  Pisztoly nyomdgombjat megnyomni (nincs hatasa).
4. iitem
+ Pisztoly nyomdgombjat elengedni.
+ fvkialszik.
+ Védbgaz aramlasa tovabb tart a beallitott gazutdéaramlasi ideig.
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Specialis 4-iitem

54—1.—»!: 2. >§<— 3—»5 . _’.
¥ &) o) v\ EIN
a | :
T E Vt
P, :
PSTART PB P i
I T ) il g
— —
i) )
o no

Abra 5-50

Kivalasztas
"nu

+  Specialis 4-tem(i lizemmédot " kivalasztani.

1. litem

+  Pisztoly nyomogombjat megnyomni és benyomva tartani.

+  Védbgaz aramlik (védbgaz eléaramlasa).

iv meggyuijtasa koppintasos (LIFTARC) eljarassal.

+ A startprogramhoz “Pstarr” bedllitott értékii hegesztdaram folyik.

2. iitem

+  Pisztoly nyomdgombjat elengedni.

* Hegeszt6aram a “Pa" f6 hegesztdprogramhoz bedllitott értékre fut fel.

A Pa f6 hegesztdprogramra torténd felfutas legkorabban a tstartid6 letelte utan-, legkésobb pedig a pisztoly

nyomdgombjanak elengedése utan kovetkezik be.

A pisztoly nyomdégombjanak rovid idejli megnyomasaval atvalthatunk a “Ps“ csokkentett f6 hegesztéprogramra. A
pisztoly nyomdégombjanak ismételt révid idejii megnyomasaval visszavalthatunk a “Pa“ f6 hegesztéprogramra.

3. iitem
+  Pisztoly nyomdgombjat megnyomni.
Lefutas a “Peno” kratertdlté programra.

4. iitem
+  Pisztoly nyomogombjat elengedni.
+  Ivkialszk.

Védbgaz aramlasa tovabb tart a beallitott gazutdéaramlasi ideig.

5.6.7 Automatikus kikapcsolas AWI-lizemméddban
55 A hegeszt6gép az alabbiak esetén ledllitjia a gyujtasi- ill. hegesztési folyamatot:
*  Gyujtas hiba (a startjel utan 5 mp-ig nem folyik hegesztoaram).
* lvszakadas (az ivfény tébb mint 5 mp-re megszakadi).
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5.6.8 AWI-hegesztés folyamata ("Program-Steps" meniipont)

Superpuls

Alapparaméterek
Poz. | Jelentés / magyarazat Beallitasi tartomany
1 Védbgaz eléaramlasa 0s+09s
2 Pstart
Indulé hegesztéaram 0% =200 %
3 |détartam (Startprogram) 0s+20s
Atvéltasi id6 Pstarr-rol Pa-ra 0s+20s
5 Pa (f6 hegesztéprogram)
Hegesztdaram, abszolut érték 5A+550A
[d6tartam (Pa) 0,01s+20,0s
7 Ps (csOkkentett f&6 hegesztdprogram)
Hegesztdaram 1% =100 %
8 Id6tartam (csOkkentett f6 hegesztdprogram) 0,01s+20,0s
Atvaltasi idd Pa-rol Peno-re 0s+20s
10 Peno (kratertdltd program)
Hegesztdaram 1% + 100 %
11 [d6tartam (kratertolté program) 0s+20s
12 VédBgaz utdbaramlasa 0s+20s
13 superPuls BE /KI

A Psart, Ps, és Peno programok gyari beallitas szerint relativ programok, azaz %-osan fiiggenek a Pa f6 hegesztéprogramban

beallitott hegesztdaram értékétdl.
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5.7  Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)
5.7.1 Hegesztési feladat kivalasztasa
+  128-es szamu JOB (bevontelektrodas kézi ivhegesztés) kivalasztasa.
A hegesztési feladat (JOB) szamanak megvaltoztatasa csak akkor lehetséges, ha nem folyik hegesztéaram.
Kezel6elem Teendd Eredmény Kijelzokon
O spirars ’ ,JOB-szam megadasa“ mentipontot kivalasztani T nl 11
jos- 1x ¥ 1Ju IUCIC’
€D A kivant JOB-szamot beallitani. | 5 ﬁ\ | (1 |
Q m A hegesztdgép kb. 3 mp mulva veszi 4t az adott szamu co oo
8 hegesztési feladathoz (JOB) tartozé beallitasokat.
5.7.2 Hegesztéaram beallitasa
A hegesztéaramot alapveten a ,Huzalsebesség” forgatdgombbal lehet beallitani.
Kezel6elem Teendd Eredmény Kijelz6kon
@r‘ Hegesztéaram beallitasa Hegesztéaram és
O ivfeszliltség értékei az
g aktudlis beallitasnak
rmin megfeleléen valtoznak
5.7.3 ,ARCFORCE*
Kezel6elem Teendd Eredmény Kijelz6kén
’ LJArcforcing” hegesztési paraméter kivalasztasa n)
| L A nyomégombhoz tartozé jelz6lampa vilagit. L
@Qm LJArcforcing” beallitasa kilonbdzd elektrdda-tipusokhoz: 10071
O " | Besllithato: -40 + 40) U
ry Negativ értékek Rutilos bevonatu elektrodak - L.' .':,'
- ,0° koriil értékek Bazikus bev. elektrodak
Pozitiv értékek Cellul6z bev. elektrodak
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5.7.4 HOTSTART
A ,Hotstart* funkcié ugy mikodik, hogy bevontelektrédaval torténd ivgyujtaskor névelt induldarammal elésegiti a kdnnyebb

fvgyujtast.
| 4 <a)>
a)= Hotstart-id6t
b) = Hotstart-aram b)
| = Hegesztéaram i
t= Id6 | > t
Abra 5-52
A ,,HOTSTART"“-paraméterek beallitasat - Viz kapitola 5.7.6
5.7.5 ,ANTISTICK“
U 4 Az ,, ANTISTICK* funkcié megakadalyozza az elektroda bevonatanak

felizzasat.

Ha az elektroda az ,ARCFORCING"funkcit ellenére mégis leragadna a
munkadarabhoz, akkor a hegesztégép kb. 1 masodperc mulva
automatikusan atvalt a minimélis hegesztéaramra, megakadalyozva
ezzel az elekiroda felizzasat. llyen esetben tanacsos a beallitott
hegesztdaramot ellendrizni &s az adott hegesztési feladatnak
megfeleléen mddositani.

Antistick

v

Abra 5-53

OO,
(D—7-9 <0 l

5.7.6 Paraméterek attekintése

sec .
O sec
sec Superpuls sec secC
Abra 5-54
Alapparaméterek
Poz. | Jelentés / magyarazat Beallitasi tartomany
Hegeszt6aram 5 A + maximalis hegesztdaram

2 ,Hotstart*-id6 0+20s
3 ,Hotstart*-aram 0+200 %

=5 A ,Hotstart"-aram szazalékosan fiigg a beallitott hegesztéaram értékétol.
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5.8  Tavszabalyzok

VIGYAZAT

Nem eredeti alkatrészek hasznalatabél eredé karok!
A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabél eredd karokra nem vonatkozik a gyartomiivi garancia!
+ Kizarolag a szallitasi programunkban megtalélhat6 eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitdket (aramforras,

hegeszt6pisztoly, elektrodafogo, tavszabalyzo, alkatrész, kopdalkatrész, stb.) hasznaljon!
+ Akiegészitéket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

[ZT A tavvezériGket kiviteltdl fiiggben a 19-pdlusu tavszabalyz6-csatlakozashoz (anal6g) vagy a 7-pdlusu tavszabalyzé-
csatlakozashoz (digitalis) kell csatlakoztatni.

55  Figyelembe kell venni a kiegésziték dokumentacidiban leirtakat is!

5.9 Csatlakoz6 aljzatok gépesitett hegesztésekhez

| A\ VESZELY

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
A A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléeken barmiféle atalakitast
vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszertitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

VIGYAZAT

Meghibasodasok a szakszertitlen csatlakoztatas miatt!
A kiegészitk szakszeritlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészité meghibasodasat okozhatja!

+ Akiegészitdket kizarélag a hegesztdgép kikapcsolt allapotaban, és csak a megfeleld aljzatba szabad
csatlakoztatni és rogziteni.

+ Részletes leiras az adott kiegészitérdl annak kezelési utasitasaban talalhato!

+ A hegesztégép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitéket.
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Csatlakoz6 aljzatok gépesitett hegesztésekhez

5.9.1

19-p6lusu csatlakozo aljzat tavszabalyzék szamara

)

D (=-0-10V 1
10K 10K
(= ov I
- BRT T
~
(= 0-10V I
| |
/s1 (sz /33
- CODEDV i
(— CODEUS | _ ]
G BRT
¢=—PP-Motor - @
- PP-Motor +
Abra 5-55
Pin Sinyal bigimi Aciklama
A Cikis Kablo blendaji (PE) i¢in bagdlanti
C Cikis Potansiyometre icin referans gerilimi 10 V (azami 10 mA)
D Girig Hat geriliminin serbest birakilmasi (0 V - 10 V) - tel besleme hizi
E Cikis Referans potansiyeli (0V)
FIS Girig Kaynak glict Start / Stop (S1)
G Girig Hat geriliminin serbest birakilmasi (0 V - 10 V) - Ark uzunlugu diizeltmesi
P Giris Tel besleme hizi (S2) icin hat geriliminin serbest birakilmasini etkinlestirme
Etkinlestirme icin sinyali OV referans potansiyeline alin (Pin E)
R Giris Ark uzunlugu dizeltmesi igin hat geriliminin serbest birakilmasini etkinlestirme (S3)
Etkinlestirme igin sinyali OV referans potansiyeline alin (Pin E)
un Cikis Push/Pull kaynak tor¢u besleme gerilimi
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5.9.2

5.10

Hegesztési paraméterek lezarasa illetéktelenek eldl

A beallitott paraméterek védelmére a hegesztégépen talalhaté egy kulcsos kapcsold, amelynek segitségével elkeriilhetd a
beallitott értékek illetéktelen vagy nem szandékos médositasa.

,1“-es kapcsoloallasban valamennyi funkcio és paraméter korlatozas nélkiil szabadon beallithato.
,0“s kapcsoldallasban az aldbbi funkciok ill. paraméterek nem véltoztathatok meg:

+ Nincs munkapont allitas (hegesztési teljesitmény) az 1-15 programokban.

+ Nincs hegesztési mad, izemmdd médosités az 1-15 programokban.

+ Nincs hegesztési feladat &tkapcsolés (P16 tdmb JOB lizemmaod lehetséges).

+ Aspecialis paraméterek nem valtoznak (kivéve P10) - Ujrainditas sziikséges.

Ozel parametreler (Geligmig ayarlar)

Ozel parametreler (P1 - Pn) makine islevlerinin miisteriye 6zel konfigiirasyonu igin kullanilir. Kullaniciya bu sekilde intiyaclarina
gore optimize etmek igin maksimum esneklik saglanmaktadir.

Bu ayarlar dogrudan kaynak makinesi kontroliinde gergeklestirilmez, ¢linkii parametreler genelde diizenli olarak
ayarlanmamaktadir. Segilebilen 6zel parametrelerin sayisi kaynak sisteminde kullanilan kaynak makinesi kontrolleri arasinda
farklilik gésterebilir (bkz. ilgili standart kullanim kilavuzu). Ozel parametreler gerekirse tekrar fabrika ayarlarina dondiiriilebilir- Viz
kapitola 5.10.1.1.

84
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5.10.1 Paraméterek kivalasztasa, -modositasa és -elmentése
I3y  ENTER (Belépés a meniibe)

* Kapcsolja ki a késziiléket a fékapcsoloval
* Tartsa lenyomva a ,,Paraméter kivalasztasa bal” gombot és egyidejiileg kapcsolja be a késziiléket.
NAVIGATION (Navigélas a meniiben)

* A paramétereket a ,Hegesztési paraméterek beallitisa” forgogomb forgatasaval lehet kivalasztani.
» A paraméterek bedllitasa ill. médositasa a ,,Ivfény hosszanak javitasa / hegesztési program kivalasztasa”
forgégomb forgatasaval.

EXIT (Kilépés a meniib6l)
* Nyomja meg a ,,Paraméter kivalasztasa jobb” gombot (késziilék ki- és ismételt bekapcsolasa).

ENTER

AVP @

OESE:

Hold @

NAVIGATION

S

Abra 5-56
Kijelzé Beallitas / kivalasztas
M 1 Huzalbefiizés felgyorsulasi idé
Ul ] 0 = Normal huzalbefiizés (10 mp. felgyorsulasi idé)

1 = Gyors huzalbefiizés (3 mp. felgyorsulasi id8) (gyari beallitas)

2 2 ,»0"-s szamu program lezarasa
rC 0 = PO szabadon valtoztathato (gyari beallitas)
1=P0 lezarva
o 2 Kijelzési mod a FellLe hegesztdpisztolyhoz egyjegyii, 7-szegmenses kijelzovel (egy gomb-par)
U f 0 = normal kijelzés (gyari beallitas) programszam / hegesztési teljesitmény (0-9)

1= aprogramszam / hegesztési mod valtakozo kijelzése
Programok szamanak korlatozasa

Bedllithatd 1 + 15 kdzott.

Gyari beallitas: 15

4
B

0 L] |Kiilonleges lefutas specialis 2- ill. specialis 4-Utem( izemmodban
) |o=Nomal (eddigi) specialis 2- / specialis 4-Utem (gyari beallitas)
1 = DV3-lefutas specialis 2- / specialis 4-itemhez
0 C SP1 = SP3 specialis JOB-ok (hegesztési feladatok) engedélyezése
™ O 0= Nincs engedélyezve (gyari beallitas)
1=SP1 + SP3 engedélyezve
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Kijelz6 Beallitas / kivalasztas

M < Korrektura lizemmad, hatarértékek beallitasa
"~ / 0 = Korrektdra Gizemmod kikapcsolva (gyari beéllitas)
1 = Korrektura izemméd bekapcsolva
,(PA) f6 hegesztéprogram” LED villog
7t 14| | Programvaltas standard pisztolyrdl
- g 0 = Programvaltas nem lehetséges (gyari beallitas)

1 = Kiildnleges 4-iitem
2 = Kiilénleges specialis 4-Utem (n-Utem aktiv)

Erintégombos inditas 4-itemben és specialis 4-iitemben
0 = Erintgombos 4-iitem(i inditas nem lehetséges (gyari beallitas)
1 = Erintégombos 4-iitem(i inditas lehetséges

i
)

151 1971 | Szimpla- vagy dupla huzalel6tolés {izemméd

i~y 0 = szimpla huzalelétol6
1 = dupla tzemméd (1. huzalelétold, mester)
2 = dupla tzemmdd (2. huzaleldtold, szolga) (kizardlag PROGRESS és EXPERT-sorozat(
hegesztdgépeknél)

1 1 4 |Erintésiidé specialis 4-itemhez

~ 11 0 = Erintgombos funkcié kikapcsolva

1= 300 ms (gyari beallitas)
2 =600 ms

0 ()| | JOB-lista atvaltas

I 1L | |0="Feladatorientalt JOB-lista

1 = Valos JOB-lista (gyari beallitas)

2 = Valds JOB-lista és JOB-valtas funkcio kiegészitkrdl aktiv

15t ¢ 4| | Tavszabalyzérdl beéllithaté JOB-szam alsé hatérértéke
I”_1JJ] |POWERCONTROL2-pisztoly JOB-teriilete

Also hatarérték: 129 (gyari beallitas)
IV 14| |Tavszabalyzordl beallithaté JOB-szam felsé hatarértéke
I 1 1] |POWERCONTROL2-pisztoly JOB-teriilete

Felsé hatarérték: 169 (gyéri beallitas)

Utoljara mért érték kijelzése (,,HOLD") funkcid
0 = Utoljara mért értékek (HOLD) nem kerlilnek kijelzésre
1 = Utoljara mért értékek (HOLD) megjelennek a kijelzén (gyari beallitas)

ﬁ
N

0 (| |Blokk-JOB-iizemméd
= g 0 = Blokk-JOB-lizemmod nem aktiv (gyari beallitas)

1 = Blokk-JOB-lizemmdd aktiv

Programkivalasztas standard pisztoly nyomégombjaval
0 = Programkivalasztas nem lehetséges (gyari beallitas)
1 = Programkivalasztas lehetséges

&
—

[w =) Uzemméd- / hegesztdeljaras atkapcsolasa tavszabalyzorol
U 0 = Uzemmad- / hegesztbeljaras atkapcsolasa tavszabalyzordl csak a ,0-s szaml programban lehetséges
(gyari beallitas).
1 = Uzemmod- / hegesztdeljaras atkapcsolasa tavszabalyzorél az 8sszes (0+15 szamu) programban
lehetséges.
20 ()] | Kozépérték kijelzés superPuls esetén
I” 1 J] |0=Funkci6 kikapcsolva,
1 = Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas).
22N Impulzusives hegesztés megadasa PA programban
—ou 0= Impulzusives hegesztés megadasa PA programban kikapcsolva.
1= Amennyiben a superPuls és a hegesztési mod atkapcsolas funkciok rendelkezésre allnak és be
vannak kapcsolva, a hegesztési mod mindig az impulzusives hegesztés PA féprogramban keriil
végrehajtasra (gyari beallitas).
86 099-005392-EW511

01.02.2016


file://///srv-05/globe/Grafik/Steuerungen/M3_71/Anzeige_Sonderparameter_P7.cdr
file://///srv-05/globe/Grafik/Steuerungen/M3_71/Anzeige_Sonderparameter_P8.cdr
file://///srv-05/globe/Grafik/Steuerungen/M3_71/Anzeige_Sonderparameter_P9.cdr
file://///srv-05/globe/Grafik/Steuerungen/M3_71/Anzeige_Sonderparameter_P10.cdr
file://///srv-05/globe/Grafik/Steuerungen/M3_71/Anzeige_Sonderparameter_P11.cdr
file://///srv-05/globe/Grafik/Steuerungen/M3_71/Anzeige_Sonderparameter_P12.cdr
file://///srv-05/globe/Grafik/Steuerungen/M3_71/Anzeige_Sonderparameter_P13.cdr
file://///srv-05/globe/Grafik/Steuerungen/M3_71/Anzeige_Sonderparameter_P14.cdr
file://///srv-05/globe/Grafik/Steuerungen/M3_71/Anzeige_Sonderparameter_P15.cdr
file://///srv-05/globe/Grafik/Steuerungen/M3_71/Anzeige_Sonderparameter_P16.cdr
file://///srv-05/globe/Grafik/Steuerungen/M3_71/Anzeige_Sonderparameter_P17.cdr
file://///srv-05/globe/Grafik/Steuerungen/M3_71/Anzeige_Sonderparameter_P17.cdr

ewn

Felépités és funkciok

Ozel parametreler (Gelismis ayarlar)

Kijelzé Beallitas / kivalasztas
2020 Goreceli programlar i¢in mutlak deger girigi
L Baslatma programi (Pstarr), indirme programi (Ps) ve bitirme programi (Penp) istede gore ana programa (Pa)

goreceli veya mutlak ayarlanabilir.
0= Goreceli parametre ayari (Fabrika gikisl).
1= Mutlak parametre ayari.

Elektronikus gazmennyiség szabalyozas, tipus
1= A" tipus (gyari beallitas)

0=,B"tipus

120 21 24| | Programbeallitas a relativ programoknal

U 0= relativ programok kizosen bedllithatok (gyari beallitas).
1= relativ programok kuldn beallithatok.

S0 Korrekcios vagy eldirt fesziiltség kijelzés

I C 1) |0 = Korrekcios feszilltség kijelzés (gyari bealitas).

1= Abszolut eléirt fesziiltség kijelzés.

5.10.1.1 Visszatérés a gyari beallitasokhoz
[ Az dsszes felhasznal6 éltal elmentett specialis paraméter visszaall a gyari alapértékre!

Teendd Eredmény

Kezel6elem

@3"‘ Hegeszt6gépet kikapcsolni

Nyomaégombot megnyomni és benyomva tartani

Hegesztdgépet bekapcsolni

Nyomégombot elengedni
Kb. 3 masodpercet varni

Hegesztdgépet ki-, majd ismét bekapcsolni, hogy a véltoztatasok aktivalddjanak.
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5.10.1.2 Specialis paraméterek részletezése
Felfutasi id6 huzalbefiizéskor (P1)
A huzalbefiizés 1,0 m/perc huzalsebességgel indul, majd 2 mp utén egy felfutasi funkcidval a huzalsebesség 6,0 m/perc-re nd. A
felfutasi idd két tartomanyban allithato be.

Huzalbeflizés kozben a huzalsebesség megvaltoztathatd a ,Hegesztési paraméterek beéllitasa“ forgatogombbal. A
valtoztatasnak nincs hatasa az ivgyuijtashoz tartozo csokkentett huzalel6tolas idejére.

"0"-s szamu program, programlezaras engedélyezése (P2)
A ,0"-s program (kézi beallitas) lezarva. A kulcsos kapcsold allasatol fuggetlendl csak P1...P15-8s programok hasznélata
lehetséges.

Tek haneli 7 segment gostergeli Up/Down kaynak torgu gosterge modu (P3)
Normal kijelzés:

Artikel I. Program Gizemmdd: Programszam
Artikel II. Fel-/Le-lizemmod: Hegesztési teljesitmény (0=minimalis &ram / 9=maximalis &ram)
Valtakozo kijelzés:
Artikel 111, Program (izemmad: Programszam és hegesztési mod (P=impulzus / n=nincs impulzus) valtakozasa
Artikel IV. Fel-/Le-lzemmod: Hegesztési teljesitmény (0=minimalis aram / 9=maximalis &ram) és Fel-/Le-lzemmdd szimbdlum
valtakozva

Programok szamanak korlatozasa (P4)

A P4 specidlis paraméter segitségével korldtozhatjuk a kivalaszthatd programok szdmat.

+ Abedllitast az sszes hegesztési feladat (JOB) atveszi.

+ A programok kivalasztasa fiigg a ,Hegesztdpisztoly funkcitja” valasztokapcsold (lasd ,A késziilék leirasa” fejezet) allasatol.
A programok valtasa csak a kapcsold ,Programm* allasaban lehetséges.

+ A programok valtasa egy az aramforrashoz csatlakoztatott specialis hegesztépisztolyrdl vagy tavszabalyzorol térténhet.

+  Akésziiléken az ,Ilvhossz-korrekcid / Programkivalasztas* forgatogombbal (Iasd ,A késziilék leirdsa* fejezet) csak akkor
lehet programot valtani, ha nincs hozza specialis hegesztdpisztoly vagy tdvszabalyz6 csatlakoztatva.

Specialis programlefutas specialis 2- és 4-iitem(i lizemmédban (P5)

A kiilonleges lefutas aktivalasaval megvaltozik a hegesztési folyamat induldsa is az alabbiak szerint:

Specialis 2-iitem(i- / specialis 4-iitem(i lizemmad:
,PstarT" indulé hegesztéprogram

+ ,Pa" 6 hegeszt6program

Specialis 2-iitemii- / specialis 4-iitemii izemmod kiilonleges lefutassal:
,Pstart” induld hegesztéprogram

+ ,Ps* csokkentett f6 hegesztéprogram
.Pa" f6 hegesztéprogram

SP1 + SP3 specialis hegesztési feladatok (JOB) engedélyezése (P6)

Phoenix Expert kész(iléksorozat:

A hegesztési feladat bedllitasa az dramforras készilékvezérlésen torténik, 1asd a megfeleld rendszerdokumentaciot.
Sziikség esetén kizarélag az elére meghatarozott SP1 = JOB 129 / SP2 = JOB130 / SP3 = JOB 131 specialis hegesztési
feladatok valaszthatok ki a huzalel6told késziilék vezérlésen. A specialis JOB-ok kivalasztasa a hegesztési feladatok
kivalasztasa nyomdgomb hosszi megnyomasaval torténik. A specidlis JOB-ok atkapcsolasa rovid gombnyomassal térténik.

JOB-atvaltas nem lehetséges, ha a kulcsos kapcsol6 "0" allasban van.
Ezzel a korlatozassal meg lehet akadalyozni az (SP1 + SP3) specidlis hegesztési feladatok (JOB) betoltését.
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Korrektura iizemmod, hatarérték beallitas (P7)

A korrektura zemmod valamennyi hegesztési feladathoz (JOB) és azok programjaihoz egyszerre be- ill. kikapcsolhato.
Korrektura Gzemmaddban minden hegesztési feladathoz (JOB) és azok minden programjahoz tartozik egy huzalsebesség (DV)
és egy ivhossz-korrekcio (Ukorr).

A korrekcio értéke minden programhoz kiilén-kiilén megadhatd. A bedllithatd korrekcid mértéke maximum a huzalsebesség
30%-a, ill. az ivfesziiltség esetében maximum +-9,9 V lehet.

umM upv]
A 'y
Umax Umax
24,0V 239V
(DVGrenz = +1,9)
21,9V 2v Q
20,1V L
19,8V Q (DVGrenz = -1,9)
Umin Umin
DV min -20% +20% DVmax D\'I [m/min] DV min 11m/min DVmax D\7 [m/min]
WF (8m/min) (12m/min) WF (1 Om/min + 10%)
10m/min
Abra 5-57

Példa munkapont beallitasara KORREKCIO iizemmédban:
Az egyik programban ( 1 + 15) a huzalsebességet 10,0 m/perc-re allitottuk be.

Ehhez a huzalel6tolashoz 21,9 V ivfesziltség (U) tartozik. Ha a kulcsos kapcsolét "0" alldsba kapcsoljuk, akkor ebben a
programban kizardlag ezekkel az értékekkel lehet hegeszteni.

Ha a hegeszté PROGRAM lizemmédban is szeretné korrigalni a huzalsebességet és az ivfesziiltséget, akkor a KORREKCIO
uzemmodot be kell kapcsolni és a huzalsebesség- valamint az ivfesziltség-korrekcidra be kell allitani hatarértékeket.

Korrektura hatarértékeinek beallitasa: DVGrenz (huzalsebesség korrekciojanak hatarértéke) = 20 %, UGrenz (ivfesziiltség
korrekcio hatarértéke) = 1,9V

llyenkor a huzalsebesség +/-20 %-kal (8,0 + 12,0 m/perc), az ivfesziiltség pedig +/-1,9 V-tal (3,8 V) korrigalhatd.

A példaban a huzalsebesség értékét 11,0 m/perc-re allitjuk. Ehhez 22 V ivfesziiltség tartozik.

Most az ivfesziiltség +/-1,9 V-tal (20,1 V + 23,9 V) korrigalhato.

Ha a kulcsos kapcsolét ,,1¢-es allasba kapcsoljuk, a huzalsebesség- és az ivfesziiltség-korrekcio értékei
visszaallitddnak.

Korrektirara vonatkoz6 értékek beallitasa:
« A, Korrektira (izemmod*” specialis paramétert bekapcsolni (P7=1) és elmenteni.
- Viz kapitola 5.10.1

+  Kulcsos kapcsolot ,1* allasba kapcsolni.
* Akorrekturara vonatkozo értékeket az alabbi tablazat szerint beallitani:
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Kezel6elem Teend6 Eredmény Kijelzé (példa)
Bal Jobb
@ vout Nyomagombot addig nyomogatni, amig kizarélag a s [N
® Py ox W& | PROG" jelzélampa vildgit, LJ I
® w T Bal: Huzalsebessé
o f ' g
Jobb: Programszam
@ vout Nyomagombot kb. 4 masodpercig benyomni n) n
@. Prog - Bal: H . i i U '.J
Yoo al: uzalsebesség-korrekcié aktualis
® 4s hatérértéke
o m ; .
Jobb: Ivfeszliltség-korrekcio aktualis
hatarértéke
@3 Huzalsebesség-korrekcid hatarértékét beallitani mYaTn]
Q . (g WAR] L
A
@gr‘ ivfeszliltség-korrekcid hatarértékét beallitani Y Tx) 2
O ; cUU LJ
v
Ha semmilyen tovabbi valtoztatast nem végziink, akkor kb. 5 masodperc utén a beallitott < 5 N
értékek automatikusan elmentésre kerlilnek és a kijelz6 visszavalt a programszam L !
megjelenitésére.

+  Kulcsos kapcsolét visszakapcsolni ,0* allasbal
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Programvaltas standard pisztolyrol (P8)

Sajatos 4-iitem (4-litem(i hegesztés abszollt programokkal)

« 1. item: 1-es abszolut programmal indul a hegesztés.

o 2. Utem: A tstart” id6 letelte utan a hegesztés a 2-es abszolut programmal folytatodik.

+ 3. Utem: A hegesztés a 3-as abszolut programmal, majd a ,t3“ id6 leteltét kdvetben automatikus atvaltas a 4-es abszolut
programra.

Kiegészit6 elemeket (pl. tavszabalyzot vagy specialis hegesztépisztolyt) tilos csatlakoztatni. A programvaltéas funkci6 a
huzalel6tol6 vezérlésén inaktiv.

[ ¢ N J

<« 1. »e———2;

3. ——>< 4,

Y

| PA3
<— tstart—> <« 3 > >

Abra 5-58

Sajatos specialis 4-litemii hegesztés (n-iitem)
+ 1. Utem: Pstart induld hegesztéprogram a P+-rél indul.
o 2. Utem: A tstart” id6 letelte utan a hegesztés a Pa1 f6 hegesztéprogrammal folytatodik. A pisztoly nyomogombjanak révid
idejll megnyomasaval lehet atvaltani a tovabbi (Pa1 ... Pag) programokra.
jf——1. —> e

PP Aanan

a ] X
<0 Pstarr bt
\_P. i
: 7 PAz '
e "= Pw L
s Pu i
I T | N 5
| : reelom ; R
N Ll Pt
g 1 1 i
I < ﬂﬂ ><¢ <—>:<—ﬂ.<>: -
on. J ﬁ:: n=max. 9 fT: no
Abra 5-59
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A programok szama (Pan) megegyezik az n-litemnél meghatérozott iitemszammal.
1. litem

+  Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.

Védbgaz aramlasa indul (véd6gaz eléaramias).

Huzalel6told motor az ivgyujtashoz bedllitott csdkkentett sebességgel forog.

Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és folyik
a hegesztéaram (Pai-hez tartozd Pstarr startprogrammal).

2. iitem

Pisztoly nyomégombjat elengedni

+ Felfutds Pas f6 hegesztéprogramra.

A Pa1 f6 hegesztdprogramra torténd felfutas legkorabban a beallitott tstarrido letelte utan-, legkésébb pedig a pisztoly
nyomoégombjanak elengedésekor kovetkezik be. A pisztoly nyomégombjanak rovid idejlii megnyomasaval (megnyomni
és 0,3 mp-en beliil elengedni) tovabbi programok kapcsolhatok. Ily médon a Pas + Pas programokra lehet atkapcsolni.
3. litem

+  Pisztoly nyomogombjat megnyomni és benyomva tartani.

Lefutas a Pan programrdl a Peno.programra. A hegesztés folyamata barmikor megszakithato a pisztoly nyomégombjanak
hosszabb (> 0,3 mp) megnyomasaval. llyenkor atvaltunk a Pan programrél a Penp.programra.

4. iitem

Pisztoly nyomégombjat elengedni.

Huzalel6tolé motor leall.

A beallitott huzalvisszaégési idé utan az iv kialszik.

+  Védbgaz dramlésa tovabb tart a bedllitott gazutéaramlasi ideig.

Erintégombos inditas 4-iitemdi / specialis 4-iitemii {izemmaédban (P9)

4-(tem( - érintégombos inditas izemmaddban a pisztoly nyomégombjanak révid ideji megnyomasaval rogtén a 2. Gtemre
kapcsolhatunk anélkiil, hogy hegesztéaram folyna.

A hegesztési folyamat megszakitasahoz ismét meg kell réviden nyomni a pisztoly nyomégombjat.
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"Szimpla- vagy dupla lizemmod" beallitasa (P10)

Ha a rendszer két huzalel6tolds kialakitasu, akkor nem szabad tovabbi kiegészitbket a 7-polusi csatlakozo aljzatba
(digitalis) csatlakoztatni!

Ez a korlatozas vonatkozik tébbek k6zott a digitalis tavszabalyzokra, a robot-interfészekre, a dokumentaciés
interfészekre, digitalis vezérlékabellel rendelkez6 hegesztdpisztolyokra, stb.
Tekli caligmada (P10 = 0) ikinci bir tel besleme (nitesi baglanmis olmamalidir!

+  Ikinci tel besleme Unitesinin baglantilarini ayirin

Ciftli calismada (P10 = 1 veya 2) her iki tel besleme iinitesi baglanmis olmalidir ve bu igletme tipi icin kumanda iiniteleri
farkl yapilandiriimig olmalidir!

+  Bir tel besleme (initesini master olarak yapilandirin (P10 = 1)

+ Diger tel besleme (initesini slave olarak yapilandirin (P10 = 2)
Anahtar salterli tel besleme iiniteleri (segenek; - Viz kapitola 5.9.2) master (P10 = 1) olarak yapilandiriimalidir.

Master olarak yapilandirilan tel besleme iinitesi, kaynak makinesi agildiginda etkin olur. Tel besleme iiniteleri arasinda
baska fonksiyon farki bulunmaz.

Erintési id6 beallitasa 4Ts-hez (P11)

A f6 hegesztdprogram és a csdkkentett f§ hegesztéprogram kdzétti érintégombos atvaltashoz szlikséges pisztoly nyomégomb
benyomasi idd (érintési id6) 3 fokozatban allithatd:

0 = érintdgombos (izemmadd nem engedélyezett

1 =320 ms (gyari beallités)

2 =640 ms

Atkapcsolas JOB-listak kozott (P12)

Erték | Megnevezés Magyarazat

0 Feladatorientalt A JOB-szamok osztalyozésa a hegeszthuzal és a véddgaz alapjan torténik. Szikség
JOB-lista esetén a JOB-szamok atugorhatok.

1 Valés JOB-lista A JOB-szamok megegyeznek a tényleges tarhelyiikkel. Minden JOB kivalaszthato,
egyetlen tarhelyet sem lehet atugrani.

2 Valés JOB-lista, Megegyezik a valés JOB-listaval. Kiegészitve azzal, hogy a készllékhez
JOB-valtas aktiv csatlakoztatott kiegészitékrdl (pl. POWERCONTROL 2 pisztolyrdl) lehet6ség van
JOB-véltasra is.
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Felhasznalo altal definialt JOB-listak létrehozasa
Egy olyan dsszefiiggd tarteriiletet hozunk létre, amelyen beliil a késziilékhez csatlakoztatott kiegészitd (pl.
POWERCONTROL 2 pisztoly) segitségével Iépkedhetiink a JOB-ok kdz6tt.

+ A P12 specialis paraméter értékét ,2"-re bedllitani.

* A ,Program vagy Up/Down-funkcié“ valasztdkapcsolét ,Up/Down* allasba kapcsolni.
+ Kivalasztani azt a mar meglévé JOB-ot, amelyik a lehetd legkdzelebb all az adott hegesztési feladathoz.
+ Akivalasztott JOB-ot egy vagy tobb célhelyre bemasolni.

Ha ezek utan valtoztatni kell a JOB paraméterein, akkor a célhelyekre elmentett JOB-okat egymas utan kivalasztani és a
paraméterek modositasat egyenként elvégezni.

+ A P13 specidlis paraméter értékét a célhelyként megadott JOB-szam alsé-,
+ A P14 specialis paraméter értékét pedig a célhelyként megadott JOB-szam felsd hatarértékére beallitani.
* A ,Program vagy Up/Down-funkcio* valasztdkapcsolot ,Program* allasba kapcsolni.
A készlilékhez csatlakoztatott kiegészitd segitségével tetsz6legesen lépkedhetlink a JOB-ok kézétt a bedllitott hatarokon bell.
JOB-ok masolasa funkcio (,,Copy to“)

A beallithato érték 129 és 169 kozott van.

+ A P12 specialis paraméter értékét elézetesen P12 = 2 vagy P12 = 1 kell beallitani!

Kezel6elem Miivelet Eredmény Kijelzés
Osprr2r3 ’ JOB-lista kivalasztasa Al o
o (e | xE L L

O

O,

A forras-JOB kivéalasztasa

D
c.
'

-

™

m/min

. Kb. 3 mp-ig vérjon, mig a JOB atvitelre keriil 1] [g=]
JU| | g
Osprsars ’ Kb. 5 masodpercig tartsa lenyomva a nyomogombot oo £
10B- 108- 1x V% greca
LisT LIST
¢ Beallitas a Masolas ("Copy to") funkciora (| =T
o |
Vv
@;3 A cél-JOB JOB-szamanak kivalasztasa O o
O ; I3 oD
O sprrars ’ Mentés
10g- 108- 1x 1= A JOB az 0j helyre keril masolasra

OO

Az utolso két 1épés megismétlésével ugyanaz a forrds-JOB tobb cél-JOB-ba mésolhato.

Amennyiben a vezérlés tdbb mint 5 mp-ig nem regisztral felhasznaloi tevékenységet, ismét visszatér a paraméterek kijelzéséhez
és a masolasi folyamat befejez8dik.
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A tavszabalyzorol elérheté JOB-ok szamanak also- és fels6 hatarértéke (P13, P14)

A legnagyobb, ill. a legkisebb szamu JOB, amelyet a késziilékhez csatlakoztatott kiegészitdrél (pl. POWERCONTROL 2
pisztolyrdl) ki lehet valasztani.

Ennek segitségével elkerllhetd, hogy olyan JOB-ot valasszunk ki, amelyet nem szeretnénk, vagy amely nincs el6re definialva.
Utoljara mért érték kijelzése (,,Hold-“) funkcié (P15)
Tart6 (HOLD) funkcio aktiv (P15=1)
+  Akijelz6 a f6 hegesztdprogram paramétereinek a hegesztés soran utoljara mért értékeit mutatja.
Tart6 (HOLD) funkcié inaktiv (P15 = 0)
* Akijelz6 a f6 hegesztdprogram paramétereinek ,kell*-értékeit mutatja.
Blokk-JOB iizemméd (P16)
A kovetkezé kiegészitok tamogatjak a Blokk-JOB-lizemmadd hasznalatat:
+ Tek haneli 7 segment gdstergeli Up/Down kaynak torgu (bir tus ifti)
JOB (0'da her zaman program 0 aktiftir, diger tim JOBlarda program 1 aktiftir

Ebben az lzemmodban tartozék részegységek segitségével - harom tdmbre felosztva - max. 27 JOB (hegesztési feladat)
eléhivasa lehetséges.

A tomh-JOB-ilizemmod hasznalatahoz a kovetkez6 konfiguraciok végrehajtasa sziikséges:

+ Kapcsolja a ,Program vagy FEL/LE funkcié™-t ,Program” allasban

« Allitsa a JOB-listat a valés JOB-listara (P12 specialis paraméter = 1)

+ Aktivalja a tdmb-JOB-lizemmaodot (P16 specialis paraméter = ,1%)

+ A 129, 130 vagy 131 specialis JOB-ok egyikének kivalasztasaval valtson a tomb-JOB-lizemmaddba.

Az RINT X12, BUSINT X11, DVINT X11 interfészekkel vagy digitalis tartozék részegységekkel (mint pl. R40 tavvezérl6)
torténd egyidejii lizemeltetés nem lehetséges!

JOB-szamok rendszerezése a kiegésziték kijelzéjén torténé megjelenitéshez

JOB-szam Kijelz / Kivalasztas a kiegészitén

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
Special-JOB 1 129 141 142 143 144 145 146 147 148 149
Special -JOB 2 130 151 152 153 154 155 156 157 158 159
Special -JOB 3 131 161 162 163 164 165 166 167 168 169

,0“-s szamu JOB:
Ebben a hegesztési feladatban (JOB) lehet6ség van a hegesztési paraméterek kézi bedllitasara.

A ,0"s szamu JOB kivalasztasa megakadalyozhaté a kulcsos kapcsoloval vagy ,A ,0%s szamu JOB lezarasa® (P2) specialis
paraméter megfelel beallitasaval.

Kulcsoskapcsold ,0“ allasban, ill. P2 specialis paraméter P2=0: ,0“-s szamu JOB lezérva.

Kulcsoskapcsol6 ,1* allasban, ill. P2 specidlis paraméter P2=1: ,0*-s szdm0 JOB kivalaszthat.

1+ 9-es JOB-ok:

Minden egyes specialis JOB-ban 9 JOB-ot lehet betdlteni (lasd a tablazatot).

Ezekben a JOB-okban elézetesen be kell allitani a huzalsebesség, az ivhossz-korrekcio, a dinamika, stb. értékeit. Ezek a
beallitasok kényelmesen elvégezheték a PC300.Net szoftver segitségével.

Amennyiben a szoftver nem all rendelkezésre, akkor a ,Masolas ...-ba“ (,Copy to“) funkcidval a felhasznalé altal létrehozott JOB-
listak atmasolhatdk a specialis JOB-ok tertletére. (Lasd ,JOB-lista valtas (P12)“fejezet.)
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Ozel parametreler (Gelismis ayarlar)

Programkivalasztas standard pisztolyrol (P17)
Lehet6vé teszi a kivant hegesztéprogram kivalasztasat, illetve programvaltast a hegesztés megkezdése el6tt.
A pisztoly nyomégombjénak rovid ideji megnyoméséval atkapcsolunk a kévetkezé hegesztéprogramra. Ha elértik az utolsé
engedélyezett programot, akkor a pisztoly nyomégombjénak révid idejli megnyomaséval ismét az 1-es programra valtunk.
+ Az elsé engedélyezett program a ,P0*, amennyiben az nem zérolt.
(lasd még ,P2" specialis paraméter)
+ Az utolsé engedélyezett program a P15,
- ha a ,P4“ specialis paraméter bedllitasaval elézetesen nem korlatoztuk a behivhaté programok szamat (lasd még
.P4“ specialis paraméter).
- vagy a kivalasztott hegesztési feladathoz (JOB) a programok szama az n-(item (lasd ,P8" paraméter) beallitasa altal
korlatozott.
+ A hegesztés akkor indul, ha a pisztoly nyomdgombjat 0,64 masodpercnél hosszabb ideig benyomva tartjuk.

Standard hegeszt6pisztoly nyomégombjaval a hegesztéprogram kivalasztasara valamennyi kezelési modban (2-iitem, specialis
2-item, 4-ltem és specialis 4-litem) elvégezhetd.
Uzemmoéd-/ hegesztdeljaras atvaltas (P18)
Uzemmad (2-iitem, 4-litem, stb.) kivalasztasa és a hegesztdeljaras (standard MIG/IMAG-hegesztés / pulzalt ivii MIG/MAG-
hegesztés) kivalasztasa a huzalel6tolorol vagy a hegesztdgép kezelépanelérdl.
+ P18=0
- ,0 programban: Uzemmad és hegesztdeljaras kivalasztasa a huzalelétolord.
- 1+15 programokban: Uzemmad és hegesztdeljaras kivalasztasa a hegesztégéprdl.
+ P18=1
- 0+15 programokban: Uzemmad és hegesztéeljaras kivalasztasa a huzaleldtolorsl.
Kozépérték kijelzés superPuls esetén (P19)

Funkcié aktiv (P19 =1)

+ superPuls esetén az A programbdl (Pa) és a B programbol (Ps) eredd teljesitmény kdzépérték megjelenik a kijelzén (gyari
beallitas).

Funkcié nem aktiv (P19 = 0)

+ superPuls esetén kizarélag az A program teljesitménye jelenik meg a kijelzén.

Islev etkin iken cihaz ekraninda sadece 000 karakterleri goriintiileniyorsa, ender, uyumsuz bir sistem birlesimi s6z
konusudur. Géziim: P19 6zel parametreyi kapatin.

PA programina pulse arki kaynag girisi (P20)

Kizarélag impulzusives hegesztési eljarassal rendelkez6 késziilékvaltozat esetében.

Funkcié aktiv (P20 = 1)

*  Amennyiben a superPuls és a hegesztési mdd atkapcsolés funkcidk rendelkezésre &linak és be vannak kapcsolva, a
hegesztési mdd mindig az impulzusives hegesztés PA féprogramban kerll végrehajtasra (gyari beallitas).

Funkcié nem aktiv (P20 = 0)
+ Impulzusives hegesztés megadasa a PA programban kikapcsolva.

96

099-005392-EW511
01.02.2016



em;f'n Felépités és funkciok
Ozel parametreler (Gelismis ayarlar)

Goreceli programlar i¢in mutlak deger girisi (P21)

Baglatma programi (Pstarr), indirme programi (Ps) ve bitirme programi (Penb) istege gdre ana programa (Pa) goreceli veya
mutlak ayarlanabilir.

islev etkin (P21 =1)

*  Mutlak parametre ayari.

islev etkin degil (P21 =0)

+  Goreceli parametre ayari (Fabrika ¢ikigl).

Elektronikus gazmennyiség szabalyozas, tipus (P22)
Kizérdlag a beépitett gazmennyiség szabalyozéval ellatott készllékeknél aktiv (gyari opcid).
A beallitast kizarolag arra felhatalmazott szervizszemélyzet végezheti (alapbeallitas = 1).

Programbeallitas a relativ programoknal (P23)

A kezd6-, csokkentett-, és befejez0 relativ programok vagy kézdsen vagy kiilon a P0-P15 munkapontokhoz beallithatok. Kozos
beallitas esetén a paraméterértékek, a kiilén beallitassal ellentétben, a JOB-ban kerlilnek mentésre. Kiilon beallitas esetén a
paraméterértékek az 6sszes JOB-ra vonatkozdan azonosak (kivéve a specialis JOB-okat, SP1, SP2 und SP3).

Korrekcios vagy eldirt fesziiltség kijelzése (P24)
Az ivfény korrekcié jobboldali forgatdgombbal torténd beallitasakor vagy a +- 9,9 V korrekcios fesziiltség (gyari beallitas), vagy
az abszolut eldirt feszliltség jelezhetd ki.
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Készilék konfiguralasa meniipont

5.11 Késziilék konfiguralasa meniipont
5.11.1 Paraméterek kivalasztasa, -modositasa és -elmentése
ST  ENTER (Belépés a meniibe)

* Kapcsolja ki a késziiléket a fékapcsoléval

* Tartsa lenyomva a ,,Hegesztési paraméterek” ill. a ,,Fojtohatas” (drive 4X LP) nyomégombot és egyidejiileg
kapcsolja be Ujra a késziiléket.

NAVIGATION (Navigalas a meniiben)

o A paramétereket a ,,Hegesztési paraméterek Qeéllitésa" forgégomb forgatasaval lehet kivalasztani.

* A paraméterek beallitasa, ill. médositasa az ,Ivfény hosszanak javitasa / hegesztési program kivalasztasa”
forgégomb forgatasaval.

EXIT (Kilépés a meniib6l)

* Nyomja meg a ,,Paraméter kivalasztasa jobb” nyomégombot (késziilék ki- és ismételt bekapcsolasa).

Abra 5-60

Kijelzé Beallitas / kivalasztas

Vezetékellenallas 1
Az els6 hegesztdaramkor vezeték ellenallasa 0 mQ - 60 mQ (gyarilag 8 mQ).

Vezetékellenallas 2
A masodik hegesztéaramkdr vezetékellenallasa 0 mQ - 60 mQ (gyérilag 8 mQ).

A paraméter médositasat kizarolag képzett szerviz-személyzet végezhetil

A paraméter modositasat kizarolag képzett szerviz-személyzet végezheti!

R TR
‘el | e
| | 0| T | | =

0 4| |ldéfiiggd energiatakarékos funkcio
g + 5 perc - 60 perc = hasznalaton kivilliség idétartama, mig az energiatakarékos mod aktivalasra kertil.
+ off = kikapcsolva
[ »Szerviz“ meniipont
n g A ,Szerviz* meniiben valtoztatast kizarélag csak a gyarto altal arra kiképzett szervizes szakember végezhet!
08 099-005392-EW511
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5.11.2 Vezetékellenallas kiegyenlités

A vezetékek ellenallasi értéke kdzvetlenll beallithatd vagy az aramforrassal is kiegyenlithetd. Leszallitasi allapotban az
aramforrasok vezetékellenalldsa 8 mQ-ra van beallitva. Ez az érték 5 m testeld vezetéknek, 1,5 m dsszekdtd kabelkdtegnek és
3 m vizh(itéses hegesztdpisztolynak felel meg. Mas kabelkoteg hosszok esetén ezért +/- feszilltségkorrekcio sziikséges a
hegesztési tulajdonsagok optimalizalasahoz. A vezetékellenallas Ujbdli kiegyenlitése altal a fesziiltség korrekcids érték ismét
megkdzelitéen nullara allithato. Az elektromos vezetékellenallast a tartozék komponensek, mint pl. hegesztépisztoly vagy

0sszekotd kabelkdteg minden cseréje utan Ujbol ki kell egyenliteni.

Amennyiben a hegesztérendszerben egy masodik huzalelétold késziiléket kell hasznalni, erre vonatkozoan a paramétert (rL2)
kalibralni kell. Minden més konfiguraciora vonatkozoan elég a paraméter (rL1) kiegyenlitése.

1

A 4
M3.7x-A, C (HP)

(]
C

M3.7x-B, D (LP)

i
0
L 1

099-005392-EW511
01.02.2016

99



Felépités és funkciok ew’-r,
Készilék konfiguralasa menipont

5.11.3

1 El6készités

+ Kapcsolja ki a hegesztégépet.

+ Csavarozza le a hegeszt6pisztoly gazfivokajat.

+ Az aramatadon lévé hegeszt6huzalt szintben vagja le.

+ A huzalelbtold készlléken Iévé hegesztdhuzalt kissé (kb. 50 mm-t) huzza vissza. Az aramataddban most nem szabad
hegeszt6huzalnak lennie.

2 Konfiguracio

+ Nyomja meg a "Hegesztési paraméter vagy fojtéhatas" nyomégombot és egyidejiileg kapcsolja be a hegesztégépet. Engedje
el nyomégombot.

. "Hegesztési paraméter” nyomdgomb M3.7x-A és M3.7x-C gépvezérlésnél.
. "Fojtohatés* nyomogomb M3.7x-B és M3.7x-D gépvezérlésnél.

+ A "Hegesztési paraméterek beallitasa" forgatdgombbal most ki lehet valasztani a megfeleld paramétereket. A rL1
paraméternek az dsszes készlilék-kombinacional kiegyenlitettnek kell lennie. Masodik aramkorrel ellatott
hegeszt6rendszerek esetén, ha pl. két huzalelStolo késziiléket lizemeltet egy aramforrason, a rL2 paraméterrel egy masodik
kiegyenlitést kell végezni.

3 Kiegyenlités / Mérés

*+ Helyezze fel az aramatadoval ellatott hegesztdpisztolyt a munkadarab egy tiszta, megtisztitott helyére egy kis nyomassal és
nyomja kb. 2 mp-ig a pisztoly nyomogombjat. Révid ideig révidzarlat-aram folyik, amivel az Uj huzalellenéllas
meghatarozhaté és megjelenithetd. Az érték 0 mQ és 40 mQ koz6tt lehet. Az Gjonnan étrehozott érték azonnal mentésre
ker(il és nincs szlikség tovabbi megerdsitésre. Amennyiben a jobboldali kijelz8ben nem jelenik meg érték, a mérés
sikertelen. A mérést meg kell ismételni.

4 Hegesztésre kész allapot visszaallitasa

+ Kapcsolja ki a hegesztdgépet.

+ Csavarozza vissza a hegesztGpisztoly gazflvokajat.

+ Kapcsolja be a hegeszt6gépet.

+  Ujra fiizze be a hegesztéhuzalt.

Energiatakarékos iizemmad (Standby)

Az energiatakarékos (izemmad tetszés szerint vagy egy hosszabb gombnyomassal vagy a késziilék konfiguraciés meniiben
egy beallithatd paraméterrel (id6fligg6 energiatakarékos lizemmad) aktivalhatd.

Aktiv energiatakarékos izemmaod esetén a készulék kijelz6kdn csupan a kijelzés atlagos kereszt-digitje jelenik
meg.

Barmely kezelSelem miikddtetésével (pl. a pisztoly nyomdgomb megnyomasaval) az energiatakarékos maéd inaktivalodik, és a
késziilék visszavalt hegesztésre kész allapotba.

- Viz kapitola 4.4

- Viz kapitola 5.11
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Altalanos

6 Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
é Szakszeriitlen karbantartés és ellenérzés!
A késziilék tisztitasat, javitasat vagy ellendrzését csak arra kiképzett szakember végezheti! Kiképzett
szakember az, aki képzettsége, tudasa és tapasztalata alapjan ezeknek a késziilékeknek az ellendrzése
soran eléforduld veszélyeket felismeri, tisztaban van azok lehetséges kovetkezményeivel, és a sziikséges
biztonsagi intézkedéseket meg tudja hozni.
+  Akovetkezd részben leirt valamennyi vizsgalatot el kell végezni!
+  Akésziilék csak akkor helyezhetd ismét lizembe, ha az ellen6rzés soran minden pontnak megfelelt.
=\ Sérulésveszély elektromos aramuités kovetkeztében!
=D-\1 Sulyos sériiléseket okozhat, ha olyan késziiléken végeznek tisztitasi munkakat, amely nincs levalasztva az
— elektromos haldzatrol!
+  Akésziiléket megbizhatdan levalasztani az elekiromos halézatrol.
+ Halbzati csatlakozodugdt kihuznil
+ 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltottségiket!
A hegeszt6gép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfeleld kiképzéssel rendelkezik. Ha arra
jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor az a garancilis jogok megvonasaval jar. Barmilyen
probléma esetén forduljon ahhoz a szakkereskedéhoz, akitdl a gépet vasaroltal Garancidlis javitas vagy csere csak azon a
szakkereskeddn keresztil lehetséges, akitdl a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kdvetkezd adatokat kérjlik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama, alkatrész megnevezése és
cikkszadma.
6.1  Altalanos
Normal kdrnyezeti és munkakdriilmények kozott ez a késziilék teliesen karbantartdsmentes, és csupan minimalis gondozast
igényel.
Néhany pontot azért be kell tartani annak érdekében, hogy a késziilék hosszl idén at kifogastalanul mlikddjon. Ide tartozik a
hegesztési kornyezet tisztasagatol &s a hasznalattol fliggd gyakorisaggal elvégzendd tisztitas, és a késziilék ellendrzése az
alébbiak szerint.
6.2  Karbantartasi munkak, idokozok
6.2.1 Napi karbantartasi munkak
+ Ellendrizze az 6sszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben hizza utan.
+ Ellendrizze a csatlakozdk csavar- és dugaszolé csatlakozéinak, valamint a kopbalkatrészek helyes illeszkedését, adott
esetben huzza utan.
+ Tavolitsa el a ratapadd hegesztési froccsenést.
+ Ahuzaltovabbito gorgdket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktol fliggen).
6.2.1.1 Allapotellendrzés szemrevételezéssel
+  Végezze el a tomlGcsomag és az aramcsatlakozasok kilsé sérilésekre vonatkozd ellendrzését, adott esetben cserélje ki
azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!
+ Halozati csatlakozokabel és annak torésgatldja
+  (Gaztdmldk és azok kapcsoloegységei (magnesszelep)
+ Egyebek, altalénos allapot
6.2.1.2 Miikodésellendrzés
+ Ellendrizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
+  Aramkabelek (csatlakozok megfeleld rogzitettségét is ellendrizni)
+  Gazpalack rogzitdelemei
+  Kezelé-, jelz6-, véds- és kapcsoldelemek miikddésének ellendrzése.
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Elhasznalodott készulékek artalmatlanitasa

6.2.2
6.2.2.1

6.2.2.2

6.2.3

Sy

6.3

6.3.1

6.4

Havonta elvégzendd karbantartasi munkak

Allapotellenérzés szemrevételezéssel

+  Sérlilések a burkolaton (elé-, hat- és oldallapok)

+  Kerekek és azok biztonsagi elemei

+  Akészlilék mozgatasahoz szlikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyl)

+  Hutéfolyadéktomldket és azok csatlakozéit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyezddés
Miikodésellenérzés

+ Valasztdkapcsolok, vezérlBelemek, vészkapcsoldk, fesziiltségesokkentdk, jelzd- és ellenérzd lampak
+  Ellendrizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezetd, kapillariscs6) megfeleléen régzitettek-e.
Evente elvégzendé ellenérzések (iizem kozbeni ellendrzések és vizsgalatok)

A hegesztokésziilék ellendrzését csak arra kiképzett szakember végezheti. Kiképzett szakember az, aki képzettsége,

tudasa és tapasztalata alapjan a hegesztogépek ellendrzése soran el6fordulé veszélyeket felismeri, tisztaban van azok
lehetséges kdvetkezményeivel, és a sziikséges biztonsdgi intézkedéseket meg tudja hozni.

Bévebb informacid talalhato a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a garanciarol, karbantartasrol
és ellendrzésrol sz6lo tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!

Az [EC 60974-4 szabvany (,/d6szakos feliilvizsgalat és ellenbrzés”) szerint kell elvégezni a készlilék rendszeres id6kdzonkénti
atvizsgalasat. Az itt leirt ellendrzéseken tul be kell tartani az adott orszagban érvényes sajatos elbirasokat is.

Elhasznalodott késziilékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket tjrahasznositas céljabol dssze kell gyiijteni, az
elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell artalmatlanitani.

* Az elhasznélodott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni! N
* Az elhasznalodott alkatrészeket a hatosagi el6irasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

Gyartomdii nyilatkozat végfelhasznaloknak

+ Az europai eléirasok szerint (az Europa Parlament 2002/96/EG sz.-u iranyelve és 2003. 01. 27-i tanacsa) szerint az
elhasznélédott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi hulladékoktdl elklldnitve kell kezelni. Az athuzott
kerekes szeméttarolé kuka szimbdluma azt jelenti, hogy az elhasznalodott készUléket elkildnitve kell Gsszegydijteni.

Ezt a késziléket artalmatlanitas, ill. Ujrafelhasznalas céljabdl egy erre a célra szolgalé elklldnitett gydjtéhelyre kell leadni.

+  Németorszagban torvény (2005. 03. 16-i térvény az elektromos és elektronikus berendezések forgalomba hozatalardl,
visszavételérsl és kornyezetbarat megsemmisitésérdl) kételezi Ont arra, hogy az elhasznalédott elektromos késziilékeket a
haztartasi hulladékoktol elkildnitve kezelje. A maganszemélyek kidobasra szant késziilékeit a hulladékkezeléssel és
megsemmisitéssel foglakozé gy(jtéhelyek téritésmentesen atveszik.

+ Kérilik, tajékozodjon az On lakéhelye szerint illetékes kozségi- vagy varosi kdzigazgatésagnal arrél, hogy az adott
telepulésen milyen lehetéségek vannak az elhasznalodott készilékek leadasara vagy begydjtésére!

+ Az EWM részt vesz egy jovahagyott hulladékkezelési és Ujrafelhasznalasi rendszerben, és WEEE DE 57686922
regisztraciés szamon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztralasa“-ban (EAR).

+ Mindezeken til az elhasznalt hegesztékészillékeit Eurdpaban barmely EWM szakkereskedésben is leadhatja.

Az RoHS eloirasainak betartasa

Mi, az EWM AG Miindersbach, ezennel kijelentjiik Onnek, hogy valamennyi, az RoHS iranyelveinek betartasaval gyartott és
altalunk szallitott termék, megfelel az RoHS (2011/65/EU iranyelv) kdvetelményeinek.
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Ellenérzélista lzemzavar elharitashoz

7 Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgélatokon esik &t. Ha ennek ellenére valamilyen
rendellenességet észlel a késziilék mikddésében, akkor annak ellendrzését az aldbbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi
mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik hivatalos EWM szakkereskedéhoz.

7.1 Ellenorzolista lizemzavar elharitashoz

[Zx A késziilék kifogastalan miik6désének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt hozaganyaghoz és
az alkalmazott véd6gazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
V4 Hibajelenség / Hibaok
%) Lehetséges javitas

Hiitéfolyadék hiba/nincs hiitéfolyadék atfolyas
~ Hiitéfolyadék térfogatarama tul kevés

X A hit6folyadék szintjét ellendrizni, és szlikség esetén potolni a hianyt
~ Levegd van a hiitdkdrben

~® A h(itdkdzeg kor légtelenitése - Viz kapitola 7.4

Huzalel6tolasi probléma
# Aramatado eltomadott
~® Tisztitsa meg, permetezze be hegesztd véddspray-vel és szilkség esetén cserélje ki
A~ Huzaldob fék beallitdsa - Viz kapitola 5.5.2.5
® A bedllitasokat ellendrizni és sziikség esetén modositani
» Leszorit6 erd beallitdsa - Viz kapitola 5.5.2.4
X A bedllitasokat ellendrizni és sziikség esetén mddositani
» Huzalel6tolé gdrgdk kopottak
~® Ellenérizni és sziikség esetén cserélni
~ Huzalel6told motor nem kap tapfesziiltséget (tulterhelés miatt kioldott a kismegszakitd)
® A kioldott kismegszakitot (az aramforras hatoldalan talalhaté) nyomégomb megnyomasaval visszakapcsolni
» Megtort kabelkoteg
X Pisztoly kabelkotegét hurkok nélkil lefektetni
# Huzalvezetd csé vagy -spirdl szennyezett vagy elkopott
~® Huzalvezetd csdvet vagy —spiralt megtisztitani, megtort vagy elkopott huzalvezetét cserélni

Zavarok a késziilék miikodésében
A~ Bekapcsolas utdn a késziilékvezérlésen lévd dsszes jelz6lampa vilagit
~ Bekapcsolas utdn a készlilékvezérlésen |évl jelz6lampék nem vilagitanak
~ Nincs hegesztési teljesitmény
® Faziskimaradas, halozati csatlakoztatast (biztositékokat) ellendrizni
» AKkildnféle paramétereket nem lehet bedllitani
% Kezeldfelllet lezarva, hozzaférés korlatozasat kikapcsolni - Viz kapitola 5.9.2
A~ Csatlakozasi problémak
%  Vezéri6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellendrizni.
~ Hegesztéaramkabel csatlakozdi lazék (nincsenek jol meghtizva)
® A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozéit meghuzni
~® Hlzza meg rendesen az aramatadét
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7.2  Hibaiizenetek
55" A hegesztdgép meghibasodasa esetén a vezérlés a kijelzére egy hibakédot (lasd a tablazatot) ir ki.
A késziilék meghibasodasa esetén a teljesitmény-részek automatikusan lekapcsolédnak.
25 Alehetséges hibaszamok kijelzése fiigg a késziilék kivitelezésétél (csatlakozasok / funkcidk).
+ A hegesztdgép esetleges meghibasodasarol jegyzékényvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciét at kell adni a szerviz
szakemberének.
+ Ha egyszerre tdbb hiba lép fel, akkor azok kddjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.
Hiba Kategoria Lehetséges ok Megoldas
a) |b) |c)
Error 1 - |- |x | Halozati tulfesziiltség Ellendrizze a halozati feszliltségeket, és hasonlitsa
(Ov.Vol) 0ssze a hegesztdkésziilék csatlakozd-fesziiltségeivel
Error 2 - - X | Tul alacsony halézati fesziiltség
(Un.Vol)
Error 3 X |- - Hegeszt6gép tulhdmérséklet Hagyija lehdilni a késziiléket (halozati kapcsold ,1¢
(Temp) allasba)
Error 4 X |x |- H(t6kozeg hiany Toltsén utana hiitékozeget
(Water) Szivargas a hiitékozeg kérben>
Héritsa el a szivargast és t6ltson utana hiitékozeget
A h(itékdzeg szivattyl nem megy > légkeringetds
hitékészilék tularamkioldé ellenérzése
Error 5 x |- |- Huzalel&told késziilék hiba, tacho Ellendrizze a huzalel6tol6 késziiléket
(Wi.Spe) hiba a tacho-generator nem ad jelet,
M3.51 hiba > értesitse a szervizt
Error6(gas) |x |- |- |VédBgazhiba Ellendrizze a védbgazellatast (védégazfeliigyeletes
kész(ilékek)
Error 7 - - x | Szekunder tulfesziiltség Inverterhiba > Ertesitse a szervizt
(Se.Vol)
Error 8 - - X | Féldzarlat a hegeszt6huzal és a Sziintesse meg a hegesztéhuzal és a haz, ill. a foldelt
(no PE) foldvezeték kozott targy kozti kapcsolatot
Error 9 X |- - Gyors lekapcsolas Héritsa el a robot hibajat
(fast stop) Kioldott a BUSINT X11 vagy az
RINT X12
Error 10 - X |- ivszakadas Ellenérizze a huzaltovabbitast
(no arc) Kioldott a BUSINT X11 vagy az
RINT X12
Error 11 - |[x |- | Gyuijtasihiba 5 mp utén Ellendrizze a huzaltovabbitast
(noign) Kioldott a BUSINT X11 vagy az
RINT X12
Error 14 - X |- Nem ismerte fel a huzalelétolé Ellenérizze a kabelkotést.
(no DV) készliléket. A vezérldkabel nincs
csatlakoztatva.
Tébb huzalelétold készilék Ellenérizze az azonositdszamok hozzarendelését
Uzemeltetése esetén rossz
azonositoszam kerilt
hozzérendelésre.
Error 15 - X |- Nem ismerte fel a 2. huzalel6tolo Ellenérizze a kabelkotést.
(bv2?) készlléket. A vezérlbkabel nincs
csatlakoztatva.
Error 16 - - x| VRD (iresjarati feszilltség Ertesitse a szervizt.
(VRD) csokkenés hiba).
Error 17 (WF. |- |x |x | Huzalel6told hajtas tilaram észlelés | Ellendrizze a huzaltovabbitast
Ov.)
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Hiba Kategoria Lehetséges ok Megoldas
a) |b) [c)
Error 18 (WF. | - X |x [Nincs tacho-generator jel a masodik | Ellendrizze a kapcsolatot és kiildndsen a masodik
Sl huzalel6tolé késziiléktdl (Slave- huzalel6tol6 készlilék (Slave-hajtas) tacho-
hajtas) generatorat.
Error 56 (no |- - X | Halozati fazis kiesése Ellendrizze a halozati feszliltségeket
Pha)
Error 59 Nem kompatibilis késztilék Készlilék alkalmazas ellendérzése
(Unit?)

Kategoria jelmagyarazat (hiba reset)
a) A hibaiizenet eltlinik, ha a hibat elharitottak.
b) A hibaiizenetet egy gomb megnyomasaval lehet térdini:

Késziilékvezérlés

Gomb

RC1/RC2

S

Expert

CarExpert / Progress (M3.11)

4

©10/0;

alpha Q / Concept / Basic / Basic S / Synergic / Synergic S /
Progress (M3.71) / Picomig 305

nem lehetséges

c) A hibaiizenetet csak a készlilék ki- és bekapcsolasaval lehet troini.
A védbgaz-hiba (Err 6) visszaallithato a ,hegesztési paraméterek gomb” megnyomasaval.

099-005392-EW511
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7.3  Hegesztési feladatok (JOBs) visszaallitasa gyari alapértékekre
ISy Valamennyi felhasznéldspecifikusan tarolt hegesztési paraméter visszaall a gyari alapértékre.

= A Phoenix Expert késziiléksorozatnal a JOB-ok gyari beallitasra torténd visszaallitasa kizarolag az aramforras
késziilékvezérlésen torténik, lasd a megfelel6é rendszerdokumentaciot.

7.3.1 Egyetlen hegesztési feladat (JOB) visszaallitasa

ENTER] RESET |

@sei23 @sri23

3s Jos- -] =) 3s ler

~

LisT ‘ ' .

£ >
SO T [ |&0O
\ 4 m

3s

&

~

\ 4

m/min

Abra 7-1

Kijelz6 Beallitas / kivalasztas

'l RESET (visszaallitas gyari alapértékekre)
Uil Megerdsitést kdvetden végrehajtodik a gyari alapértékekre torténd visszaallas.
Ha 3 masodpercig semmilyen valtoztatast nem végziink, akkor automatikusan kiléplink a meniibél.

1| |JOB-szém (példa)
Ju Megerdsitést kdvetden a kijelzett szami JOB (hegesztési feladat) visszaall a gyari alapbeallitasokra.
Ha 3 mp.-ig semmilyen valtoztatast nem végziink, akkor automatikusan kilépiink a mentibél.
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7.3.2 Az osszes hegesztési feladat (JOB) visszaallitasa

55> Az 1-128 + 170-256 JOBok resetelésre keriilnek.
A 129-169 vevdspecifikus JOBok meg6rzédnek.

RESET |

@sri/23 @srizs
10B- — 10B-
LisT o T ] 3s LIsT

) c N
t‘_u_ [l | @@
v [(EXIT )

3s

; &

RO

\ 4

m/min

Abra 7-2

Kijelz6 | Beallitas / kivalasztas
_LC RESET (visszaallitas gyari alapértékekre)
U Megerdsitést kdvetden végrehajtodik a gyari alapértékekre torténd visszaallas.
Ha 3 mésodpercig semmilyen valtoztatast nem végziink, akkor automatikusan kiléplink a mendbdl.
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7.4  \Vizhiitokor légtelenitése
D=5 Hitéfolyadék tartaly és gyorscsatlakozé hiivelyek az el6remené- és a visszatéré hiitéfolyadék szamara csak a
vizhiitéses gépeken talalhatok.
I35 A hiitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozét kell hasznalni, amely a hiitérendszer leheté legmélyebb
pontjan (a tartaly kézelében) talalhatd!
! )
4 3
max ] N
J
~
blau / blue | 5 @
Y,
2 N 4
@ \_
\ y, <
6
(3

KLICK

CLICK
\ J
N

- <= 7 ) e
\ ) L % ] )
Abra 7-3
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Miiszaki adatok
drive 4X

8
[[:3?

8.1

Miiszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kop6- és fogydalkatrészek hasznalata esetén érvényesek!

drive 4X
Ellatofesziiltség 42 VAC
Maximalis hegesztéaram 60% Bl esetén 550 A
Maximalis hegesztéaram 100 % Bl esetén 430 A

Huzalsebesség

0,5 m/perc — 25 m/perc

Gyarilag felszerelt gérgék

1,2 mm (acélhuzalra)

Hajtas

4-gorgds (37 mm)

Huzaltekercs atméro

szabvanyos huzaltekercsek 300 mm-ig

Hegesztopisztoly csatlakozd

euro kdzponti csatlakozd

Védelem IP 23

Kornyezeti hémérséklet -25 °C-t6l +40 °C-ig

Méretek H x Sz x M mm-ben 660 x 280 x 380

Tomeg 15 kg

EMC-osztaly A

A kovetkezd szabvany szerint késziilt IEC 60974-1, -5, -10
ce

099-005392-EW511
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9 Kiegészitok

= Teljesitményfiiggé rendszerkomponensek (pl. hegesztépisztoly, testkabel, elektrédafogo vagy kézbensé kabelkoteg) a

teriiletileg illetékes EWM-képviselettdl rendelhetok.

9.1  Altalanos kiegészitok
Tipus Megnevezés Cikkszédm
DMDIN TN 200B AR/MIX 35L Nyomascsokkentd, manométeres 094-000009-00000
AK300 K300 kosartekercs-adapter 094-001803-00001
HOSE BRIDGE UNI Rovidre zar6 tomld 092-007843-00000
SPL Hegyez6 mianyag huzalvezet6 cs6hdz 094-010427-00000
HC PL Tomlélevago 094-016585-00000

9.2  Tavvezérlé | Csatlakozd- és hosszabbitokabelek

9.2.1 Csatlakozd, 7-polusu
Tipus Megnevezés Cikkszédm
R40 7POL Tavszabalyz6, 10 program 090-008088-00000
R50 7POL Tavvezérld, a hegesztkészlilék dsszes funkcidja kdzvetlenil a | 090-008776-00000

munkahelyen beallithaté

FRV 7POL 0.5 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00004
FRV7POL 1 m Csatlakoz6 hosszabbitokabel 092-000201-00002
FRV 7POL 5 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00007

9.2.2 19 kutuplu baglanti
Tipus Megnevezés Cikkszam
R10 19POL Tavszabalyzo 090-008087-00000
RG10 19POL 5M Tavvezérld, huzalsebesség beallitasa, ivfesziiltség-korrektura | 090-008108-00000
R20 19POL Tavszabalyzé, programvaltas 090-008263-00000
RA5 19POL 5M Csatlakozo kabel pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Csatlakoz6 kabel, pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00010
RA20 19POL 20M Csatlakozo kabel, pl. tavszabalyzéhoz 092-001470-00020
RV5M19 19POL 5M Hosszabbit6 kabel 092-000857-00000
RV5M19 19POL 10M Hosszabbito kabel 092-000857-00010
RV5M19 19POL 15M Hosszabbit6 kabel 092-000857-00015
RV5M19 19POL 20M Hosszabbito kabel 092-000857-00020
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9.3  Opciodk
Tipus Megnevezés Cikkszam
ON PDM drive 4X Atlatsz6 védbiiveg a késziilékvezérléshez 092-002987-00000
ON GK drive 4X Fém csUszétalpak a drive 4X és drive 4 Basic szamara 092-003030-00000
ON WAK drive 4X Kerékszereld készlet drive 4X-hez 092-002844-00000
ON PS EXT drive 4X Utanszerel0 készlet: Forgdcsap hosszabbito, a drive 4X / drive | 092-002871-00000
4 Basic felfogasahoz ON WAK kerékkészlettel
ON RFAK drive 4X Gumilabak drive 4X-hez 092-002845-00000
ON CC drive 4X Atlatsz6 feddburkolat a teljes késziilékvezérlés védelmére drive | 092-002834-00000
4X-hez
ON TS drive 4X Hegeszt8pisztoly tarté drive 4X-hez 092-002836-00000
ON CMF drive 4X Darufliggeszt6 drive 4X-hez 092-002833-00000
ON TCC drive 4X Szallitétalp burkolat drive 4X-hoz 092-002835-00000
ON CONNECTOR drive 4X Csatlakoztatas horddbol torténd huzaltovabbitasra 092-002842-00000
099-005392-EW511 111
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10  Kop6 alkatrészek
VIGYAZAT
é Nem eredeti alkatrészek hasznalatabél ered6 karok!
A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol eredd karokra nem vonatkozik a gyartomiivi garancia!
+ Kizérdlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitéket (dramforras,
hegesztdpisztoly, elektrodafogo, tavszabalyzo, alkatrész, kopdalkatrész, stb.) hasznaljon!
+ Akiegészitéket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!
10.1 Huzalelétolé gorg6k
10.1.1 Huzalel6tolé gorgék tomor acélhuzalokhoz
Tipus Megnevezés Cikkszam
FE 4R 0.6 MM/0.023 INCH LIGHT | Hajtdgdrg6 készlet, 37 mm, 4 gdrgé, V-horony acélhoz, 092-002770-00006
PINK nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 0.8 MM/0.03 INCH WHITE Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 g6rgd, V-horony acélhoz, 092-002770-00008
nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 1,0 MM/0.04 INCH BLUE Haijtogorgd készlet, 37 mm, 4 gérgd, V-horony acélhoz, 092-002770-00010
nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 1.2 MM/0.045 INCH RED Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony acélhoz, 092-002770-00012
nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 1.4 MM/0.052 INCH GREEN | Hajtdgdrgd készlet, 37 mm, 4 gdrgé, V-horony acélhoz, 092-002770-00014
nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 1.6 MM/0.06 INCH BLACK Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony acélhoz, 092-002770-00016
nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 2.0 MM/0.08 INCH GREY Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gérgd, V-horony acélhoz, 092-002770-00020
nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 2.4 MM/0.095 INCH BROWN | Hajtogérgd készlet, 37 mm, 4 gdrgd, V-horony acélhoz, 092-002770-00024
nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 2.8 MM/0.11 INCH LIGHT Haijtogorgd készlet, 37 mm, 4 gérgd, V-horony acélhoz, 092-002770-00028
GREEN nemesacélhoz és forraszhoz
FE 4R 3.2 MM/0.12 INCH VIOLET | Hajtdgdrg6 készlet, 37 mm, 4 gdrgé, V-horony acélhoz, 092-002770-00032
nemesacélhoz és forraszhoz
112 099-005392-EW511
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10.1.2 Huzalel6tol6 gorgok aluminium huzalokhoz

Tipus Megnevezés Cikkszam
AL 4R 0.8 MM/0.03 INCH WHITE Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00008
AL 4R 1.0 MM/0.04 INCH BLUE Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00010
AL 4R 1.2 MM/0.045 INCH RED Hajtogorg6 készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00012
AL 4R 1.6 MM/0.06 INCH BLACK Hajtogdrgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00016
AL 4R 2.0 MM/0.08 INCH Hajtogorgé készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00020
GREY/YELLOW
AL 4R 2.4 MM/0.095 INCH Hajtogdrgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00024
BROWN/YELLOW
AL 4R 2.8 MM/0.110 INCH LIGHT | Hajtdgérgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00028
GREEN/YELLOW
AL 4R 3.2 MM/0.125 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, aluminiumhoz 092-002771-00032
VIOLET/YELLOW

10.1.3 Huzalelétol6 gorgok porbeles huzalokhoz
Tipus Megnevezés Cikkszadm
FUEL 4R 0.8 MM/0.03 INCH Hajtogdrg6 készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony/recézett toltétt | 092-002848-00008
WHITE/ORANGE huzalhoz
FUEL 4R 1.0 MM/0.04 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony/recézett toltott | 092-002848-00010
BLUE/ORANGE huzalhoz
FUEL 4R 1.2 MM/0.045 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony/recézett toltétt | 092-002848-00012
RED/ORANGE huzalhoz
FUEL 4R 1.4 MM/0.052 INCH Hajtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony/recézett toltott | 092-002848-00014
GREEN/ORANGE huzalhoz
FUEL 4R 1.6 MM/0.06 INCH Hajtogorg készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony/recézett toltétt | 092-002848-00016
BLACK/ORANGE huzalhoz
FUEL 4R 2.0 MM/0.08 INCH Haijtogorgd készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony/recézett toltott | 092-002848-00020
GREY/ORANGE huzalhoz
FUEL 4R 2.4 MM/0.095 INCH Hajtogorg6 készlet, 37 mm, 4 gorgd, V-horony/recézett toltétt | 092-002848-00024
BROWN/ORANGE huzalhoz

10.1.4 Huzalvezetés
Tipus Megnevezés Cikkszam
SET DRAHTFUERUNG Huzalvezet6 készlet 092-002774-00000
ON WF 2,0-3,2MM EFEED Utolagos beszerelési opcid, huzalvezetés 2,0-3,2 mm 092-019404-00000

huzalokhoz, eFeed-hajtas

SET IG 4x4 1.6mm BL Huzalbemeneti csonk készlet 092-002780-00000
GUIDE TUBE L105 Vezet6csd 094-006051-00000
CAPTUB L108 D1,6 Kapillariscsé 094-006634-00000
CAPTUB L105 D2,0/2,4 Kapillariscsd 094-021470-00000
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WPFQGR

Streckenenergie

P
energy per unit length B v, m

UB kW: cm/ sec=klj/cm

kW : mm / sec = kI/mm

Massivdraht Solidwire

Inch| 030 .040 .045 .060
|8 % 2
mm 08 10 12 16

forceArc®

forceArc puls®

coldArc®

coldArc puls®

Materlal Gas
Job-Nr.

co-100/c1 | 1 3 & |5 0% 2 08
5G2/3 Ar-82/€0,-18 Materlal
e . so":": . 6 8 9 10 aterlal Gas
e 11 13 14 15 Ar-80/€0,-10
2o SG2/3 M0’ 1%0
26 | 27 28 29 G3/4S1 Ar-82/C0,18 | 409
M21
A 30 31 32 33 Ar-975/€0,-25
r-97,5/ M12
€0,-25/ 3 35|36 37 ‘
M12
38| 39 40 M1 Ar-1007 11
42 | 43 66 &5 AlMg
| ArHeo, | 46| 47 | 48 49 Ar100/1
-| Ar-70/He-30 /13 271|272 Aisi
Ar-He-CO,
| 275|276 Ar-100/ 11

Ar-100 / 11 99 101

109

Ar-100/ 1

Inch ,030 .040 .045 .060

10 12 16
Job-Nr.

254| 255 256
179 180 181
251 252 253

247 248

249 250

245 246

Materlal

SG2/3
G3/4 Si1

AlMg
Alsi
AISg

Cusl
Loten /
Brazing

Cull
Loten /
Brazing

Alsl
Loten /
Brazing

ZnAl
Loten /
Brazing

st
St/Al
znal

st/al

inch 030 .040 .045 .060
% =
mm 08 10 12| 16
Gas
Job-Nr.
182 184
191 193
50 51
55
59
63
67

€0,-100 / €1
Ar-82/€0,-18
M21
Ar-975/00,-25
M12
Ar-100/ 11
Ar-100/ 11
Ar-100/ 11
Ar-100/11

Ar-100/ 11 7
Ar-100/ 11 197
Ar-100/ 11

Ar-100/ 11

Ar-100/ 11

only for alpha Q puls

pipeSolution®

Fulldraht Flux-Cored sk
GMAW nen synerglc<ém / min = 187
-8- ﬁd % Igh {030,040 .045 .060 GMAW non synerglc>8m / min | 188
o
Material | Gas mm 08|10 12| 16 Fugen / gouging 126
Ar-82/0,-21 ks wia/me 127
Gasi/Gasn | wa- | 235 237238 239 E-Hand / MMA 128

Metal

240 242|243 244
260 261
229 230

Ar-82/C053-21
G3S11 / G&SI1 M21
Rutll / Basic €0,-100/ C1

Ar-975/C0,-25
M2

Stahl

Al-u';g:)z-ﬂ 233 234 | Edalstahl

€0,-100/C1 212 213 Aluminium

Abra 11-1

Cusi Ar-100/1 | 114115 116 117 | rootArc® rootArc puls®
Carnld Rr875/C0,-25
Brazing M2 110 111112 113 Inch 030 .040 .045 .060
o A:r:::)olh 122 123|126/ 125 . 0% 2 08 10 12| 16
Brazing et 118119120121 Material | Gas JobNr.
Ar-100 /11
AIMg " 74|75 76| 77 SG2/3 €0,-100/C1 204 205
Ar-70/He-30/13 78 79 | 80 81 G3/4&Si1 Ar-82/€0,-18 206 207
- Ar100/h | 82 83| 8 85 —
1
Ar-70/He-30/13| 86 87 | 88 additional
Ar-100 /11
Ao r-100 / 90 91 92 83 P1 129
Ar-70/He-30/13| 94 95 | 96 97 g 130

mild steel
stainless steel

Material

5G2/3
G3/4Si1

inch 030 .040 .045 .060
7%
© mm 08 10|12 16
Gas
Job-Nr.
171172
173 174

£0,-100 / €1
Ar-82/€0,-18
M21
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12.1 EWM-vallalatcsoport attekintése

Headquarters

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Strafle 8
56271 Mandersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244

Technology centre

EWM AG e ®

Forststrale 7-13

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de . info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StralRe 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Sachsstrale 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de  info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Strale 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax:-10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 « Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu : Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

(N Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye Irtibat Biirosu

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiigiikgekmece / Istanbul Tiirkiye

Tel.: 4902124943219

www.ewm-istanbul.com.tr . info@ewm-istanbul.com.tr

0 Branches

N Liaison office

{:} Plants

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9.kvétna 718 /31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewmsjirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstrae 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax:-20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweifStechnik Handels GmbH
HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 : Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
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