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Yleisia huomautuksia

HUOMIO

Lue kayttéohje kokonaan lapi!
gil : Kéayttoohjeen tarkoituksena on opastaa kayttajaa kayttamaan laitteita turvallisesti.

@« Lue jarjestelman jokaisen osan kayttdohjeet!
+ Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia!
+ Noudata maakohtaisia maarayksia!
+ Vahvistuta tarvittaessa allekirjoituksella.

Jos sinulla on laitteen asennukseen, kdyttéonottoon, kadyttoon, kdyttotarkoitukseen tai sijoitustilaan liittyvia
kysymyksia, ota yhteys laitteen jilleenmyyjééan tai asiakaspalveluumme numeroon +49 2680 181-0.
Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme taman laitteen kayton osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttoon.

Valmistaja ei voi valvoa kayttdohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttdon tai huoltoon liittyvia
olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. Nain ollen emme ota
mink&anlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisesta asennuksesta, kaytosta
tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvét ndihin osatekijdihin.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach

Taman kéyttoohjeen tekijanoikeudet jaavét laitteen valmistajalle.

Tekstin osittainenkin painaminen edellyttaa valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan sisaltd on tutkittu, tarkastettu ja tydstetty huolellisesti, mutta silti muutokset, kirjoitusvirheet ja erehdykset ovat
mahdollisia.
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Turvallisuusohjeet ev\;’-r’
Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Turvallisuusohjeet
2.1  Huomautuksia naiden kayttoohjeiden kaytosta

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.

+ Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A

Tyodskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehkéisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.

+ Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

/\ Huomio

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myés mahdollisten lievien tapaturmien
ennalta ehkéisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen varoitussymboli.
+ Riskia on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

HUOMIO

Tyoskentely- ja kdyttomenettelyt, joita on noudatettava tarkasti vahinkojen ja tuotteen tuhoutumisen
valttamiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" mutta ei yleista varoitussymbolia.
+ Vaaraa on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

5y  Erityisid teknisid seikkoja, jotka kdyttéjien on muistettava.

Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seka luetteloinnit on merkitty luettelomerkilla,
esim.:

+ Liit4 hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

(5) 099-005352-EW518
13.01.2016
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Turvallisuusohjeet

Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

/\ VAROITUS

Tama asiakirja on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdessa kédytetyn tuotteen

Asiakirjan voimassaolo!
— "Virtaldhde"-kéyttoohjeen kanssa!

il - %//4

+  Kaikkien jérjestelmakomponenttien kdyttdohjeet, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niitd on noudatettava!

LT

Nl A8

N A7

L
il
1)

n A5

Kuva 2-1

Kuvassa naytetaan yleinen esimerkki hitsausjarjestelmasta.

Pos. | Dokumentointi

A1 Langansyéttolaite

A2 Muutostydohjeet vaihtoehdot xxx

A3 |Virtaldhde

A4 Jaahdytyslaite, jannitemuuntaja, tyékalulaatikko jne.
A5 Kuljetusvaunu

A6 Hitsauspoltin

A7 Kaukosééadin

A8 Ohjaus

A Kokonaisdokumentaatio

099-005352-EW518
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Turvallisuusohjeet ev\;"r)
Merkkien selitykset

2.2 Merkkien selitykset

Symboli |Kuvaus Kuvaus

Erityisia teknisia seikkoja, jotka kayttajien on
muistettava.

Paina ja vapauta / Napéyta / Kosketa

Kytke laite pois paalta Vapauta / Al4 paina

Kytke laite paalle Paina ja pida painettuna / Kytke

Oikein Merkkivalo ei pala

Siirtyminen valikkoon Merkkivalo palaa (esimerkiksi vihred) varikoodi:

g=vihred, r=punainen, y=keltainen

Navigointi valikossa Merkkivalo vilkkuu (esimerkiksi vihred) varikoodi:

g=vihred, r=punainen, y=keltainen

Vaérin Kierra

Poistuminen valikosta Ajan naytto (esimerkki: odota 4 s / paina)

Tyokalu ei tarpeellinen / kaytto kielletty —~— | Valikon nayttd keskeytynyt (lisdasetukset
mahdollisia)

Tyokalun kéytto tarpeen / kayta

= HeO®@6) -
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ev\;"r) Turvallisuusohjeet
Yleista

2.3 Yleista

: A\ VAARA

Sahkomagneettinen kentta!

Virtaldhde voi kehittda sahkoisia tai sahkomagneettisia kenttid, jotka voivat vaikuttaa elektronisten
laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen, sdhkdjohtojen, signaalijohtimien ja
sydamentahdistimien toimintaan.

+ Noudata kunnossapito-ohjeita - Katso luku 6, Huolto, yllapito ja havittdminen!

+ Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

+ Suojaa séteilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

+  Sydamentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy laakérilta neuvoa tarvittaessa).

P>

Al3 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!

Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava
erikoistunut ja harjaantunut henkilo

Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

+  Kéyta korjaustdihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkildstoa)!

Séahkoiskun vaara!

Hitsauskoneissa kaytetaan suurjénnitteita, jotka voivat aiheuttaa myds kuolemaan johtavia sahkoiskuja ja
palovammoja kosketettaessa. Pienjénnitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sita kautta tapaturman.

+  Ala koske mihinkaan koneen jannitteellisiin osiin!

+ Liithntakaapeleiden ja johtimien on oltava taysin ehjia!

+  Pelkka virran sammuttaminen ei riitd! Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet.

+ Aseta hitsauspoltin ja elektrodinpidin aina eristetylle alustalle!

+ Yksikdn saa avata ainoastaan erikoishenkildsto ja vasta, kun verkkojohto on irrotettu pistorasiasta!

+ Kayta yksinomaan kuivia suojavaatteita!

¢+ Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorien varaus on purkautunut!

Loukkaantumisvaara sateilyn tai lammon vaikutuksesta!
A Valokaaren séteily aiheuttaa iho- ja silmévaurioita.
Kosketus kuumiin tyokappaleisiin tai kipinat aiheuttavat palovammoja.
+  Kayta hitsaussuojusta tai hitsauskyparaa riittavalla suojatasolla (kayttdalueesta riippuvainen)!
« Kayta kuivaa suojavaatetusta (esim. kasvonsuojusta, kasineita jne.) maassasi
vallitsevien asetusten ja méaraysten mukaisesti!
+  Suojaa tydhdn osallistumattomat henkilot kaaren séteilyltd ja héikéisylta paloesirippujen ja suojaverhojen avullal

> B

Réjahdysvaara!

é Suljetuissa astioissa ndennaisen vaarattomatkin aineet voivat kehittda suuren paineen kuumentuessaan.
+  Siirrd helposti syttyvia ja rajahdysvaarallisia nesteita sisaltavat astiat pois tydskentelyalueelta!
+  Ala koskaan kuumenna rajahdysherkkaa nestetta, polya tai kaasua hitsaamalla tai leikkaamallal

099-005352-EW518 o]
13.01.2016
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Turvallisuusohjeet ev\;hq
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/\ VAROITUS

Savut ja kaasut!

Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja jopa myrkytyksen. Lisdksi liuotinhdyryt (klooratut
hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi hitsauskaaren ultraviolettisateilyn vaikutuksesta!

+  Varmista raittiin ilman riittavyys!

+ Pida liuotinhoyryt kaukana kaaren sateilyalueeltal

«  Kayta tarvittaessa sopivaa hengityslaitetta!

Tulipalon vaara!
Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampotilan, hajakipindiden, hehkuvan kuumien osien ja
kuuman kuonan takia.
Myos hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat voivat aiheuttaa liekin syttymisen!
+ Tarkista palovaaratilanne tydskentelyalueella!
« A4 kuljeta mukanasi helposti syttyvia esineita, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.
+ Pida asianmukaista sammutuskalustoa kaden ulottuvilla tydskentelyalueella!
+ Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteen tyoskentelytilasta ennen hitsauksen aloittamista.
+ Jatka tydskentelyd hitsatuilla tydkappaleilla vasta kun ne ovat jaahtyneet.
Al3 anna niiden koskea helposti syttyviin materiaaleihin!
+  Kytke hitsausjohtimet oikein!

Tapaturmavaara, jos naité turvallisuusohjeita ei noudateta!

Néiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa kuoleman!

+ Lue tdman kayttoohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti!

+ Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia méarayksia!

+ limoita tydskentelyalueella oleville inmisille, ettd heidén on noudatettava maaréyksial

Vaara useamman virtalahteen yhteiskytkennasta!

Useamman virtalahteen kytkemisen yhdensuuntaisesti tai rivissé saa suorittaa vain valmistajan

suosittelema alan ammattihenkild. Laitteet voidaan sallia kaarihitsaukseen vain tarkastuksen jilkeen, jotta

varmistetaan, etta sallittua tyhjakayntijannitetta ei yliteta.

+ Laitteen kytkennan saa suorittaa ainoastaan alan ammattihenkild!

+  Yksittaisten virtalahteiden kéytostapoiston aikana on irrotettava kaikki verkko- ja hitsausvirtajohdot luotettavasti
koko hitsausjérjestelmasta. (Vastajannitteen vaarat)

+  Kommutaattorikytkennalld varustettuja hitsauslaitteita (PWS-sarja) tai vaihtovirtahitsaukseen tarkoitettuja
laitteita (AC) ei saa kytkeé yhteen, koska yksinkertainen kayttovirhe saattaa aiheuttaa hitsausjannitteiden
luvattoman summauksen.

/\ HuomIo
Adnialtistus!

Yli 70 dBa ylittdva melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!
+  Kayta sopivaa kuulonsuojaustal
+ Tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettdva sopivaa kuulonsuojainta!

10
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Turvallisuusohjeet

Yleista

HUOMIO

Kéayttajayrityksen velvollisuudet!

Laitteen kaytossa on noudatettava kulloisiakin kansallisia maaréyksia ja lakeja!

+  Kehysdirektiivin (89/391/EWG) kansalliset sovellukset seka siihen kuuluvat yksittaiset direkiivit.

+  Erityisesti direktiivi (89/655/EWG) tyontekijoiden tydssaén kéyttamille tydvalineille asetettavista turvallisuutta ja
terveyttd koskevista vahimmaisvaatimuksista.

+ Kunkin maan maaraykset tyoturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

+ Laitteen pystytys ja ké&yttd standardin IEC 60974-9 mukaisesti.

+ Tarkista kayttajan turvallisuustietoinen tydskentely saanndllisin valiajoin.

+ Laitteen sdanndllinen tarkastus standardin IEC 60974-4 mukaisesti.

Muiden kuin alkuperéisten osien kaytto voi rikkoa laitteen!

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetdan muita kuin alkuperéisosia!

+ Kayta vain sellaisia jarjestelméan osia ja lisalaitteita (virtalahteita, hitsauspolttimia, elektrodinpitimia,
kaukosaéatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!

+ Liita ja lukitse lisélaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttamat laitevauriot!

Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien tuhoutumisen, laitteiden ja

sahkolaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien ylikuumenemisen ja niistd seuraavia tulipaloja.

+ Varmista aina kaikkien hitsausvirtajohtojen kiinted paikoillaanolo ja tarkista se saannéllisesti.

+ Varmista s&hkéisesti moitteeton ja kiinted tydkappaleen yhteys!

+  Pystytd, kiinnita tai ripusta kaikki sahkdisesti johtavat virtalahteen osat, kuten kotelo, kuljetusvaunu,
nosturirunko sahkéisesti eristetystil

+  Al4 veda mitddn muuta sahkdistd kayttovalinettd, kuten porakoneita, kuimahiomakoneita jne. virtalahteeseen,
kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristdmatta!

+ Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina sahkoisesti eristetysti, kun niité ei kayteta!

Verkkoliitinta

Julkiseen syéttoverkkoon liittdmiselle esitetyt vaatimukset
Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun syéttoverkosta ottamalla sahkolla. Joillekin laitetyypeille voi siksi
olla olemassa liitantéarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle johtoimpedanssille tai tarvittavalle
minimaaliselle syottdkapasiteetille yleisen verkon rajapinnassa (yhteinen kytkentakohta PCC), jolloin myds tassa
viitataan laitteiden teknisiin tietoihin. Tassa tapauksessa on kayttajayrityksen tai kayttajan vastuulla, tarvittaessa
sydttdverkon palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jalkeen, varmistaa, etta laite voidaan liittaa.
099-005352-EW518 11
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Turvallisuusohjeet ev\;hq

Yleista

HUOMIO

EMC-laiteluokitus

Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu kahteen sdhkdmagneettisen
yhteensopivuuden luokkaan - Katso luku 8, Tekniset tiedot:

Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettavaksi asuinalueilla, joissa séhkdenergia saadaan julkisesta pienjannite-
sy6ttoverkosta. Luokan A laitteiden s&hkémagneettisen yhteensopivuuden varmistamisessa voi nailla alueilla
esiintyd vaikeuksia, seka johtoihin liittyvien etta sateilyhairididen vuoksi.

Luokan B laitteet tayttavat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan lukien asuinalueet,
joissa on liitanta julkiseen pienjannite-syéttoverkkoon.

Pystytys ja kaytto

Valokaarihitsauslaitteita kaytettdessa saattaa joissakin tapauksissa esiintyd sahkdmagneettisia hairi6ita, vaikka
jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia paastéraja-arvoja. Hitsauksesta johtuvista hairiésta vastaa
kayttaja.

Mahdollisten ympéristdssa esiintyvien sdhkdmagneettisten ongelmien arviointia varten on kéyttajan huomioitava
seuraavat seikat: (katso myds EN 60974-10 liite A)

+  Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat

+ Radiot ja televisiot

+ Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

+  Turvalaitteet

+ viereisten henkilGiden terveys, erityisesti, jos ndma kayttavat syddmentahdistajaa tai kuulolaitetta

+ Kalibrointi- ja mittauslaitteet

+ muiden ympéristdssa olevien laitteiden hairidnsietokyky

+ hitsaustdiden suorittamisen ajankohta

Suosituksia hairiopaastojen vahentamiseksi

+  Verkkoliitanta, esim. ylim&arainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella

+ Valokaarihitsauslaitteen huolto

+ Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman lyhyit4 ja tiiviisti yhdessa seka kulkea lattialla
+ Potentiaalintasaus

+ Tyobkappaleen maadoitus. Niissa tapauksissa, joissa tydkappaleen suora maadoittaminen ei ole mahdollista,
tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.

*  Muiden ymparistdssa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus
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Turvallisuusohjeet

Kuljetus ja asennus

2.4  Kuljetus ja asennus
/\ VAROITUS
Suojakaasupullojen vaara kasittely!
Suojakaasupullojen vaara kasittely voi aiheuttaa vakavia tapaturmia ja jopa kuoleman.
+ Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kayttoa koskevia asetuksia ja maarayksia!
+  Aseta suojakaasupullot niit4 varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnita ne kiinnikkeilla.
+ Varo kuumentamasta suojakaasupulloa!
Laitteita ei saa siirtaa nosturilla. Onnettomuusvaara!
Laitetta ei saa siirtda nosturilla eika ripustaa siihen! Laite voi pudota ja aiheuttaa henkilévahinkoja! Kahvat
ja kiinnityslaitteet on tarkoitettu ainoastaan kasin kuljetettaviksi!
+ Laitetta ei ole tarkoitettu nosturilla siirrettdvaksi tai siihen ripustettavaksi!
/\ Huomio
Kaatumisvaara!
Kone voi aiheuttaa vaaraa kaatuessaan ja vahingoittaa henkil6itd. Se voi myds vahingoittua lilkkkuessaan ja
asennuksen aikana. Kaatumisenkestavyys on taattu 10°:n saakka (standardin IEC 60974-1 mukaisesti).
+ Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd myds ainoastaan sellaisella.
+  Kiinnitd lisdosat sopivin vélinein.
=\ Virtajohtojen irrottamatta jattaminen aiheuttaa vahinkoja!
=D-‘ Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.) voivat aiheuttaa
- vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja henkilovahinkoja!
+ Irrota virtajohdot!
HUOMIO
Laitteistovahinko muussa kuin pystyasennossa!
Yksikot on tarkoitettu kaytettaviksi pystyasennossal
Kayttaminen kielletyssa asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
+ Kuljeta ja kayta laitetta ainoastaan pystyasennossal
099-005352-EW518 13
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Kuljetus ja asennus

ewn

2.4.1 Ymparistoolosuhteet
/\ Huomio
Asennuskohde!
Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja myds kéyttaa vain
tallaisella alustalla (myos ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).
«  Kayttajan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tydpisteessa on kaytettava riittavaa
valaistusta.
+  Koneen turvallinen kéyttd on varmistettava jatkuvasti.
HUOMIO
Lian kerdantyminen vahingoittaa laitteistoa!
A Epéatavanomaisen suuri maara polyd, happoa, syovyttavia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa laitteistoa.
+  Valta suuri maaria savua, hoyrya, éljyhdyrya ja hiontapdlya!
+ Valta ulkoilman suolaa (meri-ilmastossa)!
Kielletyt ympaéristoolosuhteet!
A Riittamaton ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemisté ja laitteistovahinkoja.
+ Noudata kayttdymparistda koskevia maarayksia!
+ Pida jadhdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!
+ Pida 0,5 metrin vahimmaisetaisyys esteisiin!
2.4.1.1 Ympéristoolosuhteet
Ympardivan ilman lampétila-alue:
o -25..+40°C
Suhteellinen ilmankosteus:
+ Enintadén 50% 40 °C:ssa
+ Enintdén 90% 20 °C:ssa
2.4.1.2 Kuljetus ja sailytys
Séilytys suljetussa tilassa, ymparoivan ilman lampétila-alue:
« -30..+70°C
Suhteellinen ilmankosteus
+  Enintd&n 90 % 20 °C:ssa
14 099-005352-EW518
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Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3 Tarkoituksenmukainen kaytto
/\ VAROITUS
Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
Ihmisille, eldimille ja esineille voi aiheutua varoja, jollei laitteistoa kayteta oikein. Emme ole vastuussa
vadrasta kaytosta johtuvista vahingoista!
+ Laitteistoa saa kayttaa ainoastaan asianmukaisen kayttétavan mukaisesti. Henkil6stolla on oltava koulutus tai
patevyys!
«  Ald muuta 31aka mukauta laitteistoa epaasianmukaisesti!
Valokaarihitsauslaite MSG-pulssi- ja vakiohitsaukseen ja alamenetelméana TIG-hitsaus Liftarcilla (kontaktisytytys) tai
puikkohitsaus. Lisdkomponentit voivat tarvittaessa laajentaa toimintolaajuutta (katso vastaava dokumentaatio samannimisessa
luvussa).
55  Hitsauskoneen kdytto edellyttiad asianmukaista langansyottolaitetta (jérjestelmdkomponentit)!
3.1 Laitteeseen liittyvat asiakirjat
3.1.1 Takuu
[Z5  Lisétietoja saat oheisesta esitteestd "Warranty registration" sekd takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista sivuilta
www.ewm-group.com!
3.1.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsa puolesta seuraavia EY-direktiiveja:
+  Pienjannitedirektiivi (2006/95/EY)
+ Direktiivi sahkdmagneettisesta yhteensopivuudesta (2004/108/EY)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai standardissa "Kaarihitsauslaitteet — Osa 4: Maaraaikaistarkastus ja
testaus” annettuja maéraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu tavalla, joka ei ole EWM:n nimenomaisesti
sallima, tdma lauseke mitatoityy. Jokaisen tuotteen mukana toimitetaan alkuperéisené erityinen
vaatimustenmukaisuusvakuutus.
3.1.3 Hitsaus tyoymparistoissa, joissa on lisaantynyt sahkoiskun vaara
@~ Laitteet voidaan ottaa kayttoon maaraysten ja standardien IEC 60974, EN 60974 ja VDE 0544 mukaisesti
@ ympéristoissa, joissa on lisadntynyt sahkoiskun vaara.
3.1.4 Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentakaaviot)
A\ VAARA
Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!
Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava
erikoistunut ja harjaantunut henkilé
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
+  Kayta korjaustdihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkildstoa)!
Kytkentékaaviot toimitetaan alkuperaising laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjélta, jolta laite on ostettu.
3.1.5 Kalibrointi / validointi
Taten vakuutamme, etta tdma laite on tarkastettu voimassa olevien normien IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504
mukaisesti kalibroiduilla mittausvélineilla ja ettd se noudattaa sallittuja toleransseja. Suositeltu kalibrointivali: 12 kuukautta
099-005352-EW518 15
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Nakyma edesta

4 Laitekuvaus - yleiskuvaus

5" Jos laitekonfiguraation esitys on poikkeava, kyse voi olla joko tehdasasennetuista lisévaihtoehdoista tai
jélkivarusteluvaihtoehdoista- Katso luku 9, Lisdvarusteet.

4.1  Nakyma edesta

=
7
7.
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Nékyma edesta

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Kahva koneen siirtelya varten
2 ® Kayttovalmiusvalo
Merkkivalo palaa, kun kone on kytkettynd paalle ja valmis kayttéon
3 Paakytkin, laite paalle / pois paalta
4 Jaahdytysilman sisddénmeno
Koneen jalat
6 I Liitin, hitsausvirta "+”
+  MIG/MAG-taytelankahitsaus: TyGkappaleen liitdnta
¢+ TIG-hitsaus: Tydkappaleen liitanta
+  Puikkohitsaus: Hitsauspuikon pitimen tai tydkappaleen liitanta
7 s | Liitin, hitsausvirta ”-”
¢+ MIG/MAG-hitsaus: Tydkappaleen liitanta
+  Puikkohitsaus: Hitsauspuikon pitimen tai tydkappaleen liitdnta
8 Laiteohjaus - katso vastaava kayttoohje "Ohjaus"
9 Polttimen pidike

099-005352-EW518
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Nakyma takaa

4.2  Nakyma takaa

9P

Kuva 4-2
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Nakyma takaa

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 | Kuittauspainike, automaattinen katkaisu
-8— F Langansy6ttémoottorin syottojannitteen sulake
(kuittaa lauennut sulake painamalla tasta)
2 Liitin, 7-napainen
Oheislaitteiden kytkentdmahdollisuus, digitaalisella liitdnnalld
3 _8_ 7-napainen liitin (digitaalinen)
Langansyéttolaitteen liitin
4 + Liitantapistoke, hitsausvirta "+"
+  MIG/MAG-vakiohitsaus (valikaapelipaketti)
5 = | Liitdntépistoke, hitsausvirta "-"
Hitsausvirtapistokkeen liitanta valikaapelipaketista
+  MIG/MAG-taytelankahitsaus
¢+ TIG-hitsaus
6 Kiinnityssanka
Valikaapelipaketin vedonpoistaja
7 Jaahdytysilman ulostulo
8 8-napainen liitin
@ Jaahdytysyksikon ohjauskaapeli
9 4-napainen liitin
@ Jaahdytysyksikon sydtt6jannite
10 Verkkoliitdntajohdin ja sen vedonpoistin
- Katso luku 5.5, Verkkoliitdnta
11 PC-liitantd, sarjaliitin (D-Sub-liitin, 9-napainen)
12 ‘_9 Mekanisointiliitantd, 19-napainen (analoginen)
anslog | Katso luku 7.2.1, Mekanisointiliitanta
13 LAN-rajapinta

099-005352-EW518
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Yleista
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5.1
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Rakenne ja toiminta
Yleista

A

/\ VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!

Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten hitsausvirtapistukoihin, voi tappaa!

+ Noudata kayttohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita.

+ Laitteen saa ottaa kayttédn vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus kaarihitsauskoneiden avulla
tydskentelysta!

+  Kytkenta- ja hitsausjohtimet (esim. elektrodinpidin, hitsauspoltin, tydkappalejohdin, rajapinnat) saa kytkea vain,
kun virta on katkaistuna koneesta.

/\ Huomio

Kaarihitsauslaitteen eristaminen hitsausjannitteen varalta!

Kaikkia hitsausvirtapiirin aktiivisia osia ei voida suojata suoran koskettamisen varalta. Tassa hitsaajan on

vaikutettava turvallisuutta lisaavalla kayttaytymisellaén vaaroja vastaan. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa

iskun ja sitd kautta tapaturman.

+  Kayta kuivia, vahingoittumattomia suojavarusteita (jalkineet, joissa kumipohja / hitsaussuojakasineet nahkaa,
ilman niitteja tai nastoja)!

+ Valta eristaméttdmien liitantaholkkien tai pistokkeiden suoraa koskettamistal

+ Sijoita hitsauspoltin tai elektrodin pidin aina eristetylle pinnalle!

Palovammojen vaara hitsausvirran liitinnassa!

Jos hitsausvirran liitantoja ei ole lukittu, kytkennat ja johtimet kuumenevat ja voivat aiheuttaa palovammoja
kosketettaessa!

+ Tarkista hitsausvirtojen liitdnnat paivittdin ja lukitse ne kiertdmalla tarvittaessa myotépaivaan.

Sahkoiskun aiheuttamat vaarat!

Tyhjakayntijannite ja hitsausjannite ohjataan samanaikaisesti molempiin liittimiin hitsattaessa vuoroin TIG-

ja puikkohitsauksella siten, etta laitteeseen on kytketty seka hitsauspoltin etta elektrodin pidin.

+  Tésta syysta poltin ja elektrodin pidin tulisi aina sijoittaa eristetylle pinnalle ennen tydskentelyn aloittamista ja
taukojen aikana.
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HUOMIO

Véaaran kytkennan aiheuttamat vahingot

Lisélaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua vaaran kytkennan seurauksena!

+ Liita ja lukitse lisélaitteita vain asianmukaista liitinta kayttaen laitteen ollessa sammutettuna.
+ Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kayttdohjeesta.

+ Lisélaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtalahde on kaynnistetty.

Kéayta polynsuojahattuja!

Pdlynsuojahatut suojaavat liitantapistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.
+ Pdlysuojahattu on asennettava liitdnt&én, jos sita ei kayteta lisélaitetta varten.

+ Viallinen tai havinnyt hattu on korvattava uudella!

55" Lue osien dokumentit ennen uusien jarjestelmédosien liittdmista laitteeseen!
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5.2  Kuljetus ja asennus

/\ VAROITUS

Laitteita ei saa siirtada nosturilla. Onnettomuusvaara!
Laitetta ei saa siirtad nosturilla eiké ripustaa siihen! Laite voi pudota ja aiheuttaa henkilovahinkoja! Kahvat

ja kiinnityslaitteet on tarkoitettu ainoastaan kasin kuljetettaviksi!
+ Laitetta ei ole tarkoitettu nosturilla siirrettavaksi tai siihen ripustettavaksi!

+ Nostaminen tai kaytto ripustetussa tilassa on, laitteen mallista riippuen, valinnaista ja se on tarvittaessa
jalkivarusteltava - Katso luku 9, Lisavarusteet!

/\ Huomio

Asennuskohde!
\ Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja myds kayttaa vain

* tallaisella alustalla (myés ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).
+ Kayttdjan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tydpisteessa on kaytettava riittavaa
valaistusta.
+  Koneen turvallinen kéyttd on varmistettava jatkuvasti.

5.3  Koneen jaahdytys
Seuraavia varotoimia on noudatettava, jotta tehokomponenttien kayttdsuhde on optimaalinen:
+ Varmista, ettd tydskentelyalueella on riittdva iimanvaihto.
+ Al tuki ilman tulo- ja lahtdaukkoja koneessa.
+  Al4 paasta koneeseen metalliosia, pélya dlaka muitakaan esineité.

5.4  Maakaapeli, yleista

/\ Huomio

Maakaapelin virheellisen kytkennan aiheuttamien palovammojen vaaral!
Zfifs Kytkentékohdassa oleva maali, ruoste ja lika heikentévat virran kulkua ja voivat aiheuttaa hajavirtoja
hitsauksen aikana.
Hajavirta voi aiheuttaa hitsauksen aikana tulipalon ja vammoja!
+ Puhdista kosketuspinnat!
+  Kiinnita tydkappalejohdin varmasti!
+  Al4 kayta tydkappaleen rakenneosia hitsausvirran paluujohtimenal
+  Ole huolellinen: tehokytkenndissa ei saa olla vikoja!
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55 Verkkoliitanta

7 A\ VAARA

é Virheellinen verkkoliitanta voi aiheuttaa vaaratilanteita!

Virheellinen verkkoliitdnta voi johtaa henkilovahinkoihin tai esineisiin kohdistuviin vaurioihin!

+ Laitteen saa liitt4a vain pistorasiaan, jossa on mééraysten mukaisesti kytketty suojajohdin.

+  Mikali uusi verkkopistoke on kytkettava, asennustydn saa, maakohtaisia maarayksia noudattaen, suorittaa vain
séhkdalan ammattilainen ammattilainen

+ Verkkopistoke, pistorasia ja verkkojohto tulee antaa sahkdalan ammattilaisen tarkistettavaksi sd&nnallisin
valiajoin!

+ Generaattoria kaytettdessa generaattori on maadoitettava sen kéyttdohjeen mukaisesti. Muodostetun verkon
on oltava tarkoitettu suojausluokkaan | kuuluville laitteille.

5.5.1 Verkkoliitanta

=5  Laite voidaan kytked joko
* maadoitetulla neutraalijohtimella varustettuun kolmivaiheiseen 4-johdinjérjestelmééan tai
* valinnaisesta kohdasta maadoitettuun kolmivaiheiseen 3-johdinjérjestelméén
esim. vaihejohtimeen seké kdyttaa téllaisissa jérjestelmissa.

L1 : L1
- |
L2 ! L2
- .
|
L3 I L3
- K
|
3o !
| S v ke |
|
|
= I =
Kuva 5-1
Selitys
As. Kuvaus Tunnusvari
L1 Vaihejohdin 1 ruskea
L2 Vaihejohdin 2 musta
L3 Vaihejohdin 3 harmaa
N Neutraali johdin sininen
PE Suojajohdin vihred-keltainen
HUOMIO

->Y Kayttojannite - verkkojannite!
[@]Esd Arvokilvessa mainitun kayttjannitteen on oltava sama kuin verkkojannite. Muuten laite voi vahingoittua!
+ - Katso luku 8, Tekniset tiedot!

+ Tarkista, ettd koneen virta on katkaistuna. Tydnné verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.
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5.6  Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen
[  Virheellisesti vedetyt hitsausvirtajohdot voivat aiheuttaa valokaaren héirioitéd (vélkkymistd)!
I35 Vedd ilman HF-sytytyslaitteita olevien hitsausvirtaldhteiden (MIG/MAG) maakaapeli ja kaapelipaketti mahdollisimman
pitkdén, ldhella toisiaan, rinnakkain.
I3y Vedd HF-sytytyslaitteella (TIG) varustettujen hitsausvirtaldhteiden maakaapeli ja kaapelipaketti pitkdén rinnakkain, n.
20 cm:n etdisyydelle HF-ylilyontien vélttamiseksi.
03 Sdilytd yleisesti n. 20 cm:n vdahimmadisetdisyys tai enemmén muiden hitsausvirtaldhteiden johtoihin keskendisten
vaikutteiden vilttamiseksi.
I3y  Kéytd mahdollisimman lyhyitd kaapeleita. Optimaalisiin hitsaustuloksiin kork. 30 m (maakaapeli + viélikaapelipaketti +
polttimen johto).
O vic/mac
B k&\i\&\ﬁﬁl
O we i
220 cm < - l
ﬂﬁo cm
220 cm
t =20 cm
i 220 cm
t =20 cm
O wic/memac OGN
220 cm (<> ;
D AN
==
220 cm
~20 cm
Kuva 5-2
24 099-005352-EW518

13.01.2016



ev\;}r) Rakenne ja toiminta
Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen

[53  Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa ty6kappaleeseen!

e o RSy | [f ] RSOSSN
u—n})“ o N o

Kuva 5-3

[S3  Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin seké vélikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista, etteivét kaapelit ole
kiertyneet!

%  Kéytd mahdollisimman lyhyitd kaapeleita.

=5 Vedi liika johdonpituus serpentiinin muotoon.

7 o

°
kiﬁi\\l el ] k.jc_.ﬂ

T

Kuva 5-4
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5.7  Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma

HUOMIO

Jaahdytysnesteseokset!

Jaahdytysnesteen sekoittaminen muiden nesteiden kanssa tai epasopivien jadhdytysnesteiden kaytté
johtaa materiaalivaurioihin ja aiheuttaa valmistajan takuun mitétoitymisen!

+  Kayta vain ndissa ohjeissa maariteltya jaahdytysnestetta (yleistd jaahdytysnesteista).

«  Ala sekoita eri jaahdytysnesteita toisiinsa

+ Jadhdytysnestetta vaihdettaessa on koko nestemaara vaihdettava kerralla.

é Hitsauspolttimen jaahdytysnesteen riittdmétén pakkasenkestavyys!
Hitsauspolttimen jadhdytykseen kaytetaan erilaisia nesteitd ympariston olosuhteista riippuen - Katso luku
5.7.1, Luettelo jadhdytysaineista.
Pakkasnestetta siséltavat nesteet (KF 37E tai KF 23E) on tarkistettava saéannollisesti, jotta voidaan olla
varma laitteen tai varusteen riittdvéasta pakkassuojasta.
+ Tarkista jadhdytysnesteen riittva pakkasenkestavyys TYP 1 pakkassuojatesterilla .
+ Jos pakkassuoja on riittdmaton, vaihda jaahdytysneste!

[  Jadhdytysnesteen hévittimisessd on noudatettava paikallisia maéréyksia ja asianmukaisia turvaméérayksia
(saksalainen jétestandardinumero on 70104!)
Jédédhdytysainetta ei saa hdvittda sekajétteen seassa.
Jéaédhdytysainetta ei saa havittda viemdrijdrjestelmaan
Suosittelemme puhdistusaineeksi vettd, johon on lisétty tarvittaessa puhdistusainetta.

5.7.1 Luettelo jaahdytysaineista
Seuraavia jadhdytysnesteitd saa kayttaa (tarkista nimikenumerot kappaleesta "Lisavarusteet")-

Jaadhdytysneste Lampotila-alue
KF 23E (vakio) -10°C...+40 °C
KF 37E -20°C..+10°C

- Katso luku 9, Lisavarusteet

5.7.2  Kaapelipaketin maksimipituus

Pumppu 3,5 bar | Pumppu 4,5 bar
Laitteet erilliselld langansyéttolaitteella tai ilman sitd 30m 60 m
Kgmpgktit laitteet ylimaaraisella valisyottolaitteella (esimerkki: 20m 0m
miniDrive)
L§iltte?t ?ril!isellé Ianggnsybt_tbla'itt.eelnla ja ylimaaraisella 20m 60m
valisyéttolaitteella (esimerkki: miniDrive)

Tiedot viittaavat yleisesti koko kaapelipaketin pituuteen hitsauspoltin mukaan lukien. Pumpun teho dytyy tyyppikilvesta
(Parametri: Pmax).

Pumppu 3,5 bar: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)

Pumppu 4,5 bar: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)
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Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma

5.7.3
=

Jaahdytysyksikon kytkenta

Lue vastaavat lisdosien dokumentit ja noudata niiden ohjeita!

— = - T
PR

ST

L
O

Kuva 5-5

Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 4-napainen liitin

Jaahdytysyksikon sydtt6jannite
2 8-napainen liitin

Jaahdytysyksikon ohjauskaapeli
3 @ Jadhdytysmoduuli

Liita 8-napainen ja&hdyttimen ohjausjohdon liitin hitsauskoneen 8-napaiseen liittimeen ja lukitse liitin.
Liitd 4-napainen jaahdyttimen litdntapistoke hitsauskoneen 4-napaiseen liittimeen ja lukitse liitin.
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5.8

Vastuksen tasaus
Valikko-ohjaus:

Jarjestelma
Vastuksen tasaus
Hitsausjohtojen vastusarvo hitsausominaisuuksien optimointia varten

Johtojen vastuksen arvo voidaan s&at&é suoraan tai myos tasata virtaldhteen kautta. Toimitustilassa virtaldhteen vastus on
séadetty arvoon 8 mQ. Tama arvo vastaa 5 metrin massajohtoa, 1,5 metrin pituista valikaapelipakettia ja 3 metrin
vesijaahdytteista hitsauspoltinta. Muissa kaapelipakettipituuksissa tarvitaan sen vuoksi jannitekorjaus +/- hitsausominaisuuksien
optimoimiseen. Tasaamalla vastus uudelleen voidaan jannitekorjausarvo séatdé melkein nollaan. Sahkdinen vastus tulisi tasata
jokaisen lisalaitteen, kuten hitsauspolttimen tai valikaapelipaketin, vaihdon jalkeen.

Jos hitsausjarjestelméssa kaytetaan toista langansyoéttolaitetta, se on mitattava parametrille (rL2). Muille konfiguraatioille riittaa

parametrin (rL1) tasaus.

1 Esivalmistelu

+ Sammuta hitsauslaite.

+ Ruuvaa hitsauspolttimen kaasusuutin irti.

+ Leikkaa hitsauslanka tasaisesti virtasuuttimen kohdalta.

+ Veda hitsauslankaa hieman (n. 50 mm) takaisin langansyéttdlaitteen kohdalla. Virtasuuttimessa ei tulisi nyt olla enaa yhtaan
hitsauslankaa.

2 Konfiguraatio

+  Kytke hitsauslaite paélle.

+ Paina "Jarjestelma"-painonappia.

+ Valitse keskeisella ohjausnupilla parametri "Vastuksen tasaus". Parametri RL1 on tasattava kaikissa laiteyhdistelmissa.
Kahden virtapiirin hitsausjérjestelmissa, kun esim. kahta langansyéttélaitetta kaytetdan yhdesté virtalahteesta, on
suoritettava toinen tasaus parametrilla RL2. Vaadittu langansyéttdlaite aktivoidaan mittausta varten painamalla tdmén
laitteen liipasinta lyhyesti (ndpéyta lipasinta).

3 Tasaus/mittaus

+ Paina "D"-painonappia.

+ Aseta virtasuuttimella varustettu hitsauspoltin tydkappaleelle puhtaaseen, puhdistettuun kohtaan kevyesti painaen ja paina
liipaisinta n. 2 sekuntia. Nyt virtaa lyhyesti oikosulkuvirta, jolla uusi vastus méaaritetdan ja naytetdén. Arvo voi olla valilla
0 mQ ja 40 mQ. Uudelleen asetettu arvo tallennetaan valittdmasti eiké se vaadi enda uutta vahvistusta. Jos arvoa ei ndyteta
naytdssa, mittaus on epdonnistunut. Mittaus on suoritettava uudelleen.

+ Paina "A"-painonappia onnistuneen mittauksen jalkeen.

4 Hitsausvalmiuden palauttaminen

+ Sammuta hitsauslaite.

*  Ruuvaa hitsauspolttimen kaasusuutin jalleen irti.

+  Kytke hitsauslaite paélle.

+ Pujota hitsauslanka uudelleen.
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Vastuksen tasaus

DE - Abgleich Leitungswiderstand

EN - Cable resistance alignment

FR - Alignement résistance ligne

IT - Compensazione resistenza circuito

ES - Compensacion de la resistencia del cable
NL - Compensatie leidingsweerstand

SE - Kalibrering av ledningsmotstandet

PL - Poréwnanie rezystancji przewodu

RU - KomneHcaumsi conpoTBREHUS NPOBOAHMKA

3 System with 1 WF System with 2 WF

Cable resistance alignment

tRL1: 9ma jiRL2: 8mQ [E—WF 2 = RL2—

1 L

= @

Press torch
trigger to
activate the
respective WF

WF 1 = RL1—% WF 1 = RL1—p

Cable resistance alignment
RL1: 9mQ RL2: 8mQ

:), ] 7@
Al B | ¢ n@
start=D
A\ J
' N\

Cable resistance alignment

IE&E '6mQ  RL2: 8mQ

1 < { OmQ - 40mQ e]

A B C D

end = A )

5
0 0
) " (&
Kuva 5-6
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5.9  Vilikaapelipaketin liittaminen virtalahteeseen
5.9.1 Vilikaapelipaketin vedonpoistaja

HUOMIO

Puuttuva tai virheellisesti kiinnitetty vedonpoistaja!

Jos vedonpoistaja puuttuu tai se on kiinnitetty virheellisesti, laitteen tai vélikaapelipaketin liitantaholkit ja

liitantapistokkeet saattavat vaurioitua. Vedonpoistaja kokoaa kaapeliin, pistokkeisiin ja holkkeihin

kohdistuvat vetovoimat.

+ Tarkista vedonpoistotoiminto vetdmalla kaikkiin suuntiin. Kaapeleissa ja letkuissa on oltava riittdvasti valysta
vedonpoistokdyden ollessa kiristettyna!

Kuva 5-7
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Kiinnityssanka
Vélikaapelipaketin vedonpoistaja
2 Karbiinihaka

Vilikaapelin vedonpoistaja

+ Vie valikaapelin paa vedonpoistajan lapi ja lukitse se kiertdmalla oikealle.
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Vélikaapelipaketin littminen virtalahteeseen

5.9.2 Vilikaapelin liitin

=5  Osa hitsauslangoista (esim. jotkut metallitdytelangat) hitsataan vastakkaista napaisuutta kéyttéen. Tassé tapauksessa
hitsausvirtakaapeli kytketdén miinus-liittimeen, ja tydkappale on Kiinnitettévéa plus-liittimeen. Noudata

Kuva 5-8
Merk- | Symboli | Kuvaus
ki
1 Langansydttolaite
2 Vilikaapelipaketti
3 7-napainen liitin (digitaalinen)

Langansyéttolaitteen liitin

Liitantapistoke, hitsausvirta "+"
+  MIG/MAG-vakiohitsaus (valikaapelipaketti)

| |4\

asennossa).

Liitantapistoke, hitsausvirta "-"
Hitsausvirtapistokkeen liitanta valikaapelipaketista
+  MIG/MAG-taytelankahitsaus

¢+ TIG-hitsaus

Vie valikaapelin paa vedonpoistajan 1api ja lukitse se kiertamalla oikealle.
Aseta hitsausvirtakaapelin liitin hitsausvirtaliittimen liitantaan ja lukitse myotépaivaéan kiertdmalla.
Liita ohjauskaapelin pistoke 7-napaiseen liittimeen ja lukitse kruunumutterilla (pistoke sopii litdntdan vain yhdessa
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5.9.3 Suojakaasun sy6tto

/\ VAROITUS
Suojakaasupullojen virheellisen késittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara! g
Suojakaasu-pullojen virheellinen késittely ja riittdméaton kiinnitys voi johtaa vakaviin ~
vammoihin!
+  Pullot on Kiinnitettava tiukasti turvalaitteilla! —]

+  Suojakaasupullo tulee kiinnittad sen ylemman puoliskon korkeudelta!

+  Suojakaasupulloa ei saa kiinnittad venttiilin kohdalta!

+ Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kayttoa koskevia asetuksia
ja maarayksial

+ Varo kuumentamasta suojakaasupulloa! L

HUOMIO

é Suojakaasuliitannén virheet.
Esteetdn suojakaasun syotto suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen hitsaustuloksen
perusedellytys. Lisaksi suojakaasun syottoongelmat voivat tuhota hitsauspolttimen.
+ Kiinnita keltainen suojahattu paikalleen aina, kun kaasuliitantaa ei kayteta.
+ Kaikkien suojakaasuliitantdjen on oltava kaasutiiviita.

053 Ennen kuin kytket paineenalennusventtiilin kaasupullon, avaa kaasupullon venttiili hetkeksi mahdollisen lian
poistamiseksi.

Kuva 5-9
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Paineenalennin
2 Suojakaasupullo
3 Paineenalentimen lahtépuoli
4 Pulloventtiili

+ Aseta suojakaasupullo sille tarkoitettuun pullotelineeseen.

+ Varmista suojakaasupullo turvaketjulla.

+ Kirista paineenalennusventtiilin kierreliitos kaasupullon venttiiliin kaasutiiviiksi.
+ Kirista paineensaatimen kaasuletku (valikaapelipaketti) kaasutiiviksi.
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5.10 Hitsauspolttimen pidike

Seuraavassa kuvattu tuote kuuluu laitteen toimituslaajuuteen.

Kuva 5-10
Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 Kuljetuskahvan poikittaiskannatin
2 Polttimen pidike
3 Lamellilaikat
4 Kiinnitysruuvit

Ruuvaa polttimen pidike kiinnitysruuveilla kuljetuskahvan poikittaiskannattimeen.
Tyénna hitsauspoltin kuvassa esitetylla tavalla hitsauspolttimen pidikkeeseen.
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MIG/MAG hitsaus

5.11 MIG/MAG hitsaus
5.11.1 Maakaapelin liitin

35  Osa hitsauslangoista (esim. jotkut metallitdytelangat) hitsataan vastakkaista napaisuutta kdyttden. Tassé tapauksessa
hitsausvirtakaapeli kytketddn miinus-liittimeen, ja tydkappale on kiinnitettéva plus-liittimeen. Noudata
lisdainevalmistajan antamia ohjeita!

=TI e

() A——
+ O— e
Dy € \)—
I |
" 1
l__,_-—:—'i _____ _@____l \.
p— p—
s s B
L
Kuva 5-11
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 /|:— Tyokappale
2 s | Liitin, hitsausvirta ”-”
. MIG/MAG-hitsaus: Maakaapelin kiinnitys
3 I Liitin, hitsausvirta "+”
. MIG/MAG-taytelankahitsaus: Tyokappaleen kiinnitys

+ Aseta hitsausvirtaliitin hitsausvirtaliitantdan (miinus) ja lukitse.

34
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5.12 TIG-hitsaus
5.12.1 Hitsauspolttimen liitanta

[Zx  Hitsauspolttimen liiténté tapahtuu langansyéttolaitteessa.
Huomioi langansyoéttolaitteen (jarjestelmdkomponentit) kéyttéohje!

5.12.2 Maakaapelin liitin

O— [T=

— w—— .

s s B

L

Kuva 5-12
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 /|:— Tyokappale
2 I Liitin, hitsausvirta "+”
¢+ TIG-hitsaus: Tydkappaleen kiinnitys

+ Aseta hitsausvirtakaapelin liitin hitsausvirtaliittimen plus-liitantaé ja lukitse.
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5.13 Puikkohitsaus

/\ Huomio

Loukkaantumis- tai palovaara.

A Kun vaihdat kaytettya tai uutta puikkoa
+ Katkaise virta koneen paakytkimesta
+  Kayta asianmukaisia suojakasineitd

+  Kayta eristettyja tonkia kéytettyjen puikkojen irrottamiseen tai siirrettyjen tydkappaleiden likuttamiseen ja
+ Aseta puikonpidin aina eristetylle alustalle.

Kuva 5-13

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki

Tyokappale

Hitsauspuikon pidin

Liitantapistoke, hitsausvirta “-”

Liitantapistoke, hitsausvirta “+”

+ vl AT

+ Ty6nna puikonpitimen kaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitantaan "+" tai "-" ja lukitse se kiertamalla mydtapaivaan.
+ Tydnna maadoituskaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitantaan "+" tai "-" ja lukitse se kiertdméallad myotépaivaan.

[  Napaisuuden valinta riippuu puikonvalmistajan ohjeista. Ne on merkitty puikkopakkaukseen.
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5.14 Kaukosaadin

HUOMIO

Muiden kuin alkuperéisten osien kaytto voi rikkoa laitteen!
A Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetaan muita kuin alkuperéisosia!
+  Kaytd vain sellaisia jarjestelman osia ja lisdlaitteita (virtalahteitd, hitsauspolttimia, elektrodinpitimia,
kaukosaatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!
+ Liita ja lukitse lisélaite liittimeens? laitteen ollessa poissa péalta.

[Z5°  Kaukosdétdd kdytetddn 7-napaisen kaukosddtimen liittimen (digitaalinen) kautta.

[=5°  Lue vastaavat lisdosien dokumentit ja noudata niiden ohjeita!

5.15 Liitannat

/4L VAARA

Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!

Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava
erikoistunut ja harjaantunut henkilo

Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

+  Kayta korjaustoihin ainoastaan péatevia henkil6ita (koulutettua huoltohenkildstoa)!

HUOMIO

Vaaran kytkennan aiheuttamat vahingot

Lisalaitteet ja virtalahde voivat vaurioitua vaaran kytkennan seurauksena!

+ Liit4 ja lukitse lisélaitteita vain asianmukaista liitinta kayttéen laitteen ollessa sammutettuna.
+ Tarkemmat ohjeet saa kunkin lislaitteen kédyttdohjeesta.

+ Lisélaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtalahde on kaynnistetty.
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Wi

5.15.1 Automaatioliitanta

035 Nédmad lisdvarusteena saatavat osat voidaan jélkiasentaa laitteeseen - Katso luku 9, Lisdvarusteet.
Nasta | Tulo/laht6 Kuvaus Kuva
A Lahtd PE Kaapelinsuojan liitin
D Lahto IGRO Virtasignaali I>0 (maksimikuorma 20 mA / 15 V) | |
(avoin kollektori) 0V = hitsausvirta kaynnistyy X4- | =
E Tulo Not/Aus  Virtalahteen hatapyséytys. PEl Ae
+ TAta toimintoa kaytettaessa hyppyliitin 1 on ReGas| B o
R irrotettava hitsauslaitteesta (PCB M320/1). Liitin auki STLE —gC
hitsausvirta sammuu Rl P ¢
. - - - Not/Aus E
F Lahto ov Vertailupotentiaali o _F(
G/IP Lahtd >0 Virtarelekytkin, galvaanisesti eristetty (max. +/-15V / icro| G C:
100 mA) ust| HZ
N \
H Lahtd Uist Hitsausjannite mitattuna nastasta F, 0-10 V (0V =0 VSchweiss _Jc
V; 10V =100V) SYN—A_EC
L [Tuo StriStp Start=15V /Stop=0V e
M Lahtd +15V Jannitteensy6ttd (max. 75 mA) asv] N ,C
N Lahtd -15V Jannitteensyottd (max. 25 mA) icRo| P E
S Lahtd oV Vertailupotentiaal Nothus _zc
T Lahto list Hitsausvirta mitattuna nastasta F; ot _TC
0-10V(0V=0A,10V=1000A) NC_UC
el v
1) Toimintotila maaritellaan langansyoéttolaitteelta (start/stop -toiminto vastaa polttimen kytkimen painamista, ja sita
kaytetaan esimerkiksi mekanisoiduissa sovelluksissa).
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5.15.2

5.15.3

5.16

RINT X12 -robottiliittyma
Digitaalinen vakioliitdntd mekanisoiduille sovelluksille
(vaihtoehdot, jalkiasennus laitteeseen tai ulkoisesti asiakkaan suorittamana)

Toiminnot ja signaalit:

+ Digitaaliset sisdéntulot: Start/Stop, kayttétavat, JOB- ja ohjelmanvalinta, syott6, kaasutestaus

+ Analogiset sisaantulot: referenssijannite, esim. hitsaustehoa ja hitsausvirtaa varten, jne.

* Releulostulot; prosessisignaalit, hitsausvalmius, laitteiden keraysvirheet ym.

BUSINT X11 Teollisuusvaylaliitanta

Ratkaisu helppoon integraatioon automatisoitujen tuotantolinjojen kanssa kayttaden apuna esimerkiksi seuraavia:
*+  Profinet / Profibus

+ EnthernetIP / DeviceNet

+  EtherCAT

¢ jne.

PC-kytkennat
HUOMIO

Muiden kuin alkuperaisten osien kaytt6 voi rikkoa laitteen!
Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetdan muita kuin alkuperéisosia!

+ Kayta vain sellaisia jarjestelméan osia ja lisalaitteita (virtalahteita, hitsauspolttimia, elektrodinpitimia,
kaukosaéatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!
+ Liita ja lukitse lisélaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

é Jos tietokone kytketdan vaarin, seurauksena voi nolla laiterikko!
Muun kuin SECINT X10USB -liittimen kaytto voi johtaa laitevaurioon tai signaalinsyottohairidihin. Tietokone
voi tuhoutua korkeataajuuksisen sytytyspulssin takia.
+ SECINT X10USB -liitin on kytkettavé tietokoneen ja hitsauslaitteen vélille!
+  Kytkennan saa suorittaa vain toimitettujen kaapeleiden avulla (muiden jatkojohtojen kayttd on kielletty)!

Lue vastaavat lisdosien dokumentit ja noudata niiden ohjeita!

PC 300 hitsausparametriohjelma

Luo kaikki hitsausparametrit nopeasti tietokoneelle ja siirra ne helposti yhdelle tai useammalle hitsauskoneelle (tarvitaan
ohjelmisto, kayttoliittyma ja litdntajohdot).

Q-DOC 9000 hitsausparametrien dokumentointiohjelma

(Tarvitaan ohjelmisto, kayttdliittyma ja liitantajohdot).

Erinomainen tydkalu hitsaustietojen dokumentointia varten, esimerkkeina

hitsausjannite ja -virta, langansydtténopeus ja moottorin virta.

WELDQAS- hitsausparametrien valvonta- ja dokumentointijarjestelma

Verkkoyhteensopiva hitsausparametrien valvonta- ja dokumentointijarjestelma digitaalisille hitsauslaitteille.
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6 Huolto, yllapito ja havittaminen

é Virheellinen huolto ja tarkastus!
Laitteen puhdistuksen, korjauksen tai tarkastuksen saavat suorittaa ainoastaan asiantuntevat, valtuutetut
henkil6t! Valtuutettu henkilo on henkild, joka koulutuksensa, osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta
tunnistaa naiden laitteiden tarkastuksen yhteydessa ilmenevit vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset
laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.
+  Suorita kaikki seuraavassa luvussa esitetyt tarkastukset!
+ Ota laite uudelleen kayttdon vasta, kun se on lapaissyt tarkastuksen.

Séahkoiskun vaara!

Sahkoverkkoon puhdistuksen aikana kytketyt laitteet voivat aiheuttaa vakavia vammoja!
+ lIrrota laite verkkovirrasta

+ lrrota pistoke verkkovirrasta!

+ Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorien varaus on purkautunut!

Tilausta tehtdessé on annettava osan nimi ja kohdenumero seka asianomaisen laitteen sarjanumero ja kohdenumero. Kéyta
vain alkuperéisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden takuupalautukset hyvéksytéan vain EWM-
yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltotyét saa suorittaa vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild;
muussa tapauksessa takuu raukeaa.

6.1 Yleista

Kun t&ta konetta kéytetaan ilmoitetuissa ymparistdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttotilanteissa, se ei juurikaan tarvitse
kunnossapitoa ja ainoastaan vahan huoltoa.

Muutamat seikat on silti otettava huomioon hitsauskoneen moitteettoman toiminnan varmistamiseksi. Naihin kuuluvat

saanndllinen puhdistus ja tarkistukset alla kuvatulla tavalla ympariston likaantumisasteesta ja yksikdn kayttdajasta riippuen.
6.2 Huoltotyat, huoltovalit
6.2.1 Paivittdin suoritettavat huoltotoimenpiteet

+ Tarkista kaikkien liitantdjen ja kulutusosien késitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.

+ Tarkista liitantdjen ruuvi- ja pistoliitoksien seka kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista tarvittaessa lisaa.

+ Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.

+ Puhdista sydttorullat sdanndllisesti (likaisuudesta riippumatta).

6.2.1.1 Silmdmaarainen katselmus
+ Tarkasta kaapelipaketti ja virtaliitdnnat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna ammattihenkildston
korjattavaksil

+  Verkkojohto ja vedonpoistin
+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)
*  Muuta, yleinen tila
6.2.1.2 Toimintotarkastus
+ Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.
+ Hitsausvirtajohdot (tarkista, etta johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)
+ Kaasupullojen varmistuslaitteet
«  Kayttd-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).
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Laitteiden kasittely

6.2.2
6.2.2.1

6.2.2.2

6.2.3

6.3

6.3.1

6.4

Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet

Silmémaaréinen katselmus

+ Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseindmét)

+  Kuljetusrullat turvalaitteineen

+  Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)

+ Tarkista, onko ja&hdytysnesteletkuissa ja niiden litdnnGissa epapuhtauksia

Toimintotarkastus

+  Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja kontrollivalot
+ Varmista langansyéttolaitteiden (syottonippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitava kiinnitys.
Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)

Hitsauslaitteen saa tarkastaa vain valtuutettu ammattihenkilé. Valtuutettu ammattihenkilé on henkilé, joka

koulutuksensa, osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtaldhteiden tarkastuksen yhteydessé
ilmenevit vaarat sekd niistd aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

Lisétietoja saat oheisesta esitteestd "Warranty registration" sekd takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista sivuilta
www.ewm-group.com!

Tall6in on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen maaraaikaistarkastus. Tassa
mainittujen testausmaaraysten lisaksi on noudatettava asiaan sovellettavia paikallisia lakeja ja maarayksia.

Laitteiden kasittely

Laitteen asianmukainen hévittéminen!

Kone siséltda arvokkaita, kierrétettévid raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on hévitettdvd asianmukaisesti.

» Ei saa hiévittaa kotitalousjatteen seassa!

* Noudata maakohtaisia kierrdtysmééréyksia! -

Valmistajan ilmoitus loppukayttajalle

+  Euroopan unionin sdanndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2002/96/EY, annettu 27 paivana
tammikuuta 2003), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa lajittelemattoman yhdyskuntajétteen joukkoon. Se on

keréattava erikseen. Pydrilla olevan jatesailion kuva tarkoittaa, etta laitteisto on kerattava talteen erikseen.
Kone on vietdva havitettavéksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin jatteidenerottelujérjestelmiin.

+ Saksan lain mukaan (laki sahko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun keraamisesta ja
ymparistoystavallisesta havittdmisesta (ElektroG), 16.3.2005) koneromu on toimitettava jatekeraykseen lajittelemattomasta
yhdyskuntajatteesta erillaéan. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteis6t) ovat perustaneet kerayspisteita, joihin kotitalouksien
romut voidaan toimittaa maksutta.

+ Tietoja kéytetyn laitteiston luovuttamisesta ja keradmisesta saa kunnanvirastosta.

+  EWM osallistuu hyvéksyttyyn jatteiden havitys- ja kierratysjérjestelmaan ja on rekisterdity kaytettyjen séhkdlaitteiden
rekisteriin (EAR) numerolla WEEE DE 57686922.

+ Taman lisaksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.

RoHS-direktiivin vaatimusten tayttaminen

Allekirjoittanut EWM AG Mindersbach, vahvistaa taten, etta kaikki toimittamamme tuotteet, jotka kuuluvat tiettyjen vaarallisten
aineiden kayton rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa annetun direktiivin soveltamisalaan, tayttavat direktiivin
vaatimukset (2011/65/EU).
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Vian korjaus ev\;’-r)
Hairibnpoiston tarkastusluettelo

v

7.1

Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehd&én tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasté huolimatta tuote ei toimi oikein, tarkasta
se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttaen. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla,
pyyddmme ottamaan yhteytta valtuutettuun jalleenmyyjaasi.

Hairionpoiston tarkastusluettelo

Varmista aina laitteen esteettéméan toiminnan takaamiseksi, ett laitteen varustus soveltuu tydstettdvan materiaalin
késittelyyn sekd kdytettdvan prosessikaasun kaytto6n!

Selitys Symboli Kuvaus

4 Vika / Syy
% Ratkaisu

Jaahdytysnestevirhe / ei jadhdytysnesteen lapivirtausta
» Riittdmatdn ja&hdytysnesteen lapivirtaus
~® Tarkista jadhdytysnesteen maara ja tayta tarvittaessa jadhdytysnestetta
# limaa jaéhdytysnestekierrossa
% Jaahdytysainejarjestelmén iimaaminen - Katso luku 7.3, Ja&hdytysainejarjestelman ilmaaminen

Toimintahéiriot

~ Ohjauspaneeli iiman merkkivalojen nayttda laitteen paallekytkennan jalkeen
%  Vaihevirhe, tarkista verkkoliitdnté (sulakkeet)

~ Eihitsausvirtaa
X Vaihevirhe, tarkista verkkoliitanta (sulakkeet)

~ Erindisid parametreja ei voida asettaa
%  Syottétaso lukittu, avaa lukko

~ Liitdintdongelmat
® Kytke ohjausjohdot tai varmista, ettd ne on asennettu oikein.

A~ Hitsausvirtapiirissa |0ysia liitoksia
X Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitdnnat niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !
® Kirist hitsausvirtasuutin asianmukaisesti
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Vian korjaus

Yleinen vianetsinta

7.2
7.2.1

7.3
15y

Yleinen vianetsinta
Mekanisointiliitanta

A

/\ VAROITUS

Laitteen ulkoiset sulkukytkimet eivét toimi (hatékatkaisija).

Jos héatakatkaisijan piiri on kytketty kdayttdmaan ulkoista sulkukytkintd mekanisointiliitdnnan kautta, laite on
siirrettava naille asetuksille. Jos nain ei ole, virtalahde jattaa ulkoiset sulkukytkimet huomiotta eika sulje
laitetta!

+ Poista piirikortin T320/1, M320/1 tai M321 siltaus 1 (hyppyliitin 1)!

Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen
Jadhdytysnestesdilié ja nesteen syotto- ja paluuliitinnét asennetaan vain vesijaahdytteisiin laitteisiin.

Kéyta jaahdytysjérjestelmén ilmaamiseen aina sinisté jaéhdytysaineliitintéd, joka sijaitsee mahdollisimman alhaalla
jadhdytysainejérjestelméassa (lahelld jadhdytysaineséiliota)!
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Phoenix 355 TDM
8 Tekniset tiedot
=3  Suoritustehoon liittyvit tiedot sekd takuu ovat voimassa vain alkuperéisten vara- ja kulutusosien yhteydessé!
8.1  Phoenix 355 TDM
TIG | MIGIMAG | Puikkohitsaus
Hitsausvirran asetusalue 5A-350A
Hitsausjinnitteen asetusalue 102V-240V | 143v-315V | 202V-340V
Kéyttosuhde 40 °C
60 % 350 A
100 % 300A
Kuormitusvaihtelu 10 min (60 %:n kayttdsuhde 2 6 min hitsausta, 4 min taukoa)
Tyhjékayntijannite 79V
Syottéjannite (vaihteluvalit) 3x400V (-25% ... +20 %)
Taajuus 50/60 Hz
Péasulake 3x20A
(hidas sulake)
Verkkoliiténtajohto HO7RN-F4G6
maks. liitdntiteho 10,6 kVA 13,9 kVA 15,0 kVA
suositeltu generaattoriteho 20,3 kVA
coso / tehokkuusaste 0,99/88 %
Eristysluokka/suojausluokitus H/IP 23
Ympariston lampétila -25°C ... +40°C
Laitteen/hitsauspolttimen jaahdytys Tuuletin/kaasu
Maakaapeli 70 mm2
Mitat (P x L x K) 625 mm x 300 mm x 535 mm
Paino 41kg
EMC-luokka A
Valmistettu noudattaen standardia |EC 60974-1, -10
[Sl/C€
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Phoenix 405

8.2 Phoenix 405

TIG | MIGIMAG | Puikkohitsaus

Hitsausvirran asetusalue 5A...400 A

Hitsausjénnitteen asetusalue 10,2V ... 26,0V | 14,3V..340V | 202V..36,0V

Kayttosuhde 40 °C

100 % 400 A

Kuormitusvaihtelu 10 min (60 %:n kayttdsuhde 2 6 min hitsausta, 4 min taukoa)

Tyhjakayntijannite 9V

Tyhjakayntijannite (VRD) 22V

Syottojénnite (vaihteluvilit) 3x400V (-25% ... +20 %)

Taajuus 50/60 Hz

Péasulake 3x32A

(hidas sulake)

Verkkoliitantajohto HO7RN-F4G6

Maks. liiténtateho 13,1 kVA 17,2 kVA 18,2 kVA

Suositeltu generaattoriteho 24,6 KVA

cosg/tehokkuusaste 0,99/90 %

Eristysluokka/suojausluokitus HIIP 23

Ympériston lampotila -25°C ... +40°C

Laitteen/hitsauspolttimen jadhdytys Tuuletin/kaasu

Maakaapeli 70 mm?

Mitat (P x L x K) 625 mm x 300 mm x 535 mm

Paino 41kg

EMC-luokka A

Valmistettu noudattaen standardia IEC 60974-1,-10/[8l/ C€
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Phoenix 505
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8.3 Phoenix 505

TIG MIGIMAG | Puikkohitsaus

Hitsausvirran asetusalue 5A...500 A
Hitsausjéannitteen asetusalue 10,2V ... 30,0V 14,3V ..390V 20,2V ..40,0V
Kayttosuhde 40 °C 25°C 40 °C 25°C 40 °C 25°C
60 % 500 A - 500 A - 500 A -
65 % - 500 A - 500 A - 500 A
100 % 430 A 460 A 430 A 460 A 430 A 460 A
Kuormitusvaihtelu 10 min (60 %:n kayttdsuhde 2 6 min hitsausta, 4 min taukoa)
Tyhjakéyntijannite 9V
Tyhjakayntijannite VRD 2V
Syottojannite (vaihteluvilit) 3x400V (-25% ... +20 %)
Taajuus 50/60 Hz
Paasulake 3x32A
(hidas sulake)
Verkkoliitéantajohto HO7RN-F4G6
Maks. liitantdteho 18,9 kVA 24,6 kVA 25,2 kVA
Suositeltu generaattoriteho 34,0 kVA
cos/tehokkuusaste 0,99/90 %
Eristysluokka/suojausluokitus HIIP 23
Ympariston lampotila -25°C ... +40°C
Laitteen/hitsauspolttimen jadhdytys Tuuletin/kaasu
Maakaapeli 95 mm?
Mitat (P x L x K) 625 mm x 300 mm x 535 mm
Paino 45kg
EMC-luokka A
Valmistettu noudattaen standardia IEC 60974-1, -10

[Sl/Ce€
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Lisavarusteet

Langansyottolaitteet

9 Lisavarusteet
=5  Tehoriippuvaiset lisdosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen tai vélikaapelipaketin saat
jalleenmyyjéltési.
9.1 Langansyottolaitteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
drive 4X HP Langansyéttolaite, vesijaéhdytteinen, Euro-keskusliitanta 090-005392-00502
drive 4X HP MMA Langansyottolaite, vesijadhdytteinen, Euro-keskusliitanta, 090-005392-51502
litdinta puikonpitimelle tai talttaimelle
drive 4X LP Langansyéttolaite, vesijaéhdytteinen, Euro-keskusliitanta 090-005412-00502
drive 4X LP MMA Langansyéttolaite, vesijaahdytteinen, Euro-keskusliitanta 090-005412-51502
9.2  Varusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ON Filter 355/405/505/50 Karstasuodatin iimanimuaukkoon 092-002698-00000
ON AIF MOD 505 Mekanize kaynak igin araylz 092-007891-00000
ON FC CS 405/505 Tukijalat teollisuustrukeilla tapahtuvaa kuljetusta varten 092-007896-00000
ON WAK CS 405/505 Pydraasennussarja CS 505:lle 092-007897-00000
9.3  Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
cool50-2 U40 Jaahdytysmoduuli 090-008603-00502
c00150-2 U42 Jaahdytysmoduuli ja vahvistettu pumppu 090-008797-00502
9.4  Kuljetusjarjestelmat
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
Trolly 39-1 Kuljetusvaunu, virtalahde 090-008708-00000
Trolly 55-5 Kuljetusvaunu, asennettuna 090-008632-00000
ON TR Trolly 55-5 Poikkipalkki ja kiinnitys lankasyétolle 092-002700-00000
ON PS Trolly 55-5 drive 4L/4X Kéantokonsoli 092-002712-00000
ON PS Trolly 55-5 drive 200/300C | K&antokonsoli 092-002634-00000
9.5  Kaukosaadin/liitantajohto
9.5.1 Liitanta 7-napainen
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
R40 7POL Kaukos&adin, 10 kanavaa 090-008088-00000
R50 7POL Kaukosaadin, kaikki hitsauskoneen toiminnot saéddettavissé 090-008776-00000
suoraan toimintapisteessa
FRV 7POL 0.5 m Jatko-/litdntakaapeli 092-000201-00004
FRV7POL5m Jatko-/liitdntakaapeli 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Jatko-/litdntakaapeli 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Jatko-/liitdntakaapeli 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Jatko-/litdntakaapeli 092-000201-00007
9.6  Yleiset lisavarusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
5POLE/CEE/32A/M Koneliitin 094-000207-00000
DMDIN TN 200B AR/MIX 35L Paineenalennusventtiili 094-000009-00000
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EWM-toimipisteet
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10.1 EWM-toimipisteet

Headquarters
EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Straf3e 8 ForststraBe 7-13

56271 Mindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£} O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de . info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraRe 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Sachsstrae 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de : iInfo@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Strae 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax:-10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 « Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

WiesenstraBBe 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

D Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye Irtibat Biirosu

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiigiikgekmece / Istanbul Trkiye

Tel: 4902124943219

www.ewm-istanbul.com.tr . info@ewm-istanbul.com.tr

N Liaison office

{} Plants O Branches

Technology centre

56271 Mindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718 /31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstrafe 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 845570 - Fax:-20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweif8technik Handels GmbH
Heinkelstral3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benedov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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