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Genel Bilgiler

DIKKAT

Kullanim kilavuzunu okuyun!
gﬂ | Kullanim kilavuzu iiriinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.
&« Tum sistem bilesenlerinin kullanim kilavuzunu okuyun!

+ Kaza 6nleme talimatlarini dikkate alin!
+  Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!
+  Gerekirse imza yoluyla onaylatin.

Kurulum, ilk ¢aligtirma, ¢alistirma, kullanim alanindaki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili sorulariniz varsa yetkili
saticiniza ya da +49 2680 181-0 numarali telefondan miisteri hizmetlerimize bagvurun.
Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com sitesinde bulabilirsiniz.

Bu sistemin galistiriimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir sekilde bagka bir
sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez galistirildi§inda kullanici tarafindan kabul edilmis
olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getirimedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim islemleriyle
ilgili kosullar ve yontemler (retici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usulline uygun olarak yapiimamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin tehlike
olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan ¢alistirma, yanlis kullanim ve bakim sonucunda
veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya gikan kayip, hasar veya masraflar igin higbir sorumluluk kabul
etmiyoruz.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach

Bu belgenin telif hakki (ireticide kalir.

Kismen de olsa gogaltiimasi icin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokiimanin igerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve diizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve hata yapma hakki
sakdir.
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Givenlik bilgileri ew{-n
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Givenlik bilgileri
2.1  Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

| J\ TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken ¢alisma
ya da igletme yontemleri.

+  Giivenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sdzciiglinii ieriyor.

+ Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A

Olasi agir bir yaralanmayi ya da dliimii engellemek igin tam olarak uyulmasi gereken ¢aligma ya da igletme
yontemleri.

«  Guvenlik uyarisi, basliginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zcugtini igeriyor.

+ Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

/\ DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalar 6nlemek iizere eksiksiz uyulmasi gereken galigma
ve igletim yéntemleri.

+ Giivenlik bilgisinin bagliginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de bulunur.

+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

DIKKAT

Uriiniin zarar gérmesini veya bozulmasini dnlemek iizere eksiksiz uyulmasi gereken galigma ve isletim
yontemleri.

+  Giivenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi olmadan "DIKKAT" sinyal sézciigiinii igeriyor.

+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

0= Kullanicinin dikkat etmesi gereken teknik ézellikler.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat cekme noktasindan
taniyabilirsiniz, rnegin:
+ Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve Kkilitleyin.

(5) 099-005352-EW515
13.01.2016



eV\;f'n Guvenlik bilgileri
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

/\ UYARI

~ Belgenin gecerliligi!
@\ Bu belge toplam belgenin bir pargasidir ve sadece kullaniimakta olan iiriiniin "Gii¢ kaynagi" kullanma
_ kilavuzu ile baglantili olarak gegerlidir!
+  Tum sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzlarini, 6zellikle de givenlik uyarilarini okuyun ve takip edin!
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Sekil 2-1
Resimde bir kaynak sisteminin genel 6rnegdi gérinmektedir.
Poz. |Belgeleme
A1 Tel besleme Unitesi
A2 Dénustiirme kilavuzu opsiyonlar xxx
A3 Gig kaynagi
A4 Sogutma cihazi, gerilim dondstirtic, takim sandigi vs.
A5 Tagima aracl
A6 Kaynak torcu
A7 Uzaktan kumanda
A8 Kontrol
A Toplam belge
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Guvenlik bilgileri

Sembol agiklamasi

ewn

2.2  Sembol agiklamasi
Sembol |Tanim Sembol |Tanim
0= |Kullanicinin dikkat etmesi gereken teknik ézellikler. Basma ve birakma / Dokunma / Tuglar
@ Makineyi kapatin Birakma / Basmayin
@ Makineyi galistirin Basma ve basili tutma / Devreye alma
Yanlis Cevirin
Dogru Sinyal 1511 yanmiyor
Mentiye giris (o) Sinyal 15191 (6rnegin yesil) renk kodu yaniyor:
@ !@ g=yesil, r=kirmizi, y=sar
(uavication] | Men(ide gezinti Sinyal 15141 (6rnegin yesil) renk kodu yanip soniyor:
- — g=yesil, r=kirmizi, y=sar
Br ) | Menlden gikig Zaman gostergesi (6rnek: 4 s bekleyin/basin)
Alet gerekmiyor/kullanmayin —A— | Menii goriintilemede kesinti (baska ayar olanaklari
mevcut)
(ﬁ) Alet gerekiyor/kullanin
8 099-005352-EW515
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Guvenlik bilgileri

Genel

2.3  Genel
/\  Elektromanyetik alanlar!
Akim kaynag elektrik veya elektromanyetik alanlarin olugsmasina neden olabilir,
» bu alanlar EDV-, CNC-cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag-, sinyal hatlari ve kalp ritim diizenleyicileri gibi
cihazlarin fonksiyonlari lizerinde olumsuz etkiler yaratabilir.
+  Bakim talimatlarina uyunuz - Bkz. 6, Tamir, bakim ve tasfiye!
+ Kaynak hatlarini tamamen ¢dziin!
+ Isimaya karsi hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bigimde yalitin!
+  Kalp ritim diizenleyicilerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli gérildigiinde bir hekim tavsiyesi
alinmalr).
é Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini dnlemek igin cihaz yalnizca egitimli, yetkin kisiler
tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
+ Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) géreviendirin!
Elektrik ¢garpmasi!

Z f S Kaynak cihazlari, temas durumunda yagsamsal tehlike olusturan elektrik garpmalarina ve yanmalara yol
acan yiiksek gerilimler kullanir. Diisiik gerilimlere temas edildiginde de insan sok yasayabilir ve bunun
sonucunda bir kaza gegirebilir.

+ Cihaz yalnizca uzman personel tarafindan agiimalidir!

+  Cihazdaki, gerilim ileten higbir pargaya dokunmayin!

+ Baglanti ve birlestirme hatlari sorunsuz bir durumda olmalidir!

+ Kaynak torglari ve gubuk elektrot tutuculari yalitimli olarak yerlestirin!

+ Yalnizca kuru koruyucu giysi giyin!

+ Kondensatorler bosalincaya kadar 4 dakika bekleyin!

Isima veya asiri isi nedeniyle yaralanma riskil

A Ark 1simasi ciltte ve gozlerde hasarlarin olugsmasina neden olur.

Sicak pargalar ve kivilcimlar ile temas yaniklarin olugmasina neden olur.

+ Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak bashgi kullanin (uygulamaya
bagli olarak)!

+ llgili tilkenin yiirtirliikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rnegin koruyucu kaynak paneli,
eldiven ve benzeri) kullanin!

+ Isleme dahil olmayan Kisileri koruyucu perdeler veya koruyucu duvarlar ile isima ve kérelme tehlikesine kars!
koruyun!

Patlama tehlikesi!

@ Kapali kaplarda bulunan ve goriiniirde zararsiz olan maddeler isinma dolayisiyla asiri basing olugsmasina

neden olabilirler.

+ Yanici ve patlayici sivilar igeren tanklar galisma alanindan uzak tutulmalidir!

+ Patlayici sivilari, tozlari veya gazlarin kaynak veya kesme isleminden dolayi 1sinmasini engelleyin!
099-005352-EW515 9
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Glvenlik bilgileri e\A;f‘n

Genel

A\

>

®

/\ UYARI
Duman ve gazlar!

Duman ve gazlar nefes darligina ve zehirlenmeye yol agabilir! Ayrica ¢oziicii maddelerin dumanlari
(klorlandiriimig hidrokarbon) ark kaynaginin ultraviyole igimasi nedeniyle zehirli fosgene doniigebilir!
*+  Yeterli temiz hava saglayin!

+  Gozict maddelerin dumanlarini ark kaynaginin isima alanindan uzak tutun!

+  Gerekli durumlarda uygun bir solunum maskesi kullanin!

Yangin tehlikesi!
Kaynak iglemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sigrayan kivilcimlar, akkor pargalar ve sicak curiiflar
nedeniyle alevler olusabilir.
Sizan kaynak akimlari da alevlerin olugsmasina neden olabilir!
+ Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!
+  Kibrit veya cakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.
+ Calisma alaninda uygun séndiirme ekipmanlarini hazir bulundurun!
+ Kaynak islemine baglamadan énce Uizerinde galigilan parcanin yanabilir artiklarini glizelce temizleyin.
+ Kaynak yapilmis pargalarin islemlerine pargalar soguduktan sonra devam edin.
Yanabilir malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!
+ Kaynak hatlarini kurallara uygun bir sekilde baglayin!

Giivenlik uyarilari dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!

Giivenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi 6liim tehlikesine yol agabilir!
+  Bu talimattaki giivenlik uyarilarini dikkatle okuyun!

« Kaza 6nleme talimatlarini ve (lkelere 6zel sartlari dikkate alin!

+  Calisma sahasindaki kisileri kurallara uymalari konusunda uyarin!

Birden fazla akim kaynag birlikte kullanildiginda tehlike!

Birden fazla akim kaynagi paralel veya seri birlikte kullanilacaksa, bu sadece bir uzman tarafindan

iireticinin onerileri dogrultusunda gergeklestirilmelidir. Tertibatlar ark kaynagi ¢aligmalari igin ancak kontrol

edildikten sonra kullaniimalidir, bu sekilde izin verilen bosta ¢aligma geriliminin agilmamasi saglanmalidir.

+ Cihaz baglantisi yalnizca bir uzman tarafindan yapiimalidir!

*  Minferit akim kaynaklari devre digi birakildi§inda tim sebeke ve kaynak akimi hatlari givenli bir sekilde genel
kaynak sisteminden ayrilmalidir. (geri gerilimler nedeniyle tehlike!)

+  Kutup degistirici anahtarli kaynak makinalari (PWS serisi) veya alternatif akim kaynagi makineleri (AC) birlikte
devreye alinmamali, ¢iinkii basit bir yanlis kullanim sonucunda kaynak gerilimleri izin verilmeyen bir sekilde
toplanabilir.

/\ DIKKAT
Giiriilti kirliligi!

70 dBA'nin lizerindeki giiriiltii, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!
+  Uygun isitme korumasi kullanin!
+ Galisma alaninda bulunan kisilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!

10
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Guvenlik bilgileri

Genel

DIKKAT

Kullanicinin yiikiimliiltikleri!

Cihazi ¢aligtirmak igin ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmalidir!

+  Gergeve yonergenin (89/391/EWG), ve buna ait 6zel yonergelerin ulusal uygulamasi.

+  Ozellikle isgiler tarafindan calisirken is araclarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi hakkinda asgari
kurallar ile ilgili yonerge (89/655/EWG).

« llgili ilkenin is giivenligi ve kaza énleme kurallari.

+ Cihazin IEC 60974-9. uyarinca kurulmasi ve galistiriimasi.

+  Kullanicinin giivenlik bilinciyle ¢alisip ¢alismadigini diizenli araliklarla kontrol edin.

+ Cihazin yandaki yénetmelik uyarinca diizenli kontrol, 1EC 60974-4.

Yabanci bilegenlerden kaynaklanan hasarlar!

Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!

*+ Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve secenekler (akim kaynaklari, kaynak torclari,
elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve aginan pargalar vs.) kullanin!

+  Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!

Parazitli kaynak akimindan kaynaklanan makine arizalari!

Parazitli kaynak akimlarimdan dolayi koruyucu iletkenler zarar gorebilir, makineler ve elektrikli tesisatlarn

hasar gérebilir, pargalar agiri 1sinabilir ve sonug olarak yanginlar meydana gelebilir.

+ Kaynak akimi hatlarinin her zaman saglam bir sekilde sabitlenmis olduguna dikkat edin ve diizenli olarak
kontrol edin.

+  Elektrik agisindan kusursuz ve sadlam is parcasi baglantilarina dikkat edin!

+  Glg kaynaginin gdvde, araba, baglanti noktalari gibi tiim elekdrik ileten bilesenlerin izole edilmis bigimde
kurulmasl, sabitlenmesi veya asiimasi gerekmektedir!

+ Matkap makinesi, taglama makinesi ve benzerleri gibi diger tir elektrikli isletme malzemelerini izole edilmemis
bir bicimde glc¢ kaynagl, araba veya baglanti noktalari tzerine birakmayin!

+ Kaynak torglarini ve elektrot penselerini kullanilimadiklarinda her zaman izole edilmis bir bicimde saklayin!

A Sebeke baglantisi
Kamusal besleme gebekesine baglanti ile ilgili gereklilikler

Yiksek performans makineleri besleme sebekesinden cektikleri elektrik nedeniyle sebeke kalitesini etkileyebilirler.
Bu neden bazi makine tipleri i¢in badlanti sinirlamalari veya miimkin olan azami performans empedansi veya
kamusal sebeke ile olan arayiizde gerekli olan asgari besleme kapasitesi ile ilgili gereklilikler ( ortak arayliz noktasi
PCC) gegerli kilinabilir ancak bu islem igin de makinelerin teknik verilerinin dikkate alinmasi gerekmektedir. Boyle
bir durumda besleme sebekesinin isletmecisi ile goriserek makinen sebekeye baglanip baglanamayacaginin tespit
edilmesi makinenin isletmecisinin veya kullanicisinin sorumlulugu altindadr.
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Glvenlik bilgileri e\A;f‘n

Genel

DIKKAT

EMV-Makine siniflandirmasi

IEC 60974-10 standartina gore kaynak makineleri elektromanyetik tolerans agisindan iki sinifa boliinmiigtiir
- Bkz. 8, Teknik veriler:

Sinif A Makineler kamusal algak gerilim-besleme sebekelerinden elektrik enerjisinin elde edildigi konut alanlarinda

kullanilamaz. A sinifi makineler igin elektromanyetik tolerans giivence altina alindiginda bu alanlarda giigliikler s6z
konusu olabilir ve ayrica hatlara bagli arizalarin yaninda isima kaynakli arizalar da s6z konusu olabilir.

Sinif B Makineler sanayi ve konut alanlarinda, kamusal algak gerilim-besleme sebekesine bagli olan konut alanlari

da dahil olmak iizere, istenilen EWM gerekliliklerini karsilamaktadir.

Kurulum ve igletim

ark kaynag makinelerinin isletiminde tiim kaynak makineleri standartin gerektirdigi emisyon sinir degerlerine
uydugu halde bazi durumlarda elektro-manyetik arizalar meydana gelebilir. Kaynak isleminden kaynaklanan
arizalardan kullanici sorumludur.

Ortamdaki olasi elektromanyetik sorunlarin degerlendirilmesi igin kullanicinin asagidaki hususlari dikkate almasi
gerekmektedir; (ayrica bakiniz EN 60974-10 Ek A)

+  Sebeke, kontrol, sinyal ve telekomiinikasyon hatlari

+ Radyo ve televizyon cihazlari

+ Bilgisayarlar ve diger kontrol tesisatlari

+  Emniyet tertibatlari

+ yakin gevrede bulunan kisilerin saglig, dzellikle de kalp ritm cihazi ve isitme cihazi kullanan kisilerin sagligi

+ Kalibrasyon ve dlgiim tertibatlar

+  Cevrede bulunan dider tertibatlarin ariza dayanimi

+ kaynak islemlerinin yerine getirilmesi gereken calisma saatleri

Yayilmig arizalarin azaltilmasi ile ilgili 6neriler

+  Sebeke baglantisi, drnegin ek sebeke filtresi veya metal borular ile muhafaza

+ ark kaynag! tertibatinin bakimi

+ kaynak kutuplari mimkun oldugunca kisa ve birbirine yakin olmali ve yerden yUruttlmelidir

+ Potansiyel esitleme

* is pargasinin topraklanmas. Is pargasinin dogrudan topraklanmasinin miimkiin olmadigi durumlarda
baglantinin uygun kondansatorler ile gerceklestiriimesi gerekmektedir.

+  Cevrede bulunan diger tertibatlarin veya tlim kaynak tertibatinin muhafaza edilmesi

12
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Guvenlik bilgileri

Tasima ve kurulum

2.4

Tasima ve kurulum

/\ UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin yanlis kullanimi!

Koruyucu gaz tiiplerinin yanlig bigimde kullaniimasi agir yaralanmalarla birlikte

6liime de neden olabilir.

+  Gagz (reticilerinin ve basingl gaz yonetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!

+  Koruyucu gaz tlplni éngorllen tiip badlanti yerine yerlestirin ve giivenlik elemanlari ile emniyete alin!
+  Koruyucu gaz tlipinin 1sinmasini engelleyin!

Vingle taginabilir makinelerin izinsiz taginmasi kaza tehlikesi olugturur!

Makinenin vingle taginmasi ve asilmasina izin verilmemektedir! Makine diigebilir ve kigilerin yaralanmasina
neden olabilir! Kabzeler ve tutucular sadece elle tagima yapmak igin uygundur!

+ Makine vingle tagsinmaya veya asiimaya uygun degildir!

/\ DIKKAT
Devrilme tehlikesi!

islemler ve kurulum esnasinda makine devrilebilir, insanlar yaralanabilir veya zarar gérebilir. Devrilme
emniyeti 10°'lik bir agiya kadar (IEC 60974-1'e uygun olarak) temin edilmistir.

+  Makineyi diiz, saglam bir zemin tzerinde kurun veya tasiyin!

¢+ Aksasuarlari uygun malzemeler ile emniyete alin!

Baglantisi kesilmeyen besleme hatlarindan kaynaklanan hasarlar!

) Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlari vs.) 6rnegin bagh

cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi gibi tehlikelere yol agabilir!
+ Besleme hatlarini ¢ikarin!

DIKKAT

Dik olmayan konumda caligtirma nedeniyle olugan makine arizalan!
Makineler dik konumda galistirlmak lizere tasarlanmigtir!

izin verilmeyen konumlarda galistirmak makine arizalarina neden olabilir.
+ Tasima ve galistirma islemleri sadece dik konumda gerceklestiriimelidir!

099-005352-EW515 13
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Guvenlik bilgileri e“ﬁ"
Tasima ve kurulum

2.4.1  Ortam kosullari

/\ DIKKAT

Kurulum yeri!
Makine sadece uygun, yeterli tasima kapasitesine sahip ve diiz bir zeminde (agik havada da IP 23'e gére)
kurulabilir ve igletilebilir!

+ Kaymalara karsi dayanikl, diz bir zemin ve is yerinin yeterli derecede aydinlatiimasini saglayin.
+ Makinenin daima gtivenli bir bi¢imde kullanilmasi saglanmalidir.

DIKKAT

Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlari!

Alsilmadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler cihaza zarar verebilir.
+ Yiksek miktarda duman, buhar, yag buhari ve taglama tozlari engellenmelidir!

+ Tuz igerikli ortam havasi (deniz havasi) engellenmelidir!

izin verilmeyen ortam kosullari!

Yetersiz havalandirma performansin diigmesine ve makine arizalarina neden olur.
¢+ Ortam kosullarina uyum saglayin!

+  Soguk hava giris ve ¢ikis agikliklarini agik tutun!

+ Engeller ile arada en az 0,5 m'lik bir mesafe bulunmalidir!

> B

2.4.1.1 Cahsir durumda
Ortam havasinin sicaklik arahg:
« -25°Cila+40°C
Bagil nem:
+ 40 'de %50'ye kadar
+ 20 'de %90'a kadar

2.4.1.2 Nakliyat ve Depolama
Kapali mekanda depolayin,ortam havasi sicaklik araligi:
+ -30°Cile +70 °C arasinda
Bagil hava nemi
+ 20 °C 'de azami %90

14 099-005352-EW515
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ew’r) Amaca uygun kullanim
Gegerli olan diger belgeler

3 Amaca uygun kullanim
/N UYARI
Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
Bu cihaz en son teknolojiye gore ve kural ve standartlara gore lretilmistir. Amacina uygun olarak
kullanilmamasi durumunda cihaz, kigiler, hayvanlar ve egyalar igin tehlike arz edebilir. Bundan kaynaklanan
higbir zarar igin sorumluluk kabul edilmez!
+ Cihaz yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli, uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
+  Cihazi kurallara aykiri olarak degistirmeyin ya da yapisal degisiklik yapmayin!
Gaz alti kaynadi impuls ve standart kaynak icin ark kaynak makinesi ve ek yonteminde liftark'll (temasli atesleme) TIG kaynagi
veya ortiilli elektrot kaynagi. Ek donanimlar gerekirse fonksiyon kapsamini genisletebilir (bkz. ayni isme sahip bdllimdeki ilgili
dokiimantasyon).
55>  Kaynak makinesinin igletimi icin uygun bir tel besleme (initesinin ( sistem bilesenleri) kullaniimasi gerekmekedir!
3.1  Gegerli olan diger belgeler
3.1.1 Garanti
035 Daha aynintili bilgiler i¢in liitfen birlikte verilen "Warranty registration" brogiiriine ve www.ewm-group.com adresinde
yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
3.1.2  Uygunluk beyani
Tanimlanan cihazin tasarimi ve yapisi AT yonetmeliklerine uygundur:
+ AT Dustik Voltaj Yonetmeligi (2006/95/ EG)
¢+ AT- EMV Yonetmeligi (2004/108/ EG)
izinsiz degisiklik, hatall tamirat, "Ark kaynag tertibatlari - calisma sirasinda denetim ve kontrol" ile ilgili siirelere uyulmamasi
velveya EWM tarafindan agikga onaylanmayan izinsiz yapisal degisiklikler yapiimasi durumunda, bu beyan gegeriligini
kaybeder. Her Uriine spesifik bir uygunluk beyaninin asl eklenmistir.
3.1.3  Yiksek elektrik riski olan ortamda kaynak
@~ Cihazlar kurallara ve IEC / DIN EN 60974 ve VDE 0544 standartlarina uygun olarak yiiksek elektrik riski olan
@ ortamlarda kullanilabilir.
3.1.4 Servis belgeleri (yedek pargalar ve devre semalan)
/A TEHLIKE
Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini dnlemek igin cihaz yalnizca egitimli, yetkin kisiler
tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
Izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
+  Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!
Devre diyagramlari orijinal durumda cihazin yaninda bulunmaktadir.
Yedek parcalar yetkili saticidan alinabilir.
3.1.5 Kalibrasyon / Dogrulama
isbu belge ile, bu cihazin gegerli IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504 normlarina gore kalibrasyonlu élgiim araglariyla
kontrol edildigini ve izin verilen toleranslara uydugunu onayliyorum. Tavsiye edilen kalibrasyon araligi: 12 ay.
099-005352-EW515 15
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig e“;’"

Onden goriniim

4 Cihaz agiklamasi - Hizhi genel bakis

=5  Cihaz konfigiirasyonu farkli gosterildiginde ya fabrika ¢ikisl ilave opsiyonlar ya da ekleme opsiyonlar s6z konusu
olabilir - Bkz. 9, Ek donanim.

4.1  Onden gériiniim

=
7
<

Sekil 4-1
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig

Onden goriniim

Poz. |Sembol

Tanim

Tagima sapi

"Calismaya hazir" sinyal isig

Sinyal 15191, galismakta olan ve isletime hazir olan makine durumunda yanar.

e

Ana salter, cihazi agmal/kapatma

Sogutma havasi girig deligi

Makine ayaklan

-+

Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
+ MIG/MAG 0zlii tel kaynak: s parcasi baglantisi

+  TIG kaynak: is parcasi baglantisi

+ Ortll elektrot kaynag: is pargasi baglantisi
7 == | Badlanti soketi, kaynak akimi "-"

+  MIG/MAG kaynak: Is pargasi baglantisi

+« Ortilii elektrot kaynag: Elektrot pensesi baglantisi
8 Makine kontrolii - Bkz. ilgili kullanma kilavuzu "Kontrol"
9 Torg tutucu

099-005352-EW515
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig e“f’"

Arkadan gorinim

4.2  Arkadan gorinim

9P

Sekil 4-2
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig

Arkadan gorinim

Poz. |Sembol Tanim
1 | Diigmesi, Sigorta otomatigi
-8— F Tel besleme motoru besleme gerilimi sigortas!
(atan sigorta basilarak sifirlanir)
2 O Baglanti soket yuvasi, 7 kutuplu
Dijital araytizlii gevre aygiti igin baglanti
digital
3 7 kutuplu baglanti soket yuvasi (dijital)
-8- Tel besleme Unitesi baglantisi
4 + Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
+  MIG/MAG standartkaynak (ara hortum paketi)
5 = | Badlanti soketi, kaynak akimi "-"
Ara hortum paketinden kaynak akimi soketi baglantisi
+ MIG/MAG 6zlii tel kaynak
¢+ TIG kaynag!
6 Taslyici kol
Ara hortum paketi gerilim giderme
7 Sogutma havasi ¢ikis deligi
8 8 kutuplu baglanti soket yuvasi
@ Sogutma cihazinin kumanda hatti
9 4 kutuplu baglanti soket yuvasi
@ Sogutma cihazi gerilim beslemesi
10 Sebeke baglanti kablosu
- Bkz. 5.5, Sebeke baglantisi
11 PC arayiizii , seri (9 kutuplu D-Sub baglanti soket yuvasi)
12 ‘_0 19 kutuplu otomasyon arayiizii (analog)
- Bkz. 7.2.1, Mekanize kaynak icin aray(lz
analog
13 LAN arabirimi

099-005352-EW515

13.01.2016

19


file://///srv-05/globe/Grafik/Symbole/PC_COM.cdr

Yapi ve iglev ev\;"r’

Genel bilgiler

5 Yapi ve Islev
5.1  Genel bilgiler
/\ UYARI
Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
Elektrik ileten pargalara, 6rnegin kaynak akimi yuvalarina dokunmak hayati tehlikeye yol agabilir!
+  Kullanim kilavuzunun ilk sayfalarindaki giivenlik agiklamalarini dikkate alin!
+ Cihazin isletmeye alinmasi sadece ark kaynak cihazlarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye sahip olan kisiler
tarafindan gerceklestirilebilir!
+ Baglantilari ya da kaynak hatlarini (6rnegin elektrot tutucu, kaynak torgu, islem parcasi hatti, arabirimler) cihaz
kapattiktan sonra baglayin!
/\ DIKKAT
Ark kaynaginin kaynak gerilimine karsl izole edilmesi!
Kaynak akim devresinin aktif olan pargalarinin tamami dogrudan bir temasa karg1 korunamaz. Burada
kaynakg¢i emniyet kurallarina uygun hareket ederek tehlikelerden kaginmalidir. Diigiik gerilimlere temas
edildiginde de insan sok yasayabilir ve bunun sonucunda bir kaza gegirebilir.
+  Kuru ve zarar gérmemis koruyucu ekipmanlar kullanin (lastik tabanli is ayakkabilari / percinsiz ve mandalsiz,
deriden Uretilmis kaynakgi koruma eldivenleri)!
+ Izole ediimemis baglanti soket yuvalarina ve soketlerine temas etmekten kaginin!
+ Kaynak torglarini veya elektrot penselerini her zaman izole edilmis sekilde saklayin!
Kaynak akimi baglantisinda yanma tehlikesi!
Kilitli olmayan kaynak akimi baglantilari nedeniyle baglantilar ve hatlar isinabilir ve temas aninda yanmaya
neden olabilir!
+  Kaynak akimi baglantilarini her glin kontrol edin ve gerekirse saga dondtirerek kilitleyin.
Elektrik akimi kaynakli tehlikeler!
Doniistimlii olarak farkl yontemlerle kaynak yapilirsa ve kaynak torgu ve de elektrot tutucusu makineye
bagh kalirsa, tiim hatlarda ayni zamanda bosta ¢alisma gerilimi veya kaynak gerilimi bulunur.
+ Calisma baslangicinda ve galisma aralarinda bu yizden torgu ve elektrot tutucusunu her zaman yalitimli olarak
kenara koyun!
20 099-005352-EW515
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Genel bilgiler

DIKKAT

Usule aykiri baglantidan kaynaklanan hasarlar!
Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilesenleri ve elektrik kaynagi hasar gérebilir!
+ Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve kilitieyin.

+ Aynintili bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!
+ Ek donanim bilesenleri akim kaynag! acildiktan sonra otomatik olarak taninir.

Toz koruma kapaklarinin kullanimi!

Toz koruma kapaklari baglanti yuvalarini ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan korur.
+ Baglantida higbir ek donanim bleseni galistiriimiyorsa, toz koruma kapag takili olmaldir.

+ Ariza ya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!

=5 Baglanti igin diger sistem bilegenleri ile ilgili dokiimanlari dikkate alin!
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Tasima ve kurulum

5.2

5.3

5.4

Tasima ve kurulum

/\ UYARI

Vingle taginabilir makinelerin izinsiz taginmasi kaza tehlikesi olugturur!

Makinenin vingle tasinmasi ve asiimasina izin verilmemektedir! Makine diisebilir ve kisilerin yaralanmasina
neden olabilir! Kabzeler ve tutucular sadece elle tagima yapmak igin uygundur!

+ Makine vingle taginmaya veya aslimaya uygun degildir!

+ Vingle kaldirma veya asili durumda galistirma, makine modeline gére opsiyonludur ve gerekli oldugunda bu
6zellik sonradan eklenmelidir - Bkz. 9, Ek donanim!

/\ DIKKAT
Kurulum yeri!

Makine sadece uygun, yeterli tagima kapasitesine sahip ve diiz bir zeminde (a¢ik havada da IP 23'e gore)
kurulabilir ve igletilebilir!

+ Kaymalara karsi dayanikli, diz bir zemin ve is yerinin yeterli derecede aydinlatiimasini saglayin.

+ Makinenin daima gtivenli bir bi¢imde kullaniimasi saglanmalidir.

Cihaz sogutmasi

Gug Unitelerinin en uygun devreye girme slresine erismek icin asagidaki kosullara dikkat edin:
+ Calisma yerinin yeterince havalanmasini saglayin.

+ Cihazin hava giris ve ¢ikis deliklerini értmeyin.

+ Cihazin igine metal pargalar, toz veya diger yabanci maddeler girmemelidir.

islem pargasi kontrolii, genel

/\ DIKKAT

is pargasi ucunun uygun sekilde baglanmamasindan kaynaklanan yanma tehlikesi!

Baglanti pargalari iizerindeki boya, pas ve kirlenmeler elektrik akimini engeller ve pargalar ile makinelerin
iIsinmasina neden olabilir!

+ Baglanti pargalarini temizleyin!

« [s parcasi ucunu giivenli bir bicimde sabitleyin!

« [s parcasinin konstriiksiyon pargalarini kaynak akimi geri hatti olarak kullanmayin!

+  Kusursuz bir elektrik akiminin olmasina dikkat edin!

22
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Sebeke baglantisi
5.5  Sebeke baglantisi

7 J\ TEHLIKE

é Uygun olmayan sebeke baglantisindan kaynaklanan tehlikeler!

Uygun olmayan sebeke baglantisi insanlarin yaralanmasina ve maddi hasarlarin olugmasina neden olabilir!

+ Makineyi sadece talimatlara uygun olarak baglanmis olan bir koruyucu iletkeni olan bir priz ile kullanin.

+ Yeni bir sebeke soketinin baglanmasi gerekiyorsa, bu islem sadece ilgili lilke kanunlarina veya eyalet
yasalarina gore yetkilendirilmis olan bir uzman elektrikgi tarafindan gergeklestirilebilir!

+  Sebeke soketi, priz ve gii¢ beslemesi diizenli araliklarla bir uzman elektrikgi tarafindan kontrol edilmelidir!

+ Jeneratdr isleminde jeneratdriin kullanim talimatina uygun olarak topraklanmalidir. Elde edilen sebeke koruma
sinifi I'e uygun olan makinelerin isletiimesinde kullanilimak zorundadir.

5.5.1 Sebeke tiirii

[55  Makine asagidaki segeneklerden birine baglanabilir;
» Topraklanmig nétr iletkenli ii¢ fazli-4-iletken-sistemi
« Istenilen bir yerle topraklanms ii¢ fazli-3-iletken sistemi,
érnegin bir dis iletkene baglanip igletilebilir.

L1 L1

|
— !
1
L2 ! L2
- .
|
L3 I L3
- K
1
° :
— FE | [ G
1
1
= =
Sekil 5-1
Lejant
Poz. Agiklama Renk kodu
L1 Dis iletken 1 kahverengi
L2 Dis iletken 2 siyah
L3 Dis iletken 3 gri
N Notr iletken mavi
PE Koruyucu iletken yesil-sar
DIKKAT

isletim gerilimi - sebeke gerilimi!
@ Makinede herhangi bir hasarin s6z konusu olmamasi igin giig levhasi iizerinde belirtilmis olan igletme
- geriliminin
sebeke gerilimi ile ayni olmasi gerekmektedir!
+ - Bkz. 8, Teknik veriler!

+  Kapatilmig makinenin sebeke soketini ilgili prize takin.
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Kaynak akimi hatlarinin désenmesi ile ilgili uyarilar

ewn

5.6  Kaynak akimi hatlarinin dégenmesi ile ilgili uyarilar
[ Kurallara aykiri bir sekilde dégenmis olan kaynak akimi hatlan ark lizerinde arizalara (yanip sénmelere) neden olabilir!
[5X  HF ategleme tertibati (MIG/MAG) olmayan gii¢ kaynaklarinin hortum paketi ve is par¢asi ucu miimkiin oldugunca uzun,
bitisik, paralel yénlendirilmelidir.
I35 HF atesleme tertibatli (TIG) gii¢ kaynaklarinin hortum paketini ve is pargasi ucunu uzun paralel, yakl. 20 cm'lik
mesafede déseyin, bu sekilde HF sigramalari 6nlenir.
[ Karsilikl etkilegimleri 6nlemek igin, bagka gli¢ kaynaklarinin hatlarina yakl. 20 cm'lik asgari mesafeye uyun.
IST  Kablo uzunluklan temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir. ideal kaynak sonuglan igin azami 30 m olmalidir. (is
pargasi ucu + ara hortum paketi + torg hatti).
O vic/mac
O k&\i\&\ﬁx\i
O we h
0
220 cm BN EQ; @ g”:
thzo cm
220 cm
t =20 cm
¢ 220 cm
t =20 cm
O wic/memac OGN
220 cm <> i
NN
==
220 cm
~20 cm
Sekil 5-2
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Kaynak akimi hatlarinin désenmesi ile ilgili uyarilar

IS5  Her bir kaynak makinesi icin is pargasina 6zel olarak ayn bir is pargasi ucu kullanin!

7 o

el J ] N NN | [ el ] RO
=] = =
T T T u—ﬁu
Sekil 5-3

55> Kaynak akimi hatlarini, kaynak torglarini ve ara hortum paketlerini tam olarak ¢éziin. Diigiimlerin olugsmasini
engelleyin!

2  Kablo uzunluklar temel olarak gerekli olandan uzun olmamalidir.

[55°  Fazla kablo uzunluklan kivrilarak désenmelidir.

7 o

N \F, N o[ ] R N

Sekil 5-4
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Kaynak torgu sogutmasi

5.7  Kaynak torgu sogutmasi

DIKKAT

é Sogutma maddesi bilesikleri!
Sogutma maddelerinin diger sivilar ile olusturduklari bilesiklerin veya uygun olmayan sogutma
maddelerinin kullaniimasi maddi hasarlarin olugmasina ve liretici garantisinin gegersiz olmasina neden
olur!
+ Yalnizca bu kullanim kilavuzunda belirtilimis olan sogutma maddeleri (sogutma maddeleri 6zeti) kullaniimalidir.
+  Birbirinden farkli sogutma maddeleri karistirimamalidir.
+  Sogutma maddesi degisiminde sivinin tamami degistirilmelidir.

Kaynak tor¢u sogutma sivisi iginde yetersiz antifriz!
Ortam kosullarina bagli olarak kaynak torgunun sogutulmasinda farkli sivilar kullanilir - Bkz. 5.7.1,

Sogutucu maddelere genel bakis.

Antifrizli sogutma sivisi (KF 37E veya KF 23E) diizenli araliklarla yeterli antifriz miktari ile ilgili olarak
kontrol edilmeli ve boylece makine ve aksesuarlarda meydana gelebilecek hasarlar 6nlenmelidir.

+  Sogutma sivis antifriz kontrolclisi TYP 1 yeterli antifriz miktari ile ilgili olarak kontrol edilmelidir.

*+  Yeterli antifriz icermeyen sogutma sivisini gerekli durumlarda yenisi ile degistirin!

I35  Sogutma sivisinin bertaraf edilmesi resmi talimatlara uygun olarak ve ilgili giivenlik bilgi formlan dikkate alinarak
gergeklestirilmelidir (Alman atik anahtar numarasi): 70104)!
Madde evsel atiklarla birlikte bertaraf edilmemelidir!
Madde kanalizasyona karismamalidir!
Tavsiye edilen temizlik maddesi: Su, gerekirse deterjan katkili.

5.7.1 Sogutucu maddelere genel bakis

Asagidaki sogutucu maddeler kullanilabilir - Bkz. 9, Ek donanim:

Sogutucu madde Sicaklik araligi
KF 23E (Standart) -10°Cila +40 °C
KF 37E -20°Cila+10°C

5.7.2  Maksimum hortum paketi uzunlugu

Pompa 3,5 bar Pompa 4,5 bar
Makineler, ayri tel besleme Unitesi ile veya olmadan 30m 60 m
Kompakt makineler, ilave ara tahrik ile (6rnek: miniDrive) 20m 30m
Mglgngler, ayri tel besleme nitesi ve ilave ara tahrik ile (drnek: 20m 60m
miniDrive)

Bilgiler genel itibariyle tiim hortum paketi uzunluguna iligkindir,
kaynak torcu dahil. Pompa ¢ikist tip levhasinda yer almaktadir (Parametre: Pmax).

Pompa 3,5 bar: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)
Pompa 4,5 bar: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)
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Kaynak torgu sogutmasi

5.7.3  Sogutma modiilii baglantisi

= Aksesuar bilegenlerinin ilgili dokiimanlarini dikkate alin!

Poz. |Sembol

—\|\|\|\|\|\|\I\I\|\|\|\m
/I)l)'l'll) '-"'-!Jllllll J;\

ST

L
O

Sekil 5-5

Tanim

4 kutuplu baglanti soket yuvasi
Sogutma cihazi gerilim beslemesi

8 kutuplu baglanti soket yuvasi
Sogutma cihazinin kumanda hatti

OO®

Sogutma modiilii

+  Sogutma cihazinin 8 kutuplu kumanda hatti soketini, kaynak makinesinin 8 kutuplu baglanti soket yuvasina takin ve kilitleyin.
+  Sogutma cihazinin 4 kutuplu besleme soketini, kaynak makinesinin 4 kutuplu baglanti soket yuvasina takin ve kilitleyin.
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5.8

Hat direnci esitlemesi
Menii yonlendirmesi:

Sistem
Hat direnci egitlemesi

Kaynak &zelliklerini optimize etmek igin kaynak hatlarinin direng degeri.

Hatlarin direnc dederi dogrudan ayarlanabilir veya gl kaynag ile esitlenebilir. Teslimat durumunda gu¢ kaynaklarinin hat
direnci 8 mQ olarak ayarlanmistir. Bu deger 5 m'lik bir sase hattina, 1,5 m'lik bir ara hortum paketine ve 3 m'lik su sogutmali bir
kaynak torcuna denk gelmektedir. Bu nedenle bagka hortum paketi uzunluklarinda kaynak dzelliklerini optimize etmek igin bir +/-
voltaj dlizeltmesi gereklidir. Hat direncinin yeniden egitlenmesi ile voltaj diizeltme degeri tekrar sifira yakin ayarlanabilir. Elektrik
hatti direnci, 6rn. kaynak torcu veya ara hortum paketi gibi bir aksesuar bileseni her degistirildiginde yeniden esitienmelidir.
Kaynak sisteminde ikinci bir tel besleme Unitesi kullanilacaksa, bunun igin parametre (rL2) 8lgiime dahil edilmelidir. Diger tlim
konfiglirasyonlar i¢in parametre (rL1) esitiemesi yeterlidir.

1 On hazirlik

+ Kaynak makinesini kapatin.

+ Kaynak torcunun gaz memesini sokin.

+ Kontak memesindeki kaynak telini bitisik kesin.

+  Tel besleme nitesindeki kaynak telini bir parca (yakl. 50 mm) geri ¢cekin. Kontak memesinde artik kaynak teli
bulunmamalidir.

2 Konfigiirasyon

+ Kaynak makinesini calistirin

+ "Sistem" tusuna basin.

+ Merkezi kumanda diigmesi ile "Hat direnci esitlemesi" parametresini segin. Parametre RL1 tim makine kombinasyonlarinda
esitlenmelidir. ikinci bir akim devresine sahip kaynak sistemlerinde, érn. iki tel besleme Unitesi bir giig kaynaginda
calistirilirsa, RL2 parametresi ile ikinci bir esitleme gergeklestirilmelidir. Olgiim igin gerekli tel besleme (initesini aktif hale
getirmek icin bu makinedeki torg tetigine kisaca basilmalidir (torg tetigine dokunun).

3 Esitleme/dlgiim

+  "D"tusuna basin.

+ Kaynak torcu, kontak memesi ile is pargasinda temizlenmis bir noktaya biraz bastirarak yerlestirimeli ve torc tetigine yakl.

2 saniye basiimalidir. Kisa sireligine yeni hat direncinin belirlendigi ve gésterildigi bir kisa devre akimi akar. Deger 0 mQ ve
40 mQ arasinda olabilir. Yeni olusturulan deger hemen kaydedilir ve onaylanmasi gerekmez. Gostergede deger
gosteriimezse, 8lglim basarisizdir. Olgiim tekrarlanmalidir.

+  Olglim bagarili olduktan sonra "A" tusuna basin.

4 Kaynaga hazir olma durumunun tekrar olusturulmasi

+ Kaynak makinesini kapatin.

+  Kaynak torgunun gaz memesini tekrar takin.

+  Kaynak makinesini galigtirin.

+  Kaynak telini tekrar takin.
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DE - Abgleich Leitungswiderstand
EN - Cable resistance alignment

FR - Alignement résistance

IT - Compensazione resistenza circuito

ES - Compensacion de la resistencia del cable
NL - Compensatie leidingsweerstand

SE - Kalibrering av ledningsmotstandet

PL - Poréwnanie rezystanciji

RU - KomneHcauus conpoTueIieHUa NpoBOAHUKa

ligne

przewodu

WF 1 = RL1—%

3 System with 1 WF

Cable resistance alignment

1 L
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System with 2 WF

Press torch
trigger to
activate the
respective WF

Cable resistance alignment
RL1: 9mQ RL2: 8mQ
Al B | ¢ nm
start=D
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Cable resistance alignment
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Sekil 5-6
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5.9  Arahortum paketinin gi¢ kaynagina baglanmasi
5.9.1 Ara hortum paketi gerilim giderme

DIKKAT

Monte edilmemis veya kurallara uygun olarak monte edilmemis gerilim gidermesi!

Monte edilmemis veya kurallara uygun olarak monte edilmemis gerilim gidermeleri nedeniyle mekine veya

ara hortum paketindeki baglanti soketleri ve baglant figleri zarar gérebilir. Gerilim giderme kablo, fis ve

soketlerdeki gerilimi yakalar.

+ Yiik azaltma fonksiyonunu tiim yonlere gekerek kontrol edin. Kablolar ve hortumlar gerilmis yiik azaltma
halatinda yeterli hareket gostermelidir!

Sekil 5-7
Poz. |Sembol Tanim
1 Tastyici kol
Ara hortum paketi gerilim giderme
2 Tespit segmani kancasi
3 Ara hortum paketi gekme kuvvetini azaltma

+  Tup paketinin ucunu, ara hortum paketi cekme kuvvetini azaltma tertibatinin igine sokun ve saga gevirerek kilitleyin.
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Ara hortum paketinin gii¢ kaynagina baglanmasi

5.9.2  Ara hortum paketi baglantisi

Bazi tel elektrotlar (6rn; kendinden korumali 6zlii teli) negatif polarite ile kaynaklanmalidir. Bu durumda kaynak akim
hatti "-" kaynak akimi soketine, is pargasi hatti ise "+" kaynak akim soketine baglanmalidir. Elektrot iireticisinin
6nerilerini dikkate alin!

Sekil 5-8
Poz. |Sembol Tanim
1 Tel besleme linitesi
2 Ara hortum paketi

8

7 kutuplu baglanti soket yuvasi (dijital)
Tel besleme Unitesi badlantisi

Bk

Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
+  MIG/MAG standartkaynak (ara hortum paketi)

5 L]

Baglanti soketi, kaynak akimi "-"

Ara hortum paketinden kaynak akimi soketi baglantisi

¢+ MIG/MAG 6zli tel kaynak
+ TIG kaynag

+ Tup paketinin ucunu, ara hortum paketi cekme kuvvetini azaltma tertibatinin igine sokun ve saga gevirerek kilitleyin.
+ Kaynak akimi hattinin soketini kaynak akimi baglanti soketine takin ve saga dogru cevirerek kilitleyin.

+  Kontrol hattinin kablo soketini 7 kutuplu badlanti soket yuvasina takin ve baglik somunu ile emniyete alin (soket, sadece bir
konumda baglanti soket yuvasina takilabilir).
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5.9.3 Koruyucu gaz tedarigi

/\ UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi! g

A\ Koruyucu gaz tiiplerinin hatal kullanimi ve yetersiz sabitlenmesi agir yaralanmalara N
neden olabilir!
+  Emniyet elemanlari tlip g6vdesi Uzerinde sikica baglanmig olmalidir! —t
+  Sabitleme koruyucu gaz tiiplniin tst kisminda gergeklestirilmelidir!
+  Koruyucu gaz tiiplnin valfinde herhangi bir sabitleme yapiimamalidir!
+  Gaz ureticilerinin ve basingli gaz yonetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!
+  Koruyucu gaz tlplnin isinmasini engelleyin!

DIKKAT

é Koruyucu gaz tedarigi ile ilgili parazitler!
Kusursuz kaynak sonuglarinin 6n kosulu koruyucu gaz tedariginin koruyucu gaz tiipiinden kaynak torguna
kadar engellenmemis bir bigimde gergeklesmesidir. Bunun diginda tikanmig bir koruyucu gaz tedarigi
kaynak torgunun zarar gérmesine neden olabilir!
+  Koruyucu gaz baglantisinin kullaniimadigi durumlarda sari renkli koruma tapasini yeniden yerine takin!
+  Tim koruyucu gaz baglantilar gaz sizdirmaz bir bigcimde olusturulmalidir!

=3  Basing diistiriiciiyii gaz tiipiine baglamadan énce olasi kirlerin digariya iiflenmesi igin tiipiin valfini kisa siireli olarak
agin.

Sekil 5-9

Poz. |Sembol Tanim
Basing azaltici

Koruma gazi sigesi

Gikig tarafi basing diigiiriicii

O INd|—-

Tiip muslugu

+  Koruyucu gaz tlipind bunun i¢in éngdriilmis olan tiip baglanti yerine yerlestirin.

+  Koruyucu gaz tliptind givenlik zinciri ile emniyete alin.

+ Basing dusUriiclyl gaz tiipl valfine gazi sizdirmayacak sekilde vidalayin.

+ Gaz hortumunu (ara hortum paketi) basing dusurticii iizerine gaz sizdirmayacak sekilde sabitleyin.
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Kaynak torgu tutucusu

5.10 Kaynak torgu tutucusu

5>  Asagida tarif edilen iiriin makinenin teslimat kapsaminda yer almaktadir.

Sekil 5-10
Poz. |Sembol Tanim
1 Tagima tutamagi gapraz tasiyicisi
2 Torg tutucu
3 Fan tipi kilit rondelalar
4 Sabitleme civatalari

Torg tutucusunu sabitleme civatalari ile tasima tutamaginin ¢apraz tasiyicisina sabitleyin.
Kaynak torgunu, illistrasyonda gdsterildigi gibi, kaynak torgu tutucusuna yerlestirin.
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5.11 MIG/MAG kaynagi
5.11.1 islem pargasi kontrol baglantisi

05T  Baz tel elektrotlari (6rn; kendinden korumali 6zlii teli) negatif polarite ile kaynaklanmalidir. Bu durumda kaynak akim

hatti "-" kaynak akimi soketine, is par¢asi hatti ise "+" kaynak akim soketine baglanmalidir. Elektrot iireticisinin
Onerilerini dikkate alin!

=TI e

/‘\ -
+ O— e
D € 22— /l
| |
==c-== SN OSSEE
— —
i I
L

Sekil 5-11
Poz. |Sembol Tanim
1 S= is parcasi
2 == | Badlanti soketi, kaynak akimi "-"
. MIG/MAG kaynak: Is pargasi ucu
3 I Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
. MIG/MAG 6zlii tel kaynak: is parcas ucu

« [s parcasi ucunun soketini "-" kaynak akimi baglanti soket yuvasina takin ve kilitleyin.

34

099-005352-EW515
13.01.2016



ev\;’r) Yapi ve iglev
WIG kaynagi

5.12 WIG kaynag:
5.12.1 Kaynak tor¢u baglantisi

33  Kaynak torgunun baglantisi tel besleme linitesinde yapilir.
Tel besleme iinitesinin (sistem bilegeni) kullanma kilavuzunu dikkate alin!

5.12.2 islem pargasi kontrol baglantisi

O— [T=

Sekil 5-12
Poz. |Sembol Tanim
1 = is pargasi

2 I Baglanti soketi, kaynak akimi "+"
¢+ TIG kaynak Unitesi: is parcas! ucu

+ Kaynak akim hattinin soketini "+" kaynak akimi soket yuvasina takin ve kilitleyin.
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5.13 E-Maniiel kaynagi

/\ DIKKAT

Ezilme ve yanma tehlikesi!
Yanmig veya yeni gubuk elektrotlarn degistirirken

+ Makineyi ana salterden kapatin.
*  Uygun koruma eldivenleri giyin.

+  Kullanilmis gubuk elektrotlari gikartmak veya kaynak yapilmis is pargalarini oynatmak icin izole edilmis pense

kullanin.

+ Elektrot pensesini her zaman izole edilmis bir sekilde saklayin!

5.13.1 Elektrot penseS| ve |§Iem pargasi hattinin baglanmasi

L
Sekil 5-13
Poz. |Sembol Tanim
1 S= is parcasi
2 FI: Elektrot pensesi
3 - |- kaynak akimi baglanti soket yuvasi
=
4 I "+" kaynak akimi baglanti soket yuvasi

[5x  Kutuplar, elektrot ambalajindaki elektrot iireticisinin bilgilerine gére diizenlenir.

Elektot tutucusunun kablo soketini ya "+" ya da "-" kaynak akimi baglanti soket yuvasina takin ve saga gevirerek kilitleyin.
islem pargasi hattinin kablo soketini "+" ya da "-" kaynak akimi baglanti soket yuvasina takin ve saga dondiirerek kilitleyin.
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5.14 Uzaktan regilator
DIKKAT

Yabanci bilegenlerden kaynaklanan hasarlar!
Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!
+ Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve segenekler (akim kaynaklari, kaynak torclari,

elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan parcalar vs.) kullanin!
+  Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!

[Zx  Uzaktan kumandalar 7 kutuplu uzaktan kumanda baglanti soketinde (dijital) ¢aligtirimaktadir.

[Zx  Aksesuar bilegenlerinin ilgili dokiimanlarini dikkate alin!

5.15 Arayizler

é Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini dnlemek igin cihaz yalnizca egitimli, yetkin kigiler
tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
+  Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!

DIKKAT

Usule aykiri baglantidan kaynaklanan hasarlar!
Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilesenleri ve elektrik kaynagi hasar gorebilir!
+ Ek donanim bilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve kilitieyin.

+ Aynintili bilgileri ilgili ek donanim bilegeninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!
+ Ek donanim bilesenleri akim kaynagi agildiktan sonra otomatik olarak taninir.
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Arayuzler

{

5.15.1 Otomasyon arayiizii

[35  Bu ek donanim bilesenleri opsiyon olarak sonradan da takilabilir - Bkz. 9, Ek donanim.
Pim Girig / Aciklama Sekil
cikis
A Cikis PE Kablo blendaji igin baglanti
D Cikis IGRO "Akim akiyor" sinyali 1>0 (azami yiiklenme 20 mA / | |
(open Collector) 15V) X4- | =
0V = kaynak akimi akiyor PE| A C

E Giris Acil kapatma Glig kaynaginin oncelikli acil ReGas| B o

+ kapatiimasi. SYN.E —g(

R Bu fonksiyonu kullanabilmek igin kaynak IORO —<
makinesinde M320/1 kontrol kartinda 1 numarali NovAus —F(
kopri ¢ekilmelidir! Kontak agik = kaynak akimi IG:; —GC
kapall Uist _Hc

F Cikis oV Referans potansiyeli VSchwelss _Jc:

G/P Cikis >0 Kullaniciya akim rélesi kontag, potansiyelsiz (azami synA| K C
+/-15V /100 mA) staste| L C

H Cikis U gergek Kaynak gerilimi, F pimine dogru dlgiiliir, 0-10 V (0 V il _L”c
=0V: 10V =100V) VN ¢

IGRo| P

L Girig Str/Stp (baglatma/durdurma) Baglatma =15V /durdurma NotAus _RC

=0V?Y ov _Sc
—C

M Cikis +15V Gerilim beslemesi (azami 75 mA) st T C

N Cikis -15V Gerilim beslemesi (azami 25 mA) Ne \L; C

S Cikis oV Referans potansiyeli e ¢

T Cikis I gercek  Kaynak akimi, F pimine dogru 6lgallr; —|
0-10V (OV = 0A, 10V = 1000A)

1) isletme tipi tel besleme iinitesinden belirtilir (Baglatma/durdurma fonksiyonu torg tetiginin basilmasina esittir ve orn.
mekaniklestirilmis uygulamalarda kullanilir).
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5.15.2 RINT X12 robot arayiizi

Otomasyonlu uygulamalar igin dijital standart arayiiz
(opsiyon, makineye ekleme veya musteri tarafindan harici olarak)

Fonksiyonlar ve sinyaller:

+ Dijital girigler: Baglatma/durdurma, isletme tipi, job ve program segimi, tel gegirme, gaz testi

+ Analog girisler: Ornegin kaynak performansi, kaynak akimi ve benzerleri icin iletme gerilimleri

+ Role ¢ikislari; Proses sinyali, kaynaga hazir oima durumu, tesisat toplama hatasi ve benzerleri
5.15.3 BUSINT X11 enduistriyel veri yolu arayiizii

Otomasyonlu retimlerde érn. asadidaki 6gelerle konforlu entegrasyon ¢dzimu:

*+  Profinet / Profibus

+ EnthemetIP / DeviceNet

+ EtherCAT

¢ VS

5.16 PC arayizleri
DIKKAT

Yabanci bilesenlerden kaynaklanan hasarlar!
Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda iiretici garantisi ortadan kalkar!
+ Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve segenekler (akim kaynaklari, kaynak torclari,

elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan pargalar vs.) kullanin!
+  Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagdi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitieyin!

é Uygun olmayyan PC baglantisindan kaynaklanan makine hasarlar veya arizalar!
SECINT X10USB arayiiziiniin kullanilmamasi makine hasarlarina veya sinyal aktarimda parazitlere neden
olur. Yiiksek frekansi atesleme impulslari nedeniyle PC zarar gorebilir.
+ PC ile kaynak makinesi arasinda SECINT X10USB araytiziiniin baglanmis olmasi gerekmektedir!
+ Baglanti sadece makine ile birlikte génderilmis olan kablolar ile gergeklestirilebilir (diger ek uzatma kablolarini
kullanmayn)!

D=5 Aksesuar bilesenlerinin ilgili dokiimanlarini dikkate alin!

PC 300 kaynak parametreleri yazilimi

Tiim kaynak parametreleri PC'de rahatga olusturulur ve bir veya daha fazla kaynak makinesine kolayca aktarilir (ek donanim;
yazilim, arayiiz ve baglanti hatlarindan olusan set olarak)

Q-DOC 9000 kaynak verileri belgeleme yazilimi

(Ek donanim: yazilim, araytiz ve badlanti hatlarindan olusan set olarak)

Kaynak gerilimi ve akimi, tel hizi, motor akimi gibi

kaynak verilerinin belgelenmesi igin ideal aragtir.

WELDQAS kaynak verileri izleme ve zorunlu belgeleme sistemi

Dijital kaynak makineleri i¢in sebekeye baglanabilir kaynak verileri izleme ve zorunlu belgeleme sistemi.
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6.1

6.2
6.2.1

6.2.1.1

6.2.1.2

Tamir, bakim ve tasfiye

| /A TEHLIKE

é Uygun olmayan bakim ve kontrol!
Makine sadece egitimli, yetkin kigiler tarafindan temizlenebilir, tamir veya kontrol edilebilir! Yetkin kisi,
egitimi, bilgisi ve deneyimiyle bu makinelerde ortaya ¢ikan tehlikeleri ve olasi zararlari bilen ve gerekli
giivenlik 6nlemlerini alabilen kigidir.
+ Asagidaki boliimdeki tlim kontrolleri gergeklestirin!
+ Makineyi sadece basarili kontrolden sonra tekrar isletime alin.

Elektrik garpmasi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Elektrik kaynagindan ayrilmamis makineler iizerinde gergeklestirilen temizlik galigmalan ciddi
yaralanmalara neden olabilir!

+  Makineyi giivenli bir bigimde elektrik kaynagindan ayirin.

+  Sebeke soketini gekin!

+ Kondensatdrler bosalincaya kadar 4 dakika bekleyin!

Onarim ve bakim isleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapiimalidir, aksi takdirde garanti gegersiz olur.
Servis ile ilgili her tirll konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine bagvurun. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece
yetkili bayiniz Uzerinden gerceklestirilebilir. Parga dedisimi islemlerinde sadece orijinal yedek parcalar kullaniimalidir. Yedek
parca siparisi esnasinda makine tipi, seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parganin Grlin
numaras! belirtiimelidir.

Genel

Bu cihaz, belirtilen ortam kogullarinda ve normal galisma kosullarinda biiyiik 6lgiide bakim gerektirmez ve asgari diizeyde
temizlik gerektirir. Kaynak makinesinin kusursuz ¢alismasini saglamak iin yine de bazi noktalara dikkat etmek gerekir. Bunlara,
ortamin kirlenme derecesi ve kaynak makinesinin kullanim stiresine bagli olarak kaynak makinesinin diizenli olarak temizlenmesi
ve kontrol edilmesi dahildir.

Bakim caligmalari, araliklar

Giinliik Bakim isleri

+ Tum baglantilarin ve asinan pargalarin saglam oturup oturmadigini kontol edin ve gerekirse sikin.

+ Baglantilarin ve asinan pargalarin vidali ve soket baglantilarinin kurallara uygun olarak oturup oturmadigini kontrol edin,
gerekirse sikin.

+ Yapisan kaynak capaklarini temizleyin.

+  Tel besleme makaralari diizenli olarak temizlenmelidir (kilenme derecesine bagli).

Gorsel kontrol

* Hortum paketi ve akim baglantilarinda dis hasar olup olmadigini kontrol edin ve gerekirse degistirin ya da uzman personele
tamir ettirin!

+ Ana gu¢ beslemesi ve bunun gerilim gidermesi

+  Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)

+ Diger, genel durum

Galisma kontrolii

+ Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitienmedigini kontrol edin.

+ Kaynak akimi hatlari (saglam, kilitli konum ile ilgili kontrol edin)

+  Gaz tlipi giivenlik elemanlari

+ Kullanim, bildirim, koruma ve konumlandirma tertibatlari (fonksiyon testi).
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Makineyi tasfiye etme

6.2.2 Aylk bakim ¢aligmalan
6.2.2.1 Gorsel kontrol
+  Govde hasarlari (6n, arka ve yan duvarlar)
+  Tekerlekler ve bunlarin givenlik elemanlari
+ Tagima elemanlari (kemer, kaldirma kulag|, kabze)
+  Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin
6.2.2.2 Galigma kontrolii
+  Segim salteri, kumanda makineleri, ACIL DURUM KAPATMA tertibatlari, gerilim diigtirme donanimi, ihbar ve kontrol
lambalari
+  Tel besleme elemanlarinin (besleme nipeli, tel besleme borusu) sabit olup olmadiginin kontrol edilmesi
6.2.3  Yillik kontroller ( igletme esnasinda inceleme ve kontrol)

I35  Kaynak makinesinin kontrolleri sadece uzman ve yetkili kisiler tarafindan gergeklestirilebilir. Uzman kigi, egitimi, bilgisi
ve deneyimiyle kaynak gii¢ kaynaklarinda ortaya ¢ikan tehlikeleri ve olasi zararlari bilen ve gerekli giivenlik 6nlemlerini
alabilen kisidir.

U= Daha aynintili bilgiler i¢in liitfen birlikte verilen "Warranty registration" brosiiriine ve www.ewm-group.com adresinde
yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

IEC 60974-4 standarti ,tekrarlanan inceleme ve kontrol" e uygun olarak tekrarli kontrol islemi gerceklestirilmelidir. S6z konusu
yonetmeliklerin yaninda, kontrol igin gegerli lilke yasalarina ve talimatlarina da uyulmalidir.
6.3  Makineyi tasfiye etme
25 Kurallara uygun tasfiye!
Cihaz geri kazanima aktarilmasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken elektronik yapi
parcalari igermektedir.
* Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin! -
* Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!
6.3.1  Son kullaniciya liretici beyani
+  Kullanilmis elekrikli ve elektronik cihazlar Avrupa sartlarina gore (Avrupa Parlamentosunun ve Konseyinin 27.1.2003 tarihli
2002/96/EG yonetmeligi) ayristirimamis yerlesim bdlgesi ¢dplerine atilamaz. Bunlar ayristiriimis olarak toplanmalidir.
Tekerlekli gop kutusu simgesi ayri toplama gerekliligine isaret eder.
Bu cihaz, tasfiye ya da geri kazanim amaciyla, bunun igin éngdriilen ayri toplama sistemlerine atiimalidir.
+ Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve cevreyi koruyarak tasfiye ediimesiyle
ilgili 16.03.2005 tarihli yasa) eski bir cihazi ayristiriimamis evsel atiklardan ayri bir toplama noktasina iletmek zorunludur.
Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama yerleri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar iicretsiz
olarak teslim alinr.
+  Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.
+ EWM izin verilen elden gikartma ve geri dénlistim sisteminde yer almaktadir ve WEEE DE 57686922 numarasi ile elektrikli
eski cihazlar rehberinde (EAR) kayithdir.
+ Bunun disinda iade Avrupa ¢apinda EWM distribltorlerinlerde de miimkinddr.
6.4  RoHS kosullarini yerine getirme
Biz, EWM AG Miindersbach olarak tarafimizdan size teslim edilmis drtinlerin RoHS (2011/65/EU y6netmeligi) kosullarina yerine
getirerek RoHS ydnetmeligine uygun oldugunu size beyan ediyoruz.
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Ariza gidermek ev\;"r)
Ariza giderme igin kontrol listesi

v

7.1

Ariza gidermek

Tdm Grdnler ciddi Gretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey galismayacak olursa, Urlind agagidaki
tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim ydntemlerinin hig biri cihazin calismasini saglamiyorsa, yetkili
saticya haber verin.

Ariza giderme igin kontrol listesi
Sorunsuz ¢aligma igin temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz donanimidir!

Lejant Sembol Tanim

N Hata / Neden
*® Gozim

Sogutma maddesi hatasi / sogutma maddesi akisi yok
» Sogutucu madde akisi yetersiz
% Sogutucu madde seviyesini kontrol edin ve gerekirse sogutucu madde doldurun
» Sogutma maddesi devresinde hava
X Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi - Bkz. 7.3, Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

Fonksiyon arizasi
~ Calistirmadan sonra makine kontroliindeki sinyal isiklari yanmiyor
® Faz dismesi, sebeke baglantisini (sigortalari) kontrol edin
A Kaynak performansi yok
X Faz dusmesi, sebeke baglantisini (sigortalar) kontrol edin
~ Cesitli paramatreler ayarlanmalarina izin vermiyor
%  Besleme seviyesi kilitli, erisim engeleni kapatin
~ Baglanti sorunlari
® Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin.
~ Gevsek kaynak akimi badlantilari
X Torg tarafindaki ve/veya islem pargasina giden akim baglantilarini sikin
® Akm memesini kurallara uygun olarak sabitleyin
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Genel isletme arizalari

7.2  Genel igletme arizalar
7.2.1 Mekanize kaynak i¢in arayiiz

/\ UYARI

Harici kapatma tesisatinda (acil durum kapatma salteri) fonksiyon yok!

Acil durum devresi harici bir kapatma tesisati tarafindan mekanize kaynak arayiizii iizerinden
gergeklestirilirse, makinenin de bu duruma uygun olarak ayarlanmig olmasi gerekmektedir! Bu durum
dikkate alinmadiginda gii¢ kaynagi harici kapatma tesisatlarini g6z ardi eder ve kapatma islemini
gerceklestirmez!

+ Gegme kopristnd T320/1, M320/1 veya M321 Uzerindeki baglanti kablosu 1'i (baglanti teli 1) ¢ikarin!

7.3 Sogutucu madde devresinin havasinin alinmasi

I3  Sogutucu madde tanki ve sogutucu madde beslemesi/geri akisinin hizli baglanti pargasi sadece su sogutmali
cihazlarda mevcuttur.

55>  Sogutma sisteminin havasinin alinmasi igin her zaman mavi renkli ve sogutma sisteminin miimkiin olan en derin
noktasinda bulunan sogutma maddesi baglantisini (sogutma tankinin yakininda) kullanin!

[ )
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Teknik veriler
Phoenix 355 TDM

E\A;h‘l
8 Teknik veriler

0=3>  Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve asinan pargalarla baglantili olarak gegerlidir!

8.1 Phoenix 355 TDM

TIG | MIGIMAG | Ot elektrod
Kaynak akimi ayar aralig 5A-350A
Kaynak gerilimi ayar araligi 10,2V-24,0V | 143V-315V | 202V-34,0V
Devrede kalma orani 40 °C
% 60 350 A
% 100 300 A
Yiik degigimi 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak yapma, 4 dakika
mola)
Bosta galigma gerilimi 9V
Sebeke gerilimi (toleranslar) 3 x400V (- %25 ila + %20)
Frekans 50/60 Hz
Sebeke sigortasi 3x20A
(guivenlik sigortasi, yavas patlamali)
Sebeke baglantisi hatti HO7RN-F4G6
maks. baglanmig yiik 10,6 kVA 13,9 kVA 15,0 kVA
Tavsiye edilen jeneratér performansi 20,3 kVA
cos¢ / verim 0,99/ %88
Yaltim sinifi’koruma siniflandirmasi H/IP 23
Ortam sicakligi -25°Cila+40°C
Makine / kaynak torgu sogutmasi Fan/gaz
is pargasi ucu 70 mm2
Boyutlar (Ux G x Y) 625 mm x 300 mm x 535 mm
Agirhk 41kg
EMC sinifi A
Standarda gore liretildi I[EC 60974-1, -10
[Sl/C€
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Teknik veriler

Phoenix 405
8.2  Phoenix 405
TIG | MIGIMAG | Ot elektrot

Kaynak akimi ayar araligi 5A-400A
Kaynak gerilimi ayar araligi 10,2V -26,0V | 14,3V-34,0V | 20,2V -36,0V
Devrede kalma orani 40 °C
%100 400 A
Yiik degigimi 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak yapma, 4 dakika

mola)
Bosta ¢aligma gerilimi 9V
Bosta ¢alisma gerilimi (gerilim diigiirme 22V
donanimi)
Sebeke gerilimi (toleranslar) 3 x 400V (-%25 ila +%20)
Frekans 50/60 Hz
Sebeke sigortasi 3x32A
(glivenlik sigortasi, yavas patlamali)
Sebeke baglantisi hatti HO7RN-F4G6
maks. baglanmis yiik 13,1 kVA 17,2 VA 18,2 kVA
Tavsiye edilen jeneratér performansi 24,6 KVA
cosg/verim 0,99/% 90
Yalitim sinifi’koruma siniflandirmasi HIIP 23
Ortam sicakligi -25°C ila+40°C
Makine/kaynak torcu sogutmasi Fan/gaz
Is pargasi ucu 70 mm?
Boyutlar (Ux G xY) 625 mm x 300 mm x 535 mm
Agirhk 41 kg
EMC sinifi A
Standarda gore Uretildi IEC 60974-1,-10/[81/ C€
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Phoenix 505
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8.3 Phoenix 505

TIG MIGIMAG | Ortiilii elektrot

Kaynak akimi ayar araligi 5A-500A
Kaynak gerilimi ayar araligi 10,2V -30,0V 14,3V -39,0V 20,2V -400V
Devrede kalma orani 40 °C 25°C 40 °C 25°C 40 °C 25°C
%60 500 A - 500 A - 500 A -
% 65 - 500 A - 500 A - 500 A
%100 430 A 460 A 430 A 460 A 430 A 460 A
Yiik degigimi 10 dakika (%60 devrede kalma orani 2 6 dakika kaynak yapma, 4 dakika

mola)
Bosta galigma gerilimi 9V
Bosta galigma gerilimi VRD 22V
Sebeke gerilimi (toleranslar) 3 x 400V (-%25 ila +%20)
Frekans 50/60 Hz
Sebeke sigortasi 3x32A
(glivenlik sigortasi, yavas patlamal)
Sebeke baglantisi hatti HO7RN-F4G6
maks. baglanmis yiik 18,9 kVA 24,6 kVA 25,2 kVA
Tavsiye edilen jenerator performansi 34,0 kVA
cosolverim 0,99/% 90
Yaltim sinifilkoruma siniflandirmasi H/IP 23
Ortam sicakligi -25°Ciila+40°C
Makine/kaynak torcu sogutmasi Fan/gaz
Is pargasi ucu 95 mm2
Boyutlar (Ux G xY) 625 mm x 300 mm x 535 mm
Agirhk 45 kg
EMC sinifi A
Standarda gore iiretildi |EC 60974-1, -10

Sl/C€
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Ek donanim

Tel besleme tniteleri

9
ey

9.1

9.2

9.3

9.4

9.5
9.5.1

9.6

Ek donanim

Kaynak torglari, is pargasi uglari, elektrot pensleri veya ara hortum paketleri gibi performansa bagli aksesuar
bilegenleri yetkili distribiitoriiniizdentemin edebilirsiniz.

Tel besleme liniteleri

Tip Agiklama Uriin numarasi
drive 4X HP Tel besleme Unitesi, su sogutmali, Euro merkezi baglanti 090-005392-00502
drive 4X HP MMA Tel besleme Unitesi, su sogutmali, Euro baglanti, elektrod 090-005392-51502
pensesi veya karbon elektrod pensesi icin baglantili
drive 4X LP Tel besleme Unitesi, su sogutmali, Euro merkezi baglanti 090-005412-00502
drive 4X LP MMA Tel besleme Unitesi, su sogutmali, Euro merkezi baglanti 090-005412-51502
Secenekler
Tip Agiklama Uriin numarasi
ON Filter 355/405/505/50 Hava girisi igin kir filtresi ekleme opsiyonu 092-002698-00000
ON AIF MOD 505 Otomasyon arayiizi 092-007891-00000
ON FC CS 405/505 Koridor tagima geregleri ile tagima igin ayaklar 092-007896-00000
ON WAK CS 405/505 CS 505 icin tekerlek montaj grubu 092-007897-00000
Kaynak tor¢u sogutmasi
Tip Aciklama Uriin numarasi
cool50-2 U40 Sogutma modulli 090-008603-00502
cool50-2 U42 Takviyeli pompali sogutma Unitesi 090-008797-00502
Tasima sistemleri
Tip Aciklama Uriin numarasi
Trolly 39-1 Tasima aracl, gu¢ kaynag! 090-008708-00000
Trolly 55-5 Tasima aracl, monte edilmis 090-008632-00000
ON TR Trolly 55-5 Travers ve yuva, tel besleme igin 092-002700-00000
ON PS Trolly 55-5 drive 4L/4X Tel strme Unitesi donebilen tasima aksesuari 092-002712-00000
ON PS Trolly 55-5 drive 200/300C | Tel stirme Unitesi donebilen tagima aksesuari 092-002634-00000

Uzaktan kumanda / baglanti kablosu

7 kutuplu baglanti
Tip Aciklama Uriin numarasi
R40 7POL Uzaktan kumanda 10 program 090-008088-00000
R50 7POL Uzaktan kumanda, kaynak makinesinin tlim islevleri dogrudan | 090-008776-00000
calisma yerinden ayarlanabilir
FRV 7POL 0.5 m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00004
FRV 7POL 5 m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Baglanti uzatma kablosu 092-000201-00007
Genel ek donanimlar
Tip Agiklama Uriin numarasi
5POLE/CEE/32A/M Cihaz soketi 094-000207-00000
DMDIN TN 200B AR/MIX 35L Basing dusuriicii manometre 094-000009-00000
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EWM bayilerine genel bakis

10 EkA
10.1 EWM bayilerine genel bakis

Headquarters
EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Stral3e 8 Forststrale 7-13

56271 Mindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

¥ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-Strae 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
Www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu + Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
WWW, thenow.de - Inf -rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Strafle 7-9

37079 Gattingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Sachsstrae 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jlangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax:-20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

(R Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye Irtibat Biirosu

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanay! Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiigitkgekmece / Istanbul Tiirkiye

Tel:+90212494 3219

www.ewm-istanbul.com.tr - Info@ewm-istanbul.com.tr

() Liaison office

Q Plants o Branches

Technology centre

56271 Mindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718 /31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstraf3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Strale 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Heinkelstra3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way : Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejni a poradenské centrum
Tyriova 2106

256 01 Benedov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.z

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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