B Navody k obsluze ev\;;‘r)

A [[m]] Zdroj svafovaciho proudu

Phoenix 355 Expert 2.0 puls MM TDM
Phoenix 405 Expert 2.0 puls MM TDM
Phoenix 505 Expert 2.0 puls MM TDM

099-005352-EW512 Dbejte na dodatkové systémové dokumenty! 13.01.2016

Register now
and benefit! Jrears [ Years,
Jetzt Registrieren

E
g
w
S E
-3
3
H
s

ewm-warranty” :

it ' 24 hours /7 days
und Profitieren! o

www.ewm-group.com




VSeobecné pokyny

POZOR

 Prectéte si navod k obsluze!
EE | Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+  Prectéte si ndvod k obsluze vSech soucasti systémul
+  Dodrzujte pfedpisy pro Urazovou prevenci!

+  Dodrzujte ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ V pfipadé potfeby vyzaduijte potvrzeni podpisem.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouziti se obracejte na vaseho
prodejce nebo na nas zakaznicky servis na cislo +49 26380 181-0.

Seznam autorizovanych prodejcti najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalsi ruceni
jakéhokoliv druhu je vyslovné vylouc¢eno. Toto vylouceni ruéeni je uzivatelem uznano pfi uvadéni zafizeni do
provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje nemohou byt
vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace maze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto
nepfejimame Zadnou odpovédnost a ruéeni za ztraty, Skody nebo néklady, které plynou z chybné instalace,
nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zplisobem souviseji.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach

Autorské pravo k tomuto dokumentu z0stava vyrobci.

Pfetisk, i CasteCny, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dlikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, presto zlstavaji vyhrazeny zmény, chyby a
omyly.
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Bezpecnostni pokyny ev\;’-r)
Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

2 Bezpecnostni pokyny

2.1  Pokyny

k pouzivani tohoto navodu k obsluze

J\ NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostiedné hrozicich tézkych

trazd nebo usmrceni osob.

+  Bezpe&nostni upozoméni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI* s obecnym vystraznym
symbolem.

+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostiedné hrozicich
tézkych urazd nebo usmrceni osob.

+  Bezpednostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym vystraznym symbolem.
+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

/\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno pfesné dodrzet k vylouéeni moznych lehkych urazi osob.
+ Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,FOZOR" s obecnym vystraznym symbolem.
+  Nebezpei je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzet pro zamezeni poskozeni nebo zniceni vyrobku.
+  Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,FOZOR" bez obecného vystrazného symbolu.
+ Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

D=3  Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na zreteli.

Pokyny pro jednani a vyéty, které Vam krok za krokem urcuiji, co je v dané situaci nutno u€init, poznate dle odrézek napf.:
+  Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.

099-005352-EW512
13.01.2016
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Pokyny k pouzivani tohoto ndvodu k obsluze

/\ VYSTRAHA

Platnost dokumentu!
EIiI | Tento dokument je soucasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni s navodem k obsluze
»Proudovy zdroj“ pouzitého vyrobku!

+ Predtéte si a dodrzujte nvody k obsluze v8ech systémovych komponent, zejména bezpecnostni pokyny!

A.1[[|:|]]]——/‘gﬂ—°

L) = Nl A8

L ==
=——I 11 A6
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—0
L
Obrazek 2-1
Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.
Poz. | Dokumentace
A1 Posuv dratu
A2 Navod k prestavbé Volitelné prislusenstvi xxx
A3 Proudovy zdroj
A4 Chladici pfistroj, méni¢ napéti, bedna na naradi atd.
A5  |Transportni vozik
A6 Svarovaci hofak
A7 Dalkovy ovlada¢
A8 |Rizeni
A Souhrnna dokumentace
099-005352-EW512 7
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Bezpecnostni pokyny

Vysvétleni symbolud

ewn

2.2 Vysvétleni symbolu
Symbol |Popis Symbol |Popis
=5 | Technické zviastnosti, které musi mit uZivatel na - Stisknout a uvolnit/klepnout/tiacitka
zfeteli. mﬁ
@ PFistroj vypnout Uvolnit/nestisknout
@ Pristroj zapnout Stisknout a pfidrzet/sepnout
Nespravné Otocit
Spravné Kontrolka nesviti
PFistup k nabidce (o) Kontrolka sviti (napfiklad zelené) barevny kéd: g=
@ .ﬁ zelena, r= Cervena, y= Zluta
Navigace v nabidce Kontrolka blika (napfiklad zelené) barevny kéd: g=
— zelend, r= Cervena, y= Zluta
EXIT Opusténi nabidky Znazornéni €asu (pfiklad: vyCkat/aktivovat po dobu
45s)
Nastroje neni zapotiebi/nepouzivat —~— | PferuSeni v zobrazeni nabidky (moznost dalSich
nastaveni)
(ﬁ) Nastroje je zapotfebi/pouzivat
8 099-005352-EW512
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2.3 Vseobecné

7 A\ NEBEZPEGI

Elektromagneticka pole!

Proudovy zdroj miize byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera mohou poskodit
funkci elektronickych zafizeni jako pfistrojl na elektronické zpracovani dat, CNC pfistroja,
telekomunikacnich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardiostimulatoru.

+  Dodrzovat pfedpisy pro Udrzbu - Viz kapitola 6, Udrzba, péde a likvidace!

+  Svafovaci vedeni Uplné odvinout!

+  Pfistroje nebo zafizeni citliva na zafeni pfislusné zastinit!

+  Funkce kardiostimulatord mdze byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na I€kare).

P>

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

K zabranéni urazim a po$kozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!

V piipadé neopravnénych zasahti zanika zaruka!

+  Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviCeny servisni personal)!

Uraz elektrickym proudem!

Svareci pristroje pouzivaji vysoka napéti, ktera mohou byt pfi dotyku pficinou Zivotu nebezpeénych trazl
elektrickym proudem a vedou ke vzniku popalenin. | pfi styku s nizkym napétim hrozi nebezpeci polekani,
nasledkem ¢ehoz muze dojit k nehodam.

+ Nedotykejte se zadnych dild v pfistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!

+  Pfipojovaci a spojovaci vodi¢e musi byt bez zavad!

+ Pouhé vypnuti nestacil Vyckejte 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

+  Svafovaci hofék a drzak elektrod odloZte na izolaci!

+  Pfistroj smi otvirat opravnény odborny personal pouze pokud je pfistrojova zastréka vytazena!

+ Noste vzdy suchy ochranny odév!

+ Vyckat 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

Nebezpeci Urazu zafenim nebo horkem!
Zareni svételného oblouku ma za nasledek poskozeni pokozky a zraku.

Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

+  Pouzivejte svarecsky Stit nebo svare€skou pfilbu s dostate€nym ochrannym stupném (zavisi na zpsobu
pouziti)!

+ Nosit suchy ochranny oblek (napf. svare¢sky Stit, rukavice, atd..) podle pfislusnych pfedpisti odpovidajici zemé!

+ Nezucastnéné osoby chrénit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepazkami proti zafeni a nebezpedi
oslnéni!

> P

Nebezpeci vybuchu!

@ Zdanlivé neSkodné latky v uzavienych nadobach mohou v pripadé ohrati vytvorit pretlak.
+ Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!
*  Nepfipustit ohfati vybusnych kapalin, prachli nebo plyn{i svafovanim nebo fezanim!

099-005352-EW512 o]
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/\ VYSTRAHA

Kour a plyny!

Kour a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravdm! Kromé toho se mohou vypary rozpoustédel
(chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zaieni svételného oblouku v jedovaty fosgen!
+  Zajistit dostatek ¢erstvého vzduchu!

«  Zabranit vniku vypart rozpoustédel do oblasti zafeni svételného obloukul!

+  V daném pfipadé pouzivat zplsobily dychaci pfistroj!

Nebezpeci pozaru!
V dusledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilt i horké strusky vznikajici pfi svafovani
muze dojit k tvorbé plamend.
K tvorbé plamen( mohou pfispét i bludné svarovaci proudy!
« V okruhu pracovisté davejte pozor na ohniska pozaru!
+ Nenoste s sebou zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovade.
+ V okruhu pracovité méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!
+  Z obrobku pred zacatkem svarovani dikladné odstrante zbytky hoflavych latek.
+  Svarfené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti.
Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materidlem!
+  Radné piipevnéte svafovaci vedeni!

Nebezpe¢i urazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich pokyn(!

Nerespektovani bezpeénostnich predpisti mlize byt zivotu nebezpecné!

+  Pedlivé si predtéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!

+  Dodrzujte pfedpisy bezpegnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!
+  Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpist!

Nebezpe€i pfi spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdroji!

Paralelni zapojeni proudovych zdroji nebo jejich zapojeni do série smi provést pouze odbornik na zakladé

doporuceni vyrobce. Zafizeni sméji byt schvalena ke svarovani elektrickym obloukem pouze po provedeni

kontroly, ktera zjisti, zda nemiize dojit k prekro¢eni dovoleného napéti naprazdno.

+  Pfipojeni pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

+  Pfi odpojovani jednotlivych proudovych zdroju museji byt spolehlivé odpojeny vSechny sitové pfivody a pfivody
svafovaciho proudu od kompletniho svafovaciho systému. (nebezpe€i zpétného napéti!)

+ Nespojujte svafovaci pfistroje s pfepinaéem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke svafovani stfidavym
proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy miiZe dojit k nedovolenému s¢itani svafovacich napéti.

/\ POZOR
Hlukova zatéz!

Hluk, presahujici 70dBA, mize zplsobit trvalé poskozeni sluchu!
+ Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
+  Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

10
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POZOR

Povinnosti provozovatele!
EE Piii provozu zafizeni je nutno dodrzovat pfislusné tuzemskeé vyhlasky a zékony!

+  Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG), a k ni patfici jednotlivé smérnice.

+  Pfedevsim smérnice (89/655/EWG),0 minimalnich pfedpisech pro bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci a o
pouZzivani ochrannych pomiicek zaméstnanci pfi praci.

+  Pfedpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod pfisludné zemé.

+ Radna instalace a provozovani zafizeni [EC 60974-9.

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uZivatelé pracuiji s ohledem na bezpecnost.

+ Pravidelna kontrola zafizeni IEC 60974-4.

Skody zpiisobené cizimi komponentami!
V pfipadé $kod zpUsobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotiebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

+ Komponentu pfisludenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné z&suvce pouze pfi vypnutém svarecim pfistroji a
zajistéte ji.

é Nebezpeci poskozeni pfistroje bludnymi svaiovacimi proudy!

Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pfistroje a elektricka zafizeni, zplsobit

piehfivani soucasti a nasledné vyvolat pozar.

+ Vzdy pamatujte na pevné upevnéni vSech vodi€l svafovaciho proudu a jejich pravidelnou kontrolu.

+ Pamatujte na elektricky spravné a pevné pfipojeni obrobku!

+ V3echny elektricky vodivé soucasti proudového zdroje, jako jsou kryty, voziky, jefabové ramy apod. instalujte,
upevnéte nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!

+ Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni prostfedky, jako jsou
vrtacky, Uhlové brusky apod., bez elektrické izolace!

+ Odkladejte svafovaci hofaky a drzaky elektrod pokud je nepouzivate vzdy tak, aby byly elektricky izolované!

A Sitova pfipojka
Pozadavky pro pfipojeni k vefejné napdjeci siti
Pfistroje s vysokym vykonem mohou mnozstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu sité. U nékterych
typu pfistrojd proto mohou platit omezeni v oblasti pfipojeni nebo poZadavky na maximalni moznou impedanci
nebo na minimélni kapacitu napajeni v rozhrani s vefejnou siti (spolecny pfipojovaci bod PCC). | zde
upozoriiujeme na technické Udaje pFistroju. V tomto pfipadé odpovida provozovatel nebo uzivatel pfistroje za
zjisténi moznosti pfipojeni a pfipojeni pfistroje po pfipadné konzultaci s provozovatelem sité.
099-005352-EW512 11
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Bezpecnostni pokyny E\A;")‘l

VSeobecné

POZOR

Klasifikace pfistroje podle elektromagnetické kompatibility

V souladu s IEC 60974-10 jsou svaiecky rozdéleny do dvou tfid elektromagnetické kompatibility - Viz
kapitola 8, Technicka data:

Trida A P¥istroje nejsou uréeny k pouZiti v obytnych oblastech, ve kterych je elektrickd energie odebirana z vefejné
sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajistovani elektromagnetické kompatibility u pfistrojd tfidy A mlze v téchto
oblastech dojit k problém0m, jak z divodu spojenych s vodici, tak i k problémdm z diivodu vzniku rusivych signalu.
Trida B Pistroje splfiuji pozadavky elektromagnetické kompatibility v prdmyslovych a obytnych oblastech, véetné
obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit dodavajici nizké napéti.

Zfizeni a provoz

Za provozu elektrickych svarfecek mize v ojedinélych pfipadech dojit k elektromagnetickému ruseni, i kdyz
svarecka splfiuje emisni limity v souladu s normou. Za rudeni, které vznika pfi svafovani, nese odpovédnost
uzivatel.

Pfi posuzovani moznych elektromagnetickych problém0 v okoli musi uZivatel vzit v Gvahu nasledujici body: (viz
téz EN 60974-10 pfiloha A)

+  Sitové, fidici, signaini a telekomunikaéni vodice

+ Radia a televizni pfijimace

+ Poditage a jina fidici zafizeni

+  Bezpeénostni zafizeni

+  Zdravi osob v okoli, pfedevsim pak osob s kardiostimulétory nebo naslouchadly

+ Kalibraéni a méfici zafizeni

+  Odolnost proti rueni jinych zafizeni v okoli

+ Denni doba, ve které museji byt provadény svare¢ské prace

Doporuceni ke snizeni rusivych signali

+ Sitova pfipojka, napF. dalsi sitovy filtr nebo stinéni kovovou trubkou

+  Udrzba elektrické svarecky

+Pouziti co nejkratSich svafovacich kabel( a vedeni kabeld pohromadé u podlahy

+  Vyrovnani potenciall

+  Uzemnéni obrobku. V pfipadech, které neumoZzuji pouziti pfimého uzemnéni obrobku, musi byt spojeni
zajisténo pomoci vhodnych kondenzator(.

+  Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svare¢ského zafizeni

12

099-005352-EW512
13.01.2016



§

Bezpecnostni pokyny

Pfeprava a instalace

2.4  Preprava a instalace
ZQS VYSTRAHA
Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!
Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu miize vést k tézkym poranénim s nasledkem smrti.
+ Respektujte pokyny vyrobce plynu a predpisy pro stlaceny plyn!
+ Lahve ochranného plynu ulozZte do uréenych drzak( a zajistéte bezpecnostnimi prvky!
«  Zabrante ohfivani lahvi s ochrannym plynem!
Nebezpeci turazu nasledkem nespravné prepravy pfistrojl, se kterymi nelze manipulovat pomoci jefabu!
Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pfistroje je zakazano! Pristroj mlze spadnout a zranit osoby!
Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni pieprave!
+  Pfistroj neni uren k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!
/\ POZOR
Nebezpeci prevraceni!
Pii premistovani a instalaci pFistroje se mize pfistroj prevratit a zranit osoby nebo se poskodit.
Bezpecnost proti pfevraceni je zajiSténa do thlu naklonéni 10° (odpovida IEC 60974-1).
+  Pristroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
+  Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostfedky!
=\ PoSkozeni v disledku neoddélenych napajecich vedeni!
©lEnd P transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sit'ova vedeni, fidici vedeni, atd.) zplsobit rizika, jako
napf. prevraceni pfistrojii a poskozeni osob!
+  Odpojte napajeci vedeni!
POZOR
Poskozeni pristroje v diisledku provozovani v nevzpiimené poloze!
Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvalenych polohach miize zpusobit poskozeni pfistroje.
+ Preprava a provoz vyhradné ve vzpfimené poloze!
099-005352-EW512 13
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Bezpeénostni pokyny E\A;"rl
PFeprava a instalace

24.1

2.4.1.1 Zaprovozu

24.1.2

Okolni podminky

A

>

/\ POZOR
Umisténi pristroje!

Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném a rovném
podkladu!

+  Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.

+  VZdy musi byt zajisténa bezpecna obsluha pfistroje.

POZOR

Poskozeni pristroje v dusledku necistot!

Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek muize pristroj poSkodit.
+  Zabrarfite vzniku velkého mnoZstvi koufe, pary, olejové mihy a prachu po brouseni!

+  Zabrarfite pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!

Nepfipustné okolni podminky!

Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pfistroje.
+  Dodrzuijte okolni podminky!

+  Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!

¢+ Dodrzte minimalni vzdalenost 0,5 m od pfekazek!

Rozsah teplot okolniho vzduchu:

-25°Caz+40°C

relativni vihkost vzduchu:

do 50 % pfi 40 °C

do 90 % pii 20 °C

Preprava a skladovani

Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
-30°Caz+70°C

Relativni vihkost vzduchu

do 90 % pfi 20 °C

14
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E\A;h‘) Pouziti k uréenému uéelu
Souvisejici platné podklady

3 Pouziti k uréenému ucelu

/\ VYSTRAHA

//_\ Nebezpeci v disledku neucelového pouziti!
V pfipadé netcelového pouziti mlze od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvifata a vécné skody. Za
vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepiejima zadné ruceni!
+  Pristroj pouzivat vyhradné éelové a poucenym, odbornym personalem!
+ Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

PFistroj pro obloukové impulzni a standardni svafovani MSG- a s dalSi metodou — svafovanim WIG- s Liftarc (dotykovym
zapalovanim) nebo ruénim svafovanim -obalenou elektrodou-. Komponenty pfislu$enstvi mohou event. rozsifit rozsah funkci
(viz pFisluSnou dokumentaci ve stejnojmenné kapitole).

[  Pro provoz svareciho pristroje je potfebné odpovidajici zafizeni pro posuv dratu (soucast systému)!

3.1  Souvisejici platné podklady
3.1.1 Zaruka

=5 DalSi informace jsou uvedeny v priloZené broZure ,,Warranty registration“ a v nasich informacich tykajicich se zaruky,
udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

3.1.2  Prohlaseni o shodé
Oznaceny pfistroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim a normam ES:
C € +  ES smérnici pro nizké napéti (2006/95/ES),
+ ES smérnici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihit opakovani zkouSek a/nebo nepovolenych modifikaci, jez
nejsou vyslovné autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaSeni.
Original prohlaSeni o shodé je pfilozen k pfistroji.
3.1.3  Svarovani v prostredi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem
g~ Piistroje odpovidaji EU normam IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 a jsou konstruovany pro prostfedi se
zvySenym elektrickym nebezpecim.

| =

3.1.4  Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)

4\ NEBEZPECI

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

K zabranéni urazim a poskozeni pfistroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!

V piipadé neopravnénych zasahti zanika zaruka!

+  Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou pfilozené k pfistroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smiuvnich prodejcd.
3.1.5 Kalibrace / validace

Timto potvrzujeme, Ze tento pfistroj byl pfezkouSen v souladu s platnymi normami IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504
pomoci kalibrovanych méficich prostfedkid a dodrzuje dovolené tolerance. Doporuceny interval kalibrace: 12 mésicl
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;}r’

Celni pohled

4 Popis pfistroje - rychly prehled
<5  Priodli§ném zobrazeni konfigurace pristroje se muze jednat bud’ o dodatecnou vybavu z vyroby nebo o volitelné
doplrikové vybaveni- Viz kapitola 9, Pfislusenstvi.

4.1  Celni pohled

=
7
<l

Obrézek 4-1
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Popis pristroje - rychly prehled

Celni pohled
Pol. |Symbol Popis
1 Prepravni drzadlo
2 ® Signalni svitidlo, Provozni pfipravenost
Signalni svitidlo sviti pfi zapnutém a k provozu pfipraveném pfistroji
3 Hlavni vypina¢, Pfistroj zapnut/vypnut
4 Vstupni otvory chladiciho vzduchu
5 Patky pfistroje
6 I Zasuvka, svarovaci proud ,,+“
+  Svafovani MIG/IMAG trubkovym dratem:  Pfipojeni obrobku
+  Svafovani WIG: Pfipojeni obrobku
*  Rugni svafovani elektrodou: Pfipojeni obrobku
7 = | Z8&suvka, svafovaci proud ,-“
+  Svafovani MIG/IMAG: Pfipojeni obrobku
+  Rucni svafovani elektrodou: Pfipojeni drzaku elektrody
8 Rizeni pristroje - viz pfislusny navod k obsluze ,Rizeni“
9 Drzak horaku
099-005352-EW512 17
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;hq

Zadni pohled

4.2  Zadni pohled

9P

Obrazek 4-2
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ew‘r) Popis pristroje - rychly prehled

Zadni pohled

Pol. |Symbol Popis

1 | Tlacitko, Automaticka pojistka
-8— F Zajisténi napéjeciho napéti motoru podavace drétu
(vypadlou pojistku zapnout stisknutim)
2 Pripojovaci zditka, 7-pélova
Pfipojeni pro periférie s digitalnim rozhranim
3 % Zdiika piipoje 7 pélova (digitalni)
Pfipojeni podavace dratu
4 + Pripojovaci zdirka, svafovaci proud ,,+¢
+ Standardni svafovani MIG/MAG (svazek propojovacich hadic)
5 = | Pfipojovaci zdifka, svafovaci proud ,,-“
Pfipojeni zastrcky svafovaciho proudu ze svazku propojovacich hadic
+  Svafovani MIG/MAG plnénym dratem
+  Svafovani WIG
6 Spona
Tazné odlehgeni svazku propojovacich hadic
7 Vystupni otvory chladiciho vzduchu
8 Pfipojovaci zdirka 8polova
@ Ridici vedeni chladiciho zafizeni
9 Pfipojovaci zdiika, 4pdlova
@ Napajeni chladiciho zafizeni napétim
10 Sitovy privodni kabel
- Viz kapitola 5.5, Pfipojeni na sit
11 Rozhrani poéitace, sériové (D-Sub zdirka pfipojeni 9 pélova)
12 ‘_0 19-pdlové automatizaéni rozhrani (analogové)
- Viz kapitola 7.2.1, Rozhrani automatu
analog
13 Rozhrani LAN
099-005352-EW512 19
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Konstrukce a funkce ev\;"r)
VSeobecné pokyny

5 Konstrukce a funkce
5.1  VSeobecné pokyny

/A\ VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni elektfinou!
A Dotknuti se vodivych éasti, napt. zdifek pro svaiovaci proud, mlize byt Zivotu nebezpeéné!
+  Mgjte na zfeteli bezpecnostni upozornéni na prvnich strankéach navodu k pouziti!
+  Pfistroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachézeni s obloukovymi
svarecimi pfistroji.
+ Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svafovaci hofaky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte
pouze k vypnutému pfistrojil

/\ POZOR

é Izolace svarece svarujiciho elektrickym obloukem proti svaiovacimu napéti!
Ne vSechny aktivni soucasti svarovaciho proudového obvodu lIze chranit proti pfimému dotyku. Zde musi
svarec zabranit vzniku nebezpec¢i svym bezpeénym chovanim. | v piipadé dotyku nizkého napéti hrozi
nebezpeci uleku a nasledné nehody.
+  Pouzivejte suché a nepoSkozené osobni ochranné vybaveni (obuv s gumovou podrazkou/kozené ochranné
svareCskeé rukavice bez nytk(i nebo spon)!
+  Zabrarite pfimému dotyku neizolovanych pfipojnych zasuvek nebo zastréek!
+ Vzdy odkladejte svafovaci hofaky nebo drzaky elektrod na izolovanou podloZku!

Nebezpeci popaleni na piipojce svafovaciho proudu!

Nezajisténé kontakty svarovaciho proudu mohou zahfivat pfipojky a vedeni a pfi dotyku mohou zpisobit
popaleniny!

+ Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkou3ejte a pfipadné je zajistéte otoéenim doprava.

Ohrozeni elektrickym proudem!

Pokud stfidavé svarujete s pouzitim riznych metod a pokud ziistavaji oba svarovaci horaky a drzaky
elektrod pfipojeny k pfistroji, je ve vSech vodicich sou¢asné napéti naprazdno nebo svarovaci napéti!
+ Pfed zahajenim a pferuSenim préace odkladejte proto hofak a drzak elektrody vzdy izolované!

> P
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EV\;“)‘) Konstrukce a funkce
VSeobecné pokyny

POZOR

Poskozeni v diisledku neodborného pfipojenil

V disledku neodborného pfipojeni se mohou poskodit komponenty prisluSenstvi a proudovy zdroj!
+  Komponentu pfisluSenstvi pfipojit a zajistit pouze pfi vypnutém pfistroji k odpovidajici zasuvce.

+ Podrobné popisy pfislusné komponenty pfisluSenstvi najdete v navodu k pouZiti!

+  Komponenty pfisluSenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

Zachazeni s ochrannymi ¢epickami proti prachu!

Ochranné ¢epicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pristroj pred znecisténim a poskozenim.
+ Neni-li k pfipoji pfipojena Zadné komponenta pfisludenstvi, musi byt nasazena ochranné ¢epicka proti prachu.
+ V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna &epicka proti prachu nahrazena!

I35 Pfipfipojeni dbejte na dokumentaci dalSich soucasti systému!
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Konstrukce a funkce ev\;"r)
Pfeprava a instalace

5.2

5.3

5.4

Preprava a instalace

A

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci urazu nasledkem nespravné piepravy pfistroji, se kterymi nelze manipulovat pomoci jerabu!

Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pfistroje je zakazano! Pristroj mlze spadnout a zranit osoby!

Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni piepravé!

+  Pfistroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

+ V zavislosti na provedeni pfistroje jsou zvedani pfistroje jefabem nebo provoz zavéSeného pfistroje volitelné
moZznosti a v pfipadé potfeby je nutné pfistroj dovybavit - Viz kapitola 9, Pfisludenstvi!

/\ POZOR
Umisténi pristroje!

Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném a rovném
podkladu!

+  Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.

+  Vzdy musi byt zajisténa bezpecna obsluha pfistroje.

Chlazeni pfistroje

Pro dosaZeni optimalni doby zapnuti, dejte pozor na nasledujici podminky:

+ Postarejte se 0 dostateCné vétrani pracovisté.

+ vstupni a vystupni vétraci otvory pfistroje ponechte nezakryté.

+ do pfistroje nesmi vniknout ¢astice materiélu, prach nebo jina cizi télesa.

Vedeni obrobku, vSeobecné

/\ POZOR

Nebezpeci popaleni v dusledku nefadného pripojeni kabelu pro obrobek!

Barva, rez a necistoty ne pripojnych mistech zabraiuji toku proudu a mohou mit za nasledek bludné
svarovaci proudy.

Bludné svarovaci proudy mohou byt pfi€inou pozari a zranéni osob!

+ Pfipojna mista vycistit!

+ Kabel pro pfipojeni obrobku bezpeéné pfipevnit!

+  Konstrukéni ¢asti obrobku nepouzivat pro zpétné vedeni svafovaciho proudu!

+ Dbat na bezvadné vedeni proudu!

22
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EV\;“)‘) Konstrukce a funkce
Pfipojeni na sit’
5.5  Pfipojeni na sit’

7 A\ NEBEZPEGI

é Rizika v diisledku neodborného pfipojeni elektrické sité!

Neodborné piipojeni elektrické sité miize vést k uraziim, pfip. vécnym $kodam!

+  Pfistroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s pfedpisoveé pfipojenym ochrannym vodi¢em.

+ Je-li tfeba pfipojit novou sitovou zastréku, smi tuto instalaci provést vyhradné odborny elektrikar podle zakon(
a predpist platnych v zemi pouziti!

+  Zastrcky, zasuvky a pfivodni vedeni musi v pravidelnych intervalech kontrolovat odborny elektrikar!

+ VreZimu s pouZitim generatoru je nezbytné provést uzemnéni generatoru v souladu s navodem k obsluze.
Viytvofena sit musi byt vhodna k provozu pfistrojd podle tfidy ochrany I.

5.5.1 Druh sité

=5 Pristroj smite pripojit a provozovat s nasledujicimi systémy:
* Trifazovy 4vodicovy systém s uzemnénym neutralnim vodi¢em, nebo
* Trifazovy 3vodicovy systém s uzemnénim k libovolnému mistu,
napf. k vnéjSimu vodici

L1

|
— !
|
L2 ! L2
- .
|
L3 I L3
+— - R
N 1
° :
o FE | o FE
|
1
= =
Obrézek 5-1
Legenda
Pol. Oznaceni RozliSovaci barva
L1 Vnéjsi vodic 1 hnéda
L2 Vnéjsi vodic 2 ¢erna
L3 VnéjSi vodi¢ 3 Seda
N Neutrélni vodi¢ modra
PE Ochranny vodi¢ zelenoZluty
POZOR
->Y Provozni napéti - sitové napéti!
©Esd Na vykonovém stitku uvedené provozni napéti se musi shodovat se sitovym napétim, aby se zabranilo
z poskozeni pfistroje!
+ - \Viz kapitola 8, Technicka data!
+  Zastrcte sitovou zastréku vypnutého pfistroje do pfislusné zasuvky.
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Konstrukce a funkce ev\;’-r)
Pokyny k instalaci vedeni svafovaciho proudu

5.6
i€y

Pokyny k instalaci vedeni svafovaciho proudu
Nespravné poloZené vedeni svafovaciho proudu miize vyvolat poruchy (kolisani) svafovaciho oblouku!

Zemnici kabel a svazek hadic ze zdroje svarovaciho proudu bez vysokofrekvenéniho zapalovaciho zafizeni (MIG/MAG)
ved'te pokud mozno podéiné paralelné a tésné vedle sebe.

Zemnici kabel a svazek propojovacich hadic zdroje svarovaciho proudu s vysokofrekvenénim zapalovacim zafizenim
(WIG) poloZte paralelné ve vzdalenosti cca 20 cm tak, aby nedoslo k vysokofrekvenénim vybojim.

VZdy dodrzujte minimalni vzdalenost cca 20 cm nebo vétsi od vodici jinych zdroji svafovaciho proudu tak, aby
nedoslo ke vzajemnému ovliviiovani.

Kabely nesméji byt zasadné delsi nez je nutné. K dosazZeni optimalnich vysledki svafovani max. 30 m (zemnici kabel +

svazek propojovacich hadic + kabel hoféaku).

O vic/mac
&i\&\?ﬁ

AANGE

220 cm

O we

t =20 cm
i 220 cm
t =20 cm

0 WIG / MIG / MAG N

220 cm (<>

D ;
220 cm

~20 cm

EJ

e

N

—

Obrazek 5-2
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Konstrukce a funkce

Pokyny k instalaci vedeni svafovaciho proudu

5>  Pouzijte pro kaZdy svareci pristroj viastni zemnici kabel k obrobku!

[e]

T

C

[

vzniku smycek!

[  Kabely nesméji byt zésadné delsi neZ je nutné.

035  Prebytecnou délku kabelii pokladejte do obloukdi.

Obrazek 5-3

Vedeni svarovaciho proudu, svazky hadic svafovacich hofaki a svazky propojovacich hadic upiné odvirite. Zabrarite

7

T

N

N SN
=]

o

[

Obrazek 5-4
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Chlazeni svafovaciho hofaku

5.7  Chlazeni svarovaciho horaku
POZOR
Smési chladicich prostiedki!
Smési s jinymi kapalinami nebo pouziti nevhodnych chladicich prostredki vede k hmotnym $kodam a ma
za nasledek zanik zaruky vyrobce!
+  Pouzivejte vyhradné chladiva popsana v tomto navodu (Pfehled chladicich prostfedku).
+  NesméSuijte r(zné chladici prostiedky.
+  Pfi vyméné chladiva je tfeba vyménit cely objem kapaliny .
Nedostateéna ochrana proti mrazu v chladici kapaliné svarovaciho hofaku!
V zavislosti na okolnich podminkach se pouziva odlisnych kapalin k chlazeni svafovaciho hofaku - Viz
kapitola 5.7.1, Prehled chladicich prostfedku. Dostateéna mrazuvzdornost chladici kapaliny s ochranou
proti mrazu (KF 37E nebo KF 23E) se musi kontrolovat v pravidelnych intervalech, aby se piedeslo
poskozeni pfistroje nebo jeho pfislusenstvi.
+ Dostatecna mrazuvzdornost chladici kapaliny se musi kontrolovat zkouSe¢kou mrazuvzdornosti TYP 1.
+  Chladici kapalinu s nedostatenou mrazuvzdornosti v daném pfipadé vyménit!
035 Chladici kapalinu je tfeba likvidovat podle dfednich pfedpist a pri respektovani odpovidajicich bezpecnostnich listt
(némecky kod odpadu: 70104)!
Nesmi byt likvidovana spole¢né s komunalnim odpadem!
Nesmi se dostat do kanalizace!
Doporuceny ¢istici prostfedek: voda, v pfipadé potfeby s pfidavkem cisticich prostfedku.
5.7.1 Prehled chladicich prostredki
Muzete pouzit nasledujicich chladicich prostfedki - Viz kapitola 9, PFisluenstvi:
Chladici prostredek Teplotni rozsah
KF 23E (standard) -10°Caz +40 °C
KF 37E -20°Caz+10°C
5.7.2  Maximalni délka svazku hadic
Cerpadlo 3,5 barti |Cerpadlo 4,5 bart
Pfistroje s nebo bez samostatného posuvu dratu 30m 60 m
Kgmpgktm pfistroje s dopliikovym vlozenym pohonem (pfiklad: 20m 30m
miniDrive)
Pfistroje se samostatnym posuvem dratu a dopliikovym
. MR 20m 60 m
vloZzenym pohonem (pfiklad: miniDrive)
Udaje se ze zasady tykaji celé délky svazku hadic véetné svafovaciho hofaku. iykon ¢erpadia je uveden na typovém Stitku
(parametr: Pmax).
Cerpadlo 3,5 bar(i: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bart)
Cerpadlo 4,5 bar(i: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar()
26 099-005352-EW512
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Chlazeni svafovaciho hofaku

5.7.3  Pripoj chladiciho modulu

52>  Dbejte na prislusnou dokumentaci soucasti prislusenstvi!

—\|\|\|\|\|\|\I\I\|\|\|\m
/I)l)'l'll) '-"'-!Jllllll J;\

L
O

ST

Obréazek 5-5
Pol. |Symbol Popis

Piipojovaci zdirka, 4pdlova
Napajeni chladiciho zafizeni napétim

Pfipojovaci zdirka 8polova
Ridici vedeni chladiciho zafizeni

Chladiciho modulu

OO®

+ 8 polovou zastrcku fidiciho vedeni chladiciho pfistroje zastréte do 8 pdlové zasuvky svarecky a zde ji zajistéte.
+ 4 polovou zastréku napéjeciho vedeni chladiciho pfistroje zastréte do 4 pdlové zasuvky svafecky a zde ji zajistéte.
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5.8

Nulovani odporu vodice
Vedeni v nabidce:

Systém
Kompenzace odporu vodice
Hodnota odporu svafovaciho vedeni k optimalizaci viastnosti pfi svafovani.

Odpor vodi¢t miiZe nastavit pfimo, nebo mizete provést vynulovani pomoci proudového zdroje. Pfi dodani je odpor vodic

proudovych zdrojd nastaven na 8 mQ. Tato hodnota odpovida zemnicimu vodiéi o délce 5 m, svazku propojovacich hadic

o délce 1,5 m a vodou chlazenému svafovacimu hofaku o délce 3 m. V pfipadé jinych délek hadicovych svazkd je proto nutna

+/- korekce napéti k optimalizaci vlastnosti pfi svafovani. Dal§im vynulovanim odporu vodi¢i mdZete hodnotu korekce napéti

opét nastavit do blizkosti hodnoty nula. Elektricky odpor vodi¢d musite znovu vynulovat po kazdé vyméné pfislusenstvi jako je
napf. svafovaci hofak nebo svazek propojovacich hadic.

V pfipadé pouZiti druhého posuvu dratu v ramci svafovaciho systému musite provést méfeni parametru (rL2). U vSech ostatnich

konfiguraci staci vynulovani parametru (rL1).

1 Pfiprava

+  Vypnéte svafovaci pfistroj.

+  OdSroubuijte plynovou hubici svafovaciho hofaku.

+ QOdstfihnéte svarovaci drat tésné u proudové Spicky.

+  Kousek svarovaciho dratu (cca 50 mm) zatahnéte do posuvu dratu. V proudové Spicce nyni nesmi byt zadny svafovaci dréat.

2 Konfigurace

+  Zapnéte svafovaci pfistroj

+  Stisknéte tladitko ,Systém".

+  Centralnim ovladacim knoflikem zvolte parametr ,Kompenzace odporu vodiée“. Parametr RL1 musite vynulovat u viech
kombinaci pfistroji. U svafovacich systém( s druhym proudovym okruhem, pokud napf. pouzivate dva posuvy dratu pro
jeden zdroj svafovaciho proudu, musite provést druhé vynulovani parametru RL2. K aktivaci pozadovaného posuvu dratu
pro méfeni musite kratce stisknout tlaitko hofaku na tomto pfistroji (klepnéte na tlagitko hofaku).

3 Vynulovani/méieni

+  Stisknéte tlacitko ,D"

+ Pritisknéte lehce svarfovaci hofak proudovou Spi¢kou na Cisté, o¢isténé misto na obrobku a stisknéte tlaCitko hofaku
cca na 2 s. Chvili protéka zkratovy proud, jehoz pomoci je stanoven a zobrazen novy odpor vedeni. Hodnota mdze byt 0 mQ
az 40 mQ. Nova hodnota je okamzité ulozena a nevyzaduje zadné dalSi potvrzeni. Pokud se na displeji nezobrazi zadna
hodnota, méfeni se nezdafilo. Méfeni musite opakovat.

+ Po Usp&3ném méfeni stisknéte tladitko ,A".

4 Obnova rezimu pripravenosti ke svarovani

+  Vypnéte svafovaci pfistroj.

+  Opét nasroubujte plynovou hubici svafovaciho hofaku.

+  Zapnéte svafovaci pfistroj.

+  Opét zavedte svafovaci drat.
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Nulovani odporu vodice

DE - Abgleich Leitungswiderstand

EN - Cable resistance alignment

FR - Alignement résistance ligne

IT - Compensazione resistenza circuito

ES - Compensacion de la resistencia del cable
NL - Compensatie leidingsweerstand

SE - Kalibrering av ledningsmotstandet

PL - Poréwnanie rezystancji przewodu

RU - KomneHcaumsi conpoTBREHUS NPOBOAHMKA

3 System with 1 WF

Cable resistance alignment

1 L

—WF 2 = RL2—»{

= @

WF 1 = RL1—%

WF 1= RL1—

System with 2 WF

Press torch
trigger to
activate the
respective WF

Cable resistance alignment
RL1: 9mQ RL2: 8mQ

:), ] 7@
Al B | ¢ n@
start=D
A\ J

Cable resistance alignment

IE&E '6mQ  RL2: 8mQ

- d
-
A B C D
end = A

{ OmQ - 40mQ e]

Obrazek 5-6
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Pfipojeni svazku propojovacich hadic k proudovému zdroji

5.9  Pripojeni svazku propojovacich hadic k proudovému zdroji
5.9.1 Tazné odlehéeni svazku propojovacich hadic

POZOR

Nepfipojené nebo chybné pfipojené odlehéeni tahu!

V piiipadé nepfipojeného nebo chybné pripojeného odlehéeni tahu mize dojit k poskozeni pfipojnych

zasuvek nebo pripojnych zastréek na pristroji nebo na svazku propojovacich hadic. Odlehceni tahu

zachycuje tazné sily na kabelech, zastrékach a zasuvkach.

+ Vyzkousejte funkci odlehovani tahanim ve vSech smérech. Kabel a hadice musi mit pfi napnutém
odleh&ovacim lanu dostate¢nou vdli!

Obrazek 5-7
Pol. |Symbol Popis
1 Spona
Tazné odleh¢eni svazku propojovacich hadic
2 Karabina
3 Tazné odlehéeni svazku propojovacich hadic

+  Protahnéte konec svazku hadic taZznym odlehéenim svazku propojovacich hadic a oto&enim doprava tazné odleh¢eni
zajistéte.
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PFipojeni svazku propojovacich hadic k proudovému zdroji

5.9.2  Pripojeni svazku propojovacich hadic
=5 S nékterymi dratovymi elektrodami (napr. samocinné chranénym vypliiovym dratem) je tfeba svarovat se zapornou
polaritou. V takovém pripadé je tfeba pfipojit vedeni svarfovaciho proudu ke zdifce "-", zemnici kabel ke zdifce "+".
d!
s
() S
2/
4 |
_____ @_J
Obrazek 5-8
Pol. |Symbol Popis
1 zarizeni na posuv dratu
2 Svazek propojovacich hadic
_8_ Zdifka pfipoje 7 pélova (digitalni)

Pfipojeni podavace dratu
4 I Pripojovaci zdirka, svafovaci proud ,,+“

+ Standardni svafovani MIG/MAG (svazek propojovacich hadic)
5 == | Pfipojovaci zdifka, svafovaci proud ,-

Pfipojeni zastréky svafovaciho proudu ze svazku propojovacich hadic

+ Svarovani MIG/MAG pInénym dratem

+  Svafovani WIG
+  Protahnéte konec svazku hadic taZznym odlehéenim svazku propojovacich hadic a otoéenim doprava tazné odleh¢eni

zajistéte.
+  Zapojte zastréku kabelu svafovaciho proudu do pfipojky svafovaciho proudu a zajistéte ji otoéenim doprava.
+ Kabelovou zastréku ovladaciho vedeni zastréte do 7 polové zasuvky a zajistéte ji pfepadovou matici (zastrcku Ize do
zasuvky zastrit pouze v jedné poloze).
099-005352-EW512 31
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5.9.3 Zasobeni ochrannym plynem

/\ VYSTRAHA
Nebezpeci urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi s ochrannym plynem! g
Nespravna manipulace a nedostateéné upevnéni lahvi s ochrannym plynem mohou mit N

za nasledek vazné urazy!
«  ZajiStovaci prvky museji tésné pfiléhat k obvodu lahve! —
+  Upevnéni musi byt umisténo v horni poloviné lahve s ochrannym plynem!
+ Lahve s ochrannym plynem se nesméji upeviovat za ventil!

+ Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlateny plyn!

+ Zabraiite zahfivani lahvi s ochrannym plynem!

POZOR

Poruchy piivodu ochranného plynu!
Neomezovany pfivod ochranného plynu od lahve s ochrannym plynem ke svaiovacimu hofaku je

zakladnim predpokladem pro optimalni vysledky svarovani. Ucpany pfivod ochranného plynu proto mize
vést k poskozeni svaiovaciho horaku!

+ Nepouzivate-li pfipojku ochranného plynu, nasadte zpét Zluty ochranny kloboucek!

+ V8echna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésnal

Pred pfipojenim redukcniho ventilu na plynovou lahev kratce otevrete ventil lahve k vyfouknuti pfipadnych necistot.

Obrazek 5-9
Pol. |Symbol Popis
1 Redukéni ventil
2 Lahev s ochrannym plynem
3 Vystupni stranu redukéniho ventilu
4 Ventil lahve

Postavte l&hev na ochranny plyn do pfislusného drzéku lahve.

Zajistéte lahev na ochranny plyn pojistnym fetézem.

Nasroubuijte plynotésné redukéni ventil na ventil lahve na plyn.

Plynovou hadici (svazek propojovacich hadic) pfisroubovat pevné a plynotésné k redukénimu ventilu.
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Drzak svarovaciho horaku

5.10 Drzak svarovaciho horaku
25 NiZe popisovany vyrobek je soucasti dodavky pristroje.

Obréazek 5-10

Pol. |Symbol Popis

1 Piiny nosnik transportni rukojeti
2 Drzak horaku

3 Véjifové podlozky

4 Upeviovaci Srouby

Pfidroubujte drzak hofaku upeviiovacimi Srouby k pfiénému nosniku transportni rukojeti.
Zasufite svafovaci hofak do drzaku svafovaciho hofaku podle obrazku.
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ewn

5.11 Svarovani MIG/MAG
5.11.1 Pripojeni vedeni obrobku

5 S nékterymi dratovymi elektrodami (napf. samocinné chranénym vypliiovym dratem) je tfeba svarovat se zapornou
polaritou. V takovém pripadé je tfeba pripojit vedeni svarovaciho proudu ke zdifce "-", zemnici kabel ke zdifce "+".
Dbejte pokynui vyrobce elektrod!

J

=TI e

() A——
+ O— e
Dy € \)—
I |
Y 1
l__,_-—:—'i _____ _@____l \.
w— —
s s B
L
Obréazek 5-11
Pol. |Symbol Popis
1 /|:— Obrobek nebo obrabény predmét
2 = | Z8&suvka, svafovaci proud ,-“
. Svarovani MIG/MAG: Pfipojeni obrobku
3 I Zasuvka, svarovaci proud ,,+“
. Svafovani MIG/MAG trubkovym dratem: Pfipojeni obrobku

+  Zastréte zastréku kabelu pro uzemnéni obrobku do zasuvky se svafovacim proudem "-" a zajistéte ji.
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5.12 TIG svarovani
5.12.1 Pripojeni svarovaciho horaku

5>  Pripojeni svarovaciho hofaku je provedeno na posuvu dratu.
DodrZujte ndvod k obsluze posuvu dratu (systémova soucast)!

5.12.2 Pripojeni vedeni obrobku

O— [T=

——— e .

Obréazek 5-12

Pol. |Symbol Popis
1 /IZ— Obrobek nebo obrabény predmét
2 I Zasuvka, svarovaci proud ,,+“
+  Svarfovani WIG: Pfipojeni obrobku

+  Zastr¢te zastr¢ku kabelu pro pfivod svafovaciho proudu do zasuvky se svafovacim proudem "+" a zajistéte ji.

099-005352-EW512 35
13.01.2016



Konstrukce a funkce ev\;’-r)
Ruéni svafovani elektrodou

5.13 Rucni svarovani elektrodou

/\ POZOR

Nebezpedi skiipnuti a popaleni!
Pfi vyméné vypalenych nebo novych tyéovych elektrod:

+ vypnéte hlavni vypina¢ pfistroje,

* noste vhodné rukavice,

+ kodstranéni pouZitych ty¢ovych elektrod nebo k pohybu se svafovanym obrobkem pouZivejte izolované klesté
a

+ drZék elektrod odkladejte vzdy izolované!

sen s o I RIRINIIRINIY e
N

L
Obrézek 5-13
Pol. |Symbol Popis
1 /IZ— Obrobek nebo obrabény predmét
2 FI: Drzak elektrod
3 = | Zditka pfipoje, svafovaci proud ,-
=
4 I Zdirka pripoje, svarovaci proud ,,+*

Kabelovou zastréku drZzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud' svafovaci proud ,+ “ nebo ,- “ a zajistéte otoéenim
doprava.
Kabelovou zastrtku drzaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,*+ “ nebo ,- “ a zajistéte otoenim
doprava.

I35  Polarita se fidi dle idaje vyrobce elektrod na obalu.
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5.14 Dalkovy ovladaé

POZOR

Skody zpiisobené cizimi komponentami!
V piiipadé skod zplsobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svafovaci hofaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotfebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentul!

+ Komponentu pfisluSenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pfistroji a
zajistéte ji.

5>  Dalkové ovladace jsou provozované pomoci 7pélové pfipojné zasuvky (digitalni) pro dalkové ovladace.

[=5°  Dbejte na pfislusnou dokumentaci soucasti pfislusenstvi!

5.15 Rozhrani

4\ NEBEZPECI

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

K zabranéni urazim a po$kozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!

V pfipadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!

+ Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

POZOR

Poskozeni v dusledku neodborného pfipojeni!

V dusledku neodborného pfipojeni se mohou poskodit komponenty pfislusenstvi a proudovy zdroj!
+  Komponentu pfisludenstvi pfipojit a zajistit pouze pfi vypnutém pfistroji k odpovidajici zasuvce.

+ Podrobné popisy pfislusné komponenty pfisluSenstvi najdete v navodu k pouZiti!

+  Komponenty pfisluSenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.
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Rozhrani

{

5.15.1 Automatiza€ni rozhrani
I3y  Tato soucast prislusenstvi miZe byt dodate¢né vybavena - Viz kapitola 9, PrisluSenstvi.

Vyvod | Vstup/vystup | Oznaéeni Zobrazeni

A Vystup PE Pfipojeni kabelového stinéni

D Vystup (open IGRO Signal tekouciho proudu >0 (maximalni zatizeni 20 | |

collector) mA/15V) X4- | =

0V = svafovaci proud tece PE| A C

E Vstup Not/Aus  NOUZOVE VYPINANI k nadiazenému odpojeni ReGas| B o

+ proudového zdroje. SYN.E —g(

R Aby bylo mozno této funkce vyuzit, musi byt ve IORO —=<C
svaredce na zakladni desce M320/1 vytazen mistek N°"A”§ —F(
1! Kontakt otevien = Svafovaci proud odpojen =~

GRo| G

F Vystup ov Referenéni potencial ustl H C

G/IP Vystup >0 Proudovy reléovy kontakt k uzivateli, bez potencialu VSchweiss | J C:
(max. £ 15V /100 mA) sna|l K C

H Vystup Uskut.  Svafovaci napéti, méfené proti vyvodu F, 0-10 V swete| L ¢
(OV=0V;10V=100V) nv) Me

-sv| N

L Vstup Str/Stp Start=15V/Stop=0V " e —PC

M Vystup +15V Napajeci napéti (max. 75 mA) NotiAus | R ¢

N Vystup -15V Napajeci napéti (max. 25 mA) :;: _$C

S Vystup oV Referenéni potencial ” —UC

T Vystup Iskut Svarovaci napéti, méfené proti vyvodu F, 0-10V (0V I Y, C
= 0A, 10V = 1000A) ] C|

1) Druh provozu je ur€ovan zafizenim pro posuv dratu (funkce start/stop odpovida stisknuti tlacitka hofaku a pouziva se
ji napf. u mechanizovanych aplikaci).

38 099-005352-EW512
13.01.2016



EV\;“)‘) Konstrukce a funkce
Pocitacova rozhrani

5.15.2 Rozhrani robota RINT X12

Standardni digitalni rozhrani pro automatizované aplikace
(volitelné, dodatecné vybaveni pfistroje nebo externé zajisténo zakaznikem)

Funkce a signaly:
+ Digitalni vstupy: Start/Stop, vybér provozniho reZimu, svafeci ulohy a programu, zavedeni drétu, testovani plynu
+ Analogové vstupy: Ridici napéti napf. pro svafovaci vykon, svafovaci proud apod.
+ Reléové vystupy: Signal procesu, pfipravenost ke svafovani, souhrnna chyba zafizeni apod.
5.15.3 Rozhrani pramyslové shérnice BUSINT X11
Reseni pohodiné integrace v automatizované vyrobé napfiklad se
+ siti Profinet / Profibus
+ siti EnthernetlP / DeviceNet
+ siti EtherCAT
«  atd.

5.16 Poditacova rozhrani

POZOR

Skody zpiisobené cizimi komponentami!

V pripadé Skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

+  Komponentu pfisluSenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pfistroji a
zajistéte ji.

Poskozeni pristroje, popf. poruchy v disledku neodborného pfipojeni k PC!

A Nepouzivani interface SECINT X10USB vede k poSkozeni pfistroje, popf. k porucham pienosu signalu.

Vysokofrekvencnimi zapalovacimi impulzy muze byt zni¢eno PC.

+ Mezi PC a svarecim pfistrojem musi byt pfipojen interface SECINT X10USB!

+  Pfipojeni smi byt provedeno vyhradné pomoci kabeld, které jsou soucasti dodavky (nepouZivejte Zadné
prodluzovaci kabely)!

5T  Dbejte na prislusnou dokumentaci soucasti prislusenstvi!

Svarovaci parametry programové vybaveni PC 300

VSechny parametry vytvaret pohodiné na pocitaci a pfenaset je jednoduse k jedné nebo vice svareckam (pfisluSenstvi, sada
sestavajici z programového vybaveni, rozhrani, spojovacich vedeni)

Programové vybaveni pro dokumentaci dat svaiovani Q-DOC 9000

(PrisluSenstvi: Sada sestavajici z programového vybaveni, rozhrani, spojovacich vedeni)

Idedlni néstroj k dokumentaci svafovacich dat jako napf.:

svafovaciho napéti a proudu, rychlosti dratu, motorového proudu.

Systém WELDQAS pro monitorovani a dokumentaci dat svafovani

Sitovy systém monitorovani a dokumentace dat svafovani pro digitélni svarecky.
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Udrzba, péée a likvidace ew{-n
VSeobecné

6 Udrzba, péce a likvidace
Neodborna udrzba a prezkouseni!

A Pristroj smi Cistit, opravovat a pfezkouset pouze kvalifikovani odbornici! Kvalifikovanou osobou je ten, kdo
na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkusenosti je pfi kontrole tohoto pfistroje schopen identifikovat
existujici ohrozeni a mozné nasledné Skody a ucinit potfebna bezpecnostni opatieni.

+  Provedte vSechny zkousky uvedené v této kapitole!
+  Pristroj uvedte do provozu teprve po Uspésné oprave.
B\ Nebezpeci poranéni elektfinou!
Cisténi pristroji, které nejsou odpojeny od sité, miize mit za nasledek vazné trazy!
- +  Pfistroj odpojit spolehlivé od sité.
+ Vytahnout sitovou zastrcku!
+ Vyckat 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

Opravy a Udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny personal, v opaéném pfipadé zanika narok na

zaruku. Ve vSech servisnich zélezitostech se obracejte zasadné na vaseho odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné

dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte
pouze originalni nahradni dily. V objednavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové Eislo pfistroje, typové
oznaceni a artiklové ¢islo nahradniho dilu.

6.1  VSeobecné

Tento pfistroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a normalnich pracovnich podminek dalekoséhle Zadnou ddrzbu a

vyZaduje minimum péce.

K zaruCeni bezvadné funkce svarecky je nutné dodrzet nékolik bodd. Sem patfi v zavislosti na stupni znecisténi okolniho

prostredi a dobé pouzivani svarecky jeji pravidelné Cisténi a kontrola dle dal$iho popisu.

6.2  Udrzbové prace, intervaly
6.2.1 Denni tdrzba

+ Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotfebitelnych dilli a pfipadné je dotahnout.

+ Je tfeba zkontrolovat fadné usazeni Sroubovych a zastrékovych spojeni pFipojek a opotfebitelnych dilG a pfipadné je

dotdhnout.

+  Odstrarite ulpivajici rozstfik po svafovani.

+ Pravidelné Cistéte kladky k posuvu dratu (zavisi na mife znecisténi).

6.2.1.1 Vizualni kontrola

+  Prekontrolujte vnéj§i poskozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vymérite nebo je nechejte opravit odbornym

personalem!

+ Sitovy pfivod a jeho odleh&eni tahu

+ Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

+  Ostatni, v8eobecny stav

6.2.1.2 Funkéni zkouska

+  Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.

+ Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisténi usazeni)

+  Zaijistovaci prvky lahvi na plyn

+  Ovladaci, signalizatni, ochranna a regulacni zafizeni (Funkéni zkouska)
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Odborna likvidace pfistroje

6.2.2 Mésiéni udrzba
6.2.2.1 Vizualni kontrola

+  Skody na plasti (Celni, zadni a bocni stény)

+ Transportni vélecky a jejich zajiStovaci prvky

+  Pfepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

+  Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecidtény

6.2.2.2  Funkéni zkouska
+Volici spina¢, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k sniZzeni napéti signaini zarovky a kontrolky
+ Kontrola pevného usazeni prvki voditek dratu (vstupni vsuvka, trubka voditka dratu).

6.2.3 Kazdorocni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

D35  Zkousky svareciho pristroje smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby. Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na
zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici
ohrozeni a mozné nasledné Skody a uc€init nutna bezpecnostni opatreni.

0= Dalsi informace jsou uvedeny v pfiloZzené brozufe ,,Warranty registration” a v nasich informacich tykajicich se zaruky,
udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkousky". Kromé zde uvedenych

predpist k provedeni kontroly je nutné dodrzet legislativni nafizeni nebo pfedpisy pfislusné zemé.

6.3  Odborna likvidace pristroje
[ Radné likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je tieba
zlikvidovat.
* Nelikvidujte s komunalnim odpadem! -
*  P¥i likvidaci dodrzujte ufedni pfedpisy!
6.3.1 Prohlaseni vyrobce pro koneéného uzivatele

+ Pouzité elektrické a elektronické pristroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi déle odstranovat do netfidéného doméaciho odpadu. Musi se shirat oddélené. Symbol
popelnice na kole€kach poukazuje na nutnost oddéleného sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systém{i oddéleného sbéru.

+  V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do ob&hu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pfistroj (ElektroG) vyhovujici pozadavk(m na ochranu zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do sbéru
oddéleného od netfidéného domaciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto Gcelem
sbérny, které sbiraji staré pfistroje ze soukromych doméacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistroji obdrZite od pfislusné méstské nebo obecni spravy.

+ Firma EWM je G¢astnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadi a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.

+  Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

6.4  Dodrzovani pozadavk( RoHS
My, EWM AG Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych se smérnice RoHS tyka,
pozadavk(im smérnice RoHS (smérnice 2011/65/EU) vyhovuji.
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Odstranovani poruch E\A;h‘l
Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

v

7.1

Odstraifiovani poruch

V8echny vyrobky podiéhaji pfisnym kontroldm ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco nefungovalo, pfezkouSejte
vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporuceni k odstranéni zavady vyrobku, informuijte autorizovaného
obchodnika.

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb
Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pristrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a procesni plyn!

Legenda Symbol Popis

4 Chyba / Pfi¢ina
X Naprava

Chyba chladiciho prostredku/chladici prostredek neprotéka
» Nedostate¢ny pritok chladiciho prostiedku
~® PFekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potfeby ho doplrite.
A Vzduch v chladicim okruhu
® Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku - Viz kapitola 7.3, Odvzdu$néni okruhu chladiciho prostiedku

Poruchy funkce
# Rizeni zafizeni bez indikace signalnich kontrolek po zapnuti

%  Vypadek faze > pfekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
A Zadny svafovaci vykon

X Vypadek faze > pfekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
A rlzné parametry neni mozné nastavit

~® Zablokovana vstupni Uroven, deaktivovat zablokovani pfistupu
A~ Problemy se spojenim

* Pfipojte fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
~ Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu

X Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku

® Proudovou trysku fadné utahnéte
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ev\ﬁr) Odstranovani poruch
VSeobecné provozni poruchy

7.2  VSeobecné provozni poruchy
7.2.1 Rozhrani automatu

/\ VYSTRAHA
@ Externi vypinaci zafizeni (nouzovy vypinac) bez funkce!

Pokud je obvod nouzového vypnuti realizovan externim vypinacim zafizenim prostiednictvim rozhrani
automatu, musi byt pfistroj na tuto moznost nastaven. Pfi nedodrzeni bude proudovy zdroj externi vypinaci
zafizeni ignorovat a neodpoji se!

+  Odstrarite mastek 1 (jumper 1) na zakladové desce T320/1, M320/1 nebo M321!

7.3 Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostiedku

03> Nadrz na chladici prostiedek a potrubni rychlospojky privodu/zpétného toku chladiva existuji pouze u pristroji
chlazenych vodou.

[5> K odvzdus$néni chladiciho systému vZdy pouZivejte modrou pfipojku chladiciho prostfedku, ktera je co nejnize
v chladicim systému (nejbliZze nadrzi chladiciho prostfedku)!
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Technicka data
Phoenix 355 TDM
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8 Technicka data

=3  Provozni ldaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotfebitelnymi dily!

8.1 Phoenix 355 TDM

WIG MIG/MAG Rucni svafovani
obalenou elektrodou

Rozsah nastaveni svarovaciho proudu 5A-350A
Rozsah nastaveni svafovaciho napéti 102V-240V | 14,3V-315V | 202V-340V
Dovolené zatizeni 40 °C
60 % 350 A
100 % 300 A
Zatézovaci cyklus 10 min. (dovolené zatizeni 60 % 2 6 min. svafovani, 4 min. pfestavka)
Napéti na prazdno 9V
Sitové napéti (tolerance) 3 x 400V (-25 % az +20 %)
Frekvence 50/60 Hz
Sitova pojistka 3x20A
(tavna pojistka, pomala)
Pfipojeni na sit’ HO7RN-F4G6
Max. pfipojovaci vykon 10,6 kVA 13,9 kVA 15,0 kVA
Doporuéeny vykon generatoru 20,3 kVA
coso / stupen ucinnosti 0,99/88 %
Trida izolace/kryti H/IP 23
Okolni teplota -25°Caz+40°C
Chlazeni pristroje/svarovaciho horaku Ventilator/plyn
Zemnici kabel 70 mm2
Rozméry (D x S x V) 625 mm x 300 mm x 535 mm
Vaha 41kg
Tiida EMC A
Konstruovano v souladu s normou I[EC 60974-1, -10

[Sl/C€
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Technicka data
Phoenix 405

8.2 Phoenix 405

WIG MIG/MAG Rucni svafovani
obalenou elektrodou
Rozsah nastaveni svarovaciho proudu 5A-400A
Rozsah nastaveni svafovaciho napéti 10,2V -26,0V | 143V -340V | 20,2V -36,0V
Dovolené zatizeni 40 °C
100 % 400 A
Zatézovaci cyklus 10 min. (DZ 60 % 2 6 min. svafovani, 4 min. pfestavka)
Napéti naprazdno 9V
Napéti naprazdno (zafizeni k snizeni napéti) 22V
Sitové napéti (tolerance) 3 x400V (-25 % az +20 %)
Frekvence 50/60 Hz
Sitova pojistka 3x32A
(tavna pojistka, pomala)
Pfipojeni na sit’ HO7RN-F4G6
Max. pfipojovaci vykon 13,1 kVA 17,2 VA 18,2 kVA
Doporuceny vykon generatoru 24,6 KVA
coso/stupen tcinnosti 0,99/90 %
Trida izolace/druh kryti H/IP 23
Okolni teplota -25°Caz +40 °C
Chlazeni pfistroje/svafovaciho hofaku Veétrak/plyn
Zemnici kabel 70 mm?
Rozméry (D x S x V) 625 mm x 300 mm x 535 mm
Vaha 41 kg
Trida elektromagnetické kompatibility A
Konstruovano v souladu s normou IEC 60974-1,-10/[8l/ C€
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8.3 Phoenix 505

WIG MIG/MAG Rucni svarovani
obalenou elektrodou
Rozsah nastaveni svafovaciho proudu 5A-500A
Rozsah nastaveni svarovaciho napéti 10,2V -30,0V 14,3V -390V 20,2V -40,0V

Dovolené zatizeni

40 °C 25°C 40 °C 25°C 40 °C 25°C

60 % 500 A - 500 A - 500 A -
65 % - 500 A - 500 A - 500 A
100 % 430 A 460 A 430 A 460 A 430 A 460 A

Zatézovaci cyklus

10 min. (DZ 60 % 2 6 min. svafovani, 4 min. pfestavka)

Napéti naprazdno 9V

Napéti naprazdno VRD 22V

Sitové napéti (tolerance) 3 x400V (-25 % az +20 %)

Frekvence 50/60 Hz

Sitova pojistka 3x32A

(tavna pojistka, pomala)

Pfipojeni na sit’ HO7RN-F4G6

Max. pfipojovaci vykon 18,9 kVA 24,6 kVA 25,2 kVA

Doporuéeny vykon generatoru 34,0 kVA

cosq/stupen ucinnosti 0,99/90 %

Tida izolace/druh kryti H/IP 23

Okolni teplota -25°C az +40 °C

Chlazeni pfistroje/svarovaciho hofaku Veétrak/plyn

Zemnici kabel 95 mm?

Rozméry (D x S x V) 625 mm x 300 mm x 535 mm

Vaha 45 kg

Tiida elektromagnetické kompatibility A

Konstruovano v souladu s normou IEC 60974-1, -10
Sl/C€
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Zafizeni pro posuv dratu
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9 PrisluSenstvi
2> Vykonové soucasti prisluSenstvi, jako jsou svafovaci hofaky, zemnici kabely, drzaky elektrod nebo svazky
propojovacich hadic ziskate u svého prislusného smiluvniho prodejce.
9.1  Zarizeni pro posuv dratu
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
drive 4X HP Posuv dratu, vodni chlazeni, centralni pfipojka Euro 090-005392-00502
drive 4X HP MMA Posuv dratu, vodni chlazeni, centralni pfipojka Euro, s 090-005392-51502
pfipojkou pro drzak elektrody nebo draZkovaci hofak
drive 4X LP Posuv dratu, vodni chlazeni, centralni pfipojka Euro 090-005412-00502
drive 4X LP MMA Posuv dratu, vodni chlazeni, centralni pfipojka Euro 090-005412-51502
9.2 Opce
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON Filter 355/405/505/50 Filtr na nedistoty 092-002698-00000
ON AIF MOD 505 Automatizaéni rozhrani 092-007891-00000
ON FC CS 405/505 Patky k pfepravé pomoci nizkozdviznych vozik( 092-007896-00000
ON WAK CS 405/505 Montazni sada kol pro CS 505 092-007897-00000
9.3  Chlazeni svarovaciho horaku
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
cool50-2 U40 Chladici modul 090-008603-00502
c00150-2 U42 Chladici modul se zesilenym Cerpadlem 090-008797-00502
9.4  Transportni systémy
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
Trolly 39-1 Transportni vozik, proudovy zdroj 090-008708-00000
Trolly 55-5 Transportni vozik, smontovany 090-008632-00000
ON TR Trolly 55-5 Traverza a upevnéni pro posuv dratu 092-002700-00000
ON PS Trolly 55-5 drive 4L/4X Otoéna konzola 092-002712-00000
ON PS Trolly 55-5 drive 200/300C | Otoéna konzola 092-002634-00000
9.5  Dalkovy ovlada¢ / Pripojovaci kabel
9.5.1 Pripojka 7p6lova
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
R40 7POL dalkovy ovlada¢ 10 Programd 090-008088-00000
R50 7POL Dalkovy ovladag, vSechny funkce svareciho pfistroje Ize 090-008776-00000
nastavit pfimo na pracovisti
FRV 7POL 0.5 m Pfipojka kabel 092-000201-00004
FRV 7POL 5 m Pfipojka kabel 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Pripojka kabel 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Pripojka kabel 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Pfipojka kabel 092-000201-00007
9.6  Vseobecné prislusenstvi
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
5POLE/CEE/32A/M Sitova zastréka 094-000207-00000
DMDIN TN 200B AR/MIX 35L Redukéni ventil + Manometer 094-000009-00000
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Dodatek A

Prehled pobocek EWM

10  Dodatek A
10.1 Prehled pobocek EWM

Headquarters
EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Straf3e 8 ForststraBe 7-13

56271 Mindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£} O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de . info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraRe 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Sachsstrae 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de : iInfo@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Strae 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax:-10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 « Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

WiesenstraBBe 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

D Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye Irtibat Biirosu

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiigiikgekmece / Istanbul Trkiye

Tel: 4902124943219

www.ewm-istanbul.com.tr . info@ewm-istanbul.com.tr

N Liaison office

{} Plants O Branches

Technology centre

56271 Mindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718 /31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstrafe 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 845570 - Fax:-20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweif8technik Handels GmbH
Heinkelstral3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benedov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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