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Instructiuni generale

Atentie

Cititi instructiunile de folosire!
g-il | Instructiunile de folosire conduc la o utilizare sigura a produsului.
+  Cititi instructiunile de folosire a tuturor componentelor sistemului!

+ Respectati normele de prevenire a accidentelor!
+ Respectati si normele specifice tarii!
+  Dupa caz confirmati citirea instructiunilor prin semnatura.

In cazul in care aveti intrebari aferente instalarii, punerii in functiune, utilizarii, produsului sau probleme specifice
locului dumneavoastra de munca luati legatura cu partenerii nostrii sau serviciul pentru clienti la telefon +49 2680 181-
0.

0 lista a partenerilor autorizati o gasiti pe internet la adresa www.ewm-group.com.

Garantia in legatura cu utilizarea produsului se refera strict la functionarea acestuia. Orice alt tip de garantie este
exclusa. Aceasta limitare a garantiei intra in vigoare la preluarea produsului si este recunoscuta de utilizator.

Respectarea acestor instructiuni, utilizarea, intretinerea, conditile de punere in functiune nu pot fi supravegeate de
producatorul produsului.

O instalare necorespunzatoare, poate duce la deteriorari ale produsului si pot periclita siguranta persoanelor. Din
acest punct de vedere nu preluam nici un fel de raspundere si garantie pentru pierderile, pagubele sau costurile
datorate instalarii si utilizarii necorespunzatoare, lipsei de intretinere sau au in vreun fel legatura cu acestea.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach
Drepturile de autor asupra acestui document sunt rezervate producatorului.
Imprimarea, chiar gi partiald este permisa numai cu aprobare scrisa prealabila.

Toate informatiile continute Tn acest document au fost verificate cu atentie si se considera ca sunt corecte. Totusi, ne rezervam
dreptul de a face modificari pentru a corecta greseli sau erori de redactare sau tipografice.
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2 Instructiuni de siguranta
2.1  Note despre utilizarea acestor instructiuni de folosire

Respectati cu strictete metodele de lucru sau de exploatare, pentru a exclude ranirea grava directd sau
decesul persoanelor.

+ Instructiunea de siguranta contine in titlul ei cuvantul-avertisment ,PERICOL” insofjt de un simbol de avertizare.
+ Pelanga aceasta, pericolul este ilustrat la marginea paginii printr-o pictograma.

Respectati cu strictete metodele de lucru sau de exploatare, pentru a exclude o posibila ranire grava sau

decesul persoanelor.

* Instructiunea de siguranta contine in titlul ei cuvantul-avertisment ,AVERTISMENT
avertizare.

+ Pelanga aceasta, pericolul este ilustrat la marginea paginii printr-o pictograma.

insotit de un simbol de

/\ ATENTIE

Respectati cu precizie metodele de lucru sau de exploatare pentru a exclude posibila accidentare ugoara a
persoanelor.

+ Instructiunea de siguranta contine in titlul ei cuvantul-avertisment ,ATENTIE” insotjt de un simbol de avertizare.
+  Pericolul este ilustrat la marginea paginii printr-o pictograma.

ATENTIE

Respectati cu strictete metodele de lucru sau de exploatare, pentru a evita defectarea sau deteriorarea
produsului.

+ Instructiunea de siguranta contine in titlul ei cuvantul-avertisment ,ATENTIE” fara a fi insotjt de un simbol de
avertizare.
+  Pericolul este ilustrat la marginea paginii printr-o pictograma.

I3 Particularitati tehnice de care utilizatorul trebuie sa tina cont.

Instructiunile si enumerérile care vi se dau treptat, in legatura cu ce aveti de facut in anumite situatii, va vor atrage atentja vizual,
de exemplu:

+ Introduceti si blocati fisa cablului de curent de sudura in priza corespunzatoare.

6 099-005352-EW509
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/\ AVERTISMENT

Valabilitatea documentului!
E:[ﬂ Acest document este parte a documentatiei complete si este valabil numai impreuna cu instructiunile de

operare "Sursa de curent” ale produsului folosit in acest caz!
+  Cititi si respectati instructiunile de operare ale tuturor componentelor sistemului, in special instructiunile de
siguranta!

Figura 2-1

Figura prezinta un exemplu general de sistem de sudura.

Poz. | Documentatie
A1 Dispozitiv avans s&rma
A2 Cablu reechipare optiuni xxx
A3 Sursa de curent
A4 Aparat de racire, transformator de tensiune, cutie de scule etc.
A5 Caruciorul de transport
A6 Pistolet de sudura
A7 Telecomanda
A8 Unitate de comanda
A Documentatie completa
099-005352-EW509 7
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2.2  Explicarea simbolurilor
Simbol | Descrierea Simbol |Descrierea
[=5> |Particularitati tehnice de care utilizatorul trebuie s& - Actionarea si eliberarea/apasarea/tastarea
tina cont. mﬁ
@ Opriti aparatul Eliberare/neactionare
@ Porniti aparatul Actionarea si mentinerea/comutarea
Gresit Rotitj
Corect Indicatorul luminos nu este aprins
Intrare meniu (o) Indicatorul luminos este aprins (ex. verde) cod
@ .Jg cromatic: g=verde, r=rosu, y=galben
(wavicamion) | Navigare fn meniu [g) Indicatorul luminos se aprinde intermitent (ex.
- verde) cod cromatic: g=verde, r=rosu, y=galben
EXIT lesire din meniu Setare timp (Exemplu: asteptati/actionatj 4 s)
Scula nu e necesara/nu o folosifj —~— | Intrerupere in reprezentarea meniului (sunt posibile
si alte variante de reglare)
(ﬁ) Scula e necesara/folositi-o
8 099-005352-EW509
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2.3 Generalitati

Campuri electromagnetice!

\ Sursa de curent poate duce la aparitia unor cdmpuri electrice sau electromagnetice, care pot afecta
' functionarea aparatelor electronice, cum ar fi computere, masini cu comanda numerica, linii de
telecomunicatii, conducte de refea si de semnalizare si stimulatoare cardiace.

+ A se respecta normele de intretinere - A se vedea capitolul 6, intretinere, ingrijire si eliminare!

+ Desfaceti complet conductele de sudura!

+  Protejali prin ecrane aparatele sau instalatiile sensibile la radiatji!

+ Poate fi afectata functionarea stimulatoarelor cardiace (daca este cazul, solicitatj sfat medical).

é Sunt excluse reparatiile si modificarile necorespunzatoare!

Pentru a fi evitate accidentele si deteriorarea aparatului, acesta poate fi reparat sau modificat numai de
catre personal competent si calificat!

Garantia se pierde daca se intervine neautorizat asupra aparatului!

+ In caz de reparatii, apelati la persoane competente (personal de service specializat)!

é Soc electric!
Aparatele de sudura folosesc tensiuni inalte care, la contact, pot cauza socuri electrice fatale i arsuri.
Chiar si la contact cu tensiuni joase, cineva se poate speria i, in consecintd, pot avea loc accidente.
+ Pornirea aparatului se face exclusiv de personal competent!
+ Evita{j contactul pieselor aflate sub tensiune cu aparatul!
+ Racordurile si cablurile de legatura nu trebuie sa aiba niciun defect!
+  Asezati izolat pistoletul de sudura si suportul de electrod!
+  Purtati numai echipament de protectie uscat!
+ Asteptati 4 minute, pana se descarca condensatoarele!

Pericol de accidentare datorat radiatiilor si caldurii!
Radiatiile generate de arcul electric cauzeaza afectiuni la nivelul pielii si ochilor.

Contactul cu piesele fierbinti sau cu scénteile duce la arsuri.

+ Folositi 0 masca de sudura resp. o casca de sudura cu un grad de protectie suficient (in functie de aplicatje)!

¢ Purtati imbracaminte de protectie uscata (de ex. masca de sudura, manusi, etc.) in conformitate cu
prevederile nationale specifice ale tarii de utilizare!

+ Protejafi persoanele neimplicate direct in operatiunile de sudura prin perdele sau paravane de protectie

impotriva iradierii sau orbirii!

Pericol de explozie!

é Prin incalzire, materialele aparent inofensive aflate in containere inchise pot cauza suprapresiune.
+  Scoateti in afara zonei de lucru containerele cu lichide inflamabile sau explozive!
¢ Nu incalzitj prin sudare sau taiere lichide explozive, prafuri sau gaze!

099-005352-EW509 o]
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/\ AVERTISMENT

Fum si gaze!
Fumul si gazele pot provoca dispnee si intoxicatii! Pe 1anga aceasta, vaporii de solvent (hidrocarburi

clorurate) se pot transforma in fosgen toxic din cauza radiatiilor ultraviolete ale arcului electric!
+ Asiguratj circulatia aerului proaspat!

+ Tineti la distanta vaporii de solvent de cdmpul de radiatii al arcului electric!

» Dacé este cazul, purtati masca de protectie!

Pericol de incendiu!
Temperaturile ridicate, scanteile, piesele incandescente si resturile fierbinti care apar in timpul operafiunii

de sudura pot duce la formarea de flacari.
Chiar si curentii de sudura hoinari pot duce la formarea flacarilor!
+ Asigurati-va ca nu exista surse de foc in perimetrul de lucru!
+  Nu luati cu dv. obiecte usor inflamabile, de exemplu chibrituri sau brichete!
+ Asigurati-va ca exista in perimetrul de lucru echipament adecvat de stingerea incendiilor!
+ nainte de a incepe operatiunea de sudura, indepértati resturile de material inflamabil ale pieselor.
+  Continuati prelucrarea pieselor sudate numai dupa ce acestea s-au racit.
Evitatj contactul cu materialul inflamabil!
+  Imbinati conductele de sudura in mod corespunzitor!

Pericol de accidentare in cazul nerespectérii instructiunilor de siguranta!
Nerespectarea instructiunilor de siguranta va poate pune viata in pericol!
«  Cititi cu atentie instructiunile de siguranta din acest manual!

+ Respectati normele de prevenire a accidentelor si dispozitiile specifice tariil
+ Indemnatj persoanele din zona de lucru s& respecte aceste norme!

>

Pericol in cazul conectarii concomitente a mai multor surse de curent!

Daca este necesara conectarea concomitenta in paralel sau in serie a mai multor surse de curent, aceasta

trebuie realizata numai de catre un specialist calificat, conform recomandarilor producatorului. Pentru

lucrarile de sudura cu arc electric, instalatiile trebuie sa fie autorizate numai dupa ce se efectueaza o

testare, pentru a exista siguranta ca nu va fi depasita tensiunea permisa de mers in gol.

+  Permiteti ca racordarea aparatului sa fie efectuata numai de catre un electrician calificat!

+ La scoaterea din functiune a surselor de curent individuale, toate liniile de curent de retea si de curent pentru
sudura trebuie sa fie separate de sistemul de sudura general. (Pericol din cauza tensunilor inverse!)

+ Nu conectati impreuna aparate de sudura cu inversare de polaritate (seria PWS) sau aparate pentru sudura cu
curent alternativ (AC) deoarece printr-o simpla eroare de operare, tensiunile de sudura pot fi insumate in mod
nepermis.

>

/\ ATENTIE

Poluarea fonical
Zgomotul peste 70 dBA poate cauza deteriorarea permanenta a auzului!
/ + Purtati echipament adecvat de protectie a auzului!

+ Persoanele aflate in zona de lucru trebuie sa poarte echipament adecvat de protectie a auzului!

10 099-005352-EW509
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A

ATENTIE

Obligatiile operatorului!

Pentru a pune in functiune aparatul, trebuie sa respectati Directivele si legile nationale in vigoare!

+ Implementarea la nivel national a Directivei-cadru (89/391/EWG), si a Directivelor aferente.

+ In mod special Directiva (89/655/EWG) privind cerintele minime de securitate si sanatate in timpul utilizarii
mijloacelor de lucru de catre angajati la locul de munca.

+  Prevederile fiecarei tari privind securitatea in munca si evitarea accidentelor.

+ Construirea si actionarea aparatului conform IEC 60974-9.

+ Verificarea periodica a muncii in conditii de siguranta a utilizatorului.

+ Verificarea periodica a aparatului conform IEC 60974-4.

Deteriorare din cauza folosirii unor componente straine!

Garantia oferita de producétor se pierde in cazul in care apar deteriorari din cauza folosirii unor

componente straine!

+  Utilizati numai componente si optiuni (surse de curent, pistoleti de sudura, suporturi de electrozi, telecomenzi,
piese de schimb si de uzuré etc.) oferite in programul nostru de livrare!

+ Introduceti si blocati accesoriile in mufa de conectare numai atunci cand aparatul nu este conectat la sursa de
curent!

Daune ale aparatului cauzate de curentii de sudura hoinari!

Din cauza curentilor de sudura hoinari se pot distruge conductorii de protectie, se pot deteriora aparatele

si echipamentele electrice, se pot incélzi componentele si drept urmare se pot produce incendii.

+ Aveti grija Intotdeauna la pozitia fixa a tuturor cablurilor pentru curent de sudura si verificati-le regulat.

+ Aveti grija la conectare electrica impecabila si fixa sa pieselor de sudat!

+ Amplasatj izolat electric, fixati sau suspendatj toate componentele conducatoare ale sursei de curent, cum ar fi
carcasa, caruciorul, cadrul macaralei!

+ Nu asezati neizolat alte echipamentele electrice, precum bormasinile, slefuitoarele pentru unghiuri etc., pe
sursa de curent, carucior, cadrul macaralei!

+ Asezatj intotdeauna pistoletele de sudura si suporturile electrozilor izolat electric daca nu se afla in uz!

Conectarea la retea

Cerinte pentru conectarea la reteaua publica de alimentare

Aparatele cu putere mare pot influenta calitatea retelei prin curentul pe care il consuma din reteaua de alimentare.
Pentru unele tipuri de aparate se pot aplica astfel limitari de conectare sau cerinte referitoare la impedanta maxima
posibild a cablului sau la capacitatea de alimentare minima necesara la interfata pentru reteaua publica (punctul de
cuplare comun PCC), facandu-se referire si la datele tehnice ale aparatelor. In acest caz, este raspunderea
operatorului sau a utilizatorului aparatului sa se asigure ca acesta poate fi conectat, daca este cazul dupa
consultarea cu operatorul retelei de alimentare.
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ATENTIE

Clasificarea aparatelor EMC

@ Conform IEC 60974-10, aparatele de sudura sunt impartite in doua clase de compatibilitate
electromagnetica - A se vedea capitolul 8, Date tehnice:
Clasa A Aparatele nu sunt prevazute pentru utilizarea in zone rezidentjale, pentru care energia electrica provine
din reteaua publica de alimentare cu joasa tensiune. In cazul asigurarii compatibilitatii electromagnetice pentru
aparatele clasa A, pot exista dificultafj in aceste zone, atat din cauza defectjunilor legate de cabluri, cat si a celor
legate de radiatji.
Clasa B Aparatele indeplinesc cerintele EMC in zona industriala si rezidentiald, inclusiv in zonele rezidentiale cu
conectare la reteaua publica de alimentare cu joasa tensiune.

Instalarea si operarea

La operarea instalatjilor de sudura cu arc electric, se poate ajunge in unele cazuri la defectiuni electromagnetice,
desi fiecare aparat de sudura respecta valorile limita de emisii conform normei. Pentru defectjunile care sunt
cauzate de sudura este responsabil utilizatorul.

Pentru evaluarea posibilelor probleme de naturd electromagnetica in mediul inconjurator, utilizatorul trebuie s&
respecte urmatoarele: (vezi si EN 60974-10 anexa A)

+  Cabluri de retea, de comanda, de semnalizare si de telecomunicatji

+ Aparate de radio si televizoare

«  Computere si alte dispozitive de comanda

+ Dispozitive de siguranta

+ Sanatatea persoanelor din apropiere, in special daca poarta bypass cardiac sau aparate auditive

+ Dispozitive de calibrare si masurare

+ Rezistenta la interferente al altor dispozitive din mediul inconjurator

+ Orala care trebuie sa fie efectuate lucrarile de sudura

Recomandari pentru reducerea emisiilor de interferente

+ Conectare la retea, de ex. filtru de retea suplimentar sau ecranare cu conducta metalica

+ Intretinerea dispozitivului de sudura cu arc electric

+  Cablurile de sudura trebuie sa fie cat mai scurte posibil, sa fie unul 1anga celalalt si sa treaca pe podea

+ Egalizarea potentjalului

+  Imp&mantarea piesei de sudat. In cazurile in care nu este posibila impamantarea directa a piesei de sudat,
conexiunea trebuie sa se realizeze prin condensatoare adecvate.

+ Ecranarea altor dispozitive din mediul inconjurator sau a intregului dispozitiv de sudura

12 099-005352-EW509
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Instructiuni de siguranta
Transport si instalare

2.4

Transport si instalare

/\ AVERTISMENT

Manipularea necorespunzatoare a buteliilor cu gaz protector!

Manipularea necorespunzatoare a buteliilor cu gaz protector poate provoca rani grave si deces.
+ Respectatj indicatjile prevazute de producator si Regulamentul privind gazul comprimat!

+  Asezati butelia cu gaz protector in suportul special prevazut si folositi elementele de siguranta!

+ Evitati incalzirea buteliei cu gaz protector!

Pericol de accident din cauza transportului nepermis al aparatelor care nu pot fi manipulate cu macaraua!
Manipularea cu macaraua sau suspendarea aparatului sunt interzise! Aparatul poate cadea si poate
accidenta persoane! Manerele si suporturile sunt concepute exclusiv pentru transportul manual!

+  Aparatul nu este adecvat pentru manipularea cu macaraua sau pentru suspendare!

/\ ATENTIE

Pericol de basculare!

in timpul functionarii sau al amplasarii, aparatul se poate inclina sau deteriora si pot fi ranite persoane.
Siguranta de basculare este prevazuta pana la un unghi de 10° (conform IEC 60974-1).

+ Amplasati sau transportati aparatul pe suprafete plane, fixe!

+ Asigurati componentele instalate prin mijloace adecvate!

 Deteriorari din cauza conductelor de alimentare nedetagate!
| In timpul transportului, conductele de alimentare nedetasate (cabluri de retea, conducte de comanda etc.)

pot cauza pericole, de exemplu rasturnarea aparatelor conectate si ranirea persoanelor!
+ Detasati conductele de alimentare!

ATENTIE

Deteriorarea aparatului in urma operarii in alta pozitie decat cea verticala.
Aparatele au fost concepute sa functioneze in pozitie verticala!

Operarea in spatii nepermise poate cauza deteriorarea aparatului.

+ Transportul si operarea exclusiv Tn pozitie verticala!

099-005352-EW509 13
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24.1

2411

241.2

Conditiile mediului inconjurator

A

/\ ATENTIE

Locul de amplasare!

Aparatul va fi amplasat i pus in functiune numai pe o suprafata adecvata, rezistenta si plana (in aer liber

conform IP 23)!
+ Asigurati amplasarea pe un teren aderent, plan si iluminat a locului de munca.
+ Este obligatorie exploatarea in conditii de sigurantd a aparatului in orice moment.

ATENTIE

Deteriorarea aparatului din cauza impuritafilor!

Cantitdtile excesiv de mari de praf, acizi, gaze sau substante corosive pot deteriora aparatul.
+ Evitati cantitatile mari de fum, vapori, vapori de ulei si praf rezultat in urma procesului de slefuire!
+ Evitati aerul sérat (aerul de mare)!

Conditii de mediu inadmisibile!

Aerisirea insuficienta duce la scaderea eficientei si la deteriorarea aparatului.
+ Respectati conditjiile de mediu!

+  Nu astupati orificiul de intrare si iesire pentru aerul de racire!

+ Respectati distanta minima de 0,5 m de la obstacole!

in functiune

Domeniu de temperatura a mediului ambiant
¢+ -25°Cla+40°C

Umiditatea relativa a aerului

* sub50%la40°C

* sub90%Ila20°C

Transport si depozitare

Depozitare in spatii inchise, domeniul de temperatura a aerului
+ -30°Cpénala+70°C

Umiditatea relativa a aerului

* panala90 %la20-°C

14
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Documente de referinta

3.1
3.1.1

3.1.2

3.1.3

3.1.4

3.1.5

Utilizare in mod corespunzator
/\ AVERTISMENT

Pericole din cauza utilizarii necorespunzatoare!
Aparatul a fost fabricat in conformitate cu tehnologiile actuale si cu prevederile, respectiv normele in

vigoare. Daca aparatul nu este utilizat in mod corespunzator, pot aparea pericole pentru om, animale sau
bunuri materiale. Nu ne asumam nicio responsabilitate pentru daunele cauzate in acest mod!

+ Utilizarea aparatului se face in mod corespunzator, exclusiv de catre personalul competent si instruit.

+  Nu modificatj si nu reconstruiti aparatul in mod necorespunzator!

Aparat de sudura n arc electric pentru sudura GMAV cu arc pulsat si standard si ca proces secundar pentru sudura TIG cu
Liftarc (amorsare cu contact) sau sudura manuala cu electrod Accesoriile suplimentare pot eventual extinde gama de funcii
(vezi documentatia corespunzatoare din capitulul cu acelasi nume).

Pentru operarea aparatului de sudura este necesar un dispozitiv corespunzator de alimentare cu sdrma (componenta
sistemului)!

Documente de referinta

Garantie

Informatii suplimentare puteti gasi in brosura atasata "Warranty registration”, precum si din informatiile noastre
privind garantia, intretinerea si verificarea, la adresa www.ewm-group.com!

Declaratie de conformitate

Aparatul indicat corespunde ca design si concept Directivelor CE:
C € + Directiva privind joasa tensiune (2006/95/CE)

+ Directiva CE cu privire la compatibilitatea electromagnetica (2004/108/CE)
Prezenta declaratie isi pierde valabilitatea in cazul in care una dintre urmatoarele situatii nu a fost in mod expres autorizata de
EWM: modificari neautorizate, reparatii necorespunzatoare, nerespectarea termenelor privind "Instalatji de sudura cu arc electric
— Inspecije si verificare Tn timpul operarii" si / sau reconstructie nepermisa. Fiecare produs este insofjt de o declarafje de
conformitate n original.

Sudura in zone cu risc electric ridicat
o in conformitate cu prevederile si normele IEC / DIN EN 60974 si VDE 0544, aparatele pot fi instalate in zone
)| curisc electric ridicat.

Documente de service (Piese de schimb si scheme de conexiuni)

Sunt excluse reparatiile si modificarile necorespunzatoare!

Pentru a fi evitate accidentele si deteriorarea aparatului, acesta poate fi reparat sau modificat numai de
catre personal competent si calificat!

Garantia se pierde daca se intervine neautorizat asupra aparatului!

+ In caz de reparatii, apelati la persoane competente (personal de service specializat)!

Schemele de conexiuni sunt furnizate in original, odata cu aparatul.
Piesele de schimb pot fi obtinute de la dealerii autorizatj.
Calibrare / validare

Prin prezenta se certifica faptul ca acest aparat a fost testat conform normelor IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504 in
vigoare, folosind instrumente de masurare calibrate si ca respecta tolerantele admise. Interval de calibrare recomandat: 12 luni.

099-005352-EW509 15
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Descrierea aparatului — Privire de ansamblu ev\;’-r’

Vedere frontala

4 Descrierea aparatului — Privire de ansamblu

0= In descriere se mentioneazi configurarea maxima posibild a aparatului
La nevoie trebuie sa se echipeze ulterior cu optiunea posibilitatii de conectare- A se vedea capitolul 9, Accesorii.

4.1 Vedere frontala

=)
7
<

Figura 4-1

16 099-005352-EW509
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Descrierea aparatului — Privire de ansamblu

Vedere frontala

Capit | Simbol Descriere
ol
1 Maner de transport
2 Gata de utilizare semnal luminos
® Semnal luminos atunci cand aparatul este pornit si gata de operare
3 @I Intrerupator principal, pornit/oprit
24
4 Intrare aer de racire
Suportul aparatului
6 Mufa de conectare, curent de sudura ,,+
+ *  MIG/MAG-Sudura sarma tubulara: Conector piesa
¢« Sudura TIG: Conector piesa
+  Sudura manuala cu electrod: Conector piesa
7 == | Mufa de conectare, curent de sudura ,,-“
¢+ Sudurd MIG/MAG: Conector piesa
+  Sudurd manuala cu electrod:  Conexiune suport electrod
8 Unitatea de comanda a aparatelor - vezi instructiunile de operare corespunzatoare "Unitate de
comanda”
9 Suportul arzatorului

099-005352-EW509
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Descrierea aparatului — Privire de ansamblu ev\;hq

Vedere din spate

4.2  Vedere din spate

Figura 4-2

18 099-005352-EW509
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Vedere din spate

Capit | Simbol Descriere
ol
1 Tasta, Automat de siguranta

_8_

Asigurare tensiune de alimentare motor avans sarma
(Resetati automatul activat)

-

Mufa de conectare, 7 poli
Conexiune pentru echipamente periferice cu interfata digitala

2
Q
(3
g

b

Mufa de conectare cu 7 poli ( digitala)
Conectare dispozitiv de alimentare cu sarma

Mufa de conectare, curent de sudura ,,+
+  Sudurd MIG/MAG standard(pachet de furtunuri intermediare)

Mufa de conectare, curent de sudura ,,-“

Racord stecher de curent de suduré din pachetul de furtunuri intermediare
+ Sudura MIG/MAG sarma tubulara

* Sudura TIG

| b

6 Brida de retinere
Reductor de sarcina pachet furtunuri intermediare

7 lesire aer de racire

Mufa de conectare cu 8 poli
Conducta de comanda aparat de racire

9 @ Mufi de conectare, 4 poli

Alimentarea cu tensiune a modulului de racire

10 Cablu de alimentare de la retea
- A se vedea capitolul 5.5, Conexiunile de baza

1 Interfata calculator, in serie (D-Sub mufa de conectare cu 9 poli)
[ =]
12 ‘_0 Interfatd de automatizare cu 19 poli (analog)
- A se vedea capitolul 7.2.1, Interfatd de automatizare
analog
13 Interfata LAN
099-005352-EW509 19
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Design si functionare ev\;"r)
Generalitati

5 Design si functionare
5.1  Generalitati

/\ AVERTISMENT

Pericol de accidentare prin tensiune electrica!
A Atingerea pieselor conductoare de electricitate, de exemplu bucse de curent de sudura, va poate pune in

pericol viata!

+ Respectati instructiunile de siguranta prezentate pe primele pagini ale manualului de utilizare!

+ Punerea in functiune se face exclusiv de catre persoanele care dispun de cunostinte privind aparatele de
sudura cu arc electric!

+ Conductele de sudura si imbinare (de exemplu: suportul de electrozi, pistoletul de sudura, conducta piesei de
sudat, suprafete de contact) se racordeaza cand aparatul este oprit!

/\ ATENTIE

Izolarea sudorului cu arc electric impotriva tensiunii de sudura!

Z f S Nu toate piesele active ale circuitului de curent de sudura pot fi protejate impotriva atingerii directe.
Sudorul trebuie s@ combata pericolele prin comportamentul orientat spre siguranta. Chiar gi la contact cu
tensiuni joase, cineva se poate speria si, in consecin{d, pot avea loc accidente.

+ Purtati echipament personal de protectie uscat, intact (incaltaminte cu talpa de cauciuc / manusi de protectie
pentru sudura, din piele, fara nituri sau cleme)!

+ Evitatj atingerea directa a mufelor de conectare sau a stecherelor neizolate!

+ Depunefi intotdeauna izolat pistoletul de sudura, respectiv suportul de electrozi!

Pericol de arsuri la racordul pentru curentul de sudura!

Daca legaturile de curent de sudura nu sunt blocate, racordurile si conductele se pot infierbanta si pot
cauza, la atingere, arsuri !

+  Verificatj zilnic legaturile de curent de sudura si blocatj-le, daca este cazul, prin rotire spre dreapta.

Pericole cauzate de curentul electric!

Daca se sudeaza alternativ cu procedee diferite si atat pistoletul de sudura cat si suportul de electrozi

raman conectate la aparat, la toate conductele exista mersul in gol respectiv tensiunea de sudura!

+ Lainceputul si la intreruperi a lucrului depozitati din acest motiv intotdeauna izolat pistoletul si suportul de
electrozi.

> P
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ATENTIE

Daune din cauza racordului incorect!

Realizarea unor racorduri incorecte poate duce la deteriorarea accesoriilor i a sursei de curent!

+ Introduceti si blocati componentele de accesorii in mufele de conectare corespunzatoare numai atunci cand
aparatul de sudura este oprit.

+ Descrieri detaliate se regasesc in manualul de utilizare a accesoriilor corespunzatoare!

+ Dupa pornirea sursei de curent, accesoriile sunt recunoscute automat.

Manipularea capacului de protectie la praf!
A Capacele de protectie la praf protejeaza mufele de conectare si, implicit aparatul, de impuritafi i
deteriorare.
+ Daca la conectare nu se adauga niciun accesoriu, se va pune capacul de protectie la praf.
+ In cazul In care capacul de protectie este defect sau a fost pierdut, acesta trebuie fnlocuit!

05 Invederea conectdrii, consultati documentatiile celorlalte componente ale sistemuluil

099-005352-EW509 21
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Transport si instalare

5.2  Transport si instalare

/\ AVERTISMENT

A\ Pericol de accident din cauza transportului nepermis al aparatelor care nu pot fi manipulate cu macaraua!
Manipularea cu macaraua sau suspendarea aparatului sunt interzise! Aparatul poate cadea si poate
accidenta persoane! Manerele si suporturile sunt concepute exclusiv pentru transportul manual!
+  Aparatul nu este adecvat pentru manipularea cu macaraua sau pentru suspendare!

+ Utilizarea cu macarale, respectiv in stare suspendata, este, in functie de versiunea aparatului, optionala i
trebuie, daca este nevoie, reechipata - A se vedea capitolul 9, Accesorii!

/\ ATENTIE

Locul de amplasare!

Aparatul va fi amplasat i pus in functiune numai pe o suprafata adecvata, rezistenta si plana (in aer liber
conform IP 23)!
+ Asigurati amplasarea pe un teren aderent, plan si iluminat a locului de munca.

+ Este obligatorie exploatarea in conditii de sigurantd a aparatului in orice moment.

5.3  Racirea aparatului
Pentru obtinerea unui ciclu de viata optim al componentelor de fortd, urmatoarele precautii trebuie respectate:
+ Asigurati-va ca locul de lucru este ventilat corespunzator.
+ Nu obturatj intrarile si iesirile de aer ale aparatului .
+  Nu permiteti intrarea obiectelor metalice , prafului sau altor obiecte in interiorul aparatului.

5.4  Conductorul de masa, generalitati

/\ ATENTIE

\ Pericol de arsuri din cauza conectarii necorespunzatoare a cablului de masa!
A Vopseaua, rugina si impuritatile de pe suprafata de racordare impiedica fluxul de curent si duc la incélzirea
pieselor si a aparatelor!
+  Curatati suprafetele de racordare!
+  Fixati bine cablul de masal
+ Nu folositi componentele piesei pe post de conductor de intoarcere a curentului de sudura!
+ Asiguratj un circuit de curent impecabil!

22 099-005352-EW509
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55 Conexiunile de baza

é Pericole din cauza racordarii necorespunzatoare la refea!

Racordarea necorespunzatoare la refea poate cauza accidentarea persoanelor, daune materiale.

+  Conectati aparatul numai la o priza cu conductor de protectie conectat in conformitate cu prescriptiile.

+ Daca este nevoie de un nou stecar de refea, instalarea acestuia se face exclusiv de catre un electrician in
conformitate cu legile, respectiv prevederile tarii respective!

«  Stecarele de retea, prizele si cablurile trebuie verificate periodic de catre un electrician!

+ In cazul functionérii cu un generator electric, acesta trebuie impamantat potrivit instructjunilor din manualul séu
de operare. Reteaua electrica rezultata trebuie sa fie adecvata operarii aparatelor conform clasei de protectie I.

5.5.1 Forma retelei

55>  Aparatul poate fi conectat si operat fie la
* un sistem trifazat cu 4 conductori cu conductor neutru impamantat, fie la
* un sistem trifazat cu 3 conductori cu impamantare in oricare loc,
de ex. la un conductor extern.

- L1 : L1
|
L2 ! L2
+— - .
|
L3 I L3
1l I
1
N |
r-— I
— FF | o4 FE
1
I
= =
Figura 5-1
Legenda
Poz. Denumire Culoare de marcare
L1 Conductor exterior 1 maro
L2 Conductor exterior 2 negru
L3 Conductor exterior 3 gri
N Conductor neutru albastru
PE Conductor de protectie verde-galben
ATENTIE

=\ Tensiune de lucru - tensiune de retea!
:D-‘ Tensiunea de lucru marcata pe tablifa indicatoare de putere trebuie sa corespunda cu tensiunea de retea,

pentru a evita defectarea aparatului!
+ - Ase vedea capitolul 8, Date tehnice!

* Introduceti stecherul de alimentare cu aparatul oprit in priza apropiata.
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Indicatji pentru pozarea cablurilor de curent de sudura

5.6 Indicatii pentru pozarea cablurilor de curent de sudura
I3y Cablurile pentru curent de sudurd pozate necorespunzator pot conduce la deranjamente (pélpaire) ale arcului electric!
[3r  Pozati cablul de masa si pachetul de furtunuri cat mai apropiate si cat mai paralele.
55  Desfasurati complet cablurile pentru curent de sudura si daca este cazul pachetele de furtunuri ale pistoletului de
sudurd sau furtunuri intermediare.
53  Desfasurati complet cablurile pentru curent de sudura si daca este cazul pachetele de furtunuri ale pistoletului de
sudurd sau furtunuri intermediare.
0=r I principiu, lungimea cablurilor nu trebuie s fie mai mare decét este necesar. Pentru rezultate de sudura optime, max.
30 m. (cablul de masa + pachetul cu furtunuri intermediare + cablul pistoletului).
O vic/vac
k&i\&?&]
O we h
Y
220 cm N ;g; @ g”:
ﬂtfzo cm|
220 cm
~20 cm
t 220 cm
=20 cm
O wic/memac O
220 cm (<> i
AN
=] =]
220 cm
~20 cm
Figura 5-2
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Indicatii pentru pozarea cablurilor de curent de sudura

[53  Pentru fiecare aparat de sudura, utilizati un cablu de masa propriu pentru piesa de sudat!
e e RSN | [ e NSNS
= = =]
: : : :
mﬂ T TT| TU
Figura 5-3
5>  Desfasurati complet cablurile pentru curent de sudura si daca este cazul pachetele de furtunuri ale pistoletului de
sudura sau furtunuri intermediare.
US> In principiu, lungimea cablurilor nu trebuie sé fie mai mare decét este necesar.
55  Desfasurati complet cablurile pentru curent de sudura si daca este cazul pachetele de furtunuri ale pistoletului de
sudura sau furtunuri intermediare.
e[ ] N SO\ e[ ] R N
s= (=
| = =]
rﬁwﬁ_J
Figura 5-4
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Racire pistolet de sudura

5.7

1€y

5.7.1

5.7.2

Racire pistolet de sudura

A
A

ATENTIE

Amestecuri de agenti de racire!

Amestecurile cu alte lichide sau utilizarea de agenti de racire inadecvati pot provoca daune materiale si pot
duce la pierderea garantiei oferite de producator!

+  Utilizati exclusiv agentii de racire descrisi in aceste instructiuni (privire de ansamblu asupra agentilor de racire).
+ Nu amestecatj agentj de racire diferitj.

+ In caz de inlocuire a agentului de récire, trebuie s& inlocuiti intreaga cantitate de lichid.

Antigel insuficient in lichidul de racire al pistoletului de sudura!

in functie de conditiile de mediu se utilizeaza lichide diferite pentru ricirea pistoletului de suduri - A se

vedea capitolul 5.7.1, Prezentare agent de récire.

Lichidul de racire cu antigel (KF 37E sau KF 23E) trebuie verificat la intervale regulate in ceea ce priveste

capacitatea sa de protectie anti-inghet, pentru a preveni defectiunile la nivelul aparatului sau al

accesoriilor.

+ Lichidul de racire trebuie verificat cu ajutorul senzorului de verificare a protectiei anti-inghet TYP 1 pentru a
stabili daca acesta contine o cantitate suficienta de antigel.

+ Lichidul de racire care contine o cantitate insuficientd de antigel trebuie inlocuit!

Eliminarea agentului de racire trebuie sa se efectueze conform prevederilor si cu respectarea figselor de date de
siguranta corespunzatoare (Cod german pentru deseuri: 70104)!

A nu se evacua impreuna cu deseurile menajere!

Este interzisa aruncarea in canalizare!

Produs de curatare recomandat: Apa, la nevoie cu adaos de detergenti.

Prezentare agent de racire
Urmatorii agentj de racire se pot folosi - A se vedea capitolul 9, Accesorii:

Agent de racire Zona de temperatura

KF 23E (Standard) -10 °C pana la +40 °C

KF 37E

-20 °C pénala +10 °C

Lungimea maxima a pachetului de furtunuri

Pompa 3,5 bari Pompa 4,5 bari

Aparate cu sau fara dispozitiv de alimentare sérma separat 30m 60m

Aparate compacte cu sistem de actionare intermediar
suplimentar (exemplu: miniDrive)

20m 30m

Aparate cu dispozitiv de alimentare sdrma separat si antrenare
intermediara suplimentara (exemplu: miniDrive)

20m 60 m

Indicatiile se refera intotdeauna la intreaga lungime a pachetului de furtunuri, inclusiv pistoletul. Puterea pompei este indicata pe
placuta cu datele de fabricatie (parametri: Pmax).

Pompa 3,5 bari: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bari)
Pompa 4,5 bari: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bari)

26
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Racire pistolet de sudura

5.7.3
=

Racordul modului de racire
Respectati documentatia corespunzatoare a componentelor de accesorii!
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Figura 5-5

Capit | Simbol Descriere
ol
1 Mufa de conectare, 4 poli

Alimentarea cu tensiune a modulului de racire
2 Mufa de conectare cu 8 poli

Conducta de comanda aparat de racire
3 @ Modulul de racire

aparatului de sudura.

Conectatj si blocati fisa cu 8 poli a conductorului de comanda a aparatului de racire la mufa de conectare cu 8 poli a

Conectati si blocatj fisa de alimentare cu 4 poli a aparatului de récire la mufa de conectare cu 4 poli a aparatului de sudura.
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5.8

Compensarea rezistentei liniilor
Trecerea prin meniu:

Sistem
Compensarea rezistentei liniilor
Valoarea de rezistentd a conductorilor de sudurd, pentru optimizarea caracteristicilor de sudura.

Valoarea rezistentei liniilor poate fi setatd direct sau poate fi compensati si prin sursa de curent. In starea de livrare, rezistenta
liniilor surselor de curent este setata la valoarea de 8 mQ. Aceasta valoare corespunde unei linii de legare la masa de 5 m, unui
pachet de furtunuri intermediare de 1,5 m si unui aparat de sudura autogena racit cu apa, de 3 m. De aceea, la alte pachete de
furtunuri este necesar sa se efectueze o corectie de tensiune +/- in vederea optimizarii proprietatilor de sudare. Printr-o noua
compensare a rezistentei liniilor, valoarea corectiei tensiunii poate fi readusa aproape de zero. Rezistenta liniilor electrice trebuie
sa fie compensata din nou dupa fiecare schimbare a unei componente a accesoriilor, cum ar fi aparatul de sudura autogena sau
pachetul de furtunuri intermediare.

Daca in sistemul de sudare este utilizat un al doilea dispozitiv de alimentare cu sarma, pentru acesta trebuie masurat parametrul

(rL2). Pentru toate celelalte configuratii, este suficientd compensarea parametrului (rL1).

1 Pregatirea

+ Deconectatj aparatul de sudura.

+  Desurubati duza de gaz a aparatului de sudura.

+ Taiati sdrma de sudura de la duza de curent la nivelul acesteia.

+  De la dispozitivul avans sarma, trageti inapoi srma de sudura cu o anumita porfjune (cca 50 mm). Acum, in duza de curent
nu trebuie sa se mai afle sdrma de sudura.

2 Configurare

+  Conectatj aparatul de sudura.

+ Apasati tasta "Sistem".

+  Cu ajutorul butonului central de comandé selectati parametrul "Compens rezist liniilor". La toate combinatjile de aparate,
parametrul RL1 trebuie sa fie compensat. La sistemele de sudare cu un al doilea circuit de curent, daca, de exemplu, sunt
conectate doua dispozitive de avans sarmé la o sursa de curent, trebuie sa fie efectuatd o a doua compensare prin
parametrul RL2. Pentru a activa dispozitivul de avans sérma necesar pentru masurare, trebuie apasat scurt butonul de
actionare pistolet de la dispozitivul respectiv (scurta atingere).

3 Compensare/masurare

+ Apasati tasta "Sistem".

+ Asezati aparatul de sudura cu duza de curent Tntr-o zona curata si curatata de pe piesa de sudat, apasand putin si actionati
butonul de actionare pistolet cca 2 s. Pentru scurt timp circula un curent de scurtcircuit prin care este determinata rezistenta
liniei, care este afisata. Valoarea se poate situa intre 0 mQ si 40 mQ. Valoarea nou produsa este imediat salvata si nu
necesita o noud confirmare. Daca pe afisaj nu apare nicio valoare, masuratoarea a esuat. Masuratoarea trebuie repetata.

+  Dupa ce ati reusit s& masurati apasati tasta "A".

4 Restabilirea pregatirii pentru sudare

+ Deconectati aparatul de sudura.

+ Insurubati duza de gaz a aparatului de sudura.

+  Conectatj aparatul de sudura.

* Introduceti din nou sérma de sudura.

28

099-005352-EW509
13.01.2016



Design si

Compensa

functionare

rea rezistentei liniilor

DE - Abgleich Leitungswiderstand
EN - Cable resistance alignment

FR - Alignement résistance

IT - Compensazione resistenza circuito

ES - Compensacion de la resistencia del cable
NL - Compensatie leidingsweerstand

SE - Kalibrering av ledningsmotstandet

PL - Poréwnanie rezystanciji

RU - KomneHcauus conpoTueIieHUa NpoBOAHUKa

ligne

przewodu

WF 1 = RL1—%

3 System with 1 WF

Cable resistance alignment

1 L
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—WF 2 = RL2—»{
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System with 2 WF

Press torch
trigger to
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respective WF

Cable resistance alignment
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Al B | ¢ nm
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.

Cable resistance alignment
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Figura 5-6
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5.9  Conectati pachetul de furtunuri intermediare la sursa de curent
5.9.1 Reductor de sarcina pachet furtunuri intermediare
ATENTIE
Reductor de sarcina neaplicat sau aplicat necorespunzator!
In cazul neaplicarii sau aplicérii necorespunzitoare a reductorului de sarcina, se pot deteriora mufele de
conectare si stecherele de conectare de pe dispozitiv sau pachetul de furtunuri intermediare. Reductorul de
sarcina capteaza fortele de tractiune ale cablurilor, stecherelor si bucgelor.
+ Verificati functia de descarcare prin tragere in toate directiile. Cablurile si furtunurile trebuie sa aiba suficient joc
cand cablul de descarcare este tensionat.
Figura 5-7
Capit | Simbol Descriere
ol
1 Brida de refinere
Reductor de sarcina pachet furtunuri intermediare
2 Carlig de carabina
3 Reductor de sarcina pachet furtunuri intermedeiare
* Introduceti capatul pachetului de furtunuri prin reducerea tractiunii in pachetul furtunurilor intermediare si blocatj- prin rotirea
catre dreapta.
30 099-005352-EW509
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5.9.2 Conectare pachet furtunuri inetrmediare

IS5 Unii electrozi din sdrmd (de ex. sdrma de umplutura cu autoprotectie) se sudeazd cu polaritate negativa. in acest caz,
cablul de curent de sudura se racordeaza la borna de curent de sudura ,,-“ cablul piesei se racordeaza la borna de
curent de sudura,,+“, Respectap indicatiile producatorului electrozilor!

- \|| .

r‘":_——
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|
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= ®
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==
Figura 5-8
Capit | Simbol Descriere
ol
1 Dispozitiv de alimentare sarma
2 Pachet de furtunuri intermediare
3 _8_ Mufi de conectare cu 7 poli ( digitala)
Conectare dispozitiv de alimentare cu s&rma
4 I Mufa de conectare, curent de sudura ,,+
+ Sudura MIG/MAG standard(pachet de furtunuri intermediare)
5 == | Mufa de conectare, curent de sudura ,,-“
Racord stecher de curent de sudura din pachetul de furtunuri intermediare
+ Sudura MIG/MAG sarma tubulara
+ Sudura TIG

* Introduceti capatul pachetului de furtunuri prin reducerea tractiunii in pachetul furtunurilor intermediare si blocati-I prin rotirea
catre dreapta.

+ Introduceti fisa de curent de sudura in mufa de conectare curent de sudura si blocatj-o printr-o rotire catre dreapta.

+ Introduceti fisa de cablu a conductei unitaii de comanda in mufa de conectare cu 7 poli si asigurati-o cu o piulita cu niplu
pentru furtun ( stecherul se poate introduce in mufa de conectare doar intr-o singura pozitie).
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5.9.3 Alimentare cu gaz de protectie (Tub de gaz protector pentru aparate de sudare)

A

/\ AVERTISMENT

Pericol de accidentare in cazul manipularii necorespunzatoare a buteliilor cu gaz g
protector! N
Folosirea necorespunzatoare si fixarea insuficienta a buteliilor cu gaz protector poate

duce la accidente grave! -

+ Este exclusa fixarea in zona supapei buteliei de gaz protector!

Elementele de siguranta trebuie prinse fix in jurul buteliei!
Fixarea se va realiza in juméatatea superioara a buteliei de gaz protector!

Respectati indicatiile producatorului de gaz si regulamentul privind gazul comprimat!
Evitati incalzirea buteliei cu gaz protector! L

ATENTIE

Deficiente la alimentarea cu gaz protector!
Alimentarea neintrerupta cu gaz protector de la butelia cu gaz protector pana la pistoletul de sudura este o
conditie esentiala pentru obtinerea de rezultate de sudura optime. In plus, o conducta de alimentare cu gaz

protector infundata poate duce la deteriorarea pistoletului de sudura!

Tn cazul in care racordul de gaz protector nu este folosit, puneti din nou capacul de protectie de culoare
galbend!
Toate legaturile cu gaz protector trebuie sa se realizeze etans!

inainte de conectarea reductorului de presiune la butelia de gaz, deschideti pentru scurt timp supapa buteliei pentru
evacuarea eventualelor impuritati.

Capit

Simbol

Figura 5-9

Descriere

Reductor de presiune

Butelie gaz protector

Reductor de presiune la iegire

Supapa butelie

+ Asezatj butelia de gaz protector in elementul de sustinere special prevézut pentru butelie.

+ Asiguraij butelia de gaz protector prin intermediul lantului de siguranta.

+ Insurubati etans reductorul de presiune la supapa buteliei de gaz.

+ Tnsurubati etans furtunul de gaz (pachetul furtunuri intermediare) pe reductorul de presiune.
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Suportul aparatului de sudura

5.10 Suportul aparatului de sudura

I35 Articolele descrise in continuare se gasesc in pachetul de livrare al dispozitivului.

Figura 5-10
Capit | Simbol Descriere
ol
1 Suport transversal maner de transport
2 Suportul arzatorului
3 Saibe evantai
4 Suruburi de fixare

Tnsurubati suportul arzatorului cu suruburile de fixare pe suportul transversal al manerului de transport.
Introduceti aparatul de sudura, conform ilustratiei, in suportul aparatului de sudura.
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MIG/MAG-Sudura

ewn

5.11 MIG/MAG-Sudura
5.11.1 Conector pentru cablu masa

ISr  Unii electrozi din sdrmé (de ex. sdrma de umpluturé cu autoprotectie) se sudeazd cu polaritate negativa. in acest caz,
cablul de curent de sudura se racordeaza la borna de curent de sudura ,,-“, cablul piesei se racordeaza la borna de

=N

——r—1—1=9

——®
== 0

— —
s s
L
Figura 5-11
Capit | Simbol Descriere
ol
1 /|:— Piesa de sudat
2 = | Mufa de conectare, curent de sudura ,-“
. Sudurd MIG/MAG: Conector piesa
3 I Mufa de conectare, curent de sudura ,,+
. MIG/MAG-Sudura sarma tubulara: Conector piesa

+ Introduceti stecherul cablului de masa in mufa de conectare, curent de sudura ,-* si blocafi-I.
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5.12 Sudare WIG
5.12.1 Conectare pistolet de sudura

5>  Racordul pistoletului de sudura se realizeaza la dispozitivul de avans sarma.
Respectati instructiunile de exploatare ale dispozitivului de avans sarma (componenta de sistem)!

5.12.2 Conector pentru cablu masa

O— [T=

— e .

s s B

L

Figura 5-12
Capit | Simbol Descriere
ol
1 /IZ— Piesa de sudat
2 I Mufa de conectare, curent de sudura ,,+
«  Sudura TIG: Conector piesa

* Introduceti stecherul conductei de curent de sudura in mufa de conectare, curent de sudura "+" si blocatj-I.
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5.13 Sudare cu electrod invelit

/\ ATENTIE

Pericol de strivire si ardere!

La schimbarea electrozilor inveliti arsi sau noi

+ Opriti aparatul de la comutatorul principal.

+ Purtati manusi corespunzatoare de proteciie.

+ Utilizati un cleste izolat, pentru a inlatura electrozii inveliti folositi sau pentru a misca piesele sudate.
+ Depuneti intotdeauna izolat suportul de electrozi!

Lf SRR
AN

g S
I AR S A lﬁ—;

5.13.1 Conectare suport electrozi si cablu masa

Figura 5-13

Capit | Simbol Descriere
ol

Piesa de sudat

Suport electrod

Mufa de conectare, curent de sudura ,,-*

Mufa de conectare, curent de sudura +

+vl AT

+ Introducetj fisa cablului portelectrod in mufa corespunzatoare "+" sau "-" a curentului de sudare si blocafj prin rasucire spre
dreapta.

+ Introduceti fisa cablului portelectrod in mufa corespunzatoare "+"sau "-" a curentului de sudare si blocatj prin rasucire spre
dreapta.

[Zx  Polaritatea in concordanta cu instructiunile date pe cutia de ambalare de catre producator.
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5.14 Telecomanda

ATENTIE

Deteriorare din cauza folosirii unor componente straine!
A Garantia oferita de producator se pierde in cazul in care apar deteriorari din cauza folosirii unor
componente straine!
+  Utilizati numai componente si opfjuni (surse de curent, pistoleti de sudura, suporturi de electrozi, telecomenzi,
piese de schimb si de uzura etc.) oferite in programul nostru de livrare!

+ Introduceti si blocati accesoriile in mufa de conectare numai atunci cnd aparatul nu este conectat la sursa de
curent!

[Zx  Telecomenzile functioneaza conectate la mufa de conectare (digitald) cu 7 poli.

5>  Respectati documentatia corespunzitoare a componentelor de accesorii!

5.15 Suprafete de contact

Sunt excluse reparatiile si modificarile necorespunzatoare!

Pentru a fi evitate accidentele si deteriorarea aparatului, acesta poate fi reparat sau modificat numai de
catre personal competent si calificat!

Garantia se pierde daca se intervine neautorizat asupra aparatului!

+ In caz de reparatji, apelatj la persoane competente (personal de service specializat)!

ATENTIE

Daune din cauza racordului incorect!

Realizarea unor racorduri incorecte poate duce la deteriorarea accesoriilor si a sursei de curent!

+ Introduceti si blocati componentele de accesorii in mufele de conectare corespunzatoare numai atunci cand
aparatul de sudura este oprit.

+  Descrieri detaliate se regasesc in manualul de utilizare a accesoriilor corespunzatoare!

+ Dupa pornirea sursei de curent, accesoriile sunt recunoscute automat.
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Suprafete de contact

Wi

5.15.1 Suprafata de contact de automatizare

I3  Aceste componente de accesorii sunt ca dotare ulterioara si sunt optionale - A se vedea capitolul 9, Accesorii.

Bolt Intrare / Denumire Imagine

lesire
A legire PE Conectare pentru protectia cablului
D lesire IGRO Curentul curge-semnal I>0 (solicitare maxima 20 mA | |
(sus colector) 115 V) X4- | =
0V = curentul de sudura curge PE| A C

E Intrare Urgenta/Oprire OPRIRE DE URGENTA pentru oprirea ReGas| B o

+ sursei superioare de curent . SYN.E —g(

R Pentru a putea folosi aceasta functie, pe placa de IORO —<
circuite imprimate M320/1 din aparatul de sudura N°"A”§ —C
trebuie strans elementul de legatura 1! Contact IG; —GC
deschis = Curentul de sudura este oprit - —HC

F lesire oV Potential de referinta Vechweiss | J C

G/IP lesire >0 Contact releu de curent la utilizator, fara sarcina synal K C
(max. +/-15V /100 mA) STA/STP —LC

H lesire Ureal Tensiune de sudurd, masurata catre Pin F, 0-10V (0 18V —m(
V=0V;10V=100V) VN ¢

IGRo| P
L Intrare Str/Stp  Start=15V/Stop=0V " NotAus _CR
M lesire +15V Alimentare cu curent (max. 75 mA) ov| S ,C
.

N lesire -15V Alimentare cu curent (max. 25 mA) :Z‘ _IJC

S lesire oV Potential de referinta el Vv C

T lesire Ireal Curent de sudura, masurat catre Pin F; ] C
0-10V (OV = 0A, 10V = 1000A) —|

1) Modul de operare este indicat de dispozitivul de alimentare cu sarma ( functia de Start/Stop corespunde cu activarea
tastei pistoletului si este folosita de ex.: la aplicatii mecanizate).
38 099-005352-EW509
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Suprafete de contact PC

5.15.2 Interfata robot RINT X12
Interfata digitala standard pentru aplicatji automatizate
(Optiune, dotare ulterioara la aparat sau extern din partea clientului)

Funcitii si semnale:

Intréri digitale: Start/Stop, moduri de operare, selectarea job-ului i programului, introducere, test gaz
Intrari analogice: Tensiuni conducatoare de ex. pentru puterea de sudura, curent de sudura si altele
Relee iesiri: Semnal proces, disponibilitate sudura, erori generale instalatie si altele

5.15.3 Bus industrial-Interfata BUSINT X11

Solutia pentru integrarea confortabild in productii automatizate cu de ex.:

Profinet / Profibus

EnthernetlP / DeviceNet

EtherCAT

5.16 Su

etc.

A

A

prafete de contact PC

ATENTIE

Deteriorare din cauza folosirii unor componente straine!

Garantia oferita de producétor se pierde in cazul in care apar deteriorari din cauza folosirii unor

componente straine!

+  Utilizati numai componente si optjuni (surse de curent, pistoleti de sudura, suporturi de electrozi, telecomenzi,
piese de schimb si de uzura etc.) oferite in programul nostru de livrare!

+ Introduceti si blocati accesoriile in mufa de conectare numai atunci cand aparatul nu este conectat la sursa de
curent!

Daune la aparat resp. defectiuni din cauza conexiunii PC incorecte!

Neutilizarea interfetei SECINT X10USB duce la defectiuni ale aparatului resp. erori de transmitere a

semnalului. Prin impulsuri de aprindere de inalta frecventa poate fi distrus PC-ul.

+ Intre PC si aparatul de sudura trebuie racordata interfata SECINT X10USB!

+ Racordul poate fi efectuat exclusiv cu ajutorul cablurilor furnizate (a nu se utiliza cabluri de prelungire
suplimentare)!

Respectati documentatia corespunzatoare a componentelor de accesorii!

Parametrii de sudura software PC 300

Toti parametrii de sudura se realizeaza confortabil la calculator si usor de transmis la unul sau mai multe aparate de sudura(
accesorii, set compus din software, interfata si cabluri de legatura)

Documentatii de sudura-Software Q-DOC 9000

( Accesorii: set compus din software, interfata, cabluri de legatura)

Instrumentul ideal pentru documentatiile de sudura pentru de ex.:

curent si tensiune de sudura, viteza sarmei si curentul de motor.

Sistem supraveghere date de sudura si documentatii WELDQAS

Sistem integrabil intr-o retea pentru supravegherea datelor de sudura si documentatii pentru aparatele digitale.
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Generalitati

6

6.1

6.2
6.2.1

6.2.1.1

6.2.1.2

intretinere, ingrijire si eliminare

é Intretinere neconforma si verificare!
Utilajul va fi curatat, reparat sau verificat numai de catre persoane calificate $i competente! Persoana
calificata este aceea care, pe baza pregatirii, cunostintelor si a experienfei dobandite, poate recunoaste
pericolele aparute si eventualele daune consecutive in timpul verificarii acestor utilaje si poate lua masurile
de siguranta necesare.
. Tntreprinde;i toate verificarile din capitolul ce urmeaza!
+ Puneti utilajul din nou in functiune abia dupa incheierea cu succes a verificarii.

Pericol de accidentare prin soc electric!

Operatiunile de curafare a aparatelor nedeconectate de la retea pot provoca rani grave!
+  Deconectatj obligatoriu aparatul de la retea.

+  Scoateti stecarul de retea!

+ Asteptati 4 minute, pdnd se descarca condensatoarele!

Lucrarile de reparatie si revizie au voie sa fie efectuate numai de personal calificat autorizat, in caz contrar nu se acorda
garantia. Pentru toate lucrarile de service, adresati-va dealerului specializat, furnizorului aparatului. Returnarile in cazurile de
garantie se pot realiza doar prin dealer-ul dvs. Folositi numai piese de schimb originale. Cand comandati piese de schimb,
mentionafj tipul aparatului, numarul de serie si numéarul de articol al aparatului, precum si denumirea tipului si numarul de articol
al piesei de schimb.

Generalitati

Daca sunt respectate conditiile de mediu prevazute si in conditii normale de functionare, acest aparat nu necesita operatiuni
semnificative de intretinere, fiind suficient un minimum de ingijire.

Trebuie respectate cateva aspecte, pentru a garanta functionarea impecabila a aparatului de sudur. in functie de gradul de
poluare a mediului si de durata de utilizare a aparatului de sudura, acesta necesita curatare si verificare periodica, dupa cum
urmeaza.

Operatiuni de intretinere, Intervale

Operatiuni zilnice de intrefinere

+ Verificat toate conexiunile si piesele de uzura pentru a fi asezate fix, iar in cazul in care sunt slabite strangeti-le la loc.

+  mbinrile cu filet sau cu fisa ale racordurilor precum si piesele de uzura trebuie verificate in ceea ce priveste pozitia fix3, iar
in cazul in care sunt slabite trebuie stranse la loc.

+  Indepértati stropii de sudura lipiti.

+  Curatati regulat rolele de alimentare cu sdrma (in functie de gradul de murdarire).

Inspectia vizuala

+ Verificati pachetul de furtunuri si conexiunile electrice pentru a nu prezenta defectiuni exterioare si eventual inlocuiti-le sau
solicitafi repararea acestora de catre personalul calificat!

+ Conducta de retea si reductorul de sarcina

+ Furtunuri de gaz si dispozitivele de comutare aferente (valva electromagnetica)

+ Diverse, stare generala

Verificarea functiei

+ Verificatj fixarea corespunzétoare a bobinei de sérma.

+ Conducta de curent de sudura (verificai sa fie amplasata pe o suprafata stabila)

+ Elemente de siguranta pentru butelile de gaz

+ Instalatii de operare, anuntare, protectie si fixare (verificare functji).

40
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Pozitionarea echipamentului

6.2.2  Operatiuni lunare de intretinere
6.2.2.1 Inspectia vizuala

+ Deteriorarea carcasei (perefji din fata, spate si laterali)

* Role de transport si elementele lor de siguranta

+ Elemente de transport (curea, urechi de ridicare, maner)

+  Verificati furtunurile pentru agent de racire precum si conexiunile acestora pentru a nu prezenta impuritatj

6.2.2.2 \Verificarea functiei

+  Comutatoare de selectare, aparate de comanda, dispozitive de OPRIRE DE URGENTA, dispozitiv de reducere a tensiunii,
lumini de anuntare si control

+  Controlati elementele de ghidaj ale sarmei (niplu de alimentare, tub de ghidaj sarma) in ceea ce priveste pozitia fixa.

6.2.3  Verificare anuala (Inspectie si verificare in timpul operarii)

05  Verificarea aparatului de sudura se face exclusiv de persoane competente si calificate. Persoana calificata este aceea
care, pe baza pregatirii, cunogtintelor si a experientei dobandite, poate recunoaste pericolele aparute si eventualele
daune in timpul verificarii surselor de curent de sudurd, si poate lua masurile de siguranta necesare.

I3 Informatii suplimentare puteti gasi in brosura atasata "Warranty registration”, precum si din informatiile noastre
privind garantia, intretinerea si verificarea, la adresa www.ewm-group.com!

Trebuie efectuate verificari periodice conform normei IEC 609748#tx1e;4 "Inspectii si verificari periodice". In afara normelor

aplicabile mentjonate aici, in cazul inspecijilor i al verificarilor trebuie respectate legile si prevederile nafjonale in vigoare.

6.3  Pozitionarea echipamentului
25  Eliminare corespunzatoare!
Aparatul contine materii prime valoroase care sunt destinate recicldrii si piese electronice care trebuie
eliminate.
* A nu se arunca la gunoiul menajer! -
* Respectati prevederile in vigoare privind eliminarea!
6.3.1 Declaratia producatorului spre utilizatorul final

+ In conformitate cu prevederile europene (Directiva 2002/96/CE a Parlamentului European si a Consiliului din 27 ianuarie
2003), deseurile de echipamente electrice si electronice nu trebuie eliminate ca deseuri municipale nesortate. Ele trebuie
colectate selectiv. Simbolul de pe tomberoanele pe rofi indica necesitatea colectarii separate / selective.

Acest aparat este destinat eliminarii, respectiv reciclarii, in sistemele prevazute pentru colectarea selectiva.

+ In Germania, legea (Legea privind punerea in circulatie, retragerea si eliminarea in conditii ecologice a echipamentelor
electrice si electronice din 16 martie 2005) prevede ca un aparat uzat va fi colectat separat. Responsabilul cu eliminarea
prevazut de lege (municipalitatea) a amenajat spatii de colectare unde sunt eliminate in mod gratuit aparatele uzate care
provin din gospodariile cetatenilor.

+ Informatjile privind restituirea sau colectarea aparatelor uzate sunt puse la dispozitie de angajatii administratiei locale.

+ EWM este membra la unul dintre sistemele autorizate de eliminare si reciclare si este inscrisa in registrul aparatelor electrice
uzate (EAR) cu numarul WEEE DE 57686922.

+ Inplus, restituirea este posibila pe tot teritoriul Europei si la dealerii EWM.

6.4  Indeplineste cerintele ROHS
Noi, EWM AG Miindersbach, confirmam ca toate produsele livrate de noi asupra carora se aplica directivele RoHS, indeplinesc
cerintele acestor directive (Directive 2011/65/EU).
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Remediere defectiuni tehnice ev\;"r)

Lista de verificare pentru remedierea defectiunilor tehnice

v

7.1

Remediere defectiuni tehnice

Toate produsele sunt supuse unor controale severe specifice produselor finite Daca, totusi, ceva nu va functiona la un moment
dat, verificati produsul cu ajutorul urmatoarei prezentari. Daca niciuna dintre metodele descrise de eliminare a defectjunilor nu
duce la functionarea produsului, informatj dealer-ul autorizat.

Lista de verificare pentru remedierea defectiunilor tehnice

Premisa de baza pentru functionarea ireprosabila o reprezinta utilizarea echipamentelor adaptate la material si la gazul
de proces!

Legenda Simbol Descriere

N Defectiune / Cauza
% Remediu

Defectiune agent de racire/fara debit agent de racire
~ Debit agent racire insuficient
~® Verificati nivelul agentului de racire si eventual completati cu agent de racire
# Aer in circuitul de agent de racire
%  Aerisirea circuitului de agent de racire - A se vedea capitolul 7.3, Aerisirea circuitului de agent de racire

Defectiuni de functionare
~ Sistem de comanda al aparatului fara afisarea indicatorilor luminogi dupa pornire
*® Cadere faze, verificati conexiunea la refea (sigurante)
A Lipsa putere de sudura
X Cadere faze, verificati conexiunea la refea (sigurante)
~ Diversi parametri nu pot fi reglafi
% Campul de introducere date este blocat, anulati blocajul accesului
A~ Probleme de conexiune
® Realizati conexiunile cu cablurile de comanda resp. verificatj instalarea corecta.
» Conexiuni slabite ale curentului de sudura
X Stréngeti conexiunile electrice pe partea pistoletului si/sau a piesei
® Insurubati corespunzator duza de curent
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Defectiuni generale de functionare

7.2  Defectiuni generale de functionare
7.2.1 Interfata de automatizare

/I\ AVERTISMENT

@ Lipsa functii ale dispozitivelor externe de deconectare (intrerupatoare de urgenta)!
Daca circuitul de oprire de urgenta este realizat cu ajutorul unui dispozitiv extern de oprire prin intermediul
interfetei de automatizare, atunci aparatul trebuie reglat in acest sens. in caz de nerespectare, sursa de
curent ignora dispozitivele externe de oprire si nu se deconecteazal
+ Indepartat elementul de suntare 1 (Jumper 1) de pe placa de circuite imprimate T320/1, M320/1 respectiv
M321!

7.3  Aerisirea circuitului de agent de racire

IZX  Rezervor agent de racire si cuplajul cu prindere rapida pentru turul si returul agentului de racire sunt doar la aparatele
cu racire cu apa.

55  Pentru ventilarea sistemului de récire folositi intotdeauna racordul albastru pentru agent de racire (care se afla cat mai
adanc in sistemul de agent de racire) (in apropierea rezervorului de agent de racire)!
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Date tehnice
Phoenix 355 TDM

ewn

8 Date tehnice

=3  Caracteristicile de exploatare si garantia sunt valabile doar pentru piesele originale de schimb si de uzura!

8.1 Phoenix 355 TDM

WIG | MIG/MAG | Manuala cu electrod
Interval de reglare curent de sudura 5A-350A
Interval de reglare tensiune de suduri 102V-240V | 143v-315V | 202V-340V
Durata de conectare 40 °C
60 % 350 A
100 % 300A
Gama de sarcini 10 min (60 % DA 2 6 min sudura, 4 min pauza)
Tensiune de mers in gol 9V
Tensiune de retea (tolerante) 3 x 400V (-25 % pana la +20 %)
Frecventa 50/60 Hz
Siguranta protecie refea 3x20A
(siguranta fuzibila lenta)
Racord alimentare reea HO7RN-F4G6
Putere instalata maxima 10,6 kVA 13,9 kVA 15,0 kVA
Putere generator recomandata 20,3 kVA
cos / Grad de eficienta 0,99/88 %
Clasa izolatie / Clasificare protectie H/IP23

Temperaturd ambientald

-25 °C pana la +40 °C

Racirea aparatelor / a pistoletului de sudura

Ventilator / Gaz

Cablu masa 70 mm2

Dimensiuni (L x L x 1) 625 mm x 300 mm x 535 mm

Greutate 41kg

Clasa CEM A

Construit conform standardului I[EC 60974-1, -10
[Sl/C€
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Date tehnice
Phoenix 405

8.2 Phoenix 405

WIG | MIG/MAG | Manuala cu electrod

Interval de reglare curent de sudura 5A-400 A
Interval de reglare tensiune de sudura 10,2V-26,0V | 14,3V-34,0V | 20,2V-36,0V
Durata activa 40 °C
100 % 400 A
Gama de sarcini 10 min (60 % DA 2 6 min sudura, 4 min pauza)
Tensiune de mers in gol 9V
Tensiune de mers in gol (dispozitiv de 22V
reducere a tensiunii)
Tensiune de retea (tolerante) 3 x 400V (-25 % pana la +20 %)
Frecventa 50/60 Hz
Siguranta protectie retea 3x32A
(siguranta fuzibila lenta)
Cablu de conexiune la retea HO7RN-F4G6
Putere instalata maxima 13,1 kVA 17,2 VA 18,2 kVA
Putere generator recomandata 24,6 KVA
cosoleficienta 0,99/90 %
Clasa izolatie/Clasificare protectie HIIP 23
Temperatura ambientala -25°C panala +40 °C
Récirea aparatelor/a pistoletului de sudura Ventilator/Gaz
Cablu masa 70 mm?
Dimensiuni (L x L x 1) 625 mm x 300 mm x 535 mm
Greutate 41 kg
Clasa CEM A
Construit conform standardului IEC 60974-1, -10

1CE

099-005352-EW509 45

13.01.2016



Date tehnice
Phoenix 505
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8.3 Phoenix 505

WIG MIG/MAG | Manuala cu electrod
Interval de reglare curent de sudura 5A-500 A
Interval de reglare tensiune de sudura 10,2 V-30,0 V 14,3V-39,0 V 20,2V-40,0V

Durata activa

40 °C 25°C 40 °C 25°C 40 °C 25°C

60 % 500 A - 500 A - 500 A -
65 % - 500 A - 500 A - 500 A
100 % 430 A 460 A 430 A 460 A 430 A 460 A
Gama de sarcini 10 min (60 % DA 2 6 min sudura, 4 min pauza)

Tensiune de mers in gol 9V

Tensiune de mers in gol VRD 22V

Tensiune de retea (tolerante) 3 x 400V (-25 % pana la +20 %)

Frecventa 50/60 Hz

Siguranta protectie refea 3x32A

(siguranta fuzibila lenta)

Cablu de conexiune la retea HO7RN-F4G6

Putere instalata maxima 18,9 kVA 24,6 KVA 25,2 kVA
Putere generator recomandata 34,0 kVA

cosoleficienta 0,99/90 %

Clasa izolatie/Clasificare protectie HIIP 23

Temperatura ambientald

-25°C panala +40 °C

Récirea aparatelor/a pistoletului de sudura

Ventilator/Gaz

Cablu masa 95 mm?

Dimensiuni (L x L x 1) 625 mm x 300 mm x 535 mm

Greutate 45 kg

Clasa CEM A

Construit conform standardului IEC 60974-1, -10
S/Ce
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E\A;h‘) Accesorii
Dispozitive de avans sarma

9 Accesorii

IZ>  Accesoriile diferite in functie de putere, cum ar fi pistoletele de sudurd, cablul de piesa, suportul pentru electrozi sau
pachetul de furtunuri intermediare sunt disponibile la reprezentantul comercial autorizat.

9.1 Dispozitive de avans sarma

Tip Denumire Numar articol

drive 4X HP Dispozitiv de avans sarma, racit cu apa, conector central 090-005392-00502

drive 4X HP MMA Dispozitiv de avans sarma, racit cu apa, conector central, cu 090-005392-51502

racord pentru suport electrod sau dalta de fuguire

drive 4X LP Dispozitiv de avans sarma, racit cu apa, conector central 090-005412-00502

drive 4X LP MMA Dispozitiv de avans sarma, racit cu apa, conector central 090-005412-51502
9.2  Optiuni

Tip Denumire Numar articol

ON Filter 355/405/505/50 Filtru impuritati pentru admisie aer 092-002698-00000

ON AIF MOD 405/505 Interfatd de automatizare 092-007891-00000

ON FC CS 405/505 Picioarele de sustinere pentru transportul cu mijloacele de 092-007896-00000

transport uzinale

ON WAK CS 405/505 Set de montaj rola pentru CS 505 092-007897-00000
9.3  Racire pistolet de sudura

Tip Denumire Numar articol

cool50-2 U40 Modulul de racire 090-008603-00502

c00150-2 U42 Modul de racire cu pompa amplificata 090-008797-00502
9.4  Sistemele de transport

Tip Denumire Numar articol

Trolly 39-1 Carucior de transport, sursa de curent 090-008708-00000

Trolly 55-5 Caruciorul de transport, montat 090-008632-00000

ON TR Trolly 55-5 Traversa si suport pentru dispozitivul de alimentare sarma 092-002700-00000

ON PS Trolly 55-5 drive 4L/4X Consola rotativa 092-002712-00000

ON PS Trolly 55-5 drive 200/300C | Consola rotativa 092-002634-00000

95 Telecomenzi / cablu de racordare
9.5.1 Racord 7 poli

Tip Denumire Numar articol

R40 7POL Telecomanda 10 programe 090-008088-00000

R50 7POL Telecomanda, toate functiile aparatului de sudura sunt reglabile | 090-008776-00000

direct la locul de muncé

FRV 7POL 0.5 m Conectare prelungitor 092-000201-00004

FRV7POL 5 m Conectare prelungitor 092-000201-00003

FRV 7POL 10 m Conectare prelungitor 092-000201-00000

FRV 7POL 20 m Conectare prelungitor 092-000201-00001

FRV 7POL 25M Conectare prelungitor 092-000201-00007
9.6  Accesorii generale

Tip Denumire Numar articol

5POLE/CEE/32A/M Stecher aparat 094-000207-00000

DMDIN TN 200B AR/MIX 35L Manometru reductor de presiune (094-000009-00000
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Prezentare sedii EWM

10

Apendix A

10.1 Prezentare sedii EWM

Headquarters
EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Stral3e 8 Forststrale 7-13

56271 Mindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£} O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-Strale 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

Q) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Gottingen « Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Sachsstrafle 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

Q) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

WiesenstraBie 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax:-20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

(D Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye Irtibat Biirosu

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanay! Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiigitkgekmece / Istanbul Tirkiye

Tel: +90 212494 3219

www.ewm-istanbul.com.tr - Info@ewm-istanbul.com.tr

() Liaison office

Q Plants o Branches

Technology centre

56271 Mindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.
9.kvétna718/31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstrafe 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax:-20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM Schweif8technik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBle 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - Inffo@ewm-tettnang.de

EWM Schweifitechnik Handels GmbH
Helnkelstrae 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benedov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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