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Allm&nna hanvisningar

SE UPP!

| Las bruksanvisningen!

| Bruksanvisningen informerar om séker anvandning av produkterna.
* Las bruksanvisningarna for samtliga systemkomponenter!

» Folj arbetarskyddsforeskrifternal!

+ laktta nationella bestammelser!

» Begar eventuellt en underskriven bekréftelse.

Vand er vid fragor angdende installation, idrifttagning, anvandning, speciella omstandigheter pa
anvandningsplatsen samt andamalsenlig anvandning till er &terforsaljare eller var kundservice
under +49 2680 181-0.

En lista 6ver auktoriserade forsaljningspartner finns under www.ewm-group.com.

Ansvaret i sammanhang med anvandning av denna anlaggning begransas uttryckligen till
anlaggningens funktion. Allt annat ansvar, av vilket slag det vara ma, uteslutes uttryckligen.
Denna befrielse fran ansvar accepteras av anvandaren vid idrifttagning av anlaggningen.

Saval iakttagandet av denna anvisning som aven villkoren och metoderna vid installation, drift,
anvandning och skotsel av aggregatet kan inte évervakas av tillverkaren.

Ett felaktigt utférande av installationen kan leda till materiella skador och aven innebéra att
personer utsattes for risker. Darfér dvertar vi inget slags ansvar for forluster, skador och
kostnader, som resulterar av felaktig installation, icke fackmassig drift samt felaktig anvandning
och skotsel eller pd nagot satt star i samband harmed.

© EWM AG, Dr. Gunter-Henle-Stral3e 8, D-56271 Mindersbach
Upphovsratten till detta dokument forblir hos tillverkaren.
Eftertryck, aven i form av utdrag, endast med skriftligt godkannande.

Innehallet i detta dokument har noga undersokts, kontrollerats och bearbetats, anda forbehaller vi oss for
andringar, skrivfel och misstag.
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Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

2 Sakerhetsbhestammelser
2.1 Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

A FARA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en omedelbart
hotande, allvarlig personskada eller dod.

» Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "FARA" med en generell varningssymbol i sin
rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en mojlig, allvarlig

personskada eller dod.

« Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "VARNING" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

+ Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

/\ OBSERVERA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en mojlig, latt

personskada.

» Séakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» [Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.

OBSERVERA

Arbets- och driftforfaranden som maste féljas exakt for att undvika att produkten
skadas eller forstors.

+ Séakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" utan en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.

2  Tekniska detaljer som anvandaren maste beakta.

Indikeringar betraffande tillvigagangssatt samt upprakningar som visar dig steg for steg vad du ska gora i
speciella situationer kanner du igen med hjalp av blickfangspunkten, t.ex.:

+ ansluta och lasa kontakten for svetsstromledningen i motsvarande motkontakt.

099-005352-EW506
13.01.2016
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Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

/\ VARNING

Dokumentets giltighet!
[Iﬂ\l Detta dokument &r en del av den samlade dokumentationen och géaller endast i
kombination med bruksanvisningen "Stromkallor" fér den anvanda produkten!

* L&s och f6lj bruksanvisningarna for samtliga systemkomponenter, i synnerhet
sékerhetsanvisningarna!

A
L] l .~ 7.;.“'7,,1}}.'7/‘”]!

Bild. 2.1

Bilderna visar ett allmént exempel med ett svetssystem.

Pos. |[Dokumentation

A.1 |Trddmatarenhet

A.2  |Ombyggnadsanvisning tillval xxx

A.3 Stromkalla

A.4 |Kylenhet, spanningstransformator, verktygslada etc.

A.5 | Transportvagn

A.6 Svetsbrannare

A.7 | Fjarrstyrning

A.8 |[Styrning
A Samlad dokumentation
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Sakerhetsbestammelser

Symbolfdrklaring

ewn

2.2
Symbol

Symbolfdrklaring

Beskrivning

Symbol

Beskrivning

Tekniska detaljer som anvandaren maste
beakta.

Tryck och slapp/peka/tryck

Koppla fran aggregatet

Slapp/tryck inte

Koppla pa aggregatet

Tryck och hall intryckt/stall om

Fel

Vrid

Ratt

Signallampan lyser inte

Atkomst av meny

Signallampan lyser (exempel gron)
fargkod: g=gron, r=rdd, y=gul

1 €O Clck

Navigering i menyn

Signallampan blinkar (exempel gron)
fargkod: g=gron, r=réd, y=gul

EXIT

Lamna menyn

clslEIslElEEE

(3
&

Tidsvisning (exempel: vanta 4 s/aktivera)

Verktyg ej nddvandigt/anvand ej verktyg

%

Avbrott i menyvisningen (ytterligare
instaliningsmojligheter mojliga)

Verktyg nédvandigt/anvand verktyg

099-005352-EW506
13.01.2016
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Sakerhetsbestammelser

Allméant

2.3

Allmant

I\
I\

A FARA

Elektromagnetiska falt!

Genom stréomkallan kan elektriska eller elektromagnetiska falt alstras som kan stéra
funktionen hos elektroniska anlaggningar som datorer, CNC-apparater,
telekommunikationsledningar, nat-, signalledningar och pacemakers.

» Folj underhallsanvisningarna - Se kapitel 6, Underhall, skétsel och avfallshantering!

* Rulla av svetsledningarna helt!

» Skarma av stralningskansliga apparater och anordningar motsvarande!

» Funktionen hos pacemakers kan paverkas (konsultera lakare vid behov).

Inga felaktiga reparationer och modifikationer!

For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras
resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!

Garantin upphor att galla vid obehériga ingrepp!

» Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!

Elektrisk stot!

Svetsaggregat anvander héga spanningar som vid berdring kan leda till livsfarliga
elektriska stotar och forbranningar. Ocksa vid beréring med |ag spanning kan man bli
forskrackt och som féljd darav raka ut for en olycka.

» Vidror aldrig spanningsforande delar i eller pa aggregatet!

» Anslutnings- och férbindelseledningar maste vara utan skador!

« Det racker inte med att bara stdnga av! Vanta 4 minuter tills kondensatorerna &r urladdade!
» Lagg ifrAn dig svetsbrannaren och stavelektrodhallaren pa ett isolerat underlag!

» Aggregatet far endast 6ppnas vid utdragen natkontakt av sakkunnig fackpersonal!

* Anvand uteslutande torra skyddsklader!

* Vanta 4 minuter tills kondensatorerna &r urladdade!

A\

A

Risk for personskador genom stralning och hettal

Ljusbagsstralning leder till skador p& hud och 6gon.

Kontakt med heta arbetsstycken och gnistor fororsakar férbranningar.

* Anvand svetsskarm resp. svetshjalm med tillrackligt skyddssteg (anvandningsberoende)!

« Anvand torra skyddsklader (t.ex. svetsskarm, handskar, etc.) enligt respektive lands
tillampliga foreskrifter!

+ Skydda utomstaende personer genom skyddsforhangen och skyddsvaggar mot stralning
och blandningsrisk!

Explosionsrisk!

Skenbart ofarliga amnen i slutna karl kan bygga upp ett 6évertryck vid upphettning.

- Avlagsna behallare med brannbara eller explosiva véatskor fran arbetsomradet!

» Hetta inte upp explosiva vatskor, damm eller gaser genom svetsningen och kapningen!

099-005352-EW506 o]
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Sakerhetsbestammelser E\A;")‘l

Allmant

>

®

/\ VARNING

Rok och gaser!

R6k och gaser kan orsaka andnod och forgiftning! Dessutom kan l6sningsmedelsdngor
(klorerat kolvate) omvandlas till giftigt fosgen genom ljusbagens ultravioletta stralning!
» Sakerstall tillracklig frisklufttillforsel!

« Hall losningsmedelsangor borta fran ljusbagens stralningsomrade!

* Anvand lampligt andningsskydd vid behov!

Brandrisk!
De hoga temperaturer som uppstar vid svetsningen, sprutande gnistor, glédande delar
och het slagg kan leda till flambildning.
Aven vagabonderande svetsstrom kan leda till flambildning!
+ Observera brandhardar inom arbetsomradet!
« Medfor inga lattantandliga foremal som t.ex. tandstickor eller cigarettéandare.
 Tillhandahall lampliga eldslackare pa arbetsplatsen!
« Avlagsna brannbara amnen noggrant fran arbetsstycket fére svetsningen.
+ Bearbeta svetsade arbetsstycken forst nar de svalnat.
Lat de ej komma i kontakt med brannbara material!
* Anslut svetsledningarna korrekt!

Olycksrisk vid ignorering av sékerhetsanvisningarna!

Ignorering av sdkerhetsanvisningarna kan vara livsfarligt!

+ LA&s sakerhetsanvisningarna i denna anvisning noggrant!

+ Beakta foreskrifter om forebyggande av olyckor och nationella bestammelser!
« Uppmana personer inom arbetsomradet att folja foreskrifternal

Fara vid sammankoppling av flera stromkaéllor!

Om flera stromkallor ska sammankopplas parallellt eller i serie, far detta endast utforas

av en utbildad fackman enligt tillverkarens rekommendationer. Utrustningarna far

endast godkannas for ljusbagssvetsning efter en kontroll, for att sakerstéalla att den

tilldtna tomgangsspanningen inte overskrids.

- Lat endast endast en uthildad fackman ansluta aggregaten!

 Vid urdrifttagning av enstaka stromkallor maste alla nat- och svetsstromledningar kopplas
bort fran det totala svetssystemet pa ett sakert och tillforlitligt satt. (Risk for
backspanningar?!)

+ Koppla inte ihop svetsmaskiner med polvandare (PWS-serien) eller aggregat for
vaxelstromssvetsning (AC), eftersom svetsspanningarna kan adderas otillatet genom en
enkel felmanévrering.

/\ OBSERVERA

Bullerbelastning!

Buller som éverskrider 70dBA kan orsaka bestaende horselskador!

* Anvand lampligt horselskydd!

+ Personer som befinner sig inom arbetsomradet maste anvanda lampligt horselskydd!

10
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Sakerhetsbestammelser

Allméant

OBSERVERA

Foretagarens forpliktelser!

For drift av apparaten maste respektive nationella direktiv och lagar iakttas!

* Nationell tillAmning av ramdirektivet (89/391/EWG), samt tillhérande separata direktiv.

- Sarskilt direktivet (89/655/EWG), angaende minimala foreskrifter for sakerhet och
halsoskydd vid anvandning av arbetsutrustning genom arbetstagare vid arbetet.

» Foreskrifterna for arbetssakerhet och férebyggande av olyckor i respektive land.

» Uppstallning och drift av aggregatet motsvarande IEC 60974-9.

» Kontrollera anvandarens sédkerhetsmedvetna arbete regelbundet!

* Regelbunden kontroll av aggregatet enligt IEC 60974-4.

Skador genom frammande komponenter!

Tillverkarens garanti upphor att géalla vid aggregatskador pga. frammande

komponenter!

« Anvand endast systemkomponenter och tillval (stromkallor, svetsbrannare, elektrodhallare,
fijarrstyrningar, reserv- och forslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!

 Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstangt.

Skador pé& aggregatet pga. vagabonderande svetsstrommar!

Pga. vagabonderande svetsstrommar kan skyddsledare forstéras, aggregat och

elektriska utrustningar skadas samt komponenter dverhettas, vilket kan leda till

eldsvada.

» Se alltid till att alla svetsstromsledningar sitter fast ordentligt och kontrollera detta
regelbundet.

» Sorj for en korrekt och fast férbindelse med arbetsstycket!

+ Stéll upp, satt fast eller hang upp alla elektriskt ledande komponenter av stromkéllan som
hdljet, transportvagnen och kranstéllningen elektriskt isolerat!

+ L&gg inte ndgon annan elektrisk utrustning som borrmaskiner, vinkelslipmaskiner etc.
oisolerat pa stromkallan, transportvagnen eller kranstallningen!

+ L&gg alltid bort svetsbrannaren och elektrodhéllaren elektriskt isolerat nar de inte anvands!

Natanslutning

Krav for anslutningen till det offentliga forsdrjningsnéatet

Hogeffektsaggregat kan paverka natets kvalitet pga. den strém de drar fran forsorjningsnatet.
For vissa aggregattyper kan darfér anslutningsbegransningar eller krav pa den maximalt
mojliga ledningsimpedansen eller den erforderliga minimala forsorjningskapaciteten vid
granssnittet till det offentliga natet (gemensam kopplings PCC) gélla, varvid vi &ven hanvisar
till aggregatens tekniska data. | detta fall faller det under verksamhetsutévarens eller
aggregatets anvandares ansvar, ev. efter konsultation med energileverantdren, att sdkerstalla
att aggregatet kan anslutas.

099-005352-EW506 11
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Sakerhetsbestammelser E\A;")‘l

Allmant

OBSERVERA

EMC-aggregatklassificering

Motsvarande IEC 60974-10 ar svetsaggregat indelade i tva klasser avseende den
elektromagnetiska kompabiliteten - Se kapitel 8, Tekniska data:

Klass A Aggregaten &r inte avsedda for anvandning inom bostadsomraden, for vilka den
elektriska energin levereras fran det offentliga lagspanningsforsorjningsnatet. Vid
sékerstallandet av den elektromagnetiska kompabiliteten fér aggregat enligt klass A kan
svarigheter upptrada inom dessa omraden, saval pga. ledningsbundna som stralade
stérningar.

Klass B Apparaterna uppfyller EMC-kraven inom industriella omraden och bostadsomraden,
inklusive bostadsomraden med anslutning till det offentliga lAgspanningsforsérjningsnatet.

Installation och drift

Vid drift av ljusbagssvetsanlaggningar kan i vissa fall elektromagnetiska storningar upptrada,
trots att alla svetsaggregat uppfyller emissionsgransvardena enligt normen. Anvandaren
ansvarar for stérningar som utgar fran svetsningen.

Vid bedémningen av mdjliga elektromagnetiska problem i omgivningen méaste anvandaren ta
hansyn till féljande: (se aven EN 60974-10 Bilaga A)

» Nat-, mandver-, signal- och telekommunikationsledningar

* Radio- och TV-apparater

» Datorer och andra styranordningar

» Sakerhetsanordningar

» Halsan hos personer i narheten, sarskilt om de anvander pacemakers eller hérapparater

» Kalibrerings- och méatanordningar

* Immuniteten hos andra anordningar i omgivningen

« Den tid pa dagen, vid vilken svetsarbetena maste utféras

Rekommendationer fér reducering av stérningsemissioner

» Natanslutning, t.ex. extra natfilter eller avskarmning med metallrér

« Underhall av ljusbagssvetsutrustningen

+ Svetsledningarna ska vara sé korta som méjligt och ligga tatt tillsammans och direkt utmed
golvet

» Potentialutjamning

» Jordning av arbetsstycket. | de fall, dar en direkt jordning av arbetsstycket inte & mdjlig, bor
forbindelsen ske genom lampliga kondensatorer.

« Avskarmning fran andra utrustningar i omgivningen eller av hela svetsutrustningen

12
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Sakerhetsbestammelser

Transport och uppstalining

2.4

Transport och uppstéallning

> P

/\ VARNING

Felaktig hantering av skyddsgasflaskor!

Felaktig hantering av skyddsgasflaskor kan leda till allvarliga personskador med dddlig
utgang.

 Folj gastillverkarens anvisningar och gallande bestammelser for tryckgasbehallare!

» Placera skyddsgasflaskan i avsedd 6ppning och sakra med sékringselement!

* Undvik uppvarmning av skyddsgasflaskan!

Risk for olyckor pga. otillaten transport av aggregat som inte kan lyftas med kran!
Kranlyft och upphangning av aggregatet ar inte tillatet! Aggregatet kan falla ner och
skada personer! Handtag och fasten &r endast lampliga for transport for hand!

* Aggregatet ar inte lampligt for kranlyft eller upphangning!

/\ OBSERVERA

Risk for valtning!

Vid forflyttning och uppstallning kan aggregatet véalta och skada personer eller sjalva
aggregatet kan ta skada. Sakerheten mot att valta ar sakerstalld upp till en vinkel pa 10°
(enligt IEC 60974-1).

- Stall upp eller transportera aggregatet pa ett jamnt, fast underlag!

« Sakra pabyggnadsdetaljer pa lampligt satt!

Skador genom ej bortkopplade férsérjningsledningar!

\‘ Vid transport kan ej bortkopplade férsérjningsledningar (natledningar, styrledningar,

etc.) férorsaka risker, som t.ex. att anslutna apparater véalter och skadar personer!
» Koppla bort férsérjningsledningarna!

OBSERVERA

Skador pa aggregatet genom drift i ej uppratt lage!
Aggregaten ar konstruerade for drift i uppratt lage!

Drift i ej tillatna lagen kan leda till skador pa aggregatet.
» Transport och drift uteslutande i uppratt lage!

099-005352-EW506 13
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Sakerhetsbestammelser E\A;")‘l
Transport och uppstalining

2.4.1 Omgivningskrav
/\ OBSERVERA
A Uppstallningsplats!
\ Maskinen ma ikke brukes i Igse luften ( henge etter ledning og sveisekabel) men ma
' bare settes opp og brukes pa en egnet, stabilt og plant underlag!!
« Foretagaren maste sorja for ett halksakert, jamnt golv och tillracklig belysning av
arbetsplatsen.
« En saker manovrering av aggregatet maste alltid vara sakerstalld.
OBSERVERA
Skador pa aggregatet genom nedsmutsning!
A Ovanligt stora mangder damm, syror, korrosiva gaser eller substanser kan skada
aggregatet.
+ Undvik stora mangder rok, anga, oljedimma och slipdamm!
» Undvik salthaltig omgivningsluft (havsluft)!
Otillatna omgivningsvillkor!
A\ Bristande ventilation leder till effektreduktion och skador pa aggregatet.
+ Innehdll omgivningsvillkoren!
« Hall in- och utlopps6ppningen for kylluft fri!
+ Innehall minimalavstandet 0,5 m till hinder!
2.4.1.1 Under drift
Temperaturomrade for omgivningsluften:
+ -25°Ctill +40 °C
Relativ luftfuktighet:
* upp till 50 % vid 40 °C
+ upp till 90 % vid 20 °C
2.4.1.2 Transport och forvaring
Forvaring inom slutna rum, omgivningsluftens temperaturomrade:
+ -30°Ctill +70 °C
Relativ luftfuktighet
* upp till 90 % vid 20 °C
14 099-005352-EW506
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ev\;h‘) Andamalsenlig anvandning
Héanvisningar till standarder

3.1
3.11

3.1.2

3.1.3

3.1.4

3.1.5

Andamalsenlig anvandning
/\ VARNING

Faror genom ej avsedd anvandning!
A Vid ej avsedd anvandning kan faror for personer, djur och materiella varden utga ifran
aggregatet. For alla harav resulterande skador 6vertas inget ansvar!
» Anvand aggregatet uteslutande for avsett andamal och genom utbildad, sakkunnig
personal!
« Aggregatet far ej forandras eller byggas om pa ej fackmassigt satt!

Ljusbagssvetsmaskin till MSG-puls- och standardsvetsning och i sidoférfarande TIG-svetsning med
Liftarc (kontakttandning) eller manuell elektrodsvetsning. Tillbehdrskomponenter kan vid behov ge fler
funktioner (se motsvarande dokumentation i kapitlet med samma namn).

For drift av svetsaggregatet kravs en motsvarande trddmaterenhet (systemkomponent)!

Hanvisningar till standarder
Garanti

Ytterligare information finns i broschyren "Warranty registration" liksom var information om
garanti, underhall och kontroll p& www.ewm-group.com!

Konformitetsdeklaration
c € Den betecknade apparaten motsvarar avseende sin konstruktion och sitt utférande EG-
direktiven och —normerna:
» EG-Lagspanningsdirektivet (2006/95/EG),
+ EG-EMC-direktivet (2004/108/EG),
| handelse av obefogade andringar, icke fackméassiga reparationer, upplupen tidsfrist gallande aterkontroll
och / eller otillatna omkonstruktioner, som inte uttryckligen tillatits av tillverkaren, gérs denna forklaring
ogiltig.
Forklaringen om 6verensstammelse bifogas apparaten i original.
Svetsning i en miljo med 6kade elektriska risker

@~ Svetsaggregat kan enligt IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 anvandas i omgivningar med
g hogre elektrisk risk.

Servicedokument (reservdelar och kopplingsscheman)

Inga felaktiga reparationer och modifikationer!

For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras
resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!

Garantin upphor att gélla vid obehdériga ingrepp!

» Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!

Kopplingsschemana bifogas apparaten i original.
Reservdelar kan bestallas hos vederbérande aterforsaljare.

Kalibrering/validering

Harmed bekraftar vi att detta aggregat kontrollerats med kalibrerad métutrustning enligt de gallande
standarderna IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504 och haller tillatna toleranser. Rekommenderat
kalibreringsintervall: 12 manader.

099-005352-EW506 15
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Apparatbeskrivning - snabboversikt ev\;’-r’

Framsidesoversikt

4

Apparatbeskrivning - snabboversikt

=5 Vid avvikande framstallning av maskinkonfigurationen kan det antingen handla om ytterligare
optioner levererade fran fabriken, eller om optioner for eftermontering- Se kapitel 9, Tillbehor.

4.1 Framsidesoversikt

=)
/
&

Bild. 4.1
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

Framsidesoversikt

Symbol

Beskrivning

Transporthandtag

Signallampa, Driftfardig
Signallampan lyser nar aggregatet ar paslaget och driftfardigt

Huvudbrytare, aggregat Till/Fran

Ingangsoppning kylluft

Aggregatfotter

Anslutningskontakt, svetsstrém "+"

+  MIG/MAG-kéarntradssvetsning: Arbetsstyckanslutning
* TIG-svetsning: Arbetsstyckanslutning
* Manuell elektrodsvetsning: Arbetsstyckanslutning

Anslutningskontakt, svetsstrém "-"
*  MIG/MAG-svetsning: Arbetsstyckanslutning
» Manuell elektrodsvetsning: Elektrodhallaranslutning

Aggregatstyrning — se motsvarande bruksanvisning "Styrning"

Brannarfaste

099-005352-EW506
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Baksidesoversikt

Apparatbeskrivning - snabboversikt ev\;hq

4.2 Baksidesoversikt

Bild. 4.2
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

Baksidesoversikt

Pos.

Beskrivning

Tryckknapp, automatséakring
Sakring for trddmatarmotorns natanslutning
(Tryck p& knappen for att aterstalla utlost sakring)

Anslutningskontakt, 7-polig
Anslutning for kringutrustning med digitalt granssnitt

Anslutningskontakt 7-polig (digital)
Anslutning tradmatningsapparat

Anslutningsuttag, svetsstrom "+"
+  MIG/MAG-standardsvetsning (mellanslangpaket)

Anslutningsuttag Svetsstrom "-"

Anslutning svetsstromskontakt fran mellanslangpaket
«  MIG/MAG-karntradssvetsning

* TIG-svetsning

Fastbygel
Dragavlastning till mellanslangpaket

Utgangsoppning kylluft

Anslutningskontakt, 8-polig
Styrledning kylenhet

Anslutningskontakt, 4-polig
Spéanningsforsoérjning kylenhet

10

Natanslutningskabel
- Se kapitel 5.5, Natanslutning

11

Datorgranssnitt, seriellt (D-Sub anslutningskontakt 9-polig)

12

Automatiseringsgranssnitt 19-poligt (analogt)
- Se kapitel 7.2.1, Automatiseringsgranssnitt

13

LAN-granssnitt

099-005352-EW506
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Uppbyggnad och funktion E\A;")‘l

Allmant

5
5.1

A\

Uppbyggnad och funktion
Allmant

/\ VARNING

Risk for personskada genom elektrisk spénning!

Berdring av stromforande delar, t.ex. svetsstrémuttag, kan vara livsfarlig!

 lakttag sakerhetsanvisningarna pa forsta sidan av bruksanvisningen!

+ Idrifttagning uteslutande genom personer, som forfogar over tillréckliga kunskaper géllande
hantering av ljusbagssvetsaggregat!

 Forbindelse- eller svetsledningar (som t.ex.: elektrodhallare, svetsbrannare, styrning av
arbetsstycket, granssnitt) skall endast anslutas vid frAnkopplat aggregat!

/\ OBSERVERA

Isolation av ljushagssvetsare mot svetsspanning!

Inta alla aktiva delar av svetsstromkretsen kan isoleras mot direkt berdring. Har maste

svetsaren motverka riskerna genom sakerhetsmedvetet handlande. Aven vid beréring

med |8g spanning kan man bli férskrackt och som féljd darav réka ut fér en olycka.

» Bar torr, oskadad skyddsutrustning (skor med gummisula/svetsskyddshandskar av lader,
utan nitar eller klamrar)!

» Undvik direkt berdring av oisolerade anslutningskontakter eller stickkontakter!!

 Placera alltid svetsbrannaren resp. elektrodhallaren pa isolerat underlag!

Risk for brannskador vid svetsstromsanslutningen!

Genom ej forreglade svetsstrémsanslutningar kan anslutningar och ledningar bli heta

och leda till brannskador vid bergring!

» Kontrollera svetsstromsanslutningarna dagligen och férregla dem vid behov genom att
vrida at hoger.

Fara genom elektrisk stréom!

Om man vaxlar mellan olika svetsmetoder och svetsbrannare samt en elektrodhallare ar

ansluten till maskinen, ligger det tomgangs-/svetsspanning pa alla ledningar samtidigt.

» Lagg darfor vid arbetets borjan och uppehall i arbetet alltid undan brannare och
elektrodhallare isolerade!

20
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ev\;h‘) Uppbyggnad och funktion
Allméant

OBSERVERA

Skador genom felaktig anslutning!
Genom felaktig anslutningkan tillbehérskomponenter och stromkallan skadas!

 Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstangt.

 Utforliga beskrivningar framgéar av motsvarande tillbehérskomponents bruksanvisning!
» Tillbehérskomponenter registreras automatiskt efter tillkoppling av stromkallan.

Hantering av dammskyddslock!
Dammskyddslock skyddar anslutningsuttagen och salunda aggregatet mot

nedsmutsning och skador.

« Om ingen tillbehérskomponent ar ansluten till uttaget maste dammskyddslocket vara
pasatt.

« Vid defekt eller forlust maste dammskyddslocket ersattas!

55  laktta dokumentationen for 6vriga systemkomponenter vid anslutningen!

099-005352-EW506 21
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Uppbyggnad och funktion

Transport och uppstalining

ewn

5.2  Transport och uppstallning
/\ VARNING
Risk for olyckor pga. otillaten transport av aggregat som inte kan lyftas med kran!
Kranlyft och upphéangning av aggregatet ar inte tillatet! Aggregatet kan falla ner och
skada personer! Handtag och fasten ar endast lampliga for transport fér hand!
« Aggregatet ar inte [ampligt for kranlyft eller upphangning!
« Kranlyft resp. drift i upphangt tillstdnd &r — allt efter aggregatutforande — tillval och maste vid
behov kompletteras i efterhand - Se kapitel 9, Tillbehor!
/\ OBSERVERA
Uppstallningsplats!
\ Maskinen ma ikke brukes i Igse luften ( henge etter ledning og sveisekabel) men ma
* bare settes opp og brukes pa en egnet, stabilt og plant underlag!!
- Foretagaren maste sorja for ett halksakert, jamnt golv och tillracklig belysning av
arbetsplatsen.
« En saker manovrering av aggregatet maste alltid vara sakerstalld.
5.3 Aggregatkylning
Observera foljande for att uppna en optimal intermittens:
« Se till att tillracklig ventilation finns pa arbetsplatsen.
» Blockera inte aggregatets luftintag resp. utloppsoppningar.
» Sékerstall att inga metalldelar, damm eller andra frammande partiklar tranger in i aggregatet.
5.4  Arbetsstycksledning, allméant
/\ OBSERVERA
Risk for brannskador genom felaktig anslutning av aterledarkabeln!
&\ Farg, rost och smuts pa anslutningsstallena stor stromflodet och kan leda till
vagabonderande svetsstrémmar.
Vagabonderande svetsstrommar kan leda till eldsvador och skada personer!
* Rengor anslutningsstallenal
« Satt fast aterledarkabeln ordentligt!
« Anvand inte konstruktionsdelar pa arbetsstycket for aterledning av svetsstrommen!
» Sorj for en fullgod stromforing!
22 099-005352-EW506
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ev\;}r) Uppbyggnad och funktion
Natanslutning
5.5 Natanslutning

Faror pga. felaktig natanslutning!
Felaktig natanslutning kan leda till personskador resp. materiella skador!

* Anslut endast aggregatet till ett uttag med foreskriftsenligt ansluten skyddsledare.

« Om en ny natkontakt maste anslutas, far denna installation uteslutande utféras av en
elektriker i enlighet med respektive nationella lagar och foreskrifter!

» Natkontakten, -uttaget och -kabeln maste kontrolleras regelbundet av en elektriker!

- Vid generatordrift maste generatorn jordas i enlighet med dess bruksanvisning. Det
genererade natet maste vara lampligt for drift av aggregat enligt skyddsklass |.

55.1 Natform

03y  Aggregatet far varken anslutas till eller drivas pa ett
» trefasigt 4-ledarsystem med jordad neutralledare eller ett
» trefasigt 3-ledarsystem med jordning pa valfritt stalle,
t.ex. pa en ytterledare.

L1

L1

1
— !
|
L2 ! L2
- .
1
L3 | L3
- I
1
N |
P——————) I
— FF | [
|
1
= =
Bild. 5.1
Teckenfdrklaring
Pos. Benamning Farg
L1 Ytterledare 1 brun
L2 Ytterledare 2 svart
L3 Ytterledare 3 gra
N Neutralledare bla
PE Skyddsledare gul-grén
OBSERVERA

(_}‘ Driftsspanning - natspanning!

©Esd Den pa markplaten angivna driftsspanningen maste dverensstaimma med
natspanningen for att undvika skador pa aggregatet!

* - Se kapitel 8, Tekniska data!

« Satti natkontakten i ett lampligt uttag nér svetsmaskinen ar avstangt.
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Uppbyggnad och funktion

Anvisningar for placering av svetsstromsledningar

ewn

5.6  Anvisningar for placering av svetsstromsledningar

05X  Felaktigt placerade svetsstromledningar kan framkalla storningar (flamtning) hos ljusbagen!
55  Ledning till arbetsstycket och slangpaketet fran svetstromkallan utan HF-tandning (MIG/MAG)

som ligger parallellt, ska forlaggas nara och parallellt medvarandra.
[3F Ledning till arbetsstycket och slangpaketet fran svetstromkallan med HF-tandning (WIG) som

ligger parallellt, ska forlaggas med ett avstand pa ca. 20 cm, for att undvika HF-6verhorning.
[5F  Principiellt ska man halla ett minimiavstand pa ca. 20 cm eller mer till ledningar fran andra

stromkallor, for att undvika inb6rdes paverkan.
[y Kabellangder principiellt inte langre &n nddvandigt. For optimala svetsresultat max. 30 m.

(Aterledarkabel + mellanslangpaket + brannarledning).

O vic/mac
Wﬁm
220(:m<_> a l
7 7 7
220 cm <—>
o] ARSI
==
s ‘ ‘
i 220 cm
=20 cm
Bild. 5.2
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ev\;}r) Uppbyggnad och funktion
Anvisningar for placering av svetsstromsledningar

[55  Anvand en egen aterledarkabel till arbetsstycket for varje svetsmaskin!

ol ] ] N NN N [Em ] OO\
=] = =]
Bild. 5.3

55 Rulla av svetsstromledningar, svetsbrannar- och mellanslangpaket helt. Undvik slingor!
Iz  Kabellangder principiellt inte langre &n nédvandigt.

=5  Lagg overflodiga kabellangder i meanderform.

7 o
N =) N |e||o N ~ N
~LE— ~ Lo

Bild. 5.4
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Uppbyggnad och funktion E\A;")‘l
Kylning av svetsbrannaren

5.7

0=y

5.7.1

5.7.2

Kylning av svetsbrénnaren

OBSERVERA

é Kylmedelsblandningar!
Blandningar med andra vatskor eller anvandning av olampliga kylmedel leder till
materiella skador och forlust av tillverkarens garanti!
« Anvand endast i denna anvisning beskrivna kylmedel (Oversikt kylmedel).
» Blanda ej olika kylmedel.
* Vid byte av kylmedel maste all vatska bytas ut.

Otillréackligt frostskydd i svetsbrannarens kylvéatskal

& Beroende pa omgivningsvillkoren anvands olika vatskor for kylning av svetsbrannaren -
Se kapitel 5.7.1, Oversikt éver kylmedel.
Kylvatska med frostskydd (KF 37E eller KF 23E) maste kontrolleras regelbundet med
avseende patillrackligt frostskydd for att undvika skador pa aggregatet eller
tillbehdérskomponenterna.
« Kylvatskan maste kontrolleras med frostskyddsprovaren TYP 1 med avseende pa

tillrackligt frostskydd.

» Byt vid behov ut kylvatska med otillrackligt frostskydd!

Avfallshanteringen av kylvatskan maste ske enligt myndigheternas foreskrifter och under
iakttagande av motsvarande sékerhetsdatablad (tyskt avfallskodnummer: 70104)!

Far inte blandas med hushallsavfall!

Far inte komma ut i avloppssystemet!

Rekommenderat rengdringsmedel: Vatten, eventuellt med en tillsats av rengéringsmedel.

Oversikt 6ver kylmedel
Foljande kylmedel kan anvandas - Se kapitel 9, Tillbehor:
Kylmedel Temperaturomrade

KF 23E (standard) -10 °C till +40 °C

KF 37E -20 °C till +10 °C

Maximal slangpaketlangd
Pump 3,5bar |Pump 4,5 bar

Aggregat med eller utan separat tradmatarenhet 30m 60 m

Kompakta aggregat med extra mellandrivning

(Exempel: miniDrive) 20m 30m

Aggregat med separat trddmatarenhet och extra
mellandrivning (Exempel: miniDrive)

Uppgifterna géaller principiellt for hela slangpaketlangden, inklusive svetsbrannare. Pumpeffekten framgér
av typskylten (Parameter: Pmax).

Pump 3,5 bar Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)
Pump 4,5 bar Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)

20m 60 m

26
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ev\;h‘) Uppbyggnad och funktion
Kylning av svetsbréannaren

5.7.3 Anslutning kylmodul
5 Observeratillbehdrskomponenternas motsvarande dokumentation!
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Bild. 5.5

Pos. | Symbol |Beskrivning

Anslutningskontakt, 4-polig
Spanningsférsorjning kylenhet

Anslutningskontakt, 8-polig
Styrledning kylenhet

Kylmodul

OO®

» Stick in kylaggregatets 8-poliga styrledningskontakt i svetsaggregatets 8-poliga anslutningsuttag och

1&s.
« Stick in kylaggregatets 4-poliga forsorjningskontakt i svetsaggregatets 4-poliga anslutningsuttag och
1&s.
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Uppbyggnad och funktion E\A;")‘l
Kalibrering av ledningsmotstandet

5.8 Kalibrering av ledningsmotstandet
Menystyrning:
System
Avstamning av ledningsmotstandet
Motstandsvarde pa svetsledningarna for optimering av svetsegenskaperna.

Ledningarnas motstandsvarde kan stallas in direkt eller kalibreras med stromkallan. Vid leveransen ar

stromkallornas ledningsmotstand installt pa 8 mQ. Detta varde motsvarar en 5 m aterledarkabel, ett 1,5 m

mellanslangpaket och en 3 m vattenkyld svetspistol. Vid andra slangpaketlangder kravs darfor en +/-

spanningskorrigering for att optimera svetsegenskaperna. Genom en ny kalibrering av
ledningsmotstandet kan spanningskorrigeringsvardet ater stallas in nara noll. Det elektriska
ledningsmotstandet bor kalibreras pa nytt efter varje byte av en tillbehdrskomponent som t.ex. svetspistol
eller mellanslangpaket.

Om en andra trddmatarenhet ska anvéandas i svetssystemet maste parametern (rL2) matas in den for

denna. For alla andra konfigurationer récker det att kalibrera parametern (rL1).

1 Forberedelse

+ Stang av svetsmaskinen.

» Skruva av svetsbrénnarens gasmunstycke.

« Kapa svetstraden jamnt med kontaktroret.

 Dratillbaka svetstraden ett stycke (ca 50 mm) p& trddmatarenheten. Nu bor ingen svetstrad finnas
kvar i kontaktroret.

2 Konfigurering

» Koppla till svetsmaskinen.

»  Tryck pa tryckknapp "System".

 Valj parametern "Avstamning av ledningsmotstand" med den centrala styrknappen. Parametern RL1
maste kalibreras vid alla aggregatkombinationer. Vid svetssystem med en andra stromkrets, nar t.ex.
tva trddmatarenheter kors pa en svetsstromkalla, maste en andra kalibrering genomféras med
parametern RL2. For att aktivera den dnskade trddmatarenheten for matningen maste man trycka pa
avtryckaren pa detta aggregat en kort stund.

3 Kalibrering/méatning

»  Tryck p& tryckknapp "D".

+ Satt pa svetsbrannaren med kontaktroret med ett latt tryck pa ett rent, rengjort stélle pa arbetsstycket
och tryck i ca 2 s pa avtryckaren. For ett 6gonblick flyter en kortslutningsstrom, med vilken det nya
ledningsmotstandet bestams och visas. Vardet kan ligga mellan 0 mQ och 40 mQ. Det nyinstallda
vardet sparas genast och kraver ingen ytterligare bekraftelse. Om inget varde visas pa displayen har
matningen misslyckats. Matningen maste upprepas.

 Tryck pa tryckknapp "A" efter matning med lyckat resultat.

4 Aterstallande av svetsberedskapen

+ Stang av svetsmaskinen.

« Skruva pa svetsbrannarens gasmunstycke igen.

« Koppla pa svetsmaskinen.

« Mata in svetstraden igen.

28 099-005352-EW506

13.01.2016



e Uppbyggnad och funktion

Kalibrering av ledningsmotstandet

DE - Abgleich Leitungswiderstand

EN - Cable resistance alignment

FR - Alignement résistance ligne

IT - Compensazione resistenza circuito

ES - Compensacion de la resistencia del cable
NL - Compensatie leidingsweerstand

SE - Kalibrering av ledningsmotstandet

PL - Poréwnanie rezystancji przewodu

RU - KOMﬂeHcaLl,I/Iﬂ conpoTuBIieHUA NpoBOAHUKa

. J
{ 3\
3 System with 1 WF System with 2 WF
Cable resistance alignment O
VRL1: 9mQ b iRL2: 8mQ —WF 2 = RL2—|
""" 7 O Press torch
trigger to
- @ activate the
Or respective WF
WF 1 = RL1—A WF 1 = RL1—|
. J
f4 3\
4 N\

Cable resistance alignment
RL1: 9mQ RL2: 8mQ

[0

A B c Dm
start=D
A\ J
' N\

Cable resislance alignment

IEXE 'em0 RL2: 8mQ

©

= = )

;? A B d D

end = A )
5
0
)
Bild. 5.6
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Uppbyggnad och funktion E\A;")‘l
Anslutning av mellanslangpaket till stromkallan

5.9 Anslutning av mellanslangpaket till stromkallan
5.9.1 Dragavlastning till mellanslangpaket

OBSERVERA

é Ej eller felaktigt monterad dragavlastning!
Vid ej eller felaktigt monterad dragavlastning kan anslutningsuttagen och
anslutningskontakterna pa aggregatet eller mellanslangpaketet skadas.
Dragavlastningen tar upp dragkrafterna pa kablar, kontakter ocj uttag.
 Kontrollera avlastningsfunktionen genom att dra i alla riktningar. Kablar och slangar maste

ha tillréckligt spel nar avlastningslinan ar spand!

Bild. 5.7
Pos. | Symbol |Beskrivning
1 Fastbygel
Dragavlastning till mellanslangpaket
Karbinhake
Dragavlastning till mellanslangpaket

 Stick slangpaketandan genom dragavlastningen mellanslangpaket och |&s fast det genom att vrida at
hoger.

30 099-005352-EW506
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ev\;h‘) Uppbyggnad och funktion
Anslutning av mellanslangpaket till stromkallan

5.9.2 Anslutning mellanslangpaket
I35 Vissatradelektroder (t.ex. sjalvskyddande karntrad) ska svetsas med negativ polaritet. | detta fall
ska svetsstromledningen anslutas till svetsstromuttaget "-", aterledarkabeln till
svetsstromuttaget "+". laktta elektrodtillverkarens anvisnlngarI
= iy "“"---.
; 1I\I\I1|\|\||
—— ‘r/;}}}}}}'}}}}\hwnm
< [
(3)-
2/
|
Og
Bild. 5.8
Pos. | Symbol |Beskrivning
Tradmatarenhet
Mellanslangpaket
% Anslutningskontakt 7-polig (digital)
Anslutning trddmatningsapparat
4 I Anslutningsuttag, svetsstrom "+"
* MIG/MAG-standardsvetsning (mellanslangpaket)
5 = |Anslutningsuttag Svetsstrom "-"
Anslutning svetsstromskontakt fran mellanslangpaket
*  MIG/MAG-karntradssvetsning
* TIG-svetsning
 Stick slangpaketandan genom dragavlastningen mellanslangpaket och |&s fast det genom att vrida &t
hoger.
 Stick in svetsstromkabeln i anslutningsuttaget for svetsstrom och las genom att vrida at hdger.
 Stick in styrledningens kabelkontakt i det 7-poliga anslutningsuttaget och |&s fast den med en
mantelmutter (Det gar bara at sticka in stickkontakten i anslutningskontakten i ett lage).
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Uppbyggnad och funktion E\A;")‘l
Anslutning av mellanslangpaket till stromkallan

5.9.3 Skyddsgasforsorjning

A

Olycksrisk pga. felaktig hantering av skyddsgasflaskor! g

Felaktig hantering och otillracklig fastsattning av skyddsgasflaskor kan

leda till allvarliga personskador!

- Sakringselement maste ligga an stramt kring flaskan! —

« Fastsattningen maste goras pa 6vre halften av skyddsgasflaskan!

« Fastsattning pa skyddsgasflaskans ventil ar inte tillaten!

+ F0lj gastillverkarens anvisningar och géllande bestammelser for
tryckgasbehallare!

* Undvik uppvarmning av skyddsgasflaskan! L

/\ VARNING

OBSERVERA

Storningar hos skyddsgasforsorjningen!
En obehindrad skyddsgasforsorjning fran skyddsgasflaskan till svetsbrannaren ar en
grundfdrutsattning for optimala svetsresultat. Dessutom kan en tilltappt

skyddsgasforsorjning leda till att svetsbrannaren férstors!
 Satt ater pa det gula skyddslocket nar skyddsgasanslutningen inte anvands!
» Alla skyddsgasanslutningar skall utforas gastatt!

1=  Oppna gasflaskans ventil kortvarigt for att bldsa ur eventuell smuts innan du ansluter
tryckreduceraren till gasflaskan.
Bild. 5.9
Pos. | Symbol |Beskrivning
1 Tryckreducerare
2 Skyddsgasflaska
3 Tryckreduceringsventilens utgangssida
4 Flaskventil
- Stéll skyddsgasflaskan i den avsedda flaskhallaren.
+ Sakra skyddsgasflaskan med sékerhetskedjan.
« Skruva fast tryckreduceringsventilen gastatt pa gasflaskeventilen.
« Skruva fast gasslangen (mellanslangpaket) gastatt pa tryckregulatorn.
32 099-005352-EW506
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Brannarhallare

ev\;h‘) Uppbyggnad och funktion

5.10 Brannarhallare
1= De nedan beskrivna artiklarna ingar i leveransen av aggregatet.

Bild. 5.10

Pos. | Symbol |Beskrivning

Transporthandtagets tvargaende ror

Brannarfaste

Solfjaderbrickor

AIWIN|PF

Fastsattningsskruvar

+ Skruva fast brannarfastet med fastskruvarna pa transporthandtagets tvargaende ror.
« Stick in svetsbrannaren i brannarfastet som visas pa bilden.

099-005352-EW506
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MIG/MAG-svetsning

511 MIG/MAG-svetsning
5.11.1 Anslutning arbetsstyckledning
03  Vissatradelektroder (t.ex. sjalvskyddande karntrad) ska svetsas med negativ polaritet. | detta fall

o

ska svetsstromledningen anslutas till svetsstrémuttaget "-", aterledarkabeln till
". laktta elektrodtillverkarens anvisningar!

\.
|l g
=
Bild. 5.11
Pos. | Symbol [Beskrivning
1 /IZ— Arbetsstycke
2 == |Anslutningskontakt, svetsstrom "-"
. MIG/MAG-svetsning: Arbetsstyckanslutning.
3 I Anslutningskontakt, svetsstrém +
. MIG/MAG-karntradssvetsning: Arbetsstyckanslutning

« Stick in arbetsstycksstyrningens stickkontakt i anslutningskontakt svetsstrom "-" och |as fast.
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TIG-svetsning

5.12 TIG-svetsning
5.12.1 Anslutning svetsbrannare

2y  Anslutningen av svetsbrannaren sker pa tradmatarenheten.
laktta tradmatarenhetens (systemkomponent) bruksanvisning!

5.12.2 Anslutning arbetsstyckledning

O— [T=

——— p— .

Bild. 5.12

Pos. | Symbol |Beskrivning
1 /IZ— Arbetsstycke

2 I Anslutningskontakt, svetsstrom +
* TIG-svetsning: Arbetsstyckanslutning

+ Stick in svetsstromledningens stickkontakt i anslutningsuttaget, svetsstrém ,+“ och las.

099-005352-EW506 35
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Man. elektrodsvetsning

5.13 Man. elektrodsvetsning

/\ OBSERVERA

Risk for klam- och brannskador!
A Vid byte av avbrénda eller nya stavelektroder
+ Stang av svetsaggregatet déver huvudstrombrytaren,
» Bar lampliga skyddshandskar,
« Anvand en isolerad tang for att aviagsna gamla stavelektroder eller for att flytta svetsade

arbetsstycken och
 Placera alltid elektrodhallaren pa isolerat underlag!

5.13.1 Anslutning av ektrodhé’lllaren och arbetstycksstyrning

RN SRS
$5 s

Bild. 5.13

Pos. | Symbol |Beskrivning
Arbetsstycke

Elektrodhallare

Anslutningskontakt, svetsstrom ,,-*

Anslutningskontakt, svetsstrom ,,+“

+ 3l AT

+ Stick in elektrodhallarens kabelkontakt i antingen anslutningsuttaget, svetsstrom ,+“ eller ,-“ och las
genom att vrida at hoger.

+ Stick in elektrodhallarens kabelkontakt i antingen anslutningsuttaget, svetsstrom ,+* eller ,-“ och las
genom att vrida at hoger.

2y Polariteten rattar sig efter elektrodtillverkarens uppgifter pa elektrodférpackningen.
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Fjarrmandvrering

5.14 Fjarrmandvrering

OBSERVERA
Skador genom frammande komponenter!
Tillverkarens garanti upphor att gélla vid aggregatskador pga. frammande

komponenter!

+ Anvand endast systemkomponenter och tillval (stromkallor, svetsbrannare, elektrodhallare,
fjarrstyrningar, reserv- och forslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!

+ Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstangt.

53  Fjarrstyrningarna ansluts till det 7-poliga fjarrstyrningsuttaget (digitalt).

[Zr  Observeratillbeh6rskomponenternas motsvarande dokumentation!

5.15 Granssnitt

Inga felaktiga reparationer och modifikationer!

For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras
resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!

Garantin upphdr att galla vid obehériga ingrepp!

» Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!

OBSERVERA

Skador genom felaktig anslutning!
Genom felaktig anslutningkan tillbehérskomponenter och strémkéallan skadas!

» Tilloehdrskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstangt.

» Utforliga beskrivningar framgar av motsvarande tillbehdrskomponents bruksanvisning!

» Tillbehérskomponenter registreras automatiskt efter tillkoppling av stromkallan.

099-005352-EW506 37
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Uppbyggnad och funktion

Granssnitt

Wi

5.15.1 Automatiseringsgranssnitt

5 Dennatillbehdrskomponent kan laggas till i efterhand som extra tillval - Se kapitel 9, Tillbehor.
Stift  |Ingang/ Benamning Bild
utgang
A Utgang PE Anslutning for kabelavsk&armning
D Utgang IGRO  Strom-flyt-signal I>0 (maximal belastning ' |
(open 20 mA /15 V) 0V = Svetsstrom flyter X4- | =
collector) PE| A C
E Ingang Not/Aus NODSTOPP for éverordnad avstangning ReGas| B
+ av stromkallan. smel Cc
R For att kunna utnyttja denna funktion IGRO —E(
maste jumper 1 tas bort p& kretskortet N°"A”§ —
M320/1 i svetsaggregatet! Kontakt 6ppen = |Gio —(G
svetsstrom bortkopplad -~ —CH
F Utgang ov Referenspotential Vscrweiss | J C
G/P Utgang IGRO  Stromrelakontakt till anvandaren, synal K C
potentialfri (max. +/-15 V / 100 mA) stastP| L C
H Utgang Uist Svetsspanning, métt mot stift F, 0-10 V (0 il —':\l"(
V=0V;10V=100V) VL V¢
— — — ) IGRO _Pc
L Ingang STA/STPStart=15V /Stop=0V nae | R
o s . . _c
M Utgang +15V  Spanningsmatning (max. 75 mA) ov| S,
.
N Utgang -15V  Spanningsmatning (max. 25 mA) :Sc* _'L"jc
S Utgang oV Referenspotential Y VA
T Utgang list Svetsstrém, matt mot Pin F, ] C
0-10V (0V = 0A, 10V = 1000A) —|
1) Driftsattet anges fran tradmatningsapparaten (Start / stopp-funktionen motsvarar tryckning pa
brannarknappen och anvénds t.ex. i mekaniserade anvandningar).
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PC-granssnitt

5.15.2 Robotinterface RINT X12

Det digitala standardgranssnittet for automatiserade tillampningar
(tillval, komplettering pa aggregatet eller externt hos kunden)

Funktioner och signaler:
- Digitala ingangar: start/stopp, driftssatt-, JOB- och programaktivering, inmatning, gastest
« Analoga ingangar: ledspanningar t.ex. for svetseffekt, svetsstrom m.fl.
+ Relautgangar: processignal, svetsberedskap, anlaggningssummafel m.fl.
5.15.3 Industribuss-granssnitt BUSINT X11
Lésningen for bekvam integration i automatiserade tillverkningsprocesser med t.ex.
» Profinet/Profibus
* EnthernetlP/DeviceNet
+ EtherCAT
s 0Sv.

5.16 PC-granssnitt

OBSERVERA

Skador genom frammande komponenter!
A Tillverkarens garanti upphor att géalla vid aggregatskador pga. frammande
komponenter!
« Anvand endast systemkomponenter och tillval (stromkallor, svetsbrannare, elektrodhallare,
fjarrstyrningar, reserv- och forslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!

 Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstangt.

é Aggregatskador resp. stdérningar pga. felaktig PC-anslutning!
Att inte anvanda granssnittet SECINT X10USB leder till aggregatskador resp. stérningar
pa signaloverforingen. PC:n kan forstoras genom hogfrekventa tandimpulser.
« Mellan PC:n och svetsaggregatet maste granssnittet SECINT X10USB anslutas!
 Anslutningen far endast ske med den medlevererade kabeln (anvand inga ytterligare
férlangningskablar)!

=5 Observeratillbehdrskomponenternas motsvarande dokumentation!

Svetsparameter programvara PC 300

Skapa alla svetsparametrar bekvamt pa PC:n och dverfér dem enkelt till ett eller flera svetsaggregat
(tillbehor, sats bestdende av programvara, granssnitt och anslutningsledningar)

Programvara for dokumentation av svetsdata Q-DOC 9000

(Tillbehor: Sats bestdende av programvara, granssnitt och anslutningsledningar)

Det ideala verktyget for dokumentation av svetsdata t.ex:

svetsspanning och -strom, trddmatningshastighet, motorstrom.

Overvaknings- och dokumentationssystem for svetsdata WELDQAS

Natverksbaserad svetsdatadvervaknings- och dokumentationssystem for digitala svetsaggregat.

099-005352-EW506 39
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Underhall, skotsel och avfallshantering ev\;"r)

6

6.1

6.2
6.2.1

6.2.1.1

6.2.1.2

Underhall, skotsel och avfallshantering

Felaktig skotsel och kontroll!
Aggregatet far endast rengoras, repareras eller kontrolleras av sakkunniga, kvalificerade

personer! En kvalificerad person ar en person som tack vare sin utbildning, sin kunskap
och sin erfarenhet kan identifiera risker och tankbara foljdskador vid kontroll av dessa
aggregat och vidta nodvandiga sakerhetsatgarder.

* Genomfor alla kontroller enligt foljande kapitel!

« Ta aggregatet forst ater i drift efter framgangsrik kontroll.

Risk for personskada genom elektrisk spanning!

Rengoringsarbeten pa aggregat som inte ar bortkopplade fran natet kan leda till
allvarliga personskador!

+ Koppla bort aggregatet pa ett sakert satt fran natet.

» Drag ur natkontakten!

» Vanta 4 minuter tills kondensatorerna ar urladdade!

Reparations- och underhallsarbeten far endast utféras av utbildad, auktoriserad personal, annars upphor
garantin att galla. Kontakta principiellt alltid din aterforsaljare, leverantéren av aggregatet, i alla
servicearenden. Atersandning vid garantifall kan endast ske via din &terforséljare. Anvand endast
reservdelar i original vid byte av delar. Ange alltid aggregattyp, aggregatets serienummer och
artikelnummer, reservdelens typbeteckning och artikelnummer vid bestéllning av reservdelar.

Allmant

Detta aggregat ar under angivna omgivningsvillkor och normala arbetsforhallanden till storsta delen
underhallsfritt och kraver endast ett minimum av skotsel.

En del punkter maste emellertid uppfyllas for att garantera att svetsaggregatet fungerar felfritt. Hartill hor
regelbunden rengoring och kontroll enligt nedanstdende beskrivning, varvid omfattningen beror pa
omgivningens nedsmutsning och svetsaggregatets drifttid.

Underhallsarbeten, intervall

Dagliga underhallsarbeten
+ Kontrollera alla anslutningar och forslitningsdelar avseende handfast fastsattning och spann vid
behov.

» Kontrollera att anslutningarnas och forslitningsdelarnas skruv- och stickforbindningar sitter fast
ordentligt och spéann dem vid behov.

* Ta bort vidhaftande svetssprut.

+ Rengor trddmatningsrullarna regelbundet (beroende p& nedsmutsningen).

Visuell kontroll

» Kontrollera slangpaketet och strémanslutningarna avseende yttre skador och sorj for utbyte resp.
reparation genom fackman!

+ Natkabel och dess dragavlastning

» Gasslangar och deras kopplingsanordningar (magnetventil)

+  Ovrigt, allmant tillstand

Funktionskontroll

+ Kontrollera att elektrodbobinen ar ordentligt fastsatt.

+ Svetsstromledningar (kontrollera att de sitter fast ordentligt och &r férreglade)

+ Sakringselement for gasflaskor

» Styr-, meddelande-, skydds- och justeranordningar (funktionskontroll)

40
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Avfallshantering av aggregatet

6.2.2 Underhallsarbeten varje manad
6.2.2.1 Visuell kontroll

+ Skador pa hdljet (front-, bak-, och sidovaggar)

» Transportrullar och deras sakringselement

+ Transportelement (rem, lyftéglor, handtag)

« Kontrollera kylmedelsslangar och deras anslutningar med avseende pa féroreningar

6.2.2.2 Funktionskontroll

+ Omkopplare, manéverdon, NODSTOPPS-anordningar spanningsreduceringsanordning signal- och
kontrollampor

« Kontrollera att tradstyrningselementen (inloppsnippel, tradstyrningsror) sitter fast ordentligt.

6.2.3 Arlig kontroll (inspektion och kontroll under drift)

I35 Kontroll av svetsaggregatet far endast utféras av sakkunniga, kvalificerade personer. En
kvalificerad person ar en person som tack vare sin utbildning, sin kunskap och sin erfarenhet kan
identifiera risker och tankbara foljdskador vid kontroll av svetsstromkallor och vidta nédvandiga
sakerhetsatgarder.

=5 Ytterligare information finns i broschyren "Warranty registration" liksom var information om
garanti, underhall och kontroll pa www.ewm-group.com!

En aterkommande kontroll enligt normen IEC 60974-4 "Periodisk inspektion och kontroll" maste

genomféras. Folj forutom de har ndmnda foreskrifterna om kontroll de aktuella nationella lagarna och

foreskrifterna.
6.3 Avfallshantering av aggregatet

5> Korrekt avfallshantering!

Aggregatet innehaller vardefulla rddamnen som bor tillféras atervinningen samt

elektroniska komponenter som maste avfallshanteras.

» Avfallshantera ej 6ver hushallssoporna! -

* laktta myndigheternas foreskrifter for avfallshantering!

6.3.1 Tillverkarforklaring till slutanvandaren

« Begagnade elektriska och elektroniska apparater far enligt europeiska bestammelser (det europeiska
parlamentets och radets direktiv 2002/96/EG av den 2003-01-07) inte langre avfallshanteras éver
osorterade hushallssopor. De méaste avfallshanteras separat. Symbolen med en soptunna pa hjul
hanvisar till nédvandigheten av separat uppsamling.

Detta aggregat ska lamnas in till harfér avsedda system for separat uppsamling och avfallshantering
resp. atervinning.

+ | Tyskland maste enligt lag (lagen om distribution, atertagning och miljévanlig avfallshantering av
elektrsika och elektroniska apparater (ElektroG) av den 2005-03-16) en gammal apparat tillféras en
fran de osorterade hushallssoporna atskiljd uppsamling. De offentliga
avfallshanteringsorganisationerna (kommunerna) har inrattat motsvarande uppsamlingsstéllen, dar
gamla apparater ur privata hushall mottages utan kostnad.

« Information om aterlamning eller uppsamling av gamla apparater erhalles hos vederbérande stads-
resp, kommunforvaltning.

« EWM deltar i ett godkant avfallshanterings- och atervinningssystem och ar registrerat i registret for
gamla elektriska apparater (EAR) under nummer WEEE DE 57686922.

« Dessutom &r aterlamning i hela Europa aven mojlig hos vederbérande EWM-aterforséljare.

6.4 Att folja RoHS-kraven
Vi, EWM AG Mundersbach, bekréaftar harmed till er, att alla produkter levererade fran oss, som betraffar
RoHS-riktlinjen, motsvarar kraven i RoHS (Riktlinje 2011/65/EU).
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Avhjalp av storningar E\A;h‘l
Checklista for atgardande av fel

7 Avhjalp av storningar
Alla produkter genomgar stranga produktions- och slutkontroller. Om nagot trots detta inte fungerar, kan
du kontrollera produkten med hjalp av féljande lista. Leder ingen av de beskrivna atgarderna till att
produkten fungerar igen, ber vi dig kontakta auktoriserad aterforsaljare.
7.1  Checklista for atgardande av fel
[y  En grundlaggande forutsattning for felfri funktion &r en till det anvédnda materialet och
processgasen passande aggregatutrustning!
Teckenforklaring Symbol Beskrivning
V4 Fel/Orsak
% Atgard
Kylmedelsfel/inget kylmedelsfl6de
» Oitillracklig kylmedelsflode
%«  Kontrollera kylmedelsnivan och fyll pa kylmedel om det behévs
» Lufti kylmedelskretsen
® Avluftning av kylmedelskretsen - Se kapitel 7.3, Avluftning av kylmedelskretsen
Funktionsstorningar
~ Aggregatstyrning utan indikering pa signallamporna efter inkoppling
® Fasbortfall > Kontrollera natanslutningen (sakringarna)
» Ingen svetseffekt
X Fasbortfall > Kontrollera natanslutningen (sékringarna)
» Diverse parametrar kan inte stallas in
%« Inmatningsnivan sparrad, koppla fran atkomstsparren
A Anslutningsproblem
® Uppratta styrledningsférbindelserna resp. kontrollera att installationen &r korrekt.
» LOsa svetsstromsanslutningar
% Spann stromanslutningarna pa brannarsidan och/eller till arbetsstycket
® Skruva fast kontaktroret ordentligt
42 099-005352-EW506

13.01.2016



EV\;‘T) Avhjalp av storningar
Allmanna driftsstérningar

7.2  Allmanna driftsstérningar
7.2.1 Automatiseringsgranssnitt

/\ VARNING

Ingen funktion hos de externa frAnkopplingsanordningarna (nédstoppsbrytare)!

@ Om nodstoppskretsen realiseras genom en extern frankopplingsanordning 6ver
automatiseringsgranssnittet, maste aggregatet stallas in motsvarande. Vid ignorering
harav kommer stromkallan att ignorera de externa frankopplingsanordningarna och inte

kopplas fran!
» Tabort bygel 1 (jumper 1) pa kretskort T320/1, M320/1 resp. M321!

7.3  Avluftning av kylmedelskretsen
I Kylvatsketank och snabbkopplingar for kylvatsketillférsel och -returledning finns bara pa
aggregat med vattenkylning.

53  Anvand alltid den bla kylmedelsanslutningen som ligger sa djupt som mojligt i
kylmedelssystemet (ndra kylmedelstanken) for avluftning av kylsystemet!
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Phoenix 355 TDM
8 Tekniska data
Iz  Effektuppgifter och garanti endast i kombination med original reserv- och forslitningsdelar!
8.1 Phoenix 355 TDM
TIG MIG/MAG Manuell
elektrodsvetsning
Installningsomrade svetsstrom 5A-350 A
Installningsomréde svetsspanning 102Vv-240V | 143v-315v | 202v-340V
Intermittens 40 °C
60 % 350 A
100 % 300 A
Belastningsperiod 10 min (60 % intermittens 2 6 min svetsning, 4 min paus)
Tomgangsspanning 79V
Natspénning (toleranser) 3 x 400V (-25 % till +20 %)
Frekvens 50/60 Hz
Natsakring 3x20A
(smaltsakring, trég)
Néatanslutningsledning HO7RN-F4G6
Max anslutningseffekt 10,6 kVA 13,9 kVA 15,0 kVA
Rekommenderad generatoreffekt 20,3 kVA
coseol/verkningsgrad 0,99/88 %
Isoleringsklass/kapslingsklass H/IP 23
Omgivningstemperatur -25 °C till +40 °C
Aggregat-/svetsbrannarkylning Flakt/gas
Aterledarkabel 70 mm?
Matt (L x B x H) 625 mm x 300 mm x 535 mm
Vikt 41 kg
EMC-klass A
Tillverkad enligt standard IEC 60974-1, -10
[Sl/Ce
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Tekniska data

Phoenix 405
8.2 Phoenix 405
TIG MIG/MAG Manuell
elektrodsvetsning
Installningsomrade svetsstrom 5 A-400 A
Installningsomrade svetsspanning 10,2 v-26,0 V | 14,3V-34,0V | 20,2 V-36,0 V
Intermittens 40 °C
100 % 400 A
Belastningsperiod 10 min (60 % intermittens 2 6 min svetsning, 4 min paus)
Tomgangsspanning 79V
Tomgangsspanning (VRD) 22V
Natspanning (toleranser) 3 x 400V, (-25 % till +20 %)
Frekvens 50/60 Hz
Natsakring 3x32A
(smaltsékring, trog)
Natanslutningsledning HO7RN-F4G6
Max anslutningseffekt 13,1 kVA 17,2 kVA 18,2 kVA
Rekommenderad generatoreffekt 24,6 kVA
cosol/verkningsgrad 0,99/90 %
Isoleringsklass/kapslingsklass H/IP 23
Omgivningstemperatur -25 °C till +40 °C
Aggregat-/svetsbrannarkylning Flékt/gas
Aterledarkabel 70 mm®
Matt (L x B x H) 625 mm x 300 mm x 535 mm
Vikt 41 kg
EMC-klass A

Tillverkad enligt standard

IEC 60974-1, -10 /[Sl/ C€
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Phoenix 505
8.3  Phoenix 505
TIG MIG/MAG Manuell
elektrodsvetsning

Installningsomrade svetsstrom 5 A-500 A
Installningsomrade svetsspanning 10,2 v-30,0 V 14,3V-39,0V 20,2 V-40,0V
Intermittens 40 °C 25°C 40 °C 25°C 40 °C 25°C
60 % 500 A - 500 A - 500 A -
65 % - 500 A - 500 A - 500 A
100 % 430 A 460 A 430 A 460 A 430 A 460 A

Belastningsperiod

10 min (60 % intermittens 2 6 min svetsning, 4 min paus)

Tomgéngsspanning 79V
Tomgangsspanning VRD 22V
Natspanning (toleranser) 3 X400V, (-25 % till +20 %)
Frekvens 50/60 Hz
Natsakring 3x32A
(smaltsakring, trog)
Natanslutningsledning HO7RN-F4G6
Max anslutningseffekt 18,9 kVA 24,6 kVA 25,2 kVA
Rekommenderad generatoreffekt 34,0 kVA
cosol/verkningsgrad 0,99/90 %
Isoleringsklass/kapslingsklass H/IP 23
Omgivningstemperatur -25 °C till +40 °C
Aggregat-/svetsbrannarkylning Flakt/gas
Aterledarkabel 95 mm®
Matt (L x B x H) 625 mm x 300 mm x 535 mm
Vikt 45 kg
EMC-klass A
Tillverkad enligt standard IEC 60974-1, -10

8/ C€
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Tillbehor

Tradmatarenheter

9
Bg

9.1

9.2

Tillbehor

Effektberoende tillbehorskomponenter som svetsbrannare, aterledarkablar, elektrodhallare eller
mellanslangpaket far du hos din aterforsaljare.

Tradmatarenheter
Typ Benamning Artikelnummer
drive 4X HP Trddmatarenhet, vattenkyld, Euro centralanslutning |090-005392-00502

drive 4X HP MMA

Tradmatarenhet, vattenkyld, Euro centralanslutning,

med anslutning for elektrodhallare eller
mejselbrannare

090-005392-51502

drive 4X LP Trddmatarenhet, vattenkyld, Euro centralanslutning |090-005412-00502
drive 4X LP MMA Tradmatarenhet, vattenkyld, Euro centralanslutning |090-005412-51502
Alternativ

Typ Benamning Artikelnummer

ON Filter 355/405/505/50

Smutsfilter for luftinslapp

092-002698-00000

ON AIF MOD 505

Automatiseringsgranssnitt

092-007891-00000

ON FC CS 405/505

Fotter for transport med truck

092-007896-00000

9.3

ON WAK CS 405/505

Hjulmonteringssats for CS 505

Kylning av svetsbrannaren

092-007897-00000

9.4

Typ Benamning Artikelnummer
cool50-2 U40 Kylmodul 090-008603-00502
cool50-2 U42 Kylmodul med forstarkt pump 090-008797-00502
Transportsystem

Typ Benamning Artikelnummer
Trolly 39-1 Transportvagn, stromkélla 090-008708-00000
Trolly 55-5 Transportvagn, monterad 090-008632-00000

ON TR Trolly 55-5

Travers och faste for tradmatarenhet

092-002700-00000

ON PS Trolly 55-5 drive 4L/4X

Vridkonsol

092-002712-00000

9.5
951

ON PS Trolly 55-5 drive
200/300C

Vridkonsol

Fjarrmandvrering / anslutningskabel

Anslutning, 7-polig

092-002634-00000

Typ Bené&mning Artikelnummer
R40 7POL Fjarrstyrning 10 program 090-008088-00000
R50 7POL Fjarrstyrning, alla svetsmaskinens funktioner kan 090-008776-00000

stallas in direkt pa arbetsplatsen

FRV 7POL 0.5 m

Anslutnings-férlangningskabel

092-000201-00004

FRV 7POL 5 m

Anslutnings-foérlangningskabel

092-000201-00003

FRV 7POL 10 m

Anslutnings-forlangningskabel

092-000201-00000

FRV 7POL 20 m

Anslutnings-foérlangningskabel

092-000201-00001

9.6

FRV 7POL 25M

Allmant tillbehor
Typ

Anslutnings-férlangningskabel

Bené&mning

092-000201-00007

Artikelnummer

5POLE/CEE/32A/M

Aggregatstickkontakt

094-000207-00000

DMDIN TN 200B AR/MIX 35L

Tryckreducerventil manometer

094-000009-00000

099-005352-EW506
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Oversikt EWM-filialer
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Bilaga A

10.1 Oversikt EWM-filialer

Headquarters
EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Strafle 8 ForststraBe 7-13

56271 Mindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de . info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StralRe 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

SachsstraBe 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

Q) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

N Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye Irtibat Biirosu

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayl Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kuigiikgekmece / istanbul Tiirkiye

Tel:+902124943219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

i:} Plants 0 Branches @ Liaison office

Technology centre

56271 Mindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.
9.kvétna718/31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewmrjirikov.cz - info@ewmsjirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstraf3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 845570 - Fax:-20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBitechnik Handels GmbH
Heinkelstrae 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6N - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.couk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benedov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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