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VSeobecné pokyny

POZOR

Preététe si navod k obsluze!
EE Navod k obsluze vas seznédmi s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+ Prectéte si ndvod k obsluze vSech sougasti systému!
+ DodrZuijte predpisy pro Urazovou prevenci!

+  Dodrzuijte ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ V pfipadé potfeby vyZadujte potvrzeni podpisem.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouziti se obracejte na vaseho
prodejce nebo na nas zakaznicky servis na cislo +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejcti najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi ruceni
jakéhokoliv druhu je vyslovné vylougeno. Toto vylouéeni ruéeni je uZivatelem uznano pfi uvadéni zafizeni do
provozu.

DodrZovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a Udrzbé pfistroje nemohou byt
vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace maze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohroZeni osob. Proto
neprejimame Zadnou odpovédnost a ruceni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné instalace,
nespravného provozu a chybného pouZzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zplsobem souviseji.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRle 8, D-56271 Miindersbach
Autorské pravo k tomuto dokumentu z(stava vyrobci.
Pretisk, i Castecny, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl diikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, pfesto zdstavaji vyhrazeny zmény, chyby a
omyly.
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ev\;’r) Bezpeénostni pokyny
Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

2 Bezpecnostni pokyny
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostredné hrozicich tézkych
Uraz(i nebo usmrceni osob.

«  Bezpe&nostni upozoméni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI* s obecnym vystraznym
symbolem.

+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A

VAN

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno piesné dodrzet k vylouéeni bezprostredné hrozicich
tézkych urazd nebo usmrceni osob.

+  Bezpeénostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA" s obecnym vystraznym symbolem.
+ Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

/\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylou¢eni moznych lehkych trazii osob.
» Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym symbolem.
* Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzet pro zamezeni poskozeni nebo znic¢eni vyrobku.
»  Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" bez obecného vystrazného symbolu.
* Nebezpeti je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

33>  Technické zviastnosti, které musi mit uZivatel na zreteli.

Pokyny pro jednani a vyéty, které Vam krok za krokem urcuiji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate dle odrazek napf..
+  Zditku vedeni svafovaciho proudu zasunte do prisluSného protikusu a zajistéte.

099-005341-EW512 5
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Bezpeénostni pokyny

Vysvétleni symbolud

2.2 Vysvétleni symboli

Symbol

Popis

Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na zreteli.

Spravné

Nespravné

Uvést v ¢innost

Neuvadét v ¢innost

n/NNoef

Stisknout a pridrzet

Y

Otocit

™

Zapnout

)

Pfistroj vypnout

0

@‘

Pristroj zapnout

ENTER |Pristup k menu
NAVIGATION |Navigace v menu
EXIT Menu opustit
4s Znazornéni asu (priklad: vyckat / aktivovat po dobu 4 sek.)

Docasné preruSeni znazornéni menu (moznost dalSich nastaveni)

Nastroje neni zapotrebi / nepouzivat

®
K
i

Nastroje je zapotrebi / pouzivat

099-005341-EW512
27.01.2016



ev\;h-) Bezpeénostni pokyny
VSeobecné

2.3  VsSeobecné
A NEBEZPECI
Uraz elektrickym proudem!

‘ Svareci pristroje pouzivaji vysoka napéti, ktera mohou byt pfi dotyku pii€inou zivotu nebezpecnych urazil
elektrickym proudem a vedou ke vzniku popalenin. | pii styku s nizkym napétim hrozi nebezpeéi polekani,
nasledkem ¢ehoz mize dojit k nehodam.

» Nedotykejte se zadnych dild v pfistroji nebo na ném, které jsou pod napétim!

+ Pripojovaci a spojovaci vodice musi byt bez zavad!

+ Pouhé vypnuti nestaci! Vyckejte 4 minuty, aZ se vyhiji kondenzatory!

+  Svarfovaci hofak a drzak elektrod odloZte na izolaci!

+  Pristroj smi otvirat oprdvnény odborny personal pouze pokud je pfistrojova zastrcka vytaZzena!
+ Noste vZdy suchy ochranny odév!

+  Vyckat 4 minuty, aZ se vybiji kondenzatory!

Elektromagneticka pole!

Proudovy zdroj muze byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera mohou poskodit
funkci elektronickych zafizeni jako pFistrojii na elektronické zpracovani dat, CNC pfistroj,
telekomunikacnich vedeni, sitovych nebo signalnich vedeni a kardiostimulatoru.

+ Dodrzovat pfedpisy pro udrzbu - Viz kapitola 6, Udrzba, péce a likvidace!

»  Svarfovaci vedeni Gplné odvinout!

+  Pfistroje nebo zafizeni citliva na zé&fenf pfislusné zastinit!

+  Funkce kardiostimulatord mdZe byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na Iékafe).
. Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

A K zabranéni urazim a po$kozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,

opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!
+ Pripadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycvieny servisni persondl)!
Nebezpedi irazu pii nedodrzeni bezpeénostnich pokynii!
Nerespektovani bezpeénostnich piedpisti mlze byt Zivotu nebezpeéné!
+ Peclivé si prectéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!
+ DodrZujte pfedpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specifick pro vasi zemi!
+ Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrZovani predpis!
Nebezpeci Grazu zarenim nebo horkem!
Zareni svételného oblouku ma za nasledek poSkozeni pokozky a zraku.
Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.
+ Pouzivejte svarecsky Stit nebo svarecskou pfilbu s dostateénym ochrannym stupném (zavisi na zplsobu
pouZiti)!
+  Nosit suchy ochranny oblek (napf. svare&sky Stit, rukavice, atd..) podle pfisludnych predpisd odpovidajici zemé!
+ NezUlcastnéné osoby chréanit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepazkami proti zafeni a nebezpedi
oslnéni!
099-005341-EW512 7
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Bezpeénostni pokyny E\A;;n

VSeobecné

/\ VYSTRAHA

) Nebezpeci vybuchu!
/2 Zdanlivé neskodné latky v uzavienych nadobach mohou v pfipadé ohrati vytvofit pretlak.
= « Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!
+ Nepiipustit ohfati vybusnych kapalin, prach( nebo plyn(i svafovanim nebo fezanim!

Koufr a plyny!
A Kour a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary rozpoustédel

(chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zaieni svételného oblouku v jedovaty fosgen!
+  Zajistit dostatek Cerstvého vzduchu!

Zabranit vniku vypard rozpoustédel do oblasti zafeni svételného oblouku!

+ V daném pfipadé pouZzivat zpusobily dychaci pfistroj!

Nebezpeci pozaru!
V dusledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dilt €i horké strusky vznikajici pii svarovani
muize dojit k tvorbé plamend.
K tvorbé plamen( mohou pfispét i bludné svarovaci proudy!
+ Vokruhu pracovisté davejte pozor na ohniska pozaru!
+ Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné pfedméty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.
+ Vokruhu pracovisté méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!
 Zobrobku pfed zaCatkem svafovani dikladné odstrafite zbytky hoflavych latek.
+ Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti.
Nenechavejte je v kontaktu s hoflavym materidlem!
+ Radné pfipevnéte svarovaci vedeni!

>

Nebezpedi pfi spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdroj

Paralelni zapojeni proudovych zdroji nebo jejich zapojeni do série smi provést pouze odbornik na zakladé

doporuéeni vyrobce. Zafizeni sméji byt schvalena ke svafovani elektrickym obloukem pouze po provedeni

kontroly, ktera zjisti, zda nemize dojit k pfekroceni dovoleného napéti naprazdno.

+  Pfipojent pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

+  Pfi odpojovani jednotlivych proudovych zdrojd museji byt spolehlivé odpojeny vSechny sitové pfivody a pfivody
svafovaciho proudu od kompletniho svafovaciho systému. (nebezpeci zpétného napéti')

+ Nespojujte svafovaci pfistroje s prepinacem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke svafovani stridavym
proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy mlZe dojit k nedovolenému s¢itani svafovacich napéti.

/\ POZOR
/ =N Hlukova zatéz!
‘ /J Hluk, presahujici 70dBA, mlze zplsobit trvalé poskozeni sluchu!

+ Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
+  Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

>

p
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Bezpeénostni pokyny

VSeobecné

S

POZOR

Povinnosti provozovatele!

Pii provozu zafizeni je nutno dodrzovat pfislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

« Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG), a k ni patfici jednotlivé smérnice.

+ PredevSim smémice (89/655/EWG),0 minimdlnich pfedpisech pro bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci a o
pouZivani ochrannych pomiicek zaméstnanci pfi praci.

+  Predpisy pro bezpecnost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

« Radn4 instalace a provozovani zafizeni IEC 60974-9.

« V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uZivatelé pracuiji s ohledem na bezpe¢nost.

*  Pravidelna kontrola zafizeni IEC 60974-4.

Skody zpiisobené cizimi komponentami!

V pripadé Skod zpUsobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

« PouZivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotfebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!

+  Komponentu pfisluSenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pristroji a
Zajistéte ji.

Nebezpeci poskozeni pfistroje bludnymi svaiovacimi proudy!

Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pfistroje a elektricka zafizeni, zplsobit

prehfivani souéasti a nasledné vyvolat pozar.

+ VZdy pamatujte na pevné upevnéni viech vodiél svarovaciho proudu a jejich pravidelnou kontrolu.

+ Pamatuijte na elektricky spravné a pevné pfipojeni obrobku!

+ V8echny elektricky vodivé soucasti proudového zdroje, jako jsou kryty, voziky, jefabové ramy apod. instalujte,
upevnéte nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!

» Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni prostfedky, jako jsou
vrtaCky, Uhlove brusky apod., bez elektrické izolace!

» Odkladejte svafovaci hofaky a drzaky elektrod pokud je nepouZivate vzdy tak, aby byly elektricky izolované!

Sitova pfipojka

Pozadavky pro pfipojeni k vefejné napajeci siti

Pristroje s vysokym vykonem mohou mnoZstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu sité. U nékterych

typl pistrojd proto mohou platit omezeni v oblasti pfipojeni nebo poZadavky na maximalni moznou impedanci

nebo na minimalni kapacitu napajeni v rozhrani s vefejnou siti (spole¢ny pfipojovaci bod PCC). | zde

upozorfiujeme na technické tdaje pfistrojd. V tomto pfipadé odpovida provozovatel nebo uZivatel pfistroje za

zjisténi moznosti pfipojeni a pfipojeni pfistroje po pfipadné konzultaci s provozovatelem sité.

099-005341-EW512 o]
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Bezpeénostni pokyny E\A;;n

VSeobecné

POZOR

Klasifikace pfistroje podle elektromagnetické kompatibility

V souladu s IEC 60974-10 jsou svaiecky rozdéleny do dvou tfid elektromagnetické kompatibility - Viz
kapitola 8, Technicka data:

Trida A Pristroje nejsou urceny k pouZziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektrick& energie odebirana z vefejné
sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajiStovani elektromagnetické kompatibility u pfistrojl tfidy A mdze v téchto
oblastech dojit k problém0m, jak z diivodu spojenych s vodiéi, tak i k problémdm z divodu vzniku ruSivych signald.
Trida B Pristroje spifiuji pozadavky elektromagnetické kompatibility v prdmyslovych a obytnych oblastech, véetné
obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit dodavajici nizké napéti.

Zfizeni a provoz

Za provozu elektrickych svafeek muaze v ojedinélych pfipadech dojit k elektromagnetickému rusenti, i kdyz
svarecka spliiuje emisni limity v souladu s normou. Za ruSeni, které vznika pfi svarfovani, nese odpovédnost
uZivatel.

Pfi posuzovani moznych elektromagnetickych probléma v okoli musi uZivatel vzit v Gvahu nésledujici body: (viz
téZ EN 60974-10 pfiloha A)

« Sitové, fidici, signaini a telekomunikaéni vodice

+ Rédia a televizni pfijimace

+ Pocitace a jina fidici zafizeni

+ BezpeCnostni zafizeni

»  Zdravi osob v okoli, pfedevsim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly

+  Kalibra¢ni a méfici zafizeni

+  Odolnost proti ruseni jinych zafizeni v okoli

+ Denni doba, ve které museji byt provadény svarecské prace

Doporuceni ke snizeni rusivych signali

+ Sitova pfipojka, napf. dalSi sitovy filtr nebo stinéni kovovou trubkou

« Udrzba elektrické svarecky

+ Pouziti co nejkratSich svafovacich kabeld a vedeni kabell pohromadé u podlahy

+ Vyrovnani potencild

+  Uzemnéni obrobku. V pfipadech, které neumozriuji pouziti pfimého uzemnéni obrobku, musi byt spojeni
zajisténo pomoci vhodnych kondenzator(.

«  Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svare¢ského zafizeni

10
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ev\; Bezpeénostni pokyny
Pfeprava a instalace

2.4  Preprava a instalace

/\ VYSTRAHA

Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!

Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu mize vést k tézkym poranénim s nasledkem smrti.
* Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!

+ Lahve ochranného plynu uloZte do uréenych drzakd a zajistéte bezpecnostnimi prvky!

+  Zabrante ohfivani lahvi s ochrannym plynem!

/\ POZOR

Nebezpedi prevraceni!

Pri pfemistovani a instalaci pfistroje se mize pfistroj prevratit a zranit osoby nebo se poskodit.
Bezpecnost proti pfevraceni je zajiSténa pouze do uhlu naklonéni 10° (odpovida EN 60974-A2).
+  Pristroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
+ Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostfedky!
* Vyménte poSkozené transportni valecky a jejich zajiStovaci prvky!
+  Externi zafizeni pro posuv dratu béhem pfepravy zajistéte (zabrarite nekontrolovanému otacent)!

P>

Poskozeni v disledku neoddélenych napajecich vedeni!

[GIESS Pyi transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sit'ova vedeni, fidici vedeni, atd.) zpUsobit rizika, jako
napf. pfevraceni pfistrojli a poskozeni osob!
+  Odpojte napajeci vedeni!

POZOR

Poskozeni pristroje v diisledku provozovani v nevzpiimené poloze!
Pristroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!

Provoz v neschvalenych polohach muize zpusobit poskozeni pristroje.
+ Preprava a provoz vyhradné ve vzpfimené poloze!

>

099-005341-EW512 11
27.01.2016



Bezpeénostni pokyny E\A;;n

Pfeprava a instalace

2.4.1 Preprava jefabem

/\ VYSTRAHA

Nebezpeci trazu pii jefabové prepravé!
Pii jefabové piepravé mlzou byt osoby tézce zranéné padajicimi pfistroji nebo prislusenstvim!

Soucasné zvedani jefabem vicero systémovych komponent, jako jsou napf. proudovy
zdroj, podavac¢ dratu nebo chladici zafizeni je bez odpovidajicich komponent jefabu
zakézano. Kazdou systémovou komponentu musite zvedat jefabem samostatné!
Pfed zahajenim manipulace pomoci jefabu odpojte vSechny pfivodni kabely a rozvody
a soucasti prisluSenstvi (napf. svazek propojovacich hadic, civku dratu, lahev s
ochrannym plynem, bednu na néfadi, podava¢ dratu, dalkovy ovlada¢ apod.)!

Pfed zahajenim manipulace jefabem fadné uzavrete a zajistéte kryty pfistroje nebo
ochranna vicka!

Zajistéte spravnou polohu, dostatecny pocet a dostate¢nou nosnost nosnych
prostiedk(! DodrZujte pravidla manipulace s jefabem (viz obrazek)!

U pfistroju se zvedacimi oky: Vazani vZdy provedte za vSechna oka sou¢asné!

Pfi pouZiti volitelné dodavanych pfidavnych rdm{ k manipulaci pomoci jefabu apod.:
VZdy pouZivejte minimalné dva vazaci body s pokud mozno maximalni vzdalenosti od
sebe - dodrZujte popis pro volitelné vybaveni.

Neprovadéjte trhavé pohyby!

Zajistéte rovnomérné rozloZeni zatiZzeni! PouZivejte vyhradné ¢lankové fetézy nebo
lanové zavésy stejné délky!

Pozor na nebezpecnou oblast pod pfistrojem!

Dodrzujte predpisy BOZP a prevence nehod platné v pfislusné zemi!

Princip prepravy
jefabem

Nebezpeci urazu pouzitim nevhodnych jefabovych ok!
Nasledkem nespravného pouziti jefabovych ok nebo pouziti nevhodnych jefabovych ok muize dojit

k vaznym Graztim zplisobenym padem pfistroji nebo soucasti!

Jefabova oka museji byt zcela zaSroubovana!

Jefabova oka museji dosedat rovné a celou plochou na styénou plochu!

Pred pouZitim pfekontrolujte pevnost usazeni jefabovych ok a pfipadna zjevna poskozeni (koroze, deformace)!
PoSkozena jefabova oka dale nepouZivejte ani neSroubuite!

Zabrarite bo¢nimu zatiZeni jefabovych ok!

12
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Bezpeénostni pokyny

Pfeprava a instalace

2.4.2  Okolni podminky

2.4.2.1 Zaprovozu

2422

/\ POZOR
Umisténi pristroje!

Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném a rovném
podkladu!

+  Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.

Vzdy musi byt zajiSténa bezpecna obsluha pfistroje.

POZOR

Poskozeni pristroje v dusledku necistot!

Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek mize pfistroj poskodit.
« Zabrante vzniku velkého mnozstvi koufe, pary, olejové mihy a prachu po brouseni!

+ Zabrante pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!

Nepfipustné okolni podminky!

Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pfistroje.
+  DodrZujte okolni podminky!

«  Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!

¢ Dodrzte minimdlni vzdalenost 0,5 m od pfekazek!

Rozsah teplot okolniho vzduchu:

-25°C az +40 °C

relativni vihkost vzduchu:

do 50 % pfi 40 °C

do 90 % pfi 20 °C

Preprava a skladovani

Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
-30°Caz+70°C

Relativni vihkost vzduchu

do 90 % pfi 20 °C

099-005341-EW512 13
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Pouziti k uréenému ucelu E\A;;n

Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pfistroji

3 Pouziti k uréenému ucelu
/\ VYSTRAHA

Nebezpeéi v disledku netcelového pouziti!
V pripadé netcelového pouziti miizZe od pfistroje hrozit nebezpeci pro osoby, zvifata a vécné Skody. Za

v§echny z toho vyplyvajici Skody se neprejima zadné ruceni!
+  Pfistroj pouzivat vyhradné G&elové a poucenym, odbornym personalem!
 Na pristroji neprovadét Zadné neodborné zmény nebo prestavby!

Pristroj pro obloukové impulzni a standardni svafovani MSG- a s dalSi metodou - svafovanim WIG- s Liftarc (dotykovym
zapalovanim) nebo ruénim svarovanim -obalenou elektrodou-. Komponenty pfisluSenstvi mohou event. rozsifit rozsah funkci
(viz pfisluSnou dokumentaci ve stejnojmenné kapitole).

3.1  Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pfistroji
0> Pro provoz zafizeni pro posuv dratu je tfeba odpovidajici proudovy zdroj (soucast systému)!

Taurus 351, 401, 451, 551 Synergic S MM FDG/FDW
drive 4X (LP/HP/IMMA) 4}
drive 4X IC (LP/HP/MMA) 4}
Taurus Synergic S drive 200C 4
Taurus Synergic S drive 300C 4|
Taurus Synergic S drive 4L ™
Taurus Synergic S drive 4 |
3.2  Oblast pouziti
Pristrojova fada Hlavni metoda DalSi metoda
Svarovani standardnim svafovacim | Svafovani impulznim
obloukem MIG/MAG svafovacim obloukem S
MIG/MAG % _g
g |3
. 12 |8 |2 |2 |§ |8
Z 2 2 s | o 2 sl =z | &
8 |2 |2 |2 |8 |5 |2 |€El 5 |B
i) S 8 = S S] 8 ha| & a
alpha Q MM ™ 4} 4} ™ 4] ™ ] ] %} %}
Phoenix MM ™ ™ O O ™ ™ O 4] 4 4
Taurus S MM 4] ] O O O O O ] ] ]
M mozné
O neni mozné
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27.01.2016



E\I\;h‘l PouZiti k uréenému Géelu
Souvisejici platné podklady

3.3
3.3.1
IS

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

Souvisejici platné podklady
Zaruka

Dalsi informace jsou uvedeny v pfilozené brozure ,,Warranty registration® a v nasich informacich tykajicich se zaruky,
udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Prohlaseni o shodé
Oznaceny pristroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim a normam ES:
C € +  ES smérnici pro nizké napéti (2006/95/ES),
+ ES smérnici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihdt opakovani zkouSek a/nebo nepovolenych modifikaci, jez
nejsou vyslovné autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaseni.
Origindl prohlaSeni o shodé je pfiloZzen k pfistroji.
Svarovani v prostiedi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem
Pristroje odpovidaji EU normam IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 a jsou konstruovany pro prostiedi se

zvySenym elektrickym nebezpecim.

Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)

A NEBEZPECI

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni urazim a poskozeni pristroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,

opravnéné osoby!
V piipadé neopravnénych zasahti zanika zaruka!
+ Pripadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni persondl)!

Origindly schémat zapojeni jsou pfilozené k pfistroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smiuvnich prodejcd.
Kalibrace / validace

Timto potvrzujeme, Ze tento pfistroj byl pfezkouSen v souladu s platnymi normami IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504
pomoci kalibrovanych méficich prostfedkd a dodrzuje dovolené tolerance. Doporuceny interval kalibrace: 12 mésicl

099-005341-EW512 15
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Popis pfFistroje - rychly prehled ev\;hq

Celni pohled

4 Popis pristroje - rychly piehled

4.1  Celni pohled
> NadrZ na chladici prostfedek a potrubni rychlospojky pfivodu/zpétného toku chladiva existuji pouze u pfistroju
chlazenych vodou.

A

nnnnnnnnnAnnnng

Obrazek 4-1
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Popis pfistroje - rychly prehled

Celni pohled

Pol. |Symbol Popis

1 Jefabové oko

2 VRD Kontrolka zafizeni k snizeni napéti (VRD)
Kontrolka VRD sviti, pokud spravné funguje zafizeni k sniZeni napéti a vystupni napéti je redukovano na
hodnoty stanovené podle pfislusné normy. Zafizeni k snizeni napéti je aktivni vyhradné u pristrojd ve
varianté s dopliikem (VRD).

3 ® Signalni svitidlo, Provozni piipravenost
Signalni svitidlo sviti pfi zapnutém a k provozu pfipraveném pfistroji

4 | @ Hlavni vypinaé, Pfistroj zapnut/vypnut

\ |

5 Prepravni drzadlo

6 Vstupni otvory chladiciho vzduchu

7 Transportni kladky, vodici kladky

8 Nadrz na chladici prostredek

9 Uzaviraci poklop nadrze na chladici prostiedek

10 I Tlacitko Jisti¢ €erpadla chladiciho prostiedku

@[Q Viypadlou pojistku zapajit stisknutim
11 == |Zdifka pfipoje, svafovaci proud ,-“
=
12 I Zdiika pfipoje, svarovaci proud ,+*

099-005341-EW512
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Popis pfFistroje - rychly prehled

Zadni pohled

Zadni pohled

4.2

Obrazek 4-2
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Popis pfistroje - rychly prehled

Zadni pohled

Pol. |Symbol Popis
1 Q 7 pélova zasuvka (digitalni)
Umoznuije pfipojeni digitalnich komponent
2 _8_ Zditka pfipoje 7 polova (digitalni)
Pfipojeni podavace dratu
3 Rozhrani poéitage, sériové (D-Sub zdifka pFipojeni 9 pélova)
4 I Zastrcka pfipoje, svarovaci proud "+"
Pripojeni svafovaciho proudu podavace dratu
5 == | Pfipojovaci zdika, svafovaci proud ,-“
+ Svafovani MIG/IMAG pInénym dratem:  Svafovaci proud k posuvu dratu/hofaku
6 _@ Potrubni rychlospojka (Eervena)
zpétny tok chladiva
7 G_> Potrubni rychlospojka (modra)
pfivod chladiva
8 Transportni kladky, pojizdné kotouce
9 Upevnéni pro lahev na ochranny plyn
10 Vystupni otvory chladiciho vzduchu
11 Sitovy pfivodni kabel
- Viz kapitola 5.7, Pfipojeni na sit
12 Zajistovaci prvky lahvi s ochrannym plynem (pas / retéz)
13 I Tlacitko, Automaticka pojistka
-8— Zajisténi napajeciho napéti motoru podavace dratu
(vypadlou pojistku zapnout stisknutim)
14 Tazné odlehéeni svazku propojovacich hadic

099-005341-EW512
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Konstrukce a funkce E\A;h

VSeobecné pokyny

5 Konstrukce a funkce
5.1  VsSeobecné pokyny
/\ VYSTRAHA
Nebezpeci poranéni elektfinou!
Dotknuti se vodivych ¢asti, napf. zdifek pro svafovaci proud, mlize byt Zivotu nebezpecné!
Méjte na zfeteli bezpecnostni upozornéni na prvnich strankach navodu k pouziti!
+  Pfistroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachéazeni s obloukovymi
svarecimi pFistroji.
+ Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svarovaci horéky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte
pouze k vypnutému pfistroji!
/\ POZOR
Izolace svarece svaiujiciho elektrickym obloukem proti svafovacimu napéti!
Ne vSechny aktivni souéasti svaiovaciho proudového obvodu Ize chranit proti pfimému dotyku. Zde musi
svarec zabranit vzniku nebezpeéi svym bezpeénym chovanim. | v piipadé dotyku nizkého napéti hrozi
nebezpedi uleku a nasledné nehody.
» Pouzivejte suché a neposkozené osobni ochranné vybaveni (obuv s gumovou podrazkou/kozené ochranné
svarecské rukavice bez nytkd nebo spon)!
+ Zabrarite pfimému dotyku neizolovanych pfipojnych zasuvek nebo zastréek!
+ ViZdy odkladejte svarovaci hofaky nebo drzaky elektrod na izolovanou podlozku!
Nebezpeci popaleni na pfipojce svaiovaciho proudu!
Nezajisténé kontakty svarovaciho proudu mohou zahfivat pfipojky a vedeni a pfi dotyku mohou zpisobit
popaleniny!
+ Kontakty svarovaciho proudu kazdy den pfezkouSejte a pfipadné je zajistéte otoéenim doprava.
Nebezpeci urazu pohyblivymi souc¢astmi!
Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, ¢asti odévu nebo nastroje
a zranit tak osoby!
+ Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé soucasti nebo ¢asti pohonu!
+ Zaprovozu nechte zaviené vSechny kryty skiiné bezpecnostni dvifka!
Nebezpeci urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu!
A Svarovaci drat mize byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo netiplného vedeni
dratu muze nekontrolované vylétnout a zplsobit zranéni osob!
Pred pfipojenim k elektrické siti vytvorte Uplné vedeni dratu od civky dratu aZ ke svafovacimu hofaku!
*  Pfi nenamontovaném svarovacim hofaku uvolnéte pfitlaéné kladky posuvu dratu!
+ V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!
+  Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné!
Ohrozeni elektrickym proudem!
Pokud stridavé svarujete s pouzitim rliznych metod a pokud ziistavaji oba svarovaci horaky a drzaky
elektrod pfipojeny k pfistroji, je ve vSech vodicich sou¢asné napéti naprazdno nebo svarovaci napéti!
+ Pred zahajenim a pferuSenim prace odkladejte proto horak a drzak elektrody vzdy izolované!
20 099-005341-EW512
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Instalace

POZOR

Poskozeni v disledku neodborného pripojeni!
V dusledku neodborného pfipojeni se mohou poskodit komponenty prisluSenstvi a proudovy zdroj!
« Komponentu pfisluSenstvi pfipojit a zajistit pouze pfi vypnutém pfistroji k odpovidajici zasuvce.

+ Podrobné popisy pfislusné komponenty prisluSenstvi najdete v ndvodu k pouZiti!
« Komponenty pfisluSenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

Zachazeni s ochrannymi ¢epickami proti prachu!
Ochranné Eepicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pred zneciSténim a poskozenim.

+ Neni-li k pfipoji pfipojena Zadna komponenta prisluSenstvi, musi byt nasazena ochranna ¢epicka proti prachu.
+ V pripadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epicka proti prachu nahrazena!

5> Pripfipojeni dbejte na dokumentaci dalSich soucasti systému!

5.2 Instalace

/\ POZOR

Umisténi pristroje!
Pfistroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostateéné nosném a rovném

podkladu!
Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.
«  Vzdy musi byt zajiSténa bezpecna obsluha pfistroje.

5.3  Chlazeni pristroje
Pro dosazeni optimalni doby zapnuti, dejte pozor na nasledujici podminky:
+ Postarejte se o dostatecné vétrani pracovisté.
+ vstupni a vystupni vétraci otvory pfistroje ponechte nezakryté.
» do pfistroje nesmi vniknout ¢astice materidlu, prach nebo jina cizi télesa.

5.4  Vedeni obrobku, vSeobecné
/\ POZOR

Nebezpeci popaleni v diisledku nefadného pfipojeni kabelu pro obrobek!
‘ Barva, rez a nedistoty ne pripojnych mistech zabranuji toku proudu a mohou mit za nasledek bludné
svarovaci proudy.
Bludné svarovaci proudy mohou byt pfi€inou pozar( a zranéni osob!
+ Pfipojna mista vygistit!
+  Kabel pro pripojeni obrobku bezpeéné pripevnit!
+  Konstrukéni ¢asti obrobku nepouZzivat pro zpétné vedeni svafovaciho proudu!
+ Dbét na bezvadné vedeni proudu!
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Pokyny k instalaci vedeni svafovaciho proudu

e\n;in

5.5  Pokyny k instalaci vedeni svafovaciho proudu
I=5>  Nespravné poloZené vedeni svafovaciho proudu mize vyvolat poruchy (kolisani) svafovaciho oblouku!
I=5>  Zemnici kabel a svazek hadic ze zdroje svafovaciho proudu bez vysokofrekvenéniho zapalovaciho zafizeni (MIG/MAG)
ved'te pokud mozno podélné paralelné a tésné vedle sebe.
5>  Zemnici kabel a svazek propojovacich hadic zdroje svafovaciho proudu s vysokofrekvenénim zapalovacim zafizenim
(WIG) poloZte paralelné ve vzdalenosti cca 20 cm tak, aby nedoslo k vysokofrekvenénim vybojim.
=5  Vzdy dodriujte minimalni vzdalenost cca 20 cm nebo vétsi od vodicd jinych zdroji svarfovaciho proudu tak, aby
nedoslo ke vzajemnému ovliviiovani.
5>  Kabely nesméji byt zasadné delsi nez je nutné. K dosaZeni optimalnich vysledkt svafovani max. 30 m (zemnici kabel +
svazek propojovacich hadic + kabel hofaku).
O vic/mac N
N
OO
220 cm
™
=)
o
i 220 cm
i 220 cm
220 cm
i 220 cm
i =20 cm
i 220 cm
i =20 cm
O]
220 cm <> ;
AN
Eﬁ L/?
1 220 cm
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Obrézek 5-1
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ev\;h-’ Konstrukce a funkce
Pokyny k instalaci vedeni svafovaciho proudu

>  Pouizijte pro kazdy svareci pfistroj vlastni zemnici kabel k obrobku!

7 o

O O ] | [ oL RN

Obrazek 5-2

I Vedeni svarovaciho proudu, svazky hadic svafovacich hofaki a svazky propojovacich hadic tpiné odvirite. Zabrarite
vzniku smycek!

1>  Kabely nesméji byt zasadné del$i nez je nutné.

I  Prebyteénou délku kabelt pokladejte do obloukd.

7 o

o] AR el J RSN

Obrézek 5-3
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Chlazeni svarfovaciho horaku

5.6 Chlazeni svarovaciho horaku

POZOR

Smési chladicich prostiedki!
Smési s jinymi kapalinami nebo pouziti nevhodnych chladicich prostredki vede k hmotnym Skodam a ma

za nasledek zanik zaruky vyrobce!

+ PouZzivejte vyhradné chladiva popsana v tomto ndvodu (Pfehled chladicich prostfedka).
+ NesméSujte rlizné chladici prostfedky.

+  PFivyméné chladiva je tfeba vyménit cely objem kapaliny .

Nedostateéna ochrana proti mrazu v chladici kapaliné svarovaciho hofaku!

V zavislosti na okolnich podminkach se pouziva odliSnych kapalin k chlazeni svafovaciho hofaku - Viz
kapitola 5.6.1, Prehled chladicich prostfedk(. Dostate¢na mrazuvzdornost chladici kapaliny s ochranou
proti mrazu (KF 37E nebo KF 23E) se musi kontrolovat v pravidelnych intervalech, aby se pfedeslo
poskozeni pristroje nebo jeho pfislusenstvi.

+ Dostate¢na mrazuvzdornost chladici kapaliny se musi kontrolovat zkouSeckou mrazuvzdornosti TYP 1 .
+ Chladici kapalinu s nedostateénou mrazuvzdornosti v daném pfipadé vyménit!

> Chladici kapalinu je tfeba likvidovat podle tfednich predpist a pfi respektovani odpovidajicich bezpecnostnich listu
(némecky kod odpadu: 70104)!
Nesmi byt likvidovana spole¢né s komunalnim odpadem!
Nesmi se dostat do kanalizace!
Doporuceny cistici prostfedek: voda, v pripadé potfeby s pfidavkem cisticich prostredku.

5.6.1 Prehled chladicich prostredki
MuzZete pouzit nasledujicich chladicich prostfedk( - Viz kapitola 9, PFisluSenstvi;

Chladici prostiedek Teplotni rozsah
KF 23E (standard) -10°C az +40 °C
KF 37E -20°Caz +10°C

5.6.2 Maximalni délka svazku hadic
Cerpadlo 3,5 barti | Cerpadlo 4,5 bar(i

Pristroje s nebo bez samostatného posuvu drétu 30m 60 m
K(_)rr_lpaktm pfistroje s doplfikovym vioZzenym pohonem (pfiklad: 20m 0m
miniDrive)

Pristroje se samostatnym posuvem dratu a doplfikovym
vloZenym pohonem (pfiklad: miniDrive)

Udaje se ze zéasady tykaji celé délky svazku hadic véetné svafovaciho hofaku. iykon erpadla je uveden na typovém &titku
(parametr: Pmax).

Cerpadlo 3,5 bar(i: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)
Cerpadlo 4,5 bar(i: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bart)

20m 60 m

24 099-005341-EW512
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Chlazeni svarovaciho horaku

5.6.3 Naplnéni chladiciho prostredku
Pristroj se z vyroby dodava s minimalni naplini chladiciho prostredku.

N

&

>

Obrazek 5-4

Pol. |Symbol Popis
Uzaviraci poklop nadrze na chladici prostiedek

Sito chladiciho prostiedku

Nadrz na chladici prostredek

Znacka "Min"
Minim&lni Groven naplné chladiva

Al IDND]|—-

OdSroubuijte uzavér nadrZe na chladici prostredek.
Prekontrolujte, zda neni sitova vioZka zneciSténa, v daném pfipadé ji vyCistéte a vsadte ji zpét.
 Naplrite chladivo aZ po sitovou viozku, pfiSroubujte opét uzavér.

0" Po prvnim naplnéni vyckejte pfi zapnutém pristroji nejméné po dobu jedné minuty, aby se mohly propojovaci hadice
upiné a bez vzduchovyvh bublin naplnit chladicim prostredkem.
V pripadé cetnych zmén horaku a pfi prvnim napinéni musi byt nadrz chladiciho pfistroje v daném pfipadé prislusné
naplnéna.

I=>  Hladina chladiciho prostiedku nesmi poklesnout pod znacku "min"!

I  Pokud stav chladiciho prostredku poklesne v nadrZi na chladici prostfedek pod minimalini hladinu, miiZe byt nezbytné
odvzdusnéni chladiciho okruhu. V tomto pfipadé vypne svareci pfistroj ¢erpadlo chladiciho prostiedku a signalizuje
chybu chlazeni, "- Viz kapitola 7, Odstrariovani poruch".
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Pfipojeni na sit
5.7  Pfipojeni na sit’

| A NEBEZPECGI

Rizika v diisledku neodborného pfipojeni elektrické sité!
Neodborné piipojeni elektrické sité mize vést k uraziim, pfip. vécnym Skodam!

+  Pristroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s predpisové pfipojenym ochrannym vodi¢em.

+ Je-li tfeba pfipojit novou sitovou zastréku, smi tuto instalaci provést vyhradné odborny elektrikar podle zakont
a predpist platnych v zemi pouziti!

o+ Zastrcky, zasuvky a pfivodni vedeni musi v pravidelnych intervalech kontrolovat odborny elektrikar!

+ Vrezimu s pouZitim generatoru je nezbytné provést uzemnéni generatoru v souladu s navodem k obsluze.
Vytvorena sit musi byt vhodna k provozu pristroji podle tfidy ochrany I.

5.7.1 Druh sité

0> Pristroj smite pfipojit a provozovat s nasledujicimi systémy:
+ Trifazovy 4vodicovy systém s uzemnénym neutralnim vodic¢em, nebo
» Trifazovy 3vodicovy systém s uzemnénim k libovolnému mistu,
napf. k vnéjSimu vodici

- L1 : L1
1
L2 | L2
p —-—o— I
1
L3 I L3
— I
I
° :
¢ FE | ! o FRE |
I
1
= ! =i
Obrazek 5-5
Legenda
Pol. Oznaceni RozliSovaci barva
L1 VnéjSi vodic 1 hnéda
L2 Vnéjsi vodi¢ 2 Cerna
L3 VnéjSi vodi¢ 3 Seda
N Neutralni vodi¢ modra
PE Ochranny vodi¢ zelenozluty
POZOR

B\ Provozni napéti - sitové napéti!
[GESS Na vykonovém Stitku uvedené provozni napéti se musi shodovat se sitovym napétim, aby se zabranilo
poskozeni pfistroje!
+ - Viz kapitola 8, Technicka data!

+  Zastréte sitovou zastréku vypnutého pfistroje do pfislusné zasuvky.

26 099-005341-EW512
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Pfipojeni svazku propojovacich hadic k proudovému zdroji

5.8  Pripojeni svazku propojovacich hadic k proudovému zdroji

I=5> S nékterymi dratovymi elektrodami (napf. samoc¢inné chranénym vypliiovym dratem) je tfeba svafovat se zapornou
polaritou. V takovém pripadé je tfeba pfipojit vedeni svarovaciho proudu ke zdifce "-", zemnici kabel ke zdifce "+".
Dbejte pokynti vyrobce elektrod!

Obrazek 5-6

Pol. |Symbol Popis
zarizeni na posuv dratu

Svazek propojovacich hadic

Tazné odlehéeni svazku propojovacich hadic

O INdD|-

Zdirka piipoje 7 pélova (digitalni)

Pfipojeni podavace dratu

Zastrcka pripoje, svarovaci proud "+"
Pripojeni svafovaciho proudu podavace dratu

Pfipojovaci zdirka, svarovaci proud ,,-*
+  Svafovani MIG/IMAG pInénym dratem:  Svafovaci proud k posuvu dratu/hofaku

|
7 _@ Potrubni rychlospojka (Eervena)

zpétny tok chladiva

Potrubni rychlospojka (modra)
pfivod chladiva

099-005341-EW512 27
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Zasobeni ochrannym plynem

e\n;in

+ Protahnéte konec svazku hadic taZznym odlehéenim svazku propojovacich hadic a otoéenim doprava tazné odlehceni

zajistéte.

*  Zastrcte zastréku kabelu pro pfivod svafovaciho proudu do zasuvky se svafovacim proudem "+" a zajistéte ji.

+ Kabelovou zastréku ovladaciho vedeni zastréte do 7 pélové zasuvky a zajistéte ji prepadovou matici (zastrcku Ize do
zasuvky zastréit pouze v jedné poloze).

Pokud uplatnitelny:

+  Zajistéte pripojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, erveny, v ¢ervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostrfedku) a
pfitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

5.9  Zasobeni ochrannym plynem
/\ VYSTRAHA
Nebezpe€i urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi s ochrannym plynem! g
Nespravna manipulace a nedostate¢né upevnéni lahvi s ochrannym plynem mohou mit
za nasledek vazné drazy!
+  Zajistéte lahve s ochrannym plynem zabezpe&ovacimi prvky, které jsou u pfistroje sériové
k dispozici (fetéz/popruh)!
+  ZajiStovaci prvky museji tésné pfiléhat k obvodu lahve! ]
+  Upevnéni musi byt umisténo v horni poloviné lahve s ochrannym plynem!
+ Lahve s ochrannym plynem se nesméji upeviovat za ventil!
+ Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn! _J
+ Zabrarite zahfivani lahvi s ochrannym plynem!
POZOR
Poruchy piivodu ochranného plynu!
Neomezovany pfivod ochranného plynu od lahve s ochrannym plynem ke svaiovacimu hofaku je
zakladnim piedpokladem pro optimalni vysledky svafovani. Ucpany pfivod ochranného plynu proto muize
vést k poskozeni svaiovaciho hofaku!
* NepouZivate-li pfipojku ochranného plynu, nasadte zpét Zluty ochranny kloboucek!
+ VSechna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!
[I=5>  Pred pripojenim redukcniho ventilu na plynovou lahev kratce otevrete ventil lahve k vyfouknuti pfipadnych necistot.
28 099-005341-EW512
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Konstrukce a funkce

Zé&sobeni ochrannym plynem

5.9.1 Pripojka

+ Postavte lahev na ochranny plyn do pfisluSného drzaku lahve.
¢+ Zajistéte lahev na ochranny plyn pojistnym Fetézem.

Obrézek 5-7
Pol. |Symbol Popis
1 Redukéni ventil
2 Lahev s ochrannym plynem
3 Vystupni stranu redukéniho ventilu
4 Ventil lahve

NaSroubujte plynotésné redukéni ventil na ventil lahve na plyn.
Plynovou hadici (svazek propojovacich hadic) pfiSroubovat pevné a plynotésné k redukénimu ventilu.

099-005341-EW512
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Nulovani odporu vodi¢e

5.10 Nulovani odporu vodice
Odpor vodiét mize nastavit pfimo, nebo mlzete provést vynulovani pomoci proudového zdroje. Pfi dodani je odpor vodic
proudovych zdroji nastaven na 8 mQ. Tato hodnota odpovida zemnicimu vodici o délce 5 m, svazku propojovacich hadic
0 délce 1,5 m a vodou chlazenému svafovacimu hofaku o délce 3 m. V pfipadé jinych délek hadicovych svazkd je proto nutna
+/- korekce napéti k optimalizaci viastnosti pfi svafovani. DalSim vynulovanim odporu vodi¢d mizete hodnotu korekce napéti
opét nastavit do blizkosti hodnoty nula. Elektricky odpor vodi€¢d musite znovu vynulovat po kazdé vyméné pfislusenstvi jako je
napf. svafovaci hofak nebo svazek propojovacich hadic.
V pripadé pouZiti druného posuvu drétu v ramci svafovaciho systému musite provést méfeni parametru (rL2). U vSech ostatnich
konfiguraci staCi vynulovani parametru (rL1).

G’

o ©®

5 ) [
5 .
2 U o U o
0.~ ©

o)

Obrazek 5-8
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Nulovani odporu vodice

1 Pfiprava
+ Vypnéte svafovaci pfistroj.
+  OdSroubuite plynovou hubici svafovaciho hoFaku.
+ Odstfihnéte svafovaci drat tésné u proudove Spicky.
+ Kousek svarovaciho dratu (cca 50 mm) zatdhnéte do posuvu dratu. V proudové Spicce nyni nesmi byt Zadny svafovaci dréat.
2 Konfigurace
+  Stisknéte tlacitko ,Parametry svafovani nebo U¢inek tlumivky* a soucasné zapnéte svafovaci pfistroj. Uvolnéte tlacitko.
. Tlacitko ,Parametry svafovani“ u ovladani pfistroje M3.7x-A a M3.7x-C.
. Tlagitko ,Ucinek tlumivky* u ovladani pfistroje M3.7x-B a M3.7x-D.
+  Otocnym pfepinaem ,Nastaveni parametri svafovani‘ nyni mizete vybrat pfisluSné parametry. Parametr rL1 musite

vynulovat ve vSech kombinacich zafizeni. U svafovacich systémd s druhym proudovym okruhem, pokud napf. pouZivate
dva posuvy dratu pro jeden zdroj svafovaciho proudu, musite provést druhé vynulovani parametru rL2.

3 Vynulovani/méreni

+  Svarovaci hofak umistéte proudovou Spickou na Cisté, o¢isténé misto na obrobku, stisknéte klavesu hofaku a podrZte cca 2
s stisknuté. Chvili protéké& zkratovy proud, jehoZ pomoci je stanoven a zobrazen novy odpor vedeni. Hodnota mdze byt
0 mQ aZ 40 mQ. Nové& hodnota je okamZité ulozena a nevyZaduje Zadné dalSi potvrzeni. Pokud se na displeji vpravo
nezobrazi 74dn& hodnota, méfeni se nezdafilo. Méfeni musite opakovat.

4 Obnova rezimu pfipravenosti ke svarovani

+ Vypnéte svarfovaci pfistroj.

+  Opét naSroubuijte plynovou hubici svafovaciho hofaku.

Zapnéte svafovaci pfistroj.

+ Opét zavedte svafovaci drat.

099-005341-EW512 31
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5.11 Svarovani MIG/MAG
5.11.1 Pripojeni vedeni obrobku

=3 S nékterymi dratovymi elektrodami (napf. samocinné chranénym vypliiovym dratem) je tfeba svafovat se zapornou
polaritou. V takovém pripadé je tfeba pripojit vedeni svarovaciho proudu ke zdifce "-", zemnici kabel ke zdifce "+".
Dbejte pokynti vyrobce elektrod!

Q j— il

[:_‘ []

Obrazek 5-9
Pol. |Symbol Popis
1 + Zasuvka, svaiovaci proud ,,+¢
. Svarfovani MIG/MAG trubkovym dratem: Pfipojeni obrobku
2 = |Za&suvka, svafovaci proud ,-“
. Svarovani MIG/MAG: Pfipojeni obrobku
3 /IZ— Obrobek nebo obrabény predmét

+  Zastrcte zastréku kabelu pro uzemnéni obrobku do zasuvky se svafovacim proudem "-" a zajistéte ji.
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TIG svarovani

5.12 TIG svarovani
5.12.1 Pripojeni svarovaciho horaku
>  Svarovaci hofaky WIG k pripojeni k centralni pfipojce Euro jsou pouZitelné ve dvou provedenich:

* Kombinované svarovaci horaky WIG se pfipojuji k centralni pfipojce Euro zafizeni k posuvu dratu a k proudové
pripojce (-) proudového zdroje.

*  Svarovaci hofaky WIG v provedeni (EZA) jsou pripojeny vyhradné k centrélni pfipojce Euro zafizeni k posuvu dratu.
K tomu musi byt vedeni svarovaciho proudu ve svazku propojovacich hadic pfipojeno na zadni strané pristroje
k pfipojce svafovaciho proudu (-)!

L=
L,
7 ey

Obrazek 5-10

Pol. |Symbol Popis

1 Pripojka svafovaciho hofaku (centralni pfipojka Euro nebo Dinse)
Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a horak
Potrubni rychlospojka (Gervena)

zpétny tok chladiva

3 G_> Potrubni rychlospojka (modra)
I

pfivod chladiva

4 Zasuvka, svarovaci proud ,,-
+  Svafovani WIG: Pfipojeni svafovaciho proudu pro svafovaci hofak
5 Svazek hadic svarovaciho horaku

6 g: Svarovaci hofak
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+  Zastrcte centralni z&stréku svarovaciho hofaku do centralniho pripoje a oboji seSroubuje pfevie¢nou matici.

»  Zastrcku svafovaciho proudu kombinovaného hoféku zapojte do pfipojovaci zasuvky svafovaciho proudu (-) a zajistéte ji
otocenim doprava (vyhradné u varianty se samostatnou proudovou pfipojkou).

Pokud existuje:

*  Zajistéte pripojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkéach:
zpétny tok, erveny, v ¢ervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostredku) a
pritok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

5.12.2 Pfipojeni vedeni obrobku
0 _ I

1]

=

Obrazek 5-11

Pol. |Symbol Popis
1 + Zasuvka, svafovaci proud ,,+*

+  Svarovani WIG: Pfipojeni obrobku
2 /IZ— Obrobek nebo obrabény predmét

o Zastrtku zemniciho kabelu zastréte do pfipojné zasuvky svafovaciho proudu ,, + a otoéenim doprava ji zajistéte.

34 099-005341-EW512
27.01.2016



ewin

Konstrukce a funkce

Ruéni svarovani elektrodou

5.13 Rucni svarovani elektrodou

/\ POZOR

Nebezpedi skfipnuti a popaleni!
Pii vyméné vypalenych nebo novych tyéovych elektrod:

+ vypnéte hlavni vypina¢ pfistroje,
* noste vhodné rukavice,
+ kodstranéni pouZitych ty€ovych elektrod nebo k pohybu se svafovanym obrobkem pouzivejte izolované klesté

a

+ drzak elektrod odkladejte vzdy izolované!

5.13.1 Pripoj drzaku elektrody a kabelu pro uzemnéni obrobku
Polarita se ridi dle tidaje vyrobce elektrod na obalu.

IS5y

Obrazek 5-12

Pol. |Symbol Popis

1 I Zdirka pfipoje, svarovaci proud ,,+“

2 = |Zdifka pfipoje, svafovaci proud ,-“
=

3 /IZ— Obrobek nebo obrabény predmét

4 ?: Drzak elektrod

Kabelovou zéstréku drzaku elektrody viozte do pfipojovaci zdifky bud svarovaci proud ,+ “ nebo ,- “ a zajistéte otoCenim

doprava.

Kabelovou zastrcku drZaku elektrody vioZte do pfipojovaci zdifky bud svafovaci proud ,+ “ nebo ,- “ a zajistéte otoenim

doprava.
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27.01.2016

35



Konstrukce a funkce E\A;;n

Dalkovy ovladac

5.13.2 Zafizeni na redukci napéti (VRD)
Zafizeni k sniZeni napéti je aktivni vyhradné u pfistroji ve varianté s doplrikem (VRD).
Z davodu zvySeni bezpeénosti, predevsim v nebezpeéném prostedi (jako je napf. stavba lodi, stavba potrubi, bansky primysl),
je pristroj vybaven zafizenim k sniZeni napéti VRD (Voltage-reducing device) .
Kontrolka VRD sviti, pokud spravné funguje zafizeni k snizeni napéti a vystupni napéti je redukovano na hodnoty stanovené
podle pfislusné normy (technické tdaje).
- Viz kapitola 8, Technicka data
- Viz kapitola 8, Technicka data
Zafizeni na redukci napéti je pfedepsano v nékterych zemich a v mnoha vnitrofiremnich bezpeénostnich pfedpisech pro zdroje
svafovaciho proudu.

5.14 Dalkovy ovlada¢
POZOR

Skody zpiisobené cizimi komponentami!
V pripadé Skod zpUsobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
+ Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod,
dalkové ovladace, nahradni a opotebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!
« Komponentu prisluSenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pfistroji a
zZajistéte ji.

=5 Dalkové oviadace jsou provozované pomoci 7polové pripojné zasuvky (digitalni) pro dalkové ovladace.

[  Dbejte na prislusnou dokumentaci soucasti pfislusenstvi!

5.15 Pocitacova rozhrani
POZOR

. Poskozeni pristroje, popf. poruchy v disledku neodborného pfipojeni k PC!
A Nepouzivani interface SECINT X10USB vede k poSkozeni pfistroje, popf. k porucham pfenosu signalu.
Vysokofrekvenénimi zapalovacimi impulzy miize byt zni¢eno PC.
* Mezi PC a svafecim pristrojem musi byt pfipojen interface SECINT X10USB!
+  Pripojeni smi byt provedeno vyhradné pomoci kabell, které jsou soucasti dodavky (nepouZzivejte Zadné
prodluzovaci kabely)!

Svarovaci parametry programové vybaveni PC 300

VSechny parametry vytvaret pohodiné na pocitaci a pfenaset je jednoduse k jedné nebo vice svafeckam (pfisluSenstvi, sada
sestavajici z programového vybaven, rozhrani, spojovacich vedeni)

Programové vybaveni pro dokumentaci dat svarovani Q-DOC 9000

(PrisluSenstvi: Sada sestavajici z programového vybaveni, rozhrani, spojovacich vedeni)

Idedlni nastroj k dokumentaci svafovacich dat jako napf.:

svafovaciho napéti a proudu, rychlosti dratu, motorového proudu.

Systém WELDQAS pro monitorovani a dokumentaci dat svaiovani

Sitovy systém monitorovani a dokumentace dat svafovani pro digitaini svarecky.

36 099-005341-EW512
27.01.2016



ev\;hq Udrzba, péée a likvidace
VSeobecné

6 Udrzba, péée a likvidace

A NEBEZPECI

Neodborna udrzba a piezkouseni!
Pristroj smi ¢istit, opravovat a piezkouset pouze kvalifikovani odbornici! Kvalifikovanou osobou je ten, kdo

na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkusenosti je pfi kontrole tohoto pfistroje schopen identifikovat
existujici ohrozeni a mozné nasledné skody a ucinit potfebna bezpeénostni opatieni.
Provedte vSechny zkousky uvedené v této kapitole!
PFistroj uvedte do provozu teprve po Uspésné oprave.
B\ Nebezpeci poranéni elektfinou!
@S Cisténi pristroji, které nejsou odpojeny od sité, miize mit za nasledek vazné urazy!
+  Pristroj odpojit spolehlivé od sité.
+  Vytdhnout sitovou zastrcku!
+  Vy&kat 4 minuty, aZ se vybiji kondenzétory!

Opravy a Udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny personal, v opaéném pfipadé zanika narok na
zaruku. Ve v8ech servisnich zaleZitostech se obracejte zasadné na vaSeho odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné
dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouZivejte
pouze originalni nahradni dily. V objednavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové Eislo pristroje, typové
oznaceni a artiklové ¢islo ndhradniho dilu.

6.1  VSeobecné
Tento pfistroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a normalnich pracovnich podminek dalekosahle zadnou ddrzbu a
vyZaduje minimum péce.
K zarugeni bezvadné funkce svarecky je nutné dodrZet nékolik bodu. Sem patfi v zavislosti na stupni znegisténi okolniho
prostfedi a dobé pouZivani svarecky jeji pravidelné Cisténf a kontrola dle dalSiho popisu.
6.2  Udrzbové prace, intervaly
6.2.1 Denni udrzba
« Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotfebitelnych dil(i a pfipadné je dotahnout.
+ Je tfeba zkontrolovat fadné usazeni Sroubovych a zastrékovych spojeni pfipojek a opotfebitelnych dili a pfipadné je
dotahnout.
+ Odstranite ulpivajici rozstfik po svarovani.
+ Pravidelné Gistéte kladky k posuvu dratu (zavisi na mife znegisténi).
6.2.1.1 Vizualni kontrola
+  Prekontrolujte vnéjsi poSkozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vyménite nebo je nechejte opravit odbornym
personalem!
+ Sitovy pfivod a jeho odleh¢eni tahu
+ Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)
+ Ostatni, vSeobecny stav
6.2.1.2  Funk¢ni zkouska
*  Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.
+ Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajisténi usazeni)
ZajiStovaci prvky lahvi na plyn
+ Ovladaci, signalizacni, ochranna a regulacni zafizeni (Funkéni zkouska)
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Odborna likvidace pfristroje

6.2.2 Mésiéni udrzba
6.2.2.1  Vizualni kontrola

+  Skody na plasti (Celni, zadni a bo¢ni stény)

+ Transportni valecky a jejich zajiStovaci prvky

+  Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

+  Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znegistény

6.2.2.2  Funkéni zkouska
+ Volici spina¢, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k sniZeni napéti signéini zarovky a kontrolky
+  Kontrola pevného usazeni prvk( voditek dratu (vstupni vsuvka, trubka voditka dratu).

6.2.3 Kazdorocni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

I Zkousky svareciho pfistroje smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby. Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na
zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici
ohrozeni a mozné nasledné $kody a ucinit nutna bezpe¢nostni opatreni.

0> Dalsiinformace jsou uvedeny v prilozené broZure ,Warranty registration a v nasich informacich tykajicich se zaruky,
udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkouSky". Kromé zde uvedenych

predpist k provedeni kontroly je nutné dodrZet legislativni nafizeni nebo predpisy pfislusné zemé.

6.3  Odborna likvidace pfristroje
01> Radné likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je tfeba
zlikvidovat.
* Nelikvidujte s komunalnim odpadem! ]
*  Prilikvidaci dodrzujte ufedni predpisy!
6.3.1 Prohlaseni vyrobce pro koneéného uzivatele

+ PouZité elektrické a elektronické pristroje se podle evropskych nafizeni (smémice 2002/96/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi dale odstranovat do netfidéného doméaciho odpadu. Musi se shirat oddélené. Symbol
popelnice na koleckach poukazuje na nutnost oddéleného shéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systému oddéleného shéru.

+ V Némecku jste zavazani z&konem (Z&kon o uvedeni do obéhu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pristroju (ElektroG) vyhovujici poZzadavkim na ochranu zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do shéru
oddéleného od netfidéného domaciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé shéren odpadu (obce) zfidili za timto Géelem
sbérny, které shiraji staré pfistroje ze soukromych doméacnosti bezplatné.

+ Informace ohledné névratu nebo sbéru starych pfistroji obdrZite od pfisluSné méstské nebo obecni spravy.

+ Firma EWM je (¢astnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadu a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod ¢islem WEEE DE 57686922.

+  Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

6.4  Dodrzovani pozadavki RoHS

My, EWM AG Miindershach, timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky, které jsme Vam dodali, a kterych se smémice RoHS tyka,

poZadavkim smérnice RoHS (smérnice 2011/65/EU) vyhovuji.
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Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

v

7.1

Odstraiiovani poruch

V8echny vyrobky podléhaji pfisnym kontroldam ve vyrobé a po ukonéeni vyroby. Pokud by presto néco nefungovalo, pfezkouSejte
vyrobek podle nésledujiciho seznamu. Nepovede-li Z&dné doporuceni k odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného
obchodnika.

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb
Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pristrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a procesni plyn!
Legenda Symbol Popis

4 Chyba / Pfi¢ina
x Néaprava

Chyba chladiciho prostfedku/chladici prostfedek neprotéka
» Nedostate¢ny pritok chladiciho prostiedku

% Prekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potfeby ho doplrite.
A~ Vzduch v chladicim okruhu

% Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku

Problémy s posunem dratu
» Ucpand kontaktni tryska
K Vycistéte, nastfikejte ochrannym svafovacim sprejem a v pfipadé potfeby vymérite
~ Nastaveni brzdy civky
X Zkontrolujte, popF. upravte nastaveni
~ Nastaveni jednotek tlaku
% Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Opotfebené podavaci kladky
*® PfezkouSejte a v pfipadé potfeby vyménte
~ Motor posuvu bez napajeciho napéti (pojistkovy automat se vypnul kvl pretizent)
X Viypadlou pojistku (zadni strana proudového zdroje) vratte do pavodniho stavu stiskem tlagitka
A Zalomené svazky hadic
% Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
~ DuSe nebo spirala voditka dratu je znecisténa nebo opotiebend
®K  Vycistéte dusi nebo spirdlu, vymérite zalomené nebo opotfebené duse

Poruchy funkce
~ VSechny kontrolky ovladani pristroje po zapnuti sviti
» Po zapnuti nesviti Z&dné kontrolky ovladani pfistroje
¥ Z&dny svarovaci vykon
X Viypadek faze > pfekontrolovat pripojeni na sit (pojistky)
A rlzné parametry neni mozné nastavit
® Zahlokovana vstupni troven, deaktivovat zablokovani pfistupu
A Problemy se spojenim
x Pripojte fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
» Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
X Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
x Proudovou trysku Fadné utahnéte
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HlaSeni chyb
7.2  HIaseni chyb
I=5>  Vada svarecky je indikovana zobrazenim kédu chyby (viz tabulka) na displeji ovliadani pfistroje.

V pfipadé chyby pfistroje se vypne vykonova jednotka.

5>  Zobrazovani moznych éisel chyb zavisi na provedeni pfistroje (rozhrani/funkce).
+ Poruchy zafizeni evidujte a dle potfeby je oznamujte servisnimu personalu.
Viyskytne-li se vice chyb, jsou tyto zobrazovany za sebou.
Chyba Kategorie Mozna pficina Odpomoc
a |b) |¢
Error 1 - |x [Sitové prepéti Zkontrolujte sitova napéti a porovnejte je s napajecimi
(Ov.Val) napétimi svarovaciho pfistroje
Error 2 - x | Sitové podpéti
(Un.Vol)
Error 3 X |- Nadmérna teplota svarovaciho Nechte svarecku vychladnout (nastavte sitovy vypinad
(Temp) pristroje do polohy "1")
Error 4 X X Nedostatek chladiva Doplfte chladivo
(Water) Netésnosti v chladicim obéhu >
odstrarite netésnost a doplrite chladivo
Cerpadlo chladiva nepracuje > pekontrolujte
nadproudovou spoust pfistroje na chlazeni okolnim
vzduchem
Error 5 X |- Chyba podavace dratu, chyba Zkontrolujte jednotku posuvu dratu
(Wi.Spe) tachometru tachogeneréator negeneruje Zadny signél,
zévada M3.51 > informujte servis
Error 6 (gas) | x Zavada - ochranny plyn Zkontrolujte zasobovani ochrannym plynem (pfistroje
s kontrolou ochranného plynu)
Error 7 - |x | Sekundami prepéti Chyba invertoru > informuijte servis
(Se.Vol)
Error 8 - X | Zemni zkrat mezi svafovacim Pferuste spojeni mezi svarfovacim dratem a skfini
(no PE) dratem a ochrannym vodiéem nebo uzemnénym objektem
Error 9 X |- Rychlé vypnuti Odstrafte chybu na robotu
(fast stop) zplsobené BUSINT X11 nebo RINT
X12
Error 10 X PreruSeni el. oblouku Zkontrolujte posuv dratu
(no arc) zplsobené BUSINT X11 nebo RINT
X12
Error 11 X Chyba zapélenipo5s Zkontrolujte posuv dratu
(noign) zpUsobena BUSINT X11 nebo RINT
X12
Error 14 X Posuv dratu nebyl rozpoznan. Neni | Zkontrolujte kabelové spoje.
(no DV) pfipojeno fidici vedent.
Za provozu s nékolika posuvy dratu | Zkontrolujte pfifazeni identifikagnich ¢isel
byla pfifazena nespravna
identifikacni Cisla.
Error 15 X Posuv dratu 2 nebyl rozpoznan. Zkontrolujte kabelové spoje.
(DV2?) Neni pfipojeno fidici vedeni.
Error 16 - |x | Zafizeni ke sniZeni napéti (chyba Informuijte servis.
(VRD) redukovaného napéti volnobéhu).
Error 17 (WF. | - X |x [ldentifikace nadproudu v pohonu Zkontrolujte posuv dratu
Ov.) zafizeni k posuvu drétu
Error 18 (WF. |- |x |x | Chybi signal tachogeneratoru z Zkontrolujte spojeni, a predevsim tachogenerator
Sl) druhého podavace dratu (podfizeny | druhého podavace dratu (podfizeny pohon).
pohon)
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HlaSeni chyb

Chyba Kategorie Mozna pricina Odpomoc

a |b) |¢)
Error56 (no |- - X | Vypadek sitové faze PfezkouSet sitova napéti
Pha)
Error 59 Pristroj je nekompatibilni Zkontrolovat pouZiti pistroje
(Unit?)

Legenda kategorie (reset chyby)

a) Chybové hlaSeni zmizi, jakmile je chyba odstranéna.

b) Chybové hl&Seni mizete resetovat potvrzenim stisknutim tlacitka:
Ridici jednotka pfistroje

Tladitko

RC1/RC2

Expert

CarExpert / Progress (M3.11)

OO

.

alpha Q / Concept / Basic / Basic S / Synergic / Synergic S /
Progress (M3.71) / Picomig 305

Nelze

¢) Chybové hlaSeni mlzere resetovat vyhradné vypnutim a opétovnym zapnutim pfistroje.
Zavadu spojenou s ochrannym plynem (Err 6) mUZete resetovat stisknutim tlaéitka ,Parametry svafovani.
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Reset svafovacich ukoll (jobd) na vyrobni nastaveni

7.3  Reset svarovacich ukoli (jobi) na vyrobni nastaveni

5>  VSechny specifické, uzivatelem uloZené, parametry svarovani jsou nahrazeny vyrobnim nastavenim.

7.3.1  Vynulovani jednotlivého tkolu (jobu)

ENTER RESET

3

3s

o

@

] £
] rCco
ENTER A RESET
@ sk @ sris
3s | @ || 3s | @

Q@ = X0
| &

m/min

Obrazek 7-1
Indikace Nastaveni / Volba
_CL RESET (obnoveni vyrobniho nastaveni)
U Po potvrzeni se provede RESET.

Neprovadi-li se Z&dné zmény, menu se po 3 vtefinach ukondi.

"—

Cislo JOBu (pfiklad)
Zobrazeny JOB se po potvrzeni obnovi na vyrobni nastaveni.
Neprovadi-li se Z&dné zmény, menu se po 3 vtefinach ukondi.

-

-
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Reset svafovacich ukold (jobd) na vyrobni nastaveni

7.3.2  Vynulovani v§ech ukolu (jobu)

0>  Jsou resetovany ulohy 1-128 + 170-256.
Specifické zakaznikovy ulohy 129-169 ziistanou zachovany.

ENTER RESET

0 £
i rCN
;
@<k @ s
3s | @ || 3s | @

%3O0, @”@@

m/min

Obrazek 7-2

Indikace | Nastaveni / Volba
_CL RESET (obnoveni vyrobniho nastaveni)
U Po potvrzeni se provede RESET.
Neprovéadi-li se Zadné zmény, menu se po 3 vtefinach ukongi.
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Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku

e\n;in

7.4  Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostiedku
=5 Nadrz na chladici prostfedek a potrubni rychlospojky pfivodu/zpétného toku chladiva existuji pouze u pfistroju
chlazenych vodou.
5>  Kodvzdusnéni chladiciho systému vidy pouZivejte modrou pripojku chladiciho prostfedku, ktera je co nejnize
v chladicim systému (nejblize nadrzi chladiciho prostiedku)!
1 )
4 ‘ @\A
J
[ - N
blau / blue 5 @
J
2 @
L ca. 35S )
. J 6
3 |
) s ‘
J
'
=] < 7 ) e
‘
\ N
Obrazek 7-3
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Technicka data
Taurus 351 Synergic S MM FDG

8
=

8.1

Technicka data

Provozni udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotrebitelnymi dily!

Taurus 351 Synergic S MM FDG

Ruéni svafovani WIG MIG/IMAG
obalenou
elektrodou
Rozsah nastaveni svarovaciho proudu 5A-350A
Rozsah nastaveni svafovaciho napéti 202V -340V 202V-340V 202V-340V
Dovolené zatizeni piii 40 °C (100 % DZ) 350 A

Zatézovaci cyklus

10 min. (doba zapnuti 60 % A 6 min. svafovani, 4 min. pfestavka)

Napéti volnobéhu v

Sit'ové napéti (tolerance) 3x 400V (-25 % az +20 %)

Kmitocet 50/60 Hz

Sit'ovéa pojistka (tavna pojistka, pomala) 3x25A

Pfipojeni na sit’ HO7RN-F4G6

Maximalni pfikon 15 kVA 10,6 kVA 13,9 kVA

Doporuceny vykon generatoru 20,3 kVA

Cosq/stuperi u€innosti 0,99/90 %

Trida izolace/kryti HIP 23

Okolni teplota -25°Caz+40°C

Chlazeni pfistroje/hofaku Ventilator/Plyn

Zemnici kabel 70 mm?

Rozméry D x § x Vv mm 1100 x 455 x 1000

Hmotnost 107 kg

Tfida elektromagnetické kompatibility A

Odpovida normé IEC 60974-1,-10/[Sl/ C€
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8.2  Taurus 351 Synergic S MM VRD FDG
Rugni svarovani WIG MIG/MAG
obalenou
elektrodou
Rozsah nastaveni svafovaciho proudu 5A-350 A
Rozsah nastaveni svarovaciho napéti 20,2V-34,0V 202V -34,0V 202V -34,0V
Dovolené zatizeni pii 40 °C (100 % DZ) 350 A
Zatézovaci cyklus 10 min. (doba zapnuti 60 % A 6 min. svafovani, 4 min. pfestavka)
Napéti volnobéhu 9V
Napéti volnobéhu (VRD) 24V 9V
Sit'ové napéti (tolerance) 3x 400V (-25 % az +20 %)
Kmitocet 50/60 Hz
Sit'ové pojistka (tavna pojistka, pomala) 3x25A
Pripojeni na sit’ HO7RN-F4G4
Maximalni prikon 15 kVA 10,6 kVA 13,9 kVA
Doporuceny vykon generatoru 20,3 kVA
Cosq/stuperi u€innosti 0,99/90 %
Trida izolace/kryti HIP 23
Okolni teplota -25°Caz+40°C
Chlazeni pfistroje/hofaku Ventilator/Plyn
Zemnici kabel 70 mm?
Rozméry D x § x Vv mm 1100 x 455 x 1000
Hmotnost 107 kg
Tfida elektromagnetické kompatibility A
Odpovida normé IEC 60974-1, -10/[Sl/ C€
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Technicka data
Taurus 351 Synergic S MM FDW

8.3  Taurus 351 Synergic S MM FDW
Rucni svarovani WIG MIG/MAG
obalenou
elektrodou
Rozsah nastaveni svafovaciho proudu 5A-350 A
Rozsah nastaveni svarovaciho napéti 20,2V-34,0V 202V -34,0V 20,2V -34,0V
Dovolené zatizeni pii 40 °C (100 % DZ) 350 A
Zatézovaci cyklus 10 min. (doba zapnuti 60 % A 6 min. svafovani, 4 min. pfestavka)
Napéti volnobéhu Vv
Sitové napéti (tolerance) 3x 400V (-25 % az +20 %)
Kmitocet 50/60 Hz
Sitova pojistka (tavna pojistka, pomala) 3x25A
Pfipojeni na sit’ HO7RN-F4G6
Maximalni prikon 15,4 kVA 10,9 kVA 14,3 kVA
Doporuceny vykon generatoru 20,8 kVA
Cosql/stupeii uéinnosti 0,99/90 %
Trida izolace/kryti HIP 23
Okolni teplota* -25°Caz+40°C
Chlazeni pfistroje/hofaku Ventilator/voda
Chladici vykon pfi 1 I/min. 1500 W
Maximalni ¢erpané mnozstvi 51/min
Maximalni vystupni tlak chladiciho prostredku 3,5 baru
Maximalni objem nadrze 12|
Zemnici kabel 70 mm2
Rozméry D x § x Vv mm 1100 x 455 x 1000
Hmotnost 118 kg
Tiida elektromagnetické kompatibility A
Odpovida normé IEC 60974-1, -2, -10/[Sl/ C€
" *Okolni teplota je zdvisla na chladivu! Méjte na zreteli teplotni rozsah chladiva pro chlazeni svafovaciho hofaku!
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8.4  Taurus 401 Synergic S MM FDG
Rugni svarovani WIG MIG/MAG
obalenou
elektrodou
Rozsah nastaveni svafovaciho proudu 5A-400A
Rozsah nastaveni svafovaciho napéti 20,2V-36,0V 10,2V-26,0V 143V-340V
Dovolené zatizeni pii 40 °C (100 % DZ) 400 A
Zatézovaci cyklus 10 min. (doba zapnuti 60 % A 6 min. svafovani, 4 min. pfestavka)
Napéti naprazdno Vv
Sitové napéti (tolerance) 3x 400V (-25 % az +20 %)
Frekvence 50/ 60 Hz
Sitova pojistka (tavna pojistka, pomala) 3x32A
Pfipojeni na sit’ HO7RN-F4G6
Maximalni pfikon 18,2 kVA 13,1 kVA 17,2 kVA
Doporuceny vykon generatoru 24,6 kVA
Cosql/ Eficienta 0,99/90 %
Trida izolace/kryti H/IP 23
Okolni teplota -25°Caz+40°C
Chlazeni pristroje/hofaku Ventilator/plyn
Zemnici kabel 70 mm?
Rozméry D x § x Vv mm 1100 x 455 x 1000
Hmotnost 107 kg
Trida elektromagnetické kompatibility A
Odpovida normé IEC 60974-1, -10 /[S]/ C €
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8.5  Taurus 401 Synergic S MM FDW
Rucni svarovani WIG MIG/MAG
obalenou
elektrodou
Rozsah nastaveni svafovaciho proudu 5A-400 A
Rozsah nastaveni svafovaciho napéti 20,2V-36,0V 10,2V-26,0V 143V-340V
Dovolené zatizeni pfi 40 °C (100 % DZ) 400 A
Zatézovaci cyklus 10 min. (doba zapnuti 60 % A 6 min. svafovani, 4 min. pfestavka)
Napéti volnobéhu Vv
Sitové napéti (tolerance) 3x 400V (-25 % az +20 %)
Kmitocet 50/60 Hz
Sitova pojistka (tavna pojistka, pomala) 3x32A
Pfipojeni na sit’ HO7RN-F4G6
Maximalni prikon 18,5 kVA 13,5 kVA 17,5 kVA
Doporuceny vykon generatoru 25,0 kVA
Cosql/stupeii uéinnosti 0,99/90 %
Trida izolace/kryti HIP 23
Okolni teplota* -25°Caz+40°C
Chlazeni pfistroje/hofaku Ventilator/voda
Chladici vykon pfi 1 I/min. 1500 W
Maximalni pritok 51/min
Maximalni vystupni tlak chladiciho prostredku 3,5 baru
Maximalni objem nadrze 12|
Zemnici kabel 70 mm2
Rozméry D x § x Vv mm 1100 x 455 x 1000
Hmotnost 118 kg
Tiida elektromagnetické kompatibility A
Odpovida normé IEC 60974-1, -2, -10/[Sl/ C€
" *Okolni teplota je zdvisla na chladivu! Méjte na zreteli teplotni rozsah chladiva pro chlazeni svafovaciho hofaku!
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8.6  Taurus 451 Synergic S MM FDG

Rugni svarovani WIG MIG/MAG
obalenou
elektrodou
Rozsah nastaveni svafovaciho proudu 5a7450 A
Rozsah nastaveni svarovaciho napéti 20,2az38V 10,2az 28,0V 14,327 36,5V
Dovolené zatizeni pii 40 °C (80 % DZ) 450 A
Dovolené zatizeni pii 40 °C (100 % DZ) 420 A
Zatézovaci cyklus 10 min. (dovolené zatiZeni 60 % £ 6 min. svafovani, 4 min. pfestavka)
Napéti naprazdno nv
Sitové napéti (tolerance) 3 x400V (-25 % aZz +20 %)
Frekvence 50/60 Hz
Sitova pojistka 3x32A
(tavna pojistka, pomala)
Pfipojeni na sit’ HO7RN-F4G6
Maximalni pfikon 21,6 kVA 15,9 kVA 20,7 kVA
Doporuceny vykon generatoru 29,2 kVA
Cosql/Eficienta 0,99/90 %
Trida izolace/kryti H/IP 23
Okolni teplota -25°Caz +40 °C
Chlazeni pristroje/hofaku Ventilator/plyn
Zemnici kabel 70 mm?
Rozméry D x § x Vv mm 1100 x 455 x 1000
Hmotnost 118 kg
Trida elektromagnetické kompatibility A
Konstruovano v souladu s normou IEC 60974-1,-10/[S]/C€
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8.7  Taurus 451 Synergic S MM FDW
Rugni svarovani WIG MIG/MAG
obalenou
elektrodou
Rozsah nastaveni svafovaciho proudu 5a7450 A
Rozsah nastaveni svarovaciho napéti 20,2az38V 10,2az 28,0V 14,327 36,5V
Dovolené zatizeni pii 40 °C (80 % DZ) 450 A
Dovolené zatizeni pii 40 °C (100 % DZ) 420 A
Zatézovaci cyklus 10 min. (dovolené zatiZeni 60 % £ 6 min. svafovani, 4 min. pfestavka)
Napéti naprazdno nv
Sitové napéti (tolerance) 3 x 400V (-25 % aZz +20 %)
Frekvence 50/60 Hz
Sitova pojistka 3x32A
(tavna pojistka, pomala)
Pfipojeni na sit’ HO7RN-F4G6
Maximalni pfikon 22,2 kVA 16,3 kVA 21,1 kVA
Doporuceny vykon generatoru 29,7 kVA
Cos¢ / Wirkungsgrad 0,99/90 %
Trida izolace/kryti H/IP 23
Okolni teplota* -25°C az +40°C
Chlazeni pristroje/hofaku Ventilator/voda
Vykon chlazeni pfi hodnotach 1 l/min. 1500 W
Maximalni pfivadéné mnozstvi 5 l/min
Maximalni vystupni tlak chladiciho prostredku 3,5 baru
Maximalni objem nadrze 121
Zemnici kabel 70 mm?
Rozméry D x § x Vv mm 1100 x 455 x 1000
Hmotnost 129 kg
Trida elektromagnetické kompatibility A
Konstruovano v souladu s normou IEC 60974-1,-2,-10/[S]/ C€
"  *Okolni teplota je zdvisla na chladivu! Méjte na zreteli teplotni rozsah chladiva pro chlazeni svafovaciho hofaku!
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8.8  Taurus 551 Synergic S MM FDG
Rucéni svarovani WIG MIG/MAG
obalenou
elektrodou

Rozsah nastaveni svafovaciho proudu 5a7550 A
Rozsah nastaveni svarovaciho napéti 20,2az42V 10,2az32V 14,3az415V
Dovolené zatizeni pfi 40 °C (100 % DZ) 420 A
Dovolené zatizeni pfi 40 °C (60 % DZ) 550 A
Dovolené zatizeni pfi 25 °C (100 % DZ) 450 A
Dovolené zatizeni pfi 25 °C (80 % DZ) 520 A
Dovolené zatizeni pfi 25 °C (60 % DZ) 550 A
Zatezovaci cyklus 10 min. (dovolené zatizeni 60 % 2 6 min. svafovani, 4 min.

pFestavka)
Napéti naprazdno 9V
Sit'ové napéti (tolerance) 3x 400V (-25 % az +20 %)
Frekvence 50/60 Hz
Sit'ova pojistka 3x32A
(tavna pojistka, pomala)
Pripojeni na sit’ HO7RN-F4G6

29,2 kVA 22,2 kVA 28,8 kVA

39,4 kVA
Cosq/stupeii i€innosti 0,99/90 %
Trida izolace/kryti H/IP 23
Okolni teplota -25°C az +40 °C
Chlazeni pfistroje/hofaku Ventilator/plyn
Zemnici kabel 95 mm?
Rozméry D x § x Vv mm 1100 x 455 x 1000
Hmotnost 118 kg
Trida elektromagnetické kompatibility A
Konstruovano v souladu s normou IEC 60974-1,-10/[Sl/C€
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8.9  Taurus 551 Synergic S MM FDW

Rucéni svarovani WIG MIG/MAG
obalenou
elektrodou
Rozsah nastaveni svafovaciho proudu 5a7550 A
Rozsah nastaveni svarovaciho napéti 20,2az42V 10,2az32V 14,3az415V
Dovolené zatizeni pfi 40 °C (100 % DZ) 420 A
Dovolené zatizeni pfi 40 °C (60 % DZ) 550 A
Dovolené zatizeni pfi 25 °C (100 % DZ) 450 A
Dovolené zatizeni pfi 25 °C (80 % DZ) 520 A
Dovolené zatizeni pfi 25 °C (60 % DZ) 550 A

Zatézovaci cyklus

10 min. (dovolené zatizeni 60 % £ 6 min. svafovani, 4 min.

prestavka)
Napéti naprazdno 9V
Sit'ové napéti (tolerance) 3x 400V (-25 % az +20 %)
Frekvence 50/60 Hz
Sit'ova pojistka 3x32A
(tavna pojistka, pomala)
Pripojeni na sit’ HO7RN-F4G6
Maximalni prikon 29,5 kVA 22,6 kVA 29,2 kVA
Doporuceny vykon generatoru 39,8 kVA
Cosg/stupeii i€innosti 0,99/90 %
Trida izolace/kryti H/IP 23
Okolni teplota* -25°C az +40 °C
Chlazeni pfistroje/hofaku Ventilator/voda
Vykon chlazeni pfi hodnotach 1 l/min. 1500 W
Maximalni pfivadéné mnozstvi 5 l/min
Maximalni vystupni tlak chladiciho prostredku 3,5 baru
Maximalni objem nédrze 12|
Zemnici kabel 95 mm2
Rozméry Dx $ x Vv mm 1100 x 455 x 1000
Hmotnost 129 kg
Trida elektromagnetické kompatibility A

Konstruovano v souladu s normou

IEC 60974-1, -2, -10/[S]/ C€

>  *Okolni teplota je zdvisla na chladivu! Méjte na zfeteli teplotni rozsah chladiva pro chlazeni svafovaciho hofaku!
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9 PrisluSenstvi
I Vykonové soucasti prislusenstvi, jako jsou svarovaci hofaky, zemnici kabely, drzéky elektrod nebo svazky

propojovacich hadic ziskate u svého prislusného smluvniho prodejce.

9.1  Soucasti systému
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
drive 4X HP Posuv dratu, vodni chlazeni, centralni pfipojka Euro 090-005392-00502
drive 4X HP MMA Posuv dratu, vodni chlazeni, centralni pfipojka Euro, s 090-005392-51502

pipojkou pro drzak elektrody nebo drazkovaci horak

drive 4X LP Posuv dratu, vodni chlazeni, centralni pfipojka Euro 090-005412-00502
drive 4X LP MMA Posuv dratu, vodni chlazeni, centralni pfipojka Euro 090-005412-51502
drive 4X IC HP Posuv dratu, vodni chlazeni, centralni pfipojka Euro 090-005414-00502
drive 4X IC LP Posuv dratu, vodni chlazeni, centraini pfipojka Euro 090-005415-00502

9.2  Vseobecné prislusenstvi
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
AK300 Adaptér pro koSovou civku K300 094-001803-00001
TYP 1 ZkouSecka mrazuvzdornosti 094-014499-00000
KF 23E-10 Chladici kapalina (-10 °C), 9,3 | 094-000530-00000
KF 23E-200 Chladici kapalina (-10 °C), 200 litr(i 094-000530-00001
KF 37E-10 Chladici kapalina (-20 °C), 9,3 | 094-006256-00000
KF 37E-200 Chladici kapalina (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
DMDIN TN 200B AR/MIX 35L Redukéni ventil + Manometer 094-000009-00000
GH 2X1/4" 2M Plynova hadice 094-000010-00001
5POLE/CEE/32A/M Sitova zastréka 094-000207-00000
HOSE BRIDGE UNI Hadicovy mustek 092-007843-00000

9.3  Dalkovy ovladaé/propojovaci a prodluzovaci kabel

9.3.1 Pripojka 7pdlova
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
R40 7POL déalkovy ovlada¢ 10 Programd 090-008088-00000
R50 7POL Délkovy ovladag, vSechny funkce svareciho pristroje Ize 090-008776-00000

nastavit pfimo na pracovisti

FRV 7POL 0.5 m Pripojka kabel 092-000201-00004
FRV 7POL5m Pfipojka kabel 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Pripojka kabel 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Pfipojka kabel 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Pripojka kabel 092-000201-00007
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Opce
9.4  Opce
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON LB Wheels 160x40MM Moznost dodate¢né instalace ru¢ni brzdy pro kola pfistroje 092-002110-00000
ON Hose/FR Mount DK 4L Drzak hadic a dalkovy ovladac pro pfistroje s otoénym drzakem | 092-002117-00000
4L (092-002112-00000 nebo 092-002113-00000)
ON Hose/FR Mount Moznost instalace drzaku pro hadice a dalkovy ovlada¢ 092-002116-00000
pristroji bez otoéné konzoly
ON Filter T/P Moznost dodate¢ného vybaveni vstupu vzduchu filtrem 092-002092-00000
necistoty
ON Tool Box MozZnost dodatec¢né instalace skfifky na naradi 092-002138-00000
ON Holder Gas Bottle <50L Plechovy drzak pro plynové lahve mensi nez 50 litrd 092-002151-00000
ON Shock Protect MozZnost dodatecného vybaveni rAmem na ochranu proti 092-002154-00000
nérazim
099-005341-EW512 55
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10  Dodatek A
10.1 Prehled pobocek EWM

Headquarters
EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Stra3e 8 Forststra3e 7-13

56271 Muindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

3+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Sachsstrale 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Stral8e 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Stra3e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

0 sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstra3e 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@2 Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye irtibat Biirosu

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiigtikgekmece / istanbul Tiirkiye

Tel.: +90 21249432 19

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

@ Liaison office

{:} Plants O Branches

Technology centre

56271 Mundersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9.kvétna 718/31

407 53 lJifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstral3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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