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Altalanos tanacsok

VIGYAZAT

Olvassa el a kezelési- és karbantartasi utasitast!

A kezelési utasitas megismerteti Onnel a gép biztonsagos kezelését.
+ Olvassa el a rendszer minden elemének kezelési utasitasat!
+ Tartsa be a balesetmegel6zési eléirasokat!

+ Az adott orszagban érvényes idevonatkozd rendelkezéseket tartsa be!
+ A gép kezel6jével tanacsos alairatni a fenti informaciok tudomasulvételét!

Ha a gép 6sszeszerelésével, iizembe helyezésével, hasznalataval kapcsolatban barmilyen kérdése
lenne, forduljon ahhoz a szakkeresked6héz, akit6l a gépet vasarolta vagy hivja az EWM
vevoészolgalatat a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos kereskedelmi partnereink listdja megtalalhato a www.ewm-group.com honlapon.

A gyarté feleléssége ennek a késziiléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
miikddSképességére korlatozodik. Minden tovabbi feleldsség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik -
nyomatékosan ki van zarva. A feleldsségnek ezt a korlatozasat a gép lizembe helyezésével a felhasznalé elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak médjat a
gyarté nem tudja felligyelni.

A késziilék szakszer(itlen 0sszeszerelése anyagi karokat és személyi sérliléseket okozhat. Ezért a gyarté semmiféle
felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségeért, amely a készlilék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(itlen iizemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbantartasanak kévetkezménye, vagy
valamilyen médon azzal dsszefliggésbe hozhato.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-Strae 8, D-56271 Miindersbach

Ennek a dokumentumnak a szerz6i joga a gyartot illeti.

A dokumentum, vagy annak részletének masolasa csak a gyart6 irasos beleegyezésével engedélyezett.

A dokumentum tartalma gondosan kovetve, ellendrizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a valtoztatasok, hibak és tévedések
joga fenntartva.
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Biztonsagi eléirasok ev\;h‘)
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2
2.1

Biztonsagi eldirasok
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

|

A\ VESZELY

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utald szimbdélumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

N\ FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és uizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sllyos személyi sériilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altalanos veszélyre utalé szimbdélumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és liizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb

sériilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT*" sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdolumot.

* Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

VIGYAZAT

Annak érdekében, hogy elkeriiljiik a termék karosodasat vagy sériilését, a munka- és

tizemi folyamatokat pontosan be kell tartani

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* sz6t, de nem tartalmaz
altalanos veszélyre utaldé szimbélumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhato piktogram utal.

[  Olyan miiszaki sajatossdg, amit a felhasznalénak figyelembe kell venni.

Pontokba

szedettek azok a kezelési utasitasok és felsoroldsok, amelyek Iépésrél 1épésre megmutatjak

Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:
* Az aramkabel csatlakozéjat egy megfeleld ellendarabba bedugni és régziteni.

099-005336-EW511
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Biztonsagi eléirasok

Szimbdlumok jelentése

2.2 Szimbdélumok jelentése

Szimbdlu
m

Jelentés

Olyan miiszaki sajatossag, amit a felhasznalénak figyelembe kell venni.

Helyes

Helytelen

Megnyomni

NN OGE

Nem megnyomni

Nyomja meg és tartsa lenyomva

<
&N

Forgatni

F

Kapcsolni

0

@.

Késziiléket kikapcsolni

0

@.

Késziiléket bekapcsolni

ENTER |Belépés a meniibe
NAVIGATION | Lépkedés a meniipontok kozott
EXIT Kilépés a meniibdl
4s Id6 beallitasa (példaul: 4 mp.-et varni / megnyomni)

Folyamat megszakitasa (tovabbi beallitasok lehetségesek)

Szerszam nem sziikséges / ne hasznaljon szerszamot

&
8
If

Szerszam sziikséges / hasznaljon szerszamot

099-005336-EW511
02.02.2016



Biztonsagi eléirasok em;f'n
Szimbdlumok jelentése

2.2.1 Altalanos

A\ VESZELY

Elektromagneses mezdk!
@ A hegesztégép hasznalata kozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezék

keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii

gépek, telekommunikacids vezetékek, haldzati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

» A karbantartasra vonatkozé el8irasokat be kell tartani > /asd fejezet 6!

* A munka- és testkabelt lehetéleg egyenesen lefektetni!

» A sugarzasra érzékeny készulékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolni!

* A szivritmus-szabalyzék miikddését zavarhatja (sziikség esetén kérje ki orvosa
véleményét).

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

» Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!
' Aramiités!

A A hegesztégépek egyes részei magas fesziiltségen lizemelnek. Ezeknek a részeknek a
megérintése életveszélyes aramiitést vagy égési sériiléseket okozhat. Kisebb
fesziiltségli részek érintésétdl is megijedhet a dolgozé és ennek kovetkeztében
balesetet okozhat.

* A készilék véddburkolatat csak kiképzett szakember veheti le!

* A gépen a feszlltség alatt allé részeket tilos megérinteni!

* A gép csak kifogastalan allapotu kabelekkel és csatlakozdkkal hasznalhato!

* A hegesztépisztolyt illetve az elektrédafogdt mindig a munkadarabtol elszigetelten kell
letenni!

* Viseljen szaraz védéruhazatot!

* 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttséguket!

N FIGYELMEZTETES
Q Az ivsugarzas vagy a forr6 munkadarabok sériilést okozhatnak!

Az ivsugarzas a bér és a szem karosodasat okozhatja.

A forré6 munkadarabok megérintése vagy a szétrepiil6é szikrak égési sériiléseket

idézhetnek eld.

+  Megfelel6 védelmet nyuijté hegesztdpajzsot, ill. hegesztd sisakot (alkalmazastdl fliggd) kell
viselni!

* Az adott orszagban érvényes munkavédelmi eléirasoknak megfeleld egyéni
védbeszkozoket (pl. szaraz védboltozet, hegesztbpajzs, véddkesztyd, stb.) kell viselni!

* A hegesztés kdrnyezetében tartézkodokat vedsfliggonnyel vagy védéfallal kell védeni a
sugarzastol és az ivfénytdl!

Robbanasveszély!
Latszoélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara talnyomast

hozhatnak létre.

* A munkatertileten talalhato éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé
tartalyokat el kell tavolitani!

* Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

8 099-005336-EW511
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Biztonsagi eléirasok

Szimbdlumok jelentése

/N FIGYELMEZTETES

Fist és gazok!

A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése légszomjat illetve mérgezést

okozhat! Tovabba az oldoszerek gézeibdl (klorozott szénhidrogének) a hegesztdiv altal

keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezé6 foszgén keletkezhet!

+ Bd&séges mennyiségl frisslevegét kell biztositani!

* Az oldoszerek gézeit a hegeszt6iv sugarzasi terétél tavol kell tartani!

» Szikség esetén megfelel6 légzésvédelmi eszkozt kell viselni!

Tlizveszély!

A hegesztés soran keletkez6 magas hémérséklet, szétrepiild szikrak, izz6 alkatrészek

és a forrd salak tiizet okozhatnak.

A kébor hegesztdaram szintén tiizet idézhet eld!

+ Ugyelni kell arra, hogy ne alakulhasson ki tlizgéc a munkateriileten!

* Hegesztés kdzben ne tartson maganal kénnyen gyulladé anyagokat (pl. gyufat vagy
ongyujtot)!

» Biztositani kell, hogy egy megfelel tlizoltdéeszkdz rendelkezésre alljon a munkahely
kozelében!

* Hegesztés elbétt a munkadarabrdél gondosan el kell tavolitani az égheté anyagok maradékat.

* A meghegesztett munkadarabon tovabbi miiveleteket csak annak lehilése utan szabad
végezni.

Ugyelni kell arra, hogy a forr6 munkadarab ne érintkezzen gyulékony anyagokkal!

+ Ugyelni kell arra, hogy a munka- és testkabel csatlakoztatasa eliras szerinti legyen!

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

+ Gondosan olvassa el ezen utmutato biztonsagi utasitasait!

* A baleset-megel6zési elGirasokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkatertleten lév6 személyeket utasitsa az eldirasok betartasaral

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tébb aramforrast parhuzamosan vagy sorba 6ssze kell kapcsolni, az csak

szakember segitségével, a gyarté altal javasoltaknak megfeleléen térténhet. A

berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad engedélyezni,

annak biztositasara, hogy a megengedett iiresjarati fesziiltség nem legyen tullépve.

» A készllék csatlakoztatasat kizardlag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes dramforrasok Uzemen kivil helyezésekor az 6sszes haldzati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhaté modon a teljes hegesztérendszerrdl le kell valasztani.
(Visszataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon dssze poélusvaltd kapcsoléval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez vald készilékeket (AC), mert egy egyszeril kezelési hiba miatt az
ivfesziltségek meg nem engedhet6 mdédon 6sszeadddhatnak.

A VIGYAZAT

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!

* Munkavégzés kozben megfelel6 hallasvédd eszkdzt kell viselni!

* A munkatertleten tartozkodé mas személyeknek is megfelel6 hallasvéds eszkdzt kell
viselni!

099-005336-EW511 9
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Biztonsagi eléirasok emﬁ'n
Szimbdlumok jelentése

>

VIGYAZAT

Az lizemeltetd kotelezettségei!

A késziilék hasznalata soran a vonatkoz6 nemzeti eldirasokat és torvényeket be kell

tartani!

* A (89/391/EWG) iranyelv nemzeti valtozata, valamint a hozza tartoz6 egyedi iranyelvek.

» Kulondsen a (89/655/EWG) iranyelv a munkavallaloknak a munkaeszkdzokkel torténd
munkavégzése kdzben minimalisan betartandé biztonsagi- és egészségvédelmi elbirasok.

* Az adott orszagban érvényes munkavédelmi és balesetmegel6zési elbirasok.

+ Keészilékek elballitasa és lzemeltetése az IEC 60974-9 el6irasainak megfeleléen.

+ A felhasznalé biztonsagtudatos munkavégzését rendszeres id6kézoénként ellendrizni kell.

» Készllékek rendszeres felulvizsgalata az IEC 60974-4 szerint.

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol ered6 karokra nem vonatkozik a

gyartomiivi garancia!

« Kizarélag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és
kiegészitbket (aramforras, hegesztépisztoly, elekirédafogd, tavszabalyzd, alkatrész,
kopoalkatrész, stb.) hasznaljon!

* A kiegészitéket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

A késziilék meghibasodasa kéboraramok miatt!

A kéboraramok tonkre tehetik a védovezetéket, a késziilékek és elektromos

berendezések meghibasodasat okozhatjak, az alkatrészek tiulmelegedéséhez

vezethetnek, és ezaltal tiizet okozhatnak.

+ Ugyelni kell arra, hogy a hegesztéaram-kabelek mindig megfeleléen legyenek elhelyezve,
allapotukat rendszeresen ellendrizni kell.

+ Ugyelni kell arra, hogy a testkabel megfeleléen legyen rogzitve a munkadarabon!

* Az dramforras dsszes elektromosan vezet6 részét (pl. burkolat, szallitokocsi,
emelBszerkezet, stb.) elekiromosan elszigetelten elhelyezni, régziteni vagy felakasztani!

* Mas elektromos eszkdzt (pl. furégép, sarokkdszor(, stb.) tilos az aramforrasra, a
széllitokocsira vagy az emel8szerkezetre szigeteletlenul rahelyezni!

* A hasznélaton kivili hegesztdpisztolyt és elektroédafogdt mindig elszigetelten kell letenni!

Csatlakoztatas az elektromos halézathoz

Kovetelmények a nyilt elektromos taphalézatra torténd csatlakoztatasra vonatkozéan
A nagyteljesitmény( készlilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a halozati fesziltség
min6ségét. Egyes készlléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasara vagy kévetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt halézatra térténd
csatlakozasi pontnal (k6z0s csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara
vagy a szlikséges minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék
miszaki adataira is. A felelésség ilyen esetekben az Gizemeltetét vagy a készulék kezel6jét
terheli. Sziikség esetén megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval,
hogy az adott készilék biztonsagosan csatlakoztathaté-e az elektromos halézatra.

10
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Biztonsagi eléirasok

Szimbdlumok jelentése

VIGYAZAT

Késziilékek osztalyozasa az elektromagneses 0sszeférhet6ség szempontjabol

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztégépeket elektromagneses 6sszeférhetdéség
tekintetében két osztalyba soroljak > ldasd fejezet 8:

Az ,,A“ osztalyba tartozé készllékeket nem lakott terlileten torténé hasznalatra tervezték,
ahol a készllék miikddtetéséhez szlilséges villamos energia a nyitott kisfesziltségl halozatrél
biztosithatd. Az ,A“ osztalyba tartozd készilékek esetében nehézséget jelenthet az
elektromagneses 6sszeférhetdségre vonatkozo elbirdsok betartasa ezeken a terileteken, a
teljesitménnyel kapcsolatban és a sugarzasra vonatkozéan egyarant.

A ,,B“ osztalyba tartoz6 készilékek megfelelnek a lakott tertiletekre és ipari terliletekre
vonatkozo elektromagneses dsszeférhetdség elbirdsainak, beleértve a lakossagi nyilt
kisfeszultségl haldzatra torténd csatlakoztatasra vonatkozo kdvetelményeket is.

Elhelyezés és lizemeltetés

ivhegeszt6 berendezések hasznalata bizonyos esetekben elektromagneses zavarokat idézhet
el6 annak ellenére, hogy egyetlen készllék sem lépi tul a szabvany altal meghatarozott
emisszids hatarértéket. A hegesztés soran fellépd zavarokért a felhasznalé a felelés.

A lehetséges elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznaldnak a kdvetkezdket

kell figyelembe venni: (lasd még EN 60974-10 ,A” melléklet)

* halézati-, vezérl6-, jel- és telekommunikaciés halézatok

+ radio- és televiziokészilékek

+ szamitdgépek és egyéb vezérlbberendezések

* biztonsagi berendezések

+ kozelben tartozkodd személyek egészsége, kuldnods tekintettel arra, ha valaki kézulik
szivritmus-szabalyozot vagy hallasjavité készuléket hasznal

+ kalibralo- és méréeszkdzok

+ a koézelben talalhatdé egyéb berendezések zavartlirése

* napszak, amikor a hegesztést el kell végezni

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére:

» Halodzati csatlakozo, pl. kiegészitd halozati szlr6 vagy arnyékolas fémcsével

+ Ivhegeszt6 berendezés rendszeres karbantartasa

+ Hegesztékabeleket a lehet6 legrovidebbre megvalasztani és szorosan egymas mellé
lefektetni a padlén

+ Feszultség-kiegyenlités

* Munkadarab leféldelése. Abban az esetben, ha nincs lehetéség a munkadarab kézvetlen
lefoldelésére, az 6sszekotést egy megfeleld kondenzator kdzbeiktatasaval kell
megvaldsitani.

+ A kozelben talalhaté egyéb berendezések- vagy a teljes hegesztéberendezés
learnyékolasa

099-005336-EW511 11
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Biztonsagi eléirasok emﬁ'n
Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

2.3 Szallitas és eldkésziletek a hegesztéshez
/N FIGYELMEZTETES

Gazpalackok nem eldiras szerinti szallitasa illetve tarolasa!
A gazpalackok nem eldiras szerinti tarolasa illetve szallitasa sulyos, akar halalos
kimenetelii balesetet is okozhat.

* A gazforgalmazo utasitasait és a gazpalackok szallitasara és tarolasara vonatkozé
el6irasokat maradéktalanul be kell tartani!

» A gazpalackot egy arra kialakitott vizszintes lapra allitani, és lanccal biztositani kell feld6lés
ellen!

* Meg kell akadalyozni a véddégazpalack tulmelegedését!

Sérilésveszély a nem daruzhaté késziilékek nem megengedett médon térténd szallitasa

kdvetkeztében!

A késziilék daruzasa és felfiiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és

személyi sériiléseket okozhat! A markolatok és fogantyuk kizardlag kézben torténo

széllitasra alkalmasak!

* A készllék daruzasra és felfliggesztésre nem alkalmas!

A VIGYAZAT

P

>

Eldélés veszélye!

Munkavégzés kozben vagy a késziilék elhelyezésénél az eldélhet, személyi sérulést

okozhat vagy megrongalédhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfelel6en)

maximum 10°-os lejtén biztositott elddlés ellen.

* Munkavégzés vagy szallitds kdzben a készlléket egy stabil vizszintes fellletre kell
elhelyeznil

* A részegységeket megfelel6 moédon kell rogziteni!

Sérilések a nem megfeleld levalasztas kovetkeztében!

Szadllitas kozben a nem megfeleléen levalasztott késziilékek (halozati

csatlakozdokabelek, vezérlékabelek, stb.) sériiléseket okozhatnak (pl. az elektromos

halézatra csatlakoztatott gép kapcsoldja atbillenhet és személyi sériilést okozhat)!

* A késziléket megfeleléen le kell valasztani (csatlakozét kihGzni az aljzatbdl)!

VIGYAZAT

A késziilék karosodasa a nem vizszintes helyzetben torténd hasznalat kovetkeztében!
A késziiléket vizszintes helyzetben torténé hasznalatra tervezték!

Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az
karosodhat.

* A készuléket kizarolag vizszintes helyzetben szabad szallitani és Gzemeltetni!

>

> @
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ev\;hq Biztonsagi elbdirasok
Széllitas és el6készuletek a hegesztéshez

2.3.1 Uzemeltetési koriilmények
A VIGYAZAT
A késziilék elhelyezése!
A késziiléket kizarolag egy megfelel6 teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti
szabadban torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!
+ Biztositani kell egy csuszasmentes sima fellletet a készulék szamara, és gondoskodni kell
a munkahely megfelel megvilagitasarol.
* Mindenkor biztositani kell a készilék biztonsagos kezelését.
VIGYAZAT
Késziilék karosodasa a tulzott mértékii elszennyezddés kovetkeztében!
A késziilék karosodasat okozhatja, ha a kornyezeti leveg6 a szokasosnal Iényegesen
tobb port, savakat, korroziv gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.
* Meg kell akadalyozni, hogy tul nagy fist, g6z, olajpara vagy koszorilésbél szarmazo por
legyen a készllék kérnyezetében!
* Meg kell akadalyozni, hogy sétartalmu levegd (tengeri levegd) legyen a késztilék
kérnyezetében!
Nem megengedett kérnyezeti feltételek!
A késziilék nem megfeleld hiitése teljesitménycsokkenést okoz, és a gép
karosodasahoz vezethet.
» Biztositani kell az el6irt kdrnyezeti feltételeket!
* A h(tdlevegb be- és kiaramlasara szolgald nyilasokat szabadon kell hagyni!
* A készulék korul minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!
2.3.11 Mikodés kdzben
Kornyezeti levegé homérséklete:
+ -25°C + +40 °C kozott,
relativ paratartalma:
* max. 50% 40 °C-on
*  max. 90% 20 °C-on
2.3.1.2 Szallitas és tarolas
Zart térben torténo tarolas kozben a kornyezeti levegé hémérséklete:
« -30°C++70°C
Levegd relativ paratartalma
*  maximum 90% 20 °C-on
099-005336-EW511 13
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Rendeltetésszerii hasznalat

Kizardlag az alabbi készulékekkel egyltt hasznalhaté és Uzemeltethetd

ewn

3

3.1

3.2

Rendeltetésszeri hasznalat

'y

semmiféle felelésséget nem vallal at!

FIGYELMEZTETES

Veszélyek a nem rendeltetésszerii hasznalat kévetkeztében!

Ez a késziilék a technika mai szinvonalanak megfeleléen a vonatkozé szabvanyok és
eléirasok figyelembe vételével késziilt. Nem rendeltetésszeri hasznalataval veszélyes
lehet személyekre, allatokra és mas targyakra. Az ebbdl ered6 karokért a gyartd

» A késziléket csak rendeltetésszerlien szabad hasznalni, és csak arra kiképzett szakember

kezelheti!

+ A készlléket tilos szakszer(itlenll atépiteni vagy atalakitani!

ivhegeszt6 késziilék MIG/MAG-impulzus- és standard hegesztéshez, valamint mellékeljarasban
AWI-hegesztéshez koppintasos ivgyujtassal (érintéses gyujtas) vagy kézi ivhegesztéshez. A tartozék
részegységek adott esetben bdvithetik a funkcidterjedelmet (lasd a megfelel6 dokumentaciot az azonos

nevi fejezetben).

Kizardlag az alabbi készulékekkel egyutt hasznalhaté és

uzemeltetheto

A hegesztégép miikodtetéséhez egy megfelelé huzalelétolé egység (rendszerkomponens)

sziikséges!

Taurus 355, 405, 505 Synergic S MM

drive 4X (LP/HP/MMA)

drive 4X IC (LP/HP/MMA)

Taurus Synergic S drive 200C

Taurus Synergic S drive 300C

Taurus Synergic S drive 4L

Taurus Synergic S drive 4

Alkalmazasi teriilet

NNNFMEF

Késziiléksorozat Fé eljaras Mellékeljaras
MIG/MAG-standard MIG/MAG-impulzus
ivhegesztés ivhegesztés
2]
o b
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s |2 2 |3 Bl S | 8
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M lehetséges
O nem lehetséges
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ev\;h‘) Rendeltetésszerii hasznalat

Ervényes dokumentumok

3.3 Ervényes dokumentumok
3.3.1 Garancia

[  Bovebb informadcio6 talalhaté a mellékelt "Warranty registration™ prospektusban, valamint a

garanciarol, karbantartasrol és ellenérzésrél sz6l6 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com
oldalon!

3.3.2 Szabvanymegfeleldségi nyilatkozat

Az ezzel a jellel megjelolt késziilék koncepcidjaban és felépitésében megfelel az alabbi
eurdpai uniods iranyelveknek:

+ EG-iranyelvek kisfeszlltségekre (2006/95/EG)

+ EG-EMV-iranyelvek (2004/108/EG)
Ez a nyilatkozat elveszti érvényességét, ha a készlléken szabalytalan valtoztatast- vagy szakszer(tlen
javitast végeznek, nem végzik el az elbirt hataridében az ,Idészakos felulvizsgalatot* és/vagy olyan
atalakitast végeznek, amelyhez az EWM nem adott elézetesen irasos hozzajarulast. Minden egyes

készulék mellé adunk egy specidlisan az adott készllékre vonatkoz6 szabvanymegfelel6ségi
nyilatkozatot.

3.3.3 Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kornyezetben

A késziilék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 elbirasoknak és szabvanyoknak,
ezért elektromosan fokozottan veszélyes helyeken is hasznalhaté.

3.3.4 Dokumentacié javitashoz (pétalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
A sérillések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken

barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

« Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a készulék belsejében is megtalalhatéak.
Tartalék alkatrészek a teruletileg illetékes EWM-képviseleten keresztul rendelheték.
3.3.5 Kalibralas / validalas
Igazoljuk, hogy ezt a készlléket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662,

EN 50504 kalibralt méréeszkdzokkel ellendrizték, és a készlilék betartja a megengedett tliréseket.
Ajanlott kalibralasi idészak: 12 havonta.
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\’h‘)

Elolinézet

4
4.1

A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
Elolnézet

Abra 4-1
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Elolnézet

Poz. | Jel Leiras

1 Fogantyu

2 Jelzélampa, Uzemkész
A készulék bekapcsolasat és annak Uzemkész allapotat jelzi

3 VRD |Fesziiltségcsokkentd jelzélampaja (VRD)
Ha a fesziiltségcsodkkentd kifogastalanul Gzemel, és a kimeneti feszliltség a vonatkozo
szabvanyban el6irt értékre van korlatozva, akkor vilagit a VRD
jelz6lampa > lasd fejezet 5.6. A feszliltségcsOkkentd berendezés kizardlag a (VRD)
kiegészitéssel felszerelt készlilékeknél aktiv.

4 % Foékapcsolo, késziilék BE/KI

5 Nyilasok hiitélevegé bearamlasara

6 Labak

7 Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,+“
L MIG/MAG-hegesztés porbeles huzallal: Testkabel csatlakoztatdsa
¢ o AWI|-hegesztés: Testkabel csatlakoztatdsa
e Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI): Testkabel csatlakoztatasa

8 = | CSatlakozé hiively, hegesztéaram ,,-“
*  MIG/MAG-hegesztés: Testkabel csatlakoztatasa
+ Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI): Elektrodafogd csatlakoztatasa

9 Pisztoly tarté
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\’h‘)

Hatulnézet

4.2 Hatulnézet

(D
oA,
-

Abra 4-2
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Hatulnézet

Poz. | Jel Leiras
1 _8_| Nyomoégomb, biztonsagi kismegszakito
F Huzalel6told6 motor tapfesziltségének kikapcsolasaval
(A kismegszakito visszakapcsolasahoz a nyomégombot benyomni.)
2 ‘_O Csatlakoz6 aljzat, 7-pélust
digital Kils6 egységek csatlakoztatasa digitalis csatlakozoval
3 _8_ Csatlakoz6 aljzat, 7 pélusu (digitalis)
Huzalel6told egység csatlakoztatasara
4 Hegeszt6aram ,,+” csatlakozoaljzat
*  MIG/MAG-standardhegesztés (kdzbensé tdmlécsomag)
5 memm |Hegesztéaram ,,-” csatlakozéaljzat
Hegesztéaram-csatlakozdédugasz csatlakozas a kézbensd témlécsomagbol
*  MIG/MAG toltétt huzalos hegesztés
*  AWI-hegesztés
6 Tartéokengyel
Osszekotd kabelkdteg huzasi tehermentesitd
7 Nyilasok hiitélevegé kiaramlasara
8 Csatlakoz6 aljzat, 8-polusu
Vizh(ité egység vezérlbkabel
9 Csatlakoz6 aljzat, 4-polusu
Tapfesziltség, vizh(itd egység
10 Halézati csatlakozékabel > ldsd fejezet 5.2.3
11 PC csatlakoz6 aljzat, soros (D-Sub csatlakoz6 aljzat, 9 pélusi)
| =]

099-005336-EW511

02.02.2016

19



Felépités és funkciok emﬁ'n

Altalanos elGirasok

5 Felépités és funkcidk
5.1 Altalanos eldirasok

/N FIGYELMEZTETES

Balesetveszély elektromos fesziiltség miatt!
Aramvezet6 részek (pl. csatlakozé hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!

Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az els¢ oldalain talalhaté
biztonsagi elbirasokat!

A készulék Uzembe helyezését kizardlag olyan szakember végezheti, aki megfelel
ismeretekkel rendelkezik ivhegesztdé berendezések teriletén!

Csatlakozo- vagy aramkabeleket (pl. elektrodafogot, hegesztbpisztolyt, testkabelt) csak a
készilék kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

A VIGYAZAT

Az ivhegesztd szigetelése az ivfesziiltség ellen!
A hegesztéaramkor nem minden aktiv alkatrésze védhet6 a kdzvetlen érintés ellen. Itt a

hegesztének kell a biztonsagnak megfelel6 viselkedésével a veszélyt kikiiszobolni. Akar
alacsony fesziiltség megérintésénél is megijedhet az ember és ennek kovetkeztében
balesetet szenvedhet.

P>

P>

Viseljen szaraz, ép védbfelszerelést (gumitalpu cipdt / bér, szegecs és kapocs nélkili
hegeszté védbkeszty(it)!

Kerllje a szigeteletlen csatlakozdaljzatok vagy dugaszok kdzvetlen megérintését!
Mindig szigetelten helyezze le a hegesztdpisztolyt ill. elektrédafogét!

Egési sériilések az aramkabelek csatlakozoéinal!
Ha a hegesztéaramot vezet6 kabelek csatlakozéi nincsenek megfeleléen rogzitve, akkor
a csatlakozok felforrésodhatnak és megérintve azokat égési sériiléseket okozhatnak!

A hegesztéaramot vezet6 kdbelek csatlakozdit naponta ellenérizni, és sziikség esetén
jobbra elforditva rogziteni.

Az elektromos aram veszélyes!
Ha valtakozva dolgozik kiilonb6z6 hegesztdeljarasokkal (pl. AWI, MIG/MAG vagy BKI) és
a készulékhez egyidejlileg csatlakoztat valamilyen hegesztépisztolyt és elektrodafogét,

akkor valamennyi csatlakoztatott elem egyidejlileg liresjarati- ill. ivfesziiltség ala kerul!

>

.

P>

.

leirtakat!

Ezért a hegesztdpisztolyt ill. az elektrédafogdt mindig a munkadarabtol (ill. a testkabeltél)
elszigetelten tegye le!

VIGYAZAT

Meghibasodasok a szakszeriitlen csatlakoztatas miatt!
A kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészito
meghibasodasat okozhatja!

A kiegészitbket kizarolag a hegesztégép kikapcsolt allapotaban, és csak a megfelel§
aljzatba szabad csatlakoztatni és rogziteni.

Részletes leiras az adott kiegészitérél annak kezelési utasitasaban talalhato!

A hegesztégép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott
kiegészitoket.

Porvédé6 sapkak hasznalata!
Porvédo sapkak védik a csatlakozé aljzatokat és ezzel a késziiléket a
szennyezddésektdl és a sériilésektol.

Ha a készllék valamelyik csatlakozo aljzataba semmilyen kiegészitd sincs bedugva, akkor
a porvédd sapkat ra kell dugni.
Ha a porvédd sapka sérult vagy hidnyzik, akkor cserélni, illetve potolni kell!
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5.2

5.2.1

5.2.2

Szallitas és eldkésziletek a hegesztéshez
/N FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély a nem daruzhaté késziilékek nem megengedett médon térténd szallitasa
kévetkeztében!

A késziilék daruzasa és felfiiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és
személyi sériiléseket okozhat! A markolatok és fogantyuk kizarélag kézben torténé
szdllitasra alkalmasak!

* A készllék daruzasra és felfliggesztésre nem alkalmas!

+ A felfiiggesztett allapotban térténd daruzas, ill. Gzemeltetés a készilék kivitelétdl fliggéen
opcionalis, és szikseég esetén utdlagosan fel kell szerelni > lasd fejezet 9!

A VIGYAZAT

A késziilék elhelyezése!
A készuléket kizarélag egy megfeleld teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti

szabadban torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

» Biztositani kell egy csuszasmentes sima fellletet a készilék szamara, és gondoskodni kell
a munkahely megfelel megvilagitasarol.

* Mindenkor biztositani kell a készilék biztonsagos kezelését.

A gép hiitése

Annak érdekében, hogy a hegesztégép teljesitménye optimalisan kihasznalhaté legyen:
+ biztositani kell a munkahely b6séges atszell6zését.

+ tilos az aramforrason Iév6 hiitényilasokat letakarni.

» fémrészecskéket, port vagy egyéb idegen testet tilos a gépbe bedugni.

Testkabel, altalanos

A VIGYAZAT

. Tiizveszély a testkabel szakszeriitlen csatlakoztatasa miatt!
Ha a testkabel csatlakoztatasanal festék, rozsda vagy egyéb szennyez6dés van a
munkadarab feliiletén, akkor az akadalyozza a hegesztéaram aramlasat és a

munkadarab és hegesztégép felmelegedését okozhatja!
» A csatlakoz¢ fellleteket megtisztitani!
» A testcsipeszt vagy a csavaros szoritét biztonsagosan kell régziteni a munkadarabon!
* A munkadarab szerkezeti elemeit tilos testvezetékként hasznalni!
+ Biztositani kell a hegesztéaram akadalytalan aramlasat!
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5.2.3 Csatlakoztatas az elektromos hal6zathoz

Veszélyek az elektromos halézathoz torténé szakszeriitlen csatlakoztatasbél eredden!

Az elektromos halézathoz torténé szakszeriitlen csatlakoztatas személyi sériiléseket és
anyagi karokat okozhat!

» A készlilék halozati csatlakozojat kizarélag olyan aljzatba szabad bedugni, amely el6iras
szerinti véddvezetékkel is rendelkezik.

* Ha a készulékre egy uj halozati csatlakoz6t kell szerelni, akkor ezt a miveletet kizardlag
elektromos szakember végezheti az adott orszagban érvényes térvények és elbirasok
betartasaval!

* A halézati csatlakoz6 dugot, -aljzatot és —kabelt elektromos szakembernek rendszeres
id6kozonként ellenérizni kell!

«  Aramfejlesztérél torténé lizemeltetés esetén az aramfejlesztét a kezelési utasitasaban

leirtak szerint le kell foldelni. Az aramfejleszt6 altal létrehozott halézatnak meg kell felelni a
készuléekek mikddtetéséhez szikséges | védettségi osztalynak.

5.2.3.1 Elektromos halézat

A készuléket kizardélag az alabb felsorolt hal6zati rendszerekre szabad racsatlakoztatni és
tizemeltetni:

e Haromfazisu, 4-vezetékes rendszer foldelt ,,0“-vezetékkel, vagy
* Haromfazisu, 3-vezetékes rendszer tetszéleges helyen torténé foldeléssel.

L1 : L1
- 1
L2 | L2
+—ll—— [
1
L3 I L3
- I
1
; :
PE I PE
00— | —— o0
1
= | =
Abra 5-1
Megjegyzések
Poz. Megnevezés Szinjelolés
L1 Fazis 1 barna
L2 Fazis 2 fekete
L3 Fazis 3 szlrke
N ,0“-vezeték kék
PE Védbvezeték z0ld-sarga
VIGYAZAT

B Uzemi fesziiltség — halézati fesziiltség!
=D- Annak érdekében, hogy elkeriiljiik a késziilék meghibasodasat, az adattablan megadott

lizemi fesziiltségnek meg kell egyezni a halézati fesziiltséggel!
* > /asd fejezet 8!

» Akikapcsolt késziilék halézati csatlakozdjat egy megfeleld aljzatba bedugni.
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5.2.4 Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozoé tudnivaldk

szakszer(tlenul elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!

A nagyfrekvencias gyujtoberendezések nélkili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG) munkakabeleit és
tdomlécsomagjait a lehetd legnagyobb hosszusagban, szorosan egymas mellett, parhuzamosan kell
vezetni.

A nagyfrekvencias atutések elkerilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtéberendezésekkel
rendelkez6 hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és témlécsomagjait hosszaban
parhuzamosan, egymastél kb. 20 cm tavolsagra kell lefektetni.

A kolcsdnoés befolyasolas elkerllése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez képest
alapvet6en legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési eredményhez
max. 30m. (Munkakabel + kdzbensd témlécsomag + pisztolyvezeték).

@ MIG / MAG

WIG
MIG /| MAG
i =20 cm I
i =20 cm
Abra 5-2
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* Minden hegesztékészuléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

® @ =

Abra 5-3
* A hegesztbéaram-vezetékeket, hegesztdpisztoly- és kdzbensd témlécsomagokat teljesen le kell
tekercselni. Kerulje a hurkokat
* Akabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.
A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

® 1@

Abra 5-4
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5.2.5 Hegesztopisztoly hiitése
5.2.5.1 Vizhiit6 egység csatlakoztatasa

Figyelembe kell venni a kiegésziték dokumentdciéiban leirtakat is!

| — —— T
/ A\

©,
©

®)

Abra 5-5

Poz. |Jel Leiras

Csatlakozé aljzat, 4-pélusu
Tapfesziltség, vizh(itd egység

Csatlakoz6 aljzat, 8-polusu
Vizh(ité egység vezérlbkabel

Vizhiité

OO®

+ Vizh(it6 egység vezérl6kabelének 8-podlusu csatlakozé dugojat a hegesztégép 8-polusu csatlakozo
aljzataba bedugni és rogziteni.

+ Vizh(t6 egység tapkabelének 4-polusu csatlakozd dugdjat a hegesztégép 4-pdlusu csatlakozd
aljzataba bedugni és rogziteni.

099-005336-EW511
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5.2.6 Kozbensé kabelkoteg csatlakoztatasa az aramforrashoz

5.2.6.1 Osszekotd kabelkoteg huzasi tehermentesités

VIGYAZAT

Nem vagy szakszeriitleniil felszerelt hiuzasmentesité esetén a késziiléken vagy az

o0sszekotd kabelkotegen 1évé csatlakozdaljzatok és csatlakozédugok megsériilhetnek. A

huzasmentesité felfogja a kabelre, csatlakozédugoéra és aljzatokra haté huzéerdket.

» Kulénb6z6 iranyokba torténd huzassal ellenérizze a tehermentesitési funkciot. A
kabeleknek és tomléknek megfeszitett tehermentesité kotel esetén kelld holtjatékkal kell
rendelkeznilk!

ﬁ Nem vagy szakszeriitleniil felszerelt huzasmentesitd!

Abra 5-6
Poz. |Jel Leiras
1 Tartokengyel
Osszekotd kabelkoteg huzasi tehermentesité
2 Karabiner kampé
3 Kozbenso6 kabelkoteg tehermentesitdje
+ Kabelkdteg végét a kdzbensd kabelkbteg tehermentesitdjén atflizve bedugni és jobbra elforditva
régziteni.
099-005336-EW511
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5.2.6.2 Kozbensé kabelkoteg csatlakoztatasa

5>  Néhany huzalelektrodat (pl. 6nvédé porbeles hegesztéhuzalok) negativ polaritasrol kell
hegeszteni. llyen esetben a hegesztéaram kabelének csatlakozé dugéjat a ,,-“, a testkabel

csatlakozgjat pedig a ,,+“-jelli csatlakozé aljzatba kell bedugni. Mindig figyelembe kell venni a
hozaganyag gyadrtéjanak utasitasait!

apl L
T,

“)
&)

VLYYV L L LY

1| W TR | | | O W O | W W | WO |

Abra 5-7
Poz. | Jel Leiras
1 Huzalelétolo
2 Koézbenso6 kabelkoteg

Csatlakozé aljzat, 7 pélusu (digitalis)
Huzalel6tol6 egység csatlakoztatdsara

4 I Hegesztéaram ,,+” csatlakozoéaljzat
]

*  MIG/MAG-standardhegesztés (kdzbensé tdmlécsomag)

Hegesztéaram ,,-” csatlakozdaljzat

Hegesztéaram-csatlakozdédugasz csatlakozas a kdzbensd témlécsomagbol
*  MIG/MAG toltétt huzalos hegesztés

*  AWI-hegesztés

+ Kabelkdteg végét a kdzbensd kabelkoteg tehermentesitdjén atflizve bedugni és jobbra elforditva
rogziteni.

+ Dugja be a hegeszt6aram vezeték csatlakozdédugéjat a hegesztéaram csatlakozdaljzatba, majd jobbra
forditva reteszelje.

+ Vezérl6kabel csatlakoz6 dugdjat a 7-polusu aljzatba bedugni és a hollandi anya meghuzasaval
rogziteni (a csatlakozoét csak egy pozicidban lehet az aljzatba bedugni).

099-005336-EW511
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5.2.7 Véddbgaz ellatas

/N FIGYELMEZTETES
A véddégazas palack helytelen kezelése miatti sériilésveszély! g
A védoégazas palackok helytelen kezelése és nem megfelel6 rogzitése N
sulyos sériilést okozhat!
* A biztositéelemeknek szorosan kell a palackon illeszkedniuk. —]

+ Ardgzitésnek a véd6gazas palack felsé felén kell térténnie!

+ A védbgazas palack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!

* A gazgyartok és a nyomoégazrol szo6l6 rendelet utasitasait be kall tartani!
+ Kertlje a védbgazas palack felmelegedését!

VIGYAZAT

Zavar a védoégazellatasban!
Kifogastalan minéségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és

mindségli véddgaz akadalytalan hozzavezetése a gazpalackbdl a hegesztopisztolyhoz.

Ha a védégaz hozzavezetésben valamilyen eltomédés van, akkor az a hegesztopisztoly

meghibasodasat okozhatja!

* Ha nem hasznaljuk a véd8gaz menetes csatlakozojat, akkor vissza kell ra dugni a sarga
véddkupakot!

« Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakozé szivargasmentesen témitsen!

[  Mielbtt a nyomdascsokkentét a gazpalackra csatlakoztatnd, rovid id6re nyissa ki annak

elzdrészelepét, hogy az esetleges szennyezédések eltavozzanak!

Poz. |Jel Leiras
1 Nyomascsokkentd
2 Gazpalack
3 Nyomascsokkentd kilép6 oldala
4 Gazpalack elzaroszelep

+ Véddgazpalackot az erre kialakitott palacktartéra elhelyezni.
» Véddgazpalackot lanccal biztositani eldélés ellen.

» NyomascsdkkentSt a gazpalack elzardszelepére szivargdsmentesen racsavarozni.
+  Gaztémlét (kbzbensd kabelkoteg) gaztémoren racsatlakoztatni a nyomascsdkkentére.
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5.2.8 Hegesztopisztoly tarté
Az alabbiakban ismertetett termék a késziilék szallitasi terjedelmébe tartozik.

Poz. | Jel Leiras
1 Szillitéfogantyu kereszttartéja
2 Pisztoly tarté
3 Rogzitécsavarok
4 Fogazott alatétek

+ Csavarozza a pisztolytartét a rogzitGesavarral a szallitéfogantyu kereszttartéjahoz.
* Helyezze a hegesztdpisztolyt az abran lathaté médon a hegesztbpisztoly-tartéba.

099-005336-EW511
02.02.2016 2 9



Felépités és funkciok e\A;f'n
MIG/MAG-hegesztés

5.3 MIG/MAG-hegesztés
5.3.1 Testkabel csatlakoztatasa

5>  Néhany huzalelektrédat (pl. 6nvédé porbeles hegesztéhuzalok) negativ polaritasrol kell
hegeszteni. llyen esetben a hegesztéaram kabelének csatlakozé dugdjat a ,,-“, a testkabel
csatlakozdjat pedig a ,,+"“-jelii csatlakozo aljzatba kell bedugni. Mindig figyelembe kell venni a
hozaganyag gyartdjanak utasitasait!

—_— ¥

— = =
AT

Abra 5-10
Poz. | Jel Leiras
1 A== | Munkadarab
2 =mm | Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,-“
R MIG/MAG-hegesztés: Testkabel csatlakoztatasa
3 Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,+“
R MIG/MAG-hegesztés porbeles huzallal: Testkabel csatlakoztatasa

» Testkabel csatlakozé dugojat a Hegesztéaram ,-“ aljzatba bedugni és jobbra elforditva rogziteni.

099-005336-EW511
30 02.02.2016



E\A;‘T) Felépités és funkciok

AWI-hegesztés

54 AWI-hegesztés
5.4.1 Hegesztopisztoly csatlakoztatasa

[ A hegesztOpisztoly csatlakoztatasa a huzalel6tol6 késziiléken torténik.
A huzalel6tolé késziilék kezelési és karbantartasi utasitasdra figyeljen (rendszerkomponensek)!

5.4.2 Testkabel csatlakoztatasa

-
W . =
===
Abra 5-11
Poz. | Jel Leiras
1 A== | Munkadarab
2 Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,+“
*  AWI-hegesztés: Testkabel csatlakoztatédsa

Aramkabel csatlakozdjat a ,+* csatlakozé hiivelybe bedugni és jobbra elforditva régziteni.
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5.5 Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI)
A VIGYAZAT

Becsipddés veszélye és égési sériilések keletkezésének veszélye!
Elégett elektréda csonkjanak kivételekor vagy uj elektréda behelyezésekor
+ Készulék f6kapcsolojat kikapcsolni,
+  Megfelel6 védbkeszty(it viselni,
+ Az elégett elektréda csonkjanak kivételéhez és a hegesztett munkadarabok mozgatasahoz

szigetelt fogot hasznalni, és
* Az elektrédafogot mindig a munkadarabtdl elszigetelten letenni!

5.5.1 Elektrédafogé s testkabel csatlakoztatasa

i‘l .I

Abra 5-12

Leiras
Munkadarab
Elektréodafogé

o

Poz. |J

Csatlakoz6 hiively, hegesztéaram ,,-“

Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,+“

+ il

» Az elektrodafogo kabelének csatlakozé dugojat az aramforras ,+“ vagy ,-“ csatlakozo aljzataba
bedugni és jobbra elforditva rogziteni.

» A testkdbel kabelének csatlakozé dugodjat az aramforras ,+“ vagy ,-“ csatlakozé aljzataba bedugni és
jobbra elforditva régziteni.

I A polaritas megvalasztasanal mindig a hasznalt elektréda gyartéjanak a dobozon is megtalalhaté
elbirasait kell figyelembe venni.
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5.6 Feszultségcsokkentd berendezés (VRD)
A feszlltségcsokkentd berendezés kizardlag a kiegészitéssel felszerelt készulékeknél (VRD) aktiv.
A biztonsag ndvelésének érdekében, kiiléndsen veszélyes kérnyezetben (mint pl.: hajoépités, csbvezeték
épitése, banyaszat) a készilék fesziltségcsdkkentével VRD (Voltage-reducing device) van felszerelve.
Akkor vilagit a jelz6lampa VRD > /asd fejezet 8, ha a feszliltségcsokkentd kifogastalanul Gzemel, és a
kimeneti feszliltség a vonatkozo szabvanyban eldirt értékre (lasd a mlszaki adatokat > /asd fejezet 8)
van korlatozva.
Néhany orszagban, ill. sok belsé Uzemi eliras szerint a hegesztégépekre vonatkozdan csdkkentett
feszlltségl egységet irnak elb.

5.7 Tavszabalyzdék

VIGYAZAT

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol ered6 karokra nem vonatkozik a
A gyartémiivi garancia!

» Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és
kiegészitéket (aramforras, hegesztbpisztoly, elektrédafogo, tavszabalyzoé, alkatrész,
kopodalkatrész, stb.) hasznaljon!

» A Kkiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

[ A tdvvezérlok miikédtetése a 7-polusu tavszabalyzo-csatlakozasrol (digitalis) torténik.
Figyelembe kell venni a kiegészit6k dokumentacidiban leirtakat is!

5.8 PC csatlakozok

VIGYAZAT

A késziilék meghibasodasa, ill. zavarok a szamitégép szakszeriitlen csatlakoztatasanak
kovetkeztében!

Ha a csatlakoztatdshoz nem hasznaljuk a SECINT X10USB interfészt, akkor az a

készulék meghibasodasahoz vezet, illetve zavarokat okoz a jelatvitelben. A

nagyfrekvencias gyujtéimpulzus zavarhatja a szamitogép miikodését.

* A SECINT X10USB interfészt a hegeszt6gép és a szamitdgép kdzé kell csatlakoztatni!

» A csatlakoztatashoz kizarélag az interfésszel egyltt szallitott kabelt szabad hasznalni
(kiegészit6 hosszabbitd kabel hasznélata tilos)!

PC 300 szoftver hegesztési paraméterek beallitasahoz

Az dsszes hegesztési paraméter kényelmesen beallithaté egy szamitdégépen és onnan egyszeriien
attdlthetd egy vagy toébb hegesztégépre (kiegészits szett, amely szoftverbdl, interfészbdl és 6sszekdtd
kabelekbdl all).

Q-DOC 9000 szoftver hegesztési paraméterek dokumentalasahoz
(Kiegészitd szett, amely szoftverbdl, interfészbdl és 6sszekotd kabelekbdl all.)

Az idealis eszkdz hegesztés kdzben mért paraméterértékek (pl. ivfeszlltség, hegesztéaram,
huzalsebesség, huzalel6told6 motor aramfelvétele, stb.) jegyzékdnyvezésére.

WELDQAS hegesztési paraméter feliigyel6 és -dokumentalé rendszer

Halézatba kothetd hegesztési paraméterek felligyeletére és —dokumentalasara alkalmas rendszer
digitalis hegeszt6gépekhez.
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5.9

Vezetékellenallas kiegyenlités

A vezetékek ellenallasi értéke kdzvetlenul beallithaté vagy az aramforrassal is kiegyenlithetd. Leszallitasi
allapotban az aramforrasok vezetékellenallasa 8 mQ-ra van beallitva. Ez az érték 5 m testelé vezetéknek,
1,5 m 6sszekotd kabelkdtegnek és 3 m vizhiitéses hegesztépisztolynak felel meg. Mas kabelkoteg
hosszok esetén ezért +/- fesziltségkorrekcio szikséges a hegesztési tulajdonsagok optimalizaldsdhoz. A
vezetékellenallas ujbdli kiegyenlitése altal a fesziltség korrekcids érték ismét megkdzelitéen nullara
allithaté. Az elektromos vezetékellenallast a tartozék komponensek, mint pl. hegesztdpisztoly vagy
Osszekotd kabelkdteg minden cseréje utan Gjbal ki kell egyenliteni.

Amennyiben a hegesztérendszerben egy masodik huzalel6told késziléket kell hasznalni, erre
vonatkozdan a paramétert (rL2) kalibralni kell. Minden mas konfiguraciéra vonatkozdan elég a paraméter
(rL1) kiegyenlitése.

M3.7x-A, C

M3.7x-B, D
(LP)

Abra 5-13
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Vezetékellenallas kiegyenlités

1 El6készités

Kapcsolja ki a hegeszt6gépet.
Csavarozza le a hegeszt6pisztoly gazfuvokajat.
Az dramatadodn lévé hegesztéhuzalt szintben vagja le.

A huzalel6told késziiléken lévé hegeszt6huzalt kissé (kb. 50 mm-t) hizza vissza. Az aramatadoban
most nem szabad hegeszt6huzalnak lennie.

2 Konfiguracioé

Nyomja meg a "Hegesztési paraméter vagy fojtdhatas" nyomégombot és egyidejlileg kapcsolja be a
hegesztégépet. Engedje el nyomégombot.

. "Hegesztési paraméter nyomégomb M3.7x-A és M3.7x-C gépvezérlésnél.

. "Fojtéhatas“ nyomoégomb M3.7x-B és M3.7x-D gépvezérlésnél.

A "Hegesztési paraméterek bedllitasa" forgatbgombbal most ki lehet valasztani a megfeleld
paramétereket. A rL1 paraméternek az 6sszes készulék-kombinaciénal kiegyenlitettnek kell lennie.
Masodik aramkorrel ellatott hegesztérendszerek esetén, ha pl. két huzalel6told készuléket lzemeltet
egy aramforrason, a rL2 paraméterrel egy masodik kiegyenlitést kell végezni.

3 Kiegyenlités / Mérés

Helyezze fel az aramatadodval ellatott hegesztépisztolyt a munkadarab egy tiszta, megtisztitott helyére
egy kis nyomassal és nyomja kb. 2 mp-ig a pisztoly nyomégombjat. Révid ideig rovidzarlat-aram
folyik, amivel az Uj huzalellenallas meghatarozhatd és megjelenithetd. Az érték 0 mQ és 40 mQ kodzott
lehet. Az ujonnan létrehozott érték azonnal mentésre keril és nincs szukség tovabbi megerésitésre.
Amennyiben a jobboldali kijelz6ben nem jelenik meg érték, a mérés sikertelen. A mérést meg kell
ismételni.

4 Hegesztésre kész allapot visszaallitasa

Kapcsolja ki a hegesztégépet.

Csavarozza vissza a hegesztdpisztoly gazfuvokajat.
Kapcsolja be a hegesztégépet.

Ujra fiizze be a hegesztéhuzalt.
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Altalanos

6

6.1

6.2
6.2.1

6.2.1.1

6.2.1.2

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

A VESZELY

A Szakszer(itlen karbantartas és ellenérzés!

A késziilék tisztitasat, javitasat vagy ellenérzését csak arra kiképzett szakember

végezheti! Kiképzett szakember az, aki képzettsége, tudasa és tapasztalata alapjan

ezeknek a késziilékeknek az ellenérzése soran el6fordulo veszélyeket felismeri,

tisztaban van azok lehetséges kovetkezményeivel, és a sziikkséges biztonsagi

intézkedéseket meg tudja hozni.

* A kovetkez6 részben leirt valamennyi vizsgalatot el kell végezni!

* A készilék csak akkor helyezhet6 ismét lzembe, ha az ellen6rzés soran minden pontnak
megfelelt.

Sériulésveszély elektromos aramiités kovetkeztében!
D

Sulyos sériiléseket okozhat, ha olyan késziiléken végeznek tisztitasi munkakat, amely
nincs levalasztva az elektromos halézatrol!

» A készliléket megbizhatéan levalasztani az elektromos halozatrdl.
» Halézati csatlakozodugoét kihtzni!
* 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltdttséguket!

A hegesztdgép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel$
kiképzeéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkereskeddhoz, akitél a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskedén
keresztul lehetséges, akit6l a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kdvetkez8 adatokat kérjuk megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

Altalanos

Normal kérnyezeti és munkakdrulmények kozott ez a készllék teljesen karbantartasmentes, és csupan
minimalis gondozast igényel.

Néhany pontot azért be kell tartani annak érdekében, hogy a készilék hosszu id6n at kifogastalanul
mikdadjon. Ide tartozik a hegesztési kdrnyezet tisztasagatdl és a hasznalattél fliggé gyakorisaggal
elvégzendd tisztitas, és a készllék ellenbérzése az alabbiak szerint.

Karbantartasi munkak, idokozok

Napi karbantartasi munkak

» Ellenérizze az dsszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utan.

» Ellenérizze a csatlakozok csavar- és dugaszolo csatlakozdéinak, valamint a kopdalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben huzza utan.

» Téavolitsa el a ratapadd hegesztési froccsenést.
» A huzaltovabbitd gorg6ket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktdl figgden).

Allapotellendrzés szemrevételezéssel

» Végezze el a tdmlécsomag és az aramcsatlakozasok kilsd sérulésekre vonatkozo ellendrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!

» Haloézati csatlakozokabel és annak térésgatloja
+ Gaztémlbk és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)
* Egyebek, altalanos allapot

Miikodésellenérzés

» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

« Aramkabelek (csatlakozok megfelels rogzitettségét is ellenérizni)

* Gazpalack rogzitéelemei

*  Kezeld-, jelzb-, védb- és kapcsoloelemek miikddésének ellenbrzése.

36

099-005336-EW511
02.02.2016



em;f'n Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

Elhasznalédott készllékek artalmatlanitasa

6.2.2 Havonta elvégzend6 karbantartasi munkak

6.2.2.1 Allapotellendrzés szemrevételezéssel
« Sérulések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)
» Kerekek és azok biztonsagi elemei
» A készilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyl)
+ Hutéfolyadéktdomlbket és azok csatlakozéit ellendrizni, hogy nincs-e bennik szennyezédés
6.2.2.2 Mikodésellendrzés
» Valasztokapcsolok, vezérlbelemek, vészkapcsoldk, fesziltségesokkenték, jelz6- és ellendrzé lampak
» Ellenérizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezett, kapillariscs6) megfeleléen rogzitettek-e.

6.2.3 Evente elvégzend6 ellendrzések (iizem kdzbeni ellenérzések és vizsgalatok)

I A hegesztokésziilék ellenérzését csak arra kiképzett szakember végezheti. Kiképzett szakember
az, aki képzettsége, tuddsa és tapasztalata alapjan a hegesztégépek ellenbrzése soran el6fordulé
veszélyeket felismeri, tisztaban van azok lehetséges kévetkezményeivel, és a sziikséges
biztonsagi intézkedéseket meg tudja hozni.

[Z>  Bévebb informdcié talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartasrol és ellenérzésrél sz616 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com
oldalon!

Az IEC 60974-4 szabvany (,/dészakos feliilvizsgalat és ellen6rzés*) szerint kell elvégezni a készilék
rendszeres id6kozonkénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.

6.3 Elhasznalodott készulékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket ujrahasznositas céljabol ossze kell
gyljteni, az elektronikai alkatrészeket pedig eléiras szerint kell artalmatlanitani.
p— Az elhasznalddott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!
¢ Az elhasznalodott alkatrészeket a hatosagi eldéirasoknak megfeleléen kell artalmatlanitani!

6.3.1 Gyartémiii nyilatkozat végfelhasznaloknak

» Az eurdpai el6irasok szerint (az Eurépa Parlament 2002/96/EG sz.-u iranyelve és 2003. 01. 27-i
tanacsa) szerint az elhasznalddott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi
hulladékoktol elkilonitve kell kezelni. Az athuzott kerekes szeméttarolé kuka szimbdluma azt jelenti,
hogy az elhasznalddott késziiléket elkilonitve kell 6sszegydijteni.

Ezt a készuléket artalmatlanitas, ill. Gjrafelhasznalas céljabdl egy erre a célra szolgald elkllonitett
gy(Ujtéhelyre kell leadni.

* Németorszagban torvény (2005. 03. 16-i térvény az elektromos és elektronikus berendezések
forgalomba hozatalardl, visszavételérdl és kérnyezetbarat megsemmisitésérdl) kotelezi Ont arra, hogy
az elhasznalddott elektromos készulékeket a haztartdsi hulladékoktdl elkuldnitve kezelje. A
maganszemélyek kidobasra szant készilékeit a hulladékkezeléssel és megsemmisitéssel foglakozd
gy(jtéhelyek téritésmentesen atveszik.

.+ Kérjiik, tajékozodjon az On lakdhelye szerint illetékes kdzségi- vagy varosi kbzigazgatdsagnal arrdl,
hogy az adott telepllésen milyen lehet6ségek vannak az elhasznalodott készulékek leadasara vagy
begyljtésére!

+ Az EWM részt vesz egy jovahagyott hulladékkezelési és Ujrafelhasznalasi rendszerben, és WEEE DE
57686922 regisztracios szamon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztralasa“-ban
(EAR).

* Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékészulékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.

6.4 Az RoOHS eloirasainak betartasa

Mi, az EWM AG Miindersbach, ezennel kijelentjiik Onnek, hogy valamennyi, az RoHS iranyelveinek
betartdsaval gyartott és altalunk szallitott termék, megfelel az RoHS (2011/65/EU iranyelv)
kdvetelményeinek.
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Ellenérzélista tizemzavar elharitashoz

7

71

Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készilék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkereskeddhoz.

Ellenorzolista uizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt
hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
N Hibajelenség / Hibaok
% Lehetséges javitas

Hitéfolyadék hiba/nincs hiitéfolyadék atfolyas
» Hutéfolyadék térfogatarama tul kevés

% A hitéfolyadék szintjét ellenérizni, és sziukség esetén potolni a hianyt
» Levegd van a hiit6kdrben

X A hitékdzeg kor légtelenitése > lasd fejezet 7.4

Huzalel6tolasi probléma
# Aramatadé eltdmédott
% Tisztitsa meg, permetezze be hegeszt6 veddspray-vel és sziikség esetén cserélje ki
~ Huzaldob fék beallitasa
X A beéllitasokat ellendrizni és sziikség esetén modositani
» Leszoritd er6 bedllitasa
%  Abeadllitasokat ellen6rizni és szikség esetén modositani
~ Huzalel6told gorgbk kopottak
X Ellenérizni és szikség esetén cserélni
» Huzalel6tolé motor nem kap tapfesziltséget (tulterhelés miatt kioldott a kismegszakitd)
*® A kioldott kismegszakitot (az aramforras hatoldalan talalhaté) nyomégomb megnyomasaval
visszakapcsolni

» Megtort kabelkoteg
% Pisztoly kabelkdtegét hurkok nélkdl lefektetni
¥ Huzalvezet6 csé vagy -spiral szennyezett vagy elkopott
*® Huzalvezet6 csdvet vagy —spiralt megtisztitani, megtort vagy elkopott huzalvezetét cserélni

Zavarok a késziilék miikédésében
~ Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen [évl 6sszes jelz6lampa vilagit
~ Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen 1évd jelz6ldmpak nem vildgitanak
# Nincs hegesztési teljesitmény
X Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellendrizni
» A kulénféle paramétereket nem lehet beallitani
X Kezelbfelllet lezarva, hozzaférés korlatozasat kikapcsolni
» Csatlakozasi problémak
X Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellenérizni.
» Hegeszt6aramkabel csatlakozoi lazak (nincsenek jol meghuzva)
X A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozéit meghuzni
*® Huzza meg rendesen az aramatadot
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Hibalizenetek

Hibalizenetek

A hegeszté6gép meghibdsoddsa esetén a vezérlés a kijelzére egy hibakodot (lasd a tablazatot) ir

ki.

A késziilék meghibasoddsa esetén a teljesitmény-részek automatikusan lekapcsolédnak.

A lehetséges hibaszamok kijelzése fiigg a késziilék kivitelezésétol (csatlakozasok / funkciok).

* A hegesztégép esetleges meghibasodasardl jegyzdkdnyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

+ Ha egyszerre t0bb hiba Iép fel, akkor azok kddjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

Hiba Kategéria |Lehetséges ok Megoldas
a) |b) |¢c)
Error 1 - |- |x [Haldzati tulfesziiltség Ellendrizze a haldzati fesziiltségeket, és
(Ov.Vol) hasonlitsa 6ssze a hegesztékészulék
Error 2 - |- |x |Tulalacsony halézati csatlakozo-feszliltségeivel
(Un.Vol) feszultség
Error 3 X |- |- Hegeszt6gép tulhédmérséklet | Hagyja lehlilni a készulléket (halozati
(Temp) kapcsol6 ,1“ allasba)
Error 4 X |[x |- |HGOt6kdzeg hidny Toltsdn utana hitékdzeget
(Water) Szivargas a hiitékézeg kérben>
Haritsa el a szivargast és t6ltson utana
hitékozeget
A hiitékdzeg szivattyl nem megy >
Iégkeringetds hiitbkészulék tularamkioldd
ellen6rzése
Error 5 X |- |- Huzalel6told készilék hiba, Ellenérizze a huzalel6told készuléket
(Wi.Spe) tacho hiba a tacho-generator nem ad jelet,
M3.51 hiba > értesitse a szervizt
Error 6 x |- |- [|Védbgazhiba Ellendrizze a védbgazellatast
(gas) (véddgazfeligyeletes készilékek)
Error 7 - |- |x [Szekunder tulfesziltség Inverterhiba > Ertesitse a szervizt
(Se.Vol)
Error 8 - |- |x |Foldzarlat a hegesztbhuzal és | Szlintesse meg a hegesztéhuzal és a haz,
(no PE) a foldvezeték kozott ill. a féldelt targy kozti kapcsolatot
Error 9 x |- |- |Gyorslekapcsolas Haritsa el a robot hibgjat
(fast stop) Kioldott a BUSINT X11 vagy
az RINT X12
Error 10 - Ix ]- ivszakadas Ellendrizze a huzaltovabbitast
(no arc) Kioldott a BUSINT X11 vagy
az RINT X12
Error 11 - |x |- |Gyujtasi hiba 5 mp utan Ellenérizze a huzaltovabbitast
(no ign) Kioldott a BUSINT X11 vagy
az RINT X12
Error 14 - x ]- Nem ismerte fel a huzalel6tol6 | Ellenérizze a kabelkotést.
(no DV) készlléket. A vezérlékabel
nincs csatlakoztatva.
Tébb huzalelbtold késziléek Ellendrizze az azonositészamok
Uzemeltetése esetén rossz hozzarendelését
azonositészam kerult
hozzarendelésre.
Error 15 - X |- Nem ismerte fel a 2. Ellenérizze a kabelkotést.
(DV2?) huzalel6tolo késziléket. A
vezérl6kabel nincs
csatlakoztatva.
Error 16 - |- |x |VRD (Uresjarati feszlltség Ertesitse a szervizt.
(VRD) csokkenés hiba).
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Hibalzenetek

Hiba Kategoéria |Lehetséges ok Megoldas

a) |b) |c)

Error 17 - |x |x [Huzalel6tol6 hajtas tuldram Ellendrizze a huzaltovabbitast

(WF. Ov.) észlelés

Error 18 - |x |x |Nincs tacho-generator jel a Ellenérizze a kapcsolatot és kulondsen a

(WF. Sl.) masodik huzalel6told masodik huzalel6told készilék (Slave-

készulektdl (Slave-hajtas) hajtas) tacho-generatorat.

Error 56 - - x | Halozati fazis kiesése Ellenérizze a halozati fesziltségeket

(no Pha)

Error 59 - | - | x | Nem kompatibilis készulék Készulék alkalmazas

(Unit?) ellen6rzése > lasd fejezet 3.1

Kategoria jelmagyarazat (hiba reset)
a) A hibauzenet eltiinik, ha a hibat elharitottak.
b) A hibalzenetet egy gomb megnyomasaval lehet tordlni:

Késziilékvezérlés

RC1/RC2

Expert

CarExpert / Progress (M3.11)

s

OO0

alpha Q / Concept / Basic / Basic S / Synergic /
Synergic S / Progress (M3.71) / Picomig 305

c) A hibaizenetet csak a késziilék ki- és bekapcsolasaval lehet t6roini.
A véd8gaz-hiba (Err 6) visszaallithaté a ,hegesztési paraméterek gomb” megnyomasaval.

nem lehetséges
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Hegesztési feladatok (JOBs) visszaallitdsa gyari alapértékekre

7.3 Hegesztési feladatok (JOBs) visszaallitasa gyari alapértékekre
Valamennyi felhasznaldspecifikusan tarolt hegesztési paraméter visszaall a gyari alapértékre.

7.3.1 Egyetlen hegesztési feladat (JOB) visszaallitasa

ENTER RESET

1 6) P E)
L pus
I—r&h
=
@sri/3 @ sei2s
3s Lisr 3s usr
.i | @ - A4 7 @ @
8 3

m/min

Abra 7-1

Kijelzé Beallitas / kivalasztas
RESET (visszaallitas gyari alapértékekre)
Megerdsitést kdveten végrehajtodik a gyari alapértékekre torténd visszaallas.
Ha 3 masodpercig semmilyen valtoztatast nem végziink, akkor automatikusan kiléptink a
menubdl.
9 JOB-szam (példa)

Megerdsitést kovetben a kijelzett szamu JOB (hegesztési feladat) visszaall a gyari
alapbeallitasokra.
Ha 3 mp.-ig semmilyen valtoztatast nem végziink, akkor automatikusan kilépunk a
menubdél.

[}
[

N
M
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Hegesztési feladatok (JOBs) visszaallitdsa gyari alapértékekre

7.3.2 Az osszes hegesztési feladat (JOB) visszaallitasa

I Az 1-128 + 170-256 JOBok resetelésre keriilnek.
A 129-169 vevéspecifikus JOBok megbrzédnek.
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RESET (visszaallitas gyari alapértékekre)

Megerdsitést kdvetden végrehajtddik a gyari alapértékekre torténd visszaallas.

Ha 3 masodpercig semmilyen valtoztatast nem végziink, akkor automatikusan kilépiink a

menubdl.
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em;f'n Hibaelharitas
Vizh(itékor l1égtelenitése

7.4 Vizhitokor légtelenitése
Hiitéfolyadék tartaly és gyorscsatlakozé hiivelyek az eléremené- és a visszatérd hiitéfolyadék
szamara csak a vizhiitéses gépeken talalhaték.
A hiitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozot kell hasznalni, amely a
hiitérendszer leheté legmélyebb pontjan (a tartaly kozelében) talalhato!
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Miszaki adatok
Taurus 355 TDM

ewn

8 Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogydalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

8.1 Taurus 355 TDM

MIGIMAG | AWI | MMA

Beallitasi tartomany, hegesztéaram

5A-350 A

Beallitasi tartomany, ivfesziiltség

143V-315V | 102V-240V | 202V-340V

Bekapcsolasi id6 40 °C
60% 350 A
100% 300 A
Terhelési ciklus 10 min (60% BI » 6 min hegesztés, 4 min szunet)
Uresjarati fesziiltség 79V

Uresjarati fesziiltség (VRD AUS) - | 22V
Halozati fesziiltség (tlirések) 3x400V (-25% ... +20%)
Frekvencia 50 /60 Hz

Haloézati biztosito 3x20A

(olvadodbiztosité, lomha)

Halézati csatlakozdékabel HO7RN-F4G6

Csatlakozasi teljesitmény (max.) 13,9 kVA 10,6 kVA 15,0 kVA
Javasolt generatorteljesitmény 20,3 kVA

coso / hatasfok 0,99/ 88%

Szigetelési osztaly / védettségi H/IP 23

fokozat

Koérnyezeti hémérséklet -25°C ... +40 °C

Késziilék- / hegesztopisztoly hiités ventilator / gaz

Testkabel 70 mm®

Méret (H x Sz x Ma) 625 mm x 300 mm x 535 mm

Suly 41 kg

EMC osztaly A

A kovetkez6 szabvany szerint IEC 60974-1, -10

késaziilt: AS 1674.2-2003 (VRD AUS)

S/ C€
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Miiszaki adatok

Taurus 405 TDM
8.2 Taurus 405 TDM

AWI |  MiemAG | MMA
Beadllitasi tartomany, hegesztéaram 5A-400 A
Beallitasi tartomany, ivfesziiltség 10,2V -26,0V | 143V-340V | 20,2V -36,0V
Bekapcsolasi id6 40 °C
100% 400 A
Terhelési ciklus 10 min (60% BI » 6 min hegesztés, 4 min szlinet)
Uresjarati fesziiltség 79V
Uresjarati fesziiltség (VRD) - | 22V
Halozati fesziiltség (tlirések) 3x400V (-25% ... +20%)
Frekvencia 50 /60 Hz
Haloézati biztosito 3x32A
(olvadoébiztosito, lomha)
Halézati csatlakozoékabel HO7RN-F4G6
Csatlakozasi teljesitmény (max.) 13,1 kVA 17,2 kVA 18,2 kVA
Javasolt generatorteljesitmény 24,6 kVA
cosg / hatasfok 0,99/90%
Szigetelési osztaly / védettségi H/IP 23
fokozat
Kornyezeti hémérséklet -25°C ... +40 °C
Késziilék- / hegesztopisztoly hiités ventilator / gaz
Testkabel 70 mm?
Méret (H x Sz x Ma) 625 mm x 300 mm x 535 mm
Suly 41 kg
EMC osztaly A
A kovetkez6 szabvany szerint IEC 60974-1, -10
késziilt: AS 1674.2-2003 (VRD AUS)

B/ C€
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Miszaki adatok
Taurus 505 TDM

ewn

8.3 Taurus 505 TDM

AWI MIG/MAG | MMA
Beallitasi tartomany, hegesztéaram 5A-500A
Beallitasi tartomany, ivfesziiltség 10,2V -30,0V 14,3V -39,0V 20,2V -40,0V
Bekapcsolasi id6 40 °C 25°C 40 °C 25°C 40 °C 25°C
60% 500 A - 500 A - 500 A -
65% - 500 A - 500 A - 500 A
100% 430 A 460 A 430 A 460 A 430 A 460 A
Terhelési ciklus 10 min (60% BI » 6 min hegesztés, 4 min szlinet)
Uresjarati fesziiltség 79V
Uresjarati fesziiltség (VRD) - | 22V
Halozati fesziiltség (tlirések) 3x400V (-25% ... +20%)
Frekvencia 50 /60 Hz
Halézati biztosito 3x32A
(olvadobiztosité, lomha)
Halézati csatlakozokabel HO7RN-F4G6
Csatlakozasi teljesitmény (max.) 18,9 kVA 24,6 kVA 25,2 kVA
Javasolt generatorteljesitmény 34,0 kVA
cos¢ / hatasfok 0,99/90%
Szigetelési osztaly / védettségi H/IP 23
fokozat
Kornyezeti hdmérséklet -25°C ... +40 °C
Késziilék- / hegesztopisztoly hiités ventilator / gaz
Testkabel 95 mm’
Méret (H x Sz x Ma) 625 mm x 300 mm x 535 mm
Suly 45 kg
EMC osztaly A
A kovetkez6 szabvany szerint IEC 60974-1, -10
késaziilt: AS 1674.2-2003 (VRD AUS)

s/ C€
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Kiegészitdk

Rendszerelemek

9

9.1

Kiegészitok

Teljesitményfiiggé rendszerkomponensek (pl. hegesztépisztoly, testkabel, elektrédafogé vagy
koézbensd kabelkoteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettél rendelhetdk.

Rendszerelemek
Tipus Megnevezés Cikkszam
drive 4X HP Huzalel6tol6 készilék, vizhltéses, euro kdzponti 090-005392-00502

csatlakozo

drive 4X HP MMA

huzalel6told készilék, vizhiitéses, euro kézponti
csatlakozd, csatlakozassal az elektrodafogohoz
vagy gyOkmarohoz

090-005392-51502

drive 4X LP

Huzalel6tol6 készilék, vizhltéses, euro kdzponti
csatlakoz6

090-005412-00502

drive 4X LP MMA

Huzalel6tol6 készllék, vizhltéses, euro kdzponti
csatlakoz6

090-005412-51502

9.2

drive 4X IC HP Huzalel6tol6 készllék, vizhltéses, euro kdzponti 090-005414-00502
csatlakozé

drive 4X IC LP Huzalel6told készilék, vizhitéses, euro kdzponti 090-005415-00502
csatlakozé

Opcidk

Tipus Megnevezés Cikkszam

ON Filter 355/405/505/50

Szlirébetét a bearamlo hiitéleveg®é tisztitasara

092-002698-00000

9.2.1

9.3

ON WAK xx5 Kerékszereld készlet az xx5-készUlléksorozathoz 092-001356-00000
Hegesztépisztoly hiitése

Tipus Megnevezés Cikkszam
cool50-2 U40 Hatémodul 090-008603-00502
Szallitérendszerek

Tipus Megnevezés Cikkszam

ON TR Trolly 55-5 Kereszttarté és felfogd a huzalel6told készilékhez | 092-002700-00000
Trolly 55-5 Szallitékocsi, felszerelt 090-008632-00000

099-005336-EW511
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Tavvezérlé / Csatlakozo- és hosszabbitokabelek

ewn

9.4 Tavvezérlo /| Csatlakozé6- és hosszabbitékabelek
9.41 Csatlakozé, 7-pélusu
Tipus Megnevezés Cikkszam
R40 7POL Tavszabalyzé, 10 program 090-008088-00000
R50 7POL Tavvezérl6, a hegesztbkésziilék dsszes funkcidja  [090-008776-00000
kdzvetlenll a munkahelyen beallithatd
FRV 7POL 0.5 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00004
FRV 7POL 1 m Csatlakoz6 hosszabbitokabel 092-000201-00002
FRV 7POL 5 m Csatlakozo- és hosszabbitdkabelek 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Csatlakoz6- és hosszabbitokabelek 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00007
9.5 Altalanos kiegészitok
Tipus Megnevezés Cikkszam
32A 5POLE/CEE Csatlakozé dugo 094-000207-00000
DMDIN TN 200B AR/MIX 35L |Nyomascsdkkentd, manométeres 094-000009-00000
9.6 Szamitéogépes kommunikacio
Tipus Megnevezés Cikkszam
PC300.Net PC300.Net hegesztési paraméter szoftver készlet |090-008777-00000
kabellel és interfésszel egyutt SECINT X10 USB
FRV 7POL 5 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00001
QDOC9000 V2.0 A készlet a kdvetkezbket tartalmazza: interfész, 090-008713-00000
dokumentacios szoftver, csatlakozé kabel
48 099-005336-EW511
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e A melléklet

EWM-vallalatcsoport attekintése

10 A melléklet
10.1 EWM-vallalatcsoport attekintése

Headquarters Technology centre

®
EWM AG EWM AG e
Dr. Glinter-Henle-Strafle 8 Forststrale 7-13

56271 Mindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244

56271 Mandersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Strale 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

SachsstraBe 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 38781030 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

Q) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax:-20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@R Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye Irtibat Biirosu

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanay! Sites! P Blok Apt. No: 44
Kiigiikgekmece / istanbul Tiirkiye

Tel: +90212 4943219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

0 Branches

(A Liaison office

-I} Plants

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718 /31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Sales and Technology Centre

Draisstrae 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 845570 - Fax:-20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Strae 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6N - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benedov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz- info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide

099-005336-EW511
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