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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttoohje!
“IIJ' Kéayttoohjeen tarkoituksena on opastaa kayttdjaa kayttamaan laitteita turvallisesti.
+ Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttdohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niitd on noudatettava!
+ Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksia!
+  Kayttdohjetta on sailytettava laitteen kayttdpaikalla.
+ Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.
Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.
+ Laite on valmistettu tekniikan tason sek& saantdjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan asiantuntijat saavat
kéyttad, huoltaa ja korjata sita.

05> Jos sinulla on laitteen asennukseen, kédyttoonottoon, kdyttoon, kayttotarkoitukseen tai sijoitustilaan liittyvia
kysymyksid, ota yhteys laitteen jéilleenmyyjédén tai asiakaspalveluumme numeroon +49 2680 181-0.
Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme taman laitteen kayton osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttoon.
Valmistaja ei voi valvoa kayttdohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttoon tai huoltoon liittyvia
olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. Nain ollen emme ota
mink&éanlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisestd asennuksesta, kaytosta
tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvét ndihin osatekijdihin.

© EWM AG
Dr. Giinter-Henle-StraRe 8
D-56271 Miindersbach

Taman kayttoohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Tekstin osittainenkin painaminen edellyttaa valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan sisaltd on tutkittu, tarkastettu ja tydstetty huolellisesti, mutta silti muutokset, kirjoitusvirheet ja erehdykset ovat
mahdollisia.
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Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Turvallisuusohjeet
21 Huomautuksia naiden kayttoohjeiden kaytosta

A VAARA

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.
+  Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A VAROITUS
Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien tapaturmien ja
kuolemantapausten ennalta ehkéisemiseksi.
+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" seka yleinen varoitussymboli.
+ Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.

A HUOMIO

Tyoskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myds mahdollisten lievien tapaturmien
ennalta ehkaisemiseksi.

+ Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen varoitussymboli.

+ Riski& on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.

U"  Erityisii teknisid seikkoja, jotka kdyttéjien on muistettava.

Erilaisiin kdyttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seka luetteloinnit on merkitty luettelomerkilla,
esim.:

+ Liita hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.

6 099-005329-EW518
13.06.2016
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Kokonaisdokumentaatio

2.2 Kokonaisdokumentaatio

0> Timd asiakirja on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdessé kéytetyn tuotteen "Ohjaus"-
kdyttéohjeen kanssa!
Kaikkien jarjestelmdkomponenttien kédyttéohjeet, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niitd on noudatettava!

Kuva 2-1

Kuvassa naytetaan yleinen esimerkki hitsausjarjestelmasta.

Pos. | Dokumentointi

A1 Langansyéttolaite

A2 Muutostydohjeet vaihtoehdot

A3 Virtalahde

A4 Jaéhdytyslaite, jannitemuuntaja, tyokalulaatikko jne.

A5 Kuljetusvaunu

A6 Hitsauspoltin

A7 Kaukosaadin

A8 Ohjaus
A Kokonaisdokumentaatio
099-005329-EW518 7
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Merkkien selitykset

2.3  Merkkien selitykset

Symboli |Kuvaus Kuvaus

[ | Erityisia teknisia seikkoja, jotka kayttajien on Paina ja vapauta / Napéyta / Kosketa

muistettava.

@ Kytke laite pois paalta Vapauta / Al paina

@ Kytke laite paélle

Paina ja pida painettuna

Kytke
Vaarin Kierra
Oikein Lukuarvo - asetettavissa

NEEIEIEE,

ENTER | | Siirtyminen valikkoon

d

N ¢\

4

Vihrea merkkivalo syttyy

10O

Navigointi valikossa Vihred merkkivalo vilkkuu

7/
~

EXIT Poistuminen valikosta Punainen merkkivalo palaa

\
4

Ajan nayttd (esimerkki: odota 4 s / paina) Punainen merkkivalo vilkkuu

Valikon néyttd keskeytynyt (lisdasetukset
mahdollisia)

Tydkalu ei tarpeellinen / kaytto kielletty

Tydkalun kaytto tarpeen / kayta

< 3|63 f|

8 099-005329-EW518
13.06.2016
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Yleista

24

Yleista

1

A VAARA

Sahkoiskun vaara!

Hitsauskoneissa kaytetadn suurjannitteits, jotka voivat aiheuttaa myds kuolemaan johtavia siahkoiskuja ja
palovammoja kosketettaessa. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sita kautta tapaturman.

+  Ala koske mihink&én koneen jannitteellisiin osiin!

+ LiitAntakaapeleiden ja johtimien on oltava taysin ehjia!

+  Pelkka virran sammuttaminen ei riita! Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet.

+ Aseta hitsauspoltin ja elektrodinpidin aina eristetylle alustalle!

+ Yksikdn saa avata ainoastaan erikoishenkildstd ja vasta, kun verkkojohto on irrotettu pistorasiasta!

«  Kayta yksinomaan kuivia suojavaatteita!

+ Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorien varaus on purkautunut!

Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!

Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava
erikoistunut ja harjaantunut henkild

Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

+  Kayta korjaustdihin ainoastaan pétevid henkildita (koulutettua huoltohenkil6stoa)!

A VAROITUS

Tapaturmavaara, jos néité turvallisuusohjeita ei noudateta!
Néiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattdminen voi aiheuttaa kuoleman!
+  Lue tdman kayttoohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti!
+ Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksia!
+ limoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, ettd heidan on noudatettava maarayksia!
Loukkaantumisvaara sateilyn tai lammén vaikutuksesta!
Valokaaren séteily aiheuttaa iho- ja silmévaurioita.
Kosketus kuumiin ty6kappaleisiin tai kipinét aiheuttavat palovammoja.
+  Kayta hitsaussuojusta tai hitsauskypéaraa riittavalla suojatasolla (kayttdalueesta riippuvainen)!
+ Kayta kuivaa suojavaatetusta (esim. kasvonsuojusta, kasineita jne.) maassasi
vallitsevien asetusten ja maaraysten mukaisesti!
+  Suojaa tydhdn osallistumattomat henkildt kaaren séteilylta ja haikaisylta paloesirippujen ja suojaverhojen avulla!
Réjahdysvaaral
Suljetuissa astioissa ndenndisen vaarattomatkin aineet voivat kehittda suuren paineen kuumentuessaan.
«  Siirra helposti syttyvia ja rajahdysvaarallisia nesteita sisaltavat astiat pois tydskentelyalueelta!
+  Al4 koskaan kuumenna réjahdysherkkaa nestettd, polya tai kaasua hitsaamalla tai leikkaamallal

099-005329-EW518 9
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()

A VAROITUS

Tulipalon vaara!

Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampétilan, hajakipinéiden, hehkuvan kuumien osien ja

kuuman kuonan takia.

My6s hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat voivat aiheuttaa liekin syttymisen!

+ Tarkista palovaaratilanne tyoskentelyalueella!

«  Ala kuljeta mukanasi helposti syttyvié esineits, kuten tulitikkuja tai sytyttimia.

+ Pida asianmukaista sammutuskalustoa kaden ulottuvilla tydskentelyalueella!

+ Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaanteen tyoskentelytilasta ennen hitsauksen aloittamista.

+ Jatka tyoskentelya hitsatuilla tySkappaleilla vasta kun ne ovat jaahtyneet.
Ala anna niiden koskea helposti syttyviin materiaaleihin!

+  Kytke hitsausjohtimet oikein!

Vaara useamman virtalahteen yhteiskytkennasta!

Useamman virtaldhteen kytkemisen yhdensuuntaisesti tai rivissa saa suorittaa vain valmistajan

suosittelema alan ammattihenkild. Laitteet voidaan sallia kaarihitsaukseen vain tarkastuksen jalkeen, jotta

varmistetaan, etta sallittua tyhjakayntijannitetta ei yliteta.

+ Laitteen kytkennan saa suorittaa ainoastaan alan ammattihenkil®!

+  Yksittaisten virtalahteiden kaytostapoiston aikana on irrotettava kaikki verkko- ja hitsausvirtajohdot luotettavasti
koko hitsausjarjestelmasta. (Vastajannitteen vaarat)

«  Kommutaattorikytkennalla varustettuja hitsauslaitteita (PWS-sarja) tai vaihtovirtahitsaukseen tarkoitettuja
laitteita (AC) ei saa kytkea yhteen, koska yksinkertainen kayttvirhe saattaa aiheuttaa hitsausjannitteiden
luvattoman summauksen.

A HUOMIO

Sahkomagneettinen kentta!

Virtalahde voi kehittaa séhkoisia tai sshkomagneettisia kenttid, jotka voivat vaikuttaa elektronisten
laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen, séhkdjohtojen, signaalijohtimien ja
sydamentahdistimien toimintaan.

+ Noudata kunnossapito-ohjeita > katso luku 6.2!

+ Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

+ Suojaa séteilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

+  Sydémentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy ladkarilta neuvoa tarvittaessa).

Savut ja kaasut!

Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja jopa myrkytyksen. Lisaksi liuotinhdyryt (klooratut
hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi hitsauskaaren ultraviolettisateilyn vaikutuksesta!
+  Varmista raittiin ilman riittdvyys!

+ Pidé liuotinhdyryt kaukana kaaren sateilyalueeltal

+  Kayta tarvittaessa sopivaa hengityslaitetta!

Aénialtistus!

Yli 70 dBa ylittavé melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!

+  Kayta sopivaa kuulonsuojaustal

+ Tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettava sopivaa kuulonsuojainta!

10
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Yleista

A HUOMIO

EMC-laiteluokitus

Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu kahteen sdhkomagneettisen
yhteensopivuuden luokkaan > katso luku 8:

Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettavaksi asuinalueilla, joissa sahkdenergia saadaan julkisesta pienjannite-
syottoverkosta. Luokan A laitteiden sdhkémagneettisen yhteensopivuuden varmistamisessa voi nailla alueilla
esiintyé vaikeuksia, sek& johtoihin liittyvien ettd séteilyhairididen vuoksi.

Luokan B laitteet tayttavat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan lukien asuinalueet,
joissa on liitanta julkiseen pienjannite-sydttoverkkoon.

Pystytys ja kaytto

Valokaarihitsauslaitteita kaytettdessa saattaa joissakin tapauksissa esiintyd sahkdmagneettisia hairidita, vaikka
jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia paastéraja-arvoja. Hitsauksesta johtuvista hairiésta vastaa
kayttaja.

Mahdollisten ymparistossa esiintyvien sahkdmagneettisten ongelmien arviointia varten on kayttajan huomioitava
seuraavat seikat: (katso myds EN 60974-10 liite A)

+  Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat

+ Radiot ja televisiot

+ Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

+  Turvalaitteet

+ viereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos ndma kéyttavat syddmentahdistajaa tai kuulolaitetta

+  Kalibrointi- ja mittauslaitteet

* muiden ympéristdssa olevien laitteiden hairidnsietokyky

+ hitsaustoiden suorittamisen ajankohta

Suosituksia hairiopaastojen vahentdmiseksi

+  Verkkoliitantd, esim. ylimaarainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella

+ Valokaarihitsauslaitteen huolto

+ Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman lyhyita ja tiiviisti yhdessé seké kulkea lattialla

+ Potentiaalintasaus

+ Tyokappaleen maadoitus. Niissa tapauksissa, joissa tyokappaleen suora maadoittaminen ei ole mahdollista,
tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.

+ Muiden ymparistdssa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus

099-005329-EW518 11
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Kéyttéjdyrityksen velvollisuudet!
Laitteen kdytdsséd on noudatettava kulloisiakin kansallisia maéaréyksia ja lakeja!

* Kehysdirektiivin (89/391/EWG) kansalliset sovellukset seké siihen kuuluvat yksittdiset direktiivit.

* Erityisesti direktiivi (89/655/EWG) tyontekijoiden tydssdédn kdyttamille tydvilineille asetettavista turvallisuutta ja
terveyttd koskevista vihimmaéisvaatimuksista.

*  Kunkin maan mééréykset ty6turvallisuudesta ja tapaturmien ehkéisysta.

* Laitteen pystytys ja kdytto standardin IEC 60974-9 mukaisesti.

* Tarkista kédyttdjan turvallisuustietoinen tyéskentely sddnnéllisin véliajoin.

* Laitteen sdanndllinen tarkastus standardin IEC 60974-4 mukaisesti.

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetdén muita kuin alkuperéisosia!

* Kaéytd vain sellaisia jarjestelman osia ja lisélaitteita (virtaldhteitd, hitsauspolttimia, elektrodinpitimia, kaukoséaatimia,
varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!

o Liitd ja lukitse lisélaite liittimeensd laitteen ollessa poissa péalta.

Hitsauksen aikana esiintyvét hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien tuhoutumisen, laitteiden ja sdhkoélaitteiden
vaurioitumisen, rakenneosien ylikuumenemisen ja niistd seuraavia tulipaloja.

* Varmista aina kaikkien hitsausvirtajohtojen kiinted paikoillaanolo ja tarkista se sdénnéllisesti.

* Varmista sdhkoisesti moitteeton ja kiinted tyokappaleen yhteys!

* Pystytd, kiinnita tai ripusta kaikki séhkoisesti johtavat virtaldhteen osat, kuten kotelo, kuljetusvaunu, nosturirunko
séhkoisesti eristetysti!

+  Al4 vedi mitadn muuta sihkoista kayttovalinetta, kuten porakoneita, kulmahiomakoneita jne. virtalihteeseen,
kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristamatta!

* Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina sdhkoisesti eristetysti, kun niita ei kdyteta!

Julkiseen syéttéverkkoon liittdmiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun syéttéverkosta ottamalla séhkélla. Joillekin laitetyypeille voi siksi olla
olemassa liitintérajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle johtoimpedanssille tai tarvittavalle
minimaaliselle syéttékapasiteetille yleisen verkon rajapinnassa (yhteinen kytkentékohta PCC), jolloin myés tdssé
viitataan laitteiden teknisiin tietoihin. Tassé tapauksessa on kéyttdjéyrityksen tai kdyttdjan vastuulla, tarvittaessa
syéttoéverkon palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jilkeen, varmistaa, etté laite voidaan liittaa.
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Turvallisuusohjeet

Kuljetus ja asennus

2.5

=

Kuljetus ja asennus

i

A VAROITUS

Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara! g
Suojakaasu-pullojen virheellinen kasittely ja riittdméaton kiinnitys voi johtaa vakaviin
vammoihin!
+ Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kayttda koskevia asetuksia

ja méarayksial e

+  Aseta suojakaasupullot niita varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnita ne kiinnikkeilla.
+  Suojakaasupullo tulee kiinnittaa sen ylemman puoliskon korkeudelta! g
+ Pullot on kiinnitettava tiukasti turvalaitteilla! —
+  Suojakaasupulloa ei saa kiinnittaa venttiilin kohdaltal

+Varo kuumentamasta suojakaasupulloa!

A HUOMIO

Kaatumisvaara!

Kone voi liikkuessaan ja asennuksen aikana kaatua, vahingoittaa henkil6ité tai vaurioitua. Laitetta ei saa
(standardin IEC 60974-2 vaatimusten mukaisesti) asettaa yli 10° kaltevalle pinnalle.

+ Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd myds ainoastaan sellaisella.

+ Kiinnita lisaosat sopivin valinein.

+ Vaihda vaurioituneet kuljetusrullat ja niiden turvalaitteet.

+  Kiinnita irralliset langansydttolaitteet kuljetettaessa (valta hallitsemattomia kaannoksia)!

Virtajohtojen irrottamatta jattdminen aiheuttaa vahinkoja!

Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.) voivat aiheuttaa
vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja henkilovahinkoja!
+ lIrrota virtajohdot!

Yksikot on tarkoitettu kdytettéviksi pystyasennossa!
Kéyttdminen kielletysséd asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.

+  Kuljeta ja kdyté laitetta ainoastaan pystyasennossal

099-005329-EW518 13
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Kuljetus ja asennus

2.5.1 Nostaminen nosturin avulla

9

A VAROITUS

Nostaminen nosturin avulla voi aiheuttaa loukkaantumisia!

Kun laitetta nostetaan, seurauksena voi olla vakava henkilovahinko laitteen tai lisdosien mahdollisesti

pudotessal

+  Samanaikainen useampien jarjestelmakomponenttien, kuten hitsausvirtalahteen,
langansyéttolaitteen tai jadhdytyslaitteen, nostaminen ilman vastaavia
nosturikomponentteja on kielletty. Jokainen jarjestelmékomponentti on nostettava
erikseen!

+ Poista kaikki sy6ttojohdot ja tarvikeosat (esim. letkupaketti, lankakela,
suojakaasupullo, tydkalupakki, langansyéttdlaite, kaukoséédin jne.) ennen nostamistal

+  Sulje ja lukitse kotelon kannet ja suojahatut asianmukaisesti ennen nostamistal

+  Kayta riittdva maara asianmukaisessa asennossa olevia ja riittdvan suuria
kuormanottovalineita! Noudata nosto-ohjeita (katso kuva)!

+ Laitteet nostolenkeilld: Nosta aina kaikista nostolenkeistd samanaikaisesti!

+ Valinnaisesti jalkikateen varustettua nostorunkoa jne. kéytettdessa: Kéyta aina
vahintdan kahta mahdollisimman kaukana toisistaan olevaa kuormannostopistetta —
katso kuvaus vaihtoehdoista.

«  Valta akkinaisia liikkeita! ‘

+ Varmista, ettd kuorman paino jakautuu tasaisesti! Kayté vain keskenaan samanpituisia \
ketjuja tai kuormaliinojal

+  VA&lt4 vaara-aluetta laitteen alla!

+  Huomioi kunkin maan maaraykset tyoturvallisuudesta ja tapaturmien ehkéaisysta!

Sopimattomat nostolenkit voivat aiheuttaa vaaran!

Védarien tai sopimattomien nostolenkkien kaytté voi aiheuttaa vakavan loukkaantumisen laitteen tai

lisalaitteen kaatuessa tai pudotessal

+ Nostolenkit on kierrettdva kokonaan sisaan!

*+ Nostolenkit on asetettava tasaisesti tukipinnoille koko pinta-alaltaan!

+ Tarkista, ettd nostolenkit on kiinnitetty kunnolla ennen kayttda, ja tarkista, ettei niissa ole vaurioita (korroosio,
vaantymat)!

+ Viallisia nostolenkkeja ei saa enaa kayttaa tai kiertaa paikoilleen!

+  Valta nostolenkkien sivuttaiskuormaal

Nosturiperiaate

14
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Kuljetus ja asennus

2.5.2
=

2521

2522

Ymparistoolosuhteet

Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja myds kéyttéda vain téllaisella
alustalla (myés ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

* Kdyttdjan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eiké ole liukas, ja tyopisteesséa on kaytettava riittavaa
valaistusta.
* Koneen turvallinen kéytté on varmistettava jatkuvasti.

Epétavanomaisen suuri mééréd pélyd, happoa, syévyttivid kaasuja tai aineita voi vahingoittaa laitteistoa.

o Viltd suuri mééria savua, héyryé, 6ljyhbyryd ja hiontap6lyé!
*  Vilta ulkoilman suolaa (meri-ilmastossa)!

Riittdméton ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemista ja laitteistovahinkoja.
* Noudata kdyttoymparistod koskevia maarayksia!

* Pidéa jadhdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!

* Pida 0,5 metrin vihimmaisetdisyys esteisiin!

Ympéristoolosuhteet
Ympardivan ilman lampétila-alue:
o -25..+40°C

Suhteellinen ilmankosteus:

+ Enintdén 50% 40 °C:ssa

+ Enintd&n 90% 20 °C:ssa
Kuljetus ja séilytys

Séilytys suljetussa tilassa, ymparoivan ilman lampétila-alue:
+ -30..+70°C

Suhteellinen ilmankosteus

+ Enintdan 90 % 20 °C:ssa

099-005329-EW518 15
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Laitetta saa kayttda vain seuraavien jarjestelmien kanssa

3 Tarkoituksenmukainen kaytto

A VAROITUS

Véarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
§ Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti seka saantojen / normien mukaisesti teollisuus- ja
ammattikayttoon. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa ilmoitettua hitsausmenetelméaa varten.
Muussa kuin maaraysten mukaisessa kaytossa voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkildille,
elaimille ja omaisuudelle. Laitteistoa saa kéyttaa ainoastaan asianmukaisen kayttétavan mukaisesti.
+ Laitetta saa kayttaa ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen henkilostén toimesta!
+ Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epaasianmukaisesti!

Valokaarihitsauslaite MSG-pulssi- ja vakiohitsaukseen ja alamenetelmana TIG-hitsaus Liftarcilla (kontaktisytytys) tai
puikkohitsaus. Lisakomponentit voivat tarvittaessa laajentaa toimintolaajuutta (katso vastaava dokumentaatio samannimisessa
luvussa).

3.1 Laitetta saa kayttaa vain seuraavien jarjestelmien kanssa
=" Hitsauskoneen kéytto edellyttdd asianmukaista langansyéttolaitetta (jarjestelmikomponentit)!

Phoenix 351-551 miniDrive
drive 4X LP ] |
drive 4X LP MMA 4] 4
drive 4X HP ] %
drive 4X HP MMA 4] 4
drive 4XIC LP M 4|
drive 4X IC HP 4] 4]
3.2  Kayttokohteet
Laitesarja Paadmenetelma Alamenetelma
MIG/MAG-vakiokaarihitsaus MIG/MAG-
pulssikaarihitsaus
©
£
o o = 3
S | B 2 3 2 2
clo |o |2 |2 5 |5 |8 | £ |o
= = = = = o >
3l |2 |28 |3 |2 |& |2 |2
s |8 8 | & |8 S |8 |F |& | &
alpha Q puls MM 4 4 4 4] 4} 4] 4] 4} 4 4
Phoenix puls MM 4| 4| O O 4| %} O 4| 4| 4|
Taurus Synergic S MM 4} 4 O O O O %} 4 4
M mahdollinen
O ei mahdollinen
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Laitteeseen liittyvat asiakirjat

3.3 Laitteeseen liittyvat asiakirjat
3.3.1 Takuu
" Lisitietoja saat oheisesta esitteestd "Warranty registration” seké takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista sivuilta
www.ewm-group.com!
3.3.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus
c € Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsa puolesta seuraavia EY-direktiiveja:
+  Pienjannitedirektiivi (LVD) 2014/35/EU
+  Sahkémagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskeva direktiivi 2014/30/EU
* Restriction of Hazardous Substance (RoHS) 2011/65/EU
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai jos standardissa "Kaarihitsauslaitteet — Osa 4: Maaraaikaistarkastus ja
testaus” annettuja maaraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu tavalla, joka ei ole EWM:n nimenomaisesti
sallima, tdma selvitys mitatdityy. Jokaisen tuotteen mukana toimitetaan alkuperéisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.
3.3.3 Hitsaus tyoymparistoissa, joissa on lisaantynyt sahkoiskun vaara
Laitteet voidaan ottaa kayttdon maaraysten ja standardien IEC 60974, EN 60974 ja VDE 0544 mukaisesti
S ymparistoissa, joissa on lisadntynyt sahkdiskun vaara.
3.3.4 Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentakaaviot)
/A VAARA
Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!
e Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava
erikoistunut ja harjaantunut henkild
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
+  Kayta korjaustdihin ainoastaan pétevia henkil6ita (koulutettua huoltohenkildstoa)!
Kytkentakaaviot toimitetaan alkuperaisina laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.
3.3.5 Kalibrointi/ validointi
Taten vakuutamme, etta tdma laite on tarkastettu voimassa olevien normien IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504
mukaisesti kalibroiduilla mittausvalineilla ja etta se noudattaa sallittuja toleransseja. Suositeltu kalibrointivali: 12 kuukautta
099-005329-EW518 17
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Nakyma edesta

4 Laitekuvaus - yleiskuvaus
4.1  Nakyma edesta

|

/1 \1
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Nakyma edesta

Merk-

ki

Symboli

Kuvaus

Nostokorvake

Kayttovalmiusvalo
Merkkivalo palaa, kun kone on kytkettyna paalle ja valmis kéyttoon

Paakytkin, laite paalle / pois paalta

Kahva koneen siirtelya varten

Jaahdytysilman sisdanmeno

Kuljetuspyorat, kaantyvat

Jaadhdytysnestesiilio

Jaadhdytysnestesailion korkki

| |N|oo|lo |~

Automaattinen jaahdytysnesteen pumpun katkaisin
kuittaa lauennut sulake painamalla tasta

10

Liitantapistoke, hitsausvirta
¢ e MIG/MAG-hitsaus: Tydkappaleen liitanta

R MIG/MAG-taytelankahitsaus: Polttimen hitsausvirran liitant4
¢ o Puikkohitsaus:

Hitsauspuikon pitimen liitanta

1

Liitantapistoke, hitsausvirta "+"

S MIG/MAG-hitsaus: Polttimen hitsausvirran liitanta
PR— MIG/MAG-taytelankahitsaus: Tydkappaleen liitdnta
— Puikkohitsaus: Tydkappaleen liitanta

12

Laiteohjaus - katso vastaava kéyttoohje "Ohjaus"
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Nakyma takaa

Nakyma takaa

4.2
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Laitekuvaus — yleiskuvaus

Nakyma takaa

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki

1 ‘_@ Liitin, 7-napainen (digitaalinen)
Digitaalisten lisdosien liittdmista varten

2 _8_ 7-napainen liitin (digitaalinen)
Langansyéttolaitteen liitin

3 PC-liitantd, sarjaliitin (D-Sub-liitin, 9-napainen)

4 ._O Mekanisointiliitantd, 19-napainen (analoginen)

analog > katso luku 5.14

5 + Liitantapistoke, hitsausvirta "+"
+  MIG/MAG-vakiohitsaus (valikaapelipaketti)

6 =mm | Liitdntdpistoke, hitsausvirta "-"
Hitsausvirtapistokkeen liitanta valikaapelipaketista
+  MIG/MAG-taytelankahitsaus
+  TIG-hitsaus

7 _@ Pikaliitin (punainen)
jaéhdytysneste, paluu

8 G_> Pikaliitin (sininen)
jaahdytysnesteen tulo

9 Kuljetuspy®érat, ei kddntyvat

10 Suojakaasupullon hylly

11 Jaahdytysilman ulostulo

12 Verkkoliitdntdjohdin ja sen vedonpoistin > katso luku 5.6

13 Suojakaasupullon turvalaitteet (vyd/ketju)

14 I Kuittauspainike, automaattinen katkaisu

-8— F Langansyéttémoottorin syéttdjannitteen sulake

(kuittaa lauennut sulake painamalla tasta)

15 Vilikaapelin vedonpoistaja

099-005329-EW518
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Yleista

Rakenne ja toiminta E\A;;n

5 Rakenne ja toiminta

51 Yleista

b

A VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!

Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten hitsausvirtapistukoihin, voi tappaal

+ Noudata kayttoohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita.

+ Laitteen saa ottaa kéyttédn vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus kaarihitsauskoneiden avulla
tydskentelystal

+  Kytkenta- ja hitsausjohtimet (esim. elektrodinpidin, hitsauspoltin, tydkappalejohdin, rajapinnat) saa kytkea vain,
kun virta on katkaistuna koneesta.

A HUOMIO

Kaarihitsauslaitteen eristiminen hitsausjannitteen varalta!

Kaikkia hitsausvirtapiirin aktiivisia osia ei voida suojata suoran koskettamisen varalta. Téssé hitsaajan on

vaikutettava turvallisuutta lisaavalla kédyttaytymiselladn vaaroja vastaan. Pienjénnitteetkin voivat aiheuttaa

iskun ja sitd kautta tapaturman.

+ Kayta kuivia, vahingoittumattomia suojavarusteita (jalkineet, joissa kumipohja / hitsaussuojakésineet nahkaa,
ilman niitteja tai nastoja)!

«  Valta eristdmattomien liitantaholkkien tai pistokkeiden suoraa koskettamista!

+ Sijoita hitsauspoltin tai elektrodin pidin aina eristetylle pinnalle!

Palovammojen vaara hitsausvirran liitinnédssa!

Jos hitsausvirran liitantoja ei ole lukittu, kytkennat ja johtimet kuumenevat ja voivat aiheuttaa palovammoja

kosketettaessa!

+ Tarkista hitsausvirtojen liitannat paivittain ja lukitse ne kiertdmalla tarvittaessa myodtapaivaan.

Sahkoiskun aiheuttamat vaarat!

Tyhjakayntijannite ja hitsausjannite ohjataan samanaikaisesti molempiin liittimiin hitsattaessa vuoroin TIG-

ja puikkohitsauksella siten, etta laitteeseen on kytketty seka hitsauspoltin ettd elektrodin pidin.

+ Tasta syysta poltin ja elektrodin pidin tulisi aina sijoittaa eristetylle pinnalle ennen tydskentelyn aloittamista ja
taukojen aikana.

I Lisélaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua vdaran kytkennédn seurauksena!

* Liita ja lukitse lisélaitteita vain asianmukaista liitintd kdyttéen laitteen ollessa sammutettuna.
* Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kdyttoohjeesta.
o Lisélaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtalihde on kdynnistetty.

0" Pélynsuojahatut suojaavat liitintépistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.

* Pélysuojahattu on asennettava liitintdan, jos sita ei kdyteta lisélaitetta varten.
* Viallinen tai hdvinnyt hattu on korvattava uudella!
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Rakenne ja toiminta

Asennus

5.2

5.3

Asennus

[~ Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja myés kéyttéa vain téllaisella
alustalla (myés ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

»  Kdyttédjan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eikd ole liukas, ja tyopisteesséa on kaytettéva riittavaa

valaistusta.
* Koneen turvallinen kéytté on varmistettava jatkuvasti.
Koneen jaahdytys

2" Riittimétén ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemisti ja laitteistovahinkoja.

* Noudata kdyttéympadristod koskevia maardyksia!
*  Pidd jadhdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!
* Pidé 0,5 metrin vihimmaisetéisyys esteisiin!

Maakaapeli, yleista

5.4

)Y

A HUOMIO

Maakaapelin virheellisen kytkennan aiheuttamien palovammojen vaara!

Kytkentdkohdassa oleva maali, ruoste ja lika heikentavét virran kulkua ja voivat aiheuttaa hajavirtoja
hitsauksen aikana.

Hajavirta voi aiheuttaa hitsauksen aikana tulipalon ja vammoja!

* Puhdista kosketuspinnat!

+  Kiinnitéd tyokappalejohdin varmasti!

+  Ala kayta tydkappaleen rakenneosia hitsausvirran paluujohtimenal

¢ Ole huolellinen: tehokytkenndiss ei saa olla vikoja!
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Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma

5.5
=

5.5.1

5.5.2

Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma

Hitsauspolttimen jadhdytysnesteen riittdméton pakkasenkestédvyys!

Hitsauspolttimen jadhdytykseen kéytetédén erilaisia nesteitd ympériston olosuhteista riippuen > katso luku 5.5.1.
Pakkasnestettd siséltédvét nesteet (KF 37E tai KF 23E) on tarkistettava sddannéllisesti, jotta voidaan olla varma laitteen
tai varusteen riittdvasta pakkassuojasta.

* Tarkista jadhdytysnesteen riittdvd pakkasenkestévyys TYP 1 pakkassuojatesterilla .
* Jos pakkassuoja on riittdméaton, vaihda jiéhdytysneste!

Jaédhdytysnesteseokset!

Jaédhdytysnesteen sekoittaminen muiden nesteiden kanssa tai epdsopivien jaéhdytysnesteiden kdytto johtaa
materiaalivaurioihin ja aiheuttaa valmistajan takuun mitétoitymisen!

*  Kaytd vain ndissé ohjeissa madriteltyd jadhdytysnestettd (yleistd jadhdytysnesteistd).

+ Al sekoita eri jaahdytysnesteitd toisiinsa

+ Jéadhdytysnestettd vaihdettaessa on koko nestemdéérd vaihdettava kerralla.

Jédédhdytysnesteen hévittdmisesséd on noudatettava paikallisia méaérédyksia ja asianmukaisia turvamééarayksia
(saksalainen jétestandardinumero on 70104!)

Jédédhdytysainetta ei saa hdvittda sekajétteen seassa.

Jédédhdytysainetta ei saa hévittdd viemarijarjestelmaan

Suosittelemme puhdistusaineeksi vettd, johon on lisétty tarvittaessa puhdistusainetta.

Luettelo jaahdytysaineista
Seuraavia jadhdytysnesteitd saa kayttad > katso luku 9

Jaadhdytysneste Lampéotila-alue
KF 23E (vakio) -10°C...+40 °C
KF 37E -20°C...+10°C

Kaapelipaketin maksimipituus
Pumppu 3,5bar  |Pumppu 4,5 bar

Laitteet erillisella langansyéttolaitteella tai iiman sitd 30m 60m
Kgmpe}ktlt laitteet ylimaaraisella valisyottdlaitteella (esimerkki: 20m 0m
miniDrive)

Laitteet erilliselld langansyéttolaitteella ja ylimaaraisella
valisyottolaitteella (esimerkki: miniDrive)

Tiedot viittaavat yleisesti koko kaapelipaketin pituuteen hitsauspoltin mukaan lukien. Pumpun teho I8ytyy tyyppikilvesta
(Parametri: Pmax).

Pumppu 3,5 bar; Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)

Pumppu 4,5 bar: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)

20m 60 m
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Hitsauspolttimen jaahdytysjarjestelma

5.5.3 Jaahdytysnesteen lisidaminen
Laitteistossa on tehtaalta toimitettaessa vahimmaisméaara jaahdytysnestetta

Merk- | Symboli |Kuvaus
ki

Jaahdytysnestesailion korkki
Jaahdytysnesteen suodattimen siivila
Jaahdytysnestesiilio

"Min"-merkki

Jadhdytysnesteen minimitaso

AW IN|—-

* Ruuvaa jaahdytysnestesailion kansi irti.
+ Tarkista, onko suodattimen siivila likainen ja puhdista tarvittaessa. Aseta siivita takaisin paikalleen.
+  Lis&é jadhdytysnestetta siivildan ja sulje kansi.

" Kun siilié on téytetty ensimmaisti kertaa, odota véhintdén minuutti ennen laitteen kdynnistimisté, jotta johtimet
ehtivét tdyttya ja ilmakuplat poistua.
Jos poltinta vaihdetaan usein ja aina ensimmdisen tdyttokerran yhteydessé séiliéta pitda tayttaa tarvittaessa.

> Jadhdytysnesteen pinta ei saa koskaan vajota "min"-merkin alapuolelle
> Jos jidhdytysaine alittaa jadhdytysainesailion minimitdyttémaarén, saattaa jaihdytysainejérjestelmin ilmaaminen olla
tarpeen. Tédssd tapauksessa hitsauslaite sammuttaa jidhdytysainepumpun ja ilmoittaa jadhdytysainevirheesté,
"> katso luku 7",
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Verkkoliitanta

5.6 Verkkoliitanta

A VAARA

6 Virheellinen verkkoliitdnta voi aiheuttaa vaaratilanteita!

Virheellinen verkkoliitdnta voi johtaa henkildvahinkoihin tai esineisiin kohdistuviin vaurioihin!

+ Laitteen saa liitt4a vain pistorasiaan, jossa on mééraysten mukaisesti kytketty suojajohdin.

+  Mikali uusi verkkopistoke on kytkettava, asennustydn saa, maakohtaisia maarayksia noudattaen, suorittaa vain
séhkdalan ammattilainen ammattilainen

+  Verkkopistoke, pistorasia ja verkkojohto tulee antaa séhkdalan ammattilaisen tarkistettavaksi sdannéllisin
valiajoin!

+ Generaattoria kaytettdessa generaattori on maadoitettava sen kayttdohjeen mukaisesti. Muodostetun verkon
on oltava tarkoitettu suojausluokkaan | kuuluville laitteille.

5.6.1 Verkkoliitanta

I3°  Laite voidaan kytked joko
* maadoitetulla neutraalijohtimella varustettuun kolmivaiheiseen 4-johdinjérjestelméén tai
* valinnaisesta kohdasta maadoitettuun kolmivaiheiseen 3-johdinjérjestelméén
esim. vaihejohtimeen seké kayttaa téllaisissa jérjestelmissa.

L1

L1

|
— !
|
L2 ! L2
— I
I
L3 | L3
— I
I
— I
L ke | bl e
|
|
= =
Kuva 5-2
Selitys
As. Kuvaus Tunnusvéri
L1 Vaihejohdin 1 ruskea
L2 Vaihejohdin 2 musta
L3 Vaihejohdin 3 harmaa
N Neutraali johdin sininen
PE Suojajohdin vihred-keltainen

=" Arvokilvessa mainitun kdyttéjannitteen on oltava sama kuin verkkojannite. Muuten laite voi
vahingoittua > katso luku 8!

+ Tarkista, ettd koneen virta on katkaistuna. Tydnné verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.
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Ohijeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen

5.7  Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen
=" Virheellisesti vedetyt hitsausvirtajohdot voivat aiheuttaa valokaaren hiiridité (vélkkymista)!

=" Vedi ilman HF-sytytyslaitteita olevien hitsausvirtalihteiden (MIG/MAG) maakaapeli ja kaapelipaketti mahdollisimman

pitkdén, ldhelld toisiaan, rinnakkain.

02" Vedi HF-sytytyslaitteella (TIG) varustettujen hitsausvirtalihteiden maakaapeli ja kaapelipaketti pitkdén rinnakkain, n.
20 cm:n etéisyydelle HF-ylilyéntien vélttdmiseksi.

0" Siilyti yleisesti n. 20 cm:n vdhimmiisetdisyys tai enemmién muiden hitsausvirtalihteiden johtoihin keskendisten
vaikutteiden vélttamiseksi.

02" Kéytd mahdollisimman lyhyiti kaapeleita. Optimaalisiin hitsaustuloksiin kork. 30 m (maakaapeli + vélikaapelipaketti +

polttimen johto).

o MIG / MAG

0" Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa tyékappaleeseen!

WIG
MIG / MAG

Kuva 5-3

N NN
S=
oo
Kuva 5-4
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Ohijeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen

=

Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin seké vélikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista, etteivét kaapelit ole
kiertyneet!

Kéytd mahdollisimman Iyhyité kaapeleita.

Vedi liika johdonpituus serpentiinin muotoon.

e <] [ SN N 0 €] [ s N

Kuva 5-5

Hitsauksen aikana esiintyvét hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien tuhoutumisen, laitteiden ja sdhkoélaitteiden
vaurioitumisen, rakenneosien ylikuumenemisen ja niistd seuraavia tulipaloja.

Varmista aina kaikkien hitsausvirtajohtojen kiinted paikoillaanolo ja tarkista se sddnnéllisesti.

Varmista sdhkoéisesti moitteeton ja kiinted tydkappaleen yhteys!

Pystyta, kiinnita tai ripusta kaikki sdhkobisesti johtavat virtaldhteen osat, kuten kotelo, kuljetusvaunu, nosturirunko
sdhkoisesti eristetysti!

Ali vedd mitddn muuta sihkoisti kéyttovilinettd, kuten porakoneita, kuilmahiomakoneita jne. virtaldhteeseen,
kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristamatta!

Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina sdhkoisesti eristetysti, kun niita ei kdyteta!

L1
L2
L3
N
PE—&—-—-—-—-—-—-—-—-—-—- -~— - —

Kuva 5-6
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Valikaapelin liitin

5.8 Valikaapelin liitin
I~ Osa hitsauslangoista (esim. jotkut metallitiytelangat) hitsataan vastakkaista napaisuutta kiyttien. Tissé tapauksessa
hitsausvirtakaapeli kytketdan miinus-liittimeen, ja tydkappale on kiinnitettévé plus-liittimeen. Noudata
lisdainevalmistajan antamia ohjeita!

. ' [

UL
AT
© T
© - WAETELIHILERET |

-Egggﬂﬂﬂllﬂllllilﬂﬂﬂllllﬂl-

annnmnanaOUEAITRIRIIRAINERR

E o~ DEENEUEUE e
) s | T
iy

Kuva 5-7
Merk- | Symboli | Kuvaus
ki
1 Langansydttolaite
2 Vilikaapelipaketti
3 Vilikaapelin vedonpoistaja
4 7-napainen liitin (digitaalinen)

Langansyéttolaitteen liitin

Liitantapistoke, hitsausvirta "+"
+  MIG/MAG-vakiohitsaus (valikaapelipaketti)

Liitantapistoke, hitsausvirta "-"
Hitsausvirtapistokkeen liitanta valikaapelipaketista
+  MIG/MAG-taytelankahitsaus

Pikaliitin (punainen)
jaahdytysneste, paluu

Pikaliitin (sininen)
jaahdytysnesteen tulo

@é ||+
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Suojakaasun sy6ttd

+ Vie valikaapelin paa vedonpoistajan lapi ja lukitse se kiertamalla oikealle.
+ Aseta hitsausvirtakaapelin liitin hitsausvirtaliittimen plus-liitanta ja lukitse.

+  Liita ohjauskaapelin pistoke 7-napaiseen liittimeen ja lukitse kruunumutterilla (pistoke sopii liitdntaan vain yhdessa
asennossa).

+ Lukitse ja@hdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin:
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = ja@hdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin sy6ttélinjaan (jdahdytysnesteen syottd).

5.9  Suojakaasun syotto

A VAROITUS

Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!
@ Suojakaasu-pullojen virheellinen késittely ja riittdméaton kiinnitys voi johtaa vakaviin
vammoihin! y
+ Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kayttda koskevia asetuksia
ja maarayksial
+  Aseta suojakaasupullot niité varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnita ne kiinnikkeilla.
+  Suojakaasupullo tulee kiinnittaa sen ylemman puoliskon korkeudelta!
+  Pullot on kiinnitettva tiukasti turvalaitteilla!
+  Suojakaasupulloa ei saa kiinnittaa venttiilin kohdalta!
+ Varo kuumentamasta suojakaasupulloa!

«  Kaytettdessa pienempia kuin 50 I:n suojakaasupulloja laite on varustettava jalkikateen
lisdosalla KAASUPULLON PIDIKE.

™

[  Esteeton suojakaasun sy6tté suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen hitsaustuloksen perusedellytys.
Liséksi suojakaasun syottoongelmat voivat tuhota hitsauspolttimen.
* Kiinnita keltainen suojahattu paikalleen aina, kun kaasuliitintaa ei kdyteta.
* Kaikkien suojakaasuliitintéjen on oltava kaasutiiviita.
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Suojakaasun syo6ttd

5.9.1 Liitanta

=

Ennen kuin kytket paineenalennusventtiilin kaasupullon, avaa kaasupullon venttiili hetkeksi mahdollisen lian

poistamiseksi.
O :
Kuva 5-8
Merk- [ Symboli |Kuvaus
ki
1 Paineenalennin
2 Suojakaasupullo
3 Paineenalentimen lahtopuoli
4 Pulloventtiili

+ Aseta suojakaasupullo sille tarkoitettuun pullotelineeseen.

+ Varmista suojakaasupullo turvaketjulla.

+ Kirista paineenalennusventtiilin kierreliitos kaasupullon venttiiliin kaasutiiviiksi.
+  Kirista paineensaatimen kaasuletku (valikaapelipaketti) kaasutiiviksi.

099-005329-EW518
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Suojakaasun sy6ttd

e\n;in

5.9.2

Suojakaasumaaran saataminen (kaasutesti) / letkupaketin huuhtelu

+ Avaa hitaasti kaasupullon venttiil
+ Avaa paineenalennus venttiili.
+  Kytke virtalahde paélle paakytkimesta

+  S&4da sovellutukselle sopiva kaasuvirtaus paineenalennusventtiilista.

+  Kaasutesti voidaan laukaista painamalla lyhyesti painiketta "Kaasutestilletkupaketin huuhtelu ™ joko laiteohjauksesta tai
suojaluukun alta langansyéttolaitteen sydttdyksikon 1&helta (hitsausjannite ja langansyéttomoottori pysyvat sammutettuina -

ei valokaaren syttymista vahingossa).

Suojakaasu virtaa noin 25 sekuntia tai kunnes nappia painetaan uudelleen.

Vééra suojakaasuvirtaus!

* Jos suojakaasuvirtaus on liian matala tai liian korkea, timé voi aiheuttaa ilmaa hitsisulaan ja huokosia hitsiin.
* Sédddd suojakaasuvirtaus soveltuen hitsaustehtdvéan !

Hitsausprosessit

Suositeltu suojakaasumaara

MAG-hitsaus

Langan halkaisija x 11,5 = I/min

MIG-juotto

Langan halkaisija x 11,5 = I/min

MIG-hitsaus (alumiini)

Langan halkaisija x 13,5 = I/min (100 % argon)

Runsaasti heliumia sisaltavat kaasuseokset ovat tilavuudeltaan suurempia!
Alla olevan taulukon avulla voidaan tarvittaessa korjata laskennallisen kaasun maaraa.

Suojakaasu Kerroin
75 % Ar/25 % He 1,14
50 % Ar/50 % He 1,35
25 % Arl75 % He 1,75
100 % He 3,16
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MIG/MAG hitsaus

5.10 MIG/MAG hitsaus
5.10.1 Maakaapelin liitin

5" Osa hitsauslangoista (esim. jotkut metallitiytelangat) hitsataan vastakkaista napaisuutta kéyttien. Tissé tapauksessa
hitsausvirtakaapeli kytketdan miinus-liittimeen, ja ty6kappale on kiinnitettévé plus-liittimeen. Noudata
lisdainevalmistajan antamia ohjeita!

T !

Kuva 5-9

Merk- | Symboli |Kuvaus

ki
1 Liitin, hitsausvirta ”+”
¢ e MIG/MAG-taytelankahitsaus: Ty6kappaleen kiinnitys

2 s | Liitin, hitsausvirta ”-”
¢ e MIG/MAG-hitsaus: Maakaapelin kiinnitys

3 /i:— Tybkappale

+ Aseta hitsausvirtaliitin hitsausvirtaliitantaan (miinus) ja lukitse.
5.10.2 Hitsaustehtdvan valinta
I5"  Hitsaustehtévén valinta / laitteen kdytto katso vastaava kéyttéohje "Ohjaus”
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TIG-hitsaus

e\n;in

5.11 TIG-hitsaus

5.11.1 Hitsauspolttimen liitanta

I5°  Euro-keskusliitintéén liitettévid TIG-hitsauspolttimia voidaan kdyttda kahtena mallina:

* TIG-yhdistelmapolttimet liitetddn langansyéttolaitteen Euro-keskusliitintéén ja virtaldhteen hitsausvirtaliitintdan (-

).

* Mallin (EZA) TIG-hitsauspolttimet liitetddn ainoastaan langansyéttélaitteen Euro-keskusliitintdan. Téta varten
laitteen takana olevan vilikaapelipaketin hitsausvirtajohdon on oltava liitettyna hitsausvirtaliitintaén (-)!

Kuva 5-10
Merk- | Symboli |Kuvaus
ki
1 Hitsauspolttimen liitdnta (Euro- tai Dinsekeskusliitanta)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin
2 _@ Pikaliitin (punainen)
jéahdytysneste, paluu
3 G_> Pikaliitin (sininen)
jaéahdytysnesteen tulo
4 =mmm | Hitsausvirtaliitin - miinusnapa
+ TIG-hitsauksessa : Polttimen liitanta
5 Hitsauspolttimen kaapelipaketti
6 Qz Hitsauspoltin

34
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TIG-hitsaus

+ Aseta polttimen keskusliitin koneen keskusliittimeen ja lukitse mutterilla.

+ Aseta yhdistelmapolttimen hitsausvirtaliitin hitsausvirran liittimeen (-) ja lukitse se k&antamall oikealle (ainoastaan mallissa,
jossa on erillinen hitsausvirtaliitanta).

Mikali saatavilla:

+ Lukitse jaahdytysvesiputkien liittin-nipat vastaaviin pikaliittimiin;
Punainen paluulinja pikaliittimeen (punainen = jaéhdytysnesteen paluulinja) ja
sininen pikaliitin syéttélinjaan (jadhdytysnesteen syottd).

5.11.2 Maakaapelin liitin

Cﬂl
|

Kuva 5-11

Merk- | Symboli | Kuvaus

ki
1 + Liitin, hitsausvirta ”+”
+  TIG-hitsaus: Tyokappaleen kiinnitys
2 | A=— |Tyokappale

+ Tydnna maakaapelin pistoke koneen hitsausvirtaliitdnnan plusnapaan ja lukitse se kiertamalla myo6tapaivaan.

5.11.3 Hitsaustehtavan valinta
I5"  Hitsaustehtévén valinta / laitteen kdytto katso vastaava kayttoohje "Ohjaus”
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Puikkohitsaus

5.12 Puikkohitsaus
A HUOMIO

y Loukkaantumis- tai palovaara.
“=j | Kun vaihdat kdytettya tai uutta puikkoa

— + Katkaise virta koneen paakytkimesta

+  Kayta asianmukaisia suojakasineita

+ Kayta eristettyja tonkia kaytettyjen puikkojen irrottamiseen tai siirrettyjen tyokappaleiden liikuttamiseen ja
+ Aseta puikonpidin aina eristetylle alustalle.

5.12.1 Puikko- ja maakaapelin liitanta
I=°  Napaisuuden valinta riippuu puikonvalmistajan ohjeista. Ne on merkitty puikkopakkaukseen.

0 — A

- (]

-
—

[ 1 ]

TR
SV
L

= o ¢
il | @

Merk- | Symboli |Kuvaus

2 s | Liitdntapistoke, hitsausvirta “-”

ki
1 I Liitantapistoke, hitsausvirta “+”

/IZ Tyodkappale

4 ?: Hitsauspuikon pidin

+  Tydnna puikonpitimen kaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitantaan "+" tai "-" ja lukitse se kiertdmélla myotépaivaan.
+  Tydnna maadoituskaapelin pistoke joko hitsausvirtaliitantaan "+" tai "-" ja lukitse se kiertdmalla mydtapaivaan.
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5.12.2 Hitsaustehtavan valinta
5" Hitsaustehtévén valinta / laitteen kdytto katso vastaava kéyttéohje "Ohjaus”

5.13 Kaukosaadin

0" Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kéytetidn muita kuin alkuperéisosia!
» Kéytd vain sellaisia jarjestelman osia ja lisélaitteita (virtaldhteitd, hitsauspolttimia, elektrodinpitimia, kaukosaétimia,
varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!
* Liitd ja lukitse lisélaite liittimeensé laitteen ollessa poissa péalta.

" Kaukoséitoa kiytetddn 7-napaisen kaukoséétimen liittimen (digitaalinen) kautta.

2" Lue vastaavat lisdosien dokumentit Jja noudata niiden ohjeita!
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5.14 Automatisointiliitannat

I

1

A VAARA

Al tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!
Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai muuttajan on oltava
erikoistunut ja harjaantunut henkilé

Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
+  Kayta korjaustdihin ainoastaan péatevia henkiléita (koulutettua huoltohenkildstoa)!

Lisélaitteet ja virtaldhde voivat vaurioitua vaaran kytkennén seurauksena!

* Liité ja lukitse lisédlaitteita vain asianmukaista liitintd kdyttéen laitteen ollessa sammutettuna.
* Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kdyttoohjeesta.
o Lisélaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtaldhde on kdynnistetty.

5.14.1 Automaatioliitanta

Nasta | Tulo/l&dhtd Kuvaus Kuva

A Lahto PE Kaapelinsuojan liitin

D Lahtd IGRO Virtasignaali 1>0 (maksimikuorma 20 mA / 15 V)

(avoin kollektori) 0V = hitsausvirta kaynnistyy X4- | =

E Tulo Not/Aus Virtalahteen hatapysaytys. FE g‘ C

+ Tata toimintoa kaytettdessa hyppyliitin 1 on REGaus — <€

R irrotettava hitsauslaitteesta (PCB M320/1). Liitin auki SREL ~¢

. . IGRO D

hitsausvirta sammuu —_— —EC

F L&htd oV Vertailupotentiaali ol F C

G/P Lahto >0 Virtarelekytkin, galvaanisesti eristetty (max. +/-15V/ IGRO| G C:
100 mA) uist| H c

H Lahtd Uist Hitsausjannite mitattuna nastasta F, 0-10 V (0 V =0 VSchwelss —J(
V; 10V =100 V) SYN—A_EC

STA/STP

L Tulo StriStp  Start=15V/Stop=0V " PP VS

M Lahtd +15V Jannitteensyottd (max. 75 mA) asv| N ,:

N Lahto -15V  Jéannitteensydttd (max. 25 mA) IRo| P E

s Lahts oV Vertailupotentiaali s —zc

T L&htd list Hitsausvirta mitattuna nastasta F; st _CT
0-10V(0V=0A, 10V =1000A) NG UC

o] v
L Ye

1) Toimintotila maaritelladn langansyoéttolaitteelta (start/stop -toiminto vastaa polttimen kytkimen painamista, ja sita
kaytetaan esimerkiksi mekanisoiduissa sovelluksissa).
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PC-kytkennat

5.14.2

5.14.3

5.15

RINT X12 -robottiliittyma

Digitaalinen vakioliitanta mekanisoiduille sovelluksille

Toiminnot ja signaalit:

+ Digitaaliset sisdéntulot: Start/Stop, kayttotavat, JOB- ja ohjelmanvalinta, syottd, kaasutestaus
+ Analogiset sisaantulot: referenssijannite, esim. hitsaustehoa ja hitsausvirtaa varten, jne.

+ Releulostulot: prosessisignaalit, hitsausvalmius, laitteiden kerdysvirheet ym.

BUSINT X11 Teollisuusvaylaliitanta

Ratkaisu helppoon integraatioon automatisoitujen tuotantolinjojen kanssa kayttden apuna esimerkiksi seuraavia:
+  Profinet / Profibus

+ EnthernetIP / DeviceNet

« EtherCAT

* jne.

PC-kytkennat

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetddn muita kuin alkuperdisosia!

» Kéyté vain sellaisia jarjestelman osia ja lisdlaitteita (virtaldhteitd, hitsauspolttimia, elektrodinpitimia, kaukosaétimid,
varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen tuoteperheeseen!
* Liitd ja lukitse lisélaite liittimeensé laitteen ollessa poissa péélta.

Jos tietokone kytketédédn vaarin, seurauksena voi nolla laiterikko!

Muun kuin SECINT X10USB -liittimen kéytt6 voi johtaa laitevaurioon tai signaalinsyéttohdiribihin. Tietokone voi
tuhoutua korkeataajuuksisen sytytyspulssin takia.

» SECINT X10USB -liitin on kytkettévé tietokoneen ja hitsauslaitteen vilille!

* Kytkenndn saa suorittaa vain toimitettujen kaapeleiden avulla (muiden jatkojohtojen kdytté on kielletty)!

Lue vastaavat lisdosien dokumentit ja noudata niiden ohjeita!

PC 300 hitsausparametriohjelma

Luo kaikki hitsausparametrit nopeasti tietokoneelle ja siirra ne helposti yhdelle tai useammalle hitsauskoneelle (tarvitaan
ohjelmisto, kayttoliittyma ja litdntajohdot).

Q-DOC 9000 hitsausparametrien dokumentointiohjelma

(Tarvitaan ohjelmisto, kayttdliittyma ja liitdntajohdot).

Erinomainen tyokalu hitsaustietojen dokumentointia varten, esimerkkeina

hitsausjannite ja -virta, langansyotténopeus ja moottorin virta.

WELDQAS- hitsausparametrien valvonta- ja dokumentointijarjestelma

Verkkoyhteensopiva hitsausparametrien valvonta- ja dokumentointijérjestelma digitaalisille hitsauslaitteille.
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6

6.1

6.2
6.2.1
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Huolto, yllapito ja havittaminen

A VAARA

Laitteen puhdistuksen, korjauksen tai tarkastuksen saavat suorittaa ainoastaan asiantuntevat, valtuutetut
henkildt! Valtuutettu henkilo on henkild, joka koulutuksensa, osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta
tunnistaa naiden laitteiden tarkastuksen yhteydessa ilmenevét vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset
laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

+ Noudata tarvittavia tarkastuksia kayttdohjeen luvussa Viankorjaus.
¢ Ofa laite uudelleen kayttodn vasta, kun se on lapaissyt tarkastuksen.
> Séahkoiskun vaaral
®|D-| Sahkéverkkoon puhdistuksen aikana kytketyt laitteet voivat aiheuttaa vakavia vammoja!
+ Irrota laite verkkovirrasta
+ Irrota pistoke verkkovirrasta!

6 Virheellinen huolto ja tarkastus!

+  Odota 4 minuuttia, kunnes kondensaattorien varaus on purkautunut!

Tilausta tehtdessé on annettava osan nimi ja kohdenumero seka asianomaisen laitteen sarjanumero ja kohdenumero. Kéyta
vain alkuperaisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden takuupalautukset hyvéaksytaan vain EWM-
yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild;
muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Yleista

Kun t&ta konetta kdytetdan ilmoitetuissa ymparistoolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttétilanteissa, se ei juurikaan tarvitse
kunnossapitoa ja ainoastaan vahén huoltoa.

Muutamat seikat on silti otettava huomioon hitsauskoneen moitteettoman toiminnan varmistamiseksi. Naihin kuuluvat

s&anndllinen puhdistus ja tarkistukset alla kuvatulla tavalla ympariston likaantumisasteesta ja yksikon kéyttdajasta riippuen.

Huoltotyat, huoltovalit

Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet

+ Tarkista kaikkien liitant6jen ja kulutusosien késitiukka paikoillaan olo ja kiristé tarvittaessa.

+ Tarkista liitantdjen ruuvi- ja pistoliitoksien seké kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista tarvittaessa lisaa.

+ Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.

+ Puhdista sydttorullat sa@nndllisesti (likaisuudesta riippumatta).

Silmémaarainen katselmus

+ Tarkasta kaapelipaketti ja virtaliitinnat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna ammattihenkildstén
korjattavaksil

+  Verkkojohto ja vedonpoistin

+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventiili)

* Muuta, yleinen tila

Toimintotarkastus

+ Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

+ Hitsausvirtajohdot (tarkista, etta johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)

+ Kaasupullojen varmistuslaitteet

+  Kaytto-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).
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Laitteiden kasittely

6.2.2
6.2.2.1

6.2.2.2

6.2.3

6.3

6.3.1

6.4

Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet

Silmamaarainen katselmus

+ Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseindmét)

+  Kuljetusrullat turvalaitteineen

+  Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)

+ Tarkista, onko jaéhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnndissa epapuhtauksia

Toimintotarkastus

+  Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja kontrollivalot
+ Varmista langansyéttolaitteiden (sy6ttonippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitava kiinnitys.
Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)

Hitsauslaitteen saa tarkastaa vain valtuutettu ammattihenkilé. Valtuutettu ammattihenkilé on henkild, joka

koulutuksensa, osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtalihteiden tarkastuksen yhteydessé
ilmenevit vaarat sekd niistd aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

Lisétietoja saat oheisesta esitteestd "Warranty registration" sekéa takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista sivuilta
www.ewm-group.com!

Talldin on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen maaréaikaistarkastus. Tassa
mainittujen testausmaaraysten liséksi on noudatettava asiaan sovellettavia paikallisia lakeja ja mé&éarayksia.

Laitteiden kasittely

Laitteen asianmukainen hévittdminen!
Kone siséltda arvokkaita, kierrétettéivid raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on hévitettidvad asianmukaisesti.

» Ei saa hévittaa kotitalousjétteen seassa!
* Noudata maakohtaisia kierrdtysméaaréyksia! -

Valmistajan ilmoitus loppukayttajalle

+  Euroopan unionin sd&nndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2002/96/EY, annettu 27 péivana
tammikuuta 2003), sdhké- ja elektroniikkaromua ei saa enda sijoittaa lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on
kerattavéa erikseen. Pydrilla olevan jateséilién kuva tarkoittaa, etta laitteisto on kerattava talteen erikseen.
Kone on vietdva havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin jatteidenerottelujarjestelmiin.

+ Saksan lain mukaan (laki sahko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun keraamisesta ja
ymparistoystavallisesta havittamisesta (ElektroG), 16.3.2005) koneromu on toimitettava jatekeraykseen lajittelemattomasta
yhdyskuntajatteesta erillaan. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisot) ovat perustaneet kerayspisteita, joihin kotitalouksien
romut voidaan toimittaa maksutta.

+ Tietoja kdytetyn laitteiston luovuttamisesta ja kerd@misestd saa kunnanvirastosta.

+  EWM osallistuu hyvéksyttyyn jatteiden havitys- ja kierratysjarjestelmaan ja on rekisterdity kaytettyjen séhkdlaitteiden
rekisteriin (EAR) numerolla WEEE DE 57686922.

+ Taman lisaksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.

RoHS-direktiivin vaatimusten tayttaminen

Allekirjoittanut EWM AG Miindersbach, vahvistaa taten, etté kaikki toimittamamme tuotteet, jotka kuuluvat tiettyjen vaarallisten
aineiden kayton rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa annetun direktiivin soveltamisalaan, tyttavat direktiivin
vaatimukset (2011/65/EU).
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Vian korjaus

Vikailmoitukset
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7

7.1
(=

Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehd&én tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos t&sta huolimatta tuote ei toimi oikein, tarkasta
se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttaen. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu millan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla,
pyyddmme ottamaan yhteytta valtuutettuun jalleenmyyjaasi.

Vikailmoitukset

Hitsauskoneen virhetilasta ilmoitetaan laiteohjauksen néyttéén ilmestyvélla vikakoodilla (ks. taulukko).
Laitteen toimintahdirion sattuessa suorittava laitteenosa kytketdan pois kdytosta.

=" Mahdollisen virhenumeron ndytté riippuu laitteen mallista (liitinnéistd / toiminnoista).

+  Dokumentoi konevirheet ja informoi huoltohenkildkuntaa tarvittaessa.

+ Jos useampi virhe sattuu, ndytetadn ne perékkain.

Vika Luokka Mahdollinen syy Ratkaisu
a |b) |¢
Error 1 - |- x| Verkon ylijannite Tarkista verkkojannitteet ja vertaa niitd hitsauskoneen
(Ov.Vol) kytkentdjannitteisiin
Error 2 - - X | Verkon alijannite
(Un.Vol)
Error 3 x |- |- Hitsauskoneen ylikuumeneminen Anna laitteen ja&htya (paakytkin asentoon "1")
(Temp)
Error 4 X |x |- Jaahdytysnestetta ei riittavasti Tayta jaéhdytysnestetta
(Water) Vuoto jadhdytysnestekierrossa >
Korjaa vuoto ja tayta jadhdytysnestettd
Jadhdytysnestepumppu ei toimi > Tarkistus
kiertoilmaj&ahdyttimen ylivirtasuoja
Error 5 X |- - Virhe langansyoéttdlaite, takovirhe Tarkasta langansyottolaite
(Wi.Spe) Takogeneraattori ei anna signaalia,
M3.51 viallinen > limoita huollolle.
Error6(gas) |x |- |- |Suojakaasuvirhe Tarkasta suojakaasun syottd (suojakaasuvalvonnalla
varustetut laitteet)
Error 7 - - X | Toissijainen ylijannite Invertterin virhe > limoita vika huoltoon
(Se.Vol)
Error 8 - - X | Maatto hitsauslangan ja maajohdon | Pura hitsauslangan ja kotelon tai maadoitetun kohteen
(no PE) valilla valinen yhteys
Error 9 X |- - Nopea paaltakytkentéd Korjaa robotissa oleva vika
(fast stop) BUSINT X11- tai RINT X12 -piirin
ohjaamana
Error 10 - x| Valokaaren hairid Tarkista langansy6tto
(no arc) BUSINT X11- tai RINT X12 -piirin
ohjaamana
Error 11 - x| Sytytyshairid 5 s:n kuluttua Tarkista langansy6tto
(noign) BUSINT X11- tai RINT X12 -piirin
ohjaamana
Error 14 - x| Langansyottolaitetta ei tunnistettu. | Tarkasta johtoliitdnnat.
(no DV) Ohjauskaapelia ei liitetty.
Useampia langansyéttdlaitteita Tarkasta tunnusnumeron kohdistus
kéytettdessa on kohdistettu vaara
tunnusnumero.
Error 15 - X |- Langansyottolaitetta 2 ei tunnistettu. | Tarkasta johtoliitannat.
(DV2?) Ohjauskaapelia ei liitetty.
Error 16 - - X | VRD (virhe tyhjakayntijannitteen lImoita vika huoltoon.
(VRD) pienennys).
Error 17 (WF. | - X |x [|Langansydttdlaitteen ylivirtatunnistus | Tarkista langansyotto
Ov.)
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Vian korjaus

Vikailmoitukset

Vika Luokka Mahdollinen syy Ratkaisu
a |b) [c)
Error 18 (WF. | - X | x |Eitakogeneraattorisignaalia toiselta | Tarkasta yhteys ja erityisesti toisen
Sl) langansyéttolaitteelta (Slave-kéayttd) | langansyéttolaitteen takogeneraattori (Slave-kaytto).
Error 56 (no |- - X | Verkkovaiheen héiri6 Tarkasta verkkojannitteet
Pha)
Error 59 - - | x [Laite yhteensopimaton Tarkasta laitteen kayttd > katso luku 3.1
(Unit?)

Selitykset luokka (vikailmoitusten nollaukset)
a) Virheilmoitus sammuu, kun virhe on korjattu.

b) Virheilmoitus voidaan nollata painamalla kontekstiriippuvaista painiketta, jossa on symboli o .
c) Virheilmoitus voidaan nollata vain sammuttamalla laite ja kytkemalla se uudelleen paalle.
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Hairidnpoiston tarkastusluettelo
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7.2
ISy

Hairionpoiston tarkastusluettelo

Varmista aina laitteen esteettoméan toiminnan takaamiseksi, ettd laitteen varustus soveltuu tyéstettavdan materiaalin

késittelyyn seka kaytettavan prosessikaasun kayttoon!

Selitys Symboli Kuvaus
V4 Vika / Syy
% Ratkaisu

Jaahdytysnestevirhe / ei jadhdytysnesteen lapivirtausta

~ Riittdmatdn jadhdytysnesteen lapivirtaus

% Tarkista jadhdytysnesteen maaré ja tayta tarvittaessa jaahdytysnestetta
# limaa jééhdytysnestekierrossa
% Jaahdytysainejarjestelmén iimaaminen > katso luku 7.3

Toimintahairiot

~ Kaikki laiteohjauksen merkkivalot palavat paéllekytkennan jalkeen
» Mikéén laiteohjauksen merkkivalo ei pala p&éllekytkennan jalkeen

A Ei hitsaustehoa

% Vaihevirhe, tarkista verkkoliitdnta (sulakkeet)
# Erindisid parametreja ei voida asettaa
~® Syottdtaso lukittu, avaa lukko

» Liitantdongelmat

X Kytke ohjausjohdot tai varmista, ettd ne on asennettu oikein.
~ Hitsausvirtapiirissa l0ysia litoksia
X Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitdnnat niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !

X Kirista hitsausvirtasuutin asianmukaisesti
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Vian korjaus

Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen

7.3

Jaahdytysainejarjestelman ilmaaminen

05" Kéyti jadhdytysjirjestelmén ilmaamiseen aina sinisté jadhdytysaineliitintia, joka sijaitsee mahdollisimman alhaalla

jaédhdytysainejérjestelméssa (lhelld jadhdytysaineséiliota)!

7.3.1

@

Automaatioliitanta
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Kuva 7-1
A VAROITUS

Laitteen ulkoiset sulkukytkimet eivat toimi (hatékatkaisija).
Jos héatakatkaisijan piiri on kytketty kayttdmaan ulkoista sulkukytkintda mekanisointiliitdnnan kautta, laite on
siirrettava naille asetuksille. Jos ndin ei ole, virtaldhde jattaa ulkoiset sulkukytkimet huomiotta eika sulje

Poista piirikortin T320/1, M320/1 tai M321 siltaus 1 (hyppyliitin 1)!
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Tekniset tiedot

Phoenix 351 FDW
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8 Tekniset tiedot

0> Suoritustehoon liittyvit tiedot sekd takuu ovat voimassa vain alkuperéisten vara- ja kulutusosien yhteydessé!

8.1  Phoenix 351 FDW

TIG | Puikkohitsaus |  MIGIMAG
Hitsausvirran asetusalue 5A-350 A
Hitsausjannitteen asetusalue 10,2V -24,0V | 202V-340V | 143V-315V
Kayttosuhde 40 °C:ssa (100 % kayttosuhde) 350 A
Kuormitusvaihtelu 10 min (60 % kayttdsuhde A 6 min hitsausta, 4 min taukoa)
Tyhjakayntijannite 9V
Syoéttojannite (vaihteluvilit) 3x400V (-25% ... +20 %)
Taajuus 50/60 Hz
Paasulake (hidas sulake) 3x25A
Verkkoliitantajohto HO7RN-F4G6
maks. liitdntateho 10,9 kVA 15,4 kVA 14,3 kVA
suositeltu generaattoriteho 20,8 kVA
Coso / tehokkuus 0,99/90 %
Eristysluokka / suojausluokitus H/IP23
Ympariston lampotila* -25°C ... +40°C
Laitteen / hitsauspolttimen jadhdytys Tuuletin / vesi
Jaadhdytysteho virtauksella 1 I/min 1500 W
maks. virtausnopeus 5 I/min
maks. jadhdytysnesteen lahtépaine 3,5 bar
maks. siilion tilavuus 12|
Maakaapeli 70 mm?
MitatP x L x K 1085 x 450 x 1003 mm
42.7 x17.7 x 39.5inch

Paino 118 kg

260.11b
EMC-luokka A
Valmistettu noudattaen standardia IEC 60974-1, -2, -10

| CE

= *Ympéristolampétila jadhdytysaineesta riipuvainen! Huomioi hitsauspolttimen jadhdytyksen jadhdytysaineen

lampétila-alue!
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Tekniset tiedot

Phoenix 401 FDW

8.2  Phoenix 401 FDW
TIG | Puikkohitsaus |  MIGIMAG
Hitsausvirran asetusalue 5A-400 A
Hitsausjannitteen asetusalue 102V-260V | 202V-360V [ 143V-340V
Kayttosuhde 40 °C:ssa (100 % kayttosuhde) 400 A
Kuormitusvaihtelu 10 min (60 % kayttdsuhde A 6 min hitsausta, 4 min taukoa)
Tyhjakayntijannite 9V
Syéttéjannite (vaihteluvilit) 3x400V (-25% ... +20 %)
Taajuus 50/60 Hz
Paésulake (hidas sulake) 3x32A
Verkkoliitdntdjohto HO7RN-F4G6
maks. liitdntateho 13,5 kVA 18,5 kVA 17,5 kVA
suositeltu generaattoriteho 25 kVA
Cos¢ / tehokkuus 0,99/90 %
Eristysluokka / suojausluokitus H/IP 23
Ympariston lampaotila* -25°C ... +40°C
Laitteen / hitsauspolttimen jadhdytys Tuuletin / vesi
Jaadhdytysteho virtauksella 1 I/min 1500 W
maks. virtausnopeus 5 I/min
maks. jadhdytysnesteen lahtépaine 3,5 bar
maks. séilién tilavuus 121
Maakaapeli 70 mm?
Mitat P x L x K 1085 x 450 x 1003 mm
42.7 x 17.7 x 39.5inch

Paino 118 kg

260.11b
EMC-luokka A
Valmistettu noudattaen standardia IEC 60974-1, -2, -10

| CE

= *Ympaéristolampétila jadhdytysaineesta riipuvainen! Huomioi hitsauspolttimen jadhdytyksen jadhdytysaineen

ldmpétila-alue!
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Tekniset tiedot

Phoenix 451, 551 FDW
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8.3  Phoenix 451, 551 FDW

451 551
Asetusalue hitsausvirta / -jannite:
TIG 5A/10,2V - 5A710,2V -
450 A/28,0V 550A/32,0V
Puikkohitsaus 5A/202V- 5A/202V -
450 A/38,0V 550 A/42,0V
MIG/MAG 5A/143V - 5A/14,3V -
450 A/36,5V 550A/415V
Kéayttosuhde lampatilassa 25 °C
60 % 550 A
80 % - 520 A
100 % 450 A 450 A
Kéyttosuhde lampoétilassa 40 °C
60 % - 550 A
80 % 450 A -
100 % 420 A 420 A

Kuormitusvaihtelu

10 min

(60 % kayttdsuhde A 6 min hitsausta, 4 min taukoa)

Tyhjakéayntijannite 9V
Syéattojannite (vaihteluvalit) 3x400V (-25 % ... +20 %)
Taajuus 50 /60 Hz
Paasulake 3x32A
(hidas sulake)
Verkkoliitantajohto HO7RN-F4G6
maks. liitintateho, MIGIMAG 21,1 kVA 29,2 kVA
maks. liitantéteho, TIG 16,3 kVA 22,6 kVA
maks. liitdntateho, puikkohitsaus 22,0 kVA 29,5 kVA
suositeltu generaattoriteho 29,7 kVA 39,8 kVA
Cos¢ / tehokkuus 0,99/90 %
Eristysluokka / suojausluokitus H/IP23
Ympariston lampotila* -25°C ... +40°C
Laitteen / hitsauspolttimen jaahdytys Tuuletin / vesi
Jaadhdytysteho virtauksella 1 I/min 1500 W
maks. virtausnopeus 5 1/min
maks. jadhdytysnesteen lahtopaine 3,5 bar
maks. séilion tilavuus 121
Maakaapeli 70 mm? 95 mm2
Mitat Px L x K 1085 x 450 x 1003 mm
42.7 x17.7x 39.5 inch

Paino 129 kg

284.41b
EMC-luokka A

Valmistettu noudattaen standardia

IEC 60974-1, -2, -10

l/Ce

ISy *Ympéristélampétila jadhdytysaineesta riipuvainen! Huomioi hitsauspolttimen jidhdytyksen jédhdytysaineen

lampétila-alue!
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Lisavarusteet
Jarjestelmakomponentit

9 Lisavarusteet

I35 Tehoriippuvaiset lisdosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen tai vilikaapelipaketin saat

jalleenmyyjéltasi.

9.1  Jarjestelmakomponentit

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
drive 4X HP Langansyottolaite, vesijaahdytteinen, Euro-keskusliitanta 090-005392-00502
drive 4X LP Langansyéttolaite, vesijadhdytteinen, Euro-keskusliitanta 090-005412-00502
drive 4X HP MMA Langansyéttolaite, vesijadhdytteinen, Euro-keskusliitanta, 090-005392-51502
litdnta puikonpitimelle tai talttaimelle
drive 4X LP MMA Langansyéttolaite, vesijaéhdytteinen, Euro-keskusliitanta, 090-005412-51502
liitdnta puikonpitimelle tai talttaimelle
drive 4X IC HP Langansyéttolaite, vesijadhdytteinen, Euro-keskusliitdnta 090-005414-00502
drive 4X IC LP Langansyéttolaite, vesijadhdytteinen, Euro-keskusliitanta 090-005415-00502
9.2 Yleiset lisavarusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
TYP1 Pakkassuojauksen testeri 094-014499-00000
KF 23E-10 Jaahdytysneste (-10 °C), 9,31 094-000530-00000
KF 23E-200 Jaahdytysneste (-10 °C), 200 litraa 094-000530-00001
KF 37E-10 Jaahdytysneste (-20 °C), 9,31 094-006256-00000
KF 37E-200 Jaahdytysneste (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D Paineenséédin painemittarilla 394-002910-00030
5POLE/CEE/32A/M Koneliitin 094-000207-00000
HOSE BRIDGE UNI Polttimen ja&hdytyksen ohitus 092-007843-00000
9.3  Varusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
5POLE/CEE/32A/M Koneliitin 094-000207-00000
ON Filter T/P [Imanoton suodattimen jalkiasennussarja 092-002092-00000
ON LB Wheels 160x40MM Pydrien lukitusjarru, jalkiasennussarja 092-002110-00000
ON PS drive 4L T/P Kéantokonsoli 092-002112-00000
ON Tool Box Tyokalulaatikko, jélkiasennussarja 092-002138-00000
ON Holder Gas Bottle <50L Kiinnityslevy kaasupulloille alle 50 litraa 092-002151-00000
ON Shock Protect Iskusuoja, jalkiasennus 092-002154-00000
ON HS XX1 Pidike kaapelipaketeille ja kaukosaatimille 092-002910-00000
099-005329-EW518 49
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Kaukosaadin / liitanta- ja jatkojohto
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9.4  Kaukosaadin/ liitanta- ja jatkojohto
9.4.1 Liitanta 7-napainen
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
R40 7POL Kaukosdéadin, 10 kanavaa 090-008088-00000
R50 7POL Kaukoséadin, kaikki hitsauskoneen toiminnot saadettavissa 090-008776-00000
suoraan toimintapisteessa
FRV 7POL 0.5 m Jatko-/litntakaapeli 092-000201-00004
FRV 7POL 1 m Jatko-/liitantajohto 092-000201-00002
FRV7POL 5 m Jatko-/liitdntakaapeli 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Jatko-/liitdntakaapeli 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Jatko-/liitdntakaapeli 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Jatko-/liitintakaapeli 092-000201-00007
9.5 Tietokoneyhteys
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
PC300.Net PC300.Net hitsausparametriohjelmisto sarja sis. kaapelin ja 090-008777-00000
litdnnan SECINT X10 USB.
FRV7POL 5m Jatko-/liitdntakaapeli 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Jatko-/liitdntakaapeli 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Jatko-/liitdntakaapeli 092-000201-00001
QDOCY000 V2.0 Sarja koostuen liittyméasta, dokumentaatio-ohjelmistosta, 090-008713-00000
litdntdjohdosta
50 099-005329-EW518

13.06.2016



ev\;hq Liite A
EWM-toimipisteet

10 Liite A

10.1 EWM-toimipisteet

Headquarters Technology centre

EWM AG EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stral3e 8 ForststraBe 7-13

56271 Miindersbach - Germany 56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244 Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

¥ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - inffo@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

Q) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraB3e 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstrae 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraB3e 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax:-10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder StraB3e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

Q) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - inffo@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@D Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye Irtibat Biirosu

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kugtikcekmece / istanbul Tirkiye

Tel: +90 21249432 19

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

O Branches

(N Liaison office

{:I- Plants

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Technology and mechanisation Centre

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - inffo@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide

099-005329-EW518
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