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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES

Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

“IIJ' A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

+ Az dsszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tartani, kiilonds tekintettel
a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

« Abaleset-megelézési eldirasokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket vegye figyelembe!

* Akezelési és karbantartasi utasitast a készllék hasznalati helyén kell tarolni.

+ Akészlléken 1év0 biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak felvildgositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennitik.

+ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen késziilt és csak
szakértok Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

Ha a gép Osszeszerelésével, lizembe helyezésével, hasznélataval kapcsolatban barmilyen kérdése lenne, forduljon
ahhoz a szakkeresked6hdz, akitél a gépet vasarolta vagy hivja az EWM vevészolgalatat a +49 2680 181-0
telefonszamon.

A hivatalos kereskedelmi partnereink listaja megtalalhaté a www.ewm-group.com honlapon.

A gyarto feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
miikddSképességére korlatozodik. Minden tovabbi feleldsség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik -
nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép iizembe helyezésével a felnasznalé elismeri.
A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak médjat a
gyarté nem tudja felligyelni.

A készillek szakszeriitlen 6sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyarté semmiféle
felelésséget nem vallal az olyan veszteségeért, karért vagy koltségért, amely a késziilék hibas 6sszeszerelésének,
szakszer(itlen Uzemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbantartdsanak kévetkezménye, vagy
valamilyen médon azzal dsszefliggésbe hozhato.

© EWM AG
Dr. Giinter-Henle-StraRe 8
D-56271 Miindersbach

Ennek a dokumentumnak a szerzgi joga a gyartét illeti.
A dokumentum, vagy annak részletének masolasa csak a gyart6 irasos beleegyezésével engedélyezett.

A dokumentum tartalma gondosan kévetve, ellendrizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a véltoztatisok, hibék és tévedések
joga fenntartva.
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Biztonsagi el6irasok em;fn

A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2 Biztonsagi eléirasok
21 A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A\ VESZELY

Azokra a munka- és Uizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoriian be kell tartani annak érdekében,
hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

« A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “VESZELY* szt és egy altalanos veszélyre utalé szimbolumot.
+  Aveszély tipuséra az oldal sz&lén talélhat6 piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és iizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoriian be kell tartani annak érdekében,

hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos kimenetel(i balesetet elkeriiljiink.

«  Aveszélyre figyelmeztetd matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy altalanos veszélyre utald
szimbélumot.

«  Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT
Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb sériilések
elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* szt és egy altalanos veszélyre utalo
szimbélumot.

+  Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

03> Olyan miiszaki sajatosség, amit a felhasznalénak figyelembe kell venni.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek Iépésré| Iépésre megmutatjak Onnek, hogy az adott
helyzetben mit kell tenni, pl.:

+ Az aramkabel csatlakozojat egy megfeleld ellendarabba bedugni és rogziteni.

6 099-005329-EW511
13.06.2016



E\A;h‘) Biztonsagi eldirasok

Teljes dokumentacio

2.2
=

Teljes dokumentacio

Ez a dokumentum a teljes dokumentacié része és csak az alkalmazott termék "Vezérlés" kezelési és karbantartasi
utasitasaval egyiitt érvényes!

Az dsszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tartani, kiilonésen a biztonségi
utasitasokat!

L
T
i

Abra 2-1

Az &bra egy hegesztdrendszer altaldnos példajat mutatja.

Poz. | Dokumentacio

A1 Huzalel6told készllék

A2 Opciok atépitési utmutatd

A3  |Aramforras

A4 Ht6készllék, fesziltségatalakito, szerszamoslada, stb.

A5 Szallitokocsi

A6 Hegesztdpisztoly

A7 Tavvezeérlok

A8 Vezérlés

A Teljes dokumentécio

099-005329-EW511 7
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Szimbdlumok jelentése

2.3  Szimbdlumok jelentése

Leiras

Leiras

Miszaki sajatossagok, amelyeket a
felhasznalénak figyelembe kell venni.

Mikodtetés és elengedés / érintés / tapintas

Késziilék kikapcsolasa

Elengedés / ne miikddtesse

Készillék bekapcsolasa

Mikodtetés és tartas

kapcsolas
Helytelen Forgatas
Helyes Szamérték - bedllithato

N 55 |

ENTER | | Belépés a menlibe A jelz8lampa zolden vilagit

00
=

Navigalas a men(iben A jelz6lampa zélden villo
J

4
N

BALL Kilépés a men(ibél A jelz8lampa pirosan vilagit

N
4

I[déabrazolas (példa: 4 mp varakozas /
mikodtetés)

A jelz8lampa pirosan villog

Megszakitas a mentiabrazolasban (tovabbi
beallitasi lehetdségek vannak)

Szersz&m nem szikséges / ne hasznaljon

Szersz&m szikséges / hasznaljon

=< 1(E5)|

8 099-005329-EW511
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E\I\;hT Biztonsagi eldirasok

Altalanos

2.4  Altalanos

A\ VESZELY

Aramiités!
e A hegesztdgépek egyes részei magas fesziiltségen iizemelnek. Ezeknek a részeknek a megérintése
életveszélyes aramiitést vagy égési sériiléseket okozhat. Kisebb fesziiltségli részek érintésétdl is
megijedhet a dolgoz6 és ennek kdvetkeztében balesetet okozhat.
+  Akészllék védbburkolatat csak kiképzett szakember veheti le!
+ A gépen a feszliltség alatt all6 részeket tilos megérinteni!
+ A gép csak kifogastalan allapotu kabelekkel és csatlakozokkal hasznalhatd!
* A hegesztdpisztolyt illetve az elektrodafogot mindig a munkadarabtol elszigetelten kell letennil
+ Viseljen szaraz védéruhazatot!
+ 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltottséguket!
Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
6 A sériilések és a késziilék meghibéasodéasanak elkeriilése érdekében a késziiléken barmiféle atalakitast
vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségeét!

/A FIGYELMEZTETES
o | Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kivill hagyasa esetén!
_I—?\

A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

+ Gondosan olvassa el ezen utmutato biztonsagi utasitasait!

« Abaleset-megelézési eldirasokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket vegye figyelembe!

« A munkateriileten lévé személyeket utasitsa az el6irasok betartasara!

Az ivsugarzas vagy a forré munkadarabok sériilést okozhatnak!

éﬁ Az ivsugarzas a bér és a szem karosodasat okozhatja.

A forré munkadarabok megérintése vagy a szétrepiilo szikrak égési sériiléseket idézhetnek eld.

+  Megfelelé védelmet ny(jtd hegesztdpajzsot, ill. hegesztd sisakot (alkalmazastdl fliggd) kell viselni!

+ Az adott orszagban érvényes munkavédelmi eldirasoknak megfelel6 egyéni véddeszkdzoket (pl. szaraz
véddoltozet, hegesztbpajzs, védbkesztyd, stb.) kell viselni!

* A hegesztés kornyezetében tartdzkodokat veéddfliggonnyel vagy védéfallal kell védeni a sugarzastol és az
ivfénytdl!

/é/ Robbanasveszély!

gl/— Latszélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tulnyomast hozhatnak létre.

+ A munkateriileten talalhaté éghetd vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazd tartalyokat el kell tavolitani!

+ Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal felmelegiteni!

099-005329-EW511 9
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Altalanos
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A FIGYELMEZTETES

Tiizveszély!

A hegesztés soran keletkez6 magas hémérséklet, szétrepiild szikrak, izzo alkatrészek és a forrd salak tiizet

okozhatnak.

A kébor hegesztéaram szintén tiizet idézhet el6!

«  Ugyelni kell arra, hogy ne alakulhasson ki tiizgéc a munkaterilleten!

*  Hegesztés kdzben ne tartson maganal kénnyen gyulladé anyagokat (pl. gyufat vagy dngyujtot)!

+  Biztositani kell, hogy egy megfeleld tiizoltdeszkdz rendelkezésre alljon a munkahely kdzelében!

+  Hegesztés el6tt a munkadarabrél gondosan el kell tavolitani az éghetd anyagok maradékat.

+ A meghegesztett munkadarabon tovabbi miveleteket csak annak lehiilése utan szabad végezni.
Ugyelni kell arra, hogy a forré munkadarab ne érintkezzen gyulékony anyagokkal!

«  Ugyelni kell arra, hogy a munka- és testkabel csatlakoztatasa el§iras szerinti legyen!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast parhuzamosan vagy sorba 6ssze kell kapcsolni, az csak szakember

segitségével, a gyarto altal javasoltaknak megfelel6en torténhet. A berendezéseket az ivhegesztési

munkakhoz csak ellendrzés utan szabad engedélyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett iiresjarati

fesziiltség nem legyen tullépve.

+ A készllék csatlakoztatasat kizarolag szakemberrel végeztesse!

« Az egyes aramforrasok (izemen kiviil helyezésekor az dsszes halozati- és hegesztéaram vezetéket megbizhato
maédon a teljes hegesztdrendszerrdl le kell valasztani. (Visszataplalas altali veszély!)

+ Ne kapcsoljon éssze pélusvaltd kapcsoloval ellatott hegesztdgépeket (PWS-sorozat) vagy valtéaramd
hegesztéshez valo késziilékeket (AC), mert egy egyszer(i kezelési hiba miatt az ivfesziiltségek meg nem
engedheté modon dsszeadodhatnak.

A VIGYAZAT

Elektromagneses mezd6k!

A hegesztdgép hasznalata kozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezdk keletkezhetnek, amelyek
mas elektromos késziilékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii gépek, telekommunikacios vezetékek,
haldzati- és jelzvezetékek, szivritmus szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

+ Akarbantartasra vonatkozo el6irasokat be kell tartani > lasd fejezet 6.2!

+ A munka- és testkabelt lehetbleg egyenesen lefektetnil

+ Asugarzasra érzékeny készlilékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolni!

+ A szivritmus-szabalyzok miikodését zavarhatja (szlikség esetén kérje ki orvosa véleményét).

Fiist és gazok!

A hegesztés soran keletkezo fiist és gazok belégzése légszomjat illetve mérgezést okozhat! Tovabba az
oldészerek g6zeibdl (klérozott szénhidrogének) a hegesztdiv altal keltett ultraibolya sugarzas hatasara
mérgezd foszgén keletkezhet!

+ Bdéséges mennyiségl frisslevegét kell biztositani!

« Az oldészerek gézeit a hegesztdiv sugarzasi terétél tavol kell tartani!

«  Szilikség esetén megfeleld légzésvédelmi eszkozt kell viselni!

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!

*  Munkavégzés kdzben megfelel6 hallasvédé eszkozt kell viselnil

+ A munkaterlleten tartézkodd mas személyeknek is megfelelé hallasvédd eszkozt kell viselnil
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Biztonsagi eléirasok

Altalanos

A VIGYAZAT

Késziilékek osztalyozasa az elektromagneses 0sszeférhetéség szempontjabol

Az |EC 60974-10 szerint a hegesztégépeket elektromagneses dsszeférhetéség tekintetében két osztalyba
soroljak > lasd fejezet 8:

Az ,,A“ osztalyba tartozo késziilekeket nem lakott terlileten térténd hasznalatra tervezték, ahol a készilék
mUkodtetéséhez sziilséges villamos energia a nyitott kisfeszliltségi halézatrdl biztosithatd. Az ,A* osztalyba tartozo
késziilékek esetében nehézséget jelenthet az elekiromagneses dsszeférhetéségre vonatkozo elbirasok betartasa
ezeken a terlleteken, a teljesitménnyel kapcsolatban és a sugarzasra vonatkozéan egyarant.

A ,,B“ osztalyba tartoz¢ késziilekek megfeleinek a lakott terliletekre és ipari teriiletekre vonatkozo
elektromagneses 0sszeférhetdség eléirasainak, beleértve a lakossagi nyilt kisfeszlltségl halozatra térténd
csatlakoztatasra vonatkozo kdvetelményeket is.

Elhelyezés és iizemeltetés

ivhegesztd berendezések hasznalata bizonyos esetekben elektromagneses zavarokat idézhet eld annak ellenére,
hogy egyetlen készilék sem Iépi tul a szabvany altal meghatarozott emisszios hatarértéket. A hegesztés soran
fellépd zavarokért a felhasznalé a felel8s.

A lehetséges elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalonak a kovetkezoket kell figyelembe venni:

(lasd még EN 60974-10 ,A” melléklet)

+ halozati-, vezérlé-, jel- és telekommunikacios halozatok

*+  radio- és televiziokészllékek

+ szamitdgépek és egyéb vezérldberendezések

* biztonsagi berendezések

+  kozelben tartozkodd személyek egészsége, kiildnds tekintettel arra, ha valaki kdzlilik szivritmus-szabalyozét
vagy hallasjavitd késziléket hasznal

*  kalibréld- és méréeszkdzok

+ akozelben talalhaté egyéb berendezések zavartlirése

* napszak, amikor a hegesztést el kell végezni

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére:

+  Halozati csatlakozo, pl. kiegészité halozati sz(iré vagy arnyékolas fémcsével

+  Ivhegesztd berendezés rendszeres karbantartasa

* Hegesztékabeleket a lehetd legrévidebbre megvalasztani és szorosan egymés mellé lefektetni a padidn

« Feszilltség-kiegyenlités

+  Munkadarab lefoldelése. Abban az esetben, ha nincs lehet6ség a munkadarab kozvetlen lefdldelésére, az
Osszekotést egy megfeleld kondenzator kdzbeiktatasaval kell megvalésitani.

+  Akozelben taldlhaté egyéb berendezések- vagy a teljes hegesztéberendezés ledrnyékolasa

099-005329-EW511 11
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Biztonsagi el6irasok E\A;hT

Altalanos

=

Az lizemeltetd kotelezettségei!
A késziilék hasznalata soran a vonatkoz6 nemzeti elbirasokat és térvényeket be kell tartani!

* A (89/391/EWG) irdnyelv nemzeti véltozata, valamint a hozza tartozé egyedi iranyelvek.

* Kiiléndsen a (89/655/EWG) iranyelv a munkavallaloknak a munkaeszkézokkel torténé munkavégzése kézben
minimdalisan betartand6 biztonsdgi- és egészségvédelmi eldirasok.

* Az adott orszagban érvényes munkavédelmi és balesetmegel6zési elGirdsok.

* Késziilékek elballitasa és lizemeltetése az IEC 60974-9 elirasainak megfeleléen.

* A felhasznal6 biztonsagtudatos munkavégzését rendszeres id6kézénként ellenérizni kell.

* Késziilékek rendszeres feliilvizsgalata az IEC 60974-4 szerint.

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomiivi garancia!

* Kizarélag a szallitasi programunkban megtalalhato eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitoket (dramforras,
hegesztopisztoly, elektrodafogo, tavszabalyzo, alkatrész, kopdalkatrész, sth.) hasznaljon!
* A kiegészitéket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

A koboraramok ténkre tehetik a védévezetéket, a késziilékek és elektromos berendezések meghibasodasat okozhatjak,
az alkatrészek tulmelegedéséhez vezethetnek, és ezaltal tiizet okozhatnak.

+ Ugyelni kell arra, hogy a hegesztéaram-kabelek mindig megfeleléen legyenek elhelyezve, éllapotukat rendszeresen
ellenérizni kell.

+  Ugyelni kell arra, hogy a testkabel megfeleléen legyen rogzitve a munkadarabon!

o Az aramforras dsszes elektromosan vezet6 részét (pl. burkolat, szallitokocsi, emelészerkezet, stb.) elektromosan
elszigetelten elhelyezni, régziteni vagy felakasztani!

*  Mas elektromos eszkozt (pl. furégép, sarokkdszord, stb.) tilos az dramforrasra, a szallitokocsira vagy az
emeldszerkezetre szigeteletleniil rahelyezni!

* A hasznalaton kiviili hegesztdpisztolyt és elektrodafogét mindig elszigetelten kell letenni!

Kévetelmények a nyilt elektromos taphéldzatra torténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a halozati fesziiltség mindségét. Egyes
késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak csatlakoztatasara vagy kdvetelményeket hatarozhatnak
meg a nyilt halézatra torténd csatlakozasi pontnal (kzds csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis
vonalimpedanciara vagy a sziikséges minimélis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki
adataira is. A felel6sség ilyen esetekben az iizemeltet6t vagy a késziilék kezeldjét terheli. Sziikség esetén megbeszélés
keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott késziilék biztonsagosan csatlakoztathaté-e az
elektromos héldzatra.
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Biztonsagi eléirasok

Szallitas és el6készlletek a hegesztéshez

2.5

Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

i

A FIGYELMEZTETES

A véddgazas palack helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A véddgazas palackok helytelen kezelése és nem megfeleld rogzitése silyos sériilést

okozhat! g

« A gazgyartdk és a nyomagazrol sz6l6 rendelet utasitasait be kall tartanil

+ A gézpalackot egy arra kialakitott vizszintes lapra allitani, és l&nccal biztositani kell
feld6lés ellen!

+ Ardgzitésnek a védégazas palack felsé felén kell torténnie! u

+ A biztositéelemeknek szorosan kell a palackon illeszkednitik.

+ Avéddgazas palack szelepén nem szabad rdgzitésnek lennie!

+  Kerilje a védGgazas palack felmelegedését!

A VIGYAZAT

Elddlés veszélye

Munkavégzés kozben vagy a késziilék elhelyezésénél az elddlhet, személyi sériilést okozhat vagy
megrongalddhat. A késziilék (az IEC 60974-2 szabvanynak megfeleléen) maximum 10°-os lejton biztositott
eldélés ellen.

«  Munkavégzés vagy szallitas kozben a késziiléket egy stabil vizszintes feliiletre kell elhelyezni!

+  Arészegységeket megfelelé modon rogziteni kell!

+ A sériilt kerekeket és azok nem megfelelden miikodé régzitéelemeit ki kell cserélni!

+ AKkulonallo huzalelétolokat szallitashoz rogziteni sziikséges (meg kell akadalyozni annak elfordulasat)!
Sériilések a nem megfeleld levalasztas kovetkeztében!

Szallitas kozben a nem megfeleléen levalasztott késziilékek (halozati csatlakozokabelek, vezérl6kabelek,
sth.) sériiléseket okozhatnak (pl. az elektromos halézatra csatlakoztatott gép kapcsoldja atbillenhet és
személyi sériilést okozhat)!

+ A késziiléket megfelelden le kell valasztani (csatlakozot kihuzni az aljzatbal)!

I=3° A késziiléket vizszintes helyzetben torténé hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznéljak, akkor az karosodhat.

» A késziiléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad szallitani és lizemeltetni!
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Biztonsagi eldirasok

Szallitas és el6keésziiletek a hegesztéshez

e\n;in

2.5.1 Daruzas

N

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély daruzaskor!
Daruzaskor a leesd késziilékek vagy a részegységek sulyos személyi sériiléseket okozhatnak!

Megfelelé darukomponensek nélkil tilos egyszerre tobb olyan rendszerkomponenst
daruzni, mint pl. &ramforras, huzalel6told készulék vagy hitékészilék . Valamennyi
rendszerkomponenst kiildn kell daruzni!

Az dsszes ellatovezetéket és tartozék részegységet a daruzas elétt el kell tavolitani
(pl. témlbcsomagot, huzaltekercset, véddgazpalackot, szerszamosladat, huzalelétold
kész(iléket, tAvvezérl6t stb.)!

A hazburkolatokat, ill. a védéfedeleket a daruzas elétt szabalyosan be kell zarni és le
kell reteszelni!

eszkdzt hasznaljon! Vegye figyelembe a daruzasi elvet (lasd az abran)
Emel6szemes készillékek esetén: Az dsszes emel6szemen mindig egyszerre kell
daruzni!

Kiegészitbleg felszerelt daruallvanyok, stb. esetén: Mindig legalabb két, egymastol a
lehet legtavolabbra évé teherfelvevé pontot hasznéljon - vegye figyelembe az opci6
leirasat.

Kertlje a hirtelen mozdulatot!

Gondoskodjon réla, hogy a tehereloszlas azonos legyen! Kizardlag azonos
hosszUsagu szemes lancot vagy kotélfiiggesztéket hasznéljon!

Maradjon a kész(ilék alatti veszélyzonan kivill

Vegye figyelembe az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és
balesetmegel6zésre vonatkozo elbirasait!

Nem megfelel6 emeldszemek okozta sériilésveszély!
Az emel6szemek szakszer(itlen hasznalata, vagy nem megfelelé emelészemek hasznalata miatt a leesé
késziilékek vagy részegységek sulyos személyi sériilést okozhatnak!

Az emelészemeknek teljesen becsavartaknak kell lennitik!

Az emeldszemeknek a felfekvési feliileten siman és teljes fellletlen fel kell fektidnidk!

Daru-elv

Hasznalat el6tt ellendrizze az emel8szemek szoros illeszkedését és eseteges sériléseit (korr6zio, deformacio)!

A sériilt emel6szemeket ne hasznalja tovabb és ne csavarozza be!
Kerillje az emel6szem oldalso terhelését!
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E\I\;hT Biztonsagi eldirasok

Szallitas és el6készlletek a hegesztéshez

2521

25.22

Uzemeltetési koriilmények

A késziiléket kizardlag egy megfelel6 teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban torténé
munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

* Biztositani kell egy cstiszasmentes sima feliiletet a késziilék szamara, és gondoskodni kell a munkahely megfelelé
megvilagitasarol.
* Mindenkor biztositani kell a késziilék biztonsagos kezelését.

A késziilék karosodasat okozhatja, ha a kérnyezeti leveg6 a szokasosnal Iényegesen tobb port, savakat, korroziv
gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.

* Meg kell akadalyozni, hogy tul nagy fiist, g6z, olajpara vagy koszoriilésbél szarmazé por legyen a késziilék
kérnyezetében!
* Meg kell akadalyozni, hogy sétartalmi levegé (tengeri levegd) legyen a késziilék kbrnyezetében!

A késziilék nem megfelel6 hiitése teljesitménycsbkkenést okoz, és a gép kdrosodasahoz vezethet.

* Biztositani kell az eldirt kérnyezeti feltételeket!
* A hiitélevegé be- és kiaramlasara szolgald nyilasokat szabadon kell hagyni!
» A késziilék koriil minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

Miikodés kozben

Kornyezeti leveg6é hémérséklete:
« -25°C + +40 °C kozott,

relativ paratartalma:

+  max. 50% 40 °C-on

+ max. 90% 20 °C-on

Szallitas és tarolas

Zart térben torténd tarolas kozben a kérnyezeti levegd hémérséklete:
¢+ -30°C++70°C

Leveg6 relativ paratartalma
+maximum 90% 20 °C-on
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Rendeltetésszeri hasznalat

Kizardlag az alabbi készilékekkel egyltt hasznalhaté és Uzemeltethetd

e\n;in

3 Rendeltetésszeri hasznalat

A FIGYELMEZTETES

§ A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfelelden ipari hasznalatra
késziilt. Kizardlag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz hasznalhaté. Nem rendeltetésszerti

hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre, allatokra és anyagi értékekre hato veszélyek szarmazhatnak.

Az ezekbdl eredd karokért nem vallalunk felelésséget!

«  Akészlléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakértd személyzetnek szabad hasznalnia!
+  Akészulék szakszer(itlen modositasa vagy atépitése tilos!

ivhegesztd késziilék MIGIMAG-impulzus- és standard hegesztéshez, valamint mellékeljarasban AWI-hegesztéshez koppintasos
ivgyuijtassal (érintéses gyuijtas) vagy kézi ivhegesztéshez. A tartozék részegységek adott esetben bdvithetik a funkcidterjedelmet
(lasd a megfeleld dokumentaciét az azonos nevii fejezetben).

3.1 Kizardlag az alabbi késziilékekkel egylitt hasznalhaté és lizemeltethetd
=" A hegesztégép miikédtetéséhez egy megfelelé huzalelétold egység (rendszerkomponens) sziikséges!

Phoenix

351-551

miniDrive

drive 4X LP

drive 4X LP MMA

drive 4X HP

drive 4X HP MMA

drive 4XIC LP

drive 4X IC HP
3.2 Alkalmazasi tertilet

NN |R(H|E

NIR|N|R(H|E

Késziiléksorozat Fé eljaras Mellékeljaras
MIG/MAG-standard ivhegesztés | MIG/IMAG-impulzus
ivhegesztés &
=
&
8
%2 |8
© N
§ |2 |2 |2 |% |8 |g
e lo |o |2 ]2 |2 |5 |8 |8 |&
3% [2 |23 |2 |S |2 |35 |2
s | g 3 3 | 8 2] ) =3 N &
alpha Q puls MM 4 4 4 4 %} 4 o4 4} 4 4
Phoenix puls MM 4| 4| O O 4| %} O 4| 4| 4|
Taurus Synergic S MM 4} 4 O O O O %} 4 4

M lehetséges
O nem lehetséges
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Ervényes dokumentumok

3.3
3.3.1

=

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

Ervényes dokumentumok
Garancia

Bdvebb informaci6 talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a garanciardl, karbantartasrél
és ellenbrzésrdl szolo tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!

Szabvanymegfeleléségi nyilatkozat

C € A jelzett késziilék koncepcidjaban és épitési médjaban megfelel a kévetkezé EK-iranyelveknek:
+  Kisfeszliltség(i villamos termékekre vonatkozé iranyelv (LVD) 2014/35/EU
+ Az elektromagneses dsszeférhetdségrol szolo iranyelv (EMC) 2014/30/EU
+ veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben valé alkalmazasanak korlatozaséarél sz6lo
iranyelv (RoHS) 2011/65/EU

Jogosulatlan valtoztatasok, szakszer(itlen javitasok, az "ivfényes hegesztdberendezések - ellendrzés és vizsgalat az lizemelés
soran" hataridéinek be nem tartasa és / vagy meg nem engedett atépitések esetén, amelyek nem kifejezetten az EWM
engedélyével kerlltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat érvényét vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi
nyilatkozat kertl atadasra.

Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kornyezetben

A keésziilék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 eldirasoknak és szabvanyoknak, ezért elektromosan
S fokozottan veszélyes helyeken is hasznalhato.

Dokumentacio javitashoz (pétalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A\ VESZELY

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
e A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken barmiféle atalakitast
vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a kész(ilék belsejében is megtalalhatoak.
Tartalék alkatrészek a teriiletileg illetékes EWM-képviseleten keresztill rendelhetdk.
Kalibralas / validalas

Igazoljuk, hogy ezt a készliléket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504 kalibrélt
méréeszkdzokkel ellendrizték, és a készlilék betartia a megengedett tliréseket. Ajanlott kalibralasi idészak: 12 havonta.
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

El6Inéz

A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Elolnézet

4
4.1

Abra 4-1
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ev\;hq A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Elolnézet

Poz. Jel Leiras
1 Emelészem
2 ® Jelzélampa, Uzemkész

A készilék bekapcsolasat és annak Uzemkész allapotat jelzi

3 Fékapcsolo, késziilék BE/KI

4 Fogantyu

5 Nyilasok hiitélevegd bearamlasara

6 Kerekek, elfordul6

7 Hiit6folyadék tartaly

8 Hiit6folyadék-tartaly zarésapka

9 | Vizszivattyu kismegszakitéja nyomégomb

@F A kioldott kismegszakitot a nyomégomb megnyoméséaval lehet visszakapcsolni.

10 =mmm | Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,-“
¢ e MIG/MAG-hegesztés: Testkabel csatlakoztatasa
¢ e MIG/MAG-heg. porbeles huzallal: Pisztoly aramkabelének csatlakoztatasa
¢ e Hegesztés bevont elektrddaval:  Elektrodafogd csatlakoztatasa

1 + Csatlakoz6 hiively, hegesztéaram ,+*
Rt MIG/MAG-hegesztés: Pisztoly aramkabelének csatlakoztatasa
¢ o MIG/MAG-heg. porbeles huzallal: Testkabel csatlakoztatasa
¢ e Hegesztés bevont elektrddaval:  Testkabel csatlakoztatasa

12 Késziilekvezérlés - lasd a megfeleld ,Vezérlés” cimii kezelési és karbantartasi utasitast
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Hatulnézet

Hatulnézet

4.2

Abra 4-2
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Hatulnézet

Poz. Jel Leiras
1 Q 7-polusui csatlakozo aljzat (digitalis)
Digitalis kiegészitok csatlakoztatisara
2 _8_ Csatlakozo aljzat, 7 polusu (digitalis)
Huzalelétold egység csatlakoztatiséra
3 PC csatlakozo aljzat, soros (D-Sub csatlakozd aljzat, 9 pdlusti)
4 ._O 19-polusil csatlakozo aljzat (analog) gépesitett alkalmazasok szamara
analog > lasd fejezet 5.14
5 + Hegesztéaram ,+” csatlakozoaljzat
+  MIG/MAG-standardhegesztés (kdzbensd tdmlécsomag)
6 =mmm | Hegesztéaram ,-” csatlakozoaljzat
Hegesztdaram-csatlakozédugasz csatlakozas a kdzbensé tomlécsomagbdl
«  MIG/MAG t6ltott huzalos hegesztés
*  AWI-hegesztés
7 _@ Gyorscsatlakozé (piros)
visszatérd hiitéfolyadék
8 G_> Gyorscsatlakozo (kék)
eléremend hiitéfolyadék
9 Kerekek, nem elfordulé
10 Gazpalack tart6
" Nyilasok hiitéleveg kidramlasara
12 Halozati csatlakozokabel > l4sd fejezet 5.6
13 Biztonsagi elemek gazpalack rogzitésére (gurtni / lanc)
14 I Nyomégomb, biztonsagi kismegszakito
-8— F Huzalel6told motor tapfesziiltségének kikapcsolasaval
(A kismegszakito visszakapcsolasdhoz a nyomégombot benyomni.)
15 Kézbensd kabelkoteg tehermentesitdje
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Altalanos elGirasok

5 Felépités és funkciok
5.1  Altalanos el6irasok

A FIGYELMEZTETES

6 Balesetveszély elektromos fesziiltség miatt!

Aramvezeté részek (pl. csatlakozo hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!

+ Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az elsd oldalain talalhaté biztonsagi
eléirasokat!

«  Akészllék lizembe helyezését kizardlag olyan szakember végezheti, aki megfeleld ismeretekkel rendelkezik
ivhegeszté berendezések tertletén!

+ Csatlakozo- vagy aramkabeleket (pl. elektrédafogot, hegesztépisztolyt, testkabelt) csak a késziilék kikapcsolt
allapotaban szabad csatlakoztatni!

A VIGYAZAT

6 Az ivhegeszt6 szigetelése az ivfesziiltség ellen!

A hegesztéaramkor nem minden aktiv alkatrésze védhetd a kozvetlen érintés ellen. Itt a hegesztonek kell a
biztonsagnak megfeleld viselkedésével a veszélyt kikiiszobdlni. Akar alacsony fesziiltség megérintésénél
is megijedhet az ember és ennek kovetkeztében balesetet szenvedhet.
+ Viseljen szaraz, ép véddfelszerelést (gumitalpu cipét / bdr, szegecs és kapocs nélkiili hegeszté védokesztyt)!
+ Kertlje a szigeteletlen csatlakozdaljzatok vagy dugaszok kozvetlen megérintését!
+ Mindig szigetelten helyezze le a hegesztdpisztolyt ill. elektrdédafogét!
Egési sériilések az aramkabelek csatlakozéinal!
SSS Ha a hegeszt6aramot vezetd kabelek csatlakozoi nincsenek megfeleléen rogzitve, akkor a csatlakozok
felforrésodhatnak és megérintve azokat égési sériiléseket okozhatnak!
+ A hegesztdaramot vezetd kabelek csatlakozoit naponta ellenérizni, és sziikség esetén jobbra elforditva
régziteni.
Az elektromos aram veszélyes!
e Ha valtakozva dolgozik kiilénb6z6 hegesztdeljarasokkal (pl. AWI, MIG/MAG vagy BKI) és a késziilékhez
egyidejiileg csatlakoztat valamilyen hegesztépisztolyt és elektrédafogét, akkor valamennyi csatlakoztatott
elem egyidejlileg iiresjarati- ill. ivfesziiltség ala keriil!
« Ezért a hegeszt6pisztolyt ill. az elektrédafogdt mindig a munkadarabtdl (ill. a testkabeltdl) elszigetelten tegye le!

0" A kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatisa az dramforras és a kiegészité meghibasodasat okozhatja!

* A kiegészitoket kizérdlag a hegesztogép kikapcsolt éllapotaban, és csak a megfelel6 aljzatha szabad csatlakoztatni
és rogziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitorél annak kezelési utasitasaban talalhato!

* A hegesztégép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitoket.

I5>  Porvédé sapkak védik a csatlakoz6 aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyezédésektél és a sériilésektol.
* Ha a késziilék valamelyik csatlakozo aljzataba semmilyen kiegészit6 sincs bedugva, akkor a porvéd6 sapkat ra kell
dugni.
* Ha a porvéd6 sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!
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A hegesztégép elhelyezése

5.2  Ahegesztégép elhelyezése

" A késziiléket kizérolag egy megfelel teherbirasti és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban t6rténé
munkavégzésnél is) szabad letenni és iizemeltetni!

* Biztositani kell egy cstiszasmentes sima feliiletet a késziilék szamara, és gondoskodni kell a munkahely megfelel6
megvilagitasarol.
*  Mindenkor biztositani kell a késziilék biztonsagos kezelését.

5.3  Agép hiitése

=" A késziilék nem megfelel6 hiitése teljesitménycsékkenést okoz, és a gép karosodasahoz vezethet.

* Biztositani kell az elirt kérnyezeti feltételeket!
* A hiitéleveg6 be- és kiaramlasara szolgal6 nyilasokat szabadon kell hagyni!
* A késziilék kériil minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

5.4 Testkabel, altalanos

)

A VIGYAZAT

Tiizveszély a testkabel szakszeriitlen csatlakoztatasa miatt!

Ha a testkabel csatlakoztatasanal festék, rozsda vagy egyéb szennyezédés van a munkadarab feliiletén,

akkor az akadalyozza a hegesztéaram aramlasat és a munkadarab és hegesztégép felmelegedését
okozhatja!

« A csatlakozo fellleteket megtisztitani!

+ Atestcsipeszt vagy a csavaros szoritdt biztonsagosan kell régziteni a munkadarabon!
+ A munkadarab szerkezeti elemeit tilos testvezetékként hasznaini!

+ Biztositani kell a hegesztéaram akadélytalan aramlasat!

099-005329-EW511
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Hegesztdpisztoly hitése

5.5
=

5.5.1

5.5.2

Hegesztépisztoly hiitése

A hiitéfolyadék fagyallosaga nem megfeleld!

A kérnyezeti feltételekhez igazodva kiilénféle hiitéfolyadékok hasznalhaték > lasd fejezet 5.5.1.

A fagyallé hiitéfolyadékok (KF 37E vagy KF 23E) fagyallésaganak mértékét rendszeres id6k6zénként ellenérizni kell,
hogy elkeriiljiik a késziilék vagy a kiegésziték karosodasat.

» A hiitéfolyadék fagyallosaganak mértékét TYP 1 mérémiiszerrel kell ellendrizni.
* Ha a hiitéfolyadék fagyallosaga nem megfelelé, le kell cserélni!

Hiitéfolyadékok keverése!
A hiitéfolyadék 6sszekeverése vagy nem megfelel6 hiitéfolyadék hasznalata karosodast okozhat és a gyarté
garanciajanak elvesztésével jar!

* Kizarélag ebben a kezelési utasitasban megtalalhatd (Hiitéfolyadékok attekintése) hiitéfolyadékot hasznaljon!
* Kiilénboz6 tipusu hiitéfolyadékokat tilos 6sszekeverni!
* A hiitéfolyadék lecserélésekor a hiitérendszerben lévd 6sszes hiitéfolyadékot le kell ereszteni.

Az elhasznalt hiitéfolyadékot a vonatkozo térvényi elirasoknak megfeleléen és a biztonsagi adatlapon
meghatarozottak szerint kell kezelni (német hulladékbesorolasi szam: 70104)!

Tilos a héztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!

Tilos a csatornaba 6nteni!

Ajanlott tisztitészer: Viz, sziikség esetén kiegészitve tisztitoszerrel.

Hiit6folyadékok attekintése
Az aldbbi hiitéfolyadékok hasznalhatok > lasd fejezet 9

Hiitéfolyadék tipusa Hémérséklettartomany
KF 23E (standard) -10°C++40°C
KF 37E -20°C++10°C
Maximalis tomlécsomag-hosszak
3,5 bar-os 4,5 bar-os szivattyu
szivattyd
Készulékek kulon huzalel6told készulékkel vagy anélkul 30m 60m
Kgmpgkt késziilékek kiegészitd kdzbenso hajtassal (példa: 20m 0m
miniDrive)
Készulékek kulon huzalel6told készilékkel és kiegészitd 20m 60m
kdzbenso hajtas nélkiil (példa: miniDrive)

Az adatok alapvetden a teljes tdml6csomag-hosszra vonatkoznak, a hegesztépisztolyt is beleértve. A szivattylteljesitmény a
tipustablarél 1athatd

(paraméter: Pmax).

3,5 bar-os szivattyd: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)

4.5 bar-os szivattyl: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)
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Hegesztdpisztoly hiitése

5.5.3 Hiitéfolyadék betoltése
Gyarilag a gépeket minimalis szintre toltik fel hiitéfolyadékkal.

Poz. Jel Leiras
1 Hiit6folyadék-tartaly zarésapka
2 Hiitéfolyadék sziir6
3 Hiit6folyadék tartaly
4 »Min“ jelzés
HUtéfolyadék minimalis szintje a tartalyban.

Hitéfolyadék-tartaly zaréfedelét lecsavarni.
Ellendrizni, hogy a bedmliényilason 1évé sziird nem szennyezett-e. Szlikség esetén megtisztitani és visszatenni a helyére.
HUt6folyadék-tartalyt a sz(iré aljaig feltdlteni megfeleld hiitéfolyadékkal, majd a zarofedelet visszacsavarni.

05> Elsé feltdltés utan bekapcsolt hegesztégép mellett minimum egy percig varni kell, hogy a kabelkéteg teljesen és
légmentesen felt6ltédjon hiitéfolyadékkal.
Gyakori pisztolycsere esetén, ill. elsé feltoltés utan a hiitéfolyadék-tartalyban a hiitéfolyadék szintjét ellendrizni kell és
sziikség esetén utana kell télteni a hianyzo részt.

3> A hiitéfolyadék mennyisége nem csokkenhet a megjelélt ,,min“ szint ala.
3" Ha a tartalyban a hiitéfolyadék szintje a megjelélt minimalis szint ala cskkent, akkor sziikségessé valhat a hit6kor
légtelenitése. llyen esethen a hegesztégép kikapcsolja a vizszivattyut, és megjelenik a ,,Hiba a vizhiitékérben* hibajel.
"> lasd fejezet 7".
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Csatlakoztatas az elektromos halézathoz

5.6 Csatlakoztatas az elektromos halozathoz

1

A\ VESZELY

Veszélyek az elektromos halézathoz torténd szakszeriitlen csatlakoztatasbol eredéen!

Az elektromos halézathoz torténd szakszeriitlen csatlakoztatas személyi sériiléseket és anyagi karokat

okozhat!

+ Akésziilék halozati csatlakozojat kizarolag olyan aljzatba szabad bedugni, amely el6iras szerinti
véddvezetékkel is rendelkezik.

+ Ha a készilékre egy Uj halozati csatlakozot kell szerelni, akkor ezt a miveletet kizarolag elektromos szakember
végezheti az adott orszagban érvényes torvények és eléirasok betartasavall

+ A héaldzati csatlakoz6 dugdt, -aljzatot és —kabelt elektromos szakembernek rendszeres idékdzonként ellendrizni
kell!

+  Aramfejleszt6rol torténd iizemeltetés esetén az aramfejlesztét a kezelési utasitasaban leirtak szerint le kell
foldelni. Az aramfejlesztd altal Iétrehozott haldzatnak meg kell felelni a készilékek miikodtetéséhez szikséges
| védettségi osztalynak.

5.6.1 Elektromos halézat

1> A késziiléket kizarolag az alabb felsorolt halozati rendszerekre szabad racsatlakoztatni és iizemeltetni:
»  Haromfazisu, 4-vezetékes rendszer foldelt ,,0“-vezetékkel, vagy
» Haromfazisu, 3-vezetékes rendszer tetszéleges helyen torténé foldeléssel.

L1

L1

1
— !
1
L2 ! L2
- -
|
L3 1 L3
- I
1
N 1
¢—0 |
o FE | [ G S
1
I
= | =
Abra 5-2
Megjegyzések
Poz. Megnevezés Szinjel6lés
L1 Fazis 1 barna
L2 Fazis 2 fekete
L3 Fazis 3 sziirke
N ,0°-vezeték kék
PE Védbvezeték z0ld-sarga

03" Annak érdekében, hogy elkeriiljiik a késziilék meghibasodasat, az adattablan megadott iizemi fesziiltségnek meg kell
egyezni a héldzati fesziiltséggel > lasd fejezet 8!

+  Akikapcsolt késziilék haldzati csatlakozojat egy megfeleld aljizatba bedugni.
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Hegesztdaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivalok

5.7  Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivalok
" szakszeriitleniil elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!
5" A nagyfrekvencias gyujtoberendezések nélkiili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG) munkakabeleit és
toml6csomagjait a lehet6 legnagyobb hossziisdgban, szorosan egymas mellett, parhuzamosan kell vezetni.

5" A nagyfrekvencias atiitések elkeriilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtoberendezésekkel rendelkezé hegesztési
aramforrasok (WIG) munkakabeleit és téml6csomagjait hosszaban parhuzamosan, egymastol kb. 20 cm tavolsagra
kell lefektetni.

[5° A kélcs6nés befolyasolas elkeriilése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez képest alapvetéen
legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

5" A kébelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési eredményhez max. 30m.
(Munkakabel + kézbensd témlécsomag + pisztolyvezeték).

e MIG / MAG

WIG
MIG / MAG

Abra 5-3

I3°  Minden hegesztékésziiléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

N NN
=
O o
Abra 5-4
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=

A hegesztéaram-vezetékeket, hegesztépisztoly- és kézbens6 tomlécsomagokat teljesen le kell tekercselni. Keriilje a
hurkokat!

A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.

A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

e NQK.F_NN

Abra 5-5

A kéboraramok tonkre tehetik a védévezetéket, a késziilékek és elektromos berendezések meghibasodasat okozhatjak,
az alkatrészek tilmelegedéséhez vezethetnek, és ezaltal tiizet okozhatnak.

«  Ugyelni kell arra, hogy a hegesztéaram-kabelek mindig megfeleléen legyenek elhelyezve, éllapotukat rendszeresen
ellen6rizni kell.

+ Ugyelni kell arra, hogy a testkabel megfeleléen legyen rogzitve a munkadarabon!

* Az aramforras ésszes elektromosan vezet6 részét (pl. burkolat, szallitékocsi, emel6szerkezet, stb.) elektromosan
elszigetelten elhelyezni, rogziteni vagy felakasztani!

*  Mas elektromos eszkozt (pl. furégép, sarokkdszord, stb.) tilos az dramforrasra, a szallitokocsira vagy az
emeldszerkezetre szigeteletleniil rahelyezni!

* A hasznalaton kiviili hegesztopisztolyt és elektrodafogot mindig elszigetelten kell letenni!

L1
L2
L3
N
PE—®6&— - —- — - — - — - — - — - — - — - — — - —

Abra 5-6
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Kdzbensb kabelkdteg csatlakoztatasa

5.8  Kozbensé kabelkoteg csatlakoztatasa

" Néhany huzalelektrodat (pl. 6nvédé porbeles hegesztéhuzalok) negativ polaritasrol kell hegeszteni. llyen esetben a
hegesztbéaram kabelének csatlakozé dugéjat a ,,-“, a testkabel csatlakozojat pedig a ,,+“-jelii csatlakoz6 aljzatba kell
bedugni. Mindig figyelembe kell venni a hozaganyag gyartéjanak utasitasait!
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Abra 5-7

Poz. Jel Leiras
Huzalel6tolo

Kozbensé kabelkoteg

Kozbenso kabelkoteg tehermentesitéje

AN -

Csatlakozo aljzat, 7 pélusu (digitalis)
Huzalelétold egység csatlakoztatiséra

Hegesztéaram ,,+” csatlakozdaljzat
+  MIG/MAG-standardhegesztés (kdzbensd tdmlécsomag)
Hegesztéaram ,-” csatlakozéaljzat

+  MIG/MAG tolt6tt huzalos hegesztés: Hegeszt6aram a huzalelétold késziilékhez ill.
hegesztdpisztolyhoz

Gyorscsatlakozd (piros)
visszatér hitéfolyadék

Gyorscsatlakozo (kék)
eléremend hiitéfolyadék

@d; ||+
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Véddgaz ellatas

5.9

+ Kabelkdteg végét a kozbensd kabelkéteg tehermentesitdjén atflizve bedugni és jobbra elforditva rogziteni.
«  Aramkabel csatlakozéjat a ,+* csatlakozé hiivelybe bedugni és jobbra elforditva régziteni.

+  Vezérldkabel csatlakoz6 dugdjat a 7-polusu aljzatba bedugni és a hollandi anya meghuzasaval rogziteni (a csatlakozét csak
egy pozicioban lehet az aljzatba bedugni).

+ Hutdfolyadéktoml6k gyorscsatlakozdit a megfeleld gyorscsatlakozd hivelyekbe titk6zésig bedugni:
A piros szini, visszatéré agi tdmlé gyorscsatlakozdjat a piros gyorscsatiakozé hivelybe,
a kék szin(, eléremend agi tomld gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozo hiivelybe.

Véddgaz ellatas

A FIGYELMEZTETES

@ A véddgazas palack helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A véddgazas palackok helytelen kezelése és nem megfelel6 régzitése silyos sériilést

okozhat! g

+ A gazgyartok és a nyomogazrol sz6l6 rendelet utasitasait be kall tartani!

« A gazpalackot egy arra kialakitott vizszintes lapra allitani, és lanccal biztositani kell
felddlés ellen!

+ Arogzitésnek a véddgazas palack felsd felén kell torténnie!

+ A biztositéelemeknek szorosan kell a palackon illeszkednitik.

+ Avéddgéazas palack szelepén nem szabad rogzitésnek lennie!

+  Kerllje a véddgazas palack felmelegedését!

+ 50 liternél kisebb gazpalack hasznalata esetén a hegesztégépet a kiegészitdként
rendelhetd Atalakito kis gépalackhoz egységgel at kell alakitani.

m

Kifogastalan minségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és minéségii védbégaz akadalytalan
hozzavezetése a gazpalackbdl a hegesztdpisztolyhoz. Ha a véd6gaz hozzavezetésben valamilyen eltémddés van, akkor
az a hegesztdpisztoly meghibasodasat okozhatja!

* Ha nem hasznaljuk a véd6gaz menetes csatlakozojat, akkor vissza kell ra dugni a sarga véd6kupakot!
* Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakoz6 szivargasmentesen témitsen!
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591 Csa

tlakoztatas

I=5°  Miel6tt a nyomascsékkentét a gazpalackra csatlakoztatnd, rovid idére nyissa ki annak elzarészelepét, hogy az
esetleges szennyezddések eltdvozzanak!

111111 QO

Abra 5-8
Poz. Jel Leiras
1 Nyomascsokkent
2 Gazpalack
3 Nyomascsokkent6 kilépé oldala
4 Gazpalack elzarészelep

Védbgazpalackot az erre kialakitott palacktartora elhelyezni.

Védbgazpalackot lanccal biztositani elddlés ellen.

Nyomascsokkentét a gazpalack elzardszelepére szivargasmentesen racsavarozni.
Gaztoémlét (kozbensé kabelkdteg) gaztdmoren racsatlakoztatni a nyomascsokkentore.
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Véddgaz ellatas

5.9.2

Védbégaz mennyiség beallitasa (gazteszt) / tomlécsomag oblitése

+  (Gazpalack szelepét lassan kinyitni.

+  Nyoméscsokkentd szelepét kinyitni.

+  Hegesztégép fékapcsoldjat bekapcsolni.

+  Nyomascsokkentdn a kivant térfogataramot beallitani.

+ A gaztesztet a készillékvezérlésen vagy a huzalel6tolas hajtas kozelében a védéfedél alatt talalhatd "Gazteszt/tomlGecsomag

oblitése ™ nyomdgomb révid megnyomasaval lehet kivaltani (az ivfesziiltség és a huzaleltold motor lekapcsolva
maradnak - az ivfény véletlen gyulladésa nem lehetséges).

A védbgaz aramlasa kb. 25 mp-ig tart, vagy addig, amig a nyomégombot ismét megnyomjuk.

Védbgaz térfogataramanak helytelen beallitasa!

* A véddgaz térfogataramanak tul kicsire, ill. tul nagyra torténé beéllitasanak kévetkeztében egyarant levegé keriilhet
a hegémledékbe, és ez gazzarvanyok létrejottét idézheti el6 a varrathan.
* A véddgaz térfogataramat mindig az adott hegesztési feladatnak megfelel6en kell beéllitani!

Hegesztdeljaras Ajanlott véd6gazmennyiség
MIG/MAG-hegesztés Huzalatmérd x 11,5 = l/perc
MIG/MAG-forrasztas Huzalatmérdé x 11,5 = l/perc
MIG-hegesztés (aluminium) Huzalatmérd x 13,5 = I/perc (100 % Argon)

Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!

Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt véd6gaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot milyen mértékben
javasolt megnévelni:

Védégaz Tényez6
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16
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MIG/MAG-hegesztés

5.10 MIG/MAG-hegesztés
5.10.1 Testkabel csatlakoztatasa

0= Néhany huzalelektrodat (pl. 6nvédé porbeles hegeszt6huzalok) negativ polaritasrol kell hegeszteni. llyen esetben a
hegesztéaram kabelének csatlakoz6 dugdjat a ,,-“, a testkabel csatlakozdjat pedig a ,,+“jelii csatlakoz6 aljzatba kell
bedugni. Mindig figyelembe kell venni a hozaganyag gyartéjanak utasitasait!

0 '@Lm , i}

Abra 5-9
Poz. Jel Leiras
1 Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,+“
$ e MIG/MAG-hegesztés porbeles huzallal: Testkabel csatlakoztatasa
2 = | Csatlakoz6 hiively, hegesztéaram ,,-“
¢ e MIG/MAG-hegesztés: Testkabel csatlakoztatdsa
3 | A= [Munkadarab

+ Testkabel csatlakozé dugéjat a Hegesztéaram ,-“ aljzatba bedugni és jobbra elforditva régziteni.
5.10.2 Hegesztési feladat kivalasztasa

I3 A hegesztési feladat kivalasztasat, ill. a késziilékkezelést lasd a megfelelé "Vezérlés" kezelési és karbantartasi
utasitasban.
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AWI-hegesztés

5.11

IS5y

AWI-hegesztés

5.11.1 Hegesztopisztoly csatlakoztatasa

Az euro kdzponti csatlakozora csatlakoztathato AWI-hegesztopisztoly két kivitelezésben hasznalhato:

Az AWI-kombinalt hegesztopisztolyt a huzalel6tolo késziilék euro kbzponti csatlakozdjara és az aramforras
hegesztbéaram csatlakozojara (-) kell csatlakoztatni.

Az AWI (EZA) kivitelezésii hegesztdpisztolyt kizardlag a huzalel6tolé késziilék euro kdzponti csatlakozdjara kell

csatlakoztatni. Ehhez legyen csatlakoztatva az 6sszek6td kabelkéteg hegesztéaram kabele a hegesztéaram
csatlakozassal (-) a késziilék hatoldalan!

Abra 5-10
Poz. Jel Leiras
1 Hegesztdpisztoly-csatlakozé (Euro- vagy Dinse- kézponti csatlakoz6)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomagomb
2 _@ Gyorscsatlakozo (piros)
visszatérd hiitéfolyadék
3 G_> Gyorscsatlakozo (kék)
eléremend hiitéfolyadék
4 = |Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,-“
«  AWI-hegesztés: Pisztoly aramkabel csatlakoztatasa
5 Hegesztdpisztoly kabelkoteg
6 Qz Hegesztopisztoly
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AWI-hegesztés

« Hegesztdpisztoly csatlakozé dugojat a central csatlakozdaljzatba bedugni és a régzitdanya meghuzasaval rogziteni.

+ Dugaszolja a kombinalt hegesztépisztoly hegesztéaram-csatlakozédugaszat a hegesztéaram csatlakozéaljzatba (-) és
rdgzitse jobbra csavarassal (kivéve a kildn hegesztéaram csatlakozéval felszerelt valtozatnal).

Ha rendelkezésre all:

+ Hit6folyadéktoml6k gyorscsatlakozdit a megfeleld gyorscsatlakozd hivelyekbe (itkzésig bedugni:

A piros szind, visszatéré agi tdmlé gyorscsatlakozdjat a piros gyorscsatlakozé hivelybe,
a kék szin(i, eléremend agi toml gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozo hiivelybe.

5.11.2 Testkabel csatlakoztatasa

Abra 5-11
Poz. Jel Leiras
1 + Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,+*
+  AWIl-hegesztés: Testkabel csatlakoztatasa
2 /i:— Munkadarab

+ Testkabel csatlakozé dugéjat a Hegeszt6aram ,+* csatlakozé hiivelybe bedugni és jobbra elforditva rdgziteni.
5.11.3 Hegesztési feladat kivalasztasa

I° A hegesztési feladat kivalasztasat, ill. a késziilékkezelést lasd a megfeleld "Vezérlés" kezelési és karbantartasi
utasitasban.
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Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)

5.12 Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)
A VIGYAZAT

J Becsipddés veszélye és égési sériilések keletkezésének veszélye!

_? Elégett elektroda csonkjanak kivételekor vagy Uj elektréda behelyezésekor

— «  Késziilék fékapcsoldjat kikapcsolni,

«  Megfelelé véddkesztyiit viselni,

« Az elégett elektrdda csonkjanak kivételéhez és a hegesztett munkadarabok mozgatasahoz szigetelt fogot
hasznélni, és

+ Az elektrédafogét mindig a munkadarabtdl elszigetelten letenni!

5.12.1 Elektrédafog6 és testkabel csatlakoztatasa

12> A polaritis megvalasztasanal mindig a hasznélt elektréda gyartéjanak a dobozon is megtalalhaté eléirasait kell
figyelembe venni.

Abra 5-12
Poz. Jel Leiras
1 I Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,+“
2 mmmmmm | Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,-“
3 /IZ— Munkadarab
4 ?: Elektrodafog6

+ Az elektrédafogd kabelének csatlakoz6 dugojat az aramforras ,+* vagy ,-* csatlakozé aljzataba bedugni és jobbra elforditva

régziteni.
+ Atestkabel kabelének csatlakozd dugéjat az aramforrés ,+* vagy ,-* csatlakozé aljzatéba bedugni és jobbra elforditva
régziteni.
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Tavszabalyzok

5.12.2 Hegesztési feladat kivalasztasa

I3 A hegesztési feladat kivalasztasat, ill. a késziilékkezelést lasd a megfelelé "Vezérlés" kezelési és karbantartasi
utasitasban.

5.13 Tavszabalyzok

I3> A nem eredeti gyéri alkatrészek hasznalatabol eredé karokra nem vonatkozik a gyartémiivi garancial

* Kizarolag a szallitasi programunkban megtalalhato eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitoket (dramforras,
hegesztépisztoly, elektrodafogé, tavszabalyzo, alkatrész, kopdalkatrész, stb.) hasznéljon!
* A kiegészitoket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

[S° A tavvezérlbk miikodtetése a 7-pblusi tavszabélyzé-csatlakozasrol (digitélis) torténik.

3" Figyelembe kell venni a kiegészitok dokumentacioiban leirtakat is!
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Csatlakozo aljzatok gépesitett hegesztésekhez

5.14 Csatlakoz6 aljzatok gépesitett hegesztésekhez
A VESZELY

e Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken barmiféle atalakitast
vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!

Szakszertitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

I~ Akiegészitdk szakszeriitlen csatlakoztatisa az &ramforras és a kiegészité meghibasodasat okozhatja!
* A kiegészitbket kizarolag a hegesztégép kikapcsolt allapotaban, és csak a megfelel6 aljzatha szabad csatlakoztatni
és rogziteni.
* Részletes leiras az adott kiegészitordl annak kezelési utasitasaban talalhato!
* A hegesztégép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitéket.

5.14.1 Csatlakoz6 aljzatok gépesitett alkalmazasokhoz

Erint- | Bemenet / Megnevezés Abra

kezé | kimenet

A Kimenet PE Kabelarnyékolas csatlakozdja

D Kimenet IGRO ,Aram folyik“-jel 1>0 (maximalis terhelhetdség 20 mA

(nyitott /15V) X4-| =
csatlakozo) 0V = hegesztGaram folyik PE| A C

E Bemenet Vészleallitas Hegesztégép azonnali REGaus —2(

+ vészkikapcsolasara. STE;E —DC

R Azért, hogy ez a funkcié miikédjon a o —EC
hegesztdgépben az M320/1 panelen az 1-es : :\j —FC
athidalast be kell dugni! Erintkez® nyitott = - —GC
hegesztdaram lekapcsol ™ —HC

F Kimenet ov Viszonyitasi feszliltség vschweiss | J ~

G/P Kimenet >0 Aramrelg-érintkezd felhasznalo szamaéra, szabadon SYNA _KE
felnasznalhat6 (max. +/-15 V / 100 mA) stwstP] L ¢

H Kimenet Uist  Ivfesziiltség, az ,F* érintkez6hoz kepest merve, 0-10 o M
V{O0V=0V;10V=100V) I'GRO—PC

L Kimenet Str/Stp Start=15V/Stop=0V " Notass | R C

M Kimenet +15V Tapfesziiltség (max. 75 mA) ov| S C

N Kimenet -15V Tapfeszilltség (max. 25 mA) .:: _LTJ(

S Kimenet oV Viszonyitési fesziltség F_Vc

T Kimenet list Hegeszt6aram, az ,F* érintkez6hoz képest mérve;0- T C
10V (OV = 0A, 10V = 1000A) —i

1) Az lizemmadot a huzalel6tol6 egységen lehet kivalasztani (A Start / Stop-funkcié megegyezik a pisztoly
nyomdgombjanak megnyomasaval és pl. gépesitett alkalmazasoknal hasznalhato).
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PC csatlakozok

5.14.2

5.14.3

5.15

RINT X12 robot interfész

Digitalis standard interfész gépesitett alkalmazasokhoz

Funkciok és jelek:

+ Digitalis bemenetek: Start/Stop, izemmad-, JOB- és programkivélasztas, huzalbefiizés, gazteszt
+ Analdg bemenetek: vezérléfesziiltségek pl. hegesztési teljesitményhez, hegesztéaramhoz, stb.
*+ Relé kimenetek: folyamatjel, hegesztésre kész allapot, altalanos hiba, stb.

BUSINT X11 ipari BUSZ interfész

Megoldas az automatizalt gyartasi folyamatokban torténd kényelmes integralashoz, mint pl.

*+  Profinet / Profibus

+ EnthernetIP / DeviceNet

« EtherCAT

+ sth.

PC csatlakozok

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznélatabol ered6 karokra nem vonatkozik a gyartémiivi garancia!

* Kizarolag a szallitasi programunkban megtalalhato eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitoket (dramforras,
hegesztépisztoly, elektrodafogé, tavszabalyzo, alkatrész, kopdalkatrész, stb.) hasznéljon!
* A kiegészitoket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

A késziilék meghibasodasa, ill. zavarok a szamitdgép szakszeriitlen csatlakoztatasanak kévetkeztében!

Ha a csatlakoztatashoz nem hasznéljuk a SECINT X10USB interfészt, akkor az a késziilék meghibasodasahoz vezet,
illetve zavarokat okoz a jelatvitelben. A nagyfrekvencias gyujtdéimpulzus zavarhatja a szamitogép miikodését.

» A SECINT X10USB interfészt a hegesztégép és a szamitogép kozé kell csatlakoztatni!

» A csatlakoztatashoz kizarolag az interfésszel egyiitt széllitott kabelt szabad hasznalni (kiegészité hosszabbité
kabel hasznalata tilos)!

Figyelembe kell venni a kiegésziték dokumentacidiban leirtakat is!

PC 300 szoftver hegesztési paraméterek beallitasahoz

Az dsszes hegesztési paraméter kényelmesen bedllithatd egy szamitogépen és onnan egyszeriien attéltheté egy vagy tobb
hegesztdgépre (kiegészité szett, amely szoftverbdl, interfészbdl és dsszekotd kabelekbdl all).

Q-DOC 9000 szoftver hegesztési paraméterek dokumentalasahoz
(Kiegeészitd szett, amely szoftverbdl, interfészbdl és 6sszekdtd kabelekbdl all.)

Az idedlis eszkdz hegesztés kdzben mért paraméterértékek (pl. ivfesziiltség, hegesztéaram, huzalsebesség, huzalelétold motor
aramfelvétele, stb.) jegyzokonyvezésére.

WELDQAS hegesztési paraméter feliigyeld és -dokumentalo rendszer
Hal6zatba kothetd hegesztési paraméterek felligyeletére és —dokumentaldséra alkalmas rendszer digitélis hegeszt6gépekhez.
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Altalanos

6

6.1

6.2
6.2.1

6.2.1.1

6.2.1.2

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

A VESZELY

A késziilék tisztitasat, javitasat vagy ellenérzését csak szakértd, képesitett személyek végezhetik!
Képesitett személy az, képzettsége, ismeretei és tapasztalati alapjan felismeri a késziilékek ellenérzésénél
fellépod veszélyeket és lehetséges kovetkezmény karokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi
intézkedéseket.
+  Végezze el a kezelési és karbantartasi utasitas Hibaelharitas c. fejezetében 1évd szlikséges vizsgalatokat.
+  Akészlléket csak sikeres ellenbrzés utan helyezze Ujra izembe.

> Sériilésveszély elektromos aramiités kovetkeztében!
O|ED-| Silyos sériiléseket okozhat, ha olyan késziiléken végeznek tisztitasi munkakat, amely nincs levalasztva az
elektromos halézatrol!
+ Akésziiléket megbizhatdan levalasztani az elektromos halézatrol.
+  Halozati csatlakozodugét kihuznil
+ 4 percet varni, amig a kondenzéatorok elvesztik toltottséguket!

6 Szakszeriitlen karbantartas és ellendrzés!

A hegeszt6gép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfeleld kiképzéssel rendelkezik. Ha arra
jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen
probléma esetén forduljon ahhoz a szakkereskeddhdz, akitél a gépet vasaroltal Garancialis javitas vagy csere csak azon a
szakkereskeddn keresztiil lehetséges, akit6l a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kovetkezd adatokat kérjlik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama, alkatrész megnevezése és
cikkszama.

Altalanos

Normal kdrnyezeti és munkakorilmények kozott ez a készilék teliesen karbantartdsmentes, és csupan minimélis gondozast
igényel.

Néhany pontot azért be kell tartani annak érdekében, hogy a késziilék hosszl idén at kifogastalanul miikddjon. Ide tartozik a
hegesztési kornyezet tisztasagatdl és a hasznalattdl fliggé gyakorisaggal elvégzendd tisztitas, és a készillék ellenbrzése az
alabbiak szerint.

Karbantartasi munkak, idokozok
Napi karbantartasi munkak
+ Ellendrizze az 8sszes csatlakozas valamint kopoalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza utan.

+ Ellendrizze a csatlakozdk csavar- és dugaszolé csatlakozéinak, valamint a kopbalkatrészek helyes illeszkedését, adott
esetben huzza utan.

+ Tavolitsa el a ratapadd hegesztési froccsenést.

+ A huzaltovabbité gorgbket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktol fiiggéen).

Allapotellendrzés szemrevételezéssel

+  Végezze el a tomlBcsomag és az aramcsatlakozasok kiilsd sériilésekre vonatkozd ellendrzését, adott esetben cserélje ki
azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!

+ Halbzati csatlakozokabel és annak torésgatldja

+  Gaztdmldk és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)

+ Egyebek, altalanos allapot

Miikddésellenérzés

+ Ellendrizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

+  Aramkabelek (csatlakozok megfelel§ rogzitettségét is ellendrizni)

+  Gazpalack rogzitéelemei

o Kezelb-, jelz6-, véds- és kapcsoldelemek miikodésének ellendrzése.
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Elhasznalddott készllékek artalmatlanitasa

6.2.2 Havonta elvégzend6 karbantartasi munkak
6.2.2.1 Allapotellendrzés szemrevételezéssel
+  Sérlilések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)
+  Kerekek és azok biztonsagi elemei
+  Akésziilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyt)
+  Hutéfolyadéktomldket és azok csatlakozdit ellendrizni, hogy nincs-e bennlik szennyezddés
6.2.2.2 Miikodésellendrzés
+ Valasztdkapcsolok, vezéribelemek, vészkapcsolok, fesziltségesokkentdk, jelzé- és ellendrzd lampéak
+ Ellendrizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezetd, kapillariscs6) megfelelden régzitettek-e.
6.2.3 Evente elvégzendd ellendrzések (iizem kozbeni ellenérzések és vizsgalatok)
=" A hegesztékésziilék ellenbrzését csak arra kiképzett szakember végezheti. Kiképzett szakember az, aki képzettsége,

tudésa és tapasztalata alapjan a hegesztogépek ellenérzése soran eléfordulé veszélyeket felismeri, tisztaban van azok
lehetséges kdvetkezményeivel, és a sziikséges biztonsdgi intézkedéseket meg tudja hozni.

[  Bévebb informécio talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a garanciarél, karbantartasrél
és ellenbrzésrdl szolo tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!

Az IEC 60974-4 szabvany (,/d&szakos feliilvizsgalat és ellenbrzés*) szerint kell elvégezni a készlilék rendszeres idékdzonkénti
atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban érvényes sajatos el8irasokat is.

6.3 Elhasznalodott késziilékek artalmatlanitasa

0" Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket ujrahasznositas céljabél dssze kell gyiijteni, az
elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell artalmatlanitani.
» Az elhasznalddott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni! |
» Az elhasznalddott alkatrészeket a hatosagi elbirasoknak megfelel6en kell artalmatlanitani!

6.3.1  Gyartoémiii nyilatkozat végfelhasznal6knak

+ Az eurdpai elbirasok szerint (az Eurépa Parlament 2002/96/EG sz.-U iranyelve és 2003. 01. 27-i tanacsa) szerint az
elhasznélédott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi hulladékoktdl elklldnitve kell kezelni. Az athuzott
kerekes szeméttarold kuka szimbéluma azt jelenti, hogy az elhasznalddott késziléket elklldnitve kell 6sszegydjteni.

Ezt a készlléket artalmatlanitas, ill. Ujrafelhasznalés céljabdl egy erre a célra szolgald elkllonitett gy(jtéhelyre kell leadni.

+  Németorszagban torvény (2005. 03. 16-i térvény az elektromos és elektronikus berendezések forgalomba hozatalarol,
visszavételérs| és kornyezetbarat megsemmisitésérdl) kotelezi Ont arra, hogy az elhasznalédott elektromos késziilékeket a
haztartasi hulladékoktdl elkiilonitve kezelje. A maganszemélyek kidobasra szant készlilékeit a hulladékkezeléssel és
megsemmisitéssel foglakozd gy(ijtéhelyek téritésmentesen atveszik.

*  Kérjiik, tajékozodjon az On lakohelye szerint illetékes kdzségi- vagy varosi kdzigazgatosagnal arrél, hogy az adott
telepllésen milyen lehetéségek vannak az elhasznalodott készllékek leadasara vagy begyjtésére!

+ Az EWM részt vesz egy jovahagyott hulladékkezelési és Ujrafelhasznélasi rendszerben, és WEEE DE 57686922
regisztraciés szamon szerepel a ,Hasznélt Elektromos Berendezések Regisztrélasa“-ban (EAR).

+ Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékésziilékeit Eurdpaban barmely EWM szakkereskedésben is leadhatja.

6.4 Az RoHS eldirasainak betartasa

Mi, az EWM AG Miindersbach, ezennel kijelentjiik Onnek, hogy valamennyi, az RoHS iranyelveinek betartasaval gyartott és
altalunk szallitott termék, megfelel az RoHS (2011/65/EU irdnyelv) kdvetelményeinek.
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Hibaelharitas
A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgélatokon esik at. Ha ennek ellenére valamilyen
rendellenességet észlel a késziilék mlikodésében, akkor annak ellendrzését az aldbbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi
méd nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik hivatalos EWM szakkereskedéhoz.

Hibaiizenetek

A hegesztégép meghibasodasa esetén a vezérlés a kijelzére egy hibakddot (lasd a tablazatot) ir ki.
A késziilék meghibasodasa esetén a teljesitmény-részek automatikusan lekapcsolodnak.

A lehetséges hibaszamok kijelzése fiigg a késziilék kivitelezésétol (csatlakozasok / funkciok).

+ Ahegesztégép esetleges meghibasodasardl jegyzkonyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciét at kell adni a szerviz

szakemberének.
+ Ha egyszerre tdbb hiba Iép fel, akkor azok kédjai egymés utan jelennek meg a kijelzén.
Hiba Kategoéria Lehetséges ok Megoldas
a |b) |¢)
Error 1 - |- [x | Héalozati tulfesziiltség Ellendrizze a halozati feszliltségeket, és hasonlitsa
(Ov.Vol) dssze a hegesztékészilék csatlakozd-fesziltségeivel
Error 2 - - X | Tul alacsony halézati fesziiltség
(Un.Vol)
Error 3 X |- - Hegesztdgép tulhdmérséklet Hagyja lehlilni a készliléket (halézati kapcsold ,1°
(Temp) allasba)
Error 4 X |x |- Hut6kozeg hiany Toltson utana hiitékdzeget
(Water) Szivargas a hiitékozeg kérben>
Héritsa el a szivargast és t6ltson utana hiitkdzeget
A h(itékdzeg szivattyl nem megy > légkeringetds
hiitékészilék tularamkioldé ellenérzése
Error 5 X |- - Huzalel&told késziilék hiba, tacho Ellendrizze a huzalelétold késziileket
(Wi.Spe) hiba a tacho-generator nem ad jelet,
M3.51 hiba > értesitse a szervizt
Error6 (gas) |x |- - Védégazhiba Ellendrizze a védigazellatast (véddgazfeliigyeletes
késziilékek)
Error 7 - - X | Szekunder tulfesziiltség Inverterhiba > Ertesitse a szervizt
(Se.Vol)
Error 8 - - X | Foldzarlat a hegeszt6huzal és a Sziintesse meg a hegeszt6huzal és a haz, ill. a foldelt
(no PE) foldvezeték kozott targy kozti kapcsolatot
Error 9 X |- - Gyors lekapcsolas Héritsa el a robot hibajat
(fast stop) Kioldott a BUSINT X11 vagy az
RINT X12
Error 10 - X |- ivszakadas Ellenérizze a huzaltovabbitast
(no arc) Kioldott a BUSINT X11 vagy az
RINT X12
Error 11 - |[x |- | Gyuijtasihiba 5 mp utén Ellendrizze a huzaltovabbitast
(noign) Kioldott a BUSINT X11 vagy az
RINT X12
Error 14 - X |- Nem ismerte fel a huzalelétold Ellen6rizze a kabelkétést.
(no DV) készilléket. A vezérl6kabel nincs
csatlakoztatva.
Tobb huzalelétold készllék Ellendrizze az azonositdszadmok hozzarendelését
Uzemeltetése esetén rossz
azonositészam kertilt
hozzarendelésre.
Error 15 - X |- Nem ismerte fel a 2. huzalel6told Ellendrizze a kabelkotést.
(DV2?) készilléket. A vezérlkabel nincs
csatlakoztatva.
Error 16 - - X | VRD (uUresjérati fesziltség Ertesitse a szervizt.
(VRD) csokkenés hiba).
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Hibalizenetek

Hiba Kategoria Lehetséges ok Megoldas
a |b) [c)
Error 17 (WF. | - X |x |Huzalel6tol6 hajtas tilaram észlelés | Ellendrizze a huzaltovabbitast
Ov.)
Error 18 (WF. | - X |x [Nincs tacho-generéator jel a masodik | Ellendrizze a kapcsolatot és kiildnésen a masodik
Sl) huzalel6tol6 késziiléktdl (Slave- huzalel6tol6 késziilék (Slave-hajtas) tacho-
hajtas) generatorat.
Error 56 (no |- - X | Halézati fazis kiesése Ellendrizze a haldzati fesziiltségeket
Pha)
Error 59 - - | x| Nem kompatibilis késziilék Készllék alkalmazas ellendrzése > I4sd fejezet 3.1
(Unit?)

Jelmagyarazat a kategériakhoz (hibak térlése)

a) A hibaiizenet eltiinik, ha a hibat elharitottak.

b) A hibaiizenet a o szimbélum alatti kérnyezetfliggé nyomégomb megnyomasaval torélhetd.
c) A hibaiizenetet csak a kész(ilék ki- és bekapcsolasaval lehet tordini.
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7.2
IS

Ellenorzolista lizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznalt hozaganyaghoz és

az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
4 Hibajelenség / Hibaok
%) Lehetséges javitas

Hiit6folyadék hiba/nincs hiitéfolyadék atfolyas
~ Hiitéfolyadék térfogatarama tul kevés

% A hit6folyadék szintjét ellendrizni, és szlikség esetén potolni a hidnyt
» Levegd van a hiitékorben

~® A hitékdzeg kor légtelenitése > lasd fejezet 7.3

Zavarok a késziilék miikodésében
~ Bekapcsolas utén a készilékvezérlésen lévd dsszes jelz6lampa vilagit
A~ Bekapcsolas utén a készllékvezérlésen |évd jelz8lampék nem vilagitanak
~ Nincs hegesztési teljesitmény

x Faziskimaradas, haldzati csatlakoztatast (biztositékokat) ellendrizni
A Akildnféle paramétereket nem lehet beéllitani

% Kezeléfelulet lezarva, hozzaférés korlatozasat kikapcsolni
A~ Csatlakozasi problémak

® Vezérlékabelek csatlakozéit bedugni, ill. a megfelelé telepitést ellendrizni.

~ Hegesztéaramkabel csatlakozdi lazék (nincsenek jol meghlzva)
X A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozéit meghuzni
X Hlzza meg rendesen az aramatadot
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Vizh(tékor légtelenitése

7.3  \Vizhiitékor légtelenitése

05> A hiitérendszer légtelenitésére mindig a kék szinii csatlakozét kell hasznélni, amely a hiitérendszer leheté legmélyebb

pontjan (a tartaly kézelében) talalhato!

1
blau / blue
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=] <
k }

Abra 7-1
7.3.1 Csatlakoz6 aljzatok gépesitett alkalmazasokhoz

0
}+

KLICK
CLICK

J

A FIGYELMEZTETES

A kiils6 lekapcsold berendezések (vészkikapcsolok) nem miikodnek!
@ Ha a vészleallité kor a gépesitett AWI-hegesztéshez valé csatlakozé aljzaton keresztiil kiilsé lekapcsold
berendezéssel valosul meg, akkor a késziiléket erre kell beallitani. Ennek figyelmen kiviil hagyasa esetén

az aramforras nem veszi figyelembe a kiils6 lekapcsolé berendezéseket, és nem kapcsol le!
+ 1. rdvidzart (Jumper 1) a panelen T320/1, M320/1 ill. M321 tavolitsa el!
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8 Miiszaki adatok
5> A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kop6- és fogydalkatrészek hasznalata esetén érvényesek!
8.1 Phoenix 351 FDW
| Kézi ivhegesztés | MIG/MAG
Hegesztéaram beallitasi tartomanya 5A-350 A
ivfesziiltség beallitasi tartomanya 102V-24,0V | 202V-34,0V | 143V-315V
Bekapcsolasi idé 40 °C-nal (100 % BI) 350 A
Terhelésvaltas 10 perc (60 % BI A 6 perc hegesztés, 4 perc sziinet)
Uresjarati fesziiltség 79V
Halozati fesziiltség (tlirések) 3 x 400V (-25 % és +20 % kozott)
Frekvencia 50 /60 Hz
Halozati biztositék (olvaddbiztositék, lomha) 3x25A
Halézati csatlakozokabel HO7RN-F4G6
Maximalis csatlakozasi teljesitmény 15,4 KVA 14,3 kVA
Ajanlott generatorteljesitmény 20,8 kVA
Cos¢ / hatasfok 0,99/90 %
Szigetelési osztaly / védettség H/IP23
Kornyezeti hémérséklet* -25 °C-t6l +40 °C-ig
Késziilék-/hegesztdpisztoly-hiités Ventilator / viz
Hiitésteljesitmény 1 l/perc esetén 1500 W
Maximalis szallitasi mennyiség 5 I/perc
Maximalis hiitéfolyadék kimenényomas 3,5 bar
Maximalis tartalytérfogat 121
Testkabel 70 mm?
Méretek Hx Sz x M 1085 x 450 x 1003 mm
42.7 x17.7 x 39.5inch
Tomeg 118 kg
260.11b
EMC-osztaly A
A kovetkez6 szabvany szerint késziilt IEC 60974-1, -2, -10
| C€E
0" *A kérnyezeti h6mérséklet fiigg a hasznlt hiitofolyadéktol! A hasznalt hiitéfolyadékra megengedett kornyezeti

hémérsékletet figyelembe kell venni!
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Miiszaki adatok
Phoenix 401 FDW

8.2  Phoenix 401 FDW

AWI | Kéziivhegesztés |  MIGIMAG
Hegesztéaram beallitasi tartomanya 5A-400 A
Ivfeszilltség beallitasi tartomanya 102V-260V | 202V-360V | 143V-340V
Bekapcsolasi id6 40 °C-nal (100 % BI) 400 A
Terhelésvaltas 10 perc (60 % BI A 6 perc hegesztés, 4 perc sziinet)
Uresjarati fesziiltség 79V
Halozati fesziiltség (tlirések) 3 x 400V (-25 % és +20 % kozott)
Frekvencia 50/60 Hz
Halézati biztositék (olvaddbiztositék, lomha) 3x32A
Halozati csatlakozokabel HO7RN-F4AG6
Maximalis csatlakozasi teljesitmény 13,5 kVA 18,5 kVA 17,5 kVA
Ajanlott generatorteljesitmény 25 kVA
Coso / hatasfok 0,99/90 %
Szigetelési osztaly / védettség H/IP 23

Kornyezeti hémérséklet*

-25 °C-tol +40 °C-ig

Késziilék-/hegesztdpisztoly-hiités

Ventilator / viz

Hiitésteljesitmény 1 l/perc esetén 1500 W
Maximalis szallitasi mennyiség 5 I/perc
Maximalis hiit6folyadék kimendnyomas 3,5 bar
Maximalis tartalytérfogat 121
Testkabel 70 mm?
Méretek Hx Szx M 1085 x 450 x 1003 mm
42.7 x17.7 x 39.5 inch
Toémeg 118 kg
260.11b
EMC-osztaly A
A kovetkezd szabvany szerint késziilt IEC 60974-1, -2, -10
| CE

2>~ *A kérnyezeti hémérséklet fiigg a hasznalt hiitéfolyadéktol! A hasznélt hiitéfolyadékra megengedett kornyezeti

hémérsékletet figyelembe kell venni!
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8.3  Phoenix 451, 551 FDW
451 551
Hegesztéaram / ivfesziiltség beallitasi tartomanya:
AWI 5A/10,2V - 5A710,2V -
450 A/28,0V 550A/32,0V
Kézi ivhegesztés 5A1202V - 5A/202V -
450 A/38,0V 550 A/42,0V
MIGIMAG 5A/143V - 5A/14,3V -
450A 7365V 550 A/415V
Bekapcsolasi id6 25°C-nal
60 % 550 A
80 % - 520 A
100 % 450 A 450 A
Bekapcsolasi idé 40 °C-nal
60 % - 550 A
80 % 450 A -
100 % 420 A 420 A
Terhelésvaltas 10 perc
_ (60 % Bl A 6 perc hegesztés, 4 perc sziinet)
Uresjarati fesziiltség 9V
Halozati fesziiltség (tlirések) 3x400V (-25 % és +20 % koz6tt)
Frekvencia 50/60 Hz
Halézat biztositék 3x32A
(olvadébiztositék, lomha)
Haldzati csatlakozdkabel HO7RN-F4G6
Maximalis csatlakozasi teljesitmény MIG/IMAG 21,1 kKVA 29,2 kVA
Maximalis csatlakozasi teljesitmény AWI 16,3 kVA 22,6 kVA
Maximalis csatlakozasi teljesitmény kézi ivhegesztés 22,0 kVA 29,5 kVA
Ajanlott generatorteljesitmény 29,7 kVA 39,8 kVA
Cos¢ / hatasfok 0,99/90 %
Szigetelési osztaly / védettség H/IP 23
Kornyezeti hémérséklet* -25 °C-tol +40 °C-ig
Késziilék-/hegesztdopisztoly-hiités Ventilator / viz
Hiitésteljesitmény 1 l/perc esetén 1500 W
Maximalis szallitdsi mennyiség 5 Ilperc
Maximalis hiitéfolyadék kimenényomas 3,5 bar
Maximalis tartalytérfogat 121
Testkabel 70 mm? 95 mm2
Méretek Hx Sz x M 1085 x 450 x 1003 mm
42.7 x17.7x 39.5 inch
Tomeg 129 kg
2844 1b
EMC-osztaly A
A kovetkez6 szabvany szerint késziilt I[EC 60974-1, -2, -10
| CE
I~ *A kérnyezeti homérséklet fiigg a hasznalt hiitéfolyadéktol! A hasznalt hiitofolyadékra megengedett kornyezeti
hémeérsékletet figyelembe kell venni!
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Kiegésziték

Rendszerelemek

9
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9.1

9.2

9.3

Kiegészitok

Teljesitményfiiggd rendszerkomponensek (pl. hegesztdpisztoly, testkabel, elektrédafogé vagy kézbensé kabelkbteg) a

teriiletileg illetékes EWM-képviselettdl rendelhetok.

Rendszerelemek
Tipus Megnevezés Cikkszédm
drive 4X HP Huzalel6told készlilék, vizhiitéses, euro kdzponti csatlakozd 090-005392-00502
drive 4X LP Huzalel6told késziilék, vizhlitéses, euro kozponti csatlakozd 090-005412-00502
drive 4X HP MMA huzalel6tol6 késziilék, vizhiitéses, euro kdzponti csatlakozo, 090-005392-51502
csatlakozassal az elektrodafogohoz vagy gydkmaréhoz
drive 4X LP MMA huzalel6tol6 készllék, vizhiitéses, euro kdzponti csatlakozo, 090-005412-51502
csatlakozassal az elektrodafogohoz vagy gydkmarohoz
drive 4X IC HP Huzalelbtold készlilék, vizhiitéses, euro kdzponti csatlakozd 090-005414-00502
drive 4X IC LP Huzalel6told késztilék, vizhiitéses, euro kozponti csatlakozd 090-005415-00502
Altalanos kiegészitok
Tipus Megnevezés Cikkszam
TYP 1 Készilék hiitéfolyadék fagyaspontjanak ellenérzésére 094-014499-00000
KF 23E-10 Hiitdfolyadék (-10 °C), 9,3 | 094-000530-00000
KF 23E-200 Hitéfolyadék (-10 °C), 200 | 094-000530-00001
KF 37E-10 Hiitdfolyadék (-20 °C), 9,3 | 094-006256-00000
KF 37E-200 Hatéfolyadék (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D Nyoméscsdkkenté manométerrel 394-002910-00030
5POLE/CEE/32AIM Csatlakozo dugé 094-000207-00000
HOSE BRIDGE UNI Révidre zaro tomlé 092-007843-00000
Opcidk
Tipus Megnevezés Cikkszam
5POLE/CEE/32AM Csatlakoz6 dugo 094-000207-00000
ON Filter T/P Levegbsz(iré bedmldnyilasok elé (opciod) 092-002092-00000
ON LB Wheels 160x40MM Rdgzitdfék kerekekhez (opcio) 092-002110-00000
ON PS drive 4L T/P Tel stirme (initesi donebilen tasima aksesuari 092-002112-00000
ON Tool Box Szerszamos doboz (opcio) 092-002138-00000
ON Holder Gas Bottle <50L Tartélemez 50 literesnél kisebb gazpalackokhoz 092-002151-00000
ON Shock Protect Utkdzésvéds (opcio) 092-002154-00000
ON HS XX1 Tartd tomlécsomagokhoz és tavvezeérld 092-002910-00000
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Tavvezérld / Csatlakozo- és hosszabbitokabelek

9.4 Tavvezérlo / Csatlakozo- és hosszabbitokabelek
9.4.1 Csatlakozo, 7-p6lusu

Tipus Megnevezés Cikkszam

R40 7POL Tavszabalyzd, 10 program 090-008088-00000

R50 7POL Tavvezeérld, a hegesztkésziilék dsszes funkcidja kozvetlenil a | 090-008776-00000
munkahelyen beallithat6

FRV 7POL 0.5m Csatlakoz6- és hosszabbitokabelek 092-000201-00004

FRV 7POL 1 m Csatlakozé hosszabbitokabel 092-000201-00002

FRV 7POL5m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00003

FRV 7POL 10 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00000

FRV 7POL 20 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00001

FRV 7POL 25M Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00007

9.5  Szamitégépes kommunikacioé

Tipus Megnevezés Cikkszam

PC300.Net PC300.Net hegesztési paraméter szoftver készlet kabellel és [ 090-008777-00000
interfésszel egyitt SECINT X10 USB

FRV 7POL5m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00003

FRV 7POL 10 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00000

FRV 7POL 20 m Csatlakozo- és hosszabbitokabelek 092-000201-00001

QDOC9000 V2.0 A készlet a kdvetkezbket tartalmazza: interfész, dokumentacids | 090-008713-00000
szoftver, csatlakozé kabel
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10 A melléklet
10.1 EWM-vallalatcsoport attekintése

Headquarters Technology centre

EWM AG EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stral3e 8 ForststraBBe 7-13

56271 Miindersbach - Germany 56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244 Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

¥ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stra3e 8

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

Q) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstrae 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Strale 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Stra3e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

O Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - inffo@ewm.cn - inffo@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

@ Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye Irtibat Biirosu

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kuiglikgekmece / Istanbul Tiirkiye

Tel.: +90 2124943219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

@ Liaison office

{:} Plants 0 Branches

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/31

407 53 lJitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Technology and mechanisation Centre

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Stra3e 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - inffo@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide

099-005329-EW511
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