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Allmanna hanvisningar
A VARNING

Las bruksanvisningen!
"IIJl Bruksanvisningen informerar om sdker anvédndning av produkterna.
» Las och f6lj bruksanvisningen fér samtliga systemkomponenter, i synnerhet sakerhets- och
varningsanvisningarna!
» Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestammelser!
» Forvara bruksanvisningen pa aggregats anvandningsplats.
» Sakerhets- och varningsskyltar pa aggregatet informerar om eventuella faror.
De maste vara identifierbara och lasbara.

» Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande regler
och standarder och far endast anvandas, underhallas och repareras av fackpersonal.

Vénd er vid fragor angaende installation, idrifttagning, anvdndning, speciella omstiandigheter pa
anvédndningsplatsen samt @ndamalsenlig anvédndning till er aterférséljare eller var kundservice
under +49 2680 181-0.

En lista éver auktoriserade férséljningspartner finns under www.ewm-group.com.

Ansvaret i sammanhang med anvandning av denna anldggning begransas uttryckligen till
anlaggningens funktion. Allt annat ansvar, av vilket slag det vara ma, uteslutes uttryckligen.
Denna befrielse fran ansvar accepteras av anvandaren vid idrifttagning av anlaggningen.
Saval iakttagandet av denna anvisning som aven villkoren och metoderna vid installation, drift,
anvandning och skotsel av aggregatet kan inte 6vervakas av tillverkaren.

Ett felaktigt utférande av installationen kan leda till materiella skador och aven innebara att
personer utsattes for risker. Darfor 6vertar vi inget slags ansvar for forluster, skador och
kostnader, som resulterar av felaktig installation, icke fackmassig drift samt felaktig anvandning
och skotsel eller pa nagot satt star i samband harmed.

© EWM AG
Dr. Giinter-Henle-StraRe 8
D-56271 Miindersbach

Upphovsratten till detta dokument forblir hos tillverkaren.
Eftertryck, aven i form av utdrag, endast med skriftligt godkannande.

Innehallet i detta dokument har noga undersokts, kontrollerats och bearbetats, anda férbehaller vi oss for
andringar, skrivfel och misstag.
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Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

2 Sakerhetsbestammelser
2.1 Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

A FARA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en omedelbart

hotande, allvarlig personskada eller doéd.

« Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "FARA" med en generell varningssymbol i sin
rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A VARNING

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en maéjlig, allvarlig

personskada eller dod.

» Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "VARNING" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A OBSERVERA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en méjlig, latt

personskada.

+ Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.

I3  Tekniska detaljer som anvidndaren maste beakta.

Indikeringar betraffande tillvagagangssatt samt upprakningar som visar dig steg for steg vad du ska gora i
speciella situationer kanner du igen med hjalp av blickfangspunkten, t.ex.:

+ ansluta och lasa kontakten for svetsstromledningen i motsvarande motkontakt.

6 099-005329-EW506
13.06.2016



E\I\;h‘) Sakerhetsbestammelser

Samlad dokumentation

2.2 Samlad dokumentation

I  Detta dokument &r en del av den samlade dokumentationen och géller endast i kombination med
bruksanvisningen "Styrning"” fér den anvdnda produkten!
Lés och félj bruksanvisningarna for samtliga systemkomponenter, i synnerhet
sdkerhetsanvisningarna!
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Bild. 2.1

Bilderna visar ett allmant exempel med ett svetssystem.

Pos. [Dokumentation

A1 Tradmatarenhet

A.2 [Ombyggnadsanvisning tillval

A.3 |Stromkalla

A.4 | Kylenhet, spanningstransformator, verktygslada etc.

A5 [Transportvagn

A.6 |Svetsbrannare

A.7 [Fjarrstyrning

A.8 [Styrning
A Samlad dokumentation
099-005329-EW506 7
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Sakerhetsbestammelser
Symbolfdrklaring
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2.3 Symbolforklaring

Symbol

Beskrivning

Beskrivning

Tekniska detaljer som anvandaren
maste beakta.

Tryck och slapp/pekaltryck

Koppla fran aggregatet

Slapp/tryck inte

Koppla pa aggregatet

Tryck och hall intryckt

stall om
Fel Vrid
Ratt Talvarde — installbart

NEEIELEE

Enter | | Atkomst av meny Signallampan lyser gront

/I\

e

havieaton] | Navigering i menyn e o.* |Signallampan blinkar gront
[ ] [ ]
L] ° L)
EXIL Ladmna menyn s, |Signallampan lyser rott

A

’

Tidsvisning (exempel: vanta Signallampan blinkar rott

4 s/aktivera)

Avbrott i menyvisningen (ytterligare
installningsmajligheter majliga)
Verktyg ej nddvandigt/anvand ej verktyg

Verktyg nddvandigt/anvand verktyg

—e| 1|ES

8 099-005329-EW506
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Sakerhetsbestammelser

Allmant

24 Allmant
A FARA
Elektrisk stot!

6 Svetsaggregat anvander héga spanningar som vid beroring kan leda till livsfarliga
elektriska stotar och forbranningar. Ocksa vid berdring med lag spanning kan man bli
forskriackt och som foljd darav raka ut for en olycka.

» Vidror aldrig spanningsférande delar i eller pa aggregatet!

* Anslutnings- och férbindelseledningar maste vara utan skador!

» Det racker inte med att bara stédnga av! Vanta 4 minuter tills kondensatorerna ar urladdade!
» Lagg ifran dig svetsbrannaren och stavelektrodhallaren pa ett isolerat underlag!

» Aggregatet far endast 6ppnas vid utdragen natkontakt av sakkunnig fackpersonal!

* Anvand uteslutande torra skyddsklader!

* Vanta 4 minuter tills kondensatorerna ar urladdade!

Inga felaktiga reparationer och modifikationer!

6 For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras

resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!
Garantin upphor att galla vid obehoriga ingrepp!
» Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!
A VARNING
o | Olycksrisk vid ignorering av sdkerhetsanvisningarna!
—l’% Ignorering av sdkerhetsanvisningarna kan vara livsfarligt!
» La&s sakerhetsanvisningarna i denna anvisning noggrant!
» Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestammelser!
* Uppmana personer inom arbetsomradet att félja foreskrifterna!
Risk for personskador genom stralning och hetta!
é;* Ljusbagsstralning leder till skador pa hud och égon.
Kontakt med heta arbetsstycken och gnistor fororsakar forbranningar.
* Anvand svetsskarm resp. svetshjalm med tillrackligt skyddssteg (anvandningsberoende)!
» Anvand torra skyddsklader (t.ex. svetsskarm, handskar, etc.) enligt respektive lands
tilldampliga féreskrifter!
+ Skydda utomstaende personer genom skyddsférhangen och skyddsvaggar mot stralning
och blandningsrisk!
/ Explosionsrisk!
&\{é Skenbart ofarliga amnen i slutna kérl kan bygga upp ett 6évertryck vid upphettning.

== « Avlagsna behallare med brénnbara eller explosiva vatskor fran arbetsomradet!

» Hetta inte upp explosiva vatskor, damm eller gaser genom svetsningen och kapningen!
099-005329-EW506 9
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Allmant

Sakerhetsbestammelser E\I\;hT

()

A VARNING

Brandrisk!

De hoga temperaturer som uppstar vid svetsningen, sprutande gnistor, glédande delar

och het slagg kan leda till flambildning.

Aven vagabonderande svetsstrém kan leda till flambildning!

» Observera brandhardar inom arbetsomradet!

+ Medfor inga lattantandliga féremal som t.ex. tédndstickor eller cigarettandare.

+ Tillhandahall Iampliga eldslackare pa arbetsplatsen!

» Avlagsna brannbara @mnen noggrant fran arbetsstycket fére svetsningen.

» Bearbeta svetsade arbetsstycken forst nar de svalnat.

Lat de ej komma i kontakt med brannbara material!

* Anslut svetsledningarna korrekt!

Fara vid sammankoppling av flera stromkallor!

Om flera stromkallor ska sammankopplas parallellt eller i serie, far detta endast utforas

av en utbildad fackman enligt tillverkarens rekommendationer. Utrustningarna far

endast godkannas for ljusbagssvetsning efter en kontroll, for att sakerstélla att den
tillatna tomgangsspanningen inte 6verskrids.

» Lat endast endast en utbildad fackman ansluta aggregaten!

+ Vid urdrifttagning av enstaka stromkallor maste alla nat- och svetsstrémledningar kopplas
bort fran det totala svetssystemet pé ett sakert och tillforlitligt satt. (Risk for
backspanningar!)

+ Koppla inte ihop svetsmaskiner med polvandare (PWS-serien) eller aggregat for
vaxelstromssvetsning (AC), eftersom svetsspanningarna kan adderas otillatet genom en
enkel felmandvrering.

A OBSERVERA

Elektromagnetiska falt!

Genom stromkallan kan elektriska eller elektromagnetiska félt alstras som kan stéra
funktionen hos elektroniska anlaggningar som datorer, CNC-apparater,
telekommunikationsledningar, nit-, signalledningar och pacemakers.

» Folj underhallsanvisningarna >se kapitel 6.2!

* Rulla av svetsledningarna helt!

» Skarma av stralningskansliga apparater och anordningar motsvarande!

» Funktionen hos pacemakers kan paverkas (konsultera lakare vid behov).

Rok och gaser!

Ro6k och gaser kan orsaka andnod och forgiftning! Dessutom kan I6sningsmedelsangor
(klorerat kolvate) omvandlas till giftigt fosgen genom ljusbagens ultravioletta stralning!
» Sakerstall tillracklig frisklufttillforsel!

« Hall I6sningsmedelsangor borta fran ljusbagens stralningsomrade!

* Anvand lampligt andningsskydd vid behov!

Bullerbelastning!

Buller som dverskrider 70dBA kan orsaka bestaende horselskador!

* Anvand lampligt horselskydd!

» Personer som befinner sig inom arbetsomradet maste anvanda lampligt horselskydd!

10
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Sakerhetsbestammelser

Allmant

A OBSERVERA

EMC-aggregatklassificering

Motsvarande IEC 60974-10 ar svetsaggregat indelade i tva klasser avseende den
elektromagnetiska kompabiliteten >se kapitel 8:

Klass A Aggregaten &r inte avsedda for anvandning inom bostadsomraden, for vilka den
elektriska energin levereras fran det offentliga lagspanningsforsérjningsnatet. Vid
sakerstallandet av den elektromagnetiska kompabiliteten for aggregat enligt klass A kan
svarigheter upptrada inom dessa omraden, saval pga. ledningsbundna som stralade
stérningar.

Klass B Apparaterna uppfyller EMC-kraven inom industriella omraden och bostadsomraden,
inklusive bostadsomraden med anslutning till det offentliga lagspanningsférsorjningsnatet.

Installation och drift

Vid drift av ljusbagssvetsanlaggningar kan i vissa fall elektromagnetiska stérningar upptrada,
trots att alla svetsaggregat uppfyller emissionsgransvardena enligt normen. Anvandaren
ansvarar for stérningar som utgar fran svetsningen.

Vid bedémningen av mdjliga elektromagnetiska problem i omgivningen maste anvandaren ta
hansyn till féljande: (se aven EN 60974-10 Bilaga A)

* Nat-, mandver-, signal- och telekommunikationsledningar

* Radio- och TV-apparater

» Datorer och andra styranordningar

» Sakerhetsanordningar

* Halsan hos personer i narheten, sarskilt om de anvander pacemakers eller hérapparater

« Kalibrerings- och matanordningar

* Immuniteten hos andra anordningar i omgivningen

» Den tid pa dagen, vid vilken svetsarbetena maste utforas

Rekommendationer fér reducering av storningsemissioner

» Natanslutning, t.ex. extra natfilter eller avskarmning med metallrér

» Underhall av ljusbagssvetsutrustningen

» Svetsledningarna ska vara sa korta som méjligt och ligga tatt tillsammans och direkt utmed
golvet

* Potentialutjamning

» Jordning av arbetsstycket. | de fall, dar en direkt jordning av arbetsstycket inte ar mojlig, bor
forbindelsen ske genom lampliga kondensatorer.

» Avskarmning fran andra utrustningar i omgivningen eller av hela svetsutrustningen

099-005329-EW506 11
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Allmant

=

Foretagarens férpliktelser!
For drift av apparaten maste respektive nationella direktiv och lagar iakttas!

* Nationell tillimning av ramdirektivet (89/391/EWG), samt tillhérande separata direktiv.

» Saérskilt direktivet (89/655/EWG), angaende minimala foreskrifter for sdkerhet och hédlsoskydd
vid anvédndning av arbetsutrustning genom arbetstagare vid arbetet.

» Foreskrifterna for arbetssédkerhet och forebyggande av olyckor i respektive land.

» Uppstillning och drift av aggregatet motsvarande IEC 60974-9.

* Kontrollera anvdndarens sdakerhetsmedvetna arbete regelbundet!

* Regelbunden kontroll av aggregatet enligt IEC 60974-4.

Tillverkarens garanti upphér att gélla vid aggregatskador pga. fraimmande komponenter!

* Anviénd endast systemkomponenter och tillval (strémkéllor, svetsbrannare, elektrodhallare,
fjdrrstyrningar, reserv- och férslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!

» Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nér
svetsaggregatet ar avstangt.

Pga. vagabonderande svetsstrommar kan skyddsledare férstoras, aggregat och elektriska
utrustningar skadas samt komponenter éverhettas, vilket kan leda till eldsvada.

» Se alltid till att alla svetsstromsledningar sitter fast ordentligt och kontrollera detta
regelbundet.

» Sorj for en korrekt och fast férbindelse med arbetsstycket!

o Stéll upp, sétt fast eller hdang upp alla elektriskt ledande komponenter av strémkéllan som
héljet, transportvagnen och kranstéllningen elektriskt isolerat!

» Lé&gg inte nagon annan elektrisk utrustning som borrmaskiner, vinkelslipmaskiner etc.
oisolerat pa strémkallan, transportvagnen eller kranstéllningen!

e Lé&gg alltid bort svetsbrannaren och elektrodhallaren elektriskt isolerat nédr de inte anvéands!

Krav fér anslutningen till det offentliga férsérjningsnétet

Hégeffektsaggregat kan paverka niétets kvalitet pga. den strém de drar fran forsérjningsnétet. Fér
vissa aggregattyper kan darfér anslutningsbegrédnsningar eller krav pa den maximalt méjliga
ledningsimpedansen eller den erforderliga minimala férsérjningskapaciteten vid grdanssnittet till
det offentliga néatet (gemensam kopplings PCC) gélla, varvid vi dven hénvisar till aggregatens
tekniska data. | detta fall faller det under verksamhetsutdévarens eller aggregatets anvédndares
ansvar, ev. efter konsultation med energileverantoren, att sidkerstélla att aggregatet kan anslutas.

12
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Transport och uppstallining

2.5

Transport och uppstallning

A VARNING

Olycksrisk pga. felaktig hantering av skyddsgasflaskor!
@ Felaktig hantering och otillrdcklig fastséattning av skyddsgasflaskor kan

leda till allvarliga personskador! g

» Folj gastillverkarens anvisningar och gallande bestammelser for
tryckgasbehallare!

* Placera skyddsgasflaskan i avsedd 6ppning och sakra med
sakringselement! d

» Fastsattning pa skyddsgasflaskans ventil ar inte tillaten!

» Sakringselement maste ligga an stramt kring flaskan!

» Fastsattningen maste goéras pa 6vre halften av skyddsgasflaskan!

* Undvik uppvarmning av skyddsgasflaskan!

A OBSERVERA

Risk for véltning!
& Vid forflyttning och uppstallning kan aggregatet valta och skada personer eller sjalva
aggregatet ta skada. Sakerheten mot att vilta ar sakerstalld upp till en vinkel pa 10°

(enligt EN 60974-A2).

» Stall upp eller transportera aggregatet pa ett jamnt, fast underlag!

» Sakra pabyggnadsdetaljer pa lampligt satt!

« Byt ut skadade transportrullar och deras sakringselement!

» Fixera externa tradmatningsenheter vid transport (undvik okontrollerad vridning)!

Skador genom ej bortkopplade forsorjningsledningar!

->
:D- Vid transport kan ej bortkopplade férsorjningsledningar (natledningar, styrledningar,

etc.) fororsaka risker, som t.ex. att anslutna apparater vilter och skadar personer!
» Koppla bort forsorjningsledningarnal!

I Aggregaten dr konstruerade fér drift i upprétt lige!
Drift i ej tillatna lagen kan leda till skador pa aggregatet.

Transport och drift uteslutande i uppritt ldge!

099-005329-EW506 13
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Sakerhetsbestammelser E\A;;n

Transport och uppstalining

2.51 Kranar

A VARNING
5 Risk for personskador vid kranlyftning!

Vid kranlyftning kan personer skadas allvarligt av nedfallande aggregat eller

pabyggnadsdelar!

+ Samtidig kranlyftning av flera systemkomponenter som t.ex.
stromkalla, tradmatarenhet eller kylaggregat ar férbjuden, utan
motsvarande krankomponenter! Varje systemkomponent maste lyftas
separat!

« Ta bort alla matningsledningar och tillbehdrskomponenter fore
kranlyftning (t.ex. slangpaket, elektrodbobin, skyddsgasflaska,
verktygslada, trddmatarenhet, fjrrstyrning osv.)!

+ Stang och las holjets kapor resp. skyddslock ordentligt fore
kranlyftning!

* Anvand korrekt position, tillrackligt antal och tillrackligt dimensionerade
lyftredskap! laktta kranprincipen (se fig.)!

+ Vid aggregat med lyftdglor: Lyft alltid samtidigt i alla lyftoglor!

* Vid anvandning av som tillval kompletterade kranstallningar etc.:
Anvand alltid minst tva lyftpunkter med sa stort inbérdes avstand som
mojligt — observera tillvalets beskrivning.

* Undvik ryckiga rorelser!

+ Sd&kerstall jdAmn belastningsférdelning! Anvand endast kedjor eller linor
med samma langd!

* Undvik riskomradet under aggregatet!

+ laktta foreskrifterna for arbetssakerhet och férebyggande av olyckor i
respektive land.

5 Risk for personskador pga. olampliga lyftoglor!

Kranprincip

Genom felaktig anvandning av lyftdglor eller anvandning av olampliga lyftéglor kan

personer skadas allvarligt genom nedfallande aggregat eller pabyggnadsdelar!

+ Lyftéglorna maste vara helt inskruvade!

+ Lyftéglorna maste ligga an jAmnt och med hela ytan mot stddytan!

» Kontrollera lyftdglorna fére anvandning med avseende pa ordentlig fastsattning och
pafallande skador (korrosion, deformering)!

+ Skadade lyftoglor far ej anvandas langre eller skruvas pa!

* Undvik belastning av lyftéglorna i sidled!

14 099-005329-EW506
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Transport och uppstallining

2.5.2 Omgivningskrav
3" Maskinen ma ikke brukes i lose luften ( henge etter ledning og sveisekabel) men ma bare settes
opp og brukes pa en egnet, stabilt og plant underlag!!
* Foretagaren maste sorja for ett halksékert, jamnt golv och tillrdcklig belysning av
arbetsplatsen.
» En sdker mandvrering av aggregatet maste alltid vara sédkerstélld.
I~  Ovanligt stora mdngder damm, syror, korrosiva gaser eller substanser kan skada aggregatet.
e Undvik stora méangder rék, anga, oljedimma och slipdamm!
* Undvik salthaltig omgivningsluft (havsluft)!
=" Bristande ventilation leder till effektreduktion och skador pa aggregatet.
* Innehéll omgivningsvillkoren!
e Hall in- och utloppséppningen for kylluft fri!
e Innehall minimalavstandet 0,5 m till hinder!
2.5.2.1 Under drift
Temperaturomrade for omgivningsluften:
+ -25°CHill +40 °C
Relativ luftfuktighet:
+ upp till 50 % vid 40 °C
» upp till 90 % vid 20 °C
2.5.2.2 Transport och férvaring
Forvaring inom slutna rum, omgivningsluftens temperaturomrade:
+ -30°Ctill +70 °C
Relativ luftfuktighet
» upp till 90 % vid 20 °C
099-005329-EW506 15
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Andamalsenlig anvandning
Anvandning och drift uteslutande med foljande aggregat

e\n;in

3

3.1

3.2

Andamalsenlig anvandning

§

A VARNING

Faror pa grund av felaktig anvandning!

Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt géallande
regler och standarder for anvandning inom industri och annan kommersiell verksamhet.
Det ar endast avsett for svetsmetoden som anges pa typskylten. Vid felaktig
anvandning kan aggregatet utgora fara for personer, djur och materiella varden.
Garantin omfattar inte skador som ar ett resultat av felaktig anvandning!

* Anvand aggregatet uteslutande enligt avsedd anvandning och endast av utbildad,

sakkunnig personal!

» Aggregatet far inte férandras eller byggas om pa felaktigt satt!

Ljusbagssvetsmaskin till MSG-puls- och standardsvetsning och i sidoférfarande TIG-svetsning med
Liftarc (kontakttandning) eller manuell elektrodsvetsning. Tillbehérskomponenter kan vid behov ge fler
funktioner (se motsvarande dokumentation i kapitlet med samma namn).

Anvandning och drift uteslutande med foéljande aggregat
For drift av svetsaggregatet krdvs en motsvarande tradmaterenhet (systemkomponent)!

Phoenix

351-551

miniDrive

drive 4X LP

drive 4X LP MMA

drive 4X HP

drive 4X HP MMA

drive 4XIC LP

drive 4X IC HP

NIRM|H(E|H

Anvandningsomrade

Aggregatserie Huvudférfarande

NIRR|H ("™

Sidofoérfarande

MIG/MAG-
standardljusbage-
svetsning

MIG/MAG-

pulsbagesvetsning

rootArc

forceArc puls

rootArc puls

coldArc puls

alpha Q puls MM

Phoenix puls MM

Taurus Synergic S MM

M mojligt

O|0O|"| pipeSolution

K |&|x | forceArc
O|0O|” | coldArc

NIR ™

O ej méjligt

O}~

O~

RUSEIS] Manuell elektrodsvetsning

& |& || TIG-svetsning (Liftarc)

RISEIS] Mejsling

0o~
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Hanvisningar till standarder

3.3
3.3.1

I

3.3.2

3.3.3

3.34

Hanvisningar till standarder
Garanti

Ytterligare information finns i broschyren "Warranty registration" liksom var information om
garanti, underhall och kontroll p4 www.ewm-group.com!

Konformitetsdeklaration

c € Det betecknade aggregatet motsvarar avseende sin konstruktion och sitt utférande EG-
direktiven:

» Lagspanningsdirektivet 2014/35/EG

+ EMC-direktivet 2014/30/EG

* RoHS-direktivet 2011/65/EG
Vid obehoriga andringar, icke-fackmassiga reparationer, upplupen tidsfrist gallande
"Ljusbagesvetsanordningar — inspektion och kontroll under driften” och/eller otilldtha ombyggnader, som
inte uttryckligen tillatits av EWM ar denna forsakran ogiltig. En specifik férsdkran om éverensstammelse i
original medfdljer varje produkt.

Svetsning i en miljo med okade elektriska risker

Svetsaggregat kan enligt IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 anvédndas i omgivningar med
S hogre elektrisk risk.

Servicedokument (reservdelar och kopplingsscheman)

A FARA

6 Inga felaktiga reparationer och modifikationer!

For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras
resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!

Garantin upphor att galla vid obehoriga ingrepp!

» Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!

3.3.5

Kopplingsschemana bifogas apparaten i original.

Reservdelar kan bestallas hos vederbérande aterforsaljare.

Kalibrering/validering

Harmed bekraftar vi att detta aggregat kontrollerats med kalibrerad matutrustning enligt de gallande
standarderna IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504 och haller tilldtna toleranser. Rekommenderat
kalibreringsintervall: 12 manader.

099-005329-EW506 17
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

Framsidesoversikt

ewm
4 Apparatbeskrivning - snabboversikt
4.1 Framsidesoversikt
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

Framsidesoversikt

Beskrivning

Lyftogla

Signallampa, Driftfardig
Signallampan lyser nar aggregatet ar paslaget och driftfardigt

Huvudbrytare, aggregat Till/Fran

Transporthandtag

Ingangsoppning kylluft

Transportrullar, styrhjul

Kylmedelstank

Lock kylmedelstank

Ol (N|o|lo| b~

Tryckknapp Automatsédkring kylmedelspump
Aterstall utldst automatsékring genom att trycka pa knappen

Anslutningsuttag, svetsstrom

e MIG/MAG-svetsning: anslutning av arbetsstycket

O MIG/MAG-karntradssvetsning: svetsstromsanslutning for
svetsbrannare

Y Manuell elektrodsvetsning: elektrodhallaranslutning

11

Anslutningsuttag, svetsstrom "+"

R MIG/MAG-svetsning: svetsstromsanslutning for
svetsbrannare

R MIG/MAG-karntradssvetsning: anslutning av arbetsstycket

L Manuell elektrodsvetsning: anslutning av arbetsstycket

12

Aggregatstyrning — se motsvarande bruksanvisning "Styrning"

099-005329-EW506
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

Baksidesovers

Baksidesoversikt

4.2

Bild. 4.2

099-005329-EW506
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Apparatbeskrivning - snabboversikt

Baksidesoversikt

Pos. | Symbol |Beskrivning
1 ‘_@ Anslutningskontakt 7-polig (digital)
For anslutning av digitala tillbehdrskomponenter.
2 _8_ Anslutningskontakt 7-polig (digital)
Anslutning tradmatningsapparat
3 Datorgranssnitt, seriellt (D-Sub anslutningskontakt 9-polig)
4 0 Automatiseringsgranssnitt 19-poligt (analogt)
analog >se kapitel 5.14
5 + Anslutningsuttag, svetsstrom "+"
*  MIG/MAG-standardsvetsning (mellanslangpaket)
6 == |Anslutningsuttag Svetsstrom "-"
Anslutning svetsstromskontakt fran mellanslangpaket
*  MIG/MAG-karntradssvetsning
* TIG-svetsning
7 _@ Snabbkoppling (rod)
kylmedelsretur
8 G_> Snabbkoppling (bla)
kylmedelstillforsel
9 Transportrullar, fast hjul
10 Stéll for skyddsgasflaska
11 Utgangséppning kylluft
12 Natanslutningskabel >se kapitel 5.6
13 Sakringselement for skyddsgasflaska (rem/kedja)
14 I Tryckknapp, automatsékring
-8— F Sakring for trddmatarmotorns natanslutning
(Tryck pa knappen for att aterstalla utldst sakring)
15 Dragavlastning till mellanslangpaket

099-005329-EW506
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Allmant

Uppbyggnad och funktion E\A;;n

5 Uppbyggnad och funktion
5.1 Allmant

T

A VARNING

Risk for personskada genom elektrisk spanning!

Beroring av stromférande delar, t.ex. svetsstromuttag, kan vara livsfarlig!

» lakttag sakerhetsanvisningarna pa forsta sidan av bruksanvisningen!

+ Idrifttagning uteslutande genom personer, som forfogar éver tillrdckliga kunskaper géllande
hantering av ljusbagssvetsaggregat!

+ Forbindelse- eller svetsledningar (som t.ex.: elektrodhallare, svetsbrannare, styrning av
arbetsstycket, granssnitt) skall endast anslutas vid frankopplat aggregat!

A OBSERVERA

Isolation av ljusbagssvetsare mot svetsspanning!

Inta alla aktiva delar av svetsstromkretsen kan isoleras mot direkt beréring. Har maste

svetsaren motverka riskerna genom sikerhetsmedvetet handlande. Aven vid beréring

med lag spanning kan man bli forskrackt och som foljd darav raka ut for en olycka.

» Bar torr, oskadad skyddsutrustning (skor med gummisula/svetsskyddshandskar av |ader,
utan nitar eller klamrar)!

» Undvik direkt berdring av oisolerade anslutningskontakter eller stickkontakter!!

* Placera alltid svetsbrannaren resp. elektrodhallaren pa isolerat underlag!

Risk for brannskador vid svetsstromsanslutningen!

Genom ej forreglade svetsstromsanslutningar kan anslutningar och ledningar bli heta

och leda till brannskador vid beroring!

» Kontrollera svetsstrdmsanslutningarna dagligen och férregla dem vid behov genom att
vrida at hoger.

Fara genom elektrisk strom!

Om man vaxlar mellan olika svetsmetoder och svetsbrannare samt en elektrodhallare ar

ansluten till maskinen, ligger det tomgangs-/svetsspdnning pa alla ledningar samtidigt.

» Lagg darfor vid arbetets borjan och uppehall i arbetet alltid undan bréannare och
elektrodhallare isolerade!

"  Genom felaktig anslutningkan tillbehérskomponenter och strémkéllan skadas!

» Tillbehorskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nér
svetsaggregatet dr avsténgt.

» Utforliga beskrivningar framgar av motsvarande tillbehérskomponents bruksanvisning!

» Tillbehérskomponenter registreras automatiskt efter tillkoppling av strémkéllan.

> Dammskyddslock skyddar anslutningsuttagen och salunda aggregatet mot nedsmutsning och

skador.

e Om ingen tillbehérskomponent ér ansluten till uttaget maste dammskyddslocket vara pasatt.
» Vid defekt eller forlust maste dammskyddslocket erséttas!

22
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Placering

5.2 Placering
== Maskinen ma ikke brukes i lose luften ( henge etter ledning og sveisekabel) men ma bare settes
opp og brukes péa en egnet, stabilt og plant underlag!!

* Foretagaren maste sorja for ett halksékert, jimnt golv och tillrdcklig belysning av
arbetsplatsen.

En sdker manévrering av aggregatet maste alltid vara sékerstélld.

5.3 Aggregatkylning

=" Bristande ventilation leder till effektreduktion och skador pa aggregatet.
* Innehall omgivningsvillkoren!

e Hall in- och utloppséppningen for kylluft fri!
e Innehall minimalavstandet 0,5 m till hinder!

5.4 Arbetsstycksledning, allmant

A OBSERVERA

SSS Risk for brannskador genom felaktig anslutning av aterledarkabeln!

Farg, rost och smuts pa anslutningsstéllena stor stromflédet och kan leda till
vagabonderande svetsstrommar.

Vagabonderande svetsstrommar kan leda till eldsvador och skada personer!
* Rengor anslutningsstallena!l
» Satt fast aterledarkabeln ordentligt!

* Anvand inte konstruktionsdelar pa arbetsstycket for aterledning av svetsstrémmen!
«  Sorj for en fullgod stromféring!

099-005329-EW506
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Kylning av svetsbrannaren

5.5
=

5.5.1

5.5.2

Kylning av svetsbrannaren

Otillrdckligt frostskydd i svetsbrdnnarens kylviétska!

Beroende pa omgivningsvillkoren anvénds olika vétskor fér kylning av

svetsbrdnnaren >se kapitel 5.5.1.

Kylvétska med frostskydd (KF 37E eller KF 23E) maste kontrolleras regelbundet med avseende
pa tillréckligt frostskydd for att undvika skador pa aggregatet eller tillbehérskomponenterna.

* Kylvitskan maste kontrolleras med frostskyddsprovaren TYP 1 med avseende pa tillrdckligt
frostskydd.
* Byt vid behov ut kylvétska med otillrdckligt frostskydd!

Kylmedelsblandningar!
Blandningar med andra vétskor eller anvdandning av olampliga kylmedel leder till materiella
skador och forlust av tillverkarens garanti!

« Anvind endast i denna anvisning beskrivna kylmedel (Oversikt kylmedel).
* Blanda ej olika kylmedel.
» Vid byte av kylmedel maste all vétska bytas ut.

Avfallshanteringen av kylvéitskan maste ske enligt myndigheternas foreskrifter och under
iakttagande av motsvarande sédkerhetsdatablad (tyskt avfallskodnummer: 70104)!

Far inte blandas med hushallsavfall!

Far inte komma ut i avioppssystemet!

Rekommenderat rengéringsmedel: Vatten, eventuellt med en tillsats av rengéringsmedel.

Oversikt 6ver kylmedel
Foljande kylmedel kan anvandas >se kapitel 9

Kylmedel Temperaturomrade
KF 23E (standard) -10 °C till +40 °C
KF 37E -20 °C till +10 °C

Maximal slangpaketlangd
Pump 3,5 bar |(Pump 4,5 bar

Aggregat med eller utan separat tradmatarenhet 30m 60 m

Kompakta aggregat med extra mellandrivning
(Exempel: miniDrive) 20m 30m

Aggregat med separat tradmatarenhet och extra
mellandrivning (Exempel: miniDrive)
Uppgifterna galler principiellt fér hela slangpaketldngden, inklusive svetsbrannare. Pumpeffekten framgar
av typskylten (Parameter: Pmax).

Pump 3,5 bar Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)

Pump 4,5 bar Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)

20m 60 m

24
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Kylning av svetsbrannaren

5.5.3

B

B

Pafylining av kylmedel
Aggregatet levereras fran fabriken med en minimipafylining av kylmedel.

Bild. 5.1

Pos. | Symbol |Beskrivning

Lock kylmedelstank

Kylmedelssil

Kylmedelstank

AWIN|(=

Min-markering
Lagsta tilldtna kylmedelsniva

» Skruva av locket till kylmedelstanken.
» Kontrollera om det finns smuts i silinsatsen, gér den ren om det behdvs och satt tillbaka den.
» Fyll pa kylmedel upp till silinsatsen och skruva pa locket igen.

Efter forsta pafyllning till inkopplat svetsaggregat, skall man avvakta minst en minut, sa att
slangpaketet fylls pa fullstindigt med kylmedel och utan bubblor.

Vid ofta forekommande brannarbyte och vid forsta pafylining skall eventuellt dven kylenhetens
tank fyllas pa i enlighet ddarmed.

Kylmedelsnivan far inte sjunka under beteckningen "min"!
Om kylmedlet underskrider miniminivan i kylmedelstanken, kan det vara nédvéndigt att avlufta

kylmedelskretsen. | ett sadant fall kopplar svetsaggregatet fran kylmedelspumpen och signalerar
kylmedelsfelet, " >se kapitel 7".
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Natanslutning

5.6 Natanslutning

A FARA

Felaktig natanslutning kan leda till personskador resp. materiella skador!

* Anslut endast aggregatet till ett uttag med foreskriftsenligt ansluten skyddsledare.

* Om en ny natkontakt maste anslutas, far denna installation uteslutande utféras av en
elektriker i enlighet med respektive nationella lagar och féreskrifter!

» Natkontakten, -uttaget och -kabeln maste kontrolleras regelbundet av en elektriker!

» Vid generatordrift maste generatorn jordas i enlighet med dess bruksanvisning. Det
genererade natet maste vara lampligt for drift av aggregat enligt skyddsklass |.

6 Faror pga. felaktig natanslutning!

5.6.1 Natform

>  Aggregatet far varken anslutas till eller drivas p4 ett
* trefasigt 4-ledarsystem med jordad neutralledare eller ett
» trefasigt 3-ledarsystem med jordning pa valfritt stélle,
t.ex. pa en ytterledare.

L1

L1

|
— !
I
L2 | L2
- .
|
L3 I L3
+ I o—
N :
¢—0 I
o FE | [ S S
I
|
= =
Bild. 5.2
Teckenforklaring
Pos. Benamning Farg
L1 Ytterledare 1 brun
L2 Ytterledare 2 svart
L3 Ytterledare 3 gra
N Neutralledare bla
PE Skyddsledare gul-grén

3" Den pa markplaten angivna driftsspanningen maste 6verensstimma med nétspanningen for att
undvika skador pa aggregatet >se kapitel 8!

+ Satt i natkontakten i ett lampligt uttag nar svetsmaskinen ar avstangt.

26 099-005329-EW506
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Uppbyggnad och funktion

Anvisningar fér placering av svetsstromsledningar

5.7
s
=

Anvisningar for placering av svetsstromsledningar
Felaktigt placerade svetsstromledningar kan framkalla stérningar (flimtning) hos ljusbagen!

Ledning till arbetsstycket och slangpaketet fran svetstromkaéllan utan HF-tindning (MIG/MAG)
som ligger parallellt, ska férldggas nédra och parallellt medvarandra.

Ledning till arbetsstycket och slangpaketet fran svetstrémkéllan med HF-tindning (WIG) som
ligger parallellt, ska forlaggas med ett avstand pa ca. 20 cm, for att undvika HF-6verhorning.

Principiellt ska man halla ett minimiavstand pa ca. 20 cm eller mer till ledningar fran andra
strémkallor, for att undvika inbérdes paverkan.

Kabelldngder principiellt inte ldngre &n nédvéandigt. Fér optimala svetsresultat max. 30 m.
(Aterledarkabel + mellanslangpaket + briannarledning).

e MIG / MAG

220 cm

QO

Anviénd en egen aterledarkabel till arbetsstycket for varje svetsmaskin!

WIG
MIG / MAG

Bild. 5.3

7

J1O

Bild. 5.4
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Anvisningar for placering av svetsstromsledningar

=" Rulla av svetsstrémledningar, svetsbrdnnar- och mellanslangpaket helt. Undvik slingor!

=" Kabellingder principiellt inte ldngre dn nédvéndigt.

>  Léagg oéverflédiga kabellingder i meanderform.

7

- O

Bild. 5.5

[ Pga. vagabonderande svetsstrémmar kan skyddsledare férstéras, aggregat och elektriska
utrustningar skadas samt komponenter éverhettas, vilket kan leda till eldsvada.

Se alltid till att alla svetsstrébmsledningar sitter fast ordentligt och kontrollera detta
regelbundet.

Sorj for en korrekt och fast forbindelse med arbetsstycket!

Stéll upp, sétt fast eller hdng upp alla elektriskt ledande komponenter av stromkéllan som
hoéljet, transportvagnen och kranstéllningen elektriskt isolerat!

Lédgg inte ndgon annan elektrisk utrustning som borrmaskiner, vinkelslipmaskiner etc.
oisolerat pa strémkallan, transportvagnen eller kranstéllningen!

Légg alltid bort svetsbrdannaren och elektrodhallaren elektriskt isolerat nér de inte anvédnds!

Bild. 5.6
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Anslutning mellanslangpaket

5.8 Anslutning mellanslangpaket

I°  Vissa tradelektroder (t.ex. sjdlvskyddande kérntrad) ska svetsas med negativ polaritet. | detta fall
ska svetsstromledningen anslutas till svetsstrémuttaget "-", aterledarkabeln till
svetsstromuttaget "+". laktta elektrodtillverkarens anvisningar!
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Bild. 5.7

Pos. | Symbol |Beskrivning

Tradmatarenhet

Mellanslangpaket

Dragavlastning till mellanslangpaket
Anslutningskontakt 7-polig (digital)

Anslutning trddmatningsapparat

Anslutningsuttag, svetsstrom "+"

*  MIG/MAG-standardsvetsning (mellanslangpaket)
Anslutningsuttag Svetsstrom
*  MIG/MAG-karntradssvetsning: Svetsstrom for tradmatarenhet/brannare

AlW[IN| =

kylmedelsretur

Snabbkoppling (bla)
kylmedelstillforsel

B
+
|
7 _@ Snabbkoppling (réd)
Cx
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Skyddsgasforsoérjning

e\n;in

5.9

+ Stick slangpaketéandan genom dragavlastningen mellanslangpaket och Ias fast det genom att vrida at
hoger.

» Stick in svetsstromledningens stickkontakt i anslutningsuttaget, svetsstrom ,+“ och Ias.

+ Stick in styrledningens kabelkontakt i det 7-poliga anslutningsuttaget och 1as fast den med en
mantelmutter (Det gar bara at sticka in stickkontakten i anslutningskontakten i ett lage).

* Haka i kylvattenslangarnas anslutningsnipplar i motsvarande snabbkopplingar:
Retur réd vid snabbkopplingen, réd (kylmedelretur) och
tillférsel bla vid snabbkoppling, bla (kylmedeltillférsel).

Skyddsgasforsorjning

A VARNING
@ Olycksrisk pga. felaktig hantering av skyddsgasflaskor!

Felaktig hantering och otillrdcklig fastsattning av skyddsgasflaskor kan

leda till allvarliga personskador! s

+ Folj gastillverkarens anvisningar och gallande bestammelser foér
tryckgasbehallare!

* Placera skyddsgasflaskan i avsedd 6ppning och sakra med
sakringselement!

+ Fastsattning pa skyddsgasflaskans ventil &r inte tillaten!

» Sakringselement maste ligga an stramt kring flaskan!

» Fastsattningen maste goras pa 6vre halften av skyddsgasflaskan!

* Undvik uppvarmning av skyddsgasflaskan!

+ Vid anvandning av skyddsgasflaskor som ar mindre &n 50 | maste
komplettering med tillvalet ON HOLDER GAS BOTTLE ske.

P =3

En obehindrad skyddsgasférsérjning fran skyddsgasflaskan till svetsbrannaren ér en
grundférutséttning foér optimala svetsresultat. Dessutom kan en tilltappt skyddsgasférsoérjning
leda till att svetsbrdnnaren férstors!

o Sdtt ater pa det gula skyddslocket nér skyddsgasanslutningen inte anvands!
* Alla skyddsgasanslutningar skall utféras gastitt!

30
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Skyddsgasforsorjning

5.9.1 Anslutning

I Oppna gasflaskans ventil kortvarigt for att blasa ur eventuell smuts innan du ansluter
tryckreduceraren till gasflaskan.

111111 QO

Bild. 5.8

Pos. | Symbol |Beskrivning

Tryckreducerare

Skyddsgasflaska
Tryckreduceringsventilens utgangssida

Al WIN|[=

Flaskventil

+ Stall skyddsgasflaskan i den avsedda flaskhallaren.

+ Sakra skyddsgasflaskan med sakerhetskedjan.

» Skruva fast tryckreduceringsventilen gastatt pa gasflaskeventilen.

+ Skruva fast gasslangen (mellanslangpaket) gastatt pa tryckregulatorn.
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Skyddsgasforsoérjning
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5.9.2

Installning skyddsgasmangd (gaskontroll)/spola slangpaket
+ Oppna gasflaskans ventil langsamt.

+  Oppna tryckreduceringsventilen.

+ Sla pa stromkallan med huvudstrombrytaren.
+ Stall in gasmangden pa tryckreduceringsventilen beroende pa anvandning.
» Gaskontrollen kan utlésas genom att man trycker kortvarigt pa tryckknappen "Gaskontroll/spola

slangpaket ™ antingen pa aggregatstyrningen eller under skyddsluckan i nérheten av
tradmatningsdriften (svetsspanningen och tradmatarmotorn ar frankopplade — ljusbagen kan inte

tédndas av misstag).

Skyddsgas strommar i ungefar 25 sekunder eller tills man trycker pa knappen igen.

Felaktiga skyddsgasinstéllningar!

e Saval en for lag som dven en for hég skyddsgasinstéllning kan leda luft till sméltbadet, vilket i

sin tur leder till porbildning.

* Anpassa midngden skyddsgas till svetsuppgiften!

Svetsmetod Rekommenderad skyddsgasmangd
MAG-svetsning Traddiameter x 11,5 = I/min
MIG-16dning Traddiameter x 11,5 = I/min

MIG-svetsning (aluminium)

Traddiameter x 13,5 = I/min (100 % argon)

Gasblandningar som ar rika pa helium kraver en hégre gasmangd!
Enligt féljande tabell bér den beraknade gasmangden ev. korrigeras:

Skyddsgas Faktor
75 % Ar/25 % He 1,14
50 % Ar/50 % He 1,35
25 % Ar/75 % He 1,75
100 % He 3,16
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MIG/MAG-svetsning

510 MIG/MAG-svetsning

5.10.1 Anslutning arbetsstyckledning

I°  Vissa tradelektroder (t.ex. sjdlvskyddande kérntrad) ska svetsas med negativ polaritet. | detta fall
ska svetsstromledningen anslutas till svetsstrébmuttaget "-", aterledarkabeln till
svetsstromuttaget "+". laktta elektrodtillverkarens anvisningar!

Q '@L% i

Bild. 5.9

Pos. | Symbol |Beskrivning
1 I Anslutningskontakt, svetsstrom +

e MIG/MAG-karntradssvetsning: Arbetsstyckanslutning
2 = | Anslutningskontakt, svetsstrom "-"
L MIG/MAG-svetsning: Arbetsstyckanslutning.

3 /|:— Arbetsstycke

+ Stick in arbetsstycksstyrningens stickkontakt i anslutningskontakt svetsstrom "-" och las fast.

5.10.2 Uppgiftsval manuell
5" Val av svetsuppgift resp. aggregatmanévrering, se motsvarande bruksanvisning ”Styrning”
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TIG-svetsning
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5.1

TIG-svetsning

5.11.1 Anslutning svetsbrannare

=

TIG-svetsbradnnare fér anslutning till en Eurocentralansiutning kan anvédndas i tva utféranden:
» TIG-kombisvetsbrannare ansluts till tradmatarenhetens Eurocentralanslutning och till

strémkaéllans svetsstromsanslutning (-).

» TIG-svetsbrdannare i utférandet (EZA) ansluts enbart till tradmatarenhetens

Eurocentralanslutning. For detta &ndamal maste mellanslangpaketets svetsstromsledning

vara forbunden med svetsstromsanslutningen (-) pa aggregatets baksida!

Bild. 5.10

Pos. | Symbol |Beskrivning

1 Svetspistolanslutning (euro- eller dinsecentralanslutning)
Integrerad svetsstrom, skyddsgas och avtryckare.

Snabbkoppling (réd)
kylmedelsretur

Anslutningskontakt, svetsstrom "-"

* TIG-svetsning: Svetsstromanslutning for svetsbrannare.

Svetsbrannarslangpaket

Svetsbrannare

3 G_> Snabbkoppling (bla)
kylmedelstillforsel
|
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TIG-svetsning

+ For in svetsbrannarens centralkontakt i centralanslutningen och skruva fast den med en mantelmutter.

» Stick in kombibrannarens svetsstromskontakt i anslutningsuttaget for svetsstrom (-) och las genom att
vrida at hoéger (endast vid varianten med separat svetsstromsanslutning).

| férekommande fall:

+ Haka i kylvattenslangarnas anslutningsnipplar i motsvarande snabbkopplingar:
Retur réd vid snabbkopplingen, réd (kylmedelretur) och
tillférsel bla vid snabbkoppling, bla (kylmedeltillférsel).

5.11.2 Anslutning arbetsstyckledning
f o i

:r :

Bild. 5.11

Pos. | Symbol |Beskrivning
1 + Anslutningskontakt, svetsstrom +
* TIG-svetsning: Arbetsstyckanslutning

2 /IZ— Arbetsstycke

» Stick in aterledarkabelns kabelkontakt i anslutningsuttaget, svetsstrom "+ och las genom att vrida at
hoger.
5.11.3 Uppgiftsval manuell

I3 Val av svetsuppgift resp. aggregatmandévrering, se motsvarande bruksanvisning ”Styrning”
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Man. elektrodsvetsning

5.12 Man. elektrodsvetsning

A OBSERVERA

y Risk for klam- och brannskador!
“=jj| Vid byte av avbrénda eller nya stavelektroder
» Stang av svetsaggregatet éver huvudstrombrytaren,

» Bar lampliga skyddshandskar,

* Anvand en isolerad tang for att avlagsna gamla stavelektroder eller for att flytta svetsade
arbetsstycken och

» Placera alltid elektrodhallaren pa isolerat underlag!

5.12.1 Anslutning av elektrodhallaren och arbetstycksstyrning
12> Polariteten réttar sig efter elektrodtillverkarens uppgifter pa elektrodférpackningen.

i — I

Bild. 5.12
Pos. | Symbol |Beskrivning
1 I Anslutningskontakt, svetsstrom ,,+“
2 | Anslutningskontakt, svetsstrom ,,-“
/|:—
/IZ— Arbetsstycke
l?: Elektrodhallare

+ Stick in elektrodhallarens kabelkontakt i antingen anslutningsuttaget, svetsstrom ,+“ eller ,-“ och las
genom att vrida at hoger.

+ Stick in elektrodhéallarens kabelkontakt i antingen anslutningsuttaget, svetsstrom ,+“ eller ,-“ och las
genom att vrida at hoger.
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Fjarrmandvrering

5.12.2 Uppgiftsval manuell

I3 Val av svetsuppgift resp. aggregatmandvrering, se motsvarande bruksanvisning ”Styrning”
5.13 Fjarrmanovrering

03> Tillverkarens garanti upphér att gélla vid aggregatskador pga. frimmande komponenter!

e Anviénd endast systemkomponenter och tillval (strémkéllor, svetsbrannare, elektrodhallare,
fjdrrstyrningar, reserv- och férslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!

* Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nér
svetsaggregatet ar avstédngt.

=" Fjédrrstyrningarna ansluts till det 7-poliga fjérrstyrningsuttaget (digitalt).

="  Observera tillbeh6rskomponenternas motsvarande dokumentation!
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Granssnitt for automatisering
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5.14 Granssnitt for automatisering

T

A FARA

Inga felaktiga reparationer och modifikationer!
For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras
resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!
Garantin upphor att gélla vid obehoriga ingrepp!

» Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!

" Genom felaktig anslutningkan tillbehérskomponenter och strémkéllan skadas!

» Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nér

svetsaggregatet ar avstangt.
» Utforliga beskrivningar framgar av motsvarande tillbeh6rskomponents bruksanvisning!
» Tillbehérskomponenter registreras automatiskt efter tillkoppling av stromkéllan.

5.14.1 Automatiseringsgranssnitt

Stift |Ingang/ Bendmning Bild
utgang
A Utgang PE Anslutning for kabelavskarmning
D Utgang IGRO  Strom-flyt-signal 1>0 (maximal belastning
(open 20 mA /15 V) 0 V = Svetsstrom flyter X4-| =
collector) PE| A C
E Ingang Not/Aus NODSTOPP fér éverordnad avsténgning Recaws | B ¢
.. N SYN_E C
+ av strémkallan. . —(D
R For att kunna utnyttja denna funktion " 'UARO —(E
maste jumper 1 tas bort pa kretskortet : :\s/ —CF
M320/1 i svetsaggregatet! Kontakt 6ppen = - —CG
svetsstrom bortkopplad et —CH
F Utgang ov Referenspotential vschweiss | J ,:
G/P Utgang IGRO  Stromrelakontakt till anvandaren, sna| K E
potentialfri (max. +/-15V / 100 mA) STA/STP —LC
H Utgang Uist Svetsspanning, matt mot stift F, 0-10 V (0 15z “N"c
V=0V;10V =100 V) T
- — — 7 IGRO _PC
L Ingéng STA/STPStart=15V /Stop=0V NovAus| R
M Utgang +15V  Spanningsmatning (max. 75 mA) ov| 8 C
N Utgang -15V  Spanningsmatning (max. 25 mA) :: _L(
S Utgang oV Referenspotential <l v<
T Utgang list Svetsstrom, matt mot Pin F, T C
0-10V (OV = 0A, 10V = 1000A) —i

1) Driftsattet anges fran tradmatningsapparaten (Start / stopp-funktionen motsvarar tryckning pa
brannarknappen och anvands t.ex. i mekaniserade anvandningar).
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PC-granssnitt

5.14.2

5.14.3

5.15

Robotinterface RINT X12

Det digitala standardgréanssnittet fér automatiserade tilldmpningar

Funktioner och signaler:

» Digitala ingangar: start/stopp, driftssatt-, JOB- och programaktivering, inmatning, gastest
* Analoga ingangar: ledspanningar t.ex. for svetseffekt, svetsstrom m.fl.

* Relautgangar: processignal, svetsberedskap, anlaggningssummafel m.fl.
Industribuss-granssnitt BUSINT X11

Loésningen for bekvam integration i automatiserade tillverkningsprocesser med t.ex.
» Profinet/Profibus

» EnthernetlP/DeviceNet

+ EtherCAT

* OSV.

PC-granssnitt

Tillverkarens garanti upphér att gélla vid aggregatskador pga. frimmande komponenter!
e Anviénd endast systemkomponenter och tillval (strémkéllor, svetsbrannare, elektrodhallare,
fjdrrstyrningar, reserv- och férslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!

* Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas néar
svetsaggregatet ar avstédngt.

Aggregatskador resp. stérningar pga. felaktig PC-anslutning!
Att inte anvanda granssnittet SECINT X10USB leder till aggregatskador resp. stérningar pa
signaléverféringen. PC:n kan férstoras genom hégfrekventa tindimpulser.

* Mellan PC:n och svetsaggregatet maste granssnittet SECINT X10USB anslutas!
e Anslutningen far endast ske med den medlevererade kabeln (anvind inga ytterligare
férlangningskablar)!

Observera tillbehérskomponenternas motsvarande dokumentation!

Svetsparameter programvara PC 300

Skapa alla svetsparametrar bekvamt pa PC:n och éverfor dem enkelt till ett eller flera svetsaggregat
(tillbehor, sats bestdende av programvara, granssnitt och anslutningsledningar)

Programvara foér dokumentation av svetsdata Q-DOC 9000

(Tillbehor: Sats bestaende av programvara, granssnitt och anslutningsledningar)

Det ideala verktyget fér dokumentation av svetsdata t.ex:

svetsspanning och -strém, tradmatningshastighet, motorstrom.

Overvaknings- och dokumentationssystem for svetsdata WELDQAS

Natverksbaserad svetsdatadvervaknings- och dokumentationssystem for digitala svetsaggregat.
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Allmant

6

6.1

6.2
6.2.1

6.2.1.1

6.2.1.2

Underhall, skotsel och avfallshantering

A FARA

Aggregatet far endast rengoras, repareras eller kontrolleras av sakkunniga,
kvalificerade personer! En kvalificerad person ar en person som tack vare sin
utbildning, kunskap och erfarenhet kan identifiera risker och tankbara féljdskador vid
kontroll av dessa aggregat och vidta nodvandiga sdkerhetsatgarder.
» Utfor erforderliga kontroller i kapitlet "Stérningsatgarder” i bruksanvisningen.
» Ta aggregatet forst ater i drift efter framgangsrik kontroll.

> Risk for personskada genom elektrisk spanning!
®lD-| Rengodringsarbeten pa aggregat som inte ar bortkopplade fran natet kan leda till
allvarliga personskador!
» Koppla bort aggregatet pa ett sakert satt fran natet.
* Drag ur natkontakten!
* Vanta 4 minuter tills kondensatorerna ar urladdade!

6 Felaktig skotsel och kontroll!

Reparations- och underhallsarbeten far endast utféras av utbildad, auktoriserad personal, annars upphor
garantin att galla. Kontakta principiellt alltid din aterforsaljare, leverantoren av aggregatet, i alla
servicearenden. Atersandning vid garantifall kan endast ske via din aterforséljare. Anvand endast
reservdelar i original vid byte av delar. Ange alltid aggregattyp, aggregatets serienummer och
artikelnummer, reservdelens typbeteckning och artikelnummer vid bestallning av reservdelar.

Allmant

Detta aggregat ar under angivna omgivningsvillkor och normala arbetsférhallanden till stérsta delen
underhallsfritt och kréaver endast ett minimum av skoétsel.

En del punkter maste emellertid uppfyllas for att garantera att svetsaggregatet fungerar felfritt. Hartill hor
regelbunden rengdéring och kontroll enligt nedanstdende beskrivning, varvid omfattningen beror pa
omgivningens nedsmutsning och svetsaggregatets drifttid.

Underhallsarbeten, intervall

Dagliga underhallsarbeten
» Kontrollera alla anslutningar och forslitningsdelar avseende handfast fastsattning och spann vid
behov.

» Kontrollera att anslutningarnas och forslitningsdelarnas skruv- och stickforbindningar sitter fast
ordentligt och spann dem vid behov.

* Ta bort vidhaftande svetssprut.

» Rengor tradmatningsrullarna regelbundet (beroende pa nedsmutsningen).

Visuell kontroll

+ Kontrollera slangpaketet och strémanslutningarna avseende yttre skador och sorj for utbyte resp.
reparation genom fackman!

» Natkabel och dess dragavlastning

» Gasslangar och deras kopplingsanordningar (magnetventil)

+  Ovrigt, allmant tillstand

Funktionskontroll

» Kontrollera att elektrodbobinen ar ordentligt fastsatt.

+ Svetsstromledningar (kontrollera att de sitter fast ordentligt och ar férreglade)

» Sakringselement for gasflaskor

» Styr-, meddelande-, skydds- och justeranordningar (funktionskontroll)
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Avfallshantering av aggregatet

6.2.2 Underhallsarbeten varje manad
6.2.2.1 Visuell kontroll

» Skador pa hdljet (front-, bak-, och sidovéaggar)

» Transportrullar och deras sakringselement

» Transportelement (rem, lyftéglor, handtag)

» Kontrollera kylmedelsslangar och deras anslutningar med avseende pa féroreningar

6.2.2.2 Funktionskontroll

+  Omkopplare, manéverdon, NODSTOPPS-anordningar spanningsreduceringsanordning signal- och
kontrollampor

» Kontrollera att tradstyrningselementen (inloppsnippel, tradstyrningsror) sitter fast ordentligt.

6.2.3 Arlig kontroll (inspektion och kontroll under drift)

I Kontroll av svetsaggregatet far endast utféras av sakkunniga, kvalificerade personer. En
kvalificerad person &r en person som tack vare sin utbildning, sin kunskap och sin erfarenhet kan
identifiera risker och tédnkbara féljdskador vid kontroll av svetsstrémkéllor och vidta nédvéndiga
sdkerhetsatgérder.

" Ytterligare information finns i broschyren "Warranty registration” liksom var information om
garanti, underhall och kontroll p4 www.ewm-group.com!

En aterkommande kontroll enligt normen IEC 60974-4 "Periodisk inspektion och kontroll" maste

genomforas. Folj férutom de har namnda féreskrifterna om kontroll de aktuella nationella lagarna och

foreskrifterna.
6.3 Avfallshantering av aggregatet

=" Korrekt avfallshantering! E
Aggregatet innehaller vardefulla radmnen som bor tillféras atervinningen samt
elektroniska komponenter som maste avfallshanteras.

e Avfallshantera ej 6ver hushallssoporna! |

* laktta myndigheternas féreskrifter for avfallshantering!

6.3.1 Tillverkarforklaring till slutanvandaren

+ Begagnade elektriska och elektroniska apparater far enligt europeiska bestammelser (det europeiska
parlamentets och radets direktiv 2002/96/EG av den 2003-01-07) inte langre avfallshanteras 6ver
osorterade hushallssopor. De maste avfallshanteras separat. Symbolen med en soptunna pa hjul
hanvisar till n6dvandigheten av separat uppsamling.

Detta aggregat ska ldmnas in till harfér avsedda system fér separat uppsamling och avfallshantering
resp. atervinning.

+ | Tyskland méaste enligt lag (lagen om distribution, atertagning och miljévanlig avfallshantering av
elektrsika och elektroniska apparater (ElektroG) av den 2005-03-16) en gammal apparat tillféras en
fran de osorterade hushallssoporna atskiljd uppsamling. De offentliga
avfallshanteringsorganisationerna (kommunerna) har inrattat motsvarande uppsamlingsstallen, dar
gamla apparater ur privata hushall mottages utan kostnad.

* Information om aterlamning eller uppsamling av gamla apparater erhalles hos vederbdrande stads-
resp, kommunforvaltning.

+ EWM deltar i ett godkant avfallshanterings- och atervinningssystem och ar registrerat i registret for
gamla elektriska apparater (EAR) under nummer WEEE DE 57686922.

Dessutom &r aterlamning i hela Europa aven mojlig hos vederbérande EWM-aterférsaljare.
6.4 Att folja RoHS-kraven
Vi, EWM AG Mindersbach, bekraftar harmed till er, att alla produkter levererade fran oss, som betraffar
RoHS-riktlinjen, motsvarar kraven i RoHS (Riktlinje 2011/65/EU).
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Avhjalp av storningar

Felindikeringar
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71

Avhjalp av storningar
Alla produkter genomgar stranga produktions- och slutkontroller. Om nagot trots detta inte fungerar, kan
du kontrollera produkten med hjalp av foljande lista. Leder ingen av de beskrivna atgarderna till att
produkten fungerar igen, ber vi dig kontakta auktoriserad aterférsaljare.

Felindikeringar

I~ Ett fel i svetsaggregatet framstills genom visning av en felkod (se tabell) i displayen pa

IS

styrningen.

Vid fel stdngs kraftenheten av.

Visningen av det méjliga felnumret beror pa aggregatets utférande (granssnitt/funktioner).

* Notera felmeddelandena och uppge dessa for servicepersonalen vid behov.
* Om flera fel uppstar visas dessa efter varandra.

Fel Kategori Mojlig orsak Atgard
a) |b) |c)
Error 1 - |- |x [Natdverspanning Kontrollera natspénningen och jamfér med
(Ov.Vol) aggregatets anslutningsspanningar
Error 2 - |- |x | Natunderspanning
(Un.Vol)
Error 3 X |- - Svetsmaskinen har Lat svetsmaskinen svalna
(Temp) [16vertemperatur (huvudstrémbrytaren pa "1")
Error 4 X |x |- For lite kylmedel Fyll pa kylmedel
(Water) Lacka i kylmedelskretsen >
Atgarda lackan och fyll pa kylmedel
Kylmedelspumpen géar inte > Kontroll
overstromsutlésare cirkulationsluftskylenhet
Error 5 X |- - Fel trdadmatarenhet, Kontrollera trddmatarenheten
(Wi.Spe) varvréknarfel Varvtalsgivaren ger ingen signal,
M3.51 defekt > Informera kundtjanst
Error 6 X |- |- |Skyddsgasfel Kontrollera skyddsgasforsorjningen
(gas) (aggregat med skyddsgasotvervakning)
Error 7 - |- |[x [Sekundar dverspanning Inverterfel > Informera kundtjanst
(Se.Vol)
Error 8 - |- |x |Jordslutning mellan svetstrad | Avbryt férbindelsen mellan svetstraden och
(no PE) och jordledning héljet resp. ett jordat objekt
Error 9 X |- - Snabb frankoppling Atgarda felet pa roboten
(fast stop) Utldst av BUSINT X11 eller
RINT X12
Error 10 - |x |- |Avbrottav ljusbagen Kontrollera tradmatningen
(no arc) Utlést av BUSINT X11 eller
RINT X12
Error 11 - |x |- [Tandningsfel efter5s Kontrollera trédmatningen
(no ign) Utldst av BUSINT X11 eller
RINT X12
Error 14 - |x |- [Tradmatarenheten ej Kontrollera kabelférbindelserna.
(no DV) registrerad. Styrledningen ej
ansluten.
Vid drift med flera Kontrollera tilldelningen av
trddmatarenheter har felaktiga | identifieringsnummer
identifieringsnummer tilldelats.
Error 15 - |x |- [Tradmatarenhet 2 ej Kontrollera kabelférbindelserna.
(Dv2?) registrerad. Styrledningen ej
ansluten.
Error 16 - |- |x [VRD (fel reducering av Informera kundtjanst
(VRD) tomgangsspanning)
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Avhjalp av storningar

Felindikeringar

Fel Kategori MGojlig orsak Atgérd
a) |b) |c)

Error 17 - x |x | Overstrém registrerad pa Kontrollera trédmatningen

(WF. Ov.) tradmatningsdrift

Error 18 - |x |x |Ingen tachogeneratorsignal Kontrollera forbindelse och sarskilt

(WF. Sl.) fran andra tachogeneratorn pa andra
tradmatningsaggregat (Slave- |trddmatningsaggregat (Slave-drift).
drift)

Error 56 - |- |x |Bortfall natfas Kontrollera natspanningar

(no Pha)

Error 59 - - | x |Aggregat inkompatibelt Kontrollera

(Unit?) aggregatanvandningen >se kapitel 3.1

Teckenforklaring kategori (aterstéllning av fel)
a) Felindikeringen slocknar nar felet atgardats.

b) Felindikeringen kan aterstallas genom att trycka pa en sammanhangsberoende tryckknapp med
3
c) Felindikeringen kan endast aterstéllas genom frankoppling och ny tillkoppling av maskinen.

symbolen

099-005329-EW506
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Checklista for atgardande av fel

7.2
=

Checklista for atgardande av fel

En grundldggande forutséttning for felfri funktion &r en till det anvdnda materialet och
processgasen passande aggregatutrustning!

Teckenforklaring Symbol Beskrivning
V4 Fel/Orsak
® Atgérd

Kylmedelsfel/inget kylmedelsflode
» Otillracklig kylmedelsfléde

~® Kontrollera kylmedelsnivan och fyll pa kylmedel om det behovs
» Lufti kylmedelskretsen

X Avluftning av kylmedelskretsen >se kapitel 7.3

Funktionsstorningar
~ Alla signallampor pa aggregatstyrningen lyser efter tillkoppling
» Inga signallampor pa aggregatstyrningen lyser efter tillkoppling
» Ingen svetseffekt
% Fasbortfall > Kontrollera natanslutningen (sékringarna)
~ Diverse parametrar kan inte stallas in
% Inmatningsnivan sparrad, koppla fran atkomstsparren
» Anslutningsproblem
X Uppratta styrledningsforbindelserna resp. kontrollera att installationen ar korrekt.
# Loésa svetsstromsanslutningar
% Spann stromanslutningarna pa brannarsidan och/eller till arbetsstycket
X Skruva fast kontaktréret ordentligt

44
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Avluftning av kylmedelskretsen

7.3  Avluftning av kylmedelskretsen

I~ Anviénd alltid den bla kylmedelsanslutningen som ligger sé djupt som méjligt i
kylmedelssystemet (ndra kylmedelstanken) fér aviuftning av kylsystemet!

1 )

blau / blue
J
2
J
3 \
O s

=] <= 7 D e
} _[ |-

Bild. 7.1

\

J

7.3.1 Automatiseringsgranssnitt

A VARNING
@ Ingen funktion hos de externa frankopplingsanordningarna (nédstoppsbrytare)!

Om nodstoppskretsen realiseras genom en extern frankopplingsanordning 6ver
automatiseringsgranssnittet, maste aggregatet stillas in motsvarande. Vid ignorering
hdarav kommer stromkallan att ignorera de externa frankopplingsanordningarna och inte
kopplas fran!

» Ta bort bygel 1 (jumper 1) pa kretskort T320/1, M320/1 resp. M321!

099-005329-EW506 45
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Phoenix 351 FDW
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Tekniska data

> Effektuppgifter och garanti endast i kombination med original reserv- och férslitningsdelar!

8.1 Phoenix 351 FDW
TIG Manuell MIG/MAG
elektrodsvetsni
ng

Instdllningsomrade svetsstrom 5A-350 A
Instdllningsomrade svetsspanning 10,2V-24,0V | 20,2V-34,0V | 14,3V-31,5V
Intermittens vid 40 °C (100 % intermittens) 350 A
Belastningsperiod 10 min. (60 % intermittens A 6 min. svetsning, 4 min.

uppehall)
Tomgangsspanning 79V
Nétspéanning (toleranser) 3 x 400V (-25 % till +20 %)
Frekvens 50/60 Hz
Natsdkring (smaltsakring, trog) 3x25A
Natanslutningsledning HO7RN-F4G6
Maximal anslutningseffekt 10,9 kVA 15,4 kVA 14,3 kVA
Rekommenderad generatoreffekt 20,8 kVA
Cosol/verkningsgrad 0,99/90 %
Isoleringsklass/kapslingsklass H/IP 23
Omgivningstemperatur® -25 °C ill +40 °C
Aggregat-/brannarkylning Flakt/vatten
Kyleffekt vid 1 I/min 1500 W
Maximal matningsméngd 5 I/min
Kylmedlets maximala utgangstryck 3,5 bar
Maximalt tankinnehall 121
Aterledarkabel 70 mm?
MattLxB x H 1085 x 450 x 1003 mm

42,7 x 17,7 x 39,5 tum

Vikt 118 kg

260,11b
EMC-klass A
Tillverkad enligt standard IEC 60974-1, -2, -10

/ CE
= *Omgivningstemperaturen beror pa kylmedlet! Beakta brdnnarkylningens
kylmedelstemperaturomrade!
46 099-005329-EW506
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Tekniska data

Phoenix 401 FDW

8.2 Phoenix 401 FDW
TIG Manuell MIG/MAG
elektrodsvetsni
ng

Instdllningsomrade svetsstrom 5A-400 A
Instéllningsomrade svetsspanning 10,2V-26,0V | 20,2V-36,0V | 14,3V-34,0V
Intermittens vid 40 °C (100 % intermittens) 400 A
Belastningsperiod 10 min. (60 % intermittens A 6 min. svetsning, 4 min.

uppehall)
Tomgangsspanning 79V
Natspanning (toleranser) 3 x400 V (-25 % till +20 %)
Frekvens 50/60 Hz
Natsakring (smaltsakring, trog) 3x32A
Natanslutningsledning HO7RN-F4G6
Maximal anslutningseffekt 13,5 kVA 18,5 kVA 17,5 kVA
Rekommenderad generatoreffekt 25 kVA
Cosopl/verkningsgrad 0,99/90 %
Isoleringsklass/kapslingsklass H/IP 23
Omgivningstemperatur® -25 °C till +40 °C
Aggregat-/bréannarkylning Flakt/vatten
Kyleffekt vid 1 I/min 1500 W
Maximal matningsméngd 5 I/min
Kylmedlets maximala utgangstryck 3,5 bar
Maximalt tankinnehall 121
Aterledarkabel 70 mm?
MattLxB x H 1085 x 450 x 1003 mm

42,7 x 17,7 x 39,5 tum

Vikt 118 kg

260,11b
EMC-klass A
Tillverkad enligt standard IEC 60974-1, -2, -10

/ C€

[2°  *Omgivningstemperaturen beror pa kylmedlet! Beakta brannarkylningens
kylmedelstemperaturomrade!
099-005329-EW506 47

13.06.2016



Tekniska data

Phoenix 451, 551 FDW
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8.3 Phoenix 451, 551 FDW
451 551

Instéliningsomrade svetsstrém/-spéanning:
TIG 5A/10,2 V- 5A/10,2 V-

450 A/28,0 V 550 A/32,0V
Manuell elektrodsvetsning 5 A/20,2 V- 5 A/20,2 V-

450 A/38,0 V 550 A/42,0V
MIG/MAG 5A/14,3 V- 5A/14,3 V-

450 A/36,5V 550 A/41,5V
Intermittens vid 25 °C
60 % - 550 A
80 % - 520 A
100 % 450 A 450 A
Intermittens vid 40 °C
60 % - 550 A
80 % 450 A -
100 % 420 A 420 A
Belastningsperiod 10 min.

(60 % intermittens A 6 min. svetsning, 4 min. paus)
Tomgangsspanning 79V
Natspanning (toleranser) 3 x400V (-25 % till +20 %)
Frekvens 50/60 Hz
Natsakring 3x32A
(smaltsdkring, trog)
Natanslutningsledning HO7RN-F4G6
Maximal anslutningseffekt MIG/MAG 21,1 kVA 29,2 kVA
Maximal anslutningseffekt TIG 16,3 kVA 22,6 kVA
Maximal anslutningseffekt manuell 22,0 kVA 29,5 kVA
elektrodsvetsning
Rekommenderad generatoreffekt 29,7 kVA 39,8 kVA
Cosol/verkningsgrad 0,99/90 %
Isoleringsklass/kapslingsklass H/IP 23
Omgivningstemperatur* -25 °C till +40 °C
Aggregat-/brannarkylning Flakt/vatten
Kyleffekt vid 1 I/min 1500 W
Maximal matningsméngd 5 I/min
Kylmedlets maximala utgangstryck 3,5 bar
Maximalt tankinnehall 121
Aterledarkabel 70 mm? 95 mm*
MattLxB x H 1085 x 450 x 1003 mm
42,7 x 17,7 x 39,5 tum
Vikt 129 kg
284,4 1b
EMC-klass A
Tillverkad enligt standard IEC 60974-1, -2, -10
/ C€
" *Omgivningstemperaturen beror pa kylmedlet! Beakta brannarkylningens
kylmedelstemperaturomrade!
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Tillbehor

Systemkomponent

9
iy

9.1

9.2

9.3

Tillbehor

Effektberoende tillbeh6rskomponenter som svetsbrdnnare, aterledarkablar, elektrodhallare eller
mellanslangpaket far du hos din aterférsaljare.

Systemkomponent

Typ Benamning Artikelnummer
drive 4X HP Tradmatarenhet, vattenkyld, Euro centralanslutning [090-005392-00502
drive 4X LP Tradmatarenhet, vattenkyld, Euro centralanslutning [090-005412-00502

drive 4X HP MMA

Tradmatarenhet, vattenkyld, Euro centralanslutning,
med anslutning for elektrodhallare eller
mejselbrannare

090-005392-51502

drive 4X LP MMA

Tradmatarenhet, vattenkyld, Euro centralanslutning,
med anslutning for elektrodhallare eller
mejselbrannare

090-005412-51502

drive 4X IC HP Tradmatarenhet, vattenkyld, Euro centralanslutning [090-005414-00502
drive 4X IC LP Tradmatarenhet, vattenkyld, Euro centralanslutning | 090-005415-00502
Allmant tillbehor

Typ Benamning Artikelnummer
TYP 1 Frostskyddsprovare 094-014499-00000
KF 23E-10 Kylvatska (-10 °C), 9,3 | 094-000530-00000
KF 23E-200 Kylvatska (-10 °C), 200 liter 094-000530-00001
KF 37E-10 Kylvatska (-20 °C), 9,3 | 094-006256-00000
KF 37E-200 Kylvaktska (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D | Tryckreducerventil med manometer 394-002910-00030
5POLE/CEE/32A/M Aggregatstickkontakt 094-000207-00000
HOSE BRIDGE UNI Slangbrygga 092-007843-00000
Alternativ

Typ Benamning Artikelnummer
5POLE/CEE/32A/M Aggregatstickkontakt 094-000207-00000
ON Filter T/P Tillval komplettering, smutsfilter fér luftinslapp 092-002092-00000

ON LB Wheels 160x40MM

Tillval komplettering parkeringsbroms fér
apparathjul

092-002110-00000

ON PS drive 4L T/P

Vridkonsol

092-002112-00000

ON Tool Box

Tillval komplettering verktygslada

092-002138-00000

ON Holder Gas Bottle <50L

Fastplat for gasflaskor mindre an 50 liter

092-002151-00000

ON Shock Protect

Tillval komplettering ramm-skydd

092-002154-00000

ON HS XX1

Hallare for slangpaket och fjarrstyrning

092-002910-00000

099-005329-EW506
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Fjarrmandvrering/ anslutnings- och férlangningskabel
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9.4 Fjarrmanodvrering/ anslutnings- och forlangningskabel
9.4.1 Anslutning, 7-polig
Typ Benamning Artikelnummer
R40 7POL Fjarrstyrning 10 program 090-008088-00000
R50 7POL Fjarrstyrning, alla svetsmaskinens funktioner kan 090-008776-00000
stéllas in direkt pa arbetsplatsen
FRV 7POL 0.5 m Anslutnings-férlangningskabel 092-000201-00004
FRV 7POL 1 m Anslutnings-férlangningskabel 092-000201-00002
FRV 7POL 5 m Anslutnings-férlangningskabel 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Anslutnings-férlangningskabel 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Anslutnings-férlangningskabel 092-000201-00001
FRV 7POL 25M Anslutnings-fériangningskabel 092-000201-00007
9.5 Datorkommunikation
Typ Benamning Artikelnummer
PC300.Net PC300.Net svetsparameterprogram, set inkl. kabel |090-008777-00000
och granssnitt SECINT X10 USB
FRV 7POL 5 m Anslutnings-férlangningskabel 092-000201-00003
FRV 7POL 10 m Anslutnings-férlangningskabel 092-000201-00000
FRV 7POL 20 m Anslutnings-férlangningskabel 092-000201-00001
QDOC9000 V2.0 Set bestadende av granssnitt, 090-008713-00000
dokumentationsprogram och anslutningsledning
50 099-005329-EW506
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10 Bilaga A
10.1 Oversikt EWM-filialer

Headquarters Technology centre

EWM AG EWM AG

Dr. Guinter-Henle-Strae 8 Forststrale 7-13

56271 Miindersbach - Germany 56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244 Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

T N0 Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Giinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstra3e 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Stra3e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrae 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

(@ Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye irtibat Biirosu

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiigiikgekmece / Istanbul Tiirkiye

Tel.: 4902124943219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewm-istanbul.com.tr

{:} Plants O Branches @ Liaison office

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna718/31

407 53 lJifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewms-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Technology and mechanisation Centre

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Stra3e 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstraBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide

099-005329-EW506
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