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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES
IlIIJI Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

+ Az Osszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, kiilonos tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési elirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembel!

+ Akezelési és karbantartasi utasitast a készllék hasznalati helyén kell tarolni.

» A késziléken lévd biztonsagi jelek és figyelmeztets tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennilk.

» A készilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készllt és csak szakérték Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziléktechnika tovabbfejlédése kovetkeztében fellépé miiszaki modositasok kilonb6zd
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

Ha a gép O0sszeszerelésével, Uzembe helyezésével, hasznélataval kapcsolatban barmilyen
kérdése lenne, forduljon ahhoz a szakkeresked6héz, akitol a gépet vasarolta vagy hivia az EWM
vevlszolgalatat a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos kereskedelmi partnereink listdja megtalalhaté6 a www.ewm-group.com honlapon.

A gyarté feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mikodéképességére korlatozadik. Minden tovabbi felelésség — teliesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik —
nyomatékosan ki van zarva. A felel6sségnek ezt a korlatozasat a gép lizembe helyezésével a felhasznal6 elismeri.
A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak médjat a
gyart6 nem tudja feliigyelni.

A készlilék szakszer(itlen 0sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyartd semmiféle
felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a kész(lék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(itlen izemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbantartasanak kdvetkezménye, vagy
valamilyen médon azzal 6sszefiiggésbe hozhat.

© EWM AG
Dr. Gunter-Henle-Stral3e 8
D-56271 Mindersbach

Ezen dokumentum szerz8i joga a gyarténal marad.
Sokszorositas, kivonatos formaban is, csak irdsos engedéllyel.

A dokumentum tartalma gondosan kovetve, ellen6rizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a
véaltoztatasok, hibak és tévedések joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga érdekében

A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznéalata

2
2.1

A sajat biztonsaga érdekében
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A VESZELY

Azokra a munka- és tizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kdzvetlenil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriljik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* szbt és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdélumot.

» Aveszély tipuséara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy egy lehetséges sllyos személyi sériilést vagy halalos

kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES" szbt és egy
altaldnos veszélyre utalé szimbdlumot.

* A veszély tipuséara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és Gizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb

sériilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" szét és egy altalanos
veszeélyre utalé szimbd6lumot.

* Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

= Olyan miiszaki sajatossag, amit a felhasznalénak figyelembe kell venni.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek lépésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

Az aramkabel csatlakozoéjat egy megfelel6 ellendarabba bedugni és régziteni.

099-005320-EW511 5
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A sajat biztonsaga érdekében

Szimbolumok jelentése

ewn

2.2 Szimbdélumok jelentése
Szimbo |Leiras
lum

Szimbo
lum

Leiras

Miszaki sajatossagok, amelyeket a
felhasznaldnak figyelembe kell venni.

Mikdodtetés és elengedés / érintés /
tapintas

Készilék kikapcsolasa

Engedie el

Készllék bekapcsolasa

DB 5

Nyomja meg és tartsa lenyomva

NEEEIEE

Kapcsolas
Helytelen Forgatas
Helyes Szamérték — beallithato

Belépés a menibe

ll\

A jelzblampa zdlden vilagit

Navigalas a meniben

A jelzdlampa zdlden villog

Kilépés a menubél

A jelz6lampa pirosan vilagit

L OO

Id6abrazolas (példa: 4 mp varakozas /
mikodtetés)

,
$

[ J ®
L] [ ]
[ ] PY [ ]
A 1 4
’ 1 A
[ J hd ®
[ ] [ ]

A jelz6lampa pirosan villog

Megszakitas a meniabrazolasban
(tovabbi beéllitasi lehetéségek vannak)

Szerszam nem szikséges / ne
hasznéljon

Szerszam szikséges / hasznéljon

e ¢
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ev\;h-) A sajat biztonsaga erdekeben

A teljes dokumentacioé része

2.3 Ateljes dokumentacio része
=5 Ez akezelési és karbantartasi utasitas a teljes dokumentacio6 része és csak az 6sszes
rész-dokumentummal egyutt érvényes! Az 6sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi
utasitasat el kell olvasni és be kell tartani, kiilondsen a biztonsagi utasitasokat!
Az abra egy hegesztérendszer altaldnos példajat mutatja.
+ =
A4 ) — ot
Abra 2-1
Poz. |Dokumentaci6
A.1 |Huzalel6tol6 készilék
A.2 | Opcibk atépitési utmutaté
A.3 |Aramforras
A.4 |HUt6készulék, fesziltségatalakitd, szerszamoslada, stb.
A5 |[Szallitékocsi
A.6 |Hegeszt6pisztoly
A.7 | Tavvezérldk
A.8 [Vezérlés
A Teljes dokumentacio
2.4  Biztonsagi eldirasok
A FIGYELMEZTETES
Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!
' A biztonsagi utasitasok figyelmen kivil hagyasa életveszéllyel jarhat!
hd + Gondosan olvassa el ezen Utmutato biztonsagi utasitasait!
* A baleset-megel6zési elirdsokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket
vegye figyelembe!
* A munkaterileten 1évé személyeket utasitsa az el6irasok betartasaral!
099-005320-EW511 7
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A sajat biztonsaga erdekeben ev\;h‘)

Biztonsagi elbirasok

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély az elektromos fesziiltség miatt!

Az elektromos fesziiltségek érintés esetén életveszélyes aramiitésekhez és égésekhez

vezethetnek. Alacsony fesziltségek érintése esetén is megijedhet, és annak

kévetkeztében balesetet szenvedhet az illeté személy.

* Ne érintsen meg kézvetlenil fesziiliségvezet6 részeket, mint pl. hegesztéaram hivelyek,
rad-, volfram- vagy huzalelektrédak!

* A hegesztdpisztolyt és/vagy az elektrédafogot mindig elkilénitve helyezze le!

» Viseljen komplett személyi védé&felszerelést (a felhasznalastol fliggben)!

» A készuket kizardlag csak hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6sszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1

baleset-megel6zési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések
szerint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellendrzés utan szabad

engedélyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett liresjarati fesziltség ne legyen

tallépve.

* A készillék csatlakoztatdséat kizarolag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok tizemen kivil helyezésekor az 6sszes haldzati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhaté médon a teljes hegesztérendszerrdl le kell valasztani.
(Visszatéplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon 6ssze polusvalté kapcsoloval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez valo késziilékeket (AC), mert egy egyszerl kezelési hiba miatt az
ivfesziltségek meg nem engedheté6 mdédon 6sszeadddhatnak.

Nem megfelel6 ruhazat miatti sériilésveszély!

A sugarzas, a ho és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az

ivhegesztés soran. A felhasznalét teljes, egyéni védoéfelszereléssel kell ellatni. A

védofelszerelésnek a kovetkezé kockazatok ellen kell védelmet nydljtania:

+ Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (flistgazok és g6zok) ellen
vagy megdfeleld intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizal6 sugéarzés (infravords és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos véddeszkdzzel
rendelkezb hegesztdsisak.

« Széraz hegeszt6 ruhazat (cip8, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyuijt a meleg
kérnyezet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd hémérséklet is lehet, ill. aramités ellen
és feszlltség alatt all6 alkatrészeken torténé munkavégzéskor.

» Karos zaj elleni hallasvédelem.

Az ivsugarzés vagy a forr6 munkadarabok sériilést okozhatnak!

Az ivsugarzas a bor és a szem karosodasat okozhatja.

A forré6 munkadarabok megérintése vagy a szétrepiil6 szikrak égési sériiléseket

idézhetnek el6.

* Megfelel6 védelmet nyujtd hegesztépajzsot, ill. hegesztd sisakot (alkalmazastdl fiiggd) kell
viselni!

* Az adott orszagban érvényes munkavédelmi el6irdsoknak megfelel egyéni
védbeszkdzoket (pl. szaraz védboltdzet, hegesztdpajzs, védbdkesztyd, stb.) kell viselni!

* A hegesztés kdrnyezetében tartézkodokat vedsfiggdnnyel vagy védéfallal kell védeni a
sugarzastol és az ivfénytdl!

Robbanésveszély!

Latszélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tulnyomast

hozhatnak létre.

* A munkatertleten talalhatd éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazo
tartalyokat el kell tavolitani!

» Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

099-005320-EW511
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ev\;h-) A sajat biztonsaga erdekeben

Biztonsagi el6irasok

A FIGYELMEZTETES

Tiizveszély!

M A hegesztés kozben keletkezdé magas hémérsékletek, sz6rédé szikrak, izzé részek és

L | forré salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyelien a munkateriilet kdzelében |évé tizfészkekre!

* Ne tartson maganal kénnyen gyullado targyakat, mint pl. gyufa vagy 6ngyu;to.

+ Tartson alkalmas oltokésziilékeket a munkateriilet kbzelében!

+ Tavolitsa el a hegesztés megkezdése elbtt az égheté anyagmaradvanyokat a
munkadarabrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a lehiilés utan folytassa. Ne
keriiljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

A VIGYAZAT

Fust és gazok!

A hegesztés soran keletkezé fiist és gazok belégzése légszomjat illetve mérgezést
okozhat! Tovabba az oldészerek gézeibdl (klérozott szénhidrogének) a hegesztdiv altal
keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezé6 foszgén keletkezhet!

» Bdséges mennyiségi frissleveg6t kell biztositani!

* Az olddészerek gbzeit a hegesztSiv sugarzasi terétdl tavol kell tartani!

+ Szlkség esetén megfeleld légzésvédelmi eszkdzt kell viselni!

Zajterhelés!
@ A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés halldskarosodast okozhat!
* Munkavégzés kozben megfelel6 hallasvédd eszkdzt kell viselni!
* A munkateruleten tartézkodé mas személyeknek is megfeleld hallasvedd eszkozt kell
viselni!

Az iizemeltet6 kotelességei!
A készililék tizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és torvényeket!

e A munkavallalok munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6sztonzé
intézkedések végrehajtasardl sz616 (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez kapcsol6doé
kilon iranyelvek nemzeti atultetését.

e Kiuléndsen a munkavallalék altal a munkajuk soran hasznalt munkaeszkdzok biztonsagi és
egészségvédelmi minimumkdévetelményeirél szol6 iranyelvet (89/655/EGK).

* Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megelézésre vonatkozé
elGirasait.

* A készulék létesitése és lizemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

* A felhasznalét rendszeres id6k6z6nként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrél.

e A készilék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomiivi

garancia!

* Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztdpisztoly, elektrédafogo, tavszabalyzd, alkatrész, kopdalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészitéket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotdban szabad csatlakoztatni!

Kévetelmények a nyilt elektromos taphalézatra térténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitménylii késziilékek dramfelvételiikkel befolydsolhatjak a halozati fesziltség
minéségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasdra vagy kévetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt halézatra torténé csatlakozasi
pontnal (kb6zos csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara vagy a szikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltetdt vagy a késziilék kezeldjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgéltatoval, hogy az adott késziilék

biztonsagosan csatlakoztathat6-e az elektromos halozatra.
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Biztonsagi elbirasok

A VIGYAZAT

Elektromagneses mezdk!
((M)) A hegesztégép hasznalata kézben olyan elektromos vagy elektromagneses mezék

A keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitégépek, CNC-vezérlésii
I@ gépek, telekommunikacids vezetékek, halézati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozék) miikédését befolyasolhatjak.

* A karbantartasra vonatkozo el6irdsokat be kell tartani!

* A munka- és testkabelt lehetSleg egyenesen lefektetni!

* A sugarzéasra érzékeny készilékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolni!

» A szivritmus-szabalyzék mikdodését zavarhatja (szilkség esetén kérje ki orvosa
véleményét).

A VIGYAZAT
Az IEC 60974-10 szerint a hegesztégépek az elektromagneses 6sszeférhetéség két
((M)) osztalydba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki adatoknal):
Az A osztalyu készilékek nem alkalmazhatok olyan lak66vezetekben, amelyek az elektromos
& energiat a nyilvanos kisfeszultségl ellatohalézatbdl kapjak. Az A osztalyu készulékek

elektromagneses 0sszeférhetéségének biztositasanal ezekben az dvezetekben - mind a
vezetékhez kotott mind a sugarzott zavarok alapjan - problémak 1éphetnek fel.
A B osztalyl készilékek teljesitik az EMC kdvetelményeket az ipari és lak6ovezetekben,
&I beleértve a nyilvanos kisfeszlltségi ellatohalézatra csatlakozo lakddvezeteket.

Létesités és lizemeltetés

Az ivhegeszt6é berendezések lizemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok
Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi
hatarértékeket. A hegesztésb6l szarmazé zavarokért a felhasznal6 a felelds.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalénak a

kovetkezbket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” fiiggelék)

» halézat-, vezérls-, jel- és telekommunikacioés vezetékek

+ radio és televiziokészilékek

+ szamitbgeép és egyeb vezérlbberendezések

* biztonsagi berendezések

* aszomszédos személyek egészsége, kuldndsen ha azok szivritmusszabalyz6t vagy
hallékésziiléket hordanak

+ kalibralé- és méréberendezések

* mas berendezések zavartlré képessége a kdrnyezetben

* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocséatasok csokkentésére

» Halbzati csatlakozas, pl. haldzati sz(ir§ vagy arnyékolas fémcsével

* Az ivhegeszt6 berendezés karbantartasa

* A hegesztévezetékeknek olyan révidnek és egymashoz kozelinek kell lennilik, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

» Potencialkiegyenlités

* A munkadarab foldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab féldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfelel6 kondenzatorokkal kell 1étrehozni.

+ Akoérnyezetben Iévé mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegeszté berendezés
arnyékolasa
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Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

2.5

Szallitas és eldkésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

@ A védodgazpalackok helytelen kezelése és nem megfeleld rogzitése sulyos sériilést
okozhat!

* A gazgyartok és a nyomagazroél szél6 rendelet utasitasait be kell tartani!

* A védbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!

» Kertlje a védbégazpalack felmelegedését!

A VIGYAZAT

Balesetveszély az ellatovezetékek miatt!

[OlD- A szallitds k6zben a le nem valasztott ellatovezetékek (haldzati vezetékek,
vezérlovezetékek sth.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és
személyi sérulések okozhatnak!

« Valassza le az ellatévezetéket a szallitas el6tt!

Eldolés veszélye!
@ Munkavégzés kdzben vagy a készilék elhelyezésénél az elddlhet, személyi sériilést
okozhat vagy megrongéalddhat. A készilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfeleléen)
maximum 10°-os lejtén biztositott eld6lés ellen.

* Munkavégzés vagy szdllitas kdzben a készliléket egy stabil vizszintes felliletre kell
elhelyezni!

» Arészegységeket megfeleld modon kell régziteni!

A késziiléket vizszintes helyzetben térténé hasznalatra tervezték!
Ha a készlléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljék, akkor az kdrosodhat.
e A készuléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad szallitani és Gizemeltetni!

A kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforrds és a kiegészité meghibasodasat
okozhatja!

* A kiegészitbket kizdrélag a hegesztégép kikapcsolt allapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és rogziteni.

* Részletes leirdas az adott kiegészitérél annak kezelési utasitasaban taldlhato!
* A hegesztégép bekapcsoldsakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészit6ket.

Porvédé sapkak védik a csatlakozé aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyezédésektdl és a
sériilésektol.

* Haakészllék valamelyik csatlakoz6 aljzataba semmilyen kiegészitd sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.

* Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve poétolni kell!
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Alkalmazasi terllet

3 Rendeltetésszeri hasznalat
A FIGYELMEZTETES

§ A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen

ipari hasznalatra készilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz

hasznalhat6. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbél személyekre,

allatokra és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ered6 karokeért

nem vallalunk felel6sséget!

* A készilléket kizardlag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad
hasznalnia!

* A készillék szakszer(itlen médositasa vagy atépitése tilos!

3.1 Alkalmazasi terilet

ivhegeszté készillék MIG/MAG-impulzus- és standard hegesztéshez, valamint mellékeljarasban
AWI-hegesztéshez koppintasos ivgyujtassal (érintéses gyujtas) vagy kézi ivhegesztéshez. A tartozék
részegységek adott esetben bdvithetik a funkcioterjedelmet (lasd a megfelelé dokumentéciot az azonos
nevi fejezetben).

3.2 Kizéarolag az alabbi keszulékekkel egyutt hasznalhato és
uzemeltethetd

=T A hegeszt6gép miikodtetéséhez egy megfelel6 huzalel6tolé egység (rendszerkomponens)
szikséges!

Huzalel6tolo késziilék
* drive 4X LP

» drive 4X LP MMA
* drive 4X HP

* drive 4X HP MMA
» drive 4XICLP

* drive 4X IC HP
Szallitékocsi

* Trolly 55-5
Vizhiitd egység

* cool50-2 U40
Tavvezérlok

« R40 7POL

+ R50 7POL

3.3  Ervényes dokumentumok
3.3.1 Garancia

[ Bobvebb informacié talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartdsrol és ellen6rzésrél szo6l6 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com
oldalon!

099-005320-EW511
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Ervényes dokumentumok

3.3.2

3.3.3

3.34

3.3.5

Szabvanymegfeleléségi nyilatkozat

A jelzett késziilék koncepcidéjaban és épitési médjaban megfelel a kovetkezé EK-
irdnyelveknek:

» Kisfesziltségil villamos termékekre vonatkozoé iranyelv (LVD)

* Az elektromagneses 6sszeférhetéségrél szolo iranyelv (EMC)

» veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben valé alkalmazasanak

korlatozasarél szol6 iranyelv (RoHS)

Jogosulatlan valtoztatasok, szakszer(tlen javitasok, az "lvfényes hegesztéberendezések - ellendrzés és
vizsgalat az izemelés soran" hataridéinek be nem tartasa és / vagy meg nem engedett atépitések
esetén, amelyek nem kifejezetten az EWM engedélyével kerliltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat
érvényeét vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfeleldségi nyilatkozat keril atadasra.

Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kdrnyezetben

A késziilék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 el6irasoknak és szabvanyoknak,
s ezért elektromosan fokozottan veszélyes helyeken is hasznalhato.

Dokumentéacio javitdshoz (potalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
6 A sérllések és a késziilék meghibasodasénak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitist vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolési rajzok eredetileg a késziilék belsejében is megtalalhatéak.
Tartalék alkatrészek a teriletileg illetékes EWM-képviseleten keresztul rendelheték.
Kalibralas / validalas

Igazoljuk, hogy ezt a késziiléket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662,
EN 50504 kalibralt méréeszkdzdkkel ellendrizték, és a készlilék betartja a megengedett tliréseket.
Ajanlott kalibralasi id6szak: 12 havonta.
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4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
4.1 El6lnézet

Abra 4-1
Poz. |Jel Leiras
1 Fogantyu
2 Jelzélampa, Uzemkész
® A készulék bekapcsolasat és annak izemkész allapotat jelzi

3 VRD |Fesziiltségcsokkentd jelzélampaja (VRD)
Ha a fesziiltségcsdkkentd kifogastalanul Gzemel, és a kimeneti feszlltség a vonatkozé
szabvanyban el8irt értékre van korlatozva, akkor vilagit a VRD jelz8lampa. A
fesziltségcsokkentd berendezés kizardlag a (VRD) kiegészitéssel felszerelt
késziilékeknél aktiv.

4 Fékapcsolo, késziilék BE/KI

Nyilasok hiitélevegd bearamlasara

Labak

14
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Hatulnézet

Poz. |Jel Leiras

7 + Csatlakozé hively, hegesztéaram ,,+“
R MIG/MAG-hegesztés porbeles huzallal: Testkabel csatlakoztatasa
R AWI-hegesztés: Testkabel csatlakoztatasa
R Bevontelektroédas kézi ivhegesztés (BKI): Testkabel csatlakoztatasa

8 == | Csatlakozoé hiively, hegesztéaram ,,-“
*  MIG/MAG-hegesztés: Testkabel csatlakoztatasa
+ Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI): Elektrédafogé csatlakoztatasa

9 Pisztoly tartd

4.2 Hatulnézet

Poz.

VUV
TN
Vin LY

i

Jel

&

L \— L '
[L_——V7 =
—— L
=
a——
=

Abra 4-2

Leiras

8

Nyomégomb, biztonsagi kismegszakito
Huzalel6told motor tapfesziiltségének kikapcsolasaval
(A kismegszakito visszakapcsolasdhoz a nyomégombot benyomni.)

9

digital

Csatlakoz6 aljzat, 7-p6lusu
Kuls6 egységek csatlakoztatasa digitalis csatlakozéval
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Hatulnézet

ewn

Poz.

Jel

Leiras

3

8

Csatlakoz6 aljzat, 7 p6lusu (digitalis)
Huzalel6tol6 egység csatlakoztatasara

=t

Hegesztdaram ,,+” csatlakozéaljzat
*  MIG/MAG-standardhegesztés (k6zbensé tdmlécsomag)

Hegesztdaram ,,-” csatlakozéaljzat

Hegesztéaram-csatlakozodugasz csatlakozas a kézbens6 tdmlécsomagbol
*  MIG/MAG toltott huzalos hegesztés

+  AWI-hegesztés

Tartokengyel
Osszekotd kabelkdteg huzasi tehermentesité

Nyilasok hiitélevegd kiaramlasara

Csatlakozé aljzat, 8-pélusu
Vizh(it6 egység vezérlékabel

Csatlakozé aljzat, 4-pélusu
Tapfesziltség, vizh(td egység

10

Halb6zati csatlakozokabel

11

PC csatlakozé aljzat, soros (D-Sub csatlakozo6 aljzat, 9 p6lusi)

12

o O

19-p6lusu csatlakozoé aljzat (analdg) gépesitett alkalmazasok szamara

16
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em;f‘n Felépités és funkciok
Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

5 Felépités és funkcidk
A FIGYELMEZTETES
Balesetveszély elektromos fesziltség miatt!
e Aramvezet6 részek (pl. csatlakozé hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!
» Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az elsé oldalain talalhato
biztonsagi el6irasokat!
* A készllék izembe helyezését kizarélag olyan szakember végezheti, aki megfeleld
ismeretekkel rendelkezik ivhegeszt§ berendezések tertletén!
+ Csatlakoz6- vagy aramkabeleket (pl. elektrédafogét, hegesztbpisztolyt, testkabelt) csak a
késziilék kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!
5.1 Szallitas és elokésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES
Balesetveszély a nem daruzhaté késziilékek meg nem engedett szallitdsa miatt!

X A készllék daruzésa és felfliggesztése nem megengedett! A készilék leeshet és
személyi sériiléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tartok kizar6lag csak kézzel
torténd szallitashoz alkalmasak!

* A készilék nem alkalmas daruzashoz vagy felfliggesztéshez!
+ Afelfuggesztett allapotban torténd daruzas, ill. Gzemeltetés a készilék kivitelétdl figgben
opcionalis, és szilkség esetén utdlagosan fel kell szerelni !
5.1.1 Uzemeltetési korilmények
1= A késziiléket kizdrolag egy megfelel6 teherbirdasu és vizszintes feluletre (IP 23 szerinti szabadban
torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és iizemeltetni!

e Biztositani kell egy csliszasmentes sima fellletet a késziilék szamara, és gondoskodni kell a

munkahely megfelelé6 megyvilagitasarol.

* Mindenkor biztositani kell a készulék biztonsagos kezelését.

= A késziilék karosodasat okozhatja, ha a kérnyezeti leveg6 a szokasosnal Iényegesen tobb port,
savakat, korroziv gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.

* Meg kell akadalyozni, hogy tul nagy fiist, g6z, olajpdra vagy készériilésb6él szarmazé por

legyen a késziilék kérnyezetében!

* Meg kell akadalyozni, hogy sétartalmu levegé (tengeri levegd) legyen a késziilék

kdrnyezetében!

5.1.1.1 Mikodés kozben
Kornyezeti levegd hémérséklete:
« -25°C + +40 °C kozdtt,
relativ paratartalma:
* max. 50% 40 °C-on
*  max. 90% 20 °C-on

5.1.1.2 Szdllitas és tarolas
Zart térben torténé tarolas kézben a kérnyezeti levegé hémérséklete:
« -30°C++70°C
Leveg®d relativ paratartalma
*  maximum 90% 20 °C-on

5.1.2 A gép hiitése

1= A késziilék nem megfelel6 hiitése teljesitménycsokkenést okoz, és a gép karosoddsahoz

vezethet.

* Biztositani kell az el6irt kérnyezeti feltételeket!

* A hiitéleveg6 be- és kiaramlasara szolgéal6 nyilasokat szabadon kell hagyni!

e A készilék koril minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!
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Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

5.1.3 Testkabel, altalanos

A VIGYAZAT

SSS Egési sériilés veszélye a szakszeriitlen hegesztéaram csatlakozé miatt!

A nem zartan illeszkedd hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozék) vagy a

— | munkadarab csatlakozén talalhaté szennyezddések (festék, korr6zié) miatt ezek a

csatlakozasi helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési

sérulésekhez vezethetnek!

» Ellenérizze naponta a hegesztéaram csatlakozasokat és amennyiben sziikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.

+ Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsagosan a munkadarab csatlakozéasi helyet! Ne
hasznalja a munkadarab konstrukcios alkatrészeit hegesztéaram visszavezetésként!

5.1.4 Hegesztopisztoly hiitése
5.1.4.1 Vizhiité egység csatlakoztatasa

[ Az dsszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentéaciojat el kell olvasni és be kell tartani!
Abra 5-1
Poz. |Jel Leiras
1 Csatlakoz6 aljzat, 4-pélusu

Tapfesziltség, vizhltd egység

Csatlakozé aljzat, 8-pélusu
Vizh(itd egység vezérl6kabel

Vizhiito

OO®

+ Vizh(it6 egység tapkabelének 4-pdlusi csatlakozé dugdjat a hegesztégeép 4-pdlusu csatlakozd
aljzataba bedugni és rogziteni.

+ Vizh(t6 egység vezérl6kabelének 8-pdlusu csatlakozd dugdjat a hegesztégép 8-polusu csatlakozéd
aljzataba bedugni és rogziteni.
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5.1.5 Kobzbenso kabelkdteg csatlakoztatdsa az aramforrashoz

5.1.5.1 Osszekotd kabelkoteg huizasi tehermentesités

=5 Nem vagy szakszeriitleniil felszerelt hizasi tehermentesits!
Nem vagy szakszeriitleniil felszerelt huzasi tehermentesité esetén a késziiléken vagy az

Osszeko6to kabelkdtegen Iévo csatlakozébaljzatok és csatlakozodugok megsériilhetnek. A hlzasi
tehermentesité felfogja a kabelre, csatlakozédugodra és aljzatokra nehezed6 huzéerdket.

e Kiilonb6z6 iranyokba torténé huzassal ellenérizze a tehermentesitési funkciot. A kabeleknek
és tomléknek megfeszitett tehermentesité kotél esetén elegendé holtjatékkal kell
rendelkezniuk!

Abra 5-2

Poz. |Jel Leiras

1 Tartokengyel
Osszekotd kabelkoteg huzasi tehermentesitd

Karabiner kampé

Kozbenso6 kabelkoteg tehermentesitéje

+ Kabelkdteg végét a kdzbensd kabelkdteg tehermentesitéjén atflizve bedugni és jobbra elforditva
rogziteni.
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Kdzbensb kabelkdteg csatlakoztatasa

5.2

Koézbensé kabelkoteg csatlakoztatasa

Néhany huzalelektrédat (pl. 6nvédé porbeles hegesztéhuzalok) negativ polaritasrél kell
hegeszteni. llyen esetben a hegesztédram kabelének csatlakozé dugdjat a ,,-“, a testkabel
csatlakozdjat pedig a ,,+“jelii csatlakoz6 aljzatba kell bedugni. Mindig figyelembe kell venni a
hozaganyag gyartéjanak utasitasait!

T
|
1
I
I
|
1
|
I
1
1
|
1
1
I
-

ryrosa

Abra 5-3

Poz. [Jel Leiras

Huzalel6tolo

Ko6zbens6 kabelkoteg

Csatlakozé aljzat, 7 p6lusu (digitalis)
Huzalel6tolé egység csatlakoztatasara

*  MIG/MAG-standardhegesztés (kdzbensd tdmlécsomag)

18
4 I Hegesztéaram ,,+” csatlakozéaljzat
——

Hegesztéaram ,,-” csatlakozoaljzat

Hegesztéaram-csatlakozédugasz csatlakozas a kézbensd tdmlécsomagbol
*  MIG/MAG toltétt huzalos hegesztés
*  AWI-hegesztés

+ Kabelkdteg végét a kbzbensd kabelkdteg tehermentesitéjén atflizve bedugni és jobbra elforditva

régziteni.

* Dugja be a hegeszt6aram vezeték csatlakozédugdjat a hegesztéaram csatlakozdaljzatba, majd jobbra

forditva reteszelje.

» Vezérlbkabel csatlakozé dugéjat a 7-poélusi aljzatba bedugni és a hollandi anya meghtzasaval

régziteni (a csatlakozot csak egy pozicidban lehet az aljzatba bedugni).

20
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5.3 Hegesztopisztoly tartd

= Az aldbbiakban ismertetett termék a késziilék szallitasi terjedelmébe tartozik.

Poz. | Jel Leiras
1 Szallit6fogantyl kereszttartoja
2 Pisztoly tartd
3 Fogazott alatétek
4 Rogzitécsavarok

+ Csavarozza a pisztolytartot a rogzit6csavarral a szallitéfogantyl kereszttartéjdhoz.
* Helyezze a hegeszt6pisztolyt az abran lathaté modon a hegesztépisztoly-tartéba.

099-005320-EW511 21
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5.3.1
=

Hegeszt6éaram-vezetékek elhelyezésére vonatkoz6 tudnivalok

szakszeriitleniil elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!
A nagyfrekvencias gyujtéberendezések nélkili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG)
munkakabeleit és tomlécsomagjait a leheté legnagyobb hosszisagban, szorosan egymas
mellett, parhuzamosan kell vezetni.

A nagyfrekvencias atitések elkerlilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtéberendezésekkel
rendelkez6 hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és témlécsomagjait hosszaban
parhuzamosan, egymastol kb. 20 cm tavolsagra kell lefektetni.

A kdlcsonos befolyasolas elkeriilése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez
képest alapvetben legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimdlis hegesztési
eredményhez max. 30m. (Munkakabel + k6zbensé tomlé6¢csomag + pisztolyvezeték).

e MIG / MAG

WIG
MIG / MAG

I 220 cm ‘
i =20 cm

Abra 5-5

Minden hegesztékésziléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

7 0 [

Abra 5-6

A hegeszt6daram-vezetékeket, hegesztOpisztoly- és kézbensé toml6csomagokat teljesen le kell
tekercselni. Kertlje a hurkokat!

A kdbelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.

A felesleges kabelhosszokat meanderforméban kell lefektetni.

22
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Abra 5-7

5.3.1.1 Koéborlé hegesztéaramok

b

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély a kdborlé hegesztéaramok miatt!

A kéborl6 hegesztéaramok tonkretehetik a védévezetéket, karosithatjak a késziilékeket

és az elektromos berendezéseket, tllhevithetik az alkatrészeket és ennek kdvetkeztében

tizek keletkezhetnek.

» Ellendrizze rendszeresen az 6sszes hegesztéaram-kapcsolat megfeleld rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozasat.

* Az aramforras minden elektromosan vezetd részegységét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, régziteni vagy felfliggeszteni!

* Ne rakjon le szigetelés nélkiil mas elektromos Gizemi eszkdzt, mint furégép, sarokcsiszolo,
stb. az aramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!

* A hegeszt6pisztolyt és az elektrodafogédt mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha
nincsenek hasznalatban!
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5.3.2 Csatlakoztatas az elektromos hal6ézathoz

A VESZELY

6 Veszélyek szakszeriitlen hal6zati csatlakoztatas miatt!

A szakszeriitlen halézati csatlakoztatas személyi sériiléseket ill. anyagi karokat

okozhat!

* A készlléket kizarolag elGirasszerlien bekotott védévezetékkel rendelkezé dugaljon
Uzemeltesse.

+ A teljesitménytablan megadott hal6zati fesziiltségnek meg kell egyezni a tapfesziiltséggel.

* Amennyiben 0] haldzati csatlakoz6dugot kell csatlakoztatni, ezt a szerelést kizarélag
elektromos szakember végezheti el a mindenkori orszagban érvényes torvényeknek, ill.
eléirasoknak megfelelGen!

* A hal6zati csatlakoz6dugét, -dugaljat és -betaplalast rendszeres id6kdzdnként villamos
szakembernek kell ellenériznie!

» Generator lizemben a generatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfeleléen le
kell féldelni. A létrehozott hal6zatnak alkalmasnak kell lenni az | védelmi osztaly szerinti
készilékek Uzemeltetésére.

5.3.2.1 Elektromos hal6zat

1= A késziléket kizérblag az aldbb felsorolt haldzati rendszerekre szabad racsatlakoztatni és
Uzemeltetni:
* Héaromfazisa, 4-vezetékes rendszer foldelt ,,0“vezetékkel, vagy

* Héaromfazisu, 3-vezetékes rendszer tetszéleges helyen torténé foldeléssel.

- : L1
|
L2 | L2
- .
|
L3 I L3
- L
|
N 1
P————C) I
e FE | I e FE |
|
|
= | =
Abra 5-9
Megjegyzések
Poz. Megnevezés Szinjeldlés
L1 Fazis 1 barna
L2 Fazis 2 fekete
L3 Fazis 3 szlirke
N ,0“-vezeték kék
PE Védbvezeték z6ld-sérga

* A kikapcsolt készulék halozati csatlakozéjat egy megfelel aljzatba bedugni.
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5.3.3 Vezetékellenallas kiegyenlités
A vezetékek ellendllasi értéke kdzvetlendl beallithatd vagy az aramforrassal is kiegyenlithetd. Leszallitasi
allapotban az aramforrasok vezetékellenalldsa 8 mQ-ra van beallitva. Ez az érték 5 m testeld vezetéknek,
1,5 m Osszekotd kabelkdtegnek és 3 m vizhiitéses hegesztépisztolynak felel meg. Mas kabelkoteg
hosszok esetén ezért +/- fesziltségkorrekcio szikséges a hegesztési tulajdonsagok optimalizalasahoz. A
vezetékellenallas ujbdli kiegyenlitése altal a feszlltség korrekcids érték ismét megkdzelitéen nullara
allithaté. Az elektromos vezetékellenallast a tartozék komponensek, mint pl. hegesztépisztoly vagy
Osszeko6td kabelkdteg minden cseréje utan Gjbal ki kell egyenliteni.
Amennyiben a hegesztérendszerben egy masodik huzalel6tol6 késziléket kell hasznalni, erre
vonatkozoan a paramétert (rL2) kalibralni kell. Minden mas konfiguraciéra vonatkozéan elég a paraméter
(rL1) kiegyenlitése.
1
© 5
5 ®
C> (N (N ©
3
4
Abra 5-10
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1 El6készités

Kapcsolja ki a hegesztégépet.
Csavarozza le a hegeszt6pisztoly gazfuvokajat.
Az aramatadoén 1évé hegeszt6huzalt szintben vagja le.

A huzalel6told késziiléken l1évé hegesztéhuzalt kissé (kb. 50 mm-t) hlizza vissza. Az aramatadoban
most nem szabad hegesztéhuzalnak lennie.

2 Konfiguracio

Nyomja meg a "Hegesztési paraméter vagy fojtéhatas" nyomégombot és egyidejlileg kapcsolja be a
hegesztégépet. Engedje el nyomégombot.

. "Hegesztési paraméter* nyomogomb M3.7x-A és M3.7x-C gépvezérlésnél.

. "Fojtéhatas” nyomégomb M3.7x-B és M3.7x-D gépvezérlésnél.

A "Hegesztési paraméterek beallitasa" forgatbgombbal most ki lehet valasztani a megfelel®
paramétereket. A rL1 paraméternek az 6sszes késziilék-kombinaciénal kiegyenlitettnek kell lennie.
Masodik aramkorrel ellatott hegesztérendszerek esetén, ha pl. két huzalel6told késziléket Gzemeltet
egy aramforrason, a rL2 paraméterrel egy masodik kiegyenlitést kell végezni.

3 Kiegyenlités / Mérés

Helyezze fel az aramatadoval ellatott hegesztdpisztolyt a munkadarab egy tiszta, megtisztitott helyére
egy kis nyomassal és nyomja kb. 2 mp-ig a pisztoly nyomégombjat. Révid ideig rovidzarlat-aram
folyik, amivel az Uj huzalellendllas meghatérozhaté és megjelenithet. Az érték 0 mQ és 40 mQ kozott
lehet. Az Ujonnan létrehozott érték azonnal mentésre kerll és nincs sziikség tovabbi megerdsitésre.
Amennyiben a jobboldali kijelz8ben nem jelenik meg érték, a mérés sikertelen. A mérést meg kell
ismételni.

4 Hegesztésre kész éllapot visszadllitasa

Kapcsolja ki a hegesztégépet.

Csavarozza vissza a hegeszt6pisztoly gazfuvokajat.
Kapcsolja be a hegeszt6gépet.

Ujra flizze be a hegesztéhuzalt.

26

099-005320-EW511
15.12.2016



ewn

Felépités és funkcidk
MIG/MAG-hegesztés

54 MIG/MAG-hegesztés
5.4.1 Testkabel csatlakoztatasa

Néhany huzalelektrédat (pl. nvédé porbeles hegesztéhuzalok) negativ polaritasrol kell
hegeszteni. llyen esetben a hegesztéaram kabelének csatlakozo6 dugdjat a ,,-“, a testkabel
csatlakozdjat pedig a ,,+“-jel(i csatlakoz6 aljzatba kell bedugni. Mindig figyelembe kell venni a

hozaganyag gyartéjanak utasitasait!

Abra 5-11
Poz. |Jel Leiras
1 /IZ— Munkadarab
2 mmmm | Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,-“
oo MIG/MAG-hegesztés: Testkabel csatlakoztatasa
3 I Csatlakozé hively, hegesztéaram ,,+

» Testkabel csatlakoz6 dugoéjat a Hegesztéaram ,-“ aljzatba bedugni és jobbra elforditva régziteni.

MIG/MAG-hegesztés porbeles huzallal: Testkabel csatlakoztatasa

099-005320-EW511
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5,5 AWI-hegesztés
5.5.1 Hegesztopisztoly csatlakoztatasa

= A hegesztépisztoly csatlakoztatdasa a huzalel6tolo késziiléken torténik.
A huzalelbtol6 késziilék kezelési és karbantartasi utasitasara figyeljen (rendszerkomponensek)!

5.5.2 Testkabel csatlakoztatasa

]

o~ O
A el —r‘ e
s —] /2\ —_—
- NESA
— = b
—
Abra 5-12
Poz. [Jel Leiras

1 /|:— Munkadarab

2 I Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,+“
*  AWI-hegesztés: Testkabel csatlakoztatasa

+ Aramkabel csatlakozéjat a ,+* csatlakozd hiivelybe bedugni és jobbra elforditva régziteni.
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5.6 Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI)

A VIGYAZAT

¥

Becsipddés veszélye és égési sériilések keletkezésének veszélye!
Elégett elektroda csonkjanak kivételekor vagy Uj elektroda behelyezésekor
+ Készulék fékapcsolojat kikapcsolni,

* Megfeleld védbkesztyiit viselni,

+ Az elégett elektréda csonkjanak kivételéhez és a hegesztett munkadarabok mozgatadsahoz
szigetelt fogét hasznalni, és

» Az elektrédafogot mindig a munkadarabtdl elszigetelten letenni!

5.6.1 Elektrodafogé és testkabel csatlakoztatdsa

T

w——
e
Abra 5-13
Poz. | Jel Leiras
1 /IZ— Munkadarab
2 FI: Elektrédafogd
3 mmmmm | Csatlakoz6 hiively, hegesztéaram ,,-“
j:—

4 I Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,+

« Az elektrédafogod kabelének csatlakozd dugéjat az aramforras ,+“ vagy ,-“ csatlakozo aljzataba
bedugni és jobbra elforditva régziteni.

» A testkabel kabelének csatlakoz6 dugodjat az aramforras ,+“ vagy ,-“ csatlakozé aljzataba bedugni és
jobbra elforditva régziteni.

= A polaritds megvélasztasanal mindig a hasznalt elektréda gyartéjanak a dobozon is megtalalhaté
elGirasait kell figyelembe venni.
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Fesziltségcsdkkents berendezés

5.7

5.8

[
5.9

5.9.1

E\A;h‘)
Fesziltségcsokkentd berendezés

Néhany orszagban, ill. sok belsé Uzemi eliras szerint a hegesztégépekre vonatkozdan csdkkentett
fesziltségli egységet irnak eld.

A feszlltségcsokkentd berendezés kizarolag a kiegészitéssel felszerelt készllékeknél (VRD/AUS/RU)
aktiv.

A biztonsag névelésének érdekében, kildndsen veszélyes kdrnyezetben (mint pl.: hajéépités, csdvezeték
épitése, banyaszat) a késziilék fesziiltségcstkkentével VRD (Voltage-reducing device) van felszerelve.

Akkor vilagit a jelz6lampa VRD, ha a fesziiltségcsokkentd kifogastalanul Gizemel, és a kimeneti fesziiltség
a vonatkozé szabvanyban el6irt értékre (lasd a miszaki adatokat) van korlatozva.

Tavszabalyzdk

A tavvezérl6k miikédtetése a 7-p6lusi tavszabalyzé6-csatlakozasroél (digitalis) torténik.

ey

Csatlakozo aljzatok gépesitett hegesztésekhez
A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszer(itlen atalakitas vagy javitas!
e A sérllések és a késziilék meghibasodasénak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitist vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
» Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A nem megfelelé vezéri6kabelek vagy a be- és kimen6 jelek hibas kiosztasa a késziilék
karosodadsat okozhatjak. Kizardlag arnyékolt vezéri6kabeleket hasznaljon!

Csatlakozo6 aljzatok gépesitett alkalmazasokhoz

Erint- |Bemenet/ |Megnevezés Abra
kezé |kimenet
A Kimenet PE Kabelarnyékolas csatlakozoja e
D Kimenet IGRO ,Aram folyik“-jel I>0 (maximalis | =
(nyitott terhelhet8ség 20 mA / 15 V) - T{
csatlakozo) 0V = hegesztéaram folyik e B C
E Bemenet Vészleallitas Hegeszt6gép azonnali syne| C ::
+ vészkikapcsolasara. IGrRo| D c
R Azért, hogy ez a funkcié mikodjon a NovAus | E C
hegesztégépben az M320/1 panelen az 1- ov| F C
es athidalast be kell dugni! Erintkez6 lGRo| G
nyitott = hegesztéaram lekapcsol ust| He
. . srs e .. L, VSchweiss J
F Kimenet ov Viszonyitéasi feszliltség SYN A TC
G/P Kimenet >0 Aramrelé-érintkez6 felhasznalé szamara, sse | L C:
szabadon felhasznalhat6é (max. +/-15 V / +isv| M
1 C
100 mA) -5V _NC
H Kimenet Uist ivfesziiltség, az ,F* érintkez6hdz képest 16R0 —Ec
mérve, 0-10V (0V =0V; 10 V = 100 V) ”"”":\j g€
L Kimenet Str/Stp Start=15V/Stop=0V " T C
M Kimenet +15V  T4pfesziltség (max. 75 mA) Ne| U C
N Kimenet -15V  Téapfesziiltség (max. 25 mA) Mo Ve
S Kimenet oV Viszonyitéasi feszliltség —‘
T Kimenet list Hegesztéaram, az ,F* érintkez8h6z képest
mérve;0-10V (0V = 0A, 10V = 1000A)

1) Az lizemmodot a huzalel6tolé egységen lehet kivalasztani (A Start / Stop-funkcié megegyezik a
pisztoly nyomégombjanak megnyomasaval és pl. gépesitett alkalmazasoknal hasznalhato).
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5.9.2

5.9.3

5.10

[

RINT X12 robot interfész

Digitdlis standard interfész gépesitett alkalmazasokhoz

Funkciok és jelek:

» Digitalis bemenetek: Start/Stop, izemmadd-, JOB- és programkivalasztas, huzalbef(izés, gazteszt
* Analég bemenetek: vezérléfesziiltségek pl. hegesztési teljesitményhez, hegesztéaramhoz, stb.
* Relé kimenetek: folyamatjel, hegesztésre kész allapot, altalanos hiba, stb.

BUSINT X11 ipari BUSZ interfész

Megoldas az automatizalt gyartasi folyamatokban térténé kényelmes integralashoz, mint pl.

» Profinet / Profibus

» EnthernetIP / DeviceNet

* EtherCAT

+ sth.

Csatlakozo6 aljzatok szamitogép szamara

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabdl eredé karokra nem vonatkozik a gyartomiivi
garancia!

* Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztépisztoly, elektrodafogd, tavszabalyzd, alkatrész, kopdalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészitéket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotdban szabad csatlakoztatni!

A késziilék meghibasodasa, ill. zavarok a szamitogép szakszeriitlen csatlakoztatasanak
kdvetkeztében!

Ha a csatlakoztatashoz nem hasznaljuk a SECINT X10USB interfészt, akkor az a készlilék
meghibdsodéasahoz vezet, illetve zavarokat okoz a jelatvitelben. A nagyfrekvenciés
gyujtéimpulzus zavarhatja a szamitégép miikodését.

e A SECINT X10USB interfészt a hegesztogép és a szamitégép kézé kell csatlakoztatni!

e A csatlakoztatashoz kizarélag az interfésszel egytt szallitott kabelt szabad hasznalni
(kiegészité hosszabbité kabel hasznalata tilos)!

PC 300 szoftver hegesztési paraméterek bedllitasdhoz

Az 8sszes hegesztési paraméter kényelmesen beallithatd egy szamitégépen és onnan egyszeriien
attélthetd egy vagy tébb hegesztégépre (kiegészitd szett, amely szoftverbdl, interfészbél és 6sszekotd
kabelekbdl all).

Q-DOC 9000 szoftver hegesztési paraméterek dokumentalaséhoz
(Kiegészitd szett, amely szoftverbdl, interfészbdl és 6sszekotd kabelekbdl all.)

Az idealis eszkdz hegesztés kdzben mért paraméterértékek (pl. ivfesziltség, hegesztdaram,
huzalsebesség, huzalel6told motor dramfelvétele, stb.) jegyz6kdnyvezésére.

WELDQAS hegesztési paraméter feliigyel6 és -dokumentéal6 rendszer

Halozatba kothetd hegesztési paraméterek felligyeletére és —dokumentélaséra alkalmas rendszer
digitalis hegeszt6gépekhez.
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Altalanos

Karbantartas, apoléas es hulladékkezeles ev\;h‘)

6

6.1

6.2

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
Altalanos

A VESZELY

e Szakszerlitlen karbantartas és ellenérzés!

A készilék tisztitasat, javitasat vagy ellenérzését csak szakérto, képesitett személyek
végezhetik! Képesitett személy az, képzettsége, ismeretei és tapasztalati alapjan
felismeri a késziilékek ellenérzésénél fellép6 veszélyeket és lehetséges kovetkezmény
karokat, és meg tudja tenni a sziilkséges biztonséagi intézkedéseket.

» A karbantartasra vonatkozo eléirasokat be kell tartani > lasd fejezet 6.3!

* A készlléket csak sikeres ellenbrzés utan helyezze ujra Gizembe.

e Sériilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévo elektromos fesziiltség

miatt!

Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel gy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!

Uzem koézben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltoltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozé kihtizasat kovetéen elveszitik
toltottségiket.

1. Késziléket kikapcsolni.

2. Halobzati csatlakozét kihtzni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltottséguket!

A FIGYELMEZTETES

e Tisztitas, ellen6rzés és javitas!

A hegesztokésziilék tisztitasat, ellendrzését és javitasat csak szakértd, képesitett

személyek végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai

alapjan felismeri a hegesztési aramforrasok ellenérzésénél fellépo veszélyeket és

lehetséges kdvetkezmény karokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi

intézkedéseket.

* Ha az alabbi ellenérzések valamelyike nem teljesll, a késziléket csak a javitas és az
ismételt ellenérzés utdn szabad ismét lzembe helyezni.

A hegeszt6gép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfeleld
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hdz, akitél a gépet vasaroltal Garancidlis javitas vagy csere csak azon a szakkereskedén
keresztll lehetséges, akitdl a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kovetkez6 adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

Jelen készulék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenéen
karbantartdsmentes és minimdlis apolast igényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi id6 csokken. A tisztitasi intervallumokat
alapvet6en a kornyezeti feltételek és a készulék ehhez kapcsolddo elszennyez6dése hatarozzak meg
(mindazondltal legaldbb félévente).

Tisztitas
» Tisztitsa meg a ks fellleteket egy nedves kend&vel (ne hasznaljon agressziv tisztitdszert).

» Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben sziikséges a késziilék hitdlamellait olaj- és vizmentes
siritett levegdvel. A siritett levegé megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a késziilék ventilatorat. Ne
fujja meg kdzvetlendl, ill. szilkség esetén mechanikusan blokkolja a készilék ventilatorat.

+ Ellenérizze a hiitéfolyadék szennyez8déseit és amennyiben szikséges, cserélje ki azt.
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Karbantartasi munkak, id6kozok

6.3

6.3.1
6.3.1.1

6.3.1.2

6.3.2
6.3.2.1

6.3.2.2

Karbantartasi munkak, idokozok

A hegeszt6gép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelelé
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hoz, akitél a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkeresked®n
keresztll lehetséges, akitdl a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kovetkez6 adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

Napi karbantartasi munkak

Allapotellenérzés szemrevételezéssel
» Halodzati csatlakozékabel és annak torésgatloja
» Gézpalack rogzitéelemei

+ Végezze el a tdbmlécsomag és az aramcsatlakozasok kuilsé sérulésekre vonatkozo ellenérzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!

+  Gaztomldk és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)

» Ellenérizze az 6sszes csatlakozas valamint kopodalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben hlzza
utén.

» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

» Kerekek és azok biztonsagi elemei

+ A készilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel&szem, fogantyu)
» Egyebek, altalanos allapot

Miikodésellenodrzés

+  Kezel6-, jelz6-, védo- és kapcsoléelemek mikddésének ellenérzése.
+ Aramkabelek (csatlakozok megfeleld régzitettségét is ellendrizni)

+  Gaztémlbk és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)

» Gazpalack rogzitéelemei

» Ellen6rizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

» Ellenérizze a csatlakozok csavar- €s dugaszolo csatlakozdinak, valamint a kop6alkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben hdzza utan.

+ Téavolitsa el a rdtapad6 hegesztési froccsenést.
* A huzaltovabbité gérgbket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktél fiiggben).

Havonta elvégzend6 karbantartasi munkak

Allapotellenérzés szemrevételezéssel

» Sérulések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)

» Kerekek és azok biztonsagi elemei

* A készilék mozgatasahoz szikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyl)

+ Hutéfolyadéktomlbket és azok csatlakozoit ellenérizni, hogy nincs-e benniik szennyez6dés

Miikodésellendrzés

+ Valasztokapcsolok, vezérlbelemek, vészkapcsolok, fesziltségesdkkentdk, jelzb- és ellenérzd ldmpak
» Ellenérizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezetd, kapillariscs6) megfeleléen rogzitettek-e.

+ Hiut6folyadéktdomlbket és azok csatlakozait ellenérizni, hogy nincs-e bennik szennyez6dés

» Ellenérizze és tisztitsa meg a hegesztépisztolyt. A pisztolyban keletkezd lerakodasok rovidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!
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Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

6.3.3

6.4

6.5

Evente elvégzendé ellendrzések (lizem kdzbeni ellendrzések és vizsgalatok)

A hegesztbkésziilék ellen6rzését csak arra kiképzett szakember végezheti. Kiképzett szakember
az, aki képzettsége, tuddsa és tapasztalata alapjan a hegesztégépek ellenérzése soran el6fordulo
veszélyeket felismeri, tisztdban van azok lehetséges kovetkezményeivel, és a sziikséges
biztonséagi intézkedéseket meg tudja hozni.

Bévebb informacié talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartasrol és ellen6rzésroél sz616 tajékoztaténkban a www.ewm-group.com
oldalon!

Az |IEC 60974-4 szabvany (,/dészakos feliilvizsgalat és ellen6rzés*) szerint kell elvégezni a készllék
rendszeres id6kdzonkénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.

Elhasznaldédott késziulékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!

A készllék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Ujrahasznositas céljabol

ossze kell gyiijteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6iras szerint kell

artalmatlanitani. [
e Az elhasznalédott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyutt kezelni!

e Az elhasznalédott alkatrészeket a hatésdgi el6irasoknak megfelel6en kell
artalmatlanitani!

* Az eurdpai elbirasok szerint (az Eurépa Parlament 2012/19/EU sz.-0 irAnyelve és 2012. 07.04-i
tanacsa) szerint az elhasznalédott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi
hulladékoktdl elkilonitve kell kezelni. Az athazott kerekes szeméttarold kuka szimboluma azt jelenti,
hogy az elhasznalodott készlléket elklldnitve kell 6sszegydjteni.

Ezt a késziiléket artalmatlanitds, ill. Gjrafelhasznalas céljabdl egy erre a célra szolgal6 elkilonitett
gyljtéhelyre kell leadni.

» Németorszagban tdrvény (2005. 03. 16-i torvény az elektromos és elektronikus berendezések
forgalomba hozatalarél, visszavételérél és kdrnyezetbarat megsemmisitésérél) kotelezi Ont arra, hogy
az elhasznalddott elektromos késziilékeket a haztartasi hulladékoktdl elkilonitve kezelje. A
maganszemélyek kidobasra szant késziilékeit a hulladékkezeléssel és megsemmisitéssel foglakoz6
gy(Ujtéhelyek téritésmentesen atveszik.

.+ Keérjuk, tajékozddjon az On lakbhelye szerint illetékes kozségi- vagy varosi kozigazgatésagnal arrol,
hogy az adott telepulésen milyen lehetdségek vannak az elhasznalddott késziilékek leadasara vagy
begyljtésére!

+ Az EWM részt vesz egy jévahagyott hulladékkezelési és Ujrafelhasznalasi rendszerben, és WEEE DE
57686922 regisztracios szamon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztraldsa“-ban
(EAR).

* Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékészilékeit Eurépaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.

wr

Az ROHS eloirasainak betartasa

Mi, az EWM AG Mindersbach, ezennel igazoljuk, hogy az Onok részére altalunk szallitott 6sszes olyan
termék, amelyet a RoHS-iranyelv érint, megfelel a RoHS kovetelményeinek (lasd az idevago EK -
irdnyelveket az On készulékének megfeleléségi nyilatkozatan).
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ewh, Hibaelharitas
Ellenérzélista lizemzavar elharitashoz

7 Hibaelharitas

A gyartas soran és veégellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi méd nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

7.1 Ellendrzolista iizemzavar elharitashoz

I A késziilék kifogastalan miikédésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a
hasznalt hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
V4 Hibajelenség / Hibaok
«® Lehetséges javitas

Hitofolyadék hiba/nincs hiitéfolyadék atfolyas
~ Hitéfolyadék térfogatarama tul kevés

X A hltéfolyadék szintjét ellendrizni, és sziikség esetén potolni a hianyt
» Leveg6 van a hiit6kérben

X A h(it6kdzeg kor légtelenitése

Huzalel6tolasi probléma
# Aramatadé eltdmadott
X Tisztitsa meg, permetezze be hegesztd véddspray-vel és szilkség esetén cserélje ki
~ Huzaldob fék beallitasa
x A beallitasokat ellenérizni és sziikség esetén mddositani
» Leszorit6 erd beallitasa
X A beallitdsokat ellenérizni és szikség esetén mdodositani
~ Huzalel6tol6é gérgdk kopottak
X Ellenérizni és sziikség esetén cserélni
» Huzalel6tolé motor nem kap tapfesziltséget (tulterhelés miatt kioldott a kismegszakito)

x A kioldott kismegszakitét (az aramforras hatoldalan talalhaté) nyomégomb megnyomasaval
visszakapcsolni

~ Megtort kdbelkdteg
x Pisztoly kabelkotegét hurkok nélkil lefektetni
~ Huzalvezetd cs6 vagy -spirél szennyezett vagy elkopott
X Huzalvezet6 csévet vagy —spiralt megtisztitani, megtort vagy elkopott huzalvezetét cserélni

Zavarok a késziilék miikodésében
~ Bekapcsolas utan a készilékvezérlésen l1évd Osszes jelz6lampa vilagit
~ Bekapcsolas utan a készilékvezérlésen lévd jelz6lampak nem vilagitanak
~ Nincs hegesztési teljesitmény
X Faziskimaradas, hal6zati csatlakoztatast (biztositékokat) ellenérizni
» Kilénb6zd paraméterek nem allithatok be (hozzaférés-zaroldssal ellatott készilékek)
P Kezelbfelllet lezarva, hozzaférés korlatozasat kikapcsolni
» Csatlakozasi problémak
*® Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfelel telepitést ellendrizni.
» Hegeszt6éaramkabel csatlakozéi lazak (nincsenek jol meghuzva)
% A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozdit meghtzni
X Huzza meg rendesen az aramatadot
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Hibalizenetek (aramforras)

7.2 Hibailizenetek (aramforras)

=3 A hegeszté6gép meghibasodadsa esetén a vezérlés a kijelzGre egy hibakédot (lasd a tablazatot) ir
Ki.
A késziilék meghibasodasa esetén a teljesitmény-részek automatikusan lekapcsolodnak.

= A lehetséges hibaszamok kijelzése filigg a késziilék kivitelezésétobl (csatlakozasok / funkciok).

* A hegesztégép esetleges meghibasodasarol jegyzékonyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciét at
kell adni a szerviz szakemberének.

» Ha egyszerre tobb hiba Iép fel, akkor azok kodjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

Hiba KategoOria |Lehetséges ok Megoldas

(Err) a) |[b) [c)

1 - |- [x |Halbzati talfesziltség Ellendrizze a haldzati feszlltségeket, és

2 - |- |x |Halézati fesziltség alacsony | hasonlitsa 0ssze a hegesztokészllék
csatlakozé-fesziltségeivel

3 X |- - Hegesztégép tulmelegedés Hagyja lehiini a késziiléket (halozati
kapcsolo ,1“ allasba)

4 X [x |- |Alacsony hitéfolyadék szint Tolts6n utana hiitéfolyadékot

Szivargas a hitéfolyadék kérben>
Haritsa el a szivargast és toltsdn utana
hitéfolyadékot

A hitéfolyadék szivattyl nem megy >
légkeringetés hitékészllék tularamkioldo

ellenérzése
5 X |- - Huzalel6told készilék hiba, Ellendrizze a huzalel6tolo készlléket
tacho hiba a tachogenerator nem ad jelet,
M3.51 hiba > értesitse a szervizt
6 X |- |- [Hibaavédbégazzal Ellendrizze a véddgazellatast
(védbégazfelugyeletes késziilékek)
7 - |- |x | Szekunder tulfesziiltség Inverterhiba > Ertesitse a szervizt
8 - |- |x |Foldelésihiba a Sziintesse meg a hegeszt6huzal és a haz,
hegeszt6huzal és a ill. a foldelt thrgy kozti kapcsolatot
foldvezeték kozott
9 X |- |- | Gyorslekapcsolas Haritsa el a robot hibajat
Kioldott a BUSINT X11 vagy
az RINT X12
10 - |x |- [|ivmegszakitas Ellenérizze a huzaltovabbitast
Kioldott a BUSINT X11 vagy
az RINT X12
11 - |x |- | Gyujtas hiba 5 mp utan Ellen6rizze a huzaltovabbitast
Kioldott a BUSINT X11 vagy
az RINT X12
13 x |- |- |VESZ-KI-lekapcsolas Ellenérizze a gépesitett AWI-hegesztés
csatlakoz6 aljzatanak VESZ-KI-kapcsolasat
14 - Ix ]- Nem ismerte fel a huzalel6told | Ellendrizze a kabelkotést.

készlléket. A vezérlékabel
nincs csatlakoztatva.

Tobb huzalelbtolo készilék Ellen6rizze az azonositdszamok
Uzemeltetése esetén rossz hozzarendelését
azonositdszamok keriiltek
hozzarendelésre.

15 - X |- Nem ismerte fel a 2. Ellen6rizze a kabelkotést.
huzalel6told készlléket. A
vezeérlékabel nincs
csatlakoztatva.
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Altalanos izemzavarok

Hiba Kategéria |Lehetséges ok Megoldas

(Err) a) |b) |c)

16 - |- |x |Fesziltségcsokkentt Ertesitse a szervizt.
(Uresjarati fesziiltség
csokkenés hiba).

17 - X | x [Huzalelétolas hajtas tularam | Ellenérizze a huzaltovabbitast
észlelés

18 - |x [x [Nincs tachogenerétor jel a Ellendrizze a kapcsolatot és kuléndsen a
masodik huzalelétold masodik huzalel6tol6 készilék (Slave-
késziiléktdl (Slave-hajtas) hajtas) tachogeneratorat.

56 - |- Halézati fazis kiesése Ellenérizze a haldzati fesziiltségeket

59 - - Nem kompatibilis készilék Készullék alkalmazas ellendrzése

60 - |- Szoftverfrissités szikséges Ertesitse a szervizt.

Jelmagyarazat a kategériakhoz (hibak torlése)
a) A hibalizenet eltlinik, ha a hibat elharitottak.
b) A hibalizenetet az egyik nyomégomb megnyomasaval lehet téroini:

Késziulékvezérlés

Nyomégomb

CarExpert / Progress (M3.11)

RC1/RC2
Expert @
Expert 2.0 o

alpha Q / Concept / Basic / Basic S / Synergic /
Synergic S/ Progress (M3.71) / Picomig 305

¢) A hibalizenetet csak a késziilék ki- és bekapcsolasaval lehet toréini.
A védégaz-hiba (Err 6) visszaallithat6 a ,hegesztési paraméterek gomb” megnyomasaval.

7.3 Altalanos Gizemzavarok
7.3.1 Csatlakozo6 aljzatok gépesitett alkalmazasokhoz

A FIGYELMEZTETES

@

nem lehetséges

A kiils6 lekapcsolo berendezések (vészkikapcsolék) nem miikodnek!
Ha a vészleallité kor a gépesitett AWI-hegesztéshez val6 csatlakoz6 aljzaton keresztil
kiils6 lekapcsolé berendezéssel valosul meg, akkor a késziiléket erre kell beallitani.

Ennek figyelmen kivil hagyasa esetén az aramforras nem veszi figyelembe a kils6
lekapcsold berendezéseket, és nem kapcsol lel
* 1. roévidzart (Jumper 1) a panelen T320/1, M320/1 ill. M321 tavolitsa el!
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Hibaelharitas

Vizh(tékor légtelenitése
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7.4
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Vizhiitokor légtelenitése

Hiitéfolyadék tartaly és gyorscsatlakozo6 hiivelyek az eléremend- és a visszatéré hiité6folyadék
szamara csak a vizhiitéses gépeken talalhatok.

A hiitérendszer Iégtelenitésére mindig a kék szinii csatlakoz6t kell hasznalni, amely a
hiitérendszer leheté legmélyebb pontjan (a tartaly k6zelében) taldalhato!
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Miszaki adatok
Phoenix 355 TDM

8
=

8.1

Miszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kop6- és fogydalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

Phoenix 355 TDM

AWI |  mieMAG | MMA

Hegesztéaram beallitasi tartomanya

5A-350A

ivfesziiltség beallitasi tartomanya

102V-240V | 143v-315V | 202V-340V

Bekapcsolasi idé 40 °C
60% 350 A
100% 300 A
Terhelésvaltas 10 perc (60% Bl », 6 perc hegesztés, 4 perc szilinet)
Uresjarati fesziiltség 79V

Uresjarati fesziiltség (VRD) - | 22V
Halozati fesziiltség (tlirések) 3 x 400V (-25% — +20%)

Frekvencia 50/60 Hz

Héal6zat biztositék 3x20A

(olvadébiztositék, lomha)

Halozati csatlakozékabel HO7RN-F4G6

max. csatlakozasi teljesitmény 10,6 kVA 13,9 kVA 15,0 kVA
Ajanlott generétorteljesitmény 20,3 kVA

cosg/hatasfok 0,99/88%

Testkabel 70 mm?®

Kornyezeti hdmérséklet

-25 °C-t6l +40 °C-ig

Késziilékhiités / hegesztépisztoly-
hiités

Ventilator (AF)/gaz

Szigetelési osztaly/védettség H/IP 23
EMC-osztély A
Biztonsagi jeldlés [s1, C€/HI

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok

IEC 60974-1, -10

Alkalmazott egyéb szabvanyok

AS 1674.2-2003 (VRD AUS)

Méretek (H x Sz x M)

625 x 298 x 531 mm

24,6 x 11,7 x 20,9 inch

Tbmeg

41 kg

90,4 Ib
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Miszaki adatok
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Phoenix 405
8.2  Phoenix 405
AW |  wmiemMAGc | MMA
Hegesztéaram beallitasi tartomanya 5A—-400 A
ivfesziiltség beallitasi tartomanya 102V-260V | 143Vv-340V | 202Vv-360V
Bekapcsolasi ido 40 °C
100% 400 A
Terhelésvaltas 10 perc (60% BI A, 6 perc hegesztés, 4 perc sziinet)
Uresjarati fesziiltség 79V
Uresjarati fesziiltség (VRD) - | 22V
Halozati fesziiltség (tlirések) 3 X400V (-25% — +20%)
Frekvencia 50/60 Hz
Halozat biztositék 3x32A
(olvadobiztositék, lomha)
Halozati csatlakozdkabel HO7RN-F4G6
max. csatlakozasi teljesitmény 13,2 kVA 17,2 kVA 18,2 kVA
Ajanlott generatorteljesitmény 24,6 kKVA
cosg/hatasfok 0,99/90%
Testkéabel 70 mm2

Kornyezeti hdmérséklet

-25 °C-t6l +40 °C-ig

Késziilékhiités / hegesztdpisztoly-
hiités

Ventilator (AF)/gaz

Szigetelési osztaly/védettség H/IP 23
EMC-osztély A
Biztonsagi jel6lés 51, CE /I

Alkalmazott harmonizalt szabvanyok

IEC 60974-1, -10

Alkalmazott egyéb szabvanyok

AS 1674.2-2003 (VRD AUS)

Méretek (H x Sz x M)

625 x 298 x 531 mm

24,6 x 11,7 x 20,9 inch

Tomeg

41 kg

90,4 Ib

40
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Miszaki adatok

Phoenix 505
8.3  Phoenix 505
AWI |  wmiemMAGc | MMA
Hegeszt6aram beallitasi tartomanya 5A-500A
ivfesziiltség beallitasi tartomanya 102V-30,0V | 143v-390V | 202v-400V
Bekapcsolasi ido 40 °C
60% 500 A
100% 430 A
Terhelésvaltas 10 perc (60% BI », 6 perc hegesztés, 4 perc sziinet)
Uresjarati fesziiltség 79V
Uresjarati fesziltség (VRD) - | 22V
Haloézati fesziiltség (tlirések) 3 x400 V (-25% — +20%)
Frekvencia 50/60 Hz
Halézat biztositék 3x32A
(olvaddbiztositék, lomha)
Halozati csatlakozékabel HO7RN-F4G6
max. csatlakozasi teljesitmény 18,9 kVA 24,6 kKVA 25,2 kVA
Ajanlott generétorteljesitmény 34,0 kVA
cosg/hatasfok 0,99/90%
Testkabel 95 mm?
Koérnyezeti hémérséklet -25 °C-tdl +40 °C-ig
Késziilékhiités / hegesztbpisztoly- Ventilator (AF)/g4z
hités
Szigetelési osztaly/védettség H/IP 23
EMC-osztaly A
Biztonsagi jeldlés [s1/ C€/HI
Alkalmazott harmonizalt szabvanyok IEC 60974-1, -10
Alkalmazott egyéb szabvanyok AS 1674.2-2003 (VRD AUS)
Méretek (H x Sz x M) 625 x 298 x 531 mm
24,6 x 11,7 x 20,9 inch

Tomeg 45 kg

99,2 b
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Kiegésziték

Rendszerelemek

ewn

9 Kiegészitok
=  Teljesitményfiiggb rendszerkomponensek (pl. hegesztbpisztoly, testkabel, elektrodafogé vagy
kdézbensé kabelkéteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettdl rendelhetSk.
9.1 Rendszerelemek
Tipus Megnevezés Cikkszam
drive 4X LP Huzalel6tolo készilék, vizhiitéses, euro kdzponti 090-005412-00502
csatlakozé
drive 4X LP MMA huzalelétold készulék, vizhltéses, euro kézponti 090-005412-51502
csatlakozé, csatlakozassal az elektrédafogbhoz
vagy gy6kmaréhoz
drive 4X HP Huzalel6told késziilék, vizhltéses, euro kdzponti 090-005392-00502
csatlakozé
drive 4X HP MMA huzalelétold készulék, vizh(téses, euro kézponti 090-005392-51502
csatlakozé, csatlakozassal az elektrédafogbhoz
vagy gyokmar6hoz
drive 4X IC LP Huzalel6told készilék, vizhltéses, euro kdzponti 090-005415-00502
csatlakozé
drive 4X IC HP Huzalel6told késziilék, vizhltéses, euro kdzponti 090-005414-00502
csatlakozé
9.2 Opcidk
Tipus Megnevezés Cikkszam
ON Filter 355/405/505/50 Sziir6betét a bearamlo hiitéleveg® tisztitasara 092-002698-00000
ON AIF D xx5 Csatlakoz6 aljzat gépesitett AWI-hegesztéshez 092-007891-00000
ON FC CS 405/505 Pedestal for transport with floor conveyors 092-007896-00000
ON WAK CS 405/505 Kerékszerel6 készlet CS 505 092-007897-00000
ON LG-EX LAN atjaro kilsé hazban 090-008789-00502
ON WLG-EX WiFi atjaré kilsé hazban 090-008790-00502
ON SET KRAN HOR/VER 330 | Fuggdleges/vizszintes darufliggeszt6 utélagos 092-002393-00000
alphaQ beszerel6 készlet opcid
9.3 Hegesztopisztoly hiitése
Tipus Megnevezés Cikkszam
cool50-2 U40 Htémodul 090-008603-00502
9.4  Széllitorendszerek
Tipus Megnevezés Cikkszam
Trolly 55-5 Szaéllitékocsi, felszerelt 090-008632-00000
ON TR Trolly 55-5 Kereszttart6 és felfogd a huzalel6told késziulékhez | 092-002700-00000
ON PS Trolly 55.2-2 drive 4L | Forgbkereszt (drive 4L <> Trolly 55.2-2) 092-002701-00000
ON PS Trolly 55-5 drive Forgokereszt 092-002634-00000
200/300C
ONCSD Crane console, transport/ram protection 092-007895-00000
Phoenix/Taurus 405/505
9.5 Tavszabalyzok / csatlakozo kabelek
9.6 Csatlakozo, 7-pélusu
Tipus Megnevezés Cikkszam
R40 7POL Tavszabalyzo, 10 program 090-008088-00000
R50 7POL Tavvezeérld, a hegesztbkészilék dsszes funkcidja 090-008776-00000
kozvetlendl a munkahelyen beéllithaté
FRV 7POL 0.5 m Csatlakoz6- és hosszabbitokabelek 092-000201-00004
42 099-005320-EW511
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ev\;h-) Kiegészitok
Altalanos kiegészit6k
Tipus Megnevezés Cikkszam
FRV 7POL 1 m Csatlakoz6 hosszabbitokabel 092-000201-00002
FRV 7POL 5 m Csatlakoz6- és hosszabbitokabelek 092-000201-00003

FRV 7POL 10 m

Csatlakozo- és hosszabbitékabelek

092-000201-00000

FRV 7POL 20 m

Csatlakoz6- és hosszabbitékabelek

092-000201-00001

FRV 7POL 25M
9.7 Altalanos kiegésziték

Csatlakozo- és hosszabbitékabelek

092-000201-00007

Tipus Megnevezés Cikkszam
32A 5POLE/CEE Csatlakoz6 dugé 094-000207-00000
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D |Nyomascsdkkentd manométerrel 394-002910-00030
9.8 Szamitdégépes kommunikacié
Tipus Megnevezés Cikkszam
PC300.Net PC300.Net hegesztési paraméter szoftver készlet | 090-008777-00000
kabellel és interfésszel egyltt SECINT X10 USB
FRV 7POL 5 m Csatlakoz6- és hosszabbitokabelek 092-000201-00003

FRV 7POL 10 m

Csatlakozo- és hosszabbitokabelek

092-000201-00000

FRV 7POL 20 m

Csatlakoz6- és hosszabbitokabelek

092-000201-00001

QDOC9000 V2.0

A készlet a kovetkezOket tartalmazza: interfész,
dokumentacios szoftver, csatlakoz6 kabel

090-008713-00000
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A melléklet

EWM-vallalatcsoport attekintése

10
10.1

A melléklet

EWM-vallalatcsoport attekintése
Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Giinter-Henle-Stral3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

3 O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Strale 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - '\nfo@ewm-group.(n

) Sales and Service Germany

EWM AG - Rathenow branch

Sales and Technology Centre

Grinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG - Géttingen branch

Rudolf-Winkel-StraBe 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG - Pulheim branch

Dieselstralle 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG - Koblenz branch
August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG - Siegen branch

Eiserfelder Stralie 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 38781030 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - inffo@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERI TiC. LTD. $Ti.

Orhangazi Mah. Mimsan San. Sit. 1714. Sok. 22/B blok No:12-14
34538 Esenyurt -Istanbul - Turkey

Tel: +90 212 494 3219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:I' Plants Q Branches

Forststralle 7-13

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM AG -Munchen Region branch

GadastraBe 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM AG - Tettnang branch

Karlsdorfer Strale 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM AG - Neu-Ulm branch

Heinkelstralle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM Schweil3fachhandels GmbH

Dr. Gunter-Henle-StralRe 8 - 56271 Mindersbach

St. Augustin branch

Am Apfelbaumchen 6-8

53757 St. Augustin - Tel: +49 2241 1491-530 - Fax: -549

www.ewm-sankt-augustin.de - info@ewm-sankt-augustin.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-maorpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

Benesov branch

Prodejni a poradenské centrum Tyrsova 2106
256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712
www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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