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Vseobecné pokyny
A VYSTRAHA

Piectéte si navod k obsluze!

IlllJl Navod k obsluze vés seznadmi s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

+  Prectéte si a dodrzujte ndvod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména bezpeénostni a vystrazné
pokyny!

+  Dodrzujte pfedpisy bezpe€nosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

+ Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

+ Bezpednostni a vystrazné Stitky na pfistroji informuiji 0 moznych nebezpecich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

+ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a mize byt provozovan, udrZovan
a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

+  Technické zmény podminéné dal§im vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému chovani pfi
svafovani.

[~ S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouZiti se obracejte na vaseho
prodejce nebo na nas zakaznicky servis na Cislo +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejcti najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruéeni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi ru¢eni
jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou¢eno. Toto vylouceni ruéeni je uZivatelem uznéno pfi uvadéni zafizeni do
provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a Udrzbé pfistroje nemohou byt
vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace muze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohroZeni osob. Proto
nepiejimame Zadnou odpovédnost a ruéeni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné instalace,
nespravného provozu a chybného pouZivani a Gdrzby, nebo s nimi jakymkoli zplisobem souviseji.

© EWM AG
Dr. Giinter-Henle-StraRe 8
D-56271 Miindersbach

Autorské pravo k tomuto dokumentu z0stava vyrobci.
RozmnoZovani, i ¢aste¢né, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dlikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, presto zlstavaji vyhrazeny zmény, chyby a
omyly.
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Pro Vasi bezpeénost

Pokyny k pouzivani tohoto ndvodu k obsluze

2
2.1

Pro Vasi bezpecnost
Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECGI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostiedné hrozicich tézkych

Grazli nebo usmrceni osob.

*  Bezpe&nostni upozomnéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI* s obecnym vystraznym
symbolem.

+  Kromé toho je nebezpeli zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

=

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni bezprostiedné hrozicich
tézkych urazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpe&nostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signaini slovo ,VYSTRAHA* s obecnym vystraznym symbolem.
+  Kromé toho je nebezpeci zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylou¢eni moznych lehkych trazii osob.
+  Bezpednostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym symbolem.
+  Nebezpei je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

Technické zvlastnosti, které musi mit uZivatel na zreteli.

Pokyny pro jednani a vyéty, které Vam krok za krokem urcuiji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznéate dle odrazek napt.:
Zdirku vedeni svafovaciho proudu zasunite do pfisluSného protikusu a zajistéte.

099-005262-EW512 5
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Pro Vasi bezpeénost ev\;’r)
Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

2.1.1 Vysvétleni symboli

Symbol |Popis Popis

Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na
zfeteli.

Stisknout a uvolnit/klepnout/tladitka

PFistroj vypnout Uvolnit

Pfistroj zapnout Stisknout a pridrzet

W) &

NEEIEEEL

Zapnout
Nespravné Otocit
Spravné Ciselna hodnota — nastavitelna
Pfistup k nabidce 1 Kontrolka sviti zelené

II\

Navigace v nabidce Kontrolka blik4 zelené

leo

[ ] ®
[ ] [ ]
[ ] PY [ ]
ExT ) [ Opusténi nabidky A, [Kontrolka sviti Cervené

- | -

Znézornéni Casu (pfiklad: vy&kat/aktivovat po ¢ * o |[Kontrolka blika cervené

dobu 4 s) * ®
® Py [ ]

PFeruSeni v zobrazeni nabidky (moznost dalSich

nastaveni)

Nastroj neni zapotfebi/nepouzivat

Nastroj je zapotiebi/pouzivat

6 099-005262-EW512
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ev\;;‘r) Pro Vasi bezpeénost
Cast souhrnné dokumentace

2.2 Cast souhrnné dokumentace

0=  Tento navod k obsluze je soucasti souhrnné dokumentace a je platny pouze ve spojeni se vsemi dil¢imi dokumenty!
Prectéte si a dodrZujte navody k obsluze vSech systémovych komponent, zejména bezpeénostni pokyny!

Obrazek zobrazuje obecny pfiklad svafovaciho systému.

ep
N

Obrazek 2-1
Poz. |Dokumentace
A1 Posuv dratu
A2 Néavod k pfestavbé Volitelné pfisludenstvi
A3 Proudovy zdroj
A4 Chladici pfistroj, méni¢ napéti, bedna na néfadi atd.
A5 Transportni vozik
A6 Svarovaci hofak
A7 Dalkovy ovlada¢
A8 |Rizeni
A Souhrnna dokumentace
099-005262-EW512 7
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Pouziti k urcenéemu ucelu ev\;h-)
Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pFistroji

3

3.1

Pouziti k urcenému ucelu
A VYSTRAHA
§ Nebezpeéi v dlisledku netcelového pouziti!

Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti v primyslu a
femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém stitku. V pfipadé neucelového pouziti
muze od pfistroje hrozit nebezpeéi pro osoby, zvifata a vécné skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody
se neprejima zadné rucenil

+  Pfistroj pouzivat vyhradné Ucelové a poucenym, odbornym personalem!

+  Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!

Posuv dratu (vlozeny pohon) k podavani svafovacich dratovych elektrod k obloukovému svafovani v ochranné atmosféfe pro
délky svazku hadic az 25 m.

Pouziti a provoz vyhradné s nasledujicimi pfistroji

K provozu viozeného pohonu je potfebna kompaktni nebo nekompaktni systémova komponenta s posuvem dratu.

Déle musi byt tato systémova komponenta vybavena aktualnim fizenim pfistroje varianty M 3.7X-X (tfi digitalni
indikatory).

Nasledujici fady pfistroji mizete kombinovat s viozenym pohonem:

+  Taurus Synergic S

*  Phoenix

+ alphaQ

Viyjimkou jsou kompaktni pfistroje typu 355 TKM nebo 355 TKW pfislusné fady.

099-005262-EW512
22.11.2016



E\A;;‘r) Pouziti k uréenému uéelu
Souvisejici platné podklady

3.2  Souvisejici platné podklady
3.2.1 Zaruka
[=>  Dalsiinformace jsou uvedeny v pfiloZené brozurfe ,,Warranty registration® a v nasich informacich tykajicich se zaruky,
udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!
3.2.2  Prohlaseni o shodé
Oznaceny pfistroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim ES:
c € +  Smérnice nizkého napéti (LVD)
+  Smémice elektromagnetické kompatibility (EMC)
¢ Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihiit k ,zafizeni pro obloukové svafovani - kontrola a zkouseni
v provozu* anebo nepovolenych modifikaci, které nejsou vyslovné autorizovany spole€nosti EWM, zanika platnost tohoto
prohlaseni. Ke kazdému vyrobku je pfiloZzeno originalni specifické prohlaseni o shodé.
3.2.3  Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)
A VYSTRAHA
Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
e K zabranéni urazim a poSkozeni pfistroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!
V piipadé neopravnénych zasahii zanika zaruka!
+  Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviéeny servisni personal)!
Originaly schémat zapojeni jsou pfilozené k pfistroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smiuvnich prodejcd.
3.2.4 Kalibrace / validace
Timto potvrzujeme, Ze tento pfistroj byl pfezkouSen v souladu s platnymi normami IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504
pomoci kalibrovanych méficich prostfedkd a dodrzuje dovolené tolerance. Doporuceny interval kalibrace: 12 mésicl
099-005262-EW512 9
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Popis pristroje - rychly prehled

Celni pohled

ewn

4

Popis pfistroje - rychly prehled

4.1  Celnipohled
=  Pripojky a ovladaci prvky chlazeni svafovaciho hofaku pouze u pfistroji v pfislusném provedeni.
®
Obrazek 4-1
Pol. |Symbol Popis
1 Piepravni drzadlo
2 | %W | Otoény knoflik Rychlost dratu
Q., Plynulé nastaveni rychlosti dratu od min. do max.
"‘...,5....‘" (Svarovaci vykon, jednotlacitkové ovladani)
3 #5%% | Otoény knoflik, Zména délky elektrického oblouku
JE“Q'I Zména délky elektrického oblouku od -10 V azdo + 10 V
v v +n

4 _@ Potrubni rychlospojka (Gervena)
zpétny tok chladiva

5 G_> Potrubni rychlospojka (modra)
pfivod chladiva

6 27 | |Zditka pfipoje 19 polova (analogova)

g Pro pfipojeni analogovych komponent pfisluSenstvi (dalkovy ovlada¢, ovladaci vedeni hofaku, atd.)

7 Centralni pfipojka hofaku (centralni pfipojka Euro)

Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak
10 099-005262-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled

Vnitini pohled

4.2  Vnitfni pohled

Pol.

Symbol

Obrézek 4-2

Popis

Soupatkovy uzavér, blokovani ochranné klapky

Ochranny kryt

Kryt pohonu posuvu dratu a dalsich oviadacich prvkd.

Na vnitfni strané jsou umistény v zavislosti na sérii pfistroje dalsi nalepky s informacemi o opotfebitelnych
soucastech a seznamech Uloh.

7

Piepinac, dalkové ovladani zap./vyp.
ON Nastaveni svafovaciho vykonu pfes dalkovy ovladaé

OFF -------- Nastaveni svafovaciho vykonu pfes ovladani pfistroje

Jednotka pro posuv dratu

Svazek propojovacich hadic

e

Tlaéitko, zavadéni dratu
Zavadéni dratoveé elektrody bez napéti a plynu skrze svazek hadic az ke svafovacimu
hofaku > viz kapitola 5.5.3.

0=  Rychlost naviékani mizete plynule nastavovat soucasnym stisknutim tlacitka naviékani dratu a otacenim oto¢ného
knofliku rychlosti dratu.

099-005262-EW512
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Pfeprava a instalace

5 Konstrukce a funkce
A VYSTRAHA

Dotknuti se vodivych ¢asti, napf. zdifek pro svafovaci proud, miize byt Zivotu nebezpecné!

+  Mgjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k pouziti!

+  Pfistroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachézeni s obloukovymi
svarecimi pfistroji.

+ Spojovaci a svafovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svafovaci hofaky, zemnici kabely, rozhrani) pfipojujte
pouze k vypnutému pfistrojil

e Nebezpeci poranéni elektfinou!

5.1  Preprava a instalace

A VYSTRAHA

Nebezpedi urazu nasledkem nespravné piepravy pfistroju, se kterymi nelze manipulovat pomoci jefabu!
X Manipulace pomoci jefabu a zavéseni pristroje je zakazano! Pristroj mlze spadnout a zranit osoby!
Rukojeti, popruhy nebo drzaky jsou vhodné vyhradné k rucni prepravé!
+  Pfistroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

[  Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. soucasti prislusenstvi a dodrzujte je!

5.1.1  Okolni podminky

=  Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostatecné nosném a rovném podkladu!
* Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate¢né osvétleni pracovisté.
*  VZdy musi byt zajiSténa bezpecna obsluha pfistroje.

0=  Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plyni nebo latek miZe pristroj poskodit.
»  Zabraiite vzniku velkého mnozstvi koure, pary, olejové mlhy a prachu po brouseni!
»  Zabraiite pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (morsky vzduch)!

5.1.1.1 Zaprovozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -25°Caz+40°C
relativni vihkost vzduchu:
+ do50 % pfi40 °C
+ do90 % pfi 20 °C

5.1.1.2 Pieprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -30°Caz+70°C
Relativni vihkost vzduchu
¢+ do90 % pfi 20 °C

12 099-005262-EW512
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EV\;")‘) Konstrukce a funkce
Pfeprava a instalace

5.1.2  Chlazeni pfistroje

[  Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pristroje.
¢ Dodrzujte okolni podminky!
*  Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!
* Dodrzte minimélni vzdalenost 0,5 m od pfekazek!

5.1.3 Vedeni obrobku, v§eobecné

A\ POZOR

SSS Nebezpeci popaleni neodbornym piipojenim svafovaciho proudu!

Kvili nezajisténym zastrékam svarovaciho proudu (pfipojeni pfistroje) nebo znecisténi u pfipojeni obrobku

= (barva, koroze) se mohou tato spojovaci mista a vedeni zahfivat a pfi dotyku zpUsobit popaleniny!

+ Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkousejte a pfipadné je zajistéte otoenim doprava.

+ Misto pfipojeni obrobku poradné vygistéte a bezpecné upevnéte! Konstrukéni ¢asti obrobku nepouzivat jako
zpétné vedeni svafovaciho proudu!

099-005262-EW512 13
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Konstrukce a funkce

Pfeprava a instalace

ewn

5.1.4
=

514.1

514.2

Chlazeni svarovaciho horaku

Nedostate¢na ochrana proti mrazu v chladici kapaliné svafovaciho horaku!

V zavislosti na okolnich podminkach se pouZiva odlis§nych kapalin k chlazeni svafovaciho
hofaku > viz kapitola 5.1.4.1. Dostate¢na mrazuvzdornost chladici kapaliny s ochranou proti mrazu (KF 37E nebo
KF 23E) se musi kontrolovat v pravidelnych intervalech, aby se pfedeslo poskozeni pfistroje nebo jeho pfislusenstvi.

* Dostate¢na mrazuvzdornost chladici kapaliny se musi kontrolovat zkouseckou mrazuvzdornosti TYP 1.
* Chladici kapalinu s nedostate¢nou mrazuvzdornosti v daném pripadé vyménit!

Smeési chladicich prostredki!

Smési s jinymi kapalinami nebo pouziti nevhodnych chladicich prostfedki vede k hmotnym $kodam a ma za nasledek

zanik zaruky vyrobce!

*  PouZivejte vyhradné chladiva popsana v tomto navodu (Prehled chladicich prostredki).

* Nesmésujte riizné chladici prostiedky.

*  Pri vyméné chladiva je tfeba vyménit cely objem kapaliny .

Chladici kapalinu je tfeba likvidovat podle tfednich predpisti a pfi respektovani odpovidajicich bezpeénostnich listu

(némecky koéd odpadu: 70104)!

Nesmi byt likvidovana spolec¢né s komunalnim odpadem!

Nesmi se dostat do kanalizace!

Sebrat materialem absorbujicim kapaliny (pisek, Stérkovy pisek, pojidla kyselin, universalni pojidla, piliny).

Prehled pripustnych chladicich prostiedk
Chladici prostiedek

Teplotni rozsah

KF 23E (standard) -10°Caz +40 °C

KF 37E -20°Caz+10°C
Maximalni délka svazku hadic

Cerpadlo 3,5 bari | Cerpadlo 4,5 bar(i

Pfistroje s nebo bez samostatného posuvu drétu 30m 60m
qupgktni pfistroje s dopliikovym vlozenym pohonem (pfiklad: 20m 30m
miniDrive)
Pristroje se samostatnym posuvem dratu a dopliikovym 20m 60m

vloZenym pohonem (pfiklad: miniDrive)

Udaje se ze zasady tykaji celé délky svazku hadic véetn& svafovaciho horaku. Viykon &erpadia je uveden na typovém titku

(parametr: Pmax).
Cerpadio 3,5 bar(i: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)
Cerpadlo 4,5 bar(i: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar()

14
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EV\;")‘) Konstrukce a funkce
Pfeprava a instalace

5.1.5 Pokyny k instalaci vedeni svarovaciho proudu
1=  Nespravné poloZené vedeni svafovaciho proudu mizZe vyvolat poruchy (koliséni) svafovaciho oblouku!

5>  Zemnici kabel a svazek hadic ze zdroje svarovaciho proudu bez vysokofrekvenéniho zapalovaciho zafizeni (MIG/MAG)
ved'te pokud mozno podéiné paralelné a tésné vedle sebe.

0=  Zemnici kabel a svazek propojovacich hadic zdroje svarovaciho proudu s vysokofrekvenénim zapalovacim zafizenim
(WIG) poloZte paralelné ve vzdalenosti cca 20 cm tak, aby nedoslo k vysokofrekvencénim vybojim.

1=  Vidy dodrZujte minimalni vzdalenost cca 20 cm nebo vétsi od vodicii jinych zdroji svarovaciho proudu tak, aby
nedoS$lo ke vzdjemnému ovliviiovani.

=5  Kabely nesméji byt zasadné delSi neZ je nutné. K dosaZeni optimalnich vysledki svafovani max. 30 m (zemnici kabel +
svazek propojovacich hadic + kabel hofaku).

6 MIG / MAG Q0 \
L [ b
Gy

i [
A ]
* 220 cm)| ’
¢ 220 cm
WIG
MIG / MAG
220 cm
{ N
2 7~ ‘
t 220 cm ‘
t =20 cm
Obréazek 5-1

[  Pouzijte pro kaZdy svareci pristroj vlastni zemnici kabel k obrobku!

9 qelelllelll\iiiiii\]

Obrazek 5-2
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Pfeprava a instalace

1=  Vedeni svarovaciho proudu, svazky hadic svafovacich hofaku a svazky propojovacich hadic tpiné odvirite. Zabrarite
vzniku smycek!

1=  Kabely nesméji byt zésadné delsi neZ je nutné.

[  Prebytecnou délku kabeli pokladejte do obloukul.

7

4 1Q O RSST

Obrazek 5-3

5.1.5.1 Bludné svarovaci proudy

b

A VYSTRAHA

Nebezpeci poranéni bludnymi svarovacimi proudy!

Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pfistroje a elektricka zafizeni, zplsobit

piehiivani soucasti a nasledné vyvolat pozar.

+  Pravidelné kontrolujte utaZeni v8ech kontaktd svafovaciho proudu a elektricky perfektni pfipojeni.

+ V3echny elektricky vodivé soucasti proudového zdroje, jako jsou kryt, vozik, jefabovy ram, instalujte, upevnéte
nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!

+ Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni prostiedky, jako jsou
vrtacky, uhlové brusky apod., bez elektrické izolace!

+  Odkladejte svafovaci hofaky a drzaky elektrod pokud je nepouzivate vZdy tak, aby byly elektricky izolované!

Obrazek 5-4

16

099-005262-EW512
22.11.2016




EV\;")‘) Konstrukce a funkce
PFiprava svafovaciho systému

5.2
5.2.1

Priprava svarovaciho systému
Prepinani mezi Push/Pull a viozenym pohonem

A VYSTRAHA

e Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!

K zabranéni urazim a poSkozeni pfistroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,
opravnéné osoby!

V pfipadé neopravnénych zasah( zanika zaruka!

+  Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviéeny servisni personal)!

V systému pouzity posuv dratu musi byt modifikovan k provozu s viozenym pohonem. K tomu musite od$roubovat kryt skfiné a
na zakladni desce M370/1 musite provést dvé operace:

Prepojeni spojovaciho konektoru (X23/X24)
Konektor Funkce
na X24 Provoz se svafovacim hofakem Push/Pull (z vyroby)
na X23 Provoz s vloZenym pohonem
Instalace kabelového adaptéru
Zde musite doplnit do kabelového svazku posuvu dratu kabelovy adaptér (sou¢ast dodavky viozeného pohonu).
Kabelovy adaptér zapojte ve tfech mistech (X2, X3 a X5) mezi pfislusné konektory zakladni desky a konektory kabelli (viz téZ
schéma zapojeni v pfiloze > viz kapitola 11.1):
+  Zakladni deska M370/1, pfipojka X2 (18 p6lu),
+  Zakladni deska M370/1, pfipojka X3 (2 poly) a
+  Zakladni deska M370/1, pfipojka X5 (12 p6l0).

@

().
OF=

Obrazek 5-5

Zkouska!

Pred opétovnym uvedenim do provozu musi byt bezpodmine¢né provedena "inspekce a zkouska za provozu" podle
IEC / DIN 60974-4 "Zarizeni pro obloukové svafovani - inspekce a zkousky za provozu"!

* Podrobné informace viz standardni navod k obsluze svarecky.
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Pfipojeni svafovaciho hofaku

5.3  Pripojeni svarovaciho hofaku

[  Poskozeni pristroje v disledku neodborné pfipojeného vedeni chladiciho prostfedku!

Nejsou-li odborné pripojena vedeni chladiciho prostiedku nebo je pouZit plynem chlazeny svarovaci horéak, prerusi se
okruh chladiciho prostfedku a mize dojit k poskozeni pfistroje.

* VSechna vedeni chladiciho prostfedku fadné pripojte!
* Svazek hadic a svazek hadic horaku uplné rozvinte!
* Respektujte maximalni délku svazku hadic > viz kapitola 5.1.4.2.

*  Pri poutziti plynem chlazeného svafovaciho horaku spojte okruh chladiciho prostredku hadicovym
mustkem > viz kapitola 9.

=5  Centrélni pripojka Euro je z vyroby vybavena kapilarou pro svafovaci horaky s vodici spirlou. Jestlize se pouZiva
svarovaci horék s bovdenem posuvu dratu, je nutna technicka pfiprava!
* Pouzivejte svarovaci hofak s bovdenem posuvu dratu > s vodici trubkou!
* Pouzivejte svarovaci hofak s vodici spiralou > s kapilarou!
Podle priiméru a druhu dratové elektrody musi byt ve svafovacim horaku pouzita bud’ vodici spirala nebo bovden
posuvu dratu se spravnym vnitfnim primérem!
Doporuceni:
+  Ke svafovani tvrdymi, nelegovanymi dratovymi elektrodami (ocel) pouZzivejte ocelovou vodici spiralu.
+  Ke svafovani tvrdymi, vysokolegovanymi dratovymi elektrodami (CrNi) pouZivejte chrom-niklovou vodici spiralu.

+  Ke svafovani nebo pajeni mékkymi dratovymi elektrodami, vysokolegovanymi dratovymi elektrodami nebo hlinikovymi
materialy pouZijte bovden posuvu dratu, napf. plastovy nebo teflonovy.

Priprava k pfipojeni svafovacich hofakl s bovdenem posuvu dratu:

+ Posurite kapildru na strané posuvu dratu smérem k centraini pfipojce Euro a zde ji vytdhnéte.

+ Vodici trubku bovdenu posuvu dratu zasuiite ze strany centraini pfipojky Euro.

+  Centralni zastréku svafovaciho hofaku zapojte spole¢né se zatim nezkracenym bovdenem posuvu dratu opatrné do
centralni pfipojky Euro a zajistéte pfevieCnou matici.

+ Bovden posuvu dratu zkratte pomoci stfihace bovdenl > viz kapitola 9 kratce pfed podavaci kladkou dratu.

+  Centralni zstrtku svafovaciho hofdku povolte a vytahnéte.

+ Oddéleny konec bovdenu posuvu dratu &isté zbavte otfepll pomoci ofezavatka bovdenl posuvu dratu > viz kapitola 9 a
sefiznéte jej do Spicky.
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EV\;")‘) Konstrukce a funkce
PFipojeni svazku hadic vlozeného pohonu

Obrazek 5-6

Pol. |Symbol Popis

Svarovaci horak

Svazek hadic svafovaciho horaku

Centralni pfipojka horaku (centralni pfipojka Euro)
Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak

Potrubni rychlospojka (éervenad)
zpétny tok chladiva

Zdiika pripoje 19 pélova (analogova)
Pro pfipojeni analogovych komponent pfisluSenstvi (dalkovy ovlada¢, oviadaci vedeni hofaku, atd.)

Potrubni rychlospojka (modra)
pfivod chladiva

omG |5

+ Zastrcte centralni zastrCku svafovaciho hofaku do centralniho pfipoje a oboji seSroubuje pfepadovou matici.

Pokud uplatnitelny:

+  Zapojte zastrcku Fidiciho vedeni hofaku do 19pdlové pfivodni zasuvky a zajistéte ji (pouze hofaky MIG/MAG s pfidavnym
fidicim vedenim).

+  Zajistéte pfipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zpétny tok, Cerveny, v Cervené potrubni rychlospojce (zpétny tok chladiciho prostfedku) a
pfitok, modry, v modré potrubni rychlospojce (pfitok chladiciho prostfedku).

5.4  Pripojeni svazku hadic vlozeného pohonu

+  Zapojte centralni zastrcku svazku hadic do centralni pfipojky Euro pfisluSného posuvu dratu (kompakini nebo nekompaktni

systémova komponenta) a zajistéte previe¢nou matici.

[  Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. soucasti prislusenstvi a dodrzujte je!
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Posuv dratu

5.5  Posuv dratu
5.5.1 Otevrete ochrannou klapku pohonu posuvu dratu

0= K provedeni nasledujicich pracovnich kroki musi byt otevieno ochrannou klapku pohonu posuvu dratu. Ochrannou
klapku musite pred zahajenim prace vZdy opét zavrit.

+ QOdijistéte a otevfete ochrannou klapku.
5.5.2 Vymeéna kladek podavace dratu
[ Vadné vysledky svafovani kvili poruse posuvu dratu!

Kotouce pro posuv drati musi odpovidat praméru dratu a materialu.

* Podle popisu kotouct zkontrolujte, zda se kotouce odpovidaji priméru dratu.

V pripadé potreby je obratte nebo vymérite!

*  Pro ocelové a jiné tvrdé draty pouZijte kotouce s drazkou tvaru V.

+ Nové hnaci kladky nasunout tak, aby byl pouZity prdmér dratu na hnaci kladce Citelny.
+ Hnaci kladky upevnit Srouby s ryhovanou hlavou.

Obrazek 5-7
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Konstrukce a funkce

Posuv dréatu

5.5.3 Zavedeni dratové elektrody

b

g

4

A POZOR
Nebezpeci urazu pohyblivymi souc¢astmi!
Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, €asti odévu nebo nastroje
a zranit tak osoby!
+ Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé souéasti nebo ¢asti pohonu!
+  Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné bezpecnostni dvifka!

Nebezpeci urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu!

Svarovaci drat mize byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo netpiného vedeni
dratu mize nekontrolované vylétnout a zpiisobit zranéni osob!

+  Pred pfipojenim k elektrické siti vytvorte Upiné vedeni dratu od civky dratu az ke svafovacimu hofaku!

+ V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!

Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné!

Nebezpecdi urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu ze svafovaciho hofaku!

Svarovaci drat mize vyletét ze svafovaciho hofaku vysokou rychlosti a zplisobit zranéni ¢asti téla nebo
obliceje a o¢i!

+ Nemifte nikdy svafovacim hofakem na vlastni télo ani na jiné osoby!

=  Nasledkem nevhodného pfitlaku se zvysuje opotiebeni podavacich kladek!
*  Pritlak musi byt na stavécich maticich pfitlacnych jednotek nastaven tak, aby byla dratova elektroda posunovana,
avSak aby proklouzla, pokud se civka s dratem zablokuje!

» Nastavte vy$si pritlak prednich kladek (z pohledu sméru posuvu)!
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Obrazek 5-8

Pol. |Symbol Popis

Sefizovaci matice

Pritlaéna jednotka

Pritlacna kladka

Hnaci kladka

Sroub s ryhovanou hlavou

Navadéci trubicka dratu

Njfloja|h~h|WO|IN|(—~

Tlakova jednotka
Fixace upinaci jednotky a nastaveni pfitlaku.

*  Rozvinout a napfimit svazek hofdkovych hadic.
+  Sklopte pritlacnou jednotku dold smérem k uzivateli (upinaci jednotka se uvolni)
*  Vyklopte upinaci jednotku nahoru.

+  Opatmné zavadéjte svafovaci drat z vodici vsuvky dratu pfes draZky hnaci kladky do kapilarni trubky nebo teflonové viozky
s vodici trubkou dratu.

+ Zatladte upinaci jednotku opét doll a zajistéte ji vyklopenim piitiaéné jednotky nahoru (dratova elektroda musi byt umisténa
v draZce hnaci kladky).

+ Nastavte pfitlak pomoci sefizovaci matice pfitlatné jednotky.

+ Pridrzte zavadéci tlacitko stisknuté, az se dratova elektroda vysune ze svafovaciho hofaku.

[  Rychlost navlékani muZete plynule nastavovat soucasnym stisknutim tlacitka navlékani dratu a otacenim otoéného
knofliku rychlosti dratu. Na levé zobrazovaci jednotce je zobrazena vybrana rychlost naviékani a na pravé zobrazovaci
jednotce je zobrazen aktualni proud motoru pohonu posuvu dratu.
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ev\;h‘) Konstrukce a funkce
Nastaveni pracovniho bodu (svafovaci vykon)

5.6  Nastaveni pracovniho bodu (svafovaci vykon)

Pracovni bod (svafovaci vykon) se zada na principu jednoknoflikového oviadani MIG/MAG, tzn., Ze uzivatel mdze volitelné k
zadani svého pracovniho bodu nastavit svafovaci proud, rychlost dratu nebo tloudtku materialu. Digitalni systém vypocita
optimalni hodnoty pro potfebné svafovaci napéti.

Ovladaci prvek Akce Vysledek
10 @m Nastaveni pracovniho bodu pomoci rychlosti dratu.
g

4.
8
ED
25+
2
1w, £l

Dt
Délku svételného oblouku Ize opravit nasledujicim zptisobem.
Ovladaci prvek Akce Vysledek

@m Zména délky elektrického oblouku
Q
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Konstrukce a funkce ev\;’r)
Vyména vodici spirdly v hadicovém svazku

5.7  Vyména vodici spiraly v hadicovém svazku
0=  Provyménu vedeni dratu poloZte svazek hadic vZdy tak, aby byl natazeny.

Obrazek 5-9

Pol. |Symbol Popis

Kli¢ na vnitini Sestihran (velikost 2,5)

SStavéci Sroub

Zavitovy otvor

AN

Vodici spirala dratu

+ VySroubujte stavéci Sroub kli¢em na vnitfni Sestihran (uvolnéni vodici spiraly dratu od pohonu posuvu dratu).
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Vymeéna vodici spiraly v hadicovém svazku

Obrézek 5-10

Pol. |Symbol Popis
1 Kli¢, velikost 11
2 Pfesuvna matice
3 Centralni Euro-pfipoj

Integrovany svarovaci proud, ochranny plyn a tlagitko hofaku

Uvolnéte pfevleCnou matici upevnéni bovdenu.
Vytahnéte vodici spiralu dratu.

Z divodu vyrobnich toleranci musite upravit délku nové vodici spiraly dratu podle pfislusného hadicového svazku.

Natahnéte novou a starou vodici spirélu dratu a poloZte je vedle sebe.
Zkratte novou vodici spiralu dratu na celkovou délku staré vodici spiraly.

Zavedte vodici spirélu dratu az na doraz do centrélni pfipojky Euro (vodici spirala dratu musi byt vidét v zavitovém otvoru
stavéciho Sroubu).

Opét nasroubuijte previecnou matici upevnéni bovdenu.
Opét naSroubuijte stavéci Sroub kli¢em na vnitini Sestihran (utahovaci moment max. 2 Nm).
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VSeobecné

6
6.1

6.2

Udrzba, péée a likvidace

Vseobecné

1

A NEBEZPECI

Neodborna udrzba a prezkouseni!

Pristroj smi gistit, opravovat a pfezkouset pouze kvalifikovani odbornici! Kvalifikovanou osobou je ten, kdo
na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkusenosti je pfi kontrole tohoto pfistroje schopen identifikovat
existujici ohrozeni a mozné nasledné skody a ucinit potrebna bezpecnostni opatieni.

+ DodrZovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.3!

+  Pfistroj uvedte do provozu teprve po Uspésné zkousce.

Nebezpeci poranéni elektrickym napétim po vypnuti!

Prace na otevieném pristroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!

Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti zde pretrvava az do 4
minut po vytazeni sit'ové zastrcky.

1. Vypnéte pfistroj.

2. Vytahnéte sitovou zastrcku.

3. Vyckejte alespori 4 minuty, neZ se vybiji kondenzatory!

A VYSTRAHA

Cisténi, kontrola a oprava!

Cisténi, kontrolu a opravu svarecky smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby. Kvalifikovanou

osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi kontrole zdroje svafovaciho

proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné nasledné Skody a u€init nutna bezpecnostni

opatreni.

+  Neni-li néktera z nize uvedenych zkouSek spinéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu teprve po opravé a
nové zkousce.

Opravy a Udrzbové prace smi provadét pouze vySkoleny autorizovany odborny personal, v opaéném pfipadé zanika nérok na
zaruku. Ve v3ech servisnich zaleZitostech se obracejte zasadné na va3eho odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné
dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze prostfednictvim Vadeho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouZivejte
pouze originalni nahradni dily. V objednavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové Eislo pfistroje, typové
oznaceni a artiklové Cislo nahradniho dilu.

Tento pfistroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a béZnych pracovnich podminek zadnou naro¢néjsi Udrzbu

a vyzaduje minimalni péci.

Kvlili znecisténému pfistroji se snizi Zivotnost a dovolené zatizeni. Intervaly ¢isténi se rozhodujici mérou Fidi okolnimi
podminkami a s tim spojenym znecisténim pfistroje (minimainé ale jednou za pdl roku).

Cisteni

VnéjSi plochy vycistéte vihkou utérkou (nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky).

Vétraci kanal a event. lamely chladice pfistroje vyfoukejte stla¢enym vzduchem neobsahujicim olej a vodu. Stlaceny vzduch
mUZe pretoCit ventilator pfistroje, a tim jej znicit. Ventilator pFistroje neofukujte pfimo a event. jej mechanicky zablokuite.
Zkontrolovat znegisténi chladici kapaliny a event. ji vyménit.
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e\Aﬁ‘n Udrzba, péée a likvidace
Udrzbové préace, intervaly

6.3  Udrzbové prace, intervaly
Opravy a Udrzbové prace smi provadét pouze vySkoleny autorizovany odborny personal, v opacném pfipadé zanika narok na
zaruku. Ve vSech servisnich zaleZitostech se obracejte zasadné na vaSeho odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné
dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte
pouze originalni nahradni dily. V objednavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové islo a artiklové Cislo pfistroje, typové
oznaceni a artiklové Cislo ndhradniho dilu.
6.3.1 Denni udrzba
6.3.1.1 Vizualni kontrola
+  Sitovy pfivod a jeho odleh&eni tahu
+  Zajistovaci prvky lahvi na plyn
+  Prekontrolujte vnéj§i poskozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vymérite nebo je nechejte opravit odbornym
personalem!
+ Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)
+ Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotfebitelnych dilli a pfipadné je dotahnout.
+  Zkontrolujte Fadné upevnéni civky s dratem.
+ Transportni valecky a jejich zajiStovaci prvky
+  Pfepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)
+  Ostatni, vSeobecny stav
6.3.1.2 Funkéni zkouska
+  Ovladaci, signalizatni, ochranna a regulacni zafizeni (Funkéni zkouska)
+ Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajiSténi usazeni)
+ Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)
+  Zajistovaci prvky lahvi na plyn
+  Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.
+ Je tfeba zkontrolovat Fadné usazeni Sroubovych a zastrékovych spojeni pfipojek a opotrebitelnych dild a pfipadné je
dotahnout.
+ Odstrarite ulpivajici rozstfik po svafovani.
+ Pravidelné Cistéte kladky k posuvu dratu (zavisi na mife znecisténi).
6.3.2 Mésicni udrzba
6.3.2.1 Vizualni kontrola
+  Skody na plasti (Celni, zadni a bocni stény)
+ Transportni vélecky a jejich zajiStovaci prvky
+  Pfepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)
+  Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény
6.3.2.2  Funkéni zkouska
+ Volici spinaé, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k snizeni napéti signaini Zarovky a kontrolky
¢+ Kontrola pevného usazeni prvki voditek dratu (vstupni vsuvka, trubka voditka dratu).
+  Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény
+  Zkontrolujte a vyCistéte svafovaci hofak. Z dlivodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které negativné ovliviiuji
vysledek svafovani a mohou vést k poSkozeni hofaku!
099-005262-EW512 27
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Odborna likvidace pfistroje

6.3.3  Kazdoro€ni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)
0=  Zkousky svareciho pristroje smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby. Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na
zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici
ohrozeni a mozné nasledné skody a ucinit nutna bezpecnostni opatreni.
p=  Dalsi informace jsou uvedeny v priloZené broZure ,,Warranty registration“ a v nasich informacich tykajicich se zaruky,
udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!
Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkouSky". Kromé zde uvedenych
predpist k provedeni kontroly je nutné dodrZet legislativni nafizeni nebo pfedpisy pfislusné zemé.
6.4  Odborna likvidace pristroje
0>  Radna likvidace!
Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické soucasti, které je tfeba
Zlikvidovat.
* Nelikvidujte s komunalnim odpadem! -
Prilikvidaci dodrZujte ufedni predpisy!
6.4.1 Prohlaseni vyrobce pro koneéného uzivatele

+ Pouzité elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU Evropského parlamentu a
Rady Evropy ze dne 4.7.2012) nesmi dale odstrafiovat do netfidéného domaciho odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol
popelnice na kolekach poukazuje na nutnost oddéleného sbéru.

Tento pfistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systémd oddéleného sbéru.

+ V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do obéhu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych a elektronickych
pfistroji (ElektroG) vyhovuijici pozadavk(m na ochranu Zivotniho prostfedi ze 16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do shéru
oddéleného od netfidéného doméaciho odpadu. Vefejnopravni provozovatelé shéren odpadu (obce) zfidili za timto ucelem
sbérny, které sbiraji staré pfistroje ze soukromych domécnosti bezplatné.

+ Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistroji obdrzite od pfislusné méstské nebo obecni spravy.

+ Firma EWM je G¢astnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadu a je registrovana v seznamu nadace pro staré
elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.

+  Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

6.5 Dodrzovani pozadavki RoHS

My, spolecnost EWM AG Miindersbach, timto potvrzujeme, Ze v§echny vyrobky, které jsme vam dodali, a kterych se smérnice

0 omezeni pouzivani nékterych nebezpeénych latek v elektrickych zafizenich (RoHS) tyka, vyhovuji poZadavkim smérnice

RoHS (viz také prislusné smérnice ES tykajici se prohlaseni o shodé vaseho pristroje).
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v

7.1

Odstranovani poruch

V8echny vyrobky podiéhaji pfisnym kontroldam ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco nefungovalo, pfezkouSejte
vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporudeni k odstranéni zavady vyrobku, informuijte autorizovaného
obchodnika.

Kontrolni seznam pro odstranéni chyb
Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pristrojové vybaveni vhodné pro pouzity material a procesni plyn!

Legenda Symbol Popis

V4 Chyba / Pri¢ina
x Néaprava

Chyba chladiciho prostredku/chladici prostfedek neprotéka
~ Nedostatecny pritok chladiciho prostfedku

x PFekontrolujte stav chladiva a v pfipadé potfeby ho doplrite.
A Vzduch v chladicim okruhu

% Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku > viz kapitola 7.2

Problémy s posunem dratu
~ Ucpana kontaktni tryska
X Vycistéte, nastfikejte ochrannym svafovacim sprejem a v pfipadé potfeby vymérite
» Nastaveni brzdy civky
x Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Nastaveni jednotek tlaku > viz kapitola 5.5.3
® Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Opotfebené podavaci kladky
X PfezkouSejte a v pfipadé potfeby vyménte
~ Motor posuvu bez napajeciho napéti (pojistkovy automat se vypnul kvli petizeni)
X Vypadlou pojistku (zadni strana proudového zdroje) vratte do plvodniho stavu stiskem tlacitka
» Zalomené svazky hadic
% Rozvinout a napfimit svazek hofékovych hadic.
~ DuSe nebo spiréla voditka dratu je znecisténa nebo opotiebena
% Vycistéte dusi nebo spiralu, vymérte zalomené nebo opotfebené duse

Poruchy funkce
~ Vechny kontrolky ovladani pfistroje po zapnuti sviti
A Po zapnuti nesviti zZ&dné kontrolky ovladéni pfistroje
A~ Z&dny svafovaci vykon
% Vypadek faze > pfekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
A rlzné parametry neni mozné nastavit
~® Zablokovana vstupni Uroven, deaktivovat zablokovani pfistupu
A Problemy se spojenim
X Pfipojte fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
» Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
x Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
~® Proudovou trysku fadné utahnéte
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Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku

ewn

7.2  Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostiedku
0=  NadrZ na chladici prostfedek a potrubni rychlospojky pfivodu/zpétného toku chladiva existuji pouze u pristroji
chlazenych vodou.
0> K odvzdusnéni chladiciho systému vZdy pouZivejte modrou pfipojku chladiciho prostfedku, ktera je co nejnize
v chladicim systému (nejblize nadrzi chladiciho prostredku)!
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Technicka data

miniDrive
8 Technicka data
[  Provozni udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi ndhradnimi a opotrebitelnymi dily!
8.1  miniDrive
Napajeci napéti 60 VDC
Max. svaiovaci proud (DZ 100 %) 300 A
Max. svaiovaci proud (DZ 60 %) 400 A
Rychlost dratu 1 m/min = 20 m/min
Osazeni standardnimi kladkami 1,0 + 1,2 mm (pro ocelovy drat)
Hnaci kladky 37 mm
Pripojka svarovaciho horaku Centralni pfipojka Euro
Druh kryti P23
Okolni teplota -25°Caz+40°C
Trida elektromagnetické kompatibility A
Bezpeénostni znacka CE
Uplatnéné harmonizované normy IEC 60974-1, -5, -10
Rozméry Dx S§xV 300 mm x 180 mm x 200 mm
Hmotnost bez svazku hadic 7,5kg
099-005262-EW512 31
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PrisluSenstvi
Dalkovy ovladac / Pfipojovaci kabel
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9 PrisluSenstvi
0=  Vykonové soucasti pfislusenstvi, jako jsou svafovaci hofaky, zemnici kabely, drzaky elektrod nebo svazky

propojovacich hadic ziskate u svého prislusného smluvniho prodejce.

9.1  Dalkovy ovladac / Pripojovaci kabel
Typ Oznadeni Artikl. Nr.
R10 19POL Dalkovy ovlada¢ 090-008087-00000
RG10 19POL 5M Délkovy ovladag, nastaveni rychlosti dratu, korekce 090-008108-00000

svarovaciho napéti

R20 19POL Dalkovy ovladac pfepinani programu 090-008263-00000
RA5 19POL 5M Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovladaé 092-001470-00005
RA10 19POL 10M Pfivodni kabel napf. pro dalkovy ovlada¢ 092-001470-00010

9.2  VsSeobecné prislusenstvi
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
SPL Ofezavatko plastovych bovdenl 094-010427-00000
HC PL NUz na hadice 094-016585-00000
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Opotrebitelné dily

Sada k provedeni technické Upravy
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10  Opotiebitelné dily

[  Vpripadé skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
* Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svafovaci horaky, drzaky elektrod, dalkové
ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného sortimentu!
» Komponentu pfislusenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém svarecim pristroji a
zajistéte ji.
10.1 Sada k provedeni technické upravy
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
URUE AL 2R 10m miniDrive Sada k provedeni technické Upravy pro hlinik, sestavajici ze 092-007906-00010
dvou hnacich pastork(, bovdenu posuvu dratu a upeviiovaciho
materialu
URUE AL 2R 15m miniDrive Sada k provedeni technické Upravy pro hlinik, sestavajici ze 092-007906-00015
dvou hnacich pastork(, bovdenu posuvu dratu a upeviiovaciho
materialu
10.2 Kladky pro posuv dratu
10.2.1 Kladky pro ocel dratd
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
FE 1DR2R 0,8+1,0 Hnaci kladky, 37mm, ocel 094-003218-00000
FE 1DR2R 0,9+1,2 Hnaci kladky, 37mm, ocel 094-003221-00000
FE 1DR2R 1,0+1,2 Hnaci kladky, 37mm, ocel 094-003219-00000
FE 1DR2R 1,2+1,6 Hnaci kladky, 37 mm, ocel 094-003220-00000
FE GR2R Pfitladovaci valecek, hladky, 37 mm 092-007908-00000
10.2.2 Kladky pro hlinik dratd
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
AL 2ZR2R 1,2+1,6 Dvajité kladky, 37 mm, pro hlinik 092-000829-00000

V-Nut:

St-, CrNi-, Cu-Draht / Fiill-/R6hrchendraht
,Standard V-Nut*

oben unverzahnt

und glatt

U-Nut:

Al-, Cu-Draht
,Option U-Nut”

oben verzahnt

VerschleiBteile
2 Rollen-Antrieb
@ =37mm

St= Stahl

Al= Aluminium
CrNi= Edelstahl
Cu= Kupfer

@

Antriebsrollen- @ (b):  Ersatzteil:
Drive rolls- @ (b): Spare part:

Antriebsrollen- @ (a+b): Ersatzteil:

Drive rolls- @ (a+b): Spare part:
08+1,0 092-000829-00000
09+1.2
1,0+1,2
12+16

094-003218-00000
094-003221-00000
094-003219-00000
094-003220-00000

Umriistset:
Conversion set:
092-007906-00010
092-007906-00015

Gegendruckrolle (a)
counter pressure roll (a)
092-007908-00000
Wear parts
2-Roller drive system
@ =37mm

St= Steel

Al= Aluminium
CrNi= Stainless steel
Cu= Copper

EN

V-groove:

St-, CrNi-, Cu wire / cored wire

"Standard V-groove”
on the top ungeared
and plane

Obrézek 10-1

U-groove:

Al-, Cu wire
"Option U-groove”
on the top
geared-twin rolls

094-022068-00501
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Dodatek A

Schéma zapojeni - kabelovy adaptér

11

1

Dodatek A
11.1 Schéma zapojeni - kabelovy adaptér

A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabranéni Graziim a poskozeni pfistroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat pouze kvalifikované,

opravnéné osoby!

V pripadé neopravnénych zasah zanika zaruka!

+  Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviCeny servisni personal)!

Konfigurace > viz kapitola 5.2.1
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Dodatek B

Pfehled pobocek EWM

Dodatek B

12.1 Prehled poboéek EWM

Headquarters

EWM AG

Dr. Glnter-Henle-StralBe 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

¥ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Strale 8

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0- Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

Technology centre

®
EWM AG

Forststrae 7-13

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax:-144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

10 Yuanshan Read, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182
www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Strafle 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax:-20
www.ewm-goettingen.de - infe@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstrae 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax:-14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Strale 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

) Sales and Service International

EWM AG

Eiserfelder Strafe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Technology and mechanisation Centre

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax:-20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM Schweitechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Strafle 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweiltechnik Handels GmbH
Heinkelstrae 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd. EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.
10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain

Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182
www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH
WiesenstraBe 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20

www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERI TIC. LTD.STI.

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44

Kliglikcekmece / Istanbul Turkey
Tel.: 4902124943219
www.ewm.com.ir - turkey@ewm-group.com

ﬂ Plants 0 Branches

Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.couk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejni a poradenské centrum
Tyréova 2106

256 01 Beneov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide

099-005262-EW512
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