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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES
“IIJ' Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

+ Az Osszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitédsat el kell olvasni és be kell
tartani, kulonds tekintettel a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési elGirdsokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A Kkezelési és karbantartasi utasitast a készilék hasznalati helyén kell tarolni.

* A késziléken |évd biztonsagi jelek és figyelmeztett tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvildgositast.
Azoknak mindig felismerhet6eknek és olvashatéaknak kell lenniik.

* A készllék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készult és csak szakértdk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziléktechnika tovabbfejl6ddése kdvetkeztében fellépd miiszaki médositasok kiilénb6zé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

Ha a gép 6sszeszerelésével, iizembe helyezésével, haszndlataval kapcsolatban barmilyen
kérdése lenne, forduljon ahhoz a szakkeresked6héz, akitél a gépet vdsarolta vagy hivja az EWM
vevoszolgalatat a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos kereskedelmi partnereink listaja megtalalhaté6 a www.ewm-group.com honlapon.

A gyarté feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mkoddképességére korlatozadik. Minden tovabbi felelésség — teliesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik —
nyomatékosan ki van zarva. A feleldsségnek ezt a korlatozasat a gép lizembe helyezésével a felhasznalé elismeri.
A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak médjat a
gyarté nem tudja felligyelni.

A késziillék szakszeriitlen 0sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyartd semmiféle
felelésséget nem véllal az olyan veszteségért, karért vagy kéltségért, amely a kész(lék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(tlen izemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbantartdsanak kévetkezménye, vagy
valamilyen médon azzal dsszefliggésbe hozhato.

© EWM AG
Dr. Giinter-Henle-StraRRe 8
D-56271 Miindersbach

Ezen dokumentum szerzdi joga a gyartonal marad.
Sokszorositas, kivonatos formaban is, csak irasos engedéllyel.

A dokumentum tartalma gondosan kévetve, ellendrizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a
véltoztatasok, hibak és tévedések joga fenntartva.
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2 Biztonsagi eldirasok

21 A keze

lési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A VESZELY

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoruan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbdlumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és Gizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigoraan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges stllyos személyi sériilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriljiink.

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altalanos veszélyre utaldé szimbélumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb

sériilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* szét és egy altalanos
veszélyre utald szimbélumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

Olyan miiszaki sajatossdg, amit a felhasznalonak figyelembe kell venni.

Pontokba

szedettek azok a kezelési utasitasok és felsoroldsok, amelyek Iépésrél Iépésre megmutatjak

Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:
* Az aramkabel csatlakozojat egy megfeleld ellendarabba bedugni és rogziteni.

099-005221-EW511
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Szimbdlumok jelentése

ewn

2.2 Szimbdélumok jelentése

Szimbé |Leiras Leiras
lum
> |Muiszaki sajatossagok, amelyeket a Mikodtetés és elengedés / érintés /

felhasznalénak figyelembe kell venni.

tapintas

0

Készllék kikapcsolasa

Engedije el

Készlilék bekapcsolasa

Nyomja meg és tartsa lenyomva

D&

Kapcsolas

Helytelen Forgatas

Helyes Szamerték — beallithato

N 551 5|52

Enter | | Belépés a meniibe A jelz6lampa z6lden vilagit

’

2

A

Navigalads a menuben A jelz6lampa zoélden villog

Kilépés a meniibdl

4
\

A jelz6lampa pirosan vilagit

N
’

Id6abrazolas (példa: 4 mp varakozas /
mikodtetés)

A jelz8lampa pirosan villog

Megszakitas a menlabrazolasban
(tovabbi beallitasi lehetéségek vannak)

Szerszam nem szikséges / ne
hasznaljon

Szerszam szikséges / hasznaljon

= 15 HL I 10O
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Biztonsagi eldirasok

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

+ Gondosan olvassa el ezen utmutatod biztonsagi utasitasait!

* A baleset-megel6zési elirdsokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkaterileten 1évé személyeket utasitsa az el6irasok betartasara!

Sériilésveszély az elektromos fesziiltség miatt!

Az elektromos fesziiltségek érintés esetén életveszélyes aramiitésekhez és égésekhez
vezethetnek. Alacsony fesziiltségek érintése esetén is megijedhet, és annak
kovetkeztében balesetet szenvedhet az illeté személy.

* Ne érintsen meg kozvetlenil feszultségvezetd részeket, mint pl. hegesztéaram hiivelyek,
rud-, volfram- vagy huzalelektrodak!

* A hegeszt6pisztolyt és/vagy az elektrodafogét mindig elkilonitve helyezze le!

» Viseljen komplett személyi védéfelszerelést (a felhasznalastol fliggéen)!

» A késziket kizardlag csak hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6sszekapcsolni, az csak

szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1

baleset-megel6zési eléirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések
szerint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad

engedélyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett liresjarati fesziiltség ne legyen

tullépve.

» A készilék csatlakoztatasat kizarélag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok izemen kivil helyezésekor az 6sszes halézati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhaté médon a teljes hegesztérendszerrél le kell valasztani.
(Visszataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon dssze polusvaltd kapcsoléval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez vald készilékeket (AC), mert egy egyszeril kezelési hiba miatt az
ivfesziltségek meg nem engedhetd médon dsszeadddhatnak.

Nem megfelel6 ruhazat miatti sériilésveszély!

A sugarzas, a ho és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az

ivhegesztés soran. A felhasznalét teljes, egyéni védoéfelszereléssel kell ellatni. A

védofelszerelésnek a kovetkez6 kockazatok ellen kell védelmet nyujtania:

+ Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (fiistgazok és g6zok) ellen
vagy megfeleld intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizalé sugarzas (infravords és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos védbeszkdzzel
rendelkez6 hegesztbsisak.

» Szaraz hegeszt6 ruhazat (cipd, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg
kdrnyezet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd h6mérséklet is lehet, ill. aramutés ellen
és feszlltség alatt all6 alkatrészeken torténé munkavégzéskor.

» Karos zaj elleni hallasvédelem.

Az ivsugarzas vagy a forr6 munkadarabok sériilést okozhatnak!

Az ivsugarzas a bér és a szem karosodasat okozhatja.

A forré6 munkadarabok megérintése vagy a szétrepiilé szikrak égési sériiléseket

idézhetnek elé.

* Megfelel6 védelmet nyujté hegesztépajzsot, ill. hegesztd sisakot (alkalmazastdl fuggd) kell
viselni!

* Az adott orszagban érvényes munkavédelmi eldirasoknak megfelelé egyéni
védbeszkozoket (pl. szaraz véddoltdzet, hegesztépajzs, védokesztyd, stb.) kell viselni!

* A hegesztés kdrnyezetében tartozkoddkat védéfliggonnyel vagy véddéfallal kell védeni a
sugarzastol és az ivfénytdl!
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A FIGYELMEZTETES

, Robbanasveszély!
i ;//é Latszdlag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tilnyomast
hozhatnak létre.
* A munkatertileten talalhato éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé
tartalyokat el kell tavolitani!
* Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tlzveszély!

@ A hegesztés kdzben keletkezé magas hémérsékletek, szorédé szikrak, izzé részek és
forré salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyelien a munkateriilet kdzelében lévé tlizfészkekre!

* Ne tartson maganal kdnnyen gyullado targyakat, mint pl. gyufa vagy éngyuijto.

+ Tartson alkalmas oltokészilékeket a munkaterilet kdzelében!

+ Téavolitsa el a hegesztés megkezdése elbtt az éghetd anyagmaradvanyokat a
munkadarabrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a lehilés utan folytassa. Ne
kertljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!

A VIGYAZAT

Fust és gazok!

A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése légszomjat illetve mérgezést
okozhat! Tovabba az oldészerek gbzeibdl (klérozott szénhidrogének) a hegesztéiv altal
keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezo foszgén keletkezhet!

+ Bdséges mennyiségl frisslevegét kell biztositani!

* Az oldészerek gbzeit a hegesztbiv sugarzasi terétdl tavol kell tartani!

+ Szikség esetén megfelels légzésvédelmi eszkdzt kell viselni!

Zajterhelés!
@ A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!
* Munkavégzés kdzben megfelels halladsvédd eszkdzt kell viselni!
* A munkatertleten tartozkodé mas személyeknek is megfelel® hallasvédé eszkozt kell
viselni!

[ Az lizemeltetb kételességei!
A késziilek iizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és térvényeket!

* A munkavallalék munkahelyi biztonsdgédnak és egészségvédelmének javitasat 6szténz6
intézkedések végrehajtasarol szolo (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez kapcsol6dé
kiilén iranyelvek nemzeti atiiltetését.

* Kiilbnésen a munkavallal6k altal a munkdjuk soran hasznalt munkaeszk6z6k biztonsdgi €s
egészségvédelmi minimumkoévetelményeirdl szol6 iranyelvet (89/655/EGK).

* Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megel6zésre vonatkozé
elGirasait.

* A késziilék létesitése és lizemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

* A felhasznalot rendszeres id6k6zénként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésrol.

* A késziilék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

[ A nem eredeti gyari alkatrészek hasznadlatabol eredé karokra nem vonatkozik a gyartomdivi
garancia!
* Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhaté eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztépisztoly, elektrodafogd, tavszabalyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészitéket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt dllapotaban szabad csatlakoztatni!

8 099-005221-EW511
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Biztonsagi elbirasok

Kévetelmények a nyilt elektromos taphalézatra térténé csatlakoztatasra vonatkozéan
A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a hal6zati fesziiltség

minéségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasdra vagy kovetelményeket hatdarozhatnak meg a nyilt hdlozatra torténé csatlakozasi
pontnal (k6z6s csatlakozdsi pont) a lehetséges maximalis vonalimpedancidra vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozoéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltetot vagy a késziilék kezelbjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az dramszolgaltatoval, hogy az adott késziilék

biztonsdgosan csatlakoztathaté-e az elektromos halézatra.

A VIGYAZAT

Elektromagneses mezdk!

((“’)) A hegesztégép hasznalata kozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezdék
keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii

P' gépek, telekommunikacids vezetékek, halézati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozék) miikodését befolyasolhatjak.

* A karbantartasra vonatkozé el6irasokat be kell tartani > /asd fejezet 5.3

* A munka- és testkabelt lehetbleg egyenesen lefektetni!

* A sugarzasra érzékeny készullékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolni!

* A szivritmus-szabalyzok miikédését zavarhatja (sziikség esetén kérje ki orvosa
véleményét).

099-005221-EW511 9
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Biztonsagi elbirasok
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A VIGYAZAT

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztéogépek az elektromagneses 6sszeférhetoség két
osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki

adatoknal) > ldasd fejezet 7:

Az A osztalyu készilékek nem alkalmazhatok olyan lakddvezetekben, amelyek az elektromos
energiat a nyilvanos kisfeszltségi ellatéhalozatbdl kapjak. Az A osztalyu készulékek
elektromagneses 0sszeférhetéségének biztositasanal ezekben az évezetekben - mind a
vezetékhez kotott mind a sugarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztalyu készilékek teljesitik az EMC kovetelményeket az ipari és lakodvezetekben,
beleértve a nyilvanos kisfesziltségi ellatéhalézatra csatlakozé lakddvezeteket.

Létesités és lizemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések Uzemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok
Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi
hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazo zavarokért a felhasznalo a felelSs.

A lehetséges kdrnyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalénak a
kovetkezdket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” figgelék)

halozat-, vezérl6-, jel- és telekommunikécios vezetékek

radio és televiziokészulékek

szamitdgép és egyéb vezérléberendezések

biztonsagi berendezések

a szomszédos személyek egészsége, kildndsen ha azok szivritmusszabalyzét vagy
hallokészuléket hordanak

kalibralo- és mérdéberendezések

mas berendezések zavartiiré képessége a kdrnyezetben

a napszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére

Halozati csatlakozas, pl. halozati szlr6 vagy arnyékolas fémcsével

Az ivhegeszt6 berendezés karbantartasa

A hegesztdvezetékeknek olyan révidnek és egymashoz kdzelinek kell lennitik, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

Potencidlkiegyenlités

A munkadarab foldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab féldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfelel6 kondenzatorokkal kell Iétrehozni.

A koérnyezetben l1évé mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegeszté berendezés
arnyékolasa

10
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24

Szallitas és eldkésziletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES

@ A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A védégazpalackok helytelen kezelése és nem megfelel6 rogzitése sulyos sérilést
okozhat!

* A gazgyartok és a nyomoégazrol szold rendelet utasitasait be kell tartani!
* A védbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!
» Kerllje a védégazpalack felmelegedését!

A VIGYAZAT

> Balesetveszély az ellatévezetékek miatt!

=D' A szillitas kézben a le nem valasztott ellatévezetékek (halézati vezetékek,
vezérlévezetékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és
személyi sériillések okozhatnak!

+ Vadlassza le az ellatovezetéket a szallitas elétt!

Eldélés veszélye!
@ Munkavégzés kozben vagy a késziilék elhelyezésénél az eldélhet, személyi sérulést
okozhat vagy megrongalédhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfelel6en)
maximum 10°-os lejtén biztositott elddlés ellen.

* Munkavégzés vagy szallitds kdzben a készlléket egy stabil vizszintes fellletre kell
elhelyezni!

* A részegységeket megfelel6 modon kell rogziteni!

A késziiléket vizszintes helyzetben torténé hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
* A késziiléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad szallitani és lizemeltetni!

A kiegészitbk szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészité6 meghibasodadsat
okozhatja!

* A kiegészitoket kizarolag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba
szabad csatlakoztatni és régziteni.

* Részletes leiras az adott kiegészitérél annak kezelési utasitdsaban talalhato!
* A hegesztégép bekapcsoldasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitoket.

Porvédoé sapkak védik a csatlakozo aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyez6désektobl és a
sériilésektol.

* Ha a késziilék valamelyik csatlakozoé aljzataba semmilyen kiegészitd sincs bedugva, akkor a
porvédoé sapkat ra kell dugni.
* Ha a porvédo6 sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve potolni kell!

099-005221-EW511 11
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Kizardlag az alabbi készilékekkel egyutt hasznélhato és GUzemeltethet6

3 Rendeltetésszeriu hasznalat
A FIGYELMEZTETES

§ A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen

ipari hasznalatra késziilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz

hasznalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre,

allatokra és anyagi értékekre haté veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl eredd karokért

nem vallalunk felelésséget!

» A késziiléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté6 személyzetnek szabad
hasznalnia!

* A készllék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!

ivhegeszt6 késziilék MIG/MAG-hegesztéshez, valamint mellékeljarasban bevont
elektrodas-kézi-ivhegesztéshez. A tartozék részegységek adott esetben bévithetik a funkcidterjedelmet
(lasd a megfelelé dokumentaciot az azonos nevi fejezetben).

3.1 Kizardlag az alabbi készulékekkel egyutt hasznalhaté és
uzemeltetheto

> A hegesztégép miikédtetéséhez egy megfelel6 huzalel6tolé egység (rendszerkomponens)
sziikséges!

Huzalel6tolo késziilék

+ drive 4 Basic

* drive 4 Basic MMA

» drive 4 IC Basic

» drive 4 IC Basic D200

» Taurus Basic drive 4

* Taurus Basic drive 4L

» Taurus Basic drive 200C
» Taurus Basic drive 300C
Szallitékocsi

* Trolly 55

Vizhiitd egység

» cool50-2 U40

099-005221-EW511 13
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Ervényes dokumentumok

3.2 Ervényes dokumentumok
3.21 Garancia

[S>  Bobvebb informacio talalhaté a mellékelt "Warranty registration™ prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartasrol és ellenérzésrél sz616 tajékoztatébnkban a www.ewm-group.com
oldalon!

3.2.2 Szabvanymegfelel6ségi nyilatkozat

A jelzett késziilék koncepcidjaban és épitési médjaban megfelel a kovetkezé EK-

iranyelveknek:

» Kisfesziiltségi villamos termékekre vonatkozo iranyelv (LVD)

* Az elektromagneses 6sszeférhetdsegrél szolé iranyelv (EMC)

* veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben val6 alkalmazasanak

korlatozasarol szol6 iranyelv (RoHS)

Jogosulatlan valtoztatasok, szakszer(tlen javitasok, az "ivfényes hegesztéberendezések - ellendrzés és
vizsgalat az Gzemelés soran" hataridéinek be nem tartdsa és / vagy meg nem engedett atépitések
esetén, amelyek nem kifejezetten az EWM engedélyével keriiltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat
érvényeét vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfelel6ségi nyilatkozat kertl atadasra.

3.2.3 Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kornyezetben

A késziilék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 eléirasoknak és szabvanyoknak,
S ezért elektromosan fokozottan veszélyes helyeken is hasznalhaté.

3.2.4 Dokumentacié javitashoz (pétalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
e A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
« Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a készulék belsejében is megtalalhatéak.
Tartalék alkatrészek a teruletileg illetékes EWM-képviseleten keresztul rendelheték.

3.2.5 Kalibralas / validalas
Igazoljuk, hogy ezt a késziiléket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662,
EN 50504 kalibralt méréeszkdzokkel ellenérizték, és a készlilék betartja a megengedett tliréseket.
Ajanlott kalibralasi idészak: 12 havonta.

14 099-005221-EW511
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Elolnézet

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

= A leiré szévegben a lehetséges maximalis gépkonfiguracié keriil bemutatasra.
Sziikség esetén a csatlakozasi lehetéségeket utélag meg kell valtoztatni > Iasd fejezet 8.

4.1 Elolnézet

5
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Elolnézet

Poz. |Jel Leiras

1 Fogantyu

Jelzélampa, Uzemkész
A késziilék bekapcsolasat és annak lizemkész allapotat jelzi

Foékapcsolo, késziilék BE/KI

DX

Nyilasok hiitélevegé bearamlasara

5 Labak
6 + Csatlakoz6 hiively, hegesztéaram ,,+“
R MIG/MAG-hegesztés: Pisztoly aramkabelének
csatlakoztatdsa
S MIG/MAG-heg. porbeles huzallal: Testkabel csatlakoztatasa
R Hegesztés bevont elektrodaval: Testkabel csatlakoztatasa
7 =mm |Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,-“
*  MIG/MAG-hegesztés: Testkabel csatlakoztatasa
+ Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI): Elektrédafogd csatlakoztatasa
8 Hegesztogép vezérlése > ldsd fejezet 3.3
9 Védofedél > lasd fejezet 4.1.4
10 Pisztoly tarté
16 099-005221-EW511
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Hatulnézet

4.2 Hatulnézet
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;’r)

Leiras

Poz. |J
1 Nyomoégomb, biztonsagi kismegszakito
-8— Huzalel6told motor tapfesziiltségének kikapcsolasaval
(A kismegszakito visszakapcsolasahoz a nyomdgombot benyomni.)

Huzalel6tolo vezérlbkabelének csatlakoztatasara

Hegeszt6aram ,,+” csatlakozoéaljzat
*  MIG/MAG-standardhegesztés (kdzbensd tdmlécsomag)

el
;
2 _8_ 19-pdlusu csatlakoz6 aljzat (analog)

4 | Hegesztéaram ,,-” csatlakozéaljzat

*  MIG/MAG toltétt huzalos Hegesztéaram a huzalel6tolo készllékhez ill.
hegesztés: hegesztépisztolyhoz
5 Tartékengyel
Osszekotd kabelkoteg huzasi tehermentesité
6 Nyilasok hiitélevegd kiaramlasara

Csatlakozé aljzat, 8-pélusu
Vizhiité egység vezérlékabel

Csatlakozé6 aljzat, 4-pélusu
Tapfeszlltség, vizh(td egység

Halézati csatlakozékabel > ldsd fejezet 4.3.2

10 D-Sub csatlakozo aljzat, 9-polusu

Ebben a készulléksorozatban kizardlag szervizcélokra (szakszemélyzet)

= OO

CcoM

18 099-005221-EW511
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Vezérlés - kezel6elemek

4.3 Vezérlés - kezeloelemek

M3.75-A

GMAW
MIG / MAG

MMA
E-Hand

MMAG
Fugen

Poz. |Jel Leiras
1 v Hegesztéeljaras nyomogomb
J1-mme MIG/MAG-hegesztés
J2-mmeem Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)
J3-mmem Gyokfaragas
2 MMM ) | Kijelzés, bal
yuuy Hegesztéaram, huzalsebesség
3 Allapotjellemz6k megjelenitése
AMP ----- Hegesztéaram megjelenitése jelzlampa
o Huzalsebesség megjelenitése jelz6lampa
4 G G G Kijelzés, hegesztési eljaras
J1-mmeee MIG/MAG-hegesztés
J2-m- Kézi ivhegesztés
J3-mmmeeeem Gyokmaras
5 Hegesztési paraméterek forgatbgomb
MIG/MAG: Dinamika / fojtas beallitasa
BKI: Hegesztéaram bedllitasa
v

Uzemméd kivdlasztésa nyomégomb
Nincs funkcidja. A beallitas a huzalel6tolon torténik.

099-005221-EW511
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Vezérlés - kezel6elemek

Poz.

Jel

Leiras

7

JYYL

Nyomoégomb, fojtohatas (ivfény-dinamika)

+ Hard keményebb és keskenyebb ivfény
sonds _ —--- |agyabb és szélesebb ivfény

Ivhossz forgatégomb
Nincs funkcioja. Beallitds a huzalelStolon.

G
v

Paraméter valasztas jobb / energiatakarékos lizemmod nyomégomb
VOLT --- ivfesziiltség

kKW ------- Hegesztési teljesitmény kijelzés

1 Gazataramlasi mennyiség (opcio)

Energiatakarékos tzemmadd a nyomégomb hosszan torténé megnyomasaval.

10

Kijelzés, jobb
ivfesziiltség, hegesztési teliesitmény, motoraram (huzalel6tolas hajtas) a huzalbefiizés
soran. Véddgaz ataramlasi mennyiség (opcio)

11

Gazteszt /| tomlécsomag Oblitése nyomégomb > lasd fejezet 4.3.3.3

12

ca
S
C3

Huzalbefi(izés nyomégomb
A hegeszt6huzal fesziiltség- és gazmentes befiizése a kabelkdtegen keresztiil a
hegeszt6pisztolyba.

20
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5

Felépités és funkcidk
A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély elektromos fesziiltség miatt!

e Aramvezet6 részek (pl. csatlakozé hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!

» Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az els¢ oldalain talalhaté
biztonsagi eléirasokat!

» A késziilék lizembe helyezését kizardlag olyan szakember végezheti, aki megfelel®
ismeretekkel rendelkezik ivhegeszté berendezések teriletén!

» Csatlakozo6- vagy aramkabeleket (pl. elektrodafogét, hegeszt6pisztolyt, testkabelt) csak a
készulék kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

5.1 Szallitas és elokésziiletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES
Balesetveszély elektromos fesziiltség miatt!
e Aramvezet6 részek (pl. csatlakozé hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!

» Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az elsé oldalain talalhaté
biztonsagi eléirasokat!

* A késziilék lizembe helyezését kizardlag olyan szakember végezheti, aki megfelel®
ismeretekkel rendelkezik ivhegeszté berendezések teriletén!

» Csatlakozo6- vagy aramkabeleket (pl. elektrodafogot, hegesztpisztolyt, testkabelt) csak a
készulék kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Balesetveszély a nem daruzhaté késziilékek meg nem engedett szallitasa miatt!

X A késziilék daruzasa és felfiiggesztése nem megengedett! A késziilék leeshet és
személyi sériiléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tartok kizarélag csak kézzel
torténd szallitashoz alkalmasak!

* A készllék nem alkalmas daruzashoz vagy felfliggesztéshez!
[ Az Osszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentaciéjat el kell olvasni és be kell tartani!
5.1.1 Uzemeltetési koriilmények
1= A késziiléket kizarélag egy megfelel6 teherbirdsu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban
torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

* Biztositani kell egy csuszdasmentes sima felliiletet a késziilék szamara, és gondoskodni kell a

munkahely megfelel6 megvildgitasarol.

* Mindenkor biztositani kell a késziilék biztonsdgos kezelését.

=5 A késziilék kdarosoddsat okozhatja, ha a kérnyezeti levegb a szokasosnal Iényegesen tébb port,
savakat, korroziv gdzokat, ill. anyagokat tartalmaz.

* Meg kell akadalyozni, hogy tul nagy fiist, g6z, olajpara vagy készoériilésb6l szarmazo por

legyen a késziilék kérnyezetében!

* Meg kell akadalyozni, hogy sétartalmu leveg6 (tengeri levegd) legyen a késziilék

kérnyezetében!
5.1.1.1 Mikodés kdzben
Kornyezeti levegé hémérséklete:
« -25°C + +40 °C kozott,
relativ paratartalma:
* max. 50% 40 °C-on
* max. 90% 20 °C-on
099-005221-EW511 21
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5.1.1.2

5.1.2

5.1.3

5.1.4

Szillitas és tarolas

Zart térben torténo tarolas kozben a kornyezeti levegé hémérséklete:
« -30°C++70°C

Levegd relativ paratartalma

*  maximum 90% 20 °C-on

A gép hiitése

A késziilék nem megfelelb hiitése teljesitménycsbkkenést okoz, és a gép kdrosodasahoz
vezethet.

* Biztositani kell az el6irt kérnyezeti feltételeket!

* A hiitéleveg6 be- és kiaramldasdra szolgalo nyilasokat szabadon kell hagyni!

* A késziilék koriil minimum 0,5 m-es szabad tavolsadgot kell tartani!

Testkabel, altalanos

A VIGYAZAT

Egési sériilés veszélye a szakszeriitlen hegesztéaram csatlakoz6 miatt!
SSS A nem zartan illeszked6 hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozék) vagy a
— | munkadarab csatlakozon talalhato szennyezédések (festék, korrozié) miatt ezek a
csatlakozasi helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési
sérulésekhez vezethetnek!
» Ellendrizze naponta a hegeszt6aram csatlakozasokat és amennyiben sziikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.
+ Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsagosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne
hasznalja a munkadarab konstrukcios alkatrészeit hegesztéaram visszavezetésként!

Védofedél, Vezérlés

Abra 4-1
Poz. |Jel Leiras
Védofedél
Felhajthaté fedél
3 A védofedél rogzitékarja

» Tolja jobbra a védéfedél jobb oldali rogzitékarjat, és vegye le a fedelet.
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5.1.5 Osszekotd kabelkdteg huzasi tehermentesités

1= Nem vagy szakszeriitleniil felszerelt huzasi tehermentesito!
Nem vagy szakszeriitleniil felszerelt huzasi tehermentesito esetén a késziiléken vagy az

0sszeko6to kabelkdtegen 1évé csatlakozobaljzatok és csatlakozodugok megsériilhetnek. A huzasi
tehermentesité felfogja a kabelre, csatlakozédugodra és aljzatokra nehezedd huzdéeré6ket.

* Kiilbnb6z6 iranyokba térténé huzassal ellenérizze a tehermentesitési funkciot. A kabeleknek
és tdmléknek megfeszitett tehermentesitbé kétél esetén elegend6 holtjatékkal kell

rendelkeznitik!
Abra 4-2
Poz. | Jel Leiras
1 Tartékengyel
Osszekotd kabelkdteg huzasi tehermentesitd
2 Karabiner kampo
3 Kozbens6 kabelkoteg tehermentesitéje > ldsd fejezet 4.1.5
+ Kabelkdteg végét a kdzbensd kabelkoteg tehermentesitdjén atflizve bedugni és jobbra elforditva
rogziteni.
099-005221-EW511 23
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5.2 Kozbensé kabelkoteg csatlakoztatasa

=5  Néhany huzalelektrodat (pl. 6nvédé porbeles hegesztéhuzalok) negativ polaritasrol kell
hegeszteni. llyen esetben a hegesztéaram kabelének csatlakozé dugdjat a ,,-“, a testkabel
csatlakozdjat pedig a ,,+“-jelii csatlakozo6 aljzatba kell bedugni. Mindig figyelembe kell venni a
hozaganyag gyartdjanak utasitasait!

Poz.

Jel

°®
B8
e
== G
g O/
g===u g
=== w} '
C== gnw;@
o~

Abra 4-3

Leiras

Huzalelétolo

Koézbensé6 kabelkoteg

_8_

19-pblusu csatlakozé aljzat (analég)
Huzalel6told vezérlbkabelének csatlakoztatasara

-+

Hegesztéaram ,,+” csatlakozéaljzat
*  MIG/MAG-standardhegesztés (kdzbensd tdmlécsomag)

Hegeszt6aram ,,-” csatlakozoéaljzat

*  MIG/MAG téltétt huzalos Hegesztéaram a huzalel6told készilékhez ill.
hegesztés: hegesztépisztolyhoz

«  Aramkabel csatlakozé dugjat a megfelel csatlakozo hiivelybe bedugni és jobbra elforditva régziteni:
Porbeles huzallal torténé MIG/MAG-hegesztésnél: a ,-*-jelli csatlakozd hiivelybe
Tomor huzallal térténé MIG/MAG-hegesztésnél: a ,+*“-jelii csatlakozo hiivelybe

» Vezérl6kabel csatlakozo dugdjat a 19-podlusu aljzatba bedugni és a hollandi anya meghuzasaval
rogziteni (a csatlakozoét csak egy pozicidban lehet az aljzatba bedugni).

24
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5.3 Hegesztopisztoly tartd

5> Az alabbiakban ismertetett termék a késziilék szallitasi terjedelmébe tartozik.

Poz. | Jel Leiras
1 Szdllitéfogantyu kereszttartoja
2 Pisztoly tarté
3 Fogazott alatétek
4 Rogzitécsavarok

» Csavarozza a pisztolytartot a rogzitécsavarral a szallitéfogantyu kereszttartéjahoz.
* Helyezze a hegesztdpisztolyt az abran lathaté mdédon a hegesztdpisztoly-tartéba.

099-005221-EW511
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5.3.1
1€y

Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkozé tudnivaldk

szakszeriitleniil elhelyezett hegesztédaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogdsait) okozhatjak!
A nagyfrekvencias gyujtoberendezések nélkiili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG)
munkakabeleit és tomlécsomagjait a leheté legnagyobb hosszusagban, szorosan egymas
mellett, parhuzamosan kell vezetni.

A nagyfrekvencias atiitések elkeriilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtoberendezésekkel
rendelkez6 hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és tébmlécsomagjait hosszaban
parhuzamosan, egymastol kb. 20 cm tavolsdgra kell lefektetni.

A koélcsoénds befolydsolas elkeriilése érdekében mas hegesztési dramforrasok vezetékeihez
képest alapvetben legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

A kabelhosszak alapvet6en nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési
eredményhez max. 30m. (Munkakabel + k6zbens6 toml6¢csomag + pisztolyvezeték).

e MIG / MAG

WIG
MIG / MAG

I 220 cm |
i =20 cm

Abra 4-5

[=> Minden hegesztékésziiléknél sajat munkakabelt haszndljon a munkadarabhoz!

7 0 F

Abra 4-6

A hegeszt6aram-vezetékeket, hegesztopisztoly- és kézbensé toml6csomagokat teljesen le kell
tekercselni. Keriilje a hurkokat!

A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.

A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.
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1O

Abra 4-7
5.3.1.1 Koéborlé hegesztéaramok
A FIGYELMEZTETES
Sériilésveszély a kdborlé hegesztéaramok miatt!

e A kéborlé hegesztéaramok tonkretehetik a védévezetéket, karosithatjak a késziilékeket
és az elektromos berendezéseket, tilhevithetik az alkatrészeket és ennek kovetkeztében
tiizek keletkezhetnek.

» Ellendrizze rendszeresen az dsszes hegesztéaram-kapcsolat megfeleld rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozaséat.

* Az aramforras minden elektromosan vezet6 részegységét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, régziteni vagy felfliggeszteni!

* Ne rakjon le szigetelés nélkil mas elektromos izemi eszkdzt, mint furégép, sarokcsiszolo,
stb. az aramforrasra, a kocsira, a daruallvanyra!

* A hegesztfpisztolyt és az elektrédafogot mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha
nincsenek hasznalatban!
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5.3.2 Csatlakoztatas az elektromos halézathoz

A VESZELY

e Veszélyek szakszeriitlen halozati csatlakoztatas miatt!

A szakszeriitlen hal6zati csatlakoztatas személyi sériiléseket ill. anyagi karokat

okozhat!

* A késziléket kizarolag elbirasszerlien bekotodtt véddvezetékkel rendelkezd dugaljon
Uzemeltesse.

* A teljesitménytablan megadott halézati fesziltségnek meg kell egyezni a tapfesziltséggel.

* Amennyiben Uj halézati csatlakozddugét kell csatlakoztatni, ezt a szerelést kizardlag
elektromos szakember végezheti el a mindenkori orszagban érvényes térvényeknek, ill.
eléirdsoknak megfeleléen!

* A haldzati csatlakozédugot, -dugaljat és -betaplalast rendszeres idékdzonként villamos
szakembernek kell ellenériznie!

» Generator Gizemben a generatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfelel6en le
kell féldelni. A Iétrehozott halézatnak alkalmasnak kell lenni az | védelmi osztaly szerinti
készulékek Uzemeltetésére.

5.3.2.1 Elektromos halézat

= A késziiléket kizardlag az alabb felsorolt hal6zati rendszerekre szabad racsatlakoztatni és
lizemeltetni:
* Haromfazisu, 4-vezetékes rendszer foldelt ,,0"-vezetékkel, vagy

e

* Haromfazisu, 3-vezetékes rendszer tetszéleges helyen térténé foldeléssel.

- | L1
|
L2 ! L2
+— - .
|
L3 | L3
1l I
|
N I
Pr———C) I
¢ FE | o4 FE
|
|
= I =
Abra 4-9
Megjegyzések
Poz. Megnevezés Szinjelolés
L1 Fazis 1 barna
L2 Fazis 2 fekete
L3 Fazis 3 szlrke
N ,0“-vezeték kék
PE Védbvezeték z06ld-sérga

» Akikapcsolt késziilék halézati csatlakozdjat egy megfeleld aljzatba bedugni.
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5.3.3 Védégaz ellatas

A FIGYELMEZTETES

@ A védégazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A védégazpalackok nem elbiras szerinti vagy elégtelen régzitése

sulyos sériilést okozhat! g

+ Allitsa a védégazpalackot az arra szolgalé tartéba, majd biztositsa a
biztositoelemek (lanc/heveder) segitségével!

* Ardgzitésnek a véddgazpalack felsd felén kell torténnie!

* A biztositéelemeknek szorosan kell a palackon illeszkednilk! g

=  Kifogastalan minéségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és min6ségii
védbgdz akadalytalan hozzavezetése a gazpalackbol a hegesztépisztolyhoz. Ha a védégaz
hozzavezetésben valamilyen eltomédés van, akkor az a hegesztépisztoly meghibasodasat
okozhatja!
* Ha nem hasznaljuk a védégadz menetes csatlakozdjat, akkor vissza kell ra dugni a sdrga
védbékupakot!
* Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakoz6 szivargasmentesen témitsen!

5.3.3.1 Nyomascsdkkentd csatlakoztatas

firii111 0

Abra 4-10
Poz. (Jel Leiras
1 Nyomascsokkentd
2 Gazpalack
3 Nyomascsokkentd kilépé oldala
4 Gazpalack elzaroszelep

* A nyomascsokkentd csatlakoztatasa el6tt a gazpalack elzardszelepét rovid idére ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyezddések eltavozzanak.

» Nyomascsodkkent6t a gazpalack elzardszelepére szivargasmentesen racsavarozni.
+ Gaztémlé hollandi anyajat a nyomascsokkentd kilépé oldali menetes csatlakozojara racsavarozni.
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5.3.3.2

5.3.3.3

Gazteszt — véddgaz mennyiség beallitasa
Mind a tal kicsi, mind pedig a tul magas veéddgazbeallitas levegot vinet a hegflird6be és ennek
kovetkeztében porusképzédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak

megfeleléen!

» Gazpalack szelepét lassan kinyitni.

» Nyomascsokkentd szelepét kinyitni.

» Hegesztégép f6kapcsolojat bekapcsolni.

* Nyomascsodkkentdn a kivant térfogataramot beallitani.

» A gaztesztet a készlilékvezérlésen vagy a huzalel6tolas hajtas kozelében a védéfedél alatt talalhatod
"Gazteszt/toml6csomag oblitése "' nyomogomb révid megnyomasaval lehet kivaltani (az ivfesziiltség
és a huzalel6tolé motor lekapcsolva maradnak - az ivfény véletlen gyulladasa nem lehetséges).

A védbégaz aramlasa kb. 25 mp-ig tart, vagy addig, amig a nyomoégombot ismét megnyomjuk.

Beadllitasi tudnivalok

Hegesztbeljaras

Ajanlott véddgaz térfogataram

MAG-hegesztés

Huzalatméré x 11,5 = I/perc

MIG-forrasztas

Huzalatméré x 11,5 = I/perc

MIG-hegesztés (aluminium)

Huzalatmeérd x 13,5 = I/perc (100 % argon)

AVI

Keramia fuvéka atmérdje mm-ben ~ védbgaz térfogatarama l/perc-
ben

Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!

Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megndévelni:

Védogaz Tényez6
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16

»Kabelkoteg atoéblités“ funkcio

=R

LN T

EXIT

Abra 4-11
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Digitalis kijelz6

5.4

Digitalis kijelz6
AvP @
g e

Abra 4- 12

i) By ©

@ voLt

.kW

A készulékvezérlés kijelz6iben a hegeszt6 részére sziikséges valamennyi hegesztési paraméter
szerepel. A lenti, k6zéps6 kijelz6ben van a kivalasztott hegesztési feladat (JOB-szam) megjelenitve. A

.Paraméter kivalasztasa” (

gazataramlasi mennyiség (opciod) kdzott atkapcsolni.
A paraméterkijelzés tdbbek kozott a kivalasztott hegesztési eljarashoz és a késziilék allapotahoz (

Hegesztés / energiatakarékos izemmad / berendezéshiba) igazodik:

. MIG/MAG hegesztés:

Paraméterek ElGirt értékek Tényleges értékek Tartott értékek
Hegeszt6aram O M
Huzalsebesség M O O
ivfesziiltség ] ]
Hegesztési O M
teljesitmény

Kézi ivhegesztés

Paraméterek ElGirt értéekek Tényleges értékek Tartott értékek
Hegesztéaram M O
ivfesziiltség 2| O
Hegesztési O O

teljesitmény

® ) nyomégombbal lehet az ivfesziltség, a hegesztési teljesitmény és a

099-005221-EW511
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5.5 MIG/MAG-hegesztés
5.5.1 Testkabel csatlakoztatasa

5>  Néhany huzalelektrédat (pl. 6nvédé porbeles hegesztéhuzalok) negativ polaritasrol kell
hegeszteni. llyen esetben a hegesztéaram kabelének csatlakozé dugdjat a ,,-“, a testkabel
csatlakozdjat pedig a ,,+"“-jelii csatlakozo aljzatba kell bedugni. Mindig figyelembe kell venni a
hozaganyag gyartdjanak utasitasait!

Abra 4-13
Poz. |Jel Leiras
1 /IZ— Munkadarab
2 s | Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,-
& - MIG/MAG-hegesztés: Testkabel csatlakoztatasa
3 Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,+“
R MIG/MAG-hegesztés porbeles huzallal: Testkabel csatlakoztatasa

+ Testkabel csatlakozé dugojat a Hegesztéaram ,-“ aljzatba bedugni és jobbra elforditva rogziteni.
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5.5.2 Hegesztési feladat kivalasztasa

[ A hegesztési feladat kivalasztasa a hegesztégép- ill. a huzalel6tolé vezérlésének 6sszehangolt
egylittmiik6dése altal valésul meg. Miutan a hegesztégépen elvégeztiik az alapparaméterek
bedllitasat, a huzalel6tolén beallithatjiuk a munkapontot és egyéb hegesztési paramétereket.

( N
R N
J
(& J
Abra 4-14
5.5.2.1

Tovabbi lehetéségek munkapont beallitasara

A munkapont beallitdsa torténhet a kdvetkez6 kiegészitokrdl is:

*+ R11/RG11 tavszabalyzé,

+ Teljesitményszabalyzos (Up/Down-) pisztoly 2 billenékapcsoléval (2 U/D).

A ,Kiegészitk” fejezetben attekintés talalhato a készilékhez csatlakoztathaté kiegészitdkrol.

Részletesebb ismertetdk és a kiegészitbk mikddésének leirasa azok kezelési utasitasdban talalhatdk.
> lasd fejezet 8
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5.5.3 Tovabbi hegesztési paraméterek

[ ENTER ) ( NAVIGATION )

o (@

0 et A TN
U (1)) .l
B
+ - - e
[ I | P 1
U LI L
#‘ - - e
oL [ | P N
Lo L g
B
+ ) ) N
Y B | | PRSSNT J
U L [}
B
* ) 3 (D,
! [ | P 1yl
U] LI s
Abra 4-15
Kijelz6 Beadllitas / kivalasztas

CIH Dinamika korrekcié
n + Erték ndvelése > erésebb ivfény
+ Erték csokkentése > lagyabb ivfény

Védogaz eléaramlasi id6

0
S

Védoégaz utéaramlasanak ideje

D
U

Huzalvisszaégés korrekcié

Amennyiben az érték beallitasa tul magas, az a huzalelektrédan tul nagy
gOmbképzbdéshez vezet (rossz Ujragyujtas), ill. a huzalelektroda raég az aramatadora.
Tul alacsonyra bedllitott érték esetén a huzalelektréda beleég a hegfiirdébe.

» érték ndvelése > tobb huzalvisszaégés

» csoOkkentése > kevesebb huzalvisszaégés

j
o=
o

[ Huzal bekuszasa
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5.5.4 MIG/MAG-hegesztés folyamata / tzemmaédok

5.5.4.1 Jel- és funkcio magyarazat

Szimbdlum

Jelentés

A

Pisztoly nyomégombjat megnyomni

Pisztoly nyomogombjat elengedni

Pisztoly nyomégombjara rakattintani (réviden megnyomni és elengedni)

Védbégaz aramlik

Hegesztési teljesitmény

|- Pr2s|<2

Huzalelektroda el6tolasa folyamatban

~—

Huzalel6tolas csokkentett sebességgel ivgyujtashoz

Huzalvisszaégés

Védbgaz eléaramlasa

Véddgaz utdéaramlasa

=822 )

2-utem
Hi 4-Gtem
t Id6
PSTART | Startprogram
PA F& hegesztéprogram
PEND Kratertdlté program
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2-litemi lizemmod
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Abra 4-16

1. item

» Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.

* Védbgaz aramlasa indul (véddgaz eléaramlas).

* Huzalel6told motor az ivgyujtashoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.

* Miutan a hegesztéhuzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegeszt6aram.

* Huzalsebesség a beallitott értékre nd.

2. iitem

» Pisztoly nyomégombijat elengedni.

* Huzalel6tolé motor leall.

* A beallitott huzalvisszaégési idd utan az iv kialszik.

» Védbgaz aramlasa tovabb tart (véd6gaz utdbaramlas).
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E\A;h‘) Felépités és funkciok
MIG/MAG-hegesztés

4-titemi izemmad
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Abra 4-17
1. item
» Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
» Véddbgaz aramlasa indul (védégaz el6aramlas).
* Huzalel6tol6 motor az ivgyujtashoz beallitott csékkentett sebességgel forog.
* Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram.
» Huzalel6told motor a beallitott (P f6 hegesztéprogram) sebességgel forog.
2, iitem
» Pisztoly nyomdgombjat elengedni (nincs hatasa).
3. iitem
» Pisztoly nyomégombjat megnyomni (nincs hatasa).
4. iitem
» Pisztoly nyomégombijat elengedni.
* Huzalel6tolé motor leall.
* A beallitott huzalvisszaégési idé utan az iv kialszik.
+ Véddbgaz aramlasa tovabb tart (védégaz utéaramlas).
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Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)

5.6 Bevontelektrédas kézi ivhegesztés (BKI)
A VIGYAZAT

N Becsipddés veszélye és égési sériilések keletkezésének veszélye!
.—g Elégett elektréda csonkjanak kivételekor vagy uj elektréda behelyezésekor
— + Készilék fékapcsoldjat kikapcsolni,
+ Megfelel6 védbkesztylit viselni,
+ Az elégett elektréda csonkjanak kivételéhez és a hegesztett munkadarabok mozgatasahoz
szigetelt fogot hasznalni, és
* Az elektrédafogot mindig a munkadarabtdl elszigetelten letenni!

5.6.1 Elektrédafogé s testkabel csatlakoztatasa

r lllllll\lllllllum-\
1

T
;.»!‘MML!:%!’_'J!J'}"A‘ T

Abra 4-18

Poz. |J Leiras
1 /|: Munkadarab
[ ]

Elektréodafogé

Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,-

Csatlakozé hiively, hegesztdaram ,,+“

el
+ Az elektrédafogo kabelének csatlakozo dugéjat az aramforras ,+ vagy ,-“ csatlakoz6 aljzataba
bedugni és jobbra elforditva régziteni.

» A testkabel kabelének csatlakozé dugojat az aramforras ,+“ vagy ,-“ csatlakozé aljzataba bedugni és
jobbra elforditva régziteni.

s> A polaritas megvalasztasanal mindig a hasznalt elektréda gyartdjanak a dobozon is megtaldlhaté
elGirasait kell figyelembe venni.
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E\A;h‘) Felépités és funkciok
Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)

5.6.2 Hegesztési feladat kivalasztasa

5.6.3 ,,ARCFORCE"

Abra 4-20
Beallitas:
» Negativ értékek: rutil elektrédatipusok
* Nulla koérdli értékek: bazikus elektrédatipusok
» Pozitiv értékek: Celluldz elektrdédatipusok

5.6.4 HOTSTART

A ,Hotstart” funkcié ugy mikddik, hogy bevontelektrodaval térténd ivgyujtaskor ndvelt induléarammal
el6segiti a kdnnyebb ivgyuijtast.

14 <a)
a)= Hotstart-id6t
b) = Hotstart-aram b)
| = Hegesztéaram l
t= Id6 | >t

Abra 4-21

5.6.5 ,,ANTISTICK*

U » Az ,,ANTISTICK* funkcié megakadalyozza az elektréda
bevonatanak felizzasat.

Ha az elektréda az ,ARCFORCING*funkci6 ellenére mégis
leragadna a munkadarabhoz, akkor a hegeszt6gép kb. 1
masodperc mulva automatikusan atvalt a minimalis
hegesztéaramra, megakadalyozva ezzel az elektréda
felizzasat. llyen esetben tanacsos a beallitott
hegesztéaramot ellenérizni és az adott hegesztési
feladatnak megfeleléen mdédositani.

Antistick

v

Abra 4-22
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Gydkfaragas

5.7 Gyokfaragas
5.7.1 Csatlakoztatas

[ Az Osszes rendszer-, ill. tartozék részegység dokumentaciojat el kell olvasni és be kell tartani!

Gyodkmarasnal a szénelektroda és a munkadarab koz6tt ivfény ég, amely azt olvadékka melegiti fel.
Ekkor a folyékony olvadékot siritett levegd fujja ki. A gydkmarashoz s(ritett levegd csatlakozoval és
szénelektrodakkal ellatott specialis elektrodafogok szikségesek.

S
(@

[——
Abra 4-23

Poz. (J Leiras

Gyokmaro

3 /|: Munkadarab
B | Csatlakozé hiively, hegesztéaram ,,-

el
2 I Csatlakoz6 hiively, hegesztéaram ,,+“

* Dugja be a gyokmaro dugojat a hegesztéaram ,+” csatlakozoéaljzatba, majd jobbra forditva reteszelje.
» Dugja be a testkabel dugojat a Hegesztéaram ,-” csatlakozoaljzatba, majd jobbra forditva reteszelje.
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Ozel parametreler (Gelismis ayarlar)

5.7.2 Hegesztési feladat kivalasztasa
=R )
N Y,
Abra 4-24
5.8 Ozel parametreler (Gelismis ayarlar)
Ozel parametreler (P1 - Pn) makine islevlerinin misteriye 6zel konfigiirasyonu icin kullanilir. Kullaniciya
bu sekilde ihtiyaglarina gore optimize etmek icin maksimum esneklik saglanmaktadir.
Bu ayarlar dogrudan kaynak makinesi kontroliinde gergeklestiriimez, ¢linkii parametreler genelde diizenli
olarak ayarlanmamaktadir. Secilebilen 6zel parametrelerin sayisi kaynak sisteminde kullanilan kaynak
makinesi kontrolleri arasinda farkllik gésterebilir (bkz. ilgili standart kullanim kilavuzu). Ozel parametreler
gerekirse tekrar fabrika ayarlarina dondurulebilir > /asd fejezet 4.8.1.1.
5.8.1 Paraméterek kivalasztasa, -modositasa és -elmentése
[z ENTER (Belépés a meniibe)
* Kapcsolja ki a késziiléket a fékapcsoléval
« Tartsa nyomva az ,,Uzemméd” nyomégombot és egyidejiileg kapcsolja be ujra a késziiléket.
NAVIGATION (Navigaldas a meniiben)
* A paramétereket a ,,Hegesztési paraméterek beadllitisa” forgogomb forgatasaval lehet
kivalasztani.
« A paraméterek az ,,Ivfesziiltség” forgatégomb forgatasdval dllithatok be, ill. médosithatok.
EXIT (Kilépés a meniibdl)
* Nyomja meg a ,,Gazteszt” nyomégombot (késziilék ki- és ismételt bekapcsoldsa).
099-005221-EW511 41
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Ozel parametreler (Gelismis ayarlar)

Abra 4-25
Kijelzé Beallitas / kivalasztas
P [ Huzalbefiizés felgyorsulasi id6
! 0=-—- Normal huzalbef(izés (10 mp. felgyorsulasi idd)
1= Gyors huzalbeflizés (3 mp. felgyorsulasi id6) (gyari beallitas)

P 9 Erintégombos inditas 4-litemben és specialis 4-litemben
0 = Erintégombos 4-iitem(i inditas nem lehetséges (gyari beallitas)
1 = Erintégombos 4-iitem(i inditas lehetséges

P ’j 8 Tamogatas a fesziiltség-felismeréssel felszerelt huzalel6tolé késziilékekhez
- (voltage-sensing).

0= -—- Funkcio kikapcsolva
1= - Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)
F Tavvezérl6 kédolas (Frc)
rc 0 - automatikus tavvezérld felismerés (gyarilag)
R Tavvezérl6 kddolas tartozék részegységekhez csak egy forgbgombbal
Qe Tavvezeérl6 kddolas tartozék részegységekhez csak egy gomb-parral, ill. egy
billenével

1,3-8----- nincs tavvezérl6 kédolas
10-15---- nincs tavvezérl6 kédolas
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Ozel parametreler (Gelismis ayarlar)

5.8.1.1
=5

5.8.1.2

Visszatérés a gyari beallitdsokhoz

Az bsszes felhasznal6 altal elmentett specialis paraméter visszaall a gyari alapértékre!

RESET

e N

Abra 4-26

Kijelz6 Beallitas / kivalasztas

l‘: Inicializalas befejezédik
Minden ugyfélspecifikusan elmentett hegesztési paraméter a gyari beallitasra lett
cserélve.

-~

Specialis paraméterek részletezése
Felfutasi id6 huzalbefiizéskor (P1)

A huzalbefiizés 1,0 m/perc huzalsebességgel indul, majd 2 mp utan egy felfutasi funkcioval a
huzalsebesség 6,0 m/perc-re nd. A felfutasi id6 két tartomanyban allithato be.

Huzalbeflizés kézben a huzalsebesség megvaltoztathaté a ,Hegesztési paraméterek beallitasa*”
forgatdgombbal. A valtoztatasnak nincs hatasa az ivgyujtashoz tartozé cstkkentett huzalel6tolas idejére.
Erintégombos inditas 4-litemi / specialis 4-litem(i izemmaédban (P9)

4-atema — érintégombos inditas Uzemmaodban a pisztoly nyomdgombjanak révid ideji megnyomasaval
rogton a 2. itemre kapcsolhatunk anélkil, hogy hegesztéaram folyna.

A hegesztési folyamat megszakitasahoz ismét meg kell réviden nyomni a pisztoly nyomégombjat.
Elektronikus gazmennyiség szabalyozas, tipus (P22)

Kizardlag a beépitett gazmennyiség szabalyozéval ellatott készulékeknél aktiv (gyari opciod).

A beallitast kizarolag arra felhatalmazott szervizszemélyzet végezheti (alapbeallitas = 1).
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Készlék konfiguralasa menlipont

5.9 Készilék konfiguralasa menipont

5.9.1 Paraméterek kivalasztasa, -modositasa és -elmentése

[>> ENTER (Belépés a meniibe)
* Kapcsolja ki a késziiléket a fékapcsoloval
* Tartsa nyomva a ,,Hegesztési eljaras” nyomégombot és egyidejiileg kapcsolja be ujra a
késziiléket.
NAVIGATION (Navigalas a meniiben)

* A paramétereket a ,,Hegesztési paraméterek bedllitasa” forgégomb forgatdasaval lehet
kivalasztani.

A paraméterek az ,,Ivfesziiltség” forgatégomb forgatasdval dllithatok be, ill. médosithatok.

EXIT (Kilépés a meniibdl)

* Nyomja meg a ,,Paraméter kivalasztasa jobb” nyomégombot (késziilék ki- és ismételt
bekapcsolasa).

[ Exit ]
)

| Enter
p

GMAW
MIG / MAG
MMA
E-Hand

MMAG
Fugen

Abra 4-27

Kijelz6 Beadllitas / kivalasztas

] Vezetékellenallas 1
"L 1] |Azelss hegesztdaramkér vezeték ellenallasa 0 mQ - 60 mQ (gyarilag 8 mQ).

- 3 A paraméter médositasat kizarélag képzett szerviz-személyzet végezheti!

S b ’q Id6fiigg6 energiatakarékos lizemmod > ldsd fejezet 4.10

¢ e 5 perc - 60 perc = hasznalaton kiviliség idétartama, mig az energiatakarékos
mod aktivalasra kertil.
¢ - off = kikapcsolva

S »Szerviz‘ meniipont
ru A ,Szerviz* menlben valtoztatast kizardlag csak a gyarté altal arra kiképzett szervizes
szakember végezhet!
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Felépités és funkcidk

Energiatakarékos Uizemmaéd (Standby)

5.10

5.1

Energiatakarékos iuzemmaod (Standby)

Az energiatakarékos Uzemmad tetszés szerint vagy egy hosszabb gombnyomassal > lasd fejezet 4.9
vagy a készilék konfiguraciés menuben egy beallithaté paraméterrel (id6fliggd energiatakarékos
lzemmad EBAl) aktivalhato > lasd fejezet 4.9.

Aktiv energiatakarékos izemmadd esetén a készllék kijelz6kodn csupéan a kijelzés atlagos
kereszt-digitje jelenik meg.

Barmely kezel6elem mikddtetésével (pl. a pisztoly nyomégomb megnyomasaval) az energiatakarékos
maod inaktivalodik, és a készulék visszavalt hegesztésre kész allapotba.

Vezetékellenallas kiegyenlités

A vezetékek ellenallasi értéke kdzvetlenul beallithato vagy az aramforrassal is kiegyenlithetd. Kiszallitasi
allapotban az aramforrasok vezetékellenallasa 8 mOhm-ra van beallitva. Ez az érték 5 m testel§
vezetéknek, 1,5 m dsszeko6td kabelkdtegnek és 3 m vizhltéses hegesztdpisztolynak felel meg. Az
elektromos vezetékellenallast a tartozék komponensek, mint pl. hegesztépisztoly vagy 6sszekotd
kabelkdteg minden cseréje utan ujbal ki kell egyenliteni.

§ J
{ 3\
2 - .
N @ W wac
2@ Pl
3@ figen
§ J
f3 N\
) 1
U R |
P I |
U R |
. S
r4 \
§ J
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Vezetékellenallas kiegyenlités

1 El6készités

Kapcsolja ki a hegeszt6gépet.
Csavarozza le a hegeszt6pisztoly gazfuvokajat.
Az aramatadon lévé hegeszt6huzalt szintben vagja le.

A huzalel6told késziiléken l1évé hegeszt6huzalt kissé (kb. 50 mm-t) hizza vissza. Az aramatadoban
most nem szabad hegeszt6huzalnak lennie.

2 Konfiguracioé

Nyomja meg a "Hegesztési eljaras" nyomdégombot és egyidejlleg kapcsolja be a hegesztégépet.
Engedje el nyomégombot.

A "Hegesztési paraméterek beallitasa" forgaté gombbal most ki lehet valasztani a megfeleld
paramétereket. A rL1 paraméternek az 6sszes készilék-kombinaciénal kiegyenlitettnek kell lennie.

3 Kiegyenlités / Mérés

Helyezze fel az aramatadoval ellatott hegesztépisztolyt a munkadarab egy tiszta, megtisztitott helyére
egy kis nyomassal és nyomja kb. 2 mp-ig a pisztoly nyomégombjat. Révid ideig rovidzarlat-aram
folyik, amivel az Uj vezeték-ellenallas meghatarozhaté és megjelenithet. Az érték 0 mQ és 40 mQ
kdzott lehet. Az Gjonnan Iétrehozott érték azonnal mentésre keril és nincs szikség tovabbi
megerdsitésre. Amennyiben a jobboldali kijelz6ben nem jelenik meg érték, a mérés sikertelen. A
mérést meg kell ismételni.

4 Hegesztésre kész allapot visszaallitasa

Kapcsolja ki a hegesztégépet.

Csavarozza vissza a hegesztOpisztoly gazfuvokajat.
Kapcsolja be a hegesztégépet.

Flizze be ujra a hegesztéhuzalt.
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Altalanos

6

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

6.1 Altalanos
A VESZELY
Szakszeriitlen karbantartas és ellenérzés!

e A késziilék tisztitasat, javitasat vagy ellendrzését csak szakértd, képesitett személyek
végezhetik! Képesitett személy az, képzettsége, ismeretei és tapasztalati alapjan
felismeri a késziilékek ellendrzésénél fellépo veszélyeket és lehetséges kovetkezmény
karokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.

* A karbantartasra vonatkozé el&irasokat be kell tartani > /asd fejezet 5.3!
» A készliléket csak sikeres ellendrzés utan helyezze Ujra izembe.

6 Sériilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetoen is meglévo elektromos fesziiltség

miatt!
Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel ugy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!
Uzem kozben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltéltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzatorok a halézati csatlakozé kihuzasat kovetéen elveszitik
toltottségiiket.
1. Készuléket kikapcsolni.
2. Halozati csatlakozot kihuzni.
3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltéttségliket!
A FIGYELMEZTETES
Tisztitas, ellendrzés és javitas!

e A hegesztékésziilék tisztitasat, ellendrzését és javitasat csak szakértd, képesitett
személyek végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai
alapjan felismeri a hegesztési aramforrasok ellenérzésénél fellépo veszélyeket és
lehetséges kovetkezmény karokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi
intézkedéseket.

* Ha az alabbi ellenérzések valamelyike nem teljesil, a készlléket csak a javitas és az
ismételt ellenérzés utan szabad ismét Uzembe helyezni.

A hegesztdgép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelelé

kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor

az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a

szakkeresked6hoz, akitdl a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn

keresztll lehetséges, akit6l a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!

Alkatrészek rendelésekor a kovetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,

alkatrész megnevezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kornyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden

karbantartasmentes és minimalis apolast igényel.

A szennyezett készilék miatt az élettartam és a bekapcsolasi id6 csdkken. A tisztitasi intervallumokat

alapvetden a kdrnyezeti feltételek és a készilék ehhez kapcsolddo elszennyez8dése hatarozzak meg

(mindazonaltal legalabb félévente).

6.2 Tisztitas

» Tisztitsa meg a kiilsé fellleteket egy nedves kenddvel (ne hasznaljon agressziv tisztitoszert).

» Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben szikséges a késziilék hiitélamellait olaj- és vizmentes
siritett leveg6vel. A siritett levegé megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a készlilék ventilatorat. Ne
fujja meg kozvetlendl, ill. sziikség esetén mechanikusan blokkolja a készlilék ventilatorat.

» Ellendrizze a hitéfolyadék szennyez6déseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.
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Karbantartasi munkak, idékozok

6.3 Karbantartasi munkak, idokozok

A hegesztdgép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel$
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hoz, akitdl a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn
keresztll lehetséges, akit6l a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kovetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

6.3.1 Napi karbantartasi munkak

6.3.1.1 Allapotellendrzés szemrevételezéssel
+ Halodzati csatlakozokabel és annak térésgatloja
» Gazpalack rogzitbelemei
» Végezze el a tdmlécsomag és az aramcsatlakozasok kiilsé sérulésekre vonatkozo ellendrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!
+ Gaztémlék és azok kapcsoléegységei (magnesszelep)

* Ellendrizze az dsszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utan.

» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

» Kerekek és azok biztonsagi elemei

» A készilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyl)
+ Egyebek, altalanos allapot

6.3.1.2 Miikodésellenérzés
*  Kezelb-, jelz6-, védb- és kapcsoldelemek mikddésének ellendrzése.
« Aramkabelek (csatlakozok megfelels rogzitettségét is ellendrizni)
+  Gaztdmlbk és azok kapcsoldéegységei (magnesszelep)
» Gazpalack rogzitbelemei
» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
+ Ellendrizze a csatlakozdk csavar- és dugaszol6 csatlakozdéinak, valamint a kopdalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben hiizza utan.
» Tavolitsa el a ratapadd hegesztési froccsenést.
* A huzaltovabbité gorg6ket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktdl fliggden).

6.3.2 Havonta elvégzendd karbantartasi munkak

6.3.2.1 Allapotellenérzés szemrevételezéssel
» Sérulések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)
» Kerekek és azok biztonsagi elemei
» Akészilék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyl)
+ Huitéfolyadéktomibket és azok csatlakozéit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyezédés

6.3.2.2 Miikodésellenérzés
+ Valasztokapcsolok, vezérlelemek, vészkapcsoldk, fesziltségesdkkentdk, jelz- és ellendrzé lampak
» Ellendrizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezet, kapillariscsé) megfeleléen rogzitettek-e.
+ Huit6folyadéktomibket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés

» Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkezé lerakédasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!
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Elhasznaldédott készllékek artalmatlanitasa

6.3.3 Evente elvégzendd ellendrzések (iizem kdzbeni ellendrzések és vizsgalatok)

[55> A hegesztOkésziilék ellenérzését csak arra kiképzett szakember végezheti. Kiképzett szakember
az, aki képzettsége, tuddsa és tapasztalata alapjan a hegesztégépek ellenbérzése soran el6fordulé
veszélyeket felismeri, tisztaban van azok lehetséges kévetkezményeivel, és a sziikséges
biztonsagi intézkedéseket meg tudja hozni.

[S5> Bovebb informacid talalhato a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartasrol és ellenérzésrél sz616 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com
oldalon!

Az IEC 60974-4 szabvany (,/dészakos feliilvizsgalat és ellen6rzés*) szerint kell elvégezni a készllék
rendszeres id6kozonkénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.

6.4 Elhasznalodott készulékek artalmatlanitasa

[Z>>  Szakszerii hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket ujrahasznositas céljabol

ossze kell gydijteni, az elektronikai alkatrészeket pedig el6irds szerint kell
artalmatlanitani. [
e Az elhasznalodott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni!

* Az elhasznalédott alkatrészeket a hatésdgi el6irasoknak megfeleléen kell
artalmatlanitani!

* Az eurdpai elGirdsok szerint (az Eurépa Parlament 2012/19/EU sz.-u iranyelve és 2012. 07.04-i
tanacsa) szerint az elhasznalddott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi
hulladékoktdl elkildnitve kell kezelni. Az athuzott kerekes szeméttarolé kuka szimbéluma azt jelenti,
hogy az elhasznalédott készlléket elkuldnitve kell 6sszegydjteni.

Ezt a készuléket artalmatlanitas, ill. Gjrafelhasznalas céljabdl egy erre a célra szolgald elkilonitett
gyUjtéhelyre kell leadni.

* Németorszagban térvény (2005. 03. 16-i térvény az elektromos és elektronikus berendezések
forgalomba hozatalardl, visszavételérdl és kdrnyezetbarat megsemmisitésérdl) kotelezi Ont arra, hogy
az elhasznalddott elektromos készulékeket a haztartasi hulladékoktdl elkildnitve kezelje. A
maganszemélyek kidobasra szant készilekeit a hulladékkezeléssel és megsemmisitéssel foglakozo
gyljtéhelyek téritésmentesen atveszik.

«  Kérjik, tajékozodjon az On lakdhelye szerint illetékes kdzségi- vagy varosi kdzigazgatosagnal arrol,
hogy az adott telepllésen milyen lehet6ségek vannak az elhasznalddott készilékek leadasara vagy
begyUjtésére!

* Az EWM részt vesz egy jovahagyott hulladékkezelési és Ujrafelhasznalasi rendszerben, és WEEE DE
57686922 regisztracios szamon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztralasa“-ban
(EAR).

* Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékésziilékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.

6.5 Az RoHS eloirasainak betartasa

Mi, az EWM AG Mindersbach, ezennel igazoljuk, hogy az Onék részére altalunk szallitott 6sszes olyan
termék, amelyet a RoHS-iranyelv érint, megfelel a RoHS kdvetelményeinek (lasd az idevago EK -
iranyelveket az On készilékének megfeleléségi nyilatkozatan).
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Ellenérzélista tizemzavar elharitashoz

7 Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkereskeddhoz.

71 Ellenorzolista uizemzavar elharitashoz

[ A késziilék kifogastalan miikdésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a
hasznalt hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
N Hibajelenség / Hibaok
%) Lehetséges javitas

Hit6éfolyadék hiba/nincs hiitéfolyadék atfolyas
» Hutéfolyadék térfogatarama tul kevés

% A hit6éfolyadék szintjét ellenérizni, és sziukség esetén potolni a hianyt
» Levegd van a hiit6kdrben

X A hiitékdzeg kor légtelenitése

Huzalelétolasi probléma
» Aramatadé eltémédott
S Tisztitsa meg, permetezze be hegeszt6 véddspray-vel és szilkség esetén cserélje ki
» Huzaldob fék beallitasa
X A beallitasokat ellendrizni és szikség esetén mddositani
» Leszorito erd beallitasa
% A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén modositani
» Huzalel6told gorgbk kopottak
X Ellenérizni és szikség esetén cserélni
» Huzalel6tolé motor nem kap tapfesziltséget (tulterhelés miatt kioldott a kismegszakitd)

X A kioldott kismegszakitét (az aramforras hatoldalan talalhatd) nyomégomb megnyomasaval
visszakapcsolni

» Megtort kabelkdteg
% Pisztoly kabelkdtegét hurkok nélkul lefektetni
» Huzalvezetd csé vagy -spiral szennyezett vagy elkopott
*® Huzalvezet6 csdvet vagy —spiralt megtisztitani, megtort vagy elkopott huzalvezetét cserélni

Zavarok a késziilék miikodésében
~ Bekapcsolas utan a készilékvezérlésen lévo dsszes jelz8lampa vilagit
~ Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen évd jelz6lampak nem vilagitanak
~ Nincs hegesztési teljesitmény
% Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellendrizni
» Kilénb6z6 paraméterek nem allithatok be (hozzaférés-zarolassal ellatott készilékek)
% Kezelbfelulet lezarva, hozzaférés korlatozasat kikapcsolni
» Csatlakozasi problémak
X Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellenérizni.
» Hegesztéaramkabel csatlakozdi lazdk (nincsenek jol meghuzva)
*® A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozo6it meghuzni
X Huzza meg rendesen az aramatadot
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Hibauzenetek (aramforras)

Hibalizenetek (aramforras)

A hegeszté6gép meghibdsoddsa esetén a vezérlés a kijelzére egy hibakodot (lasd a tablazatot) ir

ki.

A késziilék meghibasoddsa esetén a teljesitmény-részek automatikusan lekapcsolédnak.

A lehetséges hibaszamok kijelzése fiigg a késziilék kivitelezésétdl (csatlakozadsok / funkcidk).

* A hegesztbgép esetleges meghibasodasardl jegyz6kodnyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciot at
kell adni a szerviz szakemberének.

» Ha egyszerre t0bb hiba Iép fel, akkor azok kddjai egymas utan jelennek meg a kijelzén.

Hiba Kategoria |Lehetséges ok Megoldas
(Err) a) |b) |c)
1 - |- Halozati tulfesziltség Ellendrizze a haldzati feszultségeket, és
2 - |- Halozati fesziiltség alacsony | hasonlitsa 0ssze a hegesztokeészllék
csatlakozé-fesziltségeivel
3 X |- |- Hegesztégép tulmelegedés Hagyja leh(Ini a készlléket (halézati
kapcsol6 ,1“ allasba)
4 x |[x |- |Alacsony hitéfolyadék szint | Toltsén utéana hitéfolyadékot
Szivargas a hiitéfolyadék kérben>
Haritsa el a szivargast és toltsdn utana
hitéfolyadékot
A hitéfolyadék szivattyd nem megy >
Iégkeringetds hiitbkészulék tularamkioldd
ellendrzése
5 X |- - Huzalel6tolo készulék hiba, Ellenérizze a huzalel6told késziléket
tacho hiba a tachogenerator nem ad jelet,
M3.51 hiba > értesitse a szervizt
6 x |- |- |Hiba avédégazzal Ellendrizze a védbgazellatast
(véddgazfelligyeletes készilékek)
7 - - Szekunder tulfesziltség Inverterhiba > Ertesitse a szervizt
8 - - Foldelési hiba a Sziintesse meg a hegeszt6huzal és a haz,
hegeszt6huzal és a ill. a féldelt targy kozti kapcsolatot
foldvezeték kozott
9 x |- |- |Gyors lekapcsolas Haritsa el a robot hibajat
Kioldott a BUSINT X11 vagy
az RINT X12
10 - [x |- iv megszakitas Ellendrizze a huzaltovabbitast
Kioldott a BUSINT X11 vagy
az RINT X12
11 - |x |- | Gyujtas hiba 5 mp utan Ellenérizze a huzaltovabbitast
Kioldott a BUSINT X11 vagy
az RINT X12
13 x |- |- |VESZ-KI-lekapcsolas Ellendrizze a gépesitett AWI-hegesztés
csatlakozé aljzatanak VESZ-KI-kapcsolasat
14 - Ix |- Nem ismerte fel a huzalel6told | Ellendrizze a kabelkotést.
késziléket. A vezérlékabel
nincs csatlakoztatva.
Tébb huzalelétold készulék Ellenérizze az azonositészamok
Uzemeltetése esetén rossz hozzarendelését
azonositészamok kertltek
hozzarendelésre.
15 - |x |- [Nemismerte fel a 2. Ellendrizze a kdbelkotést.
huzalel6tolod késziléket. A
vezérl6kabel nincs
csatlakoztatva.
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Hibauzenetek (aramforras)
Hiba Kategoéria |Lehetséges ok Megoldas
(Err) a) |b) [c)
16 - |- [x [|Fesziiltségcsdkkentd Ertesitse a szervizt.
(Uresjarati fesziltség
csokkenés hiba).
17 - |x |x |Huzalel6tolas hajtas tularam | Ellenérizze a huzaltovabbitast
észlelés
18 - |x [x [Nincs tachogenerator jel a Ellendrizze a kapcsolatot és kuléndsen a
masodik huzalel6told masodik huzalel6told készilék (Slave-
késziiléktdl (Slave-hajtas) hajtas) tachogeneratorat.
56 - |- Halézati fazis kiesése Ellendrizze a haldzati fesziltségeket
59 - - Nem kompatibilis készllék Készllék alkalmazas ellenbrzése
60 - |- Szoftverfrissités sziikséges Ertesitse a szervizt.

Jelmagyarazat a kategoriakhoz (hibak torlése)
a) A hibaiizenet eltiinik, ha a hibat elharitottak.
b) A hibalizenetet az egyik nyomégomb megnyomasaval lehet térdlni:

CarExpert / Progress (M3.11)

Késziilékvezérlés Nyomégomb
RC1/RC2
Expert @
Expert 2.0 0

alpha Q / Concept / Basic / Basic S / Synergic /
Synergic S / Progress (M3.71) / Picomig 305

c) A hibalizenetet csak a készilék ki- és bekapcsolasaval lehet tordini.
A védbégaz-hiba (Err 6) visszaallithato a ,hegesztési paraméterek gomb” megnyomasaval.

nem lehetséges
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Hegesztési paraméterek 6sszehangolasa

7.3 Hegesztési paraméterek 6sszehangolasa

Abban az esetben, ha kilénbség van a huzalel6tolé egységen / tavszabalyzon beallitott és a
hegesztégépen kijelzett hegesztési paraméterek kdzott, akkor ennek a funkcidénak a segitségével azok
egyszeriien 6sszhangba hozhaték.
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Taurus 355 TDM
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8

Miszaki adatok

[ A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopo- és fogyoalkatrészek hasznalata

esetén érvényesek!

8.1  Taurus 355 TDM
MIG/MAG | Kézi ivhegesztés
Hegeszt6aram beallitasi tartomanya 5A-350A
ivfesziiltség beallitasi tartomanya 143V-315V | 20,2V-34,0V
Bekapcsolasi 40 °C
60 % Bl 350 A
100 % BI 300 A
Terhelésvaltas 10 perc (60 % BI A 6 perc hegesztés, 4 perc szlinet)
Uresjarati fesziiltség 79V
Halozati fesziltség (tlrések) 3 x400V (-25 % és +20 % kozott)
Frekvencia 50 /60 Hz
Halézati biztositék (olvadbbiztositék, lomha) 3x20A
Halozati fesziiltség (tlirések) HO7RN-F4G6
Max. csatlakozasi teljesitmény 13,9 kVA 15,0 kVA
Ajanlott generatorteljesitmény 20,3 kVA
coso / hatasfok 0,99/88 %
Koérnyezeti hémérséklet -25 °C-tol +40 °C-ig
Késziilékhiités / hegesztopisztoly-hiités Ventilator (AF) / viz
Szigetelési osztaly / védettség H/IP 23
Biztonsagi jelolés 1 C€ /EAl
Alkalmazott egyéb szabvanyok IEC 60974-1, -10
Testkabel 70 mm’
Méretek Hx Sz x M 625 mm x 298 mm x 531 mm
24,6 inch x 11,7 inch x 20,9 inch

Suly 41 kg

90,4 Ib
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Miszaki adatok
Taurus 405 TDM

8.2 Taurus 405 TDM

MIG/MAG | Kézi ivhegesztés
Hegeszt6aram beallitasi tartomanya 5A-400 A
ivfesziiltség beallitasi tartomanya 14,3V -34V | 20,2V -36,0V
Bekapcsolasi 40 °C
100 % BI 400 A
Terhelésvaltas 10 perc (60 % BI A 6 perc hegesztés, 4 perc szlnet)
Uresjarati fesziiltség 79V
Halozati fesziiltség (tlirések) 3 x400V (-25 % és +20 % kozott)
Frekvencia 50 /60 Hz
Halézati biztositék (olvadébiztositék, lomha) 3x32A
Halozati fesziiltség (tlirések) HO7RN-F4G6
Max. csatlakozasi teljesitmény 17,2 kVA 18,2 kVA
Ajanlott generatorteljesitmény 24,6 kVA
coso / hatasfok 0,99/90 %

Kornyezeti homérséklet

-25 °C-t6l +40 °C-ig

Késziilékhiités / hegesztépisztoly-hiités

Ventilator (AF) / viz

Szigetelési osztaly / védettség H/IP 23
Biztonsagi jeldlés [s1,C€,/Hl
Alkalmazott egyéb szabvanyok IEC 60974-1, -10
Testkabel 70 mm’

Méretek H x Szx M

625 mm x 298 mm x 531 mm

24,6 inch x 11,7 inch x 20,9 inch

Suly

41 kg

90,4 Ib
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Taurus 505 TDM
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8.3 Taurus 505 TDM

MIG/MAG | Kézi ivhegesztés
Hegeszt6aram beallitasi tartomanya 5A-500A
ivfesziiltség beallitasi tartomanya 14,3V -39V | 20,2V -40,0V
Bekapcsolasi 40 °C
60 % Bl 500 A
100 % BI 430 A
Terhelésvaltas 10 perc (60 % BI A 6 perc hegesztés, 4 perc szlinet)
Uresjarati fesziiltség 79V
Halozati fesziltség (tlrések) 3 x400V (-25 % és +20 % kozott)
Frekvencia 50 /60 Hz
Haloézati biztositék (olvadobiztositék, lomha) 3x32A
Halézati fesziiltség (tlirések) HO7RN-F4G6
Max. csatlakozasi teljesitmény 24,6 kVA 25,2 kVA
Ajanlott generatorteljesitmény 34 kVA
coso / hatasfok 0,99/90 %

Koérnyezeti hémérséklet

-25 °C-t8] +40 °C-ig

Késziilékhiités / hegesztépisztoly-hiités

Ventilator (AF) / viz

Szigetelési osztaly / védettség H/IP 23
Biztonsagi jel6lés [s],C€ A
Alkalmazott egyéb szabvanyok IEC 60974-1, -10
Testkabel 95 mm’

Méretek H x Sz x M

625 mm x 298 mm x 531 mm

24.6 inch x 11,7 inch x 20,9 inch

Suly

45 kg

99,2 1b
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Kiegészitdk

Rendszerelemek

9 Kiegészitok
=  Teljesitményfiiggd rendszerkomponensek (pl. hegesztbépisztoly, testkabel, elektrodafogé vagy
kozbensé kabelkéteg) a teriiletileg illetéekes EWM-képviselettél rendelhet6k.
9.1 Rendszerelemek
Tipus Megnevezés Cikkszam
drive 4 Basic Huzalel6tol6 készllék, viz, euro kdzponti csatlakozé | 090-005401-00502
drive 4 Basic MMA Huzalelbtold készilék, viz, euro kdzponti csatlakozé | 090-005401-51502
drive 4 I1C Basic Huzalel6tol6 készilék, vizhltéses, euro kdzponti 090-005416-00502
csatlakozé
Taurus Basic drive 4 WE Huzalel6tol6 egység, vizhltéses, Euro central 090-005152-00502
csatlakozé
Taurus Basic drive 4L WE Huzalel6tol6 egység, vizhltéses, Euro central 090-005153-00502
csatlakozé
Taurus Basic drive 200C Huzalel6tol6 egység, vizhiltéses, Dinse central 090-005208-00502
csatlakozé
Taurus Basic drive 300C Huzalel6tol6 egység, vizhltéses, Dinse central 090-005209-00502
csatlakozé
9.2 Opcidk
Tipus Megnevezés Cikkszam
ONCSK Darufiiggeszté Picomig 180 / 185 D3 / 305 D3; 092-002549-00000
Phoenix-hez és Taurus 355 kompakthoz; drive 4
ON Filter 355/405/505/50 Sziir6betét a bearamlo hiitélevegd tisztitasara 092-002698-00000
ON FC CS 405/505 Pedestal for transport with floor conveyors 092-007896-00000
ON WAK CS 405/505 Kerékszereld készlet CS 505 092-007897-00000
ONCSD Crane console, transport/ram protection 092-007895-00000
Phoenix/Taurus 405/505
9.3 Hegesztdpisztoly hiitése
Tipus Megnevezés Cikkszam
cool50-2 U40 HGtémodul 090-008603-00502
9.4 Szallitérendszerek
Tipus Megnevezés Cikkszam
ON PS Trolly 55-5 drive 4L/4X | Forgokereszt 092-002712-00000
Trolly 39-1 Szallitékocsi, aramforras 090-008708-00000
Trolly 35.2-2 Szallitokocsi 090-008296-00000
Trolly 55-5 Szallitdékocsi, felszerelt 090-008632-00000
ON TR Trolly 55-5 Kereszttartd és felfogd a huzalel6told készilékhez | 092-002700-00000
ON PS Trolly 55.2-2 drive 4L | Forgokereszt (drive 4L <> Trolly 55.2-2) 092-002701-00000
ON PS Trolly 55-5 drive Forgdkereszt 092-002634-00000
200/300C
9.5 Altalanos kiegészitok

Tipus Megnevezés Cikkszam

32A 5POLE/CEE Csatlakoz6 dugo 094-000207-00000
DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D |Nyomascsokkentd manométerrel 394-002910-00030
SPL Hegyezd miianyag huzalvezet6 cs6htz 094-010427-00000
HC PL Toml6levago 094-016585-00000
voltConverter 230/400 Fesziiltség-atalakito 090-008800-00502

099-005221-EW511

05.09.2016

S7


http://intranet/ewm/dokumentation/infoCenter/index.php?seite=new_ewm_doku_details.php&artikelnummer=092-007897-00000

A melléklet

Beallitasi tudnivaldk
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10.1 Beallitasi tudnivaldk

Basic Al

S$G2/3
G3/4 Si1

A
zm*: 'm8r;x_ '8' VOLT

m/min

Basic Al

8}

inch | inch

S$G2/3
G3/4 Si1

Ar-90/€0,-10
M20

-8- VOLT

0.8 | 2,0 | 15,1

0.8 1,0 | 1,5 | 15,1

.030

080  15.1
060 15.1

08 | 26 154
1,0 10| 2,2 154
1.2 | 1,2 (144

.040

100 | 15.4
085 15.4
14.4

08 | 55 174
20 1,0 | 4,0 18,0
1,2 | 3,2 | 171

17.4
18.0
17.1

0,8 | 8,8 19,2
30 10| 51 18,7
1,2 | 4,3 | 18,7

19.2
18.7
18.7

0,8 | 10,8 20,8
40 10| 70 | 198
1,2 | 5,0 19,8

20.8
19.8
19.8

0,8 | 14,0 | 21,9
50 10| 85 214
1,2 | 6,2 | 20,5

21.9
214
20.5

0,8 | 17,8 | 23,2
6,0 9,8 | 24,7
7.8 | 26,1

23.2
24.7
26.1

22,0 | 271
8,0 12,0 | 28,8
8,5 | 28,0

271
28.8
28.0

14,8 30,6
9,8 | 29,7

30.6
29.7

Abra 9-1
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11.1 EWM-vallalatcsoport attekintése

Headquarters Technology centre
EWM AG EWM AG
Dr. Giinter-Henle-Straf3e 8 Forststrale 7-13

56271 Miindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

56271 Mindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

13 O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stralle 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

) sales and Service Germany

EWM AG - Rathenow branch

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG - Géttingen branch

Rudolf-Winkel-Strafie 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG - Pulheim branch

Dieselstralle 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax:-14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG - Koblenz branch
August-Horch-Straf3e 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG - Siegen branch

Eiserfelder Stralle 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERI TiC. LTD. STI.

Orhangazi Mah. Mimsan San. Sit. 1714. Sok. 22/B blok No:12-14
34538 Esenyurt -istanbul - Turkey

Tel: +90 212494 3219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:} Plants 0 Branches

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718/ 31

407 53 lJitikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM AG - Miinchen Region branch

Gadastralle 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM AG - Tettnang branch

Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM AG - Neu-Ulm branch

Heinkelstra3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM Schweillfachhandels GmbH

Dr. Guinter-Henle-StralRe 8 - 56271 Miindersbach

St. Augustin branch

Am Apfelbdaumchen 6-8

53757 St. Augustin - Tel: +49 2241 1491-530 - Fax: -549
www.ewm-sankt-augustin.de - info@ewm-sankt-augustin.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

Bene$ov branch

Prodejni a poradenské centrum Tyriova 2106
256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712
www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@® More than 400 EWM sales partners worldwide
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