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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttéohje!
IlllJl Kayttéohjeen tarkoituksena on opastaa kayttajaa kayttamaan laitteita turvallisesti.

noudatettava!
* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksia!
+ Kayttbohjetta on sailytettava laitteen kayttopaikalla.
« Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.

Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.

» Laite on valmistettu tekniikan tason seka saanttjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan

asiantuntijat saavat kayttaa, huoltaa ja korjata sita.
* Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessa, voivat johtaa erilaiseen
hitsauskayttaytymiseen.

Jos sinulla on laitteen asennukseen, kayttéonottoon, kayttoon, kayttotarkoitukseen tai

sijoitustilaan liittyvia kysymyksida, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaéan tai asiakaspalveluumme

numeroon +49 2680 181-0.
Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com.

Vastuumme tdman laitteen kaytdn osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu
vastuu on nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan
laitteen kayttdon.

Valmistaja ei voi valvoa kayttéohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttéon tai
huoltoon liittyvia olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. N&in
ollen emme ota mink&&nlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet
virheellisestd asennuksesta, kaytosta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat naihin osatekijoihin.

© EWM AG
Dr. Gunter-Henle-Strasse 8
D-56271 Miundersbach

Taman kayttdohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Osittainenkin monistaminen edellyttdd valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan siséltd on tutkittu, tarkastettu ja tydstetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet

ja erehdykset ovat silti mahdollisia.

» Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttdohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niitéa on
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Oman turvallisuutesi vuoksi

Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Oman turvallisuutesi vuoksi
2.1 Huomautuksia nadiden kayttdoohjeiden kaytosta
A VAARA
Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.
» Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" sek& yleinen varoitussymboli.
» Vaaraa on korostettu myds sivun reunassa olevalla symbolilla.
A VAROITUS
Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti uhkaavien vakavien
tapaturmien ja kuolemantapausten ennalta ehkaisemiseksi.
+ Turvallisuustietojen otsikoissa esiintyy sana "VAARA" sekd yleinen varoitussymboli.
* Vaaraa on korostettu my6s sivun reunassa olevalla symbolilla.
A HUOMIO
Tydskentely- ja toimintamenettelyt, joita on noudatettava tarkasti myds mahdollisten
lievien tapaturmien ennalta ehkaisemiseksi.
» Turvallisuustietojen otsikossa esiintyy aina avainsana "HUOMAUTUS" seka yleinen
varoitussymboli.
* Riskid on selvennetty sivun reunassa olevalla symbolilla.
=  FErityisid teknisia seikkoja, jotka kayttajien on muistettava.
Erilaisiin kayttotilanteisiin tarkoitetut, vaihe vaiheelta opastavat toimintaohjeet seké luetteloinnit on
merkitty luettelomerkilla, esim.:
Liitd hitsausvirtajohdon liitin asianmukaiseen vastakappaleeseen ja lukitse liitin.
099-005207-EW518 5
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Merkkien selitykset

2.2  Merkkien selitykset

Symbol |Kuvaus Symbol |Kuvaus
: .

=2 |Erityisia teknisia seikkoja, jotka
kayttajien on muistettava.

Paina ja vapauta / Napayta / Kosketa

8 Kytke laite pois paalta Vapauta

Kytke laite paalle Paina ja pida painettuna

ME

Kytke

Vaarin Kierra

Oikein Lukuarvo - asetettavissa

NEEEIEE

Siirtyminen valikkoon Vihre& merkkivalo palaa

II\

L OO

Navigointi valikossa ¢ % ¢ |Vihred merkkivalo vilkkuu
.. . ..
Poistuminen valikosta !, |Punainen merkkivalo palaa
= | -
( \ |Ajan naytto (esimerkki: odota 4 s / ¢ % o [Punainen merkkivalo vilkkuu
- <) [paina) . .
X 4s > L
—yA— | Valikon nayttd keskeytynyt
(lisdasetukset mahdollisia)
% Tyokalu ei tarpeellinen / kaytto kielletty
TyoOkalun kaytto tarpeen / kayta
tydkalua0
2.3  Turvallisuusmaaraykset
A VAROITUS

Tapaturmavaara, jos néita turvallisuusohjeita ei noudateta!

Naiden turvallisuusohjeiden noudattamatta jattaminen voi aiheuttaa kuoleman!

* Lue tdman kayttdohjekirjan turvallisuustiedot huolellisesti!

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksia!

» llmoita tydskentelyalueella oleville ihmisille, ettd heidan on noudatettava maarayksia!
e Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!

Sahkojannitteet voivat aiheuttaa kosketettaessa hengenvaarallisia sahkdiskuja ja
palovammoja. Pienjannitteetkin voivat aiheuttaa iskun ja sita kautta tapaturman.

+ Ala koske suoraan jannitetta johtaviin osiin, kuten hitsausvirtaliittimiin, hitsauspuikkoihin,
volframipuikkoihin tai hitsauslankoihin!

+ Sijoita hitsauspoltin ja / tai elektrodin pidin aina eristetylle pinnalle!
+ Kayta taydellista henkilokohtaista suojavarustusta (kaytosta riippuen)!
+ Laitteen saa avata ainoastaan asiantunteva ammattihenkilsto!

6 099-005207-EW518
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Turvallisuusmaaraykset

A VAROITUS

A Vaara useamman virtaldhteen yhteiskytkennéasta!

@ Jos useampia virtaldhteita halutaan kytkea yhteen rinnakkain tai sarjaan, taman saa

O suorittaa ainoastaan alan ammattilainen normin IEC 60974-9 "Pystytys ja kaytté" seka

tapaturmanehkaisymaaraysten BGV D1 (ennen VBG 15) tai maakohtaisten maaraysten

mukaisesti!

Laitteet voidaan hyvaksya kaarihitsaukseen kaytettavaksi vain tarkastuksen jalkeen,

jotta varmistetaan, etta sallittua tyhjakayntijannitetta ei yliteta.

» Laitteen kytkennan saa suorittaa ainoastaan alan ammattihenkil©!

* Yksittaisten virtaldhteiden kaytostapoiston aikana on irrotettava kaikki verkko- ja
hitsausvirtajohdot luotettavasti koko hitsausjarjestelmasta. (Vastajannitteiden vaara!)

* Napaisuudenvaihtokytkennalléd varustettuja hitsauslaitteita (PWS-sarja) tai
vaihtovirtahitsaukseen tarkoitettuja laitteita (AC) ei saa kytkea yhteen, koska yksinkertainen
kayttovirhe saattaa aiheuttaa hitsausjannitteiden luvattoman summauksen.

« ¥ .| Soveltumattomasta vaatetuksesta aiheutuva loukkaantumisvaara!

- 1‘ + Sateily, kuumuus ja sdhkdjannite ovat vaistamattdomia vaaranlahteita
t valokaarihitsauksessa. Kayttaja on varustettava taydellisella henkildkohtaisella

suojavarustuksella. Suojavarustuksen on suojeltava seuraavilta riskeilta:

* Hengityssuojain terveydelle vaarallisia aineita ja seoksia vastaan (savukaasut ja hoyryt) tai
ryhdy soveltuviin toimenpiteisiin (poistoimu jne.).

« Hitsausmaski ja asianmukainen suojalaite ionisoivaa sateilya (IR- ja UV-sateily) ja
kuumuutta vastaan.

» Kuivat hitsausvaatteet (kengat, kdsineet ja kehosuojaus) [Amminta ymparistdad vastaan,
vastaavin vaikutuksin kuin ilman [Ampdtilan ollessa 100 °C tai enemman tai sdhkdiskun
sattuessa, seka janniteen alaisten osien parissa tydskentelya varten.

» Kuulosuojaus haitallista melua vastaan.

Loukkaantumisvaara sateilyn tai lammén vaikutuksesta!
’Ji

Valokaaren séateily aiheuttaa iho- ja silmévaurioita.

Kosketus kuumiin tydkappaleisiin tai kipinat aiheuttavat palovammoja.

« Kayté hitsaussuojusta tai hitsauskyparaa riittavalla suojatasolla (kayttbalueesta
riippuvainen)!

+ Kaytéa kuivaa suojavaatetusta (esim. kasvonsuojusta, kdsineita jne.) maassasi
vallitsevien asetusten ja maaraysten mukaisesti!

* Suojaa tyohon osallistumattomat henkilot kaaren sateilylté ja haikaisylta paloesirippujen ja
suojaverhojen avulla!

. Réajahdysvaara!

léé: Suljetuissa astioissa ndenndisen vaarattomatkin aineet voivat kehittda suuren paineen

kuumentuessaan.

« Siirrd helposti syttyvia ja rajdhdysvaarallisia nesteitd sisaltavat astiat pois
tydskentelyalueelta!

+ Ala koskaan kuumenna rajahdysherkk&a nestetta, péolya tai kaasua hitsaamalla tai
leikkaamalla!

Tulipalon vaara!

& Liekki voi syttya hitsausprosessin aikaisen korkean lampédtilan, hajakipinéiden,

hehkuvan kuumien osien ja kuuman kuonan takia.

* Tarkista palovaaratilanne tytskentelyalueella!

+ Ala kuljeta mukanasi helposti syttyvia esineita, kuten tulitikkuja tai sytyttimié.

» Pida asianmukaista sammutuskalustoa kéden ulottuvilla tydskentelyalueella!

» Poista huolellisesti kaikki helposti syttyvien aineiden jaénteet tytskentelytilasta ennen
hitsauksen aloittamista.

+ Jatka tyoskentelya hitsatuilla tydkappaleilla vasta kun ne ovat jaghtyneet. Ala saata niité
kosketuksiin helposti syttyvien materiaalien kanssa!

099-005207-EW518 7
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Oman turvallisuutesi vuoksi

Turvallisuusmaaraykset

A HUOMIO

Savut ja kaasut!

Savut ja kaasut voivat aiheuttaa hengitysvaikeuksia ja jopa myrkytyksen. Liséksi
liuotinhéyryt (klooratut hiilivedyt) voivat muuttua myrkylliseksi fosgeeniksi
hitsauskaaren ultraviolettisateilyn vaikutuksesta!

+ Varmista raittiin ilman riittavyys!

» Pida liuotinhoyryt kaukana kaaren séteilyalueelta!

+ Kayta tarvittaessa sopivaa hengityslaitetta!

Aanialtistus!
@ Yli 70 dBa ylittava melu voi aiheuttaa pysyvia kuulovaurioita!
+ Kaytéa sopivaa kuulonsuojaustal
+ Tydskentelyalueella oleskelevien ihmisten on kaytettava sopivaa kuulonsuojainta!

Kayttajayrityksen velvollisuudet!
Laitteen kdyt6ssd on noudatettava kulloisia kansallisia maarayksia ja lakejal

» Kehysdirektiivin 89/391/ETY mukainen kansallinen sovellus suorittamalla toimenpiteet
tyontekijan turvallisuuden ja terveyssuojan parantamiseksi tydssa seka siihen kuuluvat
yksittéiset direktiivit.

» FErityisesti direktiivi 89/655/ETY tydntekijoiden tydssaan kayttamille tydvalineille asetettavista
turvallisuutta ja terveytta koskevista vahimmaisvaatimuksista.

* Kunkin maan maaraykset tydturvallisuudesta ja tapaturmien ehkdisysta.

* Laitteen pystytys ja kaytté standardin IEC 60974 mukaisesti.-9.

» Kayttdjan opastaminen turvallisuustietoiseen tydskentelyyn sdanndllisin valiajoin.

* Laitteen sdanndllinen tarkastus standardin IEC 60974 mukaisesti-4.

Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetdaan muita kuin alkuperaisosia!

» Kayta vain sellaisia jarjestelman osia ja lislaitteita (virtaldhteita, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimi&, kaukosaatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

» Liitaja lukitse lisalaite liittimeensa laitteen ollessa poissa paalta.

Julkiseen syodttoverkkoon liittamiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun syéttdverkosta ottamalla sahkolla. Joillekin
laitetyypeille voi siksi olla olemassa liitantarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle
johtoimpedanssille tai tarvittavalle minimaaliselle sy6ttokapasiteetille yleisen verkon
rajapinnassa (yhteinen kytkentéakohta PCC), jolloin myds tassa viitataan laitteiden teknisiin
tietoihin. Tassa tapauksessa on kayttajayrityksen tai kayttajan vastuulla, tarvittaessa
syottdoverkon palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jalkeen, varmistaa, etta laite voidaan liittaa.

A HUOMIO

Sadhkémagneettinen kentté!

((N)) Virtaldhde voi kehittdéa sdhkoisia tai sdhkémagneettisia kenttid, jotka voivat vaikuttaa
A elektronisten laitteiden, kuten tietokoneiden ja CNC-koneiden, puhelinlinjojen,

P@ sahko6johtojen, signaalijohtimien ja syddmentahdistimien toimintaan.

* Noudata kunnossapito-ohjeita > katso luku 6.3!

* Veda hitsausjohtimet keloilta kokonaan!

+ Suojaa séteilyalttiit laitteet ja varusteet asianmukaisesti!

+ Sydamentahdistimien toiminta voi hairiintya (kysy ladkariltd neuvoa tarvittaessa).

099-005207-EW518
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Oman turvallisuutesi vuoksi

Kuljetus ja asennus
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A HUOMIO

Standardin IEC 60974-10 mukaisesti hitsauslaitteet on jaettu sahkdmangeettisen
yhteensopivuuden kahteen luokkaan (EMC-luokitus 16ytyy Teknisista

tiedoista) > katso luku 8:

Luokan A laitteita ei ole tarkoitettu kaytettavaksi asuinalueilla, joissa séhkdenergia saadaan
julkisesta pienjannite-syottoverkosta. Luokan A laitteiden sahkdmagneettisen
yhteensopivuuden varmistamisessa voi nailla alueilla esiintya vaikeuksia, seka johtoihin
littyvien etta sateilyhairididen vuoksi.

Luokan B laitteet tayttavat EMC-vaatimukset niin teollisella kuin asuinalueellakin, mukaan
lukien asuinalueet, joissa on liitanté julkiseen pienjannite-syottéverkkoon.

Pystytys ja kaytto

Kaarihitsausmenetelmaa kaytettiessa saattaa joissakin tapauksissa esiintyd sahko-
magneettisia hairi6ita, vaikka jokainen hitsauslaite noudattaa normin mukaisia paastoraja-
arvoja. Hitsauksesta johtuvista hairiosta vastaa kayttaja.

Mahdollisten ympéaristdssa esiintyvien sdhkdmagneettisten ongelmien arviointia varten on

kayttdjan huomioitava seuraavat seikat: (katso myoés EN 60974-10 liite A)

* Verkko-, ohjaus-, signaali- ja puhelinlinjat

* Radiot ja televisiot

» Tietokoneet ja muut ohjauslaitteet

* Turvalaitteet

+ viereisten henkildiden terveys, erityisesti, jos ndma kayttavat sydamentahdistajaa tai
kuulolaitetta

+ Kalibrointi- ja mittauslaitteet

* muiden ympéristdssa olevien laitteiden hairionsietokyky

» hitsaustdiden suorittamisen ajankohta

Suosituksia hairidpaastojen vahentamiseksi

+ Verkkoliiténta, esim. ylimaarainen verkkosuodatin tai suojaus metalliputkella

» Valokaarihitsauslaitteen huolto

+ Hitsausjohtojen tulisi olla mahdollisimman lyhyité ja tiiviisti yndesséa seka kulkea lattialla

» Potentiaalintasaus

+ Tyobkappaleen maadoitus. Niissa tapauksissa, joissa tytkappaleen suora maadoittaminen
ei ole mahdollista, tulisi yhteys suorittaa soveltuvilla kondensaattoreilla.

* Muiden ymparistdssa olevien laitteiden tai koko hitsauslaitteen suojaus

099-005207-EW518 o)
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2.4  Kuljetus ja asennus
A VAROITUS
Suojakaasupullojen virheellisen k&sittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!
@ Suojakaasupullojen virheellinen kasittely ja riittaméaton kiinnitys voi johtaa vakaviin
vammoihin!
* Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kaytt6éa koskevia asetuksia ja
maarayksia!

* Suojakaasupulloa ei saa kiinnittda venttiilin kohdalta!
+ Ala kuumenna suojakaasupulloa!

A HUOMIO

> Syoéttdjohtojen aiheuttama onnettomuusvaaral

[OlD-| Kuljetuksen aikana virtajohdot, joita ei ole irrotettu (verkkojohdot, ohjausjohtimet jne.)
voivat aiheuttaa vaaratilanteita, esimerkiksi kytketyn laitteen kaatumisen ja
henkildvahinkoja!

* Irrota syoéttéjohdot ennen kuljetusta!
Kaatumisvaara!

@ Kone voi aiheuttaa vaaraa kaatuessaan ja vahingoittaa henkildita. Se voi myés
vahingoittua liikkuessaan ja asennuksen aikana. Kaatumisenkestavyys on taattu 10°:n
saakka (standardin IEC 60974-1 mukaisesti).

+ Aseta kone tasaiselle, vakaalle alustalle ja kuljeta sitd myds ainoastaan sellaisella.
+ Kiinnita lisdosat sopivin vélinein.
o| Virheellisesti vedettyjen johtojen aiheuttama tapaturmavaara!

ﬁ Virheellisesti vedetyt johdot (verkko-, ohjaus, hitsausjohdot tai valikaapelipaketit) voivat

aiheuttaa kompastumisen.
+ Veda syottdjohdot tasaisesti maata pitkin (valta silmukoiden muodostumista).
+ Valta vetamista kulku- tai kuljetusreiteille.
[  Yksikot on tarkoitettu kaytettaviksi pystyasennossal
Kayttaminen kielletyssa asennossa voi aiheuttaa laitteiston vahingoittumisen.
* Kuljeta ja kayta laitetta ainoastaan pystyasennossa!
[ Liséalaitteet ja virtalahde voivat vaurioitua vaaran kytkennén seurauksena!

* Liitd ja lukitse lisélaitteita vain asianmukaista liitinta kayttaen laitteen ollessa sammutettuna.

* Tarkemmat ohjeet saa kunkin lisélaitteen kayttéohjeesta.

* Liséalaitteet tunnistetaan automaattisesti, kun virtalahde on kaynnistetty.

= Polynsuojahatut suojaavat liitantapistokkeita ja konetta lialta ja vahingoittumiselta.

* Pdlysuojahattu on asennettava liitantaan, jos sita ei kayteta lisalaitetta varten.

e Viallinen tai havinnyt hattu on korvattava uudella!
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3 Tarkoituksenmukainen kaytto
A VAROITUS
Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
§ Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti seka sdantdjen / normien
mukaisesti teollisuus- ja ammattikayttédn. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa
ilmoitettua hitsausmenetelméa varten. Muussa kuin maaraysten mukaisessa kaytossa
voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkildille, elaimille ja omaisuudelle.
Laitteistoa saa kayttdd ainoastaan asianmukaisen kayttdtavan mukaisesti.
+ Laitetta saa kayttaa ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen
henkildston toimestal!
» Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epaasianmukaisesti!
3.1 Kayttokohteet
Kaarihitsauslaite MSG-hitsaukseen.
Lisdkomponentit voivat tarvittaessa laajentaa toimintolaajuutta (katso vastaava dokumentaatio
samannimisessa luvussa).
3.2 Laitteeseen liittyvat asiakirjat
3.2.1 Takuu
[ Lisatietoja saat oheisesta esitteestd "Warranty registration” seké takuu-, huolto- ja
tarkastustiedoista sivuilta www.ewm-group.com!
3.2.2 Vaatimustenmukaisuusvakuutus
Kuvattu laite vastaa suunnittelunsa ja rakennetyyppinsa puolesta seuraavia EY-
direktiiveja:
* Pienjannitedirektiivi (LVD)
+ Sahkodmagneettista yhteensopivuutta (EMC) koskeva direktiivi
* Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
Mikali laitetta on muokattu tai korjattu omatoimisesti tai jos standardissa "Kaarihitsauslaitteet — Osa 4:
Maaraaikaistarkastus ja testaus” annettuja maaraaikoja ei ole noudatettu ja/tai laite on uudelleenkoottu
tavalla, joka ei ole EWM:n nimenomaisesti sallima, tama selvitys mitatoityy. Jokaisen tuotteen mukana
toimitetaan alkuperéaisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.
3.2.3 Hitsaus tydoymparistoissa, joissa on lisaantynyt sdhkodiskun vaara
Laitteet voidaan ottaa kayttdon maaraysten ja standardien IEC 60974, EN 60974 ja VDE
S 0544 mukaisesti ymparistoissa, joissa on lisdantynyt sahkdiskun vaara.
3.2.4 Huoltoasiakirjat (varaosat ja kytkentakaaviot)
A VAROITUS
Ala tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksial
e Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikdn korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkil6
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.
» Kaytéa korjaustoihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkiléstda)!
Kytkentdkaaviot toimitetaan alkuperaisina laitteen mukana.
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.
3.2.5 Kalibrointi / validointi
Taten vakuutamme, ettéd tdma laite on tarkastettu voimassa olevien normien IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662, EN 50504 mukaisesti kalibroiduilla mittausvalineilld ja ettd se noudattaa sallittuja
toleransseja. Suositeltu kalibrointivali: 12 kuukautta
099-005207-EW518 11
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4 Laitekuvaus — yleiskuvaus
4.1 Nakyma edesta

¢
|
b

;

P
®

\
TR

Kuva 4-1
Merk | Symboli [Kuvaus
ki
1 Kahva koneen siirtelya varten
2 Koneen saadot > katso luku 4.4
3 Kuljetuspyorat, kaantyvat
4 A== |Liitin, maakaapeli
5 Euro-keskusliitanta
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin.
12 099-005207-EW518
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4.2 Nakyma takaa

Kuva 4-2

Merk | Symboli [Kuvaus
ki

Suojakaasupullon turvalaitteet (vyd/ketju)

| Kuittauspainike, automaattinen katkaisu
-8- Langansyottémoottorin syottdjannitteen sulake
(kuittaa lauennut sulake painamalla tasta)

3 ﬂﬁﬁ Liitosnippa GY%, suojakaasuliitanta

4 Suojakaasupullon hylly
5 Kuljetuspyorat, ei kaantyvat
6 Verkkoliitdntdjohdin ja sen vedonpoistin > katso luku 5.1.5
7 Jaahdytysilman sisdanmeno
099-005207-EW518 13
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4.3 Nakyma takaa

® —
—— |
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|

Kuva 4-3

Merk | Symboli [Kuvaus
ki

Tarkastusikkuna langan tarkistamista varten ja kadensija kannen avaamiseksi

Suojalappa

Suojus langansyottolaitteen syottdyksikolle ja muille kayttolaitteille.
Laitesarjasta riijppuen lapén sisapuolella olevissa tarroissa on lisatietoja laitteen
kaytosté ja huollosta.

3 Langansyo6ttoyksikko

Lankakelan pidin

5 Saranatuki

099-005207-EW518
14 18.05.2017



ev\;h-) Laitekuvaus —yleiskuvaus
Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

4.4  Ohjauspaneelin toiminnot ja sdatimet
4.4.1 Hitsauslaiteohjaus M2.20

13

r b | M 2.20 / AlMBE e

T

© @O

’5'—{ '¢"~‘ o0
|- Ane ' . ®.f
=e q .E-_ﬂ_'ltjl
@ P S 2
AME ce @ mizin | B (fv)
L d

Kuva 4-4
Merk | Symboli [Kuvaus
ki
1 @ Askelkytkin hitsausjannitteen saatdéon
|

Toimintahairion merkkivalo
Syttyy, jos laite ylikuumenee

3 Paakytkin, koneen virta paalle/pois

4 Painike Kayttotapa > katso luku 5.3
Hoes 2-tahti
AR --ee- 4-tahti
= Pisteet

l-Hll------- Tauko/tauko (4-tahti)

5 AMP Merkkivalo virta
Palaa, kun virran voimakkuutta esitetaan.

6 Saatonuppi, langansyottonopeus / hitsausparametrit
4

Langansyoéttonopeuden / hitsausparametrien ja niiden arvojen portaaton saaté

7 Painonappi, kulkuparametrit
R Kaasun jalkivirtausaika
af e Langan jalkipalo
Mmoo Pisteaika / pulssiaika
LI Pulssitauko

8 11 M) | Naytto, alhaalla

oy Langansyotténopeuden, hitsausvirran ja kulkuparametrien naytto
099-005207-EW518 15
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Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

ewn

Merk | Symboli |Kuvaus
ki
9 ﬁ% Painike, kaasutesti > katso luku 5.1.6.4
10 Painike, langanpujotus
-8' Hitsauslangan jannitteeton ja kaasuton pujotus letkupaketin lapi hitsauspolttimeen
asti > katso luku 5.1.8.4.
11 | [/ 0] | Naytto, ylhaalla
uuy Hitsausjannitteen tai kulkuparametrien tunnisteen nayttoé
12 HOLD |Merkkivalo, HOLD
Palaa: Naytdssa nékyy viimeksi hitsatut parametrit.
Ei pala: Nayttd nayttaé nimellis-, tai hitsauksen aikana hetkellisarvot.
13 Merkkivalo, langannopeus

8]

Palaa, kun langannopeutta esitetaan.

4.4.2 Hitsauslaiteohjaus M2.40
M 2.40 MAMT/S CE
VOLT \n# ‘-80..._________:
-8- Korr. 9 ® @
W HOLD o MANUELL @.\_______
ge
AMP @
@- 2 o
W pmermem T
1 2 3
He P - [ ¢ ﬂd
HH @ 4 = °.F
/ == ¥ ® ==
@/ -HI- @ v ® -l
2
wimin | B®
Am CE f@ min r®
Kuva 4-5
Merk | Symboli [Kuvaus
ki
1 Askelkytkin hitsausjannitteen saatéon
I. ﬂ
2 Toimintahairion merkkivalo
Syttyy, jos laite ylikuumenee
3 Paakytkin, koneen virta paalle/pois
16 099-005207-EW518
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Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

Merk | Symboli |Kuvaus
ki
4 v Painike, hitsaustehtéva / hitsausparametrit
S Langannopeuden nayttd (m/min)
AMP ------- Hitsausvirran naytto (A)
y of— Ainevahvuuden nayttd (mm)JOBien naytto ja valinta (hitsaustehtavat, valinta
JOB-luettelosta).
prrS— JOBIn muuttaminen painamalla n. 3 s, kunnes merkkivalo vilkkuu
5 v Painike Kayttotapa > katso luku 5.3
Hoes 2-tahti
AR - 4-tahti
== Pisteet
l-Hll------- Tauko/tauko (4-tahti)
Kaytto- tai liitoselementtid ei kayteta tassa jarjestelméssa!
Saatdénuppi, langansyotténopeus / hitsausparametrit
Langansyétténopeuden / hitsausparametrien ja niiden arvojen portaaton saaté
8 Painonappi, kulkuparametrit
a® -eeeee Kaasun jalkivirtausaika
af e Langan jalkipalo
LR Pisteaika / pulssiaika
L Pulssitauko
9 ’ Painike, Testi hitsausparametrit > katso luku 5.2.1.1
10 ﬂﬁd Painike, kaasutesti > katso luku 5.1.6.4
11 Painike, langanpujotus
_8' Hitsauslangan jannitteettn ja kaasuton pujotus letkupaketin lapi hitsauspolttimeen
asti > katso luku 5.1.8.4.
12 | A/, )| Naytto, alhaalla
vy Langansyoéttonopeuden, hitsausvirran, ainevahvuuden, JOB-numeron ja
kulkuparametrien naytto
13 (A, o, | Naytto, yihaalla
yuJy Hitsausjannitteen, langannopeuden korjausarvon tai kulkuparametrien
parametrikuvausten naytto
14 | manuew |Merkkivalo, MANUAALINEN
Merkkivalo palaa, kun laite ei ole Synergic-kaytdssa. Kaikki parametriasetukset
suorittaa kayttaja "manuaalisesti" (JOB 0).
15 HOLD |Merkkivalo, HOLD
Palaa: Naytdssa nakyy viimeksi hitsatut parametrit.
Ei pala: Nayttd nayttéa nimellis-, tai hitsauksen aikana hetkellisarvot.
16 | WOLT |Merkkivalot, jannite
Palaa, kun hitsaus- tai tyhjakayntijannitetta naytetaan
17 .8. Korr. | Merkkivalo, lankakorjaus

Palaa, kun langannopeuden korjausarvoa naytetaan

099-005207-EW518
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5 Rakenne ja toiminta
A VAROITUS

Sahkoiskun aiheuttama tapaturmavaara!
e Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten hitsausvirtapistukoihin, voi tappaal!
* Noudata kayttdohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita.
+ Laitteen saa ottaa kayttdon vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus
kaarihitsauskoneiden avulla tydskentelysta!
+ Kytkenta- ja hitsausjohtimet (esim. elektrodinpidin, hitsauspoltin, tydkappalejohdin,
rajapinnat) saa kytkea vain, kun virta on katkaistuna koneesta.

5.1 Kuljetus ja asennus
A VAROITUS

X Ei nosturikelpoisten laitteiden virheellisen kuljetuksen aiheuttama onnettomuusvaaral!

Laitteen nostaminen nosturilla ja sen ripustaminen ei ole sallittua! Laite voi pudota ja
vahingoittaa henkildita! Kahvat, hihnat tai pidikkeet soveltuvat ainoastaan kasin
tapahtuvaan kuljetukseen!

+ Laite ei ole nosturikelpoinen eik& se sovellu ripustettavaksi!

[ Luejanoudata kaikkia jarjestelma- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!

5.1.1 Ymparistoolosuhteet

= Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja my6s kayttaa
vain téllaisella alustalla (myds ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

» Kayttdjan on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eika ole liukas, ja tyopisteesséa on
kaytettava riittavaa valaistusta.

* Koneen turvallinen kaytté on varmistettava jatkuvasti.

[= Epéatavanomaisen suuri maara polya, happoa, sydvyttavid kaasuja tai aineita voi vahingoittaa
laitteistoa.
* Valta suuri méaéria savua, hoyryéa, 6ljyhoyrya ja hiontapolya!
* Valta ulkoilman suolaa (meri-ilmastossa)!

5.1.1.1 Ympaéaristdolosuhteet
Ymparoivan ilman [ampdtila-alue:
e -25..440°C
Suhteellinen ilmankosteus:
* Enintddn 50% 40 °C:ssa
* Enintd&n 90% 20 °C:ssa

5.1.1.2 Kuljetus ja sdilytys
Sailytys suljetussa tilassa, ymparoivan ilman lampdatila-alue:
+ -30..+70°C
Suhteellinen ilmankosteus
+ Enintdén 90 % 20 °C:ssa

5.1.2 Koneen jaahdytys

[ Riittamatén ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemisté ja laitteistovahinkoja.
* Noudata kayttoympéaristoa koskevia maarayksia!
* Pidéajaahdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!
* Pida 0,5 metrin vahimmaisetaisyys esteisiin!

099-005207-EW518
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5.1.3 Maakaapeli, yleista

A HUOMIO

SSS Virheellisen hitsausvirtaliitdnnén aiheuttama palovammojen vaara!

Lukitsemattomat hitsausvirtaliittimet (laiteliitannéat) tai tyokappaleliitannan

— | epapuhtaudet (véri, korroosio) voivat aiheuttaa naiden liitoskohtien ja johtojen

kuumenemista ja niitd kosketettaessa palovammoja!

» Tarkista hitsausvirtojen liitAnnat paivittain ja tarvittaessa lukitse ne kiertamalla
myotapaivaan.

 Puhdista tyékappaleiden liitantakohdat perusteellisesti ja kiinnitd ne varmasti! Ala kayta
tybkappaleen rakenneosia hitsausvirran paluujohtimena!

5.1.4 Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetdmiseen

[  Virheellisesti vedetyt hitsausvirtajohdot voivat aiheuttaa valokaaren hairiéita (valkkymista)!

Veda ilman HF-sytytyslaitteita olevien hitsausvirtaldhteiden (MIG/IMAG) maakaapeli ja
kaapelipaketti mahdollisimman pitkaan, lahella toisiaan, rinnakkain.

Veda HF-sytytyslaitteella (TIG) varustettujen hitsausvirtaldhteiden maakaapeli ja kaapelipaketti
pitkaan rinnakkain, n. 20 cm:n etaisyydelle HF-ylilyéntien valttamiseksi.

Sailytéd yleisesti n. 20 cm:n vahimmaisetdisyys tai enemman muiden hitsausvirtaldhteiden
johtoihin keskendisten vaikutteiden valttamiseksi.

Kaytad mahdollisimman Iyhyité kaapeleita. Optimaalisiin hitsaustuloksiin kork. 30 m (maakaapeli +
valikaapelipaketti + polttimen johto).

eMIG/MAG

WIG
MIG / MAG
I 220 cm |
3:20 cm
Kuva 5-1

=5 Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa tydkappaleeseen!

o 0 -

Kuva 5-2

55> Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin seka vélikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista,
etteivéat kaapelit ole kiertyneet!

099-005207-EW518 19
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= Kaytda mahdollisimman lyhyita kaapeleita.

=  Vedaliika johdonpituus serpentiinin muotoon.

7 11O

Kuva 5-3

5.1.4.1 Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat

A VAROITUS

e Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttama loukkaantumisvaara!

Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien

tuhoutumisen, laitteiden ja sdhkdélaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien

ylikuumenemisen ja niistd seuraavia tulipaloja.

» Tarkasta saannoéllisesti kaikki hitsausvirtaliitannat tiiviin paikoillaanolon ja sahkdisesti
moitteettoman liitdnnan suhteen.

» Pystyta, kiinnita tai ripusta kaikki sahkdisesti johtavat virtalahteen osat, kuten kotelo,
kuljetusvaunu, nosturirunko sahkoisesti eristetysti!

+ Ala veda mitaan muuta sahkoista kayttovalinettd, kuten porakoneita, kulmahiomakoneita
jne. virtalahteeseen, kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristamatta!

+ Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina séahkoisesti eristetysti, kun niité ei kayteta!

099-005207-EW518
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5.1.5 Verkkoliitnta

A VAARA

e Virheellinen verkkoliitanta voi aiheuttaa vaaratilanteita!

Virheellinen verkkoliitdnta voi johtaa henkilévahinkoihin tai esineisiin kohdistuviin

vaurioihin!

+ Laitteen saa liittda vain pistorasiaan, jossa on maaraysten mukaisesti kytketty suojajohdin.

» Tehokilvessa ilmoitetun syéttdjannitteen on vastattava syotettavaa jannitetta.

» Mikali uusi verkkopistoke on kytkettava, timén asennustydn saa, maakohtaisia maarayksia
noudattaen, suorittaa vain sdhkdalan ammattilainen!

» Verkkopistoke, pistorasia ja verkkojohto on sdhkdalan ammattilaisen tarkistettava
saanndllisin valiajoin!

» Aggregaattikdytdssé on generaattori maadoitettava sen kayttdohjeen mukaisesti. Luodun
verkon on sovelluttava suojausluokan | mukaisten laitteiden k&yttoon.

5.1.5.1 Verkkoliitanta

=3 Laite voidaan kytkea joko
* maadoitetulla neutraalijohtimella varustettuun kolmivaiheiseen 4-johdinjarjestelmaan tai
¢ valinnaisesta kohdasta maadoitettuun kolmivaiheiseen 3-johdinjarjestelmaan
esim. vaihejohtimeen seka kayttaa tallaisissa jarjestelmissa.

L1 L1

— !
I
L2 ! L2
- .
|
L3 I L3
- L
I
N |
] I
— FE | P FE
I
|
= =
Kuva 5-5
Selitys
As. Kuvaus Tunnusvari
L1 Vaihejohdin 1 ruskea
L2 Vaihejohdin 2 musta
L3 Vaihejohdin 3 harmaa
N Neutraali johdin sininen
PE Suojajohdin vihrea-keltainen

» Tarkista, ettéa koneen virta on katkaistuna. Tydénna verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.

5.1.6 Suojakaasun syotto

A VAROITUS

@ Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama loukkaantumisvaara!

Suojakaasupullojen virheellinen kasittely ja riittaméaton kiinnitys voi johtaa vakaviin
vammoihin!
* Noudata kaasunvalmistajan ohjeita ja mahdollisia paineilman kaytt6a koskevia asetuksia ja
maarayksia!
» Suojakaasupulloa ei saa kiinnittaa venttiilin kohdalta!
+ Ala kuumenna suojakaasupulloa!
Liian suuri kaasupullo voi aiheuttaa onnettomuuden!
@ Suurin sallittu suojakaasupullon koko tayttépaineella. Naiden rajojen ylittdminen voi
aiheuttaa kallistumisen 10 ° kulmaan (IEC 60974-2). Seurauksena saattaa olla
henkilévahinko.
* maks. 20 litran geometrinen volyymi 200 baarin tayttbpaineella
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=5 Esteettn suojakaasun sy6tté suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen
hitsaustuloksen perusedellytys. Lisaksi suojakaasun sydttbongelmat voivat tuhota
hitsauspolttimen.

* Kiinnita keltainen suojahattu paikalleen aina, kun kaasuliitantaa ei kayteta.
« Kaikkien suojakaasuliitantdjen on oltava kaasutiiviita.

5.1.6.1 Paineensaatimen liitanta

Kuva 5-6
Merk | Symboli [Kuvaus
ki
1 Paineenalennin
2 Suojakaasupullo
3 Paineenalentimen l&htdpuoli
4 Pulloventtiili

* Avaa kaasupullon venttiili hetkeksi mahdollisen lian poistamiseksi ennen kuin liitét paineenalentimen
kaasupulloon.

+ Kirista paineenalennusventtiilin kierreliitos kaasupullon venttiiliin kaasutiiviiksi.
» Kirista kaasuletkun liitinkappaleen kruunumutteri paineenalentimen lahtdpuolelle.

099-005207-EW518
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5.1.6.2 Suojakaasuletkun liitanta

Kuva 5-7

Merk | Symboli [Kuvaus
ki

Suojakaasupullon turvalaitteet (vyd/ketju)

Suojakaasupullon hylly
ﬂﬁd Liitosnippa GY%, suojakaasuliitanta

Aseta suojakaasupullo sille tarkoitettuun pullotelineeseen.
+ Varmista suojakaasupullo turvaketjulla.
Kirista kaasuletkun liitinkappale G ¥4" -liitinkappaleeseen.

099-005207-EW518
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5.1.6.3 Suojakaasumaaran saato
Jos suojakaasuvirtaus on liian matala tai liian korkea, tdma voi aiheuttaa ilmaa hitsisulaan ja huokosia
hitsiin. S&dada suojakaasuvirtaus hitsaustehtavaa vastaavasti!
* Avaa hitaasti kaasupullon venttiili
* Avaa paineenalennus venttiili.
» Kytke virtaldhde paalle paakytkimesta
+ Kaasutesti > katso luku 5.1.6.4-toiminnon laukaisu (hitsausjénnite ja langasy6ttdmoottori jaavat pois
paalta - ei valokaaren sytyttdmista vahingossa).
+ Saéada sovellutukselle sopiva kaasuvirtaus paineenalennusventtiilista.
Asetusohjeita
Hitsausprosessi Suositeltu suojakaasuvirtaus
MAG hitsaus Langan halkaisija x 11.5 = I/min
MIG juotto Langan halkaisija x 11.5 = I/min
MIG hitsaus (alumiini) Langan halkaisija x 13.5 = I/min (100 % argon)
TIG Kaasusuutin halkaisija mm vastaa I/min kaasuvirtausta
Runsaasti heliumia siséltavat kaasuseokset ovat tilavuudeltaan suurempia!
Alla olevan taulukon avulla voidaan tarvittaessa korjata laskennallisen kaasun maaraa.
Suojakaasu Kerroin
75 % Ar/25 % He 1,14
50 % Ar/50 % He 1,35
25 % Ar/75 % He 1,75
100 % He 3,16
5.1.6.4 Kaasutesti
)
el -
4 ER—
i)
—
Kuva 5-8
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Hitsauspolttimen ja maakaapelin liitdnta

Tehtaalla Euro-keskusliitanta on varustettu kapillaariputkella langanohjainspiraalilla varustetuille
hitsauspolttimille! Jos kdytetdan langanjohteella varustettua hitsauspoltinta, on suoritettava
uudelleenvarustelu!

* Hitsauspolttimen kayttd langanjohteella > ohjainputkella!
* Hitsauspolttimen kayttd langanohjainspiraalilla > kapillaariputkella!

Hitsauslangan halkaisijaa ja hitsauslangan laatua vastaavasti on hitsauspolttimessa kaytettava
sisdhalkaisijaltaan sopivaa langanohjausspiraalia tai ohjainputkea!

Suositus:
+ Kayta kovien, seostamattomien lankaelektrodien (teras) hitsaukseen langanohjainspiraalia, teras.

+ Kaytéa kovien, runsasseosteisten lankaelektrodien (CrNi) hitsaukseen langanohjainspiraalia, kromi
nikkeli.

+ Kaytad pehmeiden lankaelektrodien, runsasseosteisten lankaelektrodien tai alumiinisten
tybkappaleiden hitsaukseen tai juottamiseen langanjohdetta, esim. muovi- tai teflonjohdetta.

Valmistelu langanjohteella varustettujen hitsauspoltinten liitdnt&an:
« Tydnna kapillaariputkea langansyoton puolelta Euro-keskusliitinnan suuntaan ja poista se siella.
+ Tydnna langanjohteen ohjausputki sisdan Euro-keskusliitannasta kasin.

» Vie hitsauspolttimen keskuspistoke ja viela ylipitké langanjohde varovasti Euro-keskusliitdntaan ja
ruuvaa kiinni kruunumutterilla.

» Katkaise langanjohde putkileikkurilla > katso luku 9 hieman syé6ttorullan edesta.

+ Irrota hitsauspolttimen keskuspistoke ja veda se ulos.

» Poista jaysteet langanjohteen katkaistusta paasta ja teroita se langanjohdeteroittimella > katso luku 9.
Spiraalijohtimella varustetun hitsauspistoolin valmistelu:

+ Tarkista ettéa kapillaariputki on oikeassa asennossa suhteessa keskusliittimeen!

[ S ‘
=
N O

\@
[

@)
H

J
Kuva 5-9
Merk | Symboli [Kuvaus
ki
1 Hitsauspolttimen liitdnta (Euro- tai Dinsekeskusliitanta)
Integroitu hitsausvirta, suojakaasu ja poltinliipaisin
Hitsauspolttimen kaapelipaketti
Hitsauspolttimet
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Merk | Symboli |Kuvaus
ki

4 A== |Liitin, maakaapeli
Hitsausvirran napaisuus ("+” tai ”-") maaraytyy "Hitsausvirran kytkimen" asetuksen
mukaan.

Maakaapeli

/|:— TyOkappale

+ Aseta polttimen keskusliitin koneen keskusliittimeen ja lukitse mutterilla.
+ Kiinnitd maadoituskaapelin pistoke liitantapistokkeeseen ja lukitse kdantamalla oikealle.

5.1.8 Langansyo6tto
A HUOMIO

Liikkuvat osat voivat aiheuttaa vaaran!
% Langansyo6ttdlaitteissa on liikkuvia osia, joiden valiin joutunut kasi, hiukset, vaate tai
tydkalu voivat aiheuttaa henkildvahingon!
+ Ala kurota kohti pyérivia tai likkuvia osia tai syottopyorastoa!
» Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!
—> | Hitsauspolttimesta arvaamattomasti ohjautuva hitsauslanka voi aiheuttaa
_8_ henkilévahingon!
Hitsauslanka voi ohjautua polttimesta erittain suurella nopeudella ja vaarin ohjattuna se
voi purkautua polttimesta hallitsemattomasti aiheuttaen henkilévahingon!
» Aseta koko langansyéttolinja lankakelalta polttimeen asianmukaisesti ja tarkista asetus
ennen virran kytkemisté laitteeseen!
» Tarkista langanjohtimet sdanndllisesti!
» Pida kaikki kotelon kannet ja suojahatut suljettuna laitteen ollessa toiminnassa!

5.1.8.1 Langansydttolaitteen sydttoyksikdn suojalapan avaaminen

[  Seuraaviatytvaiheita varten on langansyottolaitteen syottoyksikén suojaldppda avattava.
Suojaldppa on ehdottomasti suljettava uudelleen ennen tdiden alkua.

» Avaa suojalapan lukitus ja avaa suojalappa.

5.1.8.2 Lankakelan asentaminen

A HUOMIO

&~ | Vaarin kiinnitettyjen lankakelojen aiheuttama loukkaantumisvaara.

9‘ Vaarin kiinnitetty lankakela voi irrota lankakelan kiinnityksesta, pudota ja aiheuttaa sen
seurauksena laitevaurioita tai henkildvahinkoja.

+ Kiinnita lankakela oikein lankakelan kiinnitykseen.

» Tarkasta lankakelan varma kiinnitys aina ennen tyéskentelyn aloittamista.

= D300-vakiokeloja voidaan kayttaa. Jos kaytetdan standardoituja korikeloja (DIN 8559), on
kaytettava sovitinta > katso luku 9.
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Kuva 5-10

Merk | Symboli [Kuvaus
ki
1 Kelan jarrutappi
Asetetaan kelassa olevaan koloon
2 Kiinnitysmutteri
Sy0tto- tai paininpydran kiinnittdmista varten

+ LOysaa kiinnitysmutteria lankakelan pitimessa.
+ Aseta lankakela kelapitimeen niin, ettd jarrutappi osuu lankakelan reikaan.
+ Kiinnitd lankakela pyalletylla mutterilla.

5.1.8.3 Syé6ttorullien vaihto

= Epatyydyttava hitsaustulos langansyoéttdongelmien vuoksi. Langansydttépyorien pitad sopia
langan halkaisijalle ja materiaalille.
* Tarkista pydran merkinnéisté langan halkaisija. Kdanna tai vaihda tarvittaessa!
» Kayta V-urarullia teréslangoille ja muille koville langoille.
* Kaytad U-urarullia alumiinilangoille ja muille pehmeille ja seosteisille langoille

4

Kuva 5-11
Merk | Symboli [Kuvaus
ki
Kiristyslaite
Paineyksikk6
Kiristyslaitteen kiinnitykseen ja puristuspainon saatamiseen.
3 Langansyottopydrat
Ohjauslevy
5 Pyalletty ruuvi
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+ lIrrota paineyksikoét ja kytke pois paalta (puristusyksikot ja vastapainepyorat nousevat automaattisesti
ylos).

+ Irrota ja poista pyéalletyt ruuvit

» Irrota sy6ttbpyorat ja ohjauslevy

+ Tydnna uusi ohjauspyotra ohjauslevyyn

+ Kokoaminen tapahtuu noudattamalla naita vaiheita k&anteisessa jarjestyksessa

Kuva 5-12

[y  Hitsauslanka syo6tetaén langansyottépyoéran takimmaiseen uraan!
* Merkinnat koskevat langansyo6ttopyoran takauraa asennettuna.

5.1.8.4 Langan kylméasyotto
A HUOMIO

‘ Hitsauspolttimesta tuleva hitsauslanka voi aiheuttaa henkilévahingon!

Hitsauslanka voi tulla polttimesta suurella nopeudella ja aiheuttaa vamman kehoon,
kasvoihin tai silmiin!
» Poltinta ei saa koskaan suunnata itsed tai toisia ihmisia kohti!

= Sopimaton puristusvoima liséé syottdrullien kulumista!

* Paininyksikén puristusvoimakkuus saadetédéan siten, etté rullat paasevéat luistamaan langan
kulun estyessa!

* Saada etumaisten rullien (langan syottésuuntaan katsottuna) puristusvoima korkeammaksi!

[ Langansyo6ttonopeutta voidaan saataa portaattomasti painamalla samanaikaisesti langansy6ton
painiketta ja kiertdmalla langannopeuden saaténuppia.

Kuva 5-13
Merk | Symboli [Kuvaus
ki
1 Paineyksikko
Kiristyslaitteen kiinnitykseen ja puristuspainon saatamiseen.
28 099-005207-EW518
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Merk | Symboli |Kuvaus

ki

Kiristyslaite

Langansyo6ttd nippa

Kapilaariputki tai langanjohde ja tukiputki, aina polttimen varustuksen mukaan

» Oikaise poltinkaapelipaketti suoraksi.
» Irrota paineyksikko ja kd&nna se. Kiristyslaitteet kd&ntyvat automaattisesti ylos.

» Kiedo hitsauslanka varovasti lankakelalta ja vie se langansy6ttokytkimen lapi kayttorullien taaemman
uran kautta kapilaariputkeen tai tukiputkella varustettuun langanjohteeseen.

+ Paina kiristyslaitteet alas ja kdanna paineyksikko jélleen ylos.
Hitsauslangan on oltava kayttorullan urassa.

» Saada rullien puristusvoima saatimilla.

5.1.8.5 Kelajarrun asetus
Kuva 5-14 A
Merk | Symboli [Kuvaus
ki
1 Kuusiokoloruuvi
Lankakelan pidikkeen varmistus ja kelajarrun saaté
» Kirista kuusiokoloruuvi (8 mm) mydétapaivaan lisataksesi jarruvoimaa.
=  Kirista kelajarru kunnes lankakela ei enda pyoéri kun langansydttomoottori pysahtyy, kuitenkin

niin ettei se jumiuta kelaa hitsauksen aikana!
5.2  Hitsaustehtavan valinta
5.2.1 Hitsauslaiteohjaus M2.20
5.2.1.1 Toimintapisteen asetus (hitsausteho)

Tama ohjaus tyoskentelee kaksinuppikayttn periaatteen mukaisesti. Tyopisteen maarittelya varten
asetetaan ainoastaan langannopeus ja hitsausjannitys materiaalia ja elektrodin halkaisijaa vastaavasti.

Kayttolaite Toimenpi | Tulos
de
’(j‘_ @3'“ Langannopeuden asetus
q
mimin l’.
8
. ; —
RGN @‘Qm Hitsausjannityksen asetus
1] L]
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5.2.1.2 Toimintatavan ja hitsausparametrien asetus

=  Parametrit on esiasetettu ohjauksessa, mutta niitd voidaan sovittaa yksil6dllisesti.

Jos asetustapahtumassa kayttaja ei tee mitaan 5 sekunnin sisélla, ohjaus keskeyttaa tapahtuman
ja kytkeytyy takaisin vakionayttéon.

Kayttolaite Toimenp | Tulos
ide
" ' Toimintatavan valinta:
HH nx 2 | H--ee- 2-tahti
== HH - 4-tahti
i = Pisteet
® HE- ------- Tauko
of ’ Hitsausparametrin valinta:
Na nx 2= |Of - Kaasun jalkivirtausajan "GnS" asettaminen (0,0 - 10,0 s)
== -l PN ZEEE— Langan jalkipaloajan "drb" asettaminen (-50 % ... 50 %)
e =B piste-/pulssiaika "t1" (0,1 s ... 5,0 5)
2 (-
* H Tauko"t2" (0,15 ..2,08)
Naytdssé esitetdan valittu parametri
PN @m Valitun parametrin asetus
‘ »
'@:
m/min l’

5.2.1.3 Kaavio Hitsausparametri sytytysaika "tZn"

Valokaaren sytytykseen vaikutetaan positiivisesti sdadettavalla sytytysajalla. Valokaaren sytytyksen
jalkeen langansyottolaitteen syottoyksikkd kay asetetun sytytysajan edelleen rydmintanopeudella.
Kuvattua toimenpidetta kaytetaan aina, jos hitsaustapahtumien vélinen tauko ei ole alle 1,5 sekuntia.
Sytytysaika voidaan asettaa Expert-valikossa parametrilla (tZn) > katso luku 5.4.

_ tZn
N

T >
T >
1 : >
(CHAW f ;
Kuva 5-15
Kuvateksti ja merkkien selitys > katso luku 5.3.1.
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5.2.2
5221

Hitsauslaiteohjaus M2.40

Valitse JOB-numero (hitsaustehtava)
Tama mikroprosessoriohjattu ohjaus tydskentelee yksinuppikaytdn periaatteen mukaisesti.

Ainoastaan kaasutyyppi, materiaalityyppi ja hitsauslangan halkaisija on saadettava ohjauksessa JOB-
numerona seké hitsausteho askelkytkimella. Nain hitsaustehtéva on maaritelty ja jarjestelma ilmoittaa
"Testi-painikkeen" painalluksen jéalkeen halutulle tydpisteelle optimaalisen langansyotténopeuden.

Nama asetukset jaavat voimaan laitteen sammuttamisen jalkeen. Uudelleen kaynnistettaessa voidaan
hitsausta jatkaa aikaisemmin asetetuilla parametreilla.

Kayttajalla on mahdollisuus korjata langansyéttdonopeutta hitsaustehtavan tai yksiléllisten vaatimusten

mukaan.

Hitsaustehtavan s&ato voidaan kuitenkin myoés syottda kaksinuppikéytdn periaatteen mukaisesti. Tata
varten JOB-luettelosta on asetettava "JOB 0" (manuaalinen / no program) seké hitsausjannite

askelkytkimelld ja langannopeus saatonupilla. Muut parametrit asetetaan kohdassa "Kéayttd Synergic-
kaytossa" kuvatulla tavalla.

Kayttolaite Toimenp | Tulos
ide
ge ’ - a— Valinta JOB: JOB-merkkivalon palaessa pida painiketta
AmP @ nx &= painettuna.
% @
JoB-@
LIST
8 e ’ - — JOB-merkkivalo vilkkuu.
AmP @ 2s ¥
% @
JoB-@
LIST

Hitsaaja valitsee asetetun lishmateriaalin ja liitetyn suojakaasun perusteella JOB-numeron JOB-
LUETTELOSTA. JOB-LUETTELO on tarra, joka on kiinnitetty langansyoton l&helle.

‘.~

GET Y

Aseta JOB-numero (0-24).

JoB-@
usT

" 4

Vahvista valinta.

e u” I 1 @ lJDB'I_'ST 094-010488-00500
& Wire
1] [
i (1] =
= (% o8]|10]1.2]16] 2
= | Material | Gas -
= Job-Nr. =
& &
= sG2/3 |€0z2100] 1 ] 2| 3|4 2
< | G3/4 Si1 | Ars2/18 6|7 <
[ -
S CrNi Argg2 | 9 J10| 11|12 B
a| AmMg | artoo [13]1a]15]16] @
=" A1si | aroo |17 | 18| 19| 20| =
o o
Al99 Ar100 | 21| 22| 23] 24

Manuell / no program 0

Kuva 5-16
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5.2.2.2 Toimintapisteen asetus (hitsausteho)

=  Tydpisteen asetus JOB "0":ssa (manuaalinen) tapahtuu ohjauksen M2.4x samannimisesséa
luvussa kuvatulla tavalla. Seuraavat asetukset on siksi tarkoitettu vain tydskentelyyn JOBeissa 1-
24,
Kayttolaite Toimenp | Tulos
ide
g0 ’ Sen parametrin valinta, jonka avulla hitsausteho halutaan saataa:
AMP @ nx B2 (e ainevahvuuden avulla
+ o B langannopeuden avulla
JoB-@ AMP-------- hitsausvirran avulla
LIST
’ Pida painiketta "TEST" painettuna ja saada tytpiste samanaikaisesti
) L askelkytkimella.
TEST Naytdssa naytetdan haluttu parametri seka tyhjakayntijannite.
+ + Merkkivalojen "Voltti" ja "Langansydton korjaus™ vilkunta on merkki
virheesta (esim. oikosulku polttimen ja tyokappaleen valilla,
% induktiviteettivirhe, jne.). Korjaa virhe, paina uudelleen "TEST".
10 4
Rt .
8
Jos toimintatapa on jo valittu, on ndin kaikki tarvittavat asetukset suoritettu ja voidaan hitsata.
5.2.2.3 Langankorjauksen asetus
Langannopeutta voidaan liséksi sovittaa langankorjauksen avulla.
Kayttdlaite Toimenp | Tulos
ide
/--.“ @m Langankorjauksen arvon asetus
I
(L
mimin_ B®
5.2.2.4 Toimintatavan ja hitsausparametrien asetus
=  Parametrit on esiasetettu ohjauksessa, mutta niitd voidaan sovittaa yksilollisesti.
Jos asetustapahtumassa kayttaja ei tee mitaan 5 sekunnin sisélld, ohjaus keskeyttaa tapahtuman
ja kytkeytyy takaisin vakionayttéon.
Kayttdlaite Toimenp | Tulos
ide
R ’ Toimintatavan valinta:
HH nx &2 | R 2-tahti
== HH ------- 4-tahti
(-l = Pisteet
® H- ------- Tauko
of ’ Hitsausparametrin valinta:
Na nx 2= |Of - Kaasun jalkivirtausajan "GnS" asettaminen (0,0 - 10,0 s)
== {Hl- af e Langan jalkipaloajan "drb" asettaminen (-50 % ... 50 %)
s = __piste-/pulssiaika "t1" (0,1 s ... 5,0 5)
2 -
* e Tauko"t2" (0,15 ...2,05)
Naytdssa esitetdan valittu parametri
'a--.“ @m Valitun parametrin asetus
I »
(U
m/min l’
8
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5.2.2.5 Kaavio Hitsausparametri sytytysaika "tZn"

Valokaaren sytytykseen vaikutetaan positiivisesti sdadettavalla sytytysajalla. Valokaaren sytytyksen
jalkeen langansyottolaitteen syottoyksikkod kay asetetun sytytysajan edelleen rydmintanopeudella.
Kuvattua toimenpidetta kaytetaan aina, jos hitsaustapahtumien vélinen tauko ei ole alle 1,5 sekuntia.
Sytytysaika voidaan asettaa Expert-valikossa parametrilla (tZn) > katso luku 5.4.

tZn |
.

v

—>

v

v

\ A

o@i iﬁI

Kuva 5-17
Kuvateksti ja merkkien selitys > katso luku 5.3.1.
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5.3 Toimintatavat (toimintokulut)

ISy Laitteeseen on esiasetettu hitsausparametrien optimiarvoja eri sovelluksille, esim. kaasun
esivirtausaika ja jalkipaloaika. Naita parametreja voi tietysti muuttaa tarvittaessa).

5.3.1 Merkkien ja toimintojen selitykset
Symboli | Selitys
i Liipasimen painallus

0

Vapauta liipasin

2y|€s

Liipasimen napaytys (lyhyt painallus ja vapautus)

Suojakaasu virtaa

Hitsausteho

Hitsauslankaa syotetaan

d|- =

Langan ryéminta

~—

=|gox 5% TN )

Langan jalkipalo

Kaasun esivirtaus

Kaasun jalkivirtaus

2-tahti
T - i
An 4-tahti
t Aika
tl Pisteaika
t2 Tauko

tZn Sytytysaika
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Toimintatavat (toimintokulut)

2-tahti toiminta

< 1. > 2. —l
|
I iz N
0 < v :
T — i
i) |
T | | ! ;t
Lt | | i
' ! ! R
I i !
| 1 !
8 T l [ : : N
1 i | [ e
— e - '
on. ¢ ¢T noe
Kuva 5-18
Vaihe 1
» Paina hitsauspolttimen liipasinta ja pida se painettuna.
* Suojakaasu virtaa ulos (kaasun esivirtaus).
+ Langansyottémoottori kulkee "rydmintanopeudella”.
» Valokaari syttyy, kun hitsauslanka osuu tydkappaleeseen,
hitsausvirta virtaa.
+ Vaihto esivalitulle langannopeudelle asetetun sytytysajan (tZn) jalkeen.
Vaihe 2
* Vapauta liipasin.
» Langansyo6ttdmoottori pysahtyy.
» Valokaari sammuu asetetun langan jalkipaloajan jéalkeen.
» Kaasun jalkivirtausaika kuluu umpeen.
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Toimintatavat (toimintokulut)

ewn

4-tahti toiminta

—— 1. —>¢—— 2. ——————pi<c 3. Pc— 4. —>

§ommd

’

¥

ol |

of

| | Tt

1 | .
| | ot
— | | -
. o | P y ot
o@i if: ﬁTI ﬂﬁ

Kuva 5-19

Vaihe 1

+ Paina hitsauspolttimen liipasinta ja pida se painettuna
* Suojakaasu virtaa ulos (kaasun esivirtaus)

» Langansyoéttémoottori kulkee "rydmintanopeudella”.

» Valokaari syttyy, kun hitsauslanka osuu tydkappaleeseen, hitsausvirta virtaa.

+ Vaihto esivalitulle langannopeudelle asetetun sytytysajan (tZn) jalkeen.

Vaihe 2

» Vapauta liipasin (ei vaikutusta)
Vaihe 3

+ Paina liipasinta (ei vaikutusta)
Vaihe 4

* Vapauta liipasin

+ Langansyéttomoottori pysahtyy.

» Valokaari sammuu asetetun langan jalkipaloajan jéalkeen.

» Kaasun jalkivirtausaika kuluu umpeen.
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5.3.2 Pistehitsaus

e P

A

i)

v

v
~e

v

[

< ﬂ“' »e >e t re—> ﬂ"“
on. fﬁ:: ﬁ: no

Kuva 5-20

b

1. Kaynnistys

+ Paina hitsauspolttimen liipasinta ja pida se painettuna
* Suojakaasu virtaa ulos (kaasun esivirtaus)

» Langansyottémoottori kulkee "rydémintanopeudella”.

» Valokaari syttyy, kun hitsauslanka osuu tydkappaleeseen,
hitsausvirta virtaa

+ Vaihto esivalitulle langannopeudelle asetetun sytytysajan (tZn) jalkeen.
* Asetetun pisteajan kuluttua langansyo6ttd pysahtyy.
» Valokaari sammuu asetetun langan jalkipaloajan jéalkeen.
+ Kaasun jalkivirtausaika kuluu umpeen.
2. Lopetus
* Vapauta liipasin
= Kun liipasin vapautetaan, hitsaustapahtuma keskeytetddn myds ennen pisteajan kulumista.

Nopeassa pistehitsauksessa (aika hitsaustapahtumien valilla alle n. 1,5 sekuntia) kaasun
esivirtaus, rydmintatapahtuma ja siten myds sytytysaika (tZn) jaavat pois.
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Toimintatavat (toimintokulut)

5.3.3 Jaksohitsaus
1 | > t
1 1 : ! ! E g t
I i : : i —> ¢
«—> : > —> —>le ﬁ"‘ p
f g f ; f ; ; f o
Kuva 5-21
1. Kéynnistys
+ Paina hitsauspolttimen liipasinta ja pida se painettuna
* Suojakaasu virtaa ulos (kaasun esivirtaus)
» Langansyottémoottori kulkee "rydmintanopeudella”
» Valokaari syttyy, kun hitsauslanka osuu tydkappaleeseen,
hitsausvirta virtaa
* Vaihto esivalitulle langannopeudelle asetetun sytytysajan (tZn) jalkeen
» Pulssiajan kuluttua langansyottd pyséahtyy.
» Valokaari sammuu langan jalkipaloajan jalkeen
+ Toimenpide toistuu taukoajan kuluttua.
2. Lopetus
* Vapauta liipasin
+ Langansyo6ttd pysahtyy
* Valokaari sammuu langan jélkipaloajan jalkeen
» Kaasun jalkivirtausaika kuluu umpeen
=x Kun liipasin vapautetaan, hitsaustapahtuma keskeytetddn myds ennen pisteajan kulumista.
Nopeassa pistehitsauksessa (aika hitsaustapahtumien valilla alle n. 1,5 sekuntia) kaasun
esivirtaus, rydmintatapahtuma ja siten myds sytytysaika (tZn) jaavat pois.
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5.3.4 Tauko (4-tahti)

[@D Tauko 4-tahti -toimintatavan aktivointia varten on Expert-valikossa vaihdettava parametri (Int)
arvoon (4t) > katso luku 5.4.

v A

v

L i i 3 -t
Nl e 1B ;
' : B T | "t
81 - -1
—— —y
-« : ! «— R ~a— f !HTI
. & AN A
Kuva 5-22
1. tahti
+ Paina liipasinta ja pida se painettuna
* Suojakaasu virtaa ulos (kaasun esivirtaus)
» Langansyottémoottori kulkee "rydmintanopeudella”
» Valokaari syttyy, kun hitsauslanka osuu tytkappaleeseen,
hitsausvirta virtaa
+ Vaihto esivalitulle langannopeudelle asetetun sytytysajan (tZn) jalkeen
2. tahti
» Vapauta liipasin (ei vaikutusta)
+ Pulssiagjan kuluttua langansydttolaitteen syottoyksikkod pysahtyy.
* Valokaari sammuu langan jélkipaloajan jalkeen
+ Toimenpide toistuu taukoajan kuluttua.
3. tahti
+ Paina liipasinta (ei vaikutusta)
4. tahti
* Vapauta liipasin
+ Langansyéttolaitteen syottoyksikkod pysahtyy
+ Valokaari sammuu langan jalkipaloajan jalkeen
+ Kaasun jalkivirtausaika kuluu umpeen
5.3.5 MIG/MAG automaattisammutus
[ Hitsauskone lopettaa sytytysprosessin tai hitsausprosessin
* Sytytysvirheeseen (hitsausvirtaa ei tule 5 s sisélla aloituissignaalista).
* Kaaren keskeytykseen (kaari on sammuneena pitempaan kuin 2 s).
099-005207-EW518 39

18.05.2017



Rakenne ja toiminta ev\;h‘)
Eksperttiparametrien asetus

5.4  Eksperttiparametrien asetus

= Parametrit on esiasetettu ohjauksessa, mutta niitd voidaan sovittaa yksildllisesti.
Jos asetustapahtumassa kayttaja ei tee mitaan 5 sekunnin sisélla, ohjaus keskeyttaa tapahtuman
ja kytkeytyy takaisin vakionayttéon.

Kayttosaadin Toimenp | Tulos
ide

’ Expert-parametrin valinta.
1x &2 Painikeyhdistelmaé on painettava 3 s sisalla.

.

" 4

e . Expert-parametrin valinta:
Na nxi— |GvS Kaasun esivirtausaika (0 s...10 s)
jﬂ'_((i: Paalla  Langan rydmintanopeus 1,5...20 m/min
, tZn Sytytysaika (0 ms...500 ms)
Int Toimintatapa tauko 2-tahti (2t)/tauko 4-tahti (4t)

©

¥

Naytossa esitetaan valittu parametri.

@r‘ Aseta valittu parametri.

==

L7 T34

2
~
{4

[(ﬂ!—
B

m/min

8

5.4.1 Merkkien selitykset
Symboli | Selitys

r~ _r |"GnS" - kaasun jalkivirtaus
6nr5 :

"drb" - langan jalkipalo
O""L'! gan jalkip

.,: '. "t1" - pisteaika

L2 |"t2" - taukoaika
ccC

5 5 "GvS" - kaasun esivirtaus
(N

"Ein" - langan rydminta
Emn ganty

',: Eﬁ "tZn" - sytytysaika
k ::“_‘p "tyP" - laitetyyppi (tyyppitaulukko, > katso luku 7.2)
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6 Huolto, yllapito ja havittaminen
6.1 Yleista
A VAARA
Sahkodiskun vaara sammuttamisen jalkeen!
e Tydskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!
Kéaytdn aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitteella. Tamé kestéa viela 4
minuuttia verkkopisteesta irrottamisen jalkeen.
1. Kytke laite pois paalta.
2. lrrota verkkopistoke.
3. Odota vahintaén 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!
A VAROITUS
Virheellinen huolto, tarkastus ja korjaus!

e Tuotteen huollon, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan
asiantuntevat, valtuutetut henkil6t. Valtuutettu henkild on henkild, joka koulutuksensa,
osaamisensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtaldhteiden tarkastuksen
yhteydessé ilmenevat vaarat seka niista aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee
suorittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.

+ Noudata kunnossapitomaarayksia > katso luku 6.3.
» Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei lapaista, laitteen saa ottaa uudelleen kayttéon vasta
kunnostuksen ja uuden tarkastuksen jalkeen.

Tilausta tehtédessa on annettava osan nimi ja kohdenumero seké asianomaisen laitteen sarjanumero ja

kohdenumero. Kayta vain alkuperaisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden

takuupalautukset hyvaksytaan vain EWM-yhteistydkumppanin kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa
vain valtuutettu ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild; muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Kun taté konetta kaytetéaan ilmoitetuissa ymparistdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttotilanteissa, se ei

juurikaan tarvitse huoltoa ja ainoastaan véhan ylléapitoa.

Likaantunut laite laskee kayttoikaa ja kayttésuhdetta. Puhdistusvalit mitoitetaan yleisesti

ymparistdolosuhteiden ja niihin liittyvan laitteen likaantumisten mukaan(vahintéén kuitenkin

puolivuosittain).
6.2 Puhdistus

» Puhdista ulkopinnat kostealla liinalla (ala kayta aggressiivisia puhdistusaineita).

* Puhalla tuuletuskanava ja tarvittaessa laitteen jadhdytinlamellit puhtaiksi 6ljyttomalla ja vedettomalla
paineilmalla. Paineilma voi pyorittaa laitteen tuuletinta likaa ja tuhota sen. Ala puhalla suoraan laitteen
tuulettimeen ja esta se tarvittaesa mekaanisesti.

+ Tarkasta jaahdytysaine epapuhtauksien varalta ja vaihda tarvittaessa.

6.2.1 Likasuodatin

Vahentyneen jadhdytysilman virtauksen vuoksi hitsauslaitteen kayttésuhdetta lasketaan. Aina likaisuuden

mukaan (vahintaan 2 kuukauden vélein) on likasuodatin irrotettava ja puhdistettava sdénndllisesti (esim.

paineilmalla puhaltamalla).
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Huoltotydt, huoltovalit

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

=

Huoltoty6t, huoltovalit

Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet

Silméamaérainen katselmus

» Verkkojohto ja vedonpoistin

» Kaasupullojen varmistuslaitteet

+ Tarkasta kaapelipaketti ja virtaliitannat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna
ammattihenkilston korjattavaksi!

» Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)

» Tarkista kaikkien liitantdjen ja kulutusosien kasitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.

» Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

» Kuljetusrullat turvalaitteineen

+ Kuljetuslaitteet (vy6, nostolenkit, kahva)

* Muuta, yleinen tila

Toimintotarkastus

+ Kaytto-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).

+ Hitsausvirtajohdot (tarkista, ettd johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)

+ Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)

» Kaasupullojen varmistuslaitteet

» Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

+ Tarkista liitdnt6jen ruuvi- ja pistoliitoksien sek& kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista
tarvittaessa lisaa.

» Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.

* Puhdista syo6ttorullat sdanndllisesti (likaisuudesta riippumatta).

Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet

Silmamaarainen katselmus

+ Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseindmat)

» Kuljetusrullat turvalaitteineen

+ Kuljetuslaitteet (vy6, nostolenkit, kahva)

« Tarkista, onko jadhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnnoissa epapuhtauksia

Toimintotarkastus

+ Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja
kontrollivalot

* Varmista langansyoéttélaitteiden (syottdnippa, hitsauslangan ohjausaukko) pitava kiinnitys.
+ Tarkista, onko jAdhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnnoissa epépuhtauksia

» Tarkasta ja puhdista hitsauspoltin. Kertyméat polttimessa voivat aiheuttaa oikosulkuja, haitata
hitsaustulosta ja aiheuttaa tdméan seurauksena polttimen vaurioita!

Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kayton aikana)

Talléin on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen
maaraaikaistarkastus. Tassa mainittujen testausmaaraysten liséksi on noudatettava asiaan sovellettavia
paikallisia lakeja ja maarayksia.

Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja
tarkastustiedoista sivuilta www.ewm-group.com!
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6.4 Laitteiden ké&sittely
[ Laitteen asianmukainen havittaminen!

Kone sisaltaa arvokkaita, kierratettavia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on

havitettava asianmukaisesti.

» Ei saa havittaa kotitalousjatteen seassa! [
* Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!

« Euroopan unionin sdannésten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivi 2012/19/EU,
annettu 27 paivana heinakuu 2012), sdhko- ja elektroniikkaromua ei saa enéa sijoittaa
lajittelemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Pyorilla olevan jatesailion
kuva tarkoittaa, etta laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettdvaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin
jatteidenerottelujarjestelmiin.

+ Saksan lain mukaan (laki sahko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun kerdaamisestéa
ja ymparistoystavallisesta havittamisesta (ElektroG), 16.3.2005) koneromu on toimitettava
jatekeraykseen lajittelemattomasta yhdyskuntajatteesta erillaén. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisot)
ovat perustaneet kerdyspisteitd, joihin kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

» Tietoja kdytetyn laitteiston luovuttamisesta ja ker@dmisesta saa kunnanvirastosta.

+ EWM osallistuu hyvaksyttyyn jatteiden havitys- ja kierratysjarjestelmaan ja on rekisterodity kaytettyjen
sahkolaitteiden rekisteriin (EAR) numerolla WEEE DE 57686922.

+ Taman lisdksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.

6.5 RoHS-direktiivin vaatimusten tayttaminen

Me, EWM AG Mindersbach, vahvistamme taten, ettd kaikki toimittamamme tuotteet, jotka kuuluvat

tiettyjen vaarallisten aineiden kayton rajoittamisesta sahko- ja elektroniikkalaitteissa annetun RoHS-

direktiivin soveltamisalaan, tayttavat RoHS-direktiivin vaatimukset (katso myos vastaavat EY-direktiivit
laitteen vaatimustenmukaisuusvakuutuksesta).
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7 Vian korjaus

Kaikille tuotteillemme tehd&an tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tasté huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttéden. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
millaan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla, pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun
jalleenmyyjaasi.

7.1  Hairibnpoiston tarkastusluettelo

= Varmista aina laitteen esteettdman toiminnan takaamiseksi, etta laitteen varustus soveltuu
tyostettdvan materiaalin kasittelyyn sekéa kaytettavéan prosessikaasun kayttdéon!

Selitys Symboli Kuvaus
N Vika / Syy
b Ratkaisu

Langansy6tén ongelmia
~ Kontaktisuutin tukkeutunut
~® Puhdista, sumuta hitsaussuojasuihkeella ja vaihda tarvittaessa
A~ Lankakelajarrun asetukset > katso luku 5.1.8.5
~® Tarkista tai korjaa asetukset
A Paineyksikdiden asetukset > katso luku 5.1.8.4
% Tarkista tai korjaa asetukset
» Syéttorullat kuluneet
X Tarkista ja vaihda tarvittaessa
A~ Langansydttdmoottoriin ei kohdistu syétt6jannitettd (automaattisulake lauennut ylikuormituksesta)
~® Kuittaa lauennut sulake (virtaldhteen takaosassa) painamalla painiketta
~ Poltinkaapeli taipunut
%  Oikaise poltinkaapeli suoraksi
A~ Langanohjainputki tai - spiraali likaantunut tai kulunut
X Puhdista ohjainputki tai -spiraali, vaihda taipuneet tai kuluneet uusiin
Toimintah&iriot
~ Kaikki laiteohjauksen merkkivalot palavat paallekytkennan jalkeen
» Mikaan laiteohjauksen merkkivalo ei pala paallekytkennan jalkeen
» Ei hitsaustehoa
% Vaihevirhe, tarkista verkkoliitanté (sulakkeet)
~ Erindisia parametreja ei voi asettaa (paasyestolla varustetut laitteet)
X Syéttétaso lukittu, avaa lukko
» Liitantdongelmat
% Kytke ohjausjohdot tai varmista, ettd ne on asennettu oikein.
A~ Hitsausvirtapiirissa 16ysia liitoksia
x Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitdnnat niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !
~® Kirista hitsausvirtasuutin asianmukaisesti

7.2  Laitetyypin asetuksen tarkastus

[ Laitteen jokaisen péaallekytkennén jalkeen ndytetdan asetettu laitetyyppi hetken aikaa kohdassa
IltyPII.
Jos naytetty laitetyyppi ei vastaa laitetta, tama asetus on korjattava.
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Vian korjaus

Ohjauksen nollaus (nollaa kaikki)

7.2.1 Laitetyypin asetus
Kayttosaadin Toimenp | Tulos
ide
? ’ Sammuta hitsauslaite
@' 1x ¥
@ p Pida molempia painikkeita painettuna
@) + a
@ P | Kaynnista hitsauslaite, naytossa nakyy "Anl".
/ 1x ¥
P (9 Qr‘ Kun "Anl" nakyy naytossa, aseta laitetyyppi:
[/ 1 )
O- 0 ---------- Saturn 251 FKG
U A Saturn 301 FKG
- y R Saturn 351 FKG
3 kaikki erillisend (DK, DG FDG, FDW)
7 -mmmmmeee- Mira 301 FKG
Muutaman sekunnin kuluttua valittu laitetyyppi otetaan kayttoon ja
nayttd vaihtaa takaisin hitsausparametrien asetusarvoihin.
7.3  Ohjauksen nollaus (nollaa kaikki)
=5  Ohjaus M2.xx
Ensimmaisen toimenpiteen tulisi olla aina asetetun laitetyypin tarkastaminen ja tarvittaessa
korjaaminen.
==  Tehdasasetukset kirjoitetaan kaikkien kayttajan tekemien asetusten péaalle ja siksi ne on sen

jalkeen tarkastettava tai asetettava uudelleen!

Kun laiteohjaus on palautettu tehdasasetuksiin, kaytetty laitetyyppi on ehdottomasti tarkastettava
jatarvittaessa asetettava uudelleen.

T

T g

099-005207-EW518
18.05.2017

45



Tekniset tiedot
Mira 301

ewn

8 Tekniset tiedot

[  Suoritustehoon liittyvat tiedot seka takuu ovat voimassa vain alkuperdisten vara- ja kulutusosien

yhteydessa!

8.1 Mira 301
Saatbaskeleet 12
Hitsausvirran asetusalue 30 A...300 A
Hitsausjannite 155V..29V
Kayttosuhde lampdtilassa 25 °C
35 % 300 A
100 % 170 A
Kayttosuhde lampdtilassa 40 °C
20 % 300 A
100 % 150 A
Tyhjékayntijannite 15,5V...38,2V

Verkkoliitéantajohto

HO7RN-F4G2,5

Sydttdjannite (toleranssi)

3 X 400 V (-25 %...+20 %)

Taajuus 50/60 Hz
Paasulake (hidas sulake) 3x10A
maks. liitédntateho 11,6 kVA
Suositeltu generaattoriteho 15,7 kVA
Coso 0,97
Laitteen / hitsauspolttimen jadhdytys Tuuletin / kaasu
Eristysluokka / suojausluokitus H/IP 23
Melupaéasto <70 dB(A)
Ympariston lampotila -25°C...+40 °C
Langansyo6tténopeus 1,5-20 m/min

Vakio-langansyo6ttorullat

0,8 + 1,0 mm (teraslanka)

Syottoyksikkd

4 rullaa (37 mm)

Poltinliitanta

Euro-keskusliitanta

Maakaapeli 35 mm?
EMC-luokka A
Turvamerkinta S/ C€/HI
Sovelletut yhdenmukaistetut standardit katso vaatimustenmukaisuusvakuutus (laitteen
asiakirjat)
Mitat P/L/K 888 x 379 x 604 mm
35x14.9 x 23.8 inch
Paino 72 kg
158.7 Ib
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EV\;“)‘) Lisdavarusteet
Yleiset lisavarusteet

9 Lisavarusteet

= Tehoriippuvaiset lisdosat kuten hitsauspolttimen, maakaapelin, hitsauspuikon pitimen tai
vélikaapelipaketin saat jalleenmyyjaltasi.

9.1 Yleiset lisdavarusteet

Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ADAPTER EZA --> DINSE-ZA | Hitsauspolttimen sovite, jossa on Dinse-liitanta 094-016765-00000
Euro-keskusliitantaan, laitteessa
AK300 Korikela-adapteri K300 094-001803-00001
DM 842 Ar/CO2 230bar 30l D |Paineensaadin painemittarilla 394-002910-00030
GH 2X1/4" 2M Kaasuletku 094-000010-00001
SPL Muovisten ohjainputkien terotin 094-010427-00000
HC PL Letkunkatkaisija 094-016585-00000
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Kulutusosat

ewn

Langansyottopyoréat
10 Kulutusosat
= Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kaytetdan muita kuin alkuperaisosia!

» Kayta vain sellaisia jarjestelman osia ja lislaitteita (virtaléhteita, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimid, kaukosaatimia, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

» Liitd ja lukitse lisalaite liittimeensa laitteen ollessa poissa p&alta.

10.1 Langansyo6ttopyorat
10.1.1 Syottorullat terdkselle
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
FE 2DR4R 0,6+0,8 Syéttorullat, 37 mm, terds 092-000839-00000
FE 2DR4R 0,8+1,0 Syéttorullat, 37 mm, terds 092-000840-00000
FE 2DR4R 0,9+1,2 Syéttorullat, 37 mm, terds 092-000841-00000
FE 2DR4R 1,0+1,2 Syéttorullat, 37 mm, terds 092-000842-00000
10.1.2 Langansyoéttorullat alumiinille
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
AL 2ZR2R 0,8 + 1,0 Kaksoissyottopyoréat, 37 mm, 2 pyoréaé, alumiinille  |092-000873-00000
AL 2ZR2R 1,0 +1,2 Kaksoissyottopyorat, 37 mm, 2 pyorad, alumiinille  |092-000828-00000
Verschleif3teile Wear parts
4 Rollen-Antrieb 4-Roller drive system
g =37mm g =37mm
Stahidraht (V-Nut) Steel wire (V-groove)
“Standard-Stahl’ oben unverzahnt “Standard-Steel’; on the top ungeared
und glatt, Rollenbezeichnung: “1,0” and plane, description of rolls: “1,0”
Antriebsrollen-@ (b): Ersatzset:
Drive rolls-@ (b): Spare set:
0,6+0,8 092-000839-00000
0,8 + 1,0 (Standard) 092-000840-00000
09+1,2 092-000841-00000
1,0+1,2 092-000842-00000
Aluminiumdraht (U-Nut) Aluminium wire (U-groove)
“Option Alu’ oben unverzahnt und “Option Alu’ on the top ungeared and
glatt, Rollenbezeichnung: “0,8A" plane, description of rolls: “0,8A"
Antriebsrollen-@ (b): Ersatzset:
Drive rolis-@ (b): Spare set: a
08+1,0 092-000873-00000
1,0+1,2 092-000828-00000 M b
Kuva 10-1
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JOB-List

11 Liite A
11.1 JOB-List

e\A;}'T@ JOB-LIST 034-010488-00500
& Wire
o o
o
S (% 08[1.0]1.2]16] £
= | Material | Gas -
= Job-Nr. =
& &
< | G3/4Si1 | Ars2/18 6| 7 <
L= L=
S CrNi Arog2 | 9 J10| 11|12
@ | Amg | aroo [13[1a]15]16] &
= [T AIsi | aroo |17| 18| 19| 20| =
@ o
Al99 Ar100 | 21| 22123 | 24
Manuell / no program 0
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EWM-toimipisteet

12

Liite B

12.1 EWM-toimipisteet

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Strale 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Strale 8

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.(n

() Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de  info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Strale 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstraf3e 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strae 300

57080 Siegen  Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERITIC. LTD.STI.

ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiiglikgekmece / Istanbul Turkey

Tel:+902124943219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:I- Plants O Branches

Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM AG

Munich Regional Branch

Gadastralle 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Heinkelstral3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax:-15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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