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VSeobecné pokyny
A VYSTRAHA

Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

» Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména
bezpecnostni a vystrazné pokyny!

» Dodrzuijte predpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

* Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

* Bezpecénostni a vystrazné Stitky na pfistroji informuji o moznych nebezpedich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

» P¥istroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a muze byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

* Technické zmény podminéné dalSim vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svarovani.

IlllJl Prectéte si navod k obsluze!

= S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouziti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na ¢islo +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejct najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv
dalSi ru€eni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou€eno. Toto vylou€eni rueni je uzivatelem
uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé
pristroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace muze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni
osob. Proto nepfejimame Zadnou odpovédnost a ru€eni za ztraty, Skody nebo naklady, které
plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi
jakymkoli zplisobem souviseji.

© EWM AG
Dr. Gilinter-Henle-Stral3e 8
D-56271 Mindersbach

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.
Rozmnozovani, i astecné, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, presto zustavaji
vyhrazeny zmény, chyby a omyly.
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ev\;h‘) Pro Vasi bezpeénost
Pokyny k pouZzivani tohoto navodu k obsluze

2 Pro Vasi bezpeénost
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostiredné

hrozicich tézkych trazii nebo usmrceni osob.

+ Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI* s
obecnym vystraznym symbolem.

+ Kromeé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraiji stranky.

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni

bezprostredné hrozicich tézkych arazi nebo usmrceni osob.

+ Bezpeénostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym
vystraznym symbolem.

» Kromé toho je nebezpedéi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylou¢eni moznych

lehkych traztli osob.

* Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

Technické zvlastnosti, které musi mit uZivatel na zreteli.

Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem ur€uji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napf.:
« Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.

099-005207-EW512 5
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Pro Vasi bezpeénost

Vysvétleni symbold

ewn

2.2

2.3

Vysvétleni symbola

Symbol

Popis

Popis

Technické zvlastnosti, které musi mit
uzivatel na zreteli.

Stisknout a uvolnit/klepnout/tladitka

Pfistroj vypnout

Uvolnit

D|©) @

Pristroj zapnout

Stisknout a pfidrzet

NEEEIEE:

Zapnout
Nespravné Otocit
Spravné Ciselna hodnota — nastavitelna

Pristup k nabidce

II\

Kontrolka sviti zelené

Navigace v nabidce

Kontrolka blika zelené

L I 10O

[ J ®
[ ] [ ]
[} ° [}
Opusténi nabidky A, [Kontrolka sviti ervené
- | -
( \ |Znazornéni Casu (pfiklad: ¢ % ¢ [Kontrolka blika cervené
- N o} | vyCkat/aktivovat po dobu 4 s) . *
X 4s > oL
—y/A— | PferuSeni v zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)
% Nastroj neni zapotfebi/nepouzivat
(ﬁ Nastroj je zapotiebi/pouzivat
Bezpeénostni predpisy
A VYSTRAHA

Nebezpedi urazu pri nedodrzeni bezpeénostnich pokynu!

Nerespektovani bezpecénostnich predpist miize byt Zivotu nebezpeéné!

+ Pedlivé si prectéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!

» Dodrzuijte predpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!
» Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpisu!

Nebezpeci poranéni elektfinou!

Elektricka napéti mohou pfi dotyku zptisobit Zivotu nebezpecné urazy elektrickym
proudem a popaleniny. | v pripadé dotyku nizkého napéti hrozi nebezpeci uleku a

nasledné nehody.

+ Nedotykejte se pfimo soucasti pod napétim, jako jsou zdifky svafovaciho proudu, ty¢ove,

wolframové nebo dratové elektrody!

« VZdy odkladejte svafovaci hofaky anebo drzaky elektrod na izolovanou podlozku!
* Noste kompletni, osobni ochranné pomucky (zavisi na zpusobu pouZziti)!
+ Pfistroj smi otvirat vyhradné kvalifikovany personal!

099-005207-EW512
18.05.2017



Pro Vasi bezpeénost

Bezpelnostni pfedpisy

N

< 2

A VYSTRAHA

Nebezpeci pfi spoleéném zapojeni nékolika proudovych zdrojua!

Ma-li byt paralelné nebo sériové zapojeno nékolik proudovych zdroji, mize toto

zapojeni provadét jen kvalifikovana sila podle normy IEC 60974-9 CSN EN 60974-9

»Iinstalace a pouzivani“ a predpisti bezpecénosti prace BGV D1 (dfive VBG 15), pop¥.

zemskych ustanoveni!

Zarizeni sméji byt schvalena ke svarovani svarovacim obloukem pouze po provedeni

kontroly, ktera zjisti, zda nemuze dojit k prekro¢eni dovoleného napéti naprazdno.

» Pfipojeni pfistroje smi provést vyhradné odbornik!

» P¥i odpojovani jednotlivych proudovych zdroji museji byt spolehlivé odpojeny vSechny
sitové pfivody a pfivody svafovaciho proudu od celkového svafovaciho systému.
(Nebezpedi zpétného napéti!)

» Nespojujte svafovaci pfistroje s pfepinacem polarity (fada PWS) nebo pfistroje ke
svarovani stfidavym proudem (AC). Nasledkem prosté chybné obsluhy mize dojit
k nedovolenému sc€itani svafovacich napéti.

Nebezpedi Urazu pouzitim nevhodného odévu!

Zareni, vysoka teplota a elektrické napéti predstavuji nevyhnutelné zdroje nebezpeci

béhem obloukového svarovani. Uzivatel musi byt vybaven kompletnimi osobnimi

ochrannymi pomtickami (OOP). Ochranné pomucky musi zabranit nasledujicim rizik(im:

» Ochrana dychacich cest, proti zdravi ohrozujicim latkam a smésim (koufové plyny a pary)
nebo ucinit vhodna opatfeni (odséavani, atd.).

 Svareéska prilba s Fadnym ochrannym zafizenim proti ionizujicimu zaFeni (zareni IC nebo
UV) a nadmérné teploté.

» Suchy svare€sky odév (obuv, rukavice a ochrana téla) proti teplému prostredi, s
porovnatelnymi ucinky jako pfi teploté vzduchu 100 °C nebo vice, popf. proti trazu
elektrickym proudem a praci na soucastech pod napétim.

* Ochrana sluchu proti $kodlivému hluku.

Nebezpeci Urazu zarenim nebo horkem!

Zareni svételného oblouku ma za nasledek poskozeni pokozky a zraku.

Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

» Pouzivejte svarecsky §tit nebo svare¢skou pfilbu s dostateénym ochrannym stupném
(z&visi na zpusobu pouziti)!

» Nosit suchy ochranny oblek (napf. svarecsky $tit, rukavice, atd..) podle pFislusnych
pfedpist odpovidajici zemé!

* Nezucastnéné osoby chranit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi pfepazkami proti
zareni a nebezpedi osinéni!

Nebezpeci vybuchu!

Zdanlivé neskodné latky v uzavienych nadobach mohou v pripadé ohrati vytvorit

pretlak.

* Nadoby s hoflavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!

» Nepfipustit ohfati vybusnych kapalin, prachl nebo plynl svafovanim nebo fezanim!

Nebezpedi pozaru!

V disledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dila ¢i horké strusky

vznikajici pfi svafovani miize dojit k tvorbé plamenu.

* V okruhu plsobnosti davejte pozor na ohniska pozaru!

* Nenoste s sebou Zadné snadno zapalné pfedmeéty, jako napf. zapalky nebo zapalovace.

* V okruhu pusobnosti méjte pfipravené vhodné hasici pfistroje!

» Z obrobku pfed zacatkem svafovani dukladné odstrarite zbytky hoflavych latek.

» Svarené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti. Nenechavejte je v kontaktu
s hoflavym materialem!

099-005207-EW512 7
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Pro Vasi bezpecnost ev\;"r)
Bezpelnostni pfedpisy

A POZOR

Kouf a plyny!

Kour a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Kromé toho se mohou vypary
rozpoustédel (chlorovany uhlovodik) zménit v disledku ultrafialového zareni svételného
oblouku v jedovaty fosgen!

+ Zajistit dostatek Cerstvého vzduchu!

+ Zabranit vniku vypard rozpoustédel do oblasti zafeni svételného oblouku!

» V daném pfipadé pouzivat zplsobily dychaci pfistroj!

Hlukova zatéz!
@ Hluk, pfesahujici 70dBA, muize zpuasobit trvalé poSkozeni sluchu!
+ PouzZivejte vhodnou ochranu sluchu!
+ Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

== Povinnosti provozovatele!

P¥i provozu zafizeni je nutno dodrzovat prislusné tuzemské vyhlasky a zakony!

* Nadrodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG)89/391/EHS k realizaci opatfeni ke zlepsSeni
bezpecnosti a ochrany zdravi zaméstnancu pfi prdci i prislusné samostatné smérnice.

* Predevsim smérnice (89/655/EWG) 89/655/EHS 0 minimalnich predpisech pro bezpec¢nost a
ochranu zdravi pFi praci a o pouZivani ochrannych pomicek zaméstnanci pfi praci.

* Predpisy pro bezpeénost prace a prevenci nehod pfislusné zemé.

« Instalace a pouzivani pfistroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-9.

» Uzivatel musi byt v pravidelnych intervalech Skolen o bezpecnosti préce.

* Pravidelnd kontrola pristroje dle IEC 60974 CSN EN 60974-4.

= V pfipadé $kod zplisobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

* Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svarovaci horaky,
drzaky elektrod, dalkoveé ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho dodavaného
sortimentu!

* Komponentu prislusenstvi pfipojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svarecim pristroji a zajistéte ji.

1= PozZadavky pro pripojeni k vefejné napdjeci siti
Pfistroje s vysokym vykonem mohou mnozstvim proudu, ktery odebiraji ze sité, ovlivnit kvalitu
sité. U nékterych typu pristroju proto mohou platit omezeni v oblasti pripojeni nebo poZadavky na
maximalni mozZnou impedanci nebo na minimalni kapacitu napdjeni v rozhrani s verejnou siti
(spolecny pripojovaci bod PCC). | zde upozornujeme na technické udaje pristroju. Vtomto
pripadé odpovida provozovatel nebo uzivatel pristroje za zjisSténi moznosti pfipojeni a pripojeni
pFistroje po pfipadné konzultaci s provozovatelem sité.

A POZOR

Elektromagnetickd pole!

((“’)) Proudovy zdroj mtize byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera
mohou poskodit funkci elektronickych zarizeni jako pristroji na elektronické zpracovani

w dat, CNC pristrojt, telekomunikaénich vedeni, sitovych nebo signdlnich vedeni a

kardiostimulatoru.

+ DodrZovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.3!

+ Svarovaci vedeni upIné odvinout!

+ Pfistroje nebo zafizeni citliva na zafeni pfislusné zastinit!

» Funkce kardiostimulatord mdze byt negativné ovlivnéna (podle potfeby se obratit na
Iékare).

8 099-005207-EW512
18.05.2017



ewn

Pro Vasi bezpeénost

Preprava a instalace

()

P

M

A POZOR

Podle IEC 60974-10 jsou svarovaci pfistroje rozdéleny do dvou tfid elektromagnetické
kompatibility (tfida elektromagnetické kompatibility je uvedena v ¢asti Technické

udaje) > viz kapitola 8:

Trida A Pfistroje nejsou uréeny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie
odebirdna z vefejné sité, dodavajici nizké napéti. Pfi zajiStovani elektromagnetické
kompatibility u pFistroju tfidy A maze v téchto oblastech dojit k problémdm, jak z dlivodu
spojenych s vodici, tak i k problémim z ddvodu vzniku ruSivych signal(.

Trida B Pristroje splfiuji pozadavky elektromagnetické kompatibility v pramyslovych a
obytnych oblastech, v&etné obytnych oblasti napojenych na vefejnou sit dodavajici nizké
napéti.

Zfizeni a provoz

PFi provozu elektrické svarecky mulze v ojedinélych pfipadech dojit k elektromagnetickému
ruSeni, i kdyZ svafovaci pfistroj splfiuje emisni limity v souladu s normou. Za ru$eni, které
vznika pfi svarovani, nese odpovédnost uzivatel.

PFi posuzovani moznych elektromagnetickych problému v okoli musi uzivatel vzit v Gvahu
nasledujici body: (viz téz CSN EN 60974-10 pfiloha A)

« Sitové, fidici, signalni a telekomunikaéni vodi¢e

* Radia a televizni pfijimace

» PocitaCe ajina fidici zafizeni

* Bezpecnostni zafizeni

» Zdravi osob v okoli, pfedevsim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly

« Kalibraéni a méfici zafizeni

+ Odolnost proti ruseni jinych zafizeni v okoli

» Denni doba, ve které museji byt provadény svarecské prace

Doporuceni ke snizeni rusivych signalt

» Pfipojeni na sit, napf. dalsi sitovy filtr nebo stinéni kovovou trubkou

+ Udrzba elektrické svarecky

+ Pouziti co nejkratSich svafovacich kabell a vedeni kabell pohromadé u podlahy

+ Vyrovnani potencialli

« Uzemnéni obrobku. V pfipadech, které neumoznuji pouZiti pfimého uzemnéni obrobku,
musi byt spojeni zajisténo pomoci vhodnych kondenzator(.

» Stinéni jinych zafizeni v okoli nebo kompletniho svareéského zafizeni

099-005207-EW512 o)
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Pro Vasi bezpecnost ev\;"r)
Pteprava a instalace

2.4  Preprava a instalace
A VYSTRAHA

@ Nebezpedi trazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!

Nespravna manipulace a nedostate¢né upevnéni lahvi ochranného plynu mohou mit za
nasledek vazné urazy!

* Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!

« Lahve ochranného plynu se nesméji upeviiovat za ventil!

« Zabrarfite zahfivani lahvi ochranného plynu!

A POZOR
> Nebezpedi urazu vyplyvajici z napajecich kabelu!
OlD-| Pri transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, fidici vedeni, atd.)
zapric€init nebezpedi, jako napf. prevraceni pripojenych pfistrojii a poranéni osob!
» Pred transportem odpojte napajeci kabely!

poskodit. Bezpecnost proti prevraceni je zajiSténa do uhlu naklonéni 10° (odpovida
IEC 60974-1).

+ Pfistroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!

» Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostiedky!

Nebezpedi Grazu z divodu nespravné polozeného vedeni!

O nespravné polozena vedeni (sit'ova, fidici, svarfovaci vedeni nebo svazek
propojovacich hadic) mlizete zakopnout.

* Napajeci vedeni polozte ploSné na zem (zabrarite vytvofeni smycek).

« Zabrarfite poklddani na chodniky a komunikace.

Nebezpeci prevraceni!
@ Pri pfemist'ovani a instalaci pristroje se mize pfistroj prevratit a zranit osoby nebo se

=5  Pfistroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvalenych polohach muzZe zpusobit poskozeni pristroje.
* Preprava a provoz vyhradné ve vzprimené poloze!

=5 V dusledku neodborného pripojeni se mohou poskodit komponenty prislusenstvi a proudovy
zdroj!
* Komponentu prislusenstvi pripojit a zajistit pouze pfi vypnutém pristroji k odpovidajici
zasuvce.
* Podrobné popisy pfislusné komponenty prislusenstvi najdete v navodu k pouziti!
*  Komponenty prislusenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

= Ochranné cepicky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz pfistroj pfed znecisténim a
poskozenim.
* Neni-li k pFipoji pfipojena Zadna komponenta pfislusenstvi, musi byt nasazena ochranna
C¢epicka proti prachu.
* V pfipadé vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna ¢epicka proti prachu nahrazena!

099-005207-EW512
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ev\;f-n Pouziti k uréenému ucelu
Oblast pouziti

3 Pouziti k uréenému ucelu
A VYSTRAHA
Nebezpedi v disledku neucelového pouziti!
§ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti
v pramyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém
§titku. V pFipadé nelucelového pouziti mGze od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepirejima zadné ruéeni!
» Pristroj pouzivat vyhradné ucelové a poucenym, odbornym personalem!
» Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!
3.1 Oblast pouziti
Pristroj pro obloukové svarovani v ochranné atmosfére plynu.
Komponenty pfisluSenstvi mohou event. rozsifit rozsah funkci (viz pfisluSnou dokumentaci ve
stejnojmenné kapitole).
3.2  Souvisejici platné podklady
3.2.1 Zaruka
= Dalsi informace jsou uvedeny v pfiloZzené broZure ,,Warranty registration” a v nasich informacich
tykajicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!
3.2.2 Prohlaseni o shodé
Oznaceny pristroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim ES:
* Smérnice nizkého napéti (LVD)
* Smeérnice elektromagnetické kompatibility (EMC)
» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni |hdt k ,zafizeni pro obloukové
svarovani — kontrola a zkouseni v provozu“ anebo nepovolenych modifikaci, které nejsou vyslovné
autorizovany spole¢nosti EWM, zanika platnost tohoto prohlaseni. Ke kazdému vyrobku je pfilozeno
originalni specifické prohlaseni o shodé.
3.2.3 Svarovani v prostiedi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem
Pristroje odpovidaji EU normam IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 a jsou konstruovany pro
S prostredi se zvySenym elektrickym nebezpecim.
3.2.4 Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)
A VYSTRAHA
Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
e K zabranéni urazim a poskozeni pristroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!
V pfipadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!
» Prfipadnou opravou povérte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!
Originaly schémat zapojeni jsou pfiloZzené k pfistroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejcu.
3.2.5 Kalibrace / validace
Timto potvrzujeme, Ze tento pfistroj byl pfezkousen v souladu s platnymi normami IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662, EN 50504 pomoci kalibrovanych méficich prostfedk(l a dodrZuje dovolené tolerance.
Doporuceny interval kalibrace: 12 mésicl
099-005207-EW512 11
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Celni pohled

Popis pfristroje - rychly prehled ev\”-r’

4 Popis pfristroje - rychly prehled

4.1 Celni pohled

\
TR

Obrazek 4-1

Pol. |Symbol |Popis

Prepravni drzadlo

Rizeni zafizeni > viz kapitola 4.4

Transportni kladky, vodici kladky

A== |Kabelova koncovka, kabel k uzemnéni obrobku

Ol |WIN|F

Centralni pripojka horaku (centralni pripojka Euro)
Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak

12 099-005207-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled

Zadni pohled
4.2  Zadni pohled
Obrézek 4-2
Pol. |Symbol |Popis
1 Zajistovaci prvky lahvi s ochrannym plynem (péas / fetéz)
2 | Tlacitko, Automaticka pojistka
-8— Zajisténi napajeciho napéti motoru podavace dratu
(vypadlou pojistku zapnout stisknutim)

3 ﬂﬁﬁ Pripojovaci vsuvka G'.", pfipojeni ochranného plynu

4 Upevnéni pro lahev na ochranny plyn

5 Transportni kladky, pojizdné kotouce

6 Sitovy privodni kabel > viz kapitola 5.1.5

7 Vstupni otvory chladiciho vzduchu
099-005207-EW512 13
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;}r)

Vnitfni pohled

4.3  Vnitrni pohled

@ o B—

Pol.

Symbol

7
~——
|

o

|

Obrazek 4-3

Popis

Prizor pro kontrolu dratu a rukojet’ k otevieni ochranného krytu

Ochranny kryt

Kryt pohonu posuvu dratu a dalSich obsluhovacich prvkua.

Na vnitfni strané vicka se podle fady pfistroji nachazi dalsi informacni nalepky k
obsluze a udrzbé pfistroje.

Jednotka pro posuv dréatu

Upevnéni civky dréatu

Klapkova vzpéra

14
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Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.4
441

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky
Rizeni svareéky M2.20

13

i

‘ M 2.20

AIEICe

© @O

He ,,--.‘ o0
| e , . ®.F
=0 9 ® ==
- o ) "!.;"_',zt
m/min ‘

AMBECE v

[eome | @
® ®

Obrazek 4-4

Pol. |Symbol |Popis
1 @ Stuprniovy spinac, svarovaci napéti
!. ﬂ

2 Kontrolka, Funkéni porucha
Sviti pfi nadmérné teploté

3 Hlavni vypina¢, Pristroj zapnut/vypnut

4 v Tlacitko Provozni rezim > viz kapitola 5.3
H-e 2taktni
AH e 4taktni
= Bodovani
=M= ----- Interval/interval (4taktni)

5 AMP [Kontrolka proudu

Sviti, kdyz je zobrazovana intenzita proudu.

Otoc€ny knoflik Rychlost dratu/parametry svarovani
Plynulé nastaveni rychlosti dratu, popf. parametr( svafovani a jejich hodnot

«{-)

7 Tlacitko Parametry procesu
g Doba dofuku plynu
PN pm—— Zpétné dohofeni dratu
A= Doba bodovéani/doba impulsu
i 1 Pauza impulsu

Indikace, dole
Indikace rychlosti posuvu dratu, svafovaciho proudu a vyvojovych parametrd

Tlaéitko testovani plynu > viz kapitola 5.1.6.4

ca
ca
ca

i)

099-005207-EW512
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Popis pfristroje - rychly prehled ev\;}r)

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

Pol. |Symbol |Popis

10 Tlacitko, zavadéni dratu
Zavadéni dratové elektrody bez napéti a plynu skrze svazek hadic az ke svafovacimu
horaku > viz kapitola 5.1.8.4.

11 |77 7] | Displej, nahofe
U U U | indikace svafovaciho napéti nebo identifikatoru vyvojovych parametra

12 HOLD |Signalni svétlo, HOLD
Sviti: Indikace zobrazuje posledni svafovany parametr.
Nesviti: Indikace zobrazuje nastavené, popf. béhem svafovani skute¢né hodnoty.

13 Kontrolka, Rychlost dratu
Sviti, kdyz je indikovana rychlost dratu.

4.4.2 Rizeni svarecky M2.40

M 2.40 ADfSICE
=) G—
(D- 8 rom Y ® ~11)
& HOLD & MANUELL ﬁ“o-.____\____
o G
AMP @
@- 2 CH®
" e s [ N¢] ﬁq
HH @ p ¥\ o.F
= =9 [ EE
@/ -IHI- @ v ® -l

AME Ce

SEICICHG

Obrazek 4-5

Pol. |Symbol |Popis

Stupnovy spinac, svarovaci napéti

Kontrolka, Funkéni porucha
Sviti pfi nadmérné teploté

Hlavni vypinag¢, Pristroj zapnut/vypnut

N
u_l—h@

Tlaéitko, Svarovaci ukol / svarovaci parametry
--------- Indikace rychlosti dratu (m/min.)

<

AMP------- Indikace svarovaciho proudu (A)
G S Indikace tloustky plechu (mm)
prrg— Indikace a vybér jobu (svafovacich ukol(l, vybér ze seznamu Ukolt). Zména

JOBU stisknutim po dobu cca 3 sek., az zaéne blikat LED

099-005207-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

Pol.

Symbol

Popis

Tlacitko Provozni rezim > viz kapitola 5.3
H-e 2taktni

HR - 4taktni

= - Bodovani

=M= ----- Interval/interval (4taktni)

Obsluzného resp. pFipojného prvku neni v tomto systému pouzito!

Otocny knoflik Rychlost dratu/parametry svarovani
Plynulé nastaveni rychlosti dratu, popf. parametrd svarovani a jejich hodnot

Tlacitko Parametry procesu

& e Doba dofuku plynu

PN ppm—— Zpétné dohofeni dratu

Hm - Doba bodovéani/doba impulsu
2 o Pauza impulsu

Tlacitko, Test parametri svarovani > viz kapitola 5.2.1.1

10

Tlacitko testovani plynu > viz kapitola 5.1.6.4

11

oo

Tlaéitko, zavadéni dratu
Zavadéni dratove elektrody bez napéti a plynu skrze svazek hadic az ke svafovacimu
hofaku > viz kapitola 5.1.8.4.

12

co
o
co

Indikace, dole
Indikace rychlosti posuvu dratu, svafovaciho proudu, tloustky plechu, €isla ukolu a
vyvojovych parametr(

13

o

o
o

Indikace, nahore
Indikace svafovaciho napéti, opravna hodnota rychlosti dratu resp. oznaceni parametr(
pro vyvojové parametry

14

MANUELL

Signalni svétlo, MANUALNE
Signalni svétlo sviti kdyz se pfistroj nenachazi v synergickém provozu. Veskeré
parametry nastavuje uzivatel "manualné” (JOB 0).

15

HOLD

Signalni svétlo, HOLD
Sviti: Indikace zobrazuje posledni svafovany parametr.
Nesviti: Indikace zobrazuje nastavené, popf. béhem svarovani skute¢né hodnoty.

16

VOLT

Signalni svétlo, napéti
Sviti, kdyzZ je indikovano svafovaci napéti nebo napéti naprazdno

17

-8- Korr.

Signalni svétlo, Zména dratu
Sviti kdyz je indikovana opravna hodnota rychlosti dratu

099-005207-EW512
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Konstrukce a funkce ev\;h‘)
Pfeprava a instalace

5

5.1

5.1.1

5111

5112

5.1.2

25

Konstrukce a funkce
A VYSTRAHA

Nebezpedi poranéni elektfinou!
e Dotknuti se vodivych ¢asti, napf. zdifek pro svarovaci proud, mize byt Zivotu
nebezpecné!
+ Méjte na zfeteli bezpe€nostni upozornéni na prvnich strankach navodu k pouziti!
» Pristroj smi uvadét do provozu vyhradné osoby, které maji odpovidajici znalosti o
zachazeni s obloukovymi svarecimi pfistroji.
» Spojovaci a svarfovaci kabely (napf. drzaky elektrod, svafovaci hofaky, zemnici kabely,
rozhrani) pfipojujte pouze k vypnutému pfistroji!

Preprava a instalace

A VYSTRAHA

X Nebezpecdi urazu nasledkem nespravné prepravy pristroja, se kterymi nelze manipulovat

pomoci jefabu!

Manipulace pomoci jefabu a zavé$eni pristroje je zakazano! Pfistroj miize spadnout a
zranit osoby! Rukojeti, popruhy nebo drzaky jsou vhodné vyhradné k ruéni prepraveé!
» Pfistroj neni uréen k manipulaci pomoci jefabu nebo k zavéseni!

Prectéte si dokumentace vSech systémovych komponent resp. soucasti prislusenstvi a dodrzujte
je!

Okolni podminky

Pristroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate¢né nosném
arovném podkladu!

* Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostatecné osvétleni
pracovisté.
* VZdy musi byt zajisténa bezpeéna obsluha pfistroje.

Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plynt nebo latek muZe pFistroj poskodit.
» Zabrarnite vzniku velkého mnoZstvi koure, pary, olejové mlhy a prachu po brouseni!
* Zabrarnte pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (morsky vzduch)!

Za provozu

Rozsah teplot okolniho vzduchu:
« -25°Caz+40°C

relativni vihkost vzduchu:

» do 50 % pfi 40 °C

* do 90 % pfi 20 °C

Preprava a skladovani

Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:

« -30°Caz+70°C

Relativni vlhkost vzduchu

* do 90 % pfi 20 °C

Chlazeni pristroje

Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pristroje.
* Dodrzujte okolni podminky!

* Vstupniavystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!
* Dodrzte minimalni vzdalenost 0,5 m od prekazek!

18
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EV\;“)‘) Konstrukce a funkce
Preprava a instalace

5.1.3 Vedeni obrobku, vSeobecné

A POZOR

Nebezpedi popaleni neodbornym pfipojenim svarovaciho proudu!
SSS Kvlli nezajisténym zastréckam svarovaciho proudu (pfipojeni pfistroje) nebo znecisténi
—— 1 u pripojeni obrobku (barva, koroze) se mohou tato spojovaci mista a vedeni zahfivat a
pfi dotyku zplisobit popaleniny!
» Kontakty svafovaciho proudu kazdy den pfezkouSeijte a pfipadné je zajistéte otocenim
doprava.
* Misto pfipojeni obrobku pofadné vycistéte a bezpeéné upevnéte! Konstrukéni €asti obrobku
nepouzivat jako zpétné vedeni svarovaciho proudu!

5.1.4 Pokyny k instalaci vedeni svarovaciho proudu

=5 Nespravné polozené vedeni svarovaciho proudu mizZe vyvolat poruchy (kolisani) svarovaciho
oblouku!
Zemnici kabel a svazek hadic ze zdroje svafovaciho proudu bez vysokofrekvenéniho
zapalovaciho zafizeni (MIG/IMAG) vedte pokud mozZno podélné paralelné a tésné vedle sebe.
Zemnici kabel a svazek propojovacich hadic zdroje svarfovaciho proudu s vysokofrekvenénim
zapalovacim zafizenim (WIG) polozte paralelné ve vzdalenosti cca 20 cm tak, aby nedoslo
k vysokofrekvenénim vybojam.
VZdy dodrZujte minimalni vzdalenost cca 20 cm nebo vétsi od vodici jinych zdroji svarfovaciho
proudu tak, aby nedoslo ke vzdajemnému ovliviiovani.
Kabely nesméji byt zasadné del$i neZ je nutné. K dosaZeni optimalnich vysledku svafovani max.
30 m (zemnici kabel + svazek propojovacich hadic + kabel horaku).

e MIG / MAG

WIG
MIG / MAG

i 220 cm |
i =20 cm

Obrazek 5-1

=  Pouzijte pro kazdy svareci pristroj vlastni zemnici kabel k obrobku!

AN N NN
S= =
oo
Obrazek 5-2
099-005207-EW512 19
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Konstrukce a funkce ev\;’-r)
Pteprava a instalace

1=  Vedeni svafovaciho proudu, svazky hadic svafovacich horaki a svazky propojovacich hadic
uplné odvirite. Zabrarite vzniku smycek!

= Kabely nesméji byt zasadné del$inez je nutné.

=  Prebytecnou délku kabeli pokladejte do obloukd.

7 1 O

Obrazek 5-3

5.1.4.1 Bludné svaiovaci proudy

A VYSTRAHA

e Nebezpeci poranéni bludnymi svarovacimi proudy!

Bludné svarovaci proudy mohou poskodit ochranné vodice, pristroje a elektricka

zafizeni, zpUsobit prehfivani souéasti a nasledné vyvolat pozar.

» Pravidelné kontrolujte utazeni vSech kontaktl svafovaciho proudu a elektricky perfektni
pfipojeni.

* VSechny elektricky vodivé soucasti proudového zdroje, jako jsou kryt, vozik, jefabovy ram,
instalujte, upevnéte nebo zavéste tak, aby byly elektricky izolované!

* Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, jefabové ramy apod. elektrické provozni
prostfedky, jako jsou vrtacky, Uhlové brusky apod., bez elektrické izolace!

» Odkladejte svarovaci hofaky a drzaky elektrod pokud je nepouzivate vzdy tak, aby byly
elektricky izolované!

Obrazek 5-4
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5.1.5 Pripojeni na sit’

A NEBEZPECI

Nebezpedi pfi nespravném pfipojeni na sit’!

6 Nespravné pfipojeni na sit' miize mit za nasledek trazy osob nebo vznik hmotnych

Skod!

» Pristroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s predpisové pfipojenym ochrannym vodi¢em.

» Sitové napéti uvedené na vykonovém stitku musi souhlasit s napajecim napétim.

+ Je-li tfeba pfipojit novou sitovou zastrCku, smi tuto instalaci provést vyhradné kvalifikovany
elektrikar podle zakonu a predpisl platnych v zemi pouziti!

» Kuvalifikovany elektrikaf musi pravidelné provadét kontroly sitovych zastréek, zasuvek a
pfivodnich kabel(!

» V generatorovém chodu je nezbytné provést uzemnéni generatoru v souladu s ndvodem
k obsluze. Vytvorena sit musi byt vhodna k provozu pfistroji podle tfidy ochrany I.

5.1.5.1 Druh sité

1=  PfFistroj smite pFipojit a provozovat s nasledujicimi systémy:
* Trifazovy 4vodic¢ovy systém s uzemnénym neutralnim vodi¢em, nebo
e Trifazovy 3vodic¢ovy systém s uzemnénim k libovolnému mistu,
napf. k vnéjsimu vodici

L1 L1

I
— !
I
L2 | L2
- .
I
L3 I L3
- L
I
N 1
— |
PE I PE
>0 I ¢—>o—
I
= | =
Obréazek 5-5
Legenda
Pol. Oznaceni RozliSovaci barva
L1 Vnéjsi vodic¢ 1 hnéda
L2 Vnéjsi vodi¢ 2 cerna
L3 Vnéjsi vodi¢ 3 Seda
N Neutralni vodi¢ modra
PE Ochranny vodi¢ zelenozluty

+ Zastréte sitovou zastréku vypnutého pfistroje do pfislusné zasuvky.

5.1.6 Zasobeni ochrannym plynem

A VYSTRAHA

@ Nebezpedi urazu nasledkem chybné manipulace s lahvemi ochranného plynu!

Nespravna manipulace a nedostate¢né upevnéni lahvi ochranného plynu mohou mit za
nasledek vazné urazy!

* Respektujte pokyny vyrobce plynu a pfedpisy pro stlaceny plyn!

* Lahve ochranného plynu se nesméji upevinovat za ventil!

* Zabrarite zahfivani lahvi ochranného plynu!

@ Nebezpeci nehody v disledku pirekroéeni maximalni velikosti lahve ochranného plynu!

Pro pristroj jsou predepsany maximalni velikosti lahvi ochranného plynu a pinici tlak.

Pri prekroceni téchto limitnich hodnot neni do uhlu naklonéni 10° zajiSténa bezpecnost

proti prevrzeni (podle IEC 609742). V dlsledku toho mtize dojit ke zranéni osob.

» PouZivejte lahve s ochrannym plynem s geometrickym objemem max. 20 | pfi plnicim tlaku
200 bar.

099-005207-EW512 21
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1= Neomezovany pfivod ochranného plynu od lahve s ochrannym plynem ke svafovacimu horaku je
zakladnim predpokladem pro optimalni vysledky svarovani. Ucpany pfivod ochranného plynu
proto muze vést k poSkozeni svarfovaciho horaku!
* Nepouzivate-li pfipojku ochranného plynu, nasad’te zpét zZluty ochranny kloboucek!
* VSechna spojeni ochranného plynu musi byt plynotésna!

5.1.6.1 Pripojka redukéniho ventilu

Obrazek 5-6

Pol. |Symbol |Popis
Redukéni ventil

Lahev s ochrannym plynem
Vystupni stranu redukéniho ventilu

ArlW[IN|F

Ventil lahve

+ Prfed pfipojenim redukéniho ventilu k lahvi na ochranny plyn oteviete kratce ventil lahve, aby se
vyfoukla veSkera pfipadna nedistota.

» NasSroubujte plynotésné redukéni ventil na ventil lahve na plyn.

* Na vystupni stranu redukéniho ventilu naSroubujte pfevle€nou matku pfipojky plynové hadice.

099-005207-EW512
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5.1.6.2 Pripojeni hadice na ochranny plyn

Obrazek 5-7

Pol. |Symbol |Popis
Zajistovaci prvky lahvi s ochrannym plynem (pas / retéz)

Upevnéni pro lahev na ochranny plyn
Bﬁﬁ Pripojovaci vsuvka G'4", pfipojeni ochranného plynu

+ Postavte lahev na ochranny plyn do pfislusného drzaku lahve.
+ Zajistéte lahev na ochranny plyn pojistnym fetézem.
» Pfipojovaci Sroubeni plynové hadice nasroubujte na pfipojovaci Sroubeni G1/4".

099-005207-EW512
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5.1.6.3 Nastaveni mnozstvi ochranného plynu

Jak pfilis nizké, tak i pfilis vysoké nastaveni ochranného plynu mize mit za nasledek pfistup vzduchu k
tavné lazni, a tim muze dochazet ke vzniku porud. Pfizpusobit mnozstvi ochranného plynu, aby odpovidalo

svarfovacimu ukolu!
» Otevrete pomalu ventil lahve na plyn.
+ Oteviete redukéni ventil.

» Hlavnim vypinatem zapnéte proudovy zdroj.

* Funkce Inicializovat testovani plynu > viz kapitola 5.1.6.4 (svafovaci napéti a motor posuvu dratu
zUstanou vypnuté — bez nahodného zapaleni svafovaciho oblouku).

* Podle aplikace nastavte na redukénim ventilu mnozstvi plynu.

Pokyny k nastaveni

Metoda svafovani Doporuéené mnozstvi ochranného plynu

Svarovani MAG Prmér dratu x 11,5 = I/min.

Pajeni MIG Priimér dratu x 11,5 = I/min.

Svarovani MIG (hlinik) Pramér dratu x 13,5 = I/min. (100% argon)

WIG Prameér plynové trysky v mm odpovida I/min. pratoku plynu

Plynové smési nasycené heliem vyzaduji vétSi mnozstvi plynu!
Mnozstvi plynu se ma v daném prfipadé opravit podle nasledujici tabulky:

Ochranny plyn Koeficient
75 % Ar/ 25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 9% Ar/ 75 % He 1,75
100 % He 3,16
5.1.6.4 Zkouska plynu
)

(e e HF

Obrazek 5-8
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5.1.7 Pfripojeni svarovaciho hofaku a smérovani obrobku
=  Centralni pfipojka Euro je z vyroby vybavena kapilarou pro svarovaci horaky s vodici spirélou.
Jestlize se pouziva svarovaci horak s bovdenem posuvu dratu, je nutna technicka priprava!
* Pouzivejte svarovaci horak s bovdenem posuvu dratu > s vodici trubkou!
* Pouzivejte svarovaci horak s vodici spiralou > s kapilarou!
Podle priméru a druhu dratové elektrody musi byt ve svarovacim horaku pouzita bud’' vodici
spiradlanebo bovden posuvu dratu se spravnym vnitfnim primérem!
Doporuceni:
» Ke svarovani tvrdymi, nelegovanymi dratovymi elektrodami (ocel) pouzivejte ocelovou vodici spiralu.
» Ke svafovani tvrdymi, vysokolegovanymi dratovymi elektrodami (CrNi) pouZivejte chrom-niklovou
vodici spiralu.
» Ke svafovani nebo pajeni mékkymi dratovymi elektrodami, vysokolegovanymi dratovymi elektrodami
nebo hlinikovymi materialy pouzijte bovden posuvu dratu, napf. plastovy nebo teflonovy.
Priprava k pripojeni svarovacich hofaka s bovdenem posuvu dratu:
* Posunite kapilaru na strané posuvu dratu smé&rem k centrélni pfipojce Euro a zde ji vytahnéte.
» Vodici trubku bovdenu posuvu dratu zasunite ze strany centralni pfipojky Euro.
+ Centralni zastréku svafovaciho hofaku zapojte spole¢né se zatim nezkracenym bovdenem posuvu
dratu opatrné do centralni pfipojky Euro a zajistéte pfevlenou matici.
» Bovden posuvu dratu zkratte pomoci stfihace bovdenl > viz kapitola 9 kratce pfed podavaci kladkou
dratu.
» Centralni zastréku svafovaciho hofdku povolte a vytahnéte.
» Oddéleny konec bovdenu posuvu dratu Cisté zbavte otfepu pomoci ofezavatka bovden( posuvu
dratu > viz kapitola 9 a sefiznéte jej do Spicky.
Priprava k pfipojeni svarovacich hofakua s vodici spiralou:
+ Prekontrolovat centralni pfipoj ohledné spravného usazeni kapilary!
(] Lj] ‘
D 2 (i%
@\Z_@_\ @
& &/ L—/
.
)
L J
Obrazek 5-9
Pol. |Symbol |Popis
1 Pripojka svarovaciho hoiraku (centralni pripojka Euro nebo Dinse)
Integrované kontakty pro svafovaci proud, ochranny plyn a hofak
Svazek hadic svarovaciho hofaku
Svarovaci horak
099-005207-EW512 25

18.05.2017



Konstrukce a funkce ev\;h‘)
Pteprava a instalace

Pol. |Symbol |Popis

4 /== |Pripojovaci zditka — Vedeni obrobku
Polarita svafovaciho proudu (,+“ nebo ,-“) se Fidi podle nastaveni "Pfepinace polarity
svarovaciho proudu"”.

Kabel pro pripojeni obrobku

/|:— Obrobek nebo obrabény predmét

+ Zastréte centralni zastrCku svafovaciho hoféku do centralniho pfipoje a oboji seSroubuje pfevieCnou
matici.
» Kabelovou zastréku zemniciho kabelu zastréte do zasuvky zemniciho kabelu a oto¢enim doprava ji
zajistéte.
5.1.8 Posuv dratu

A POZOR

Nebezpedi razu pohyblivymi soué¢astmi!

% Posuvy dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce, vlasy, ¢asti
odévu nebo nastroje a zranit tak osoby!

* Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé soucasti nebo &asti pohonu!

« Za provozu nechte zaviené vSechny kryty skfiné bezpecnostni dvirka!

—> | Nebezpedi urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu!

_8_ Svarovaci drat mize byt posunovan vysokou rychlosti a v pfipadé nespravného nebo

neuplného vedeni dratu miGze nekontrolované vylétnout a zplisobit zranéni osob!
+ Pred pfipojenim k elektrické siti vytvorte Uplné vedeni dratu od civky dratu az ke
svarovacimu hofaku!
» V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!
» Za provozu nechte zaviené v8echny kryty skiiné!

5.1.8.1 Otevrete ochrannou klapku pohonu posuvu dréatu

=5 K provedeni nasledujicich pracovnich kroki musi byt otevieno ochrannou klapku pohonu
posuvu dratu. Ochrannou klapku musite pfed zahdjenim prace vZdy opét zavrit.

» Odjistéte a oteviete ochrannou klapku.

5.1.8.2 Vsazeni civky s dratem

A POZOR

&~ | Nebezpedi irazu zplisobené nespravnym upevnénim civky dratu.

a\ Nespravné upevnéna civka dratu se muze uvolnit z drzaku civky, spadnout a nasledné
zpusobit poskozeni pristroje nebo Urazy osob.

» Civku dratu upevnéte fadné do drzaku civky dratu.

» Vzdy pfed zahajenim prace zkontrolujte spolehlivé upevnéni civky dratu.

= Lze pouzZivat standardnich trnovych civek D300. Pro pouziti normovanych bubnovych civek (DIN
8559) je zapotrebi adaptéru > viz kapitola 9.
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Obrazek 5-10

Pol. |Symbol |Popis

1 Kolik unasece
K upevnéni civky s dratem
2 Ryhované matice

K upevnéni civky s dratem

» Odsroubujte ryhovanou matici z trnu civky.
» Civku se svafovacim dratem upevnéte na trnu civky tak, aby kolik unasece zapadl do otvoru civky.
* Civku s dratem opét upevnéte ryhovanou matici.

5.1.8.3 Vyména kladek podavace dratu

= Vadné vysledky svafovani kviili poruse posuvu drdtu! Kotouce pro posuv drattu musi odpovidat
priuméru dratu a materialu.
e Podle popisu kotouct zkontrolujte, zda se kotouce odpovidaji priuméru dratu. V pfipadé
potreby je obratte nebo vymérite!
* Pro ocelové a jiné tvrdé draty pouzijte kotouce s drazkou tvaru V,
* pro hlinikové a jiné mékké, legované draty pouzijte pohanéné kotouce s drazkou tvaru U.
* Pro vyplnové draty pouzijte pohanéné kotouce s ryhovanou (drazkovanou) drazkou tvaru U.

§®”_¢a L~
L1 e
d d
\®// -
Obrazek 5-11
Pol. |Symbol |Popis
1 Pritlaéna jednotka
2 Tlakova jednotka
Fixace upinaci jednotky a nastaveni pfitlaku.
3 Hnaci kladky
Unaseci kotoué
5 Sroub s ryhovanou hlavou
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» Jednotky tahu uvolnéte a odklopte (upinaci jednotky (B5) s kladkami protitlaku se automaticky vyklopi
nahoru).

* Povolte a sejméte Srouby s ryhovanou hlavou

+ Sejméte hnaci kladky spolu s unasecimi kotougi.

* Nasunout novou kladku posuvu na unaseci kotoug.

+ Sestaveni probihd v opacném poradi

Obrazek 5-12

=  Svarovaci drat je veden zadni drazkou podavaci kladky!
* Napisy se vztahuji k zadni drazce podavaci kladky v zabudovaném stavu.

5.1.8.4 Zavedeni dratové elektrody
A POZOR

‘ Nebezpeci urazu nekontrolovanym vylétnutim svarovaciho dratu ze svarovaciho

horaku!

Svarovaci drat mize vyletét ze svarovaciho horaku vysokou rychlosti a zpusobit
zranéni casti téla nebo obliceje a o¢i!

* Nemifte nikdy svafovacim hofakem na vlastni t&lo ani na jiné osoby!

= Nasledkem nevhodného pritlaku se zvysSuje opotrebeni poddvacich kladek!

» Pritlak musi byt na stavécich maticich pfitlacnych jednotek nastaven tak, aby byla dratova
elektroda posunovana, avsak aby proklouzla, pokud se civka s dratem zablokuje!

* Nastavte vysSi pfitlak pfednich kladek (z pohledu sméru posuvu)!

=5 Rychlost naviékani mizZete plynule nastavovat souc¢asnym stisknutim tlacitka naviékani dratu a
otdacenim otocného knofliku rychlosti dratu.

Obrazek 5-13

Pol. |Symbo| |Popis
1 Tlakova jednotka
Fixace upinaci jednotky a nastaveni pfitlaku.
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Pol. |Symbol |Popis

Pritlacna jednotka

Navadéci trubic¢ka dratu

5.1.8.5

Kapilara nebo bovden posuvu dratu s podpérnou trubkou, dle vybaveni hofaku

* Rozvirnte a narovnejte svazek hofakovych hadic.
* Povolte a sklopte tlakovou jednotku. Upinaci jednotky se automaticky odklopi nahoru.

» Opatrné odvirte dratovou elektrodu z civky dratu a zavedte ji vstupni vsuvkou dratu pfes zadni drazku
hnacich kladek do kapilary nebo bovdenu posuvu dratu s podpérnou trubkou.

» Upinaci jednotky stlacte dolll a tlakovou jednotku zase vyklopte nahoru.
Dratova elektroda musi lezet v draZce hnaci kladky.

» Nastavte pfitlak pomoci sefizovacich matic pfitlacné jednotky.

Serizeni brzdy civky

Obrazek 5-14

Pol. |Symbo| |Popis

5.2

5.2.1
5211

1 Sroub s vnitinim $estihranem
Upevnéni trnu na civku s dratem a nastaveni brzdy civky

* Pro zvySeni brzdného uginku utahovat Sroub s vnitinim Sestihranem (8 mm) ve sméru hodinovych
rucicek.

Brzdu civky pribrzdit tak, aby civka po zastaveni motoru posuvu dratu nedobihala, ale za provozu
neblokovala!

Volba svarovaciho ukolu
Rizeni svareéky M2.20

Nastaveni pracovniho bodu (svafrovaci vykon)

Toto ovladani pracuje podle principu dvoutladitkového ovladani. K nastaveni pracovniho bodu se
nastavuje pouze rychlost dratu a svafovaci napéti podle materialu a priiméru elektrody.
Obsluzny prvek |Cinnost |Vysledek

(j“ G‘Sm Nastaveni rychlosti dratu
q

’0

mmin B
8

i @3" Nastaveni svafovaciho napéti
O
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5.2.1.2 Nastaveni druhu provozu a svarovacich parametrt

=  Parametry jsou nastaveny pfedem v fizeni, Ize je vSak manualné pFizptsobit.

Nedojde-li vSak pfi nastavovani béhem 5 sekund k ¢innosti uZivatele, Fizeni proces prerusi a
prepne zpét na standardni zobrazeni.

Obsluzny prvek |Cinnost |Vysledek

’ Volba druhu provozu:
nx 2 | H--meeee- 2-taktni

HH - 4-taktni
= = EEEEEEE Bodovani
- ------- Interval
' Volba parametr(l svarovani:
® nx ¥ |0 Nastavit dobu zbytkového proudéni plynu "GnS"
(0,0s az 10,0s)

af - Nastavit dobu zpétného dohofeni dratu "drb" (-50% az 50%)
= __Doba bodovani / intervalu ,t1“ (0,1s a 5,0s)

T, - Prestavka intervalu ,t2 (0,1s az 2,0s)
Zvoleny parametr se zobrazi na displeji

R @3]“ Nastaveni zvoleného parametru
O

m/min .

5.2.1.3 Diagram svarovaciho parametru doby zazehu "tZn"

Zapaleni svafovaciho oblouku bude pozitivhé ovlivnéno nastavitelnou dobou zapaleni. Po zapaleni
svarovaciho oblouku bé&Zi pohon posuvu dratu po nastavenou dobu dale se zavadéci rychlosti. Popsana
metoda se pouZziva vzdy v pfipadech, kdyZ pfestdvka mezi jednotlivymi procesy svafovani neni kratSi nez
1,5 s. Doba zapaleni mlze byt nastavena v nabidce Expert parametrem (tZn) > viz kapitola 5.4.

tZn

N tZn |

v

] >
1 : >
oI\ / ;
Obrazek 5-15
Legenda s vysvétlivkami znaek > viz kapitola 5.3.1.
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5.2.2
5221

Rizeni svareéky M2.40
Vybér €isla JOBu (svarovaciho tkolu)
Toto mikroprocesorem fizené ovladani pracuje podle principu jednoknoflikové obsluhy.

Je nutno nastavit pouze druh plynu, materialu a pramér dratové elektrody jako Cislo ukolu na ovladani,
jakoz i svafovaci vykon pomoci stupriového spinace. Tim je svafovaci ukol definovan a po stisknuti
tlacitka "Test" stanovi systém optimalni rychlost posuvu dratu pro poZzadovany pracovni bod.

Tato nastaveni se uchovaji i po vypnuti pfistroje. Po opétovném zapnuti Ize s dfive nastavenymi
parametry svafovat dale.

Uzivatel ma moznost rychlost posuvu dratu upravit, aby odpovidala ukolu svafovani nebo individualnim

pozadavkim.

Svarovaci ukol je vSak mozno nastavit také podle principu dvouknoflikové obsluhy. K tomu musi byt
nastaven "JOB 0" (manualné / Zadny program) ze seznamu UkolU a svafovaci napéti na stupfiovém
spinadi a rychlost dratu na otoéném knofliku. Ostatni parametry se nastavuji stejné jak je popsano v
pouzivani za synergického provozu.

Obsluzny prvek

Cinnost

Vysledek

80
AMP @
% @

JoB-@
LIST

o

JOB-

LiST-------- Vybér ukolu ("JOB"). Kdyz se LED "JOB" rozsviti, pfidrzte
tlagitko stisknuté.

g e
AMP @

% @

JoB-@
LIST

2 sek.

@

JOB-

LIST-------- LED "JOB" blika.

Svéred voli &islo ukolu ze seznamu "JOB-LIST" podle pouZitého materialu a pfipojeného ochranného

plynu. "JOB-LIST" je nalepka, umisténa nedaleko zafizeni pro posuv dratu.

‘.~

GEL Y

Nastavit Cislo ukolu (0-24).

" 4

Vybér potvrdit.

E‘A’}rl @ JOB-LIST 094-010488-00500
& Wire
) o
= (1] =
= 0% o8|1.0]1.2]16]
= | Material | Gas -
= Job-Nr. =
& &
= sGgz2/3 |C02100| 1| 2| 3] 4 S
< | G3/4Si1 | Ars2/18 6| 7 <
L B
S CrNi Arog2 | 9 J10| 11|12
@ | AMg | aroo [13]1a]15] 16| @
= [T AISi | Aroo |17[18| 19| 20| =
o o
Al99 Ar100 | 21| 22| 23| 24
Manuell / no program V]

Obrazek 5-16
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5.2.2.2 Nastaveni pracovniho bodu (svarfovaci vykon)

= Nastaveni pracovniho bodu v Ukolu "0" (ruéné) se provadi podle popisu v kapitole stejného
nazvu fizeni M2.4x. Nasledujici nastaveni jsou proto uréena pouze pro prace v ukolech 1-24.
Ovladaci prvek | Cinnost |Vysledek
g0 p Vybér parametru, jehoz prostfednictvim ma byt nastaven svafovaci
AMP @ nx ¥ | vykon:
+ ] L JJ— prostfednictvim tloustky plechu
JoB-@ L prostfednictvim rychlosti dratu
LisT AMP prostfednictvim svafovaciho proudu
' Pridrzet tlacitko "TEST" stisknuté a sou¢asné nastavit na stupriovém
| Lo spinaci pracovni bod.
TEST Na displeji se zobrazi poZadované parametry, jakoZ i napéti naprazdno.
+ + Blikajici diody "volty" a "Gprava posuvu dratu" signalizuji chybu (napf.
zkrat mezi hofakem a obrobkem, chybu induk&nosti, atd.). Odstranit
i . chybu, znovu stisknout tlacitko "TEST".
10 a
L 5 SRy
8
Pokud jiz byl zvolen druh provozu, byla tim zvolena vSechna nezbytna nastaveni a Ize svarovat.
5.2.2.3 Nastaveni Upravy dratu
Rychlost dratu Ize prizplsobit dodateéné prostrednictvim tpravy dratu.
Obsluzny prvek | Cinnost |Vysledek
C'j‘ @3]‘ Nastaveni hodnoty Gpravy dratu
[ | 4
N
\4
m/min l’
5.2.2.4 Nastaveni druhu provozu a svarovacich parametrt
0=  Parametry jsou nastaveny pfedem v fizeni, Ize je vSak manualné pFizptsobit.
Nedojde-li vSak pfi nastavovani béhem 5 sekund k ¢innosti uzZivatele, fizeni proces prerusi a
prepne zpét na standardni zobrazeni.
Obsluzny prvek |Cinnost |Vysledek
’ Volba druhu provozu:
nx ¥ | H--eeee 2-taktni
AH —eeee- 4-taktni
= =R Bodovani
- ------- Interval
’ Volba parametr( svafovani:
nx 2= |Of - Nastavit dobu zbytkového proudéni plynu "GnS"
(0,0s az 10,0s)
N uEE— Nastavit dobu zpétného dohofeni dratu "drb" (-50% az 50%)
==, _Doba bodovani / intervalu ,t1“ (0,1s a2 5,0s)
e, - Prestavka intervalu ,t2* (0,1s a2 2,0s)
Zvoleny parametr se zobrazi na displeji
P ®|‘ Nastaveni zvoleného parametru
1 1 ’
N
&¥
m/min l’
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5.2.2.5 Diagram svarovaciho parametru doby zazehu "tZn"

Zapaleni svafovaciho oblouku bude pozitivné ovlivhéno nastavitelnou dobou zapaleni. Po zapaleni
svarovaciho oblouku bézi pohon posuvu dratu po nastavenou dobu dale se zavadéci rychlosti. Popsana
metoda se pouziva vzdy v pfipadech, kdyz pfestavka mezi jednotlivymi procesy svarovani neni krat$i nez
1,5 s. Doba zapaleni mlze byt nastavena v nabidce Expert parametrem (tZn) > viz kapitola 5.4.

_ tZn
p

v

—>

T 4
1 : >
oo f ;
Obrazek 5-17
Legenda s vysvétlivkami znaéek > viz kapitola 5.3.1.
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5.3  Provozni rezimy (sledy funkci)

=  Svarovaci parametry jako napr. predfuk plynu, vypalovani atd. jsou pro celou radu aplikaci
predem optimalné nastaveny (v pripadé potreby je vsak Ize prizptisobit).

5.3.1 Vysvétleni znacek a funkci

Symbol |Vyznam
xﬁ Stisknout tlagitko hofaku

0

Uvolnit tladitko hofaku

2y|€s

Na tlacitko hofaku tuknout (kratké stisknuti a uvolnéni)

Ochranny plyn proudi

Svarovaci vykon

Dratova elektroda se posunuje

P

Zavedeni dratu

~~

»=1g 2%~ N )

Vypalovani dratu

Predfuk plynu

Zbytkové proudéni plynu

2-taktni

=~
-
=
-—

4-taktni

~ |8

Cas

t1 Bodovy €as

t2 Interval pfestavky

tZn Doba zapalovani

099-005207-EW512
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2-doby provoz
'« 1. > 2. —>»l

A 2t ¢ :

il
1]

of

v

v
-

v

——Pe——» D o S — t

LN A
Obrazek 5-18

1. cyklus

+ Stisknout a pfidrzet tlaCitko hofaku.

» Ochranny plyn proudi (pfedfuk plynu).

* Motor posuvu dratu bé&Zi ,pliZzivou rychlosti®.

+ Po styku dratové elektrody s obrobkem se zapali elektricky oblouk, svafovaci proud tece.
» Pfepnout na zvolenou rychlost dratu po uplynuti nastavené doby zapalovani (tZn).
2. cyklus

+ Pustit tlagitko hofaku.

* Motor posuvu dratu se zastavi.

* Po uplynuti nastaveného €asu vypalovani dratu zhasne elektricky oblouk.

* Probiha ¢as zbytkového proudéni plynu.
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4-doby provoz
—— 1, —pC—— 2. —————— € 3. Pl—— 4. —>»

yr & AR

I | | | |
e[ | :
— 1 | | ot
I T | I I I E
.| : | : ot
% T | | | : :
: I‘ ' 5 —>
! 1 Lo ! —pe——5 T
o ~
on. ¢ f no
Obrazek 5-19
1. cyklus
« Stisknout a pfidrzet tlaCitko hofaku
» Ochranny plyn proudi (pfedfuk plynu)
* Motor posuvu dratu bé&zZi ,pliZzivou rychlosti®.
+ Po styku dratové elektrody s obrobkem se zapali svételny oblouk, svafovaci proud tece.
» Pfepnout na zvolenou rychlost dratu po uplynuti nastavené doby zapalovani (tZn).
2. cyklus
» Pustit tlaCitko hoféku (bez ucinku)
3. cyklus
» Stisknout tlagitko hofaku (bez ucinku)
4. cyklus
» Uvolnit tlagitko hofaku
* Motor posuvu dratu se zastavi.
» Po uplynuti nastaveného €asu vypalovani dratu zhasne elektricky oblouk.
* Probiha ¢as zbytkového proudéni plynu.
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5.3.2 Bodovani

ﬂ tZn ?

’ z
I : rt
1
| !
1
1 —>
: ot
! :
8 | |
| ! | o
| [ ] \ I »
o i ;I< ;I< , I t

ﬂ"‘ f: t1 fl: ﬁ"‘
on. ¢ T no
Obrazek 5-20
1. Spusténi
» Stisknout a pfidrzet tlaCitko hofaku
* Ochranny plyn proudi (pfedfuk plynu)
* Motor posuvu dratu bé&zZi ,pliZzivou rychlosti®.
» Po styku dratové elektrody s obrobkem se zapali elektricky oblouk, svafovaci proud tece
» Pfepnuti na zvolenou rychlost dratu po uplynuti nastavené doby zapalovani (tZn).
* Po uplynuti nastavené doby bodovani se posuv dratu zastavi.
» Po uplynuti nastaveného €asu vypalovani dratu zhasne elektricky oblouk.
* Probiha ¢as zbytkového proudéni plynu.
2. Ukonéeni
Pustit tlaCitko hotaku

=  PFi pusténi horakového tlaéitka se proces svarovani pferusi i pfed uplynutim doby bodovani.
P¥i rychlém stehovani (doba mezi jednotlivymi procesy svarovani je kratsi nez cca 1,5 sekundy)
odpada predfuk plynu, proces zavadéni dratu a tim také doba zdazehu (tZn).
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5.3.3 Interval

.

€

] ;
|1 t
S ' ' ot
8l |
| : — —

=)

W

i&:_é iﬁ:: f

Obrazek 5-21

1. Spusténi
» Stisknout a pfidrzet tlacitko hofaku
» Ochranny plyn proudi (pfedfuk plynu)
* Motor posuvu dratu bézi ,zavadéci rychlosti®
» Po styku dratové elektrody s obrobkem se zapali elektricky oblouk, svafovaci proud tece
» Pfepnuti na zvolenou rychlost dratu po uplynuti nastavené doby zapalovani (tZn).
* Po uplynuti pulsni doby se posuv dratu zastavi.
» Elektricky oblouk zhasne po uplynuti nastaveného doby zpétného dohofeni dratu.
* Proces se po uplynuti pfestavky opakuje.
2. Ukon¢ceni
+ Pustit tlagitko hofaku
» Posuv dratu se zastavi
» Svételny oblouk zhasne po uplynuti nastaveného doby zpétného dohoreni dratu
* Probiha €as zbytkového proudéni plynu
Iz  Pri pusténi hofakového tlacitka se proces svarovani prerusi i pred uplynutim doby bodovani.
Pri rychlém stehovani (doba mezi jednotlivymi procesy svarovani je kratsi nez cca 1,5 sekundy)
odpada predfuk plynu, proces zavadéni dratu a tim také doba zazehu (tZn).

099-005207-EW512
38 18.05.2017



EV\;“)‘) Konstrukce a funkce
Provozni rezimy (sledy funkcf)
5.3.4 Interval (4taktni)

@3 K aktivaci provozniho rezimu, interval 4taktni, musi byt v nabidce Expert parametr (Int) pfepnut
na (4t) > viz kapitola 5.4.

A Ay

v

— i i 3 ot
Nl i . |
' : : | : : : > t
g1~ — = i
e —
«— L PR L e ! !HT.
7 A 7 L
Obrazek 5-22
1. doba
« Stisknout a pfidrzet tlaCitko hofaku
* Ochranny plyn proudi (pfedfuk plynu)
* Motor posuvu dratu bézi ,zavadéci rychlosti®
+ Po styku dratové elektrody s obrobkem se zapali svafovaci oblouk, svafovaci proud tece
» Pfepnout na zvolenou rychlost dratu po uplynuti nastavené doby zapalovani (tZn)
2. doba
» Pustit tlagitko hoféku (bez uginku)
* Po uplynuti doby impulsu se pohon posuvu dratu zastavi.
» Svarovaci oblouk zhasne po uplynuti doby zpétného dohofeni dratu
* Proces se po uplynuti pfestavky opakuje.
3. doba
+ Stisknout tla¢itko hofaku (bez ucinku)
4. doba
» Uvolnit tlagitko hofaku
* Pohon posuvu dratu se zastavi
» Svafovaci oblouk zhasne po uplynuti nastaveného doby zpétného dohofeni dratu
* Probiha doba dofuku plynu
5.3.5 Nucené vypnuti MIG/IMAG
=5  Svarecka ukonci zaZeh resp. svarovani v pripadé
e chyby zazehu (po dobu 5 s po signalu ke spusténi netece svarovaci proud).
e preruseni svételného oblouku (pferuseni svételného oblouku po déle nez 2 s).
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5.4  Nastaveni expertnich parametru

= Parametry jsou nastaveny pfedem v fizeni, Ize je vSak manualné pFizptsobit.

Nedojde-li vSak pFi nastavovani béhem 5 sekund k ¢innosti uzZivatele, Fizeni proces prerusi a
prepne zpét na standardni zobrazeni.

Ovladaci prvek Akce Vysledek

’ Volba parametr(i Expert.

@ 1x &= Ke stisknuti kombinace tlagitek musi dojit béhem 3 sekund.
.
X 4

of P | Vybér parametri Expert:
Na nx I |GvS Doba ptedfuku plynu (0 s az 10 s)
== (pFedfu
'!(}jg:ﬂ_ﬂ k p|ynu)
2 Zapnut Rychlost zavadéni dratu 1,5 az 20 m/min
0
tZn Doba zapéleni (0 ms az 500 ms)
Int Provozni rezim, interval 2taktni (2t)/interval 4taktni (4t)

Zvoleny parametr se zobrazi na displeji.

O‘ @3]‘ Nastaveni zvoleného parametru.
I Iy

m/min l

5.4.1 Vysvétlivky znacek
Symbol |Vyznam
,GNS* - zbytkové proudéni plynu

6n5

,drb“ - zpétné dohofeni dratu

Q.
=
G‘

,11“ - doba bodovani

r.“
-

,12“ - doba intervalu

c ([

w |y

,GVvS* - pfedfuk plynu

an

r ,Ein“ - zavadéni dratu
cCm
[ | 1Zn“ - doba zazehu
ccnr
;: l:“‘ LyP* - typ pfistroje (Tabulka typl, > viz kapitola 7.2)
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VSeobecné

6

Udrzba, péée a likvidace

6.1 VsSeobecné
A NEBEZPECI
Nebezpedi poranéni elektrickym napétim po vypnuti!
6 Prace na otevieném pristroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!
Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti
zde pretrvava az do 4 minut po vytazeni sitové zastrcky.
1. Vypnéte pfistroj.
2. Vytahnéte sitovou zastrcku.
3. Vyckejte alespon 4 minuty, neZ se vybiji kondenzatory!
A VYSTRAHA
Neodborna udrzba, kontrola a opravy!

e Udrzbu, kontrolu a opravu vyrobku smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfri
kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné
nasledné Skody a u€init nutna bezpeénostni opatieni.

» DodrZovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.3.
* Neni-li néktera z nize uvedenych zkousek splnéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu
teprve po opravé a nové zkousce.

Opravy a udrzbové prace smi provadét pouze vySkoleny autorizovany odborny personal, v opacném

pfipadé zanika narok na zaruku. Ve vSech servisnich zalezitostech se obracejte zasadné na vaseho

odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné dodavky v zaruénich pfipadech Ize provadét pouze
prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméné dilu pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

V objednavce nahradnich dild udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové Cislo pristroje, typové oznaceni

a artiklové Cislo nahradniho dilu.

Tento pfistroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a bé&Zznych pracovnich podminek Zadnou

naroc¢né&jsi udrzbu a vyzaduje minimalni péci.

Kvuli znecisténému pfistroji se snizi Zivotnost a dovolené zatizeni. Intervaly ¢isténi se rozhodujici mérou

fidi okolnimi podminkami a s tim spojenym znecisténim pfistroje (minimalné ale jednou za pul roku).

6.2 Cisténi

* Vnégjsi plochy vycistéte vihkou utérkou (nepouzivejte agresivni Cistici prostfedky).

+ Vétraci kanal a event. lamely chladiCe pfistroje vyfoukejte stlaenym vzduchem neobsahujicim olej a
vodu. Stlaéeny vzduch mUize pfetocit ventilator pfistroje, a tim jej znicit. Ventilator pfistroje neofukujte
pfimo a event. jej mechanicky zablokuijte.

» Zkontrolovat znecisténi chladici kapaliny a event. ji vymeénit.

6.2.1 Lapa€ neéistot

Snizenim prichodu chladiciho vzduchu se snizi dovolené zatiZeni svafovaciho pfistroje. Podle vyskytu

znecisténi (nejpozdéji kazdé 2 mésice) musi byt filtr necistot pravidelné demontovan a vycistén (napf.

vyfoukan stlaenym vzduchem).
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6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

Udrzbové prace, intervaly

Denni udrzba

Vizudlni kontrola

+ Sitovy pfivod a jeho odleh&eni tahu

» Zajistovaci prvky lahvi na plyn

+ Prekontrolujte vnéjSi poSkozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vyménite nebo je
nechejte opravit odbornym personalem!

+ Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

+ Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotrebitelnych dilt a pfipadné je dotahnout.

» Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.

» Transportni valeCky a jejich zajiStovaci prvky

» Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

+ Ostatni, vSeobecny stav

Funkéni zkoudka

» Ovladaci, signaliza¢ni, ochranna a regulac¢ni zafizeni (Funkéni zkouska)

» Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajiSténi usazeni)

* Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

» Zajistovaci prvky lahvi na plyn

» Zkontrolujte Fadné upevnéni civky s dratem.

+ Je tfeba zkontrolovat fadné usazeni Sroubovych a zastrckovych spojeni pFipojek a opotrebitelnych dill
a pfipadné je dotahnout.

» Odestrarite ulpivajici rozstfik po svafovani.

* Pravidelné Cistéte kladky k posuvu dratu (zavisi na mife znecisténi).

Mésicni udrzba

Vizualni kontrola

» Skody na plasti (Celni, zadni a bo¢ni stény)

» Transportni valeCky a jejich zajiStovaci prvky

» Prepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

» Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znedistény

Funkéni zkoudka

» Volici spina¢, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k snizeni napéti signalni
zarovky a kontrolky

» Kontrola pevného usazeni prvkid voditek dratu (vstupni vsuvka, trubka voditka dratu).

+ Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pfipojky znecistény

» Zkontrolujte a vycistéte svarfovaci hofak. Z dlvodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které
negativné ovliviuji vysledek svafovani a mohou vést k poskozeni hofaku!

Kazdoroéni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkousky".
Kromé zde uvedenych prfedpisu k provedeni kontroly je nutné dodrzet legislativni nafizeni nebo predpisy
prisluSné zemé.

=5 Dalsi informace jsou uvedeny v pfiloZzené brozure ,,Warranty registration* a v nasich informacich

tykajicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!
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6.4 Odborna likvidace pristroje
1= Réddnd likvidace!

Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické

soucasti, které je tfeba zlikvidovat.

* Nelikvidujte s komunalnim odpadem! [
* P¥ilikvidaci dodrZujte arfedni pfedpisy!

* Pouzité elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU
Evropského parlamentu a Rady Evropy ze dne 4.7.2012) nesmi dale odstranovat do netfidéného
domaciho odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kole¢kach poukazuje na nutnost
oddéleného sbéru.

Tento pristroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systémud oddéleného
sbéru.

* V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvedeni do obé&hu, zpétvzeti a zneSkodnéni elektrickych
a elektronickych pfistroju (ElektroG) vyhovujici poZadavkim na ochranu Zivotniho prostredi ze
16.3.2005), odevzdat stary pfistroj do sbéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu.
Vefejnopravni provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto uelem sbérny, které sbiraji staré
pFistroje ze soukromych doméacnosti bezplatné.

* Informace ohledné navratu nebo sbéru starych pfistroju obdrzite od pfislusné méstské nebo obecni
spravy.

* Firma EWM je ucastnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpadi a je registrovana v
seznamu nadace pro staré elektropfistroje (EAR) pod Cislem WEEE DE 57686922.

» Kromé toho Ize pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partnerim EWM.

6.5 Dodrzovani pozadavki RoHS

My, spole¢nost EWM AG Mindersbach, timto potvrzujeme, Ze vSechny vyrobky, které jsme vam dodali, a

kterych se smérnice o omezeni pouzivani nékterych nebezpecnych latek v elektrickych zafizenich

(RoHS) tyka, vyhovuji pozadavkiim smérnice RoHS (viz také pfislusné smérnice ES tykajici se

prohladeni o shodé vaseho pfistroje).
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7 Odstranovani poruch

VSechny vyrobky podléhaji pfisnym kontrolam ve vyrobé a po ukonceni vyroby. Pokud by pfesto néco
nefungovalo, pfezkousSejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li Zadné doporudeni k
odstranéni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.

7.1  Kontrolni seznam pro odstranéni chyb

[  Zakladni podminkou pro bezvadnou funkci je pristrojové vybaveni vhodné pro pouZity material a
procesni plyn!

Legenda Symbol Popis
4 Chyba / Pric¢ina
% Naprava

Problémy s posunem dréatu
» Ucpana kontaktni tryska
X Vydistéte, nastfikejte ochrannym svafovacim sprejem a v pfipadé potieby vymérite
~ Nastaveni brzdy civky > viz kapitola 5.1.8.5
x Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
» Nastaveni jednotek tlaku > viz kapitola 5.1.8.4
X Zkontrolujte, popf. upravte nastaveni
~ Opotfebené podavaci kladky
% Pfezkou$ejte a v pfipadé potieby vyméiite
~ Motor posuvu bez napajeciho napéti (pojistkovy automat se vypnul kvuli pfetizeni)
%  Vypadlou pojistku (zadni strana proudového zdroje) vratte do pivodniho stavu stiskem tlacitka
» Zalomené svazky hadic
X Rozvinout a napfimit svazek hofakovych hadic.
~ DuSe nebo spirala voditka dratu je znecidténa nebo opotiebena
%  Vycistéte dudi nebo spiralu, vymérite zalomené nebo opotfebené duse
Poruchy funkce
~ VSechny kontrolky ovladani pfistroje po zapnuti sviti
# Po zapnuti nesviti Zadné kontrolky ovladani pfistroje
¥ Z&dny svafovaci vykon
%  Vypadek faze > pfekontrolovat pfipojeni na sit (pojistky)
~ R0zné parametry nelze nastavit (pfistroje s blokovanim pfistupu)
~® Zablokovana vstupni Uroven, deaktivovat zablokovani pfistupu
A Problemy se spojenim
X Pfipojte fidici vedeni, popf. pfezkouSejte spravnost instalace.
» Uvolnéna spojeni svafovaciho proudu
% Dotahnéte pfipojeni proudu k hofaku a/nebo k obrobku
X Proudovou trysku fadné utahnéte

7.2  Kontrola nastaveni typu pfistroje

=  Po kazdém zapnuti pristroje je pod oznaé¢enim ,,tyP* na chvili zobrazen nastaveny typ pfistroje.
V pfipadé, Ze se zobrazeny typ pfistroje neshoduje s pristrojem, musite upravit nastaveni.

099-005207-EW512
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Odstranovani poruch
Vynulovani fizeni (Reset all)

7.2.1 Nastaveni typu pFistroje
Ovléadaci prvek Akce Vysledek
g ’ Vypnéte svaiecku

@' 1x &

Pfidrzet obé tlacitka stisknuta
@) + .
. ’ Zapnéte svarovaci pfistroj, v indikaci se zobrazi ,Anl®.
@' 1x ¥
S @3]‘ B&hem zobrazeni ,Anl“ nastavte typ pfistroje:
' H B gl o J— Saturn 251 FKG

L A Saturn 301 FKG

. 2 e Saturn 351 FKG
K vSechny nekompaktni (DK, DG FDG, FDW)
7 -mmmmmeee- Mira 301 FKG
Po nékolika sekundach se pfevezme vybrany typ pfistroje a zobrazeni
prejde zpét na Zadané hodnoty parametrt svarovani.

7.3  Vynulovani fizeni (Reset all)
=  Rizeni M2.xx
Prvnim opatfenim ma byt vZzdy kontrola a v daném pfipadé oprava nastaveného typu pfistroje.
=  VSechna uzZivatelska nastaveni se pfepisi vyrobnimi nastavenimi a tudiz je nutno je na zavér

prekontrolovat resp. znovu obnovit!

Po resetu Fizeni pfistroje na vyrobni nastaveni je bezpodmine¢né nutné prekontrolovat pouZity
typ pristroje a v daném pfipadé jej znovu nastavit.

RESET

099-005207-EW512
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Mira 301
8 Technicka data
[  Provozni udaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi nahradnimi a opotrebitelnymi dily!

8.1 Mira 301
Zapojovaci stupné 12
Rozsah nastaveni svaifovaciho proudu 30 A—-300 A
Svarovaci napéti 155VvV-29V
Dovolené zatizeni pfi 25 °C
35 % 300 A
100 % 170 A
Dovolené zatizeni pfi 40 °C
20 % 300 A
100 % 150 A
Napéti naprazdno 155V az 38,2V
Pripojeni na sit’ HO7RN-F4G2,5
Sit'ové napéti (tolerance) 3 X400V (-25 % az +20 %)
Frekvence 50/60 Hz
Sit'ova pojistka (tavna pojistka, pomala) 3x10A
Max. pfipojovaci vykon 11,6 kVA
Dopor. vykon generétoru 15,7 kVA
Coso 0,97
Chlazeni pristroje/horaku Vétrak/plyn
TFida izolace/druh kryti H/IP 23
Hluénost <70 dB(A)
Okolni teplota -25°C az +40 °C
Rychlost dréatu 1,5-20 m/min
Standardni kladky posuvu dratu 0,8 + 1,0 mm (ocelovy drét)
Pohon 4 kladky (37 mm)
Pripojka svarovaciho horaku Centralni pfipojka Euro
Zemnici kabel 35 mm’
Tfida EMC A
Bezpeénostni znaéka [SU/C €/HI
Uplatnéné harmonizované normy viz prohlaseni o shodé (dokumentace k pfistroji)
Rozméry D/SIV 888 x 379 x 604 mm

35x14.9 x 23.8 inch
Vaha 72 kg
158.7 Ib
46 099-005207-EW512
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Prislusenstvi

V8eobecné pfislusenstvi

9
Gy

9.1

Prislusenstvi

Vykonové soucasti prislusenstvi, jako jsou svafovaci horaky, zemnici kabely, drzaky elektrod
nebo svazky propojovacich hadic ziskate u svého pfislusného smluvniho prodejce.

VSeobecné prislusenstvi

Typ

Oznaceni

Artikl. Nr.

ADAPTER EZA --> DINSE-ZA

Adaptér svafovaciho hofaku s pfipojkou Dinse na
centralni pfipoj Euro, na strané pfistroje

094-016765-00000

AK300 Adaptér pro koSovou civku K300 094-001803-00001
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D |Redukéni ventil na tlakové lahvi, manometr 394-002910-00030
GH 2X1/4" 2M Plynovéa hadice 094-000010-00001
SPL Orezavatko plastovych bovdenu 094-010427-00000
HC PL N0z na hadice 094-016585-00000

099-005207-EW512
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Opotrebitelné dily

Kladky pro posuv dratu
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10

[

10.1
10.1.1

10.1.2

Opotiebitelné dily

V pfipadé skod zplisobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!
* Pouzivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svarovaci horaky,
drzaky elektrod, dalkové ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho dodavaného

sortimentu!

* Komponentu pfisluSenstvi pfipojte k odpovidajici pFipojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svarecim pristroji a zajistéte ji.

Kladky pro posuv dréatu
Kladky pro ocel dratti

Typ

Oznaéeni

Artikl. Nr.

FE 2DR4R 0,6+0,8

Hnaci kotoucée, 37mm, ocel

092-000839-00000

FE 2DR4R 0,8+1,0

Hnaci kotouc¢e, 37mm, ocel

092-000840-00000

FE 2DR4R 0,9+1,2

Hnaci kotoucée, 37mm, ocel

092-000841-00000

FE 2DR4R 1,0+1,2

Kladky pro hlinik dratd

Typ

Oznaceni

Hnaci kotouc¢e, 37mm, ocel

092-000842-00000

Artikl. Nr.

AL 2ZR2R 0,8+1,0

Dvojité kladky, 37mm, 2 kladky, pro hlinik

092-000873-00000

AL 2ZR2R 1,0+1,2

@

VerschleiBteile
4 Rollen-Antrieb
O =37mm

Stahidraht (V-Nut)

“Standard-Stahl’; oben unverzahnt
und glatt, Rollenbezeichnung: “1,0”

Antriebsrollen-@ (b):
Drive rolis-@ (b):
0,6+0,8

0,8 + 1,0 (Standard)
09+1,2

10+12

Aluminiumdraht (U-Nut)
“Option Alu’; oben unverzahnt und
glatt, Rollenbezeichnung: “0,8A"

Antriebsrollen-@ (b):
Drive rolis-O@ (b):
08+1,0

1,0+1,2

Dvojité kladky, 37mm, 2 kladky, pro hlinik

Wear parts
4-Roller drive system
9 =37mm

Steel wire (V-groove)
“Standard-Steel’; on the top ungeared
and plane, description of rolls: “1,0”

Ersatzset:
Spare set:
092-000839-00000
092-000840-00000
092-000841-00000
092-000842-00000

Aluminium wire (U-groove)
“Option Alu’ on the top ungeared and
plane, description of rolls: “0,8A"

Ersatzset:
Spare set:
092-000873-00000

092-000828-00000 M b

Obrazek 10-1

092-000828-00000
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JOB-List

11 Dodatek A
11.1 JOB-List

e\ﬁ;}"@ JOB-LIST 084-010488-00500

2 Wire

(1] (]

S '8' (% o8[10]12]16] £

E Material Gas Job-Nr. 3

Q Q

21| sgaz |coz100] 1] 2] 3 @

‘g G3/4 Si1 | Arg2/18 6|7 §

E CrNi Ar98/2 0] 11|12 'g

| Amg | aroo [13[1a]15]16] &

=" asi | aroo 1718|1920 =

o o

Al99 Ar100 | 21| 22] 23] 22
Manuell / no program V]
Obrazek 11-1
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Piehled pobo¢ek EWM
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Dodatek B

12.1 Prehled poboéek EWM

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Gilinter-Henle-Stral3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£} O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Straf3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

() Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grilinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraRe 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstraf3e 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax:-14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-StraBe 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strae 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERI TIC. LTD.STI.

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiigtikcekmece / Istanbul Turkey

Tel.: +90 212 494 3219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:} Plants O Branches

Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.ro.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551  Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax:-20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM AG

Munich Regional Branch

Gadastralle 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBe 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
Heinkelstral3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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