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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES
IlllJl Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

* Az 0sszes rendszerelem kezelési és karbantartsi utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, kilénos tekintettel a biztonségi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési el6irdsokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A kezelési és karbantartasi utasitast a késziilék hasznalati helyén kell tarolni.

* A késziléken |évd biztonsagi jelek és figyelmeztet6 tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatéaknak kell lenniik.

* A készllék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készllt és csak szakérték Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

» A késziiléktechnika tovabbfejl6dése kdvetkeztében fellépd miszaki médositasok kiilonbozé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

Ha a gép 0sszeszerelésével, lizembe helyezésével, hasznalataval kapcsolatban barmilyen
kérdése lenne, forduljon ahhoz a szakkeresked6héz, akitél a gépet vdsarolta vagy hivja az EWM
vevészolgalatat a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos kereskedelmi partnereink listdja megtaldlhat6 a www.ewm-group.com honlapon.

A gyarté feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mikodéképességére korlatozadik. Minden tovabbi felelésség — teliesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik —
nyomatékosan ki van zarva. A feleldsségnek ezt a korlatozasat a gép lizembe helyezésével a felhasznalé elismeri.
A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, hasznélatanak és karbantartasanak maédjat a
gyartd nem tudja felligyelni.

A készillék szakszeriitlen 0sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyartd semmiféle
felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a kész(ilék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(tlen izemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbantartasanak kévetkezménye, vagy
valamilyen médon azzal dsszefliggésbe hozhato.

© EWM AG
Dr. Glinter-Henle-StraRe 8
D-56271 Mindersbach

Ezen dokumentum szerzdi joga a gyartonal marad.
Sokszorositas, kivonatos formaban is, csak irdsos engedéllyel.

A dokumentum tartalma gondosan kdvetve, ellenérizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a
véltoztatasok, hibak és tévedések joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga érdekében

A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2
2.1

A sajat biztonsaga érdekében
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A VESZELY

Azokra a munka- és tzemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kézvetlenil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY" sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbolumot.

* A veszély tipuséara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortdan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriljiink.

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altaldnos veszélyre utalé szimbélumot.

» Aveszély tipuséara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.

A VIGYAZAT
Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb
sérulések elkerlilése érdekében pontosan be kell tartani.

« A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT“ szét és egy altalanos
veszélyre utalé szimbélumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén taldlhat6 piktogram utal.

=5 Olyan miiszaki sajatossag, amit a felhasznaldnak figyelembe kell venni.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek lIépésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

Az aramkabel csatlakozéjat egy megfeleld ellendarabba bedugni és régziteni.
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A sajat biztonsaga erdekében ev\;’-r,

Szimbolumok jelentése

2.2 Szimbdélumok jelentése

Szimbo |Leirés Leiras

lum
Miszaki sajatossagok, amelyeket a Mikodtetés és elengedés / érintés /
felhasznalénak figyelembe kell venni. tapintas
Készilék kikapcsolasa Engedje el

Késziilék bekapcsolasa Nyomja meg és tartsa lenyomva

WSk

Kapcsolas
Helytelen Forgatas
Helyes Szamérték — bedllithato

NEIEEEE

Belépés a meniibe A jelz6lampa zoélden vilagit

II\

Navigalas a meniben A jelz6lampa zdlden villog

©
_

[ ] L]
® [ ]
[ ] Py [ ]
Kilépés a menlibdl 1, |Ajelzélampa pirosan vilagit
- | -
Idéabrazolas (példa: 4 mp varakozas / ¢ % ¢ |Ajelz6lampa pirosan villog

mikddtetés)

Megszakitas a meniiabrazolasban
(tovabbi beallitasi lehetéségek vannak)

Szerszadm nem szilkséges / ne
hasznéljon

(ﬁ Szerszam sziikséges / hasznaljon

2.3 Biztonsagi elbéirasok
A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kivil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kivil hagyasa életveszéllyel jarhat!

» Gondosan olvassa el ezen Utmutato6 biztonsagi utasitasait!

* A baleset-megel6zési elGirdsokat és az egyes orszagokra vonatkoz6 rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A munkaterileten 1év6 személyeket utasitsa az eldirasok betartasara!

e Sérulésveszély az elektromos feszilltség miatt!

Az elektromos fesziltségek érintés esetén életveszélyes aramutésekhez és égésekhez

vezethetnek. Alacsony fesziltségek érintése esetén is megijedhet, és annak

kovetkeztében balesetet szenvedhet az illeté személy.

* Ne érintsen meg kozvetlenll fesziltségvezetd részeket, mint pl. hegesztéaram hivelyek,
rad-, volfram- vagy huzalelektrédak!

* A hegesztdpisztolyt és/vagy az elektrédafogdt mindig elkilonitve helyezze le!

+ Viseljen komplett személyi véddfelszerelést (a felhasznalastol figgben)!

* A késziket kizarélag csak hozzaérté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

6 099-005207-EW511
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ev\;h-) A sajat biztonsaga erdekében

Biztonsagi elbirasok

A FIGYELMEZTETES

F| Veszely tobb aramforras 0sszekapcsolasa esetén!

0 Amennyiben tébb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6ésszekapcsolni, az csak

O] szakember altal, a IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1

baleset-megelézési eldirasok (korabban VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések

szerint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad

engedélyezni, annak biztositasara, hogy a megengedett Uresjarati fesziltség ne legyen

tallépve.

» A készllék csatlakoztatasat kizarélag szakemberrel végeztesse!

* Az egyes aramforrasok Gizemen kivil helyezésekor az 6sszes halézati- és hegesztéaram
vezetéket megbizhaté mddon a teljes hegesztérendszerrél le kell valasztani.
(Visszataplalas altali veszély!)

* Ne kapcsoljon dssze polusvalté kapcsoldval ellatott hegesztégépeket (PWS-sorozat) vagy
valtéaramu hegesztéshez vald késziilékeket (AC), mert egy egyszer( kezelési hiba miatt az
ivfeszlltségek meg nem engedheté modon 6sszeadddhatnak.

« { | Nem megfelel6é ruhazat miatti sériilésveszély!

- 't‘ “ A sugarzas, a ho és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az

t ivhegesztés soran. A felhasznalét teljes, egyéni védofelszereléssel kell ellatni. A

védofelszerelésnek a kovetkezé kockazatok ellen kell védelmet nydjtania:

» Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (flistgazok és g6zok) ellen
vagy megdfelel6 intézkedéseket kell tenni (elszivas, stb.).

* lonizalo6 sugérzas (infravoros és UV-sugarzas) és hé ellen szabalyos védéeszkdzzel
rendelkez6 hegesztbsisak.

» Szaraz hegeszt6 ruhazat (cipd, kesztyl és testvédelem) a,i védelmet nyujt a meleg
kérnyezet ellen, ami pl. 100 °C vagy azt meghaladd hémérséklet is lehet, ill. aramutés ellen
és feszilltség alatt allo alkatrészeken térténé munkavégzéskor.

» Karos zaj elleni hallasvédelem.

Az ivsugarzas vagy a forré6 munkadarabok sériilést okozhatnak!

éﬁ Az ivsugarzas a bor és a szem karosodasat okozhatja.

A forré6 munkadarabok megérintése vagy a szétrepiil6 szikrak égési sériiléseket
idézhetnek el6.

* Megfelel6 védelmet nyujté hegesztépajzsot, ill. hegeszté sisakot (alkalmazastdl fliggd) kell
viselni!

» Az adott orszagban érvényes munkavédelmi eléirasoknak megfelel6 egyéni
védbeszkozoket (pl. szaraz védbdoltdzet, hegesztépajzs, védbkesztyd, stb.) kell viselni!

* A hegesztés kdrnyezetében tartozkoddkat védéfliggdnnyel vagy védéfallal kell védeni a
sugarzastol és az ivfénytol!

. Robbanasveszély!

J/é/; Latszélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tilnyomast

€<==| hozhatnak létre.

* A munkateriileten talalhat6é éghetd vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé
tartalyokat el kell tavolitani!

» Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Tilizveszély!

M A hegesztés kozben keletkez6 magas homérsékletek, szorédo szikrak, izzo részek és

>4 | forrd salak miatt gyulladasveszély all fenn.

+ Ugyelien a munkateriilet kdzelében 1évé tlizfészkekre!

* Ne tartson maganal kénnyen gyulladé targyakat, mint pl. gyufa vagy ongyuijto.

» Tartson alkalmas oltokésziilékeket a munkaterilet kozelében!

» Tavolitsa el a hegesztés megkezdése elétt az égheté anyagmaradvanyokat a
munkadarabrol.

* A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkélasat csak a lehlés utan folytassa. Ne
kertiljon kapcsolatba gyulékony anyagokkal!
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A sajat biztonsaga erdekében E\A;")‘l

Biztonsagi elbirasok

A VIGYAZAT

Fist és gazok!

A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése légszomjat illetve mérgezést
okozhat! Tovabba az oldészerek g6zeibdl (klérozott szénhidrogének) a hegesztdiv altal
keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezd foszgén keletkezhet!

+ Bd&séges mennyiségl frisslevegét kell biztositani!

* Az oldészerek gbzeit a hegesztbiv sugarzasi terétél tavol kell tartani!

+ Szikség esetén megfelel6 légzésvédelmi eszkozt kell viselni!

Zajterhelés!
@ A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartos hallaskarosodast okozhat!
*  Munkavégzés kdzben megfelels hallasvédd eszkdzt kell viselni!
* A munkatertleten tartozkodé mas személyeknek is megfelel6 hallasvédé eszkozt kell
viselni!

[ Az iizemeltet6 kbtelességei!

A készilék lizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és térvényeket!

* A munkavallalok munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6szténzé
intézkedések végrehajtasarol szl (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez kapcsol6do
kdlon irdnyelvek nemzeti atultetését.

* Kulondsen a munkavallalék altal a munkajuk soran hasznalt munkaeszk6zok biztonséagi és
egészségvédelmi minimumkévetelményeirél sz616 iranyelvet (89/655/EGK).

* Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megel6zésre vonatkozé

eléirasait.
* A készulék létesitése és lizemeltetése az IEC 60974 szerint-9.
* A felhasznalot rendszeres id6kézonként oktatni kell a biztonsdagtudatos munkavégzésrol.
» A készulék rendszeres vizsgalata a IEC 60974 szerint-4.

=5 A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabdl eredd karokra nem vonatkozik a gyartomdiivi
garancia!

* Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhato eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztdpisztoly, elektrodafogd, tavszabdlyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznaljon!

* A kiegészitoket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt dllapotaban szabad csatlakoztatni!

= Kovetelmények a nyilt elektromos taphalézatra térténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a hal6zati feszliltség
minéségét. Egyes késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztatasdra vagy kévetelIményeket hatarozhatnak meg a nyilt halézatra térténé csatlakozasi
pontnal (k6z6s csatlakozasi pont) a lehetséges maximélis vonalimpedanciéra vagy a sziikséges
minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki adataira is. A
felel6sség ilyen esetekben az lizemeltetdt vagy a késziilék kezelbjét terheli. Sziikség esetén
megbeszélés keretében kell megallapodni az aramszolgaltatoval, hogy az adott késziilék

biztonsagosan csatlakoztathato-e az elektromos haldzatra.

A VIGYAZAT

Elektromagneses mezdk!

((“’)) A hegesztégép hasznalata kozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezék
keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii

f@ gépek, telekommunikaciés vezetékek, haldzati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

* A karbantartasra vonatkozé el6irasokat be kell tartani > lasd fejezet 6.3!

* A munka- és testkabelt lehetbleg egyenesen lefektetni!

» A sugarzasra érzékeny készilékeket és berendezéseket megfelelen learnyékolni!

* A szivritmus-szabalyzék miikodését zavarhatja (szlikség esetén kérje ki orvosa
véleményét).

8 099-005207-EW511
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Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez
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A VIGYAZAT

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztogépek az elektromagneses 6sszeférhetdoség két
osztalyaba vannak beosztva (Az EMC-osztalyt lasd a miiszaki

adatoknal) > lasd fejezet 8:

Az A osztalyu készilékek nem alkalmazhatdk olyan lakbévezetekben, amelyek az elektromos
energiat a nyilvanos kisfeszlltségi ellatéhalozatbdl kapjak. Az A osztalyu készulékek
elektromagneses 0sszeférhetéségének biztositasanal ezekben az évezetekben - mind a
vezetékhez kotott mind a sugéarzott zavarok alapjan - problémak Iéphetnek fel.

A B osztélyu készilékek teljesitik az EMC kovetelményeket az ipari és lakodvezetekben,
beleértve a nyilvanos kisfeszultségi ellatéhalézatra csatlakozé lakddvezeteket.

Létesités és Uzemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések lizemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok
Iéphetnek fel, habar minden hegesztégép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi
hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazo zavarokért a felhasznalé a felel6s.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalénak a
kovetkezdket kell figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” fliggelék)

* halbzat-, vezérlé-, jel- és telekommunikacids vezetékek

» radio és televiziokészulékek

+ szamitdégép és egyéb vezérléberendezések

* hiztonsagi berendezések

+ aszomszédos személyek egészsége, kilondsen ha azok szivritmusszabalyzét vagy
hallokésziiléket hordanak

+ kalibralo- és méréberendezések
* mas berendezések zavartlré képessége a kdrnyezetben
* anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocséatasok csokkentésére

» Haldzati csatlakozas, pl. halézati sz(iré vagy arnyékolas fémcsével

* Az ivhegeszt6 berendezés karbantartasa

* A hegesztbvezetékeknek olyan révidnek és egymashoz kdzelinek kell lennitk, amennyire
csak lehetséges és a talajon kell futniuk

+ Potencialkiegyenlités

* A munkadarab foldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab féldelése nem
lehetséges, a kapcsolatot megfelelé kondenzatorokkal kell Iétrehozni.

+ A kornyezetben lévé mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegesztd berendezés
arnyékolasa

099-005207-EW511 o)
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Széllitas és elbkésziletek a hegesztéshez

2.4  Szallitas és elokésziiletek a hegesztéshez

A FIGYELMEZTETES

A védoégazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!
@ A védogazpalackok helytelen kezelése és nem megfelel6 rogzitése sulyos sérulést
okozhat!
+ A géazgyartok és a nyomogazroél sz4l6 rendelet utasitasait be kell tartani!
+ A védbgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!
+ Kerilje a védbgazpalack felmelegedését!
A VIGYAZAT

Balesetveszély az ellatovezetékek miatt!

OlD-| A szallitas kdézben a le nem valasztott ellatovezetékek (halozati vezetekek,
vezérlévezetékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felboruldsa és
személyi sériilések okozhatnak!

» Valassza le az ellatovezetéket a szallitas elétt!
Eldélés veszélye!

@ Munkavégzés kdzben vagy a készilék elhelyezésénél az eldélhet, személyi sériilést
okozhat vagy megrongalédhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfeleléen)
maximum 10°-os lejtén biztositott eld6lés ellen.

* Munkavégzés vagy szallitas kdzben a készlléket egy stabil vizszintes feluletre kell
elhelyezni!
* A részegységeket megfeleld mdédon kell régziteni!
o Balesetveszély a szakszeriitlenul fektetett vezetékek miatt!
ﬁ A nem megdfeleléen fektetett vezetékek (halozati, vezérlé-, hegesztdévezetékek vagy
osszeko6to kabelkdtegek) miatt elbotlas veszélye all fenn.
+ Az ellatovezetékeket fektesse laposan a padléra (kerulje a hurokképzédést).
+ Kerllje a gyalog- vagy szallitasi utakon torténé fektetést.
[ A késziiléket vizszintes helyzetben torténé hasznalatra tervezték!
Ha a készliléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
* A késziléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad széllitani és Gizemeltetni!
= A kiegésziték szakszeriitlen csatlakoztatdsa az aramforras és a kiegészité meghibasodasat
okozhatjal!
* A kiegészitOket kizarélag a hegesztégép kikapcsolt dllapotaban, és csak a megfeleld aljzatba
szabad csatlakoztatni és rogziteni.
* Részletes leiras az adott kiegészitérél annak kezelési utasitasaban talalhaté!
* A hegesztbégép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészit6ket.
[ Porvédé sapkak védik a csatlakozé aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyez6désektobl és a
sériilésektol.
* Ha a késziilék valamelyik csatlakozé aljzataba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor a
porvédé sapkat ra kell dugni.
* Ha a porvédé sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!
10 099-005207-EW511
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Alkalmazasi terilet

3 Rendeltetésszerii hasznalat
A FIGYELMEZTETES
A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!
§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
ipari hasznalatra készilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz
hasznalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre,
allatokra és anyagi értékekre hato veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ered6 karokért
nem vallalunk feleldsséget!
» A késziiléket kizarolag rendeltetésszerlien és képzett, szakérté6 személyzetnek szabad
hasznalnia!
* A készlilék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!
3.1 Alkalmazasi terilet
ivhegesztd késziilék GMAW-hegesztéshez
A tartozék részegységek adott esetben bdvithetik a funkcioterjedelmet (lasd a megfeleld dokumentaciot
az azonos nev( fejezetben).
3.2  Ervényes dokumentumok
3.2.1 Garancia
=5  Bévebb informdcié talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartasrol és ellenérzésrél sz616 tajékoztatébnkban a www.ewm-group.com
oldalon!
3.2.2 Szabvanymegfeleléségi nyilatkozat
A jelzett késziilék koncepcidjaban és épitési médjaban megfelel a kovetkezé EK-
iranyelveknek:
» Kisfeszlltségl villamos termékekre vonatkozo iranyelv (LVD)
* Az elektromagneses Osszeférhet6ségrol szo6l6 iranyelv (EMC)
» veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben valo alkalmazasanak
korlatozasardl szolo iranyelv (RoHS)
Jogosulatlan valtoztatasok, szakszer(tlen javitasok, az "ivfényes hegesztéberendezések - ellenérzés és
vizsgélat az lzemelés soran" hataridéinek be nem tartasa és / vagy meg nem engedett atépitések
esetén, amelyek nem kifejezetten az EWM engedélyével kertiltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat
érvényeét vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat kerul atadasra.
3.2.3 Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kdérnyezetben
A késziilék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 elbirasoknak és szabvanyoknak,
S ezért elektromosan fokozottan veszélyes helyeken is hasznélhaté.
3.2.4 Dokumentacio javitashoz (potalkatrészek és kapcsolasi rajzok)
A FIGYELMEZTETES
Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
e A sérilések és a késziilék meghibasodasénak elkeriilése érdekében a készililéken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
« Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!
A kapcsolasi rajzok eredetileg a késziilék belsejében is megtalalhatéak.
Tartalék alkatrészek a terlletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelhetdk.
3.25 Kalibralas / validélas
Igazoljuk, hogy ezt a készuléket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662,
EN 50504 kalibralt méréeszkdzokkel ellendrizték, és a készulék betartja a megengedett tliréseket.
Ajanlott kalibralasi idészak: 12 havonta.
099-005207-EW511 11
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintées

El6Inézet
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
El6Inézet

Poz.

Jel

Leiras

Fogantyu

Hegeszt6gép vezérlése > lasd fejezet 4.4

Kerekek, elfordulé

Csatlakozdéaljzat, testkabel

QR |W[IN|F

Hegesztépisztoly-csatlakoz6 (Euro- kozponti csatlakozo)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb

12
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Hatulnézet

4.2 Hatulnézet

Abra 4-2
Poz. Jel Leiras
1 Biztonsagi elemek gazpalack régzitésére (gurtni /lanc)
2 | Nyomdgomb, biztonsagi kismegszakité

-8— Huzalel6tolé motor tapfesziltségének kikapcsolasaval
(A kismegszakito visszakapcsolasdhoz a nyomdgombot benyomni.)

3 ﬂiﬂ Menetes csatlakozé G'.", védégaz csatlakozo

4 Gazpalack tarté
5 Kerekek, nem elfordulé
6 Halozati csatlakozdkébel > lasd fejezet 5.1.5
7 Nyilasok hiitélevegé bearamlasara
099-005207-EW511 13
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A késziilék belseje

4.3 A késziulék belseje

® =7

]

Abra 4-3
Poz. Jel Leiras
1 Kémleléablak a huzal ellenérzéséhez és fogantyu a burkolat nyitasahoz
2 Védofedél

A huzalel6tolas hajtas és tovabbi kezeléelemek burkolata.
A sapka bels6 oldalan a készlilék sorozatatdl fliggéen tovabbi tajékoztaté matricak
talalhatok a készilék kezelésére és karbantartasara vonatkozoan.

3 Huzalelétol6 egység
Huzaldobtart6
5 Fedéltamasz
14 099-005207-EW511

18.05.2017



ewn

A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Vezérlés - kezel6elemek

4.4 Vezeérlés - kezeloelemek
441 M2.20 vezérlés

r B | M 2.20 / AlMBE e

© @O

G

| — =e '

smzce | @ | S O

| d
® d’») ® @
Abra 4-4
Poz. Jel Leiras
1 M |Fokozatkapcsol9, ivfesziltség
l. ﬂ
2 Jelzélampa, Uzemzavar
Tulmelegedés esetén vilagit.
3 Fdkapcsolo, késziilék BE/KI
4 v Uzemmod nyomogomb > lasd fejezet 5.3
Hoeeee- 2-Utem
AR - 4-Utem
= Ponthegesztés
-l - Intervallum/Intervallum (4-ttem)
5 AMP [Jelzbélampa, aram
Vilagit, ha a kijelz6 a hegesztéaram értékét mutatja.
6 Huzalsebesség/Hegesztési paraméterek forgathaté gomb

A huzalsebesség, ill. a hegesztési paraméterek és azok értékeinek fokozatmentes
szabalyozasa

Lefutasi paraméterek nyomégomb
e mmmmeem Védbgaz utdnaramlasi idd
af Huzalvisszaégés

= e Pontidé/pulzalasi id6

.1 JAEREE Pulzéalassziinet

Also kijelzo
Huzalel6tolas, hegesztéaram vagy folyamatparaméterek megjelenitése.

Gazteszt nyomégomb > lasd fejezet 5.1.6.4

099-005207-EW511
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintées ev\;’-r)

Poz. Jel Leiras

A hegesztéhuzal fesziiltség- és gazmentes beflizése a kdbelkétegen keresztiil a

10 _8_ Huzalbeflizés nyomégomb
hegeszt6pisztolyba > l4sd fejezet 5.1.8.4.

11 um m | | Felso kijelzo
yuy Ivfesziiltség vagy folyamatparaméterek megnevezésének kijelzése.

12 HOLD |Jelzélampa, HOLD

Vilagit: A kijelz6 az utoljara hasznalt hegesztési paramétereket mutatja.

Nem vilagit: A kijelz6 az el6irt, ill. hegesztés kdzben a tényleges értékeket
mutatja.

13 Jelzélampa, Huzalel6tolas
Vilagit, ha a kijelzd a huzalelStolas értékét mutatja.

o OB @ P@

M 2.40 AIDAS CE

Oy, | = 0N
10 a =t @
5 W HOLD &y MANUELL @.\_______

@‘*—-ﬁ-ﬂ, | Ild \/ %5 @“‘“‘*

JOE-@ o ° ° TEST
=

OITKE

He = =/ Q‘ 0 ﬁq
| = - { . A
L -EL“
®/ -IH- @ &y ® -
AMECe ® | m-* ®
/- [
Abra 4-5
Poz. Jel Leiras
1 i+ |Fokozatkapcsold, ivfesziltség

Jelzélampa, Uzemzavar
Tulmelegedés esetén vilagit.

3 Foékapcsolo, késziilék BE/KI

4 v Nyomdgomb, Hegesztési feladat / hegesztési paraméterek

B---ee- Huzalel6tolasi sebesség kijelzése (m/perc)

AMP------- Hegesztéaram kijelzése (A)

G JJ— Lemezvastagsag kijelzése (mm)

rr— Hegesztési feladat (JOB) kijelzése és kivalasztasa listabol. A hegesztési

feladat (JOB) megvaltoztatdsdhoz a nyomégombot kb. 3 mp.-ig benyomva
tartani, amig a LED villogni kezd.

099-005207-EW511
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Vezérlés - kezel6elemek

Poz. Jel Leiras
5 v Uzemmod nyomégomb > lasd fejezet 5.3
H-eee- 2-Utem
Al e 4-ltem
= Ponthegesztés
=l ----- Intervallum/Intervallum (4-ttem)
Kezeld-, ill. csatlakozéelem ebben a rendszerben nem keril alkalmazésra!l

Huzalsebesség/Hegesztési paraméterek forgathaté gomb
A huzalsebesség, ill. a hegesztési paraméterek és azok értékeinek fokozatmentes
szabalyozasa

Lefutasi paraméterek nyomégomb
A e Védbgaz utanaramlasi idd
N - Huzalvisszaégés

= oo Pontid6/pulzalasi idd

.1 AR Pulzalasszlinet

Nyomdégomb, Hegesztési paraméterek tesztje > lasd fejezet 5.2.1.1

10 Gazteszt nyomoégomb > lasd fejezet 5.1.6.4

11 Huzalbeflizés nyomégomb

A hegeszt6huzal fesziiliség- és gazmentes beflizése a kabelkotegen keresztiil a
hegesztbpisztolyba > lasd fejezet 5.1.8.4.

Also kijelzo

Huzalel6tolasi sebesség, hegesztéaram, lemezvastagsag, hegesztési feladat
szdmanak (JOB) és a folyamatparaméterek kijelzése

Felséd kijelzo

ivfesziiltség és huzalel&tolasi sebesség-korrekcié megjelenitése ill.
folyamatparaméterek jeldlése

14 | manuew |Jelzélampa, MANUELL

A jelz8lampa akkor vilagit, ha a készulék nem szinergikus vezérlésre van éllitva.
Valamennyi beallitast kézzel (manualisan) kell a kezelének elvégezni (JOB 0).
15 HOLD |Jelzélampa, HOLD

Vilagit: A kijelzd az utoljara hasznalt hegesztési paramétereket mutatja.

Nem vilagit: A kijelz6 az el6irt, ill. hegesztés kdzben a tényleges értékeket
mutatja.

16 | WOLT |Jelzélampa, Fesziiltség

Akkor vilagit, ha a kijelzén az iv- vagy az Uresjarati feszlltség értéke lathatd

17 .8. Korr. |Jelz6lampa, Huzalkorrekcid

Akkor vilagit, ha a kijelzé a huzalel6tolas sebességének korrekcidjat mutatja

o~

12
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o
o
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5 Felépités és funkciok
A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély elektromos fesziiltség miatt!
e Aramvezet6 részek (pl. csatlakozé hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!
» Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az elsé oldalain talalhaté
biztonsagi el6irasokat!
» A Kkészilék lizembe helyezését kizardlag olyan szakember végezheti, aki megfelel
ismeretekkel rendelkezik ivhegesztdé berendezések teriletén!

» Csatlakoz6- vagy aramkabeleket (pl. elektrodafogét, hegesztpisztolyt, testkabelt) csak a
készilék kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

5.1 Szallitas és elokésziiletek a hegesztéshez

A FIGYELMEZTETES
X Balesetveszély a nem daruzhato készilékek meg nem engedett szallitdsa miatt!

A készulék daruzasa és felfliggesztése nem megengedett! A készllék leeshet és
személyi sériiléseket okozhat! A fogantyuk, hevederek vagy tartok kizarélag csak kézzel
torténd szallitashoz alkalmasak!

* A készilék nem alkalmas daruzashoz vagy felfliggesztéshez!

5.1.1 Uzemeltetési koriilmények

= A késziiléket kizarélag egy megfelelé teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban
torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és (izemeltetni!

* Biztositani kell egy csuszasmentes sima fellletet a készulék szdméra, és gondoskodni kell a
munkahely megfelelé6 megvildgitasarol.

e Mindenkor biztositani kell a késziilék biztonsagos kezelését.

[ A késziilék karosodasat okozhatja, ha a kérnyezeti levegé a szokasosnal Iényegesen tébb port,
savakat, korroziv gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.

* Meg kell akadalyozni, hogy tul nagy fiist, g6z, olajpara vagy k6észoriilésbél szarmazé por
legyen a késziilék kdrnyezetében!

* Meg kell akadalyozni, hogy sétartalmu levegé (tengeri levegd) legyen a késziilék
kérnyezetében!

5.1.1.1 Mikodés kozben
Kornyezeti levegé hémérséklete:
+ -25°C + +40 °C kozott,
relativ paratartalma:
*  max. 50% 40 °C-on
*  max. 90% 20 °C-on

5.1.1.2 Szdllitas és tarolas
Zart térben torténo tarolas kozben a kornyezeti levegé héomérséklete:
+ -30°C++70°C
Levegd relativ paratartalma
*  maximum 90% 20 °C-on

5.1.2 A gép hiitése

[ A késziilék nem megfelel6 hiitése teljesitménycsokkenést okoz, és a gép karosodasahoz
vezethet.

* Biztositani kell az el6irt kérnyezeti feltételeket!
* A hiitélevegé be- és kidramldsara szolgalo nyildsokat szabadon kell hagyni!
e A készulék korul minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!
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5.1.3 Testkabel, altalanos

5.14

)

A VIGYAZAT

Egési sériilés veszélye a szakszeriitlen hegesztéaram csatlakozé miatt!

A nem zartan illeszked6 hegesztéaram dugaszok (késziilék csatlakozok) vagy a

munkadarab csatlakozon talalhaté szennyezédések (festék, korr6zid) miatt ezek a

csatlakozasi helyek és vezetékek felmelegedhetnek és érintés esetén égési

sérulésekhez vezethetnek!

» Ellendrizze naponta a hegesztéaram csatlakozasokat és amennyiben sziikséges reteszelje
azokat jobbra forgatassal.

» Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsdgosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne
hasznalja a munkadarab konstrukciods alkatrészeit hegesztéaram visszavezetésként!

oy

Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkoz6 tudnivalok

szakszeriitleniil elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!

A nagyfrekvencias gyujtoberendezések nélkili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG)
munkakabeleit és tomlécsomagjait a leheté legnagyobb hosszisagban, szorosan egymas
mellett, pArhuzamosan kell vezetni.

A nagyfrekvencias atutések elkeriilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtéberendezésekkel
rendelkez6 hegesztési aramforrasok (WIG) munkakabeleit és témlécsomagjait hosszaban
parhuzamosan, egymastol kb. 20 cm tavolsagra kell lefektetni.

A kdlcsonos befolyasolas elkeriilése érdekében méas hegesztési aramforrasok vezetékeihez
képest alapvetben legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

A kabelhosszak alapvet6en nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési
eredményhez max. 30m. (Munkakabel + k6zbensé toml6csomag + pisztolyvezeték).

e MIG / MAG

WIG
MIG / MAG
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[ Minden hegesztékésziiléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

©

SN \Ie B

Abra 5-2

IS5 A hegesztbédram-vezetékeket, hegesztOpisztoly- és k6zbensd tomlécsomagokat teljesen le kell
tekercselni. Kerllje a hurkokat!

1= A kdbelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.

= A felesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

7

1O

Abra 5-3

5.1.4.1 Kaéborlé hegesztéaramok

b

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély a koborlé hegesztéaramok miatt!

A kéborlé hegesztéaramok tonkretehetik a védévezetéket, karosithatjak a késziilékeket

és az elektromos berendezéseket, tulhevithetik az alkatrészeket és ennek kdvetkeztében

tizek keletkezhetnek.

+ Ellendrizze rendszeresen az dsszes hegesztéaram-kapcsolat megfeleld rogzitését és
kifogastalan elektromos csatlakozaséat.

* Az aramforras minden elektromosan vezetd részegységét, mint haz, kocsi, daruallvany,
elektromosan szigetelve kell felallitani, régziteni vagy felfliggeszteni!

* Ne rakjon le szigetelés nélkil mas elektromos Uzemi eszkdzt, mint furégép, sarokcsiszolo,
stb. az aramforrasra, a kocsira, a daruéllvanyral

* A hegesztdpisztolyt és az elektrodafogdt mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha
nincsenek hasznalatban!

20
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Abra 5-4
5.1.5 Csatlakoztatas az elektromos hal6zathoz

A VESZELY

Veszélyek szakszeriitlen halézati csatlakoztatas miatt!
e A szakszeritlen halozati csatlakoztatas személyi sériiléseket ill. anyagi karokat
okozhat!
* A készuléket kizarolag elbirasszerlien bekdtodtt véddvezetékkel rendelkezd dugaljon
Uzemeltesse.
* Ateljesitménytablan megadott halozati fesziltségnek meg kell egyezni a tapfesziiltséggel.
* Amennyiben Uj halézati csatlakozédugot kell csatlakoztatni, ezt a szerelést kizardlag
elektromos szakember végezheti el a mindenkori orszagban érvényes térvényeknek, ill.
el6éirasoknak megfeleléen!
* A halézati csatlakoz6dugot, -dugaljat és -betaplalast rendszeres idékdzonként villamos
szakembernek kell ellenériznie!
» Generator Uzemben a generéatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfeleléen le
kell féldelni. A létrehozott halézatnak alkalmasnak kell lenni az | védelmi osztaly szerinti
készulékek Uzemeltetésére.
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5.1.5.1 Elektromos hal6zat

[ A késziléket kizarolag az alabb felsorolt hal6zati rendszerekre szabad racsatlakoztatni és
tzemeltetni:
* Héaromfazisu, 4-vezetékes rendszer féldelt ,,0-vezetékkel, vagy

* Haromfazisu, 3-vezetékes rendszer tetszéleges helyen térténd foldeléssel.

- : L1
1
L2 | L2
- .
|
L3 I L3
- o
1
N |
[ ——— I
—FE | I FE
1
1
= | =
Abra 5-5
Megjegyzések
Poz. Megnevezés Szinjeldlés
L1 Fazis 1 barna
L2 Fazis 2 fekete
L3 Fazis 3 szlrke
N ,0"-vezeték kék
PE Védbvezeték z6ld-sérga

» A kikapcsolt készilék halézati csatlakozojat egy megfeleld aljzatba bedugni.

5.1.6 Védoégaz ellatas
A FIGYELMEZTETES

@ A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A véddégazpalackok helytelen kezelése és nem megfelel6 rogzitése sulyos sériilést
okozhat!

+ A gazgyartok és a nyomoégazrol sz6l6 rendelet utasitasait be kell tartani!

+ A védbgazpalack szelepén nem szabad rogzitésnek lennie!

» Kerilje a védbégazpalack felmelegedését!

@ Balesetveszély a maximalis véddgaz-palackméret tullépésekor!

A késziilékhez maximalis védbégaz-palackméreteket és toltonyomast irnak elé. Ezen

hatarértékek tullépésekor a 10°-ig tartd billenésbiztonsag (a IEC 60974-2 szerint) tobbé

nem garantalt. Ez személyi sériiléseket eredményezhet.

» Legfeljebb 20 | geometriai térfogatu védégaz-palackokat hasznaljon 200 bar toltényomas
mellett.

[ Kifogastalan minbségli varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és minéségii
védbgdz akadalytalan hozzavezetése a gazpalackbdl a hegesztépisztolyhoz. Ha a védégaz
hozzavezetésben valamilyen eltomédés van, akkor az a hegesztépisztoly meghibasodasat
okozhatja!

* Ha nem haszndljuk a védégadaz menetes csatlakozoéjat, akkor vissza kell ra dugni a sarga
védbékupakot!

* Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakoz6 szivargasmentesen témitsen!

099-005207-EW511
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5.1.6.1 Nyomascsokkenté csatlakoztatas

frii1111 0

Abra 5-6
Poz. Jel Leiras
1 Nyomascsdkkentd
2 Géazpalack
3 Nyoméscsdkkentd kilépd oldala
4 Gazpalack elzarészelep

* A nyomascsokkentd csatlakoztatasa el6tt a gazpalack elzardszelepét rovid id6re ki kell nyitni, hogy az
esetleges szennyez8dések eltavozzanak.

+ Nyomascsodkkent6t a gazpalack elzardszelepére szivargdsmentesen racsavarozni.

+ (Gaztémlé hollandi anyajat a nyomascsokkentd kilépé oldali menetes csatlakozojara racsavarozni.

5.1.6.2 Védoégaztomlo csatlakozas

Poz. Jel Leiras
Biztonsagi elemek gazpalack régzitésére (gurtni /lanc)

Gazpalack tarté
ﬂﬁd Menetes csatlakozé G'.", védégaz csatlakozo

099-005207-EW511
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Védbgazpalackot az erre kialakitott palacktartora elhelyezni.
VVédbgazpalackot lanccal biztositani eldélés ellen.

Gaztémld masik végén 1évd hollandi anyat a hegesztégép G1/4"-0s menetes csatlakozéjara
racsavarozni.

5.1.6.3 Védégaz mennyiség beallitasa
Mind a tdl kicsi, mind pedig a tul magas véddgazbeallitas leveg6t vihet a hegfiirddbe és ennek
kovetkeztében porusképzédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak
megfeleléen!
» Gazpalack szelepét lassan kinyitni.
» Nyomascsodkkenté szelepét kinyitni.
* Hegesztégép fékapcsolojat bekapcsolni.
» Gazteszt funkcio > lasd fejezet 5.1.6.4 kivaltasa (Az ivfesziltség és huzalel6tolé motor lekapcsolva
marad - az ivfény véletlen gyulladasa nem lehetséges).
* Nyomascsokkentén a kivant térfogataramot beallitani.
Beallitasi tudnivalok
Hegesztbéeljaras Ajanlott véddgaz térfogataram
MAG-hegesztés Huzalatmeéré x 11,5 = I/perc
MIG-forrasztas Huzalatméré x 11,5 = I/perc
MIG-hegesztés (aluminium) Huzalatmeérd x 13,5 = I/perc (100 % argon)
AVI Keramia fuvoka atmérdje mm-ben ~ védégaz térfogatarama l/perc-
ben
Héliumban gazdag gazkeverékek hasznéalata esetén nagyobb térfogatdramot kell beallitani!
Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalmanak fuggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megnévelni:
Védoégaz Tényezd
75 % Ar/ 25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16
5.1.6.4 Gézteszt
)
NCI
g ER—
i)
—
Abra 5-8
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5.1.7 Hegesztépisztoly és testkabel csatlakoztatasa
S Az euro kézponti csatlakozé gyadrilag fel van szerelve kapillariscsével a huzalvezeté spirallal
rendelkez6 hegesztopisztolyok szamara. Ha huzalvezet6 csével rendelkez6 hegesztSpisztolyt
haszndl, akkor &t kell alakitani!
* hegesztdpisztoly huzalvezetd csével > lizemeltesse vezetécsoével!
* hegesztdpisztoly huzalvezetd spirdllal > lizemeltesse kapillaris csével!
A huzalelektréda atmérdjének és a huzalelektréda tipusanak megfelel6en egy megfelel6é belsé
atmérdjii huzalvezeto6 spiralt vagy huzalvezeté csovet kell a hegesztépisztolyban alkalmazni!
Ajanléas:
* A kemény, 6tvozetlen huzalelektrodak (acél) hegesztéséhez acél huzalvezetd spiralt kell alkalmazni.
+ A kemény, er6sen 6tvozott huzalelektrodak (CrNi) hegesztéséhez krom-nikkel huzalvezeté spiralt kell
alkalmazni.
* Alagy huzalelektrodak, er6sen 6tvozott huzalelektrédak vagy aluminium anyagok hegesztéséhez
vagy keményforrasztasahoz huzalvezetd csévet, pl. manyag- vagy tefloncsovet kell hasznalni.
El6készités huzalvezet6 csével rendelkezé hegesztdpisztoly csatlakoztatasahoz:
+ Tolja el6re a kapillariscsdvet huzalel6tolas oldalon az euro kbzponti csatlakozé iranyaba, és ott vegye
ki.
» Tolja be a huzalvezetd cs6 vezetécsovét az euro kdzponti csatlakozé feldl.
* Vezesse be a hegesztbpisztoly kozponti csatlakozodugojat az euro kdzponti csatlakozéba a még
tullégd huzalvezeté csdvel, majd régzitse a hollandi anya meghuzasaval.
* Rodviddel a huzalel6told gorgé el6tt > lasd fejezet 9 vagja le a huzalvezet6 csovet vezetécsd
vagokéssel
» Lazitsa meg és huzza ki a hegesztépisztoly kdzponti csatlakozojat.
* A huzalvezetd csdvet hegyezdvel > lasd fejezet 9 sorjazza és hegyezze ki a huzalvezetd levagott
VEgeét.
Elékészilletek huzalvezeté spirallal ellatott hegesztépisztoly csatlakoztatasara:
» Ellendrizni, hogy a central csatlakozéban a kapillariscsé a megfeleld helyen van-e!
(] B ‘
[E)E—] @—
@\C@ G\
I \&/
I
J
3
L J
Abra 5-9
Poz. Jel Leiras
1 Hegesztépisztoly-csatlakozé (Euro- vagy Dinse- kbzponti csatlakozd)
Integralt hegesztéaram, védégaz és pisztoly nyomégomb
Hegesztépisztoly kdbelkdteg
Hegesztopisztoly
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Poz. Jel Leiras

4 A== |Csatlakoz6 hively, testkabel
A csatlakozo hiively polaritasa (,+“ vagy ,-“) a polusvalté kapcsolé allasatdl fligg.

Testkabel

/|:— Munkadarab

+ Hegesztbpisztoly csatlakozé dugdjat a central csatlakozéaljzatba bedugni és a rogzitéanya
meghuzasaval rogziteni.

» Dugja be a testkabel dugéjat a csatlakozoaljzatba
Dugja be a testkabelt, majd jobbra forditva reteszelje.

5.1.8 Huzaltovéabbitas

A VIGYAZAT
!E Mozg6 alkatrészek miatti sériilésveszély!

A huzalel6tol6 késziilékek mozgo alkatrészekkel vannak felszerelve, amelyek a kezet,

hajat, ruhadarabokat vagy szerszamokat elkaphatjak, és ezaltal személyi sérilést

okozhatnak!

* Ne nyuljon a forgd vagy mozg6 alkatrészekbe, valamint hajtérészekbe!

* Az Uzemeltetés alatt a hazburkolatokat ill. védéfedeleket tartsa zarva!

—> | Ellenédrizetlenil kilép6 hegesztéhuzal miatti sérilésveszely!

_8_ A hegesztéhuzal nagy sebességgel tovabbithato, és szakszeriitlen vagy hianyos

huzalvezetés esetén ellendrizetleniil Iéphet ki és okozhat személyi sérilést!

* A halézati csatlakoztatas el6tt készitse el a teljes huzalvezetést a huzaltekercstél a
hegesztdpisztolyig!

* Rendszeres id6k6zonként ellenérizze a huzalvezetést!

* Az Uzemeltetés alatt az 6sszes hazburkolatot ill. védéfedelet tartsa zarva!

5.1.8.1 Tel besleme siiriicii sistemi koruma tapasinin agilmasi

=  Asagidaki islemler igin tel besleme siiriicii sisteminin koruma tapasinin agiimasi gerekmektedir.
Koruma tapasi ¢caligmaya baslamadan énce mutlaka tekrar kapatiimalidir.

+ Koruma tapasi kilidini ¢ézin ve agin.

5.1.8.2 Huzaltekercs felhelyezése

A VIGYAZAT

& Sérllésveszély a szabdalytalanul régzitett huzaltekercs miatt.

)‘ A szabalytalanul rogzitett huzaltekercs kioldédhat a huzaltekercs tartobol, leeshet, ami
a készllék karosodasaval vagy személyi sériilésekkel jarhat.

* Rdgzitse szabélyosan a huzaltekercset a huzaltekercs tartén.

+ Minden munkakezdés elbtt ellenbrizze a huzaltekercs biztonsagos rogzitését.

=  Standard D300-as huzaltekercs hasznalhatd. Nem szabvanyos huzaltekercs (DIN8559) hasznalata
esetén adapter sziikséges > lasd fejezet 9.
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Abra 5-10

Poz. Jel Leiras
1 lllesztécsap
Huzaltekercs rogzitésére
2 Miianyag anya
Huzaltekercs rogzitésére

+ Mdianyag roégzitéanyat a huzaldob tengelyrdl lecsavarni.
* A huzaltekercset ugy felhelyezni a tengelyre, hogy a menesztécsap a dobon lévé furatba illeszkedjen.
» Huzaltekercset a miianyag anya meghulzasaval ismét régziteni.

5.1.8.3 Huzalel6tolé gorgok cseréje

>  Hibas varrat a nem akadalymentes huzalel6tolas miatt! Mindig a hasznalt hegesztéhuzal
anyagahoz és datméréjéhez megfelel6 el6tolé gorgbket kell alkalmazni.
* Az el6tolé gérgbkon levé feliratok alapjan ellenérizni, hogy megfelelnek-e a huzalatméréhoz.
Sziikség esetén atforditani, ill. cserélni kell!
* Acél- és més kemény huzalokhoz V-bemetszésii el6tolé gérgbket kell hasznalni,
¢ Aluminium- és més lagy huzalokhoz 4 db hajtott, U-bemetszésii el6tolé gérgbket kell
hasznalni.

* Porbeles huzalokhoz 4 db hajtott, U-bemetszésii recézett feliiletii gorgét kell hasznalni.

/3 /\
Q@
s

Abra 5-11
Poz. Jel Leiras
1 Feszitéegység
2 Nyomébegység
A feszitbegység rogzitése és a szoritbnyomas beallitasa
3 Meghajtott el6tolégorgdk
Menesztétarcsa
5 Recézett feji csavar
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5184

* A nyomoegyseégeket oldja ki és hajtsa fel (a tamasztdgorgbs szoritbegyseégek automatikusan
felhajtasra kerulnek).

» Csavarozza ki és vegye le a recézett fejii csavart

* A hajtégorg6ket a menesztétarcsakkal egyutt huzza le.
* Nyomja ra az uj hajtogérgét a menesztétarcsara.

+ Az Osszeszerelést forditott sorrendben kell elvégezni.

Abra 5-12

A hegesztbhuzal a huzalgérgé hatsé hornyaba keriil beadagoldsra!
* A feliratok a huzalgérgé hats6 hornyara vonatkoznak beépitett allapotban.

Huzalelektrod beflizése

A VIGYAZAT
‘ Sériilésveszély a hegesztopisztolybodl kilépé hegesztéhuzal kovetkeztében!

A hegesztéhuzal nagy sebességgel Iéphet ki a hegesztdpisztolybdl és ezaltal a szem, az
arc vagy egyeéb testrész sériilését okozhatja!
* A hegeszt6pisztolyt soha ne tartsa sajat maga vagy masok irdnyabal

A nem megfelel6 szoritbnyomas megnéveli a huzalel6tolé gérgbék kopasat!

* A szoritonyomast ugy kell bedllitani a nyomoéegységen levé allitbanyakkal, hogy tovabbitsa a
huzalelektrédat, viszont at tudjon csulszni, ha a huzaltekercs blokkol!

* Az eliils6 gbrgbk (az el6tolds iranyaba nézve) szoritbnyomadsat magasabbra kell bedllitani!

A befiizési sebesség a Huzalbefiizés nyomégomb megnyomasdval és a Huzalsebesség
forgogomb egyidejii forgatasaval fokozatmentesen allithato.

Abra 5-13

Poz. Jel Leiras

1 Nyoméegység
A feszitbegyseég rogzitése és a szoritbnyomas beallitasa

2 Feszitéegység
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5.1.85

iy

5.2

521
52.1.1

Poz. Jel Leiras
3 Huzalbevezet6 csé
4 Kapillaris cs6 vagy huzalvezeté cs6 tamasztocsével, hegesztdpisztoly
felszereléstol fliggéen

» Egyenesitse ki a hegesztépisztoly-kabelkdteget.
+ Oldja ki és billentse at a nyomoegységet. A befogdegységek automatikusan felnyilnak.

* A huzalelekirédat 6vatosan csévélje le a huzaltekercsrél, és huzalbevezetd 6sszekotd elem
segitségével a hajtogorgbk hatsé hornyan keresztiil vezesse be a kapillaris cs6be vagy a huzalvezetd
magba a tamasztécsovel.

+ A befogbegységeket nyomja le, és Ujra hajtsa fel a nyomoegységet.

A huzalelektrrédanak a hajtogoérgé hornyaban kell fekidnie.

« Allitsa be a szoritdnyomast az allitéanyan.

Huzalfék bedllitasa

Abra5-14

Poz.| Jel |Lewés

Belsdkulcsnyilasu csavar

1
‘ Huzaldobtart6 rogzitése és huzalfék beallitasa

+ A fékhatas novelése érdekében a bels6kulcsnyilasu csavart (8 mm) az 6ra jarasaval megegyez6
irdnyba tekerni.

A huzaldobféket csak annyira kell meghuzni, hogy a huzalel6tolé6 motor leallasa utan a
huzaltekercs ne forogjon tovabb, de nem szabad teljesen befékezni!

Hegesztési feladat kivalasztasa

M2.20 vezérlés

Munkapont (hegesztési teljesitmény) beallitasa

Ez a vezérlés a kétgombos beallitas elvén miikddik. A munkapont meghatarozasahoz tetszélegesen
beallitani a huzalel6tolas sebességét és hozza a hegesztend6 anyagnak és a huzalatmérének
megfeleléen kell bedllitani az ivfesziltséget.

Kezel6elem Teendd Eredmény
'—.~ 173 ra e re r g r
O‘: @3"‘ Huzalel6tolas sebességének bedllitasa
mimin I”
§
n T “e 7z 7 e
Gl (jgm ivfeszultség bedllitasa
o 4
L}
h'-N.
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5.2.1.2 Uzemmod és hegesztési paraméterek beallitasa

IS A hegesztési paraméterek a vezérlésben el6zetesen optimalisan vannak beallitva, ennek ellenére
lehetéség van a beadllitasok egyedi igények szerinti médositasara.
Ha a bedllitds soran 5 mp-en keresztiil semmilyen kezel8i tevékenység nem torténik, akkor a
vezérlés automatikusan megszakitja a folyamatot és visszavalt a standard kijelzé funkciéra.

Kezel6elem Teend6 |Eredmény
’ Uzemmodot kivalasztani:
® nx W | Mo 2-litem
AH - 4-tem
=y Ponthegesztés
H- ------- Intervallum hegesztés
' Hegesztési paraméter kivalasztasa:
® nx ¥ |Of- Védbgaz utéaramlasanak ,GnS* beallitasa
(0,0 mp + 10,0 mp)
A e Huzalvisszahuzasi id6 ,drb” beallitasa (-50% + 50%)

=, _pont-/ intervallum idék ,t1“ (0,1 mp + 5,0 mp)

1 PR Intervallum szinetidé ,t2“ (0,1 mp + 2,0 mp)
A kijelz6 a kivalasztott paraméter aktualis beallitdsat mutatja.

LT @f‘ A kivalasztott paraméter beallitasa.
»

a5’

mimin_ BY
&

5.2.1.3 lIvgyujtasi idé ,,tZn“ diagramm
Az ivgyujtast a beallithaté gyujtasidé pozitivan befolyasolja. Az ivgyujtas utan a huzalel6tolo hajtas a
beallitott gyujtasi id6 leteltéig bekuszasi sebességgel jar. A leirt viselkedés mindig alkalmazasra kerdl, ha

a hegesztési folyamatok k6zo6tt nem kevesebb, mint 1,5 masodperces szlinetek vannak. A gyujtasidé az
Expert-meniiben a tZn paraméterrel allithato be > lasd fejezet 5.4.

ﬂ tZn
] >
T >
1 : >
(CHAW f ;
Abra 5-15
Jelmagyarazat > lasd fejezet 5.3.1.
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Hegesztési feladat kivalasztasa

5.2.2
5221

M2.40 vezérlés

Hegesztési feladat (JOB) szamanak kivalasztasa

Ez a mikroprocesszoros vezérlés az egygombos beallitas elvén miikodik.

A hegesztési feladat (JOB-szdm) kivalasztdsdhoz csupan a véddgaz fajtajat, a hegesztendd
anyagféleséget és a hegeszt6huzal atmérgjét kell megadni a vezérlés szamara, a hegesztési
teljesitményt pedig a fokozatkapcsoldval beallitani. Ezzel mér is meghatéaroztuk a hegesztési feladatot és
a ,TESZT" nyomégomb megnyomasaval a rendszer maris megmutatja a kivant munkaponthoz tartozé
optimalis huzalel6tolasi sebességet.

Ezek a beallitasok a hegesztégép kikapcsolasa utan is megmaradnak. A készilék ismételt bekapcsolasa
utdn ugyanazokkal a paraméterekkel folytathat6é a hegesztés.

A kezel6nek lehetésége van arra, hogy a huzalel6tolas sebességét az adott hegesztési feladatnak vagy
az egyeéni igényeknek megfeleléen korrigalja.

A hegesztési feladat bedllitasa természetesen torténhet a kétgombos beallitas elvén is. llyen esetben a
JOB-listabdl ki kell valasztani a ,JOB 0“ (kézi / program nélkul) hegesztési feladatot, a fokozatkapcsoldn a
kivant ivfesziiltséget-, a huzalel6tolas forgatdgombjan pedig a kivant huzalel6tolasi sebességet be kell
allitani. A tobbi paramétert ugyanugy kell bedllitani, mint a szinergikus vezérlés esetében.

Kezel6elem Teend6é |Eredmény

ge ’ Usr--------,JOB* mentipontot kivalasztani. Ha vilagit a ,JOB* LED,
AMF@® Xx = akkora nyomégombot benyomva tartani.

% @

JoB-@
LIST

ge 2sek. |jr-----o- ,JOB* LED villog.
AMP @ '
+ o v
JoB-@

LIST

A kezel6 a hegesztend6 anyagnak és a hasznalt véd6gaznak megfelel6en a JOB-listabdl (,JOB-LIST*)
kivalasztja a megfelel6 JOB-szamot. A JOB-lista (,JOB-LIST") a huzalel6tolo egység kozelében egy
matrican is megtalalhato.

’Cj“ @3]‘ JOB-szamot beallitani (0 + 24).

ge ’ Kivalasztast megerésiteni.
1x

e\n;}n@ JOB-LIST sssorosssosan
P & Wire o
— 0, =
s '8' ﬁq Yo o.3|1.o| 1,2|1,6 s

Material Gas
= Job-Nr. =
@ @
< | G3/4 Si1 | Ars2/18 6|l7|s8]|s5
| |
3 CrNi Ar9g/2 101|123
2| Aamg | aroo [13]1af15]16] 2
=" Aisi | aroo | 17| 1819202
o o
Al99 Ar100 | 21| 22|23 24

Manuell / no program 0

Abra 5-16
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5.2.2.2 Munkapont (hegesztési teljesitmény) bedllitasa

A munkapont-bedllitas a ,,0” JOB esetén (kézi) ugy végzendé el, ahogy az az M2.4x vezérlés
ugyanazon nevii fejezetében olvashaté. A kbvetkezé bedllitasok ezért csak az 1-24. JOB-okban

levé munkakra vonatkoznak.

Kezel6elem Teendé |Eredmény
g0 p Annak a paraméternek a kivalasztasa, amelynek a megadasaval a
AMP @ n x ¥ | hegesztési teljesitményt be kivanjuk allitani:
% @ L JJ— lemezvastagsag
JoB-@ g SR huzalel6tolas sebessége
LisT AmP hegesztéaram
’ A ,TESZT“ nyomogombot benyomva tartani és kézben a
| fokozatkapcsoldval a munkapontot beallitani.
TEST A kijelz6 a kivalasztott paraméter aktualis értékét ill. az Uresjarati
+ + feszliltséget mutatja.
Ha a ,Teszt* nyomégomb megnyomasa kdzben a ,Feszlltség“- és
Y & ~Huzalkorrekcié“ LED-ek villognak, akkor rovidzarlat van a munkadarab
10 a @3" és a pisztoly k6z6tt. A révidzarlat megsziintetése utan a , TESZT"
® s :EI ! gombot ismét megnyomni.

Ha az Uzemmaodot mér korabban kivalasztottuk, akkor ezzel valamennyi sziikséges beallitast
elvégeztiik és kezdédhet a hegesztés.

5.2.2.3 Huzalkorrekci6 beallitasa
A huzalel6tolas sebessége kiegészitésként még a huzalkorrekciéval is megvaltoztathaté a kivant
értékre.
Kezel6elem | Teendd | Eredmeény
PETN Cgr‘ Huzalkorrekci6 értékének beadllitasa
‘ O
'Q:
m/min .’
5.2.2.4 Uzemmod és hegesztési paraméterek beallitasa
= A hegesztési paraméterek a vezérlésben el6zetesen optimalisan vannak beallitva, ennek ellenére

lehet6ség van a beadllitasok egyedi igények szerinti médositdsara.

Ha a beadllitds sordn 5 mp-en keresztiil semmilyen kezel6i tevékenység nem torténik, akkor a
vezérlés automatikusan megszakitja a folyamatot és visszavalt a standard kijelz6 funkciora.

Kezel6elem Teend6é |Eredmény
' Uzemmadot kivalasztani:
® nx ¥ | Hoe- 2-(tem
AH -—eeee- 4-ttem
= R Ponthegesztés
- ------- Intervallum hegesztés
’ Hegesztési paraméter kivalasztasa:
® nx ¥ |Of - Véddgaz utdéaramlasanak ,GnS* bedllitasa
(0,0 mp + 10,0 mp)
Af e Huzalvisszahuzasi id8 ,drb“ beallitasa (-50% + 50%)
==

u --Pont-/ intervallum id6k ,t1“ (0,1 mp + 5,0 mp)

M Intervallum sziinetidd ,t2* (0,1 mp + 2,0 mp)
A kijelz6 a kivalasztott paraméter aktualis beallitasat mutatja.

" .~

4’

»

m/min l

Z2Y

A kivalasztott paraméter beallitasa.
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5.2.2.5 lvgyujtasi idd ,tZn“ diagramm
Az ivgyujtast a beallithato gyujtasidd pozitivan befolyasolja. Az ivgyujtas utan a huzalelétolé hajtas a
beallitott gyujtasi id6 leteltéig bekuszasi sebességgel jar. A leirt viselkedés mindig alkalmazasra kerdl, ha
a hegesztési folyamatok kdzott nem kevesebb, mint 1,5 masodperces szlinetek vannak. A gyujtasidé az
Expert-meniben a tZn paraméterrel allithaté be > lasd fejezet 5.4.

tZn

N o tZn |

T 4
T 4
.T : >
F<—ﬂ
oo f ;
Abra 5-17
Jelmagyarazat > lasd fejezet 5.3.1.
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18.05.2017 33



Felepites és funkciok E\A;")‘l
Uzemmodok (miikoédési folyamatok)

5.3 Uzemmoédok (miikédési folyamatok)

= A hegesztési paraméterek ugymint pl. a védbgaz el6aramlasanak ideje, a huzalvisszahuzasi idé,
stb. szamos felhasznalo6 tapasztalata alapjan optimalis értékre vannak el6zetesen beadllitva
(sziikség esetén azonban meg lehet valtoztatni az el6zetesen beirt értékeket).

5.3.1 Jel- és funkci6 magyaréazat
Jel Jelentés
Pisztoly nyomégombjat megnyomni

Pisztoly nyomégombijat elengedni

Pisztoly nyomégombjat réviden megnyomni (réviden megnyomni majd elengedni)

Védbégaz aramlik

Hegesztési teljesitmény

Huzal el6tolasa folyamatban

Csokkentett huzalel6tolas ivgyujtaskor

Huzalvisszahlzas

Védbgaz eléaramlasa

Védbgaz utdéaramlasa

= 2o ST Ao |- B2 €2

2-ltem
i -l
nn 4-Utem
t Id6
tl Pontid6

t2 Sziinetidd
tZn ivgyuijtasi idé

099-005207-EW511
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2-utemi lizemmod
< 1. > 2. —l

rNo®m " !

ol

! Lot
] 1
L1 .
I i : E 't
i ! |
8 T I [ : : R
| iﬂﬁbld—b: ! : ﬂ‘a I 't
o f #T ne
Abra 5-18

1. item

+ Pisztoly nyomdgombjat megnyomni és benyomva tartani.

» Véddégaz aramlasa indul (védégaz el6aramlas).

* Huzalel6told motor az ivgyujtashoz beallitott cs6kkentett sebességgel forog.

* Miutan a hegesztéhuzal hozzaér a munkadarabhoz az iv meggyullad, folyik a hegesztéaram.

+ A beallitott ivgyujtasi idd (tZn) letelte utan a huzalel6tolas a beallitott értékre né.

2. item

+ Pisztoly nyomdgombijéat elengedni.

* Huzalel6tolé motor leall.

* A beallitott huzalvisszahuzasi id6 letelte utan az iv kialszik.

+ Védbgaz aramlasa tovabb tart (védégaz utéaramlas).
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4-titem{ izemmod
l«——1.—pl«—— 2. ——————ple 3. >«— 4. —»

o= P AR

|

| e
ITI . é;t
olr— L

LNy N

Abra 5-19

. utem

Pisztoly nyomdgombjat megnyomni és benyomva tartani.
Véddgaz aramlasa indul (védbgaz eldaramlas).
Huzalel6told motor az ivgyujtashoz bedllitott csokkentett sebességgel forog.

Miutan a hegesztéhuzal hozzaér a munkadarabhoz az iv meggyullad, folyik a hegesztéaram.

A beallitott ivgyujtasi id6 (tZn) letelte utan a huzalel6tolas a beallitott értékre né.

. utem

Pisztoly nyomdgombijat elengedni (nincs hatasa).

. utem

Pisztoly nyomégombjat megnyomni (nincs hatasa).

. utem

Pisztoly nyomégombjat elengedni.

Huzalel6told motor leall.

A beadllitott huzalvisszahuzasi id§ letelte utan az iv kialszik.
Védbgaz aramlasa tovabb tart (védbégaz utdbaramlas).
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5.3.2 Ponthegesztés
AR y
IT 1 ;
|
I | : > t
T i n : i ;t
< P > < Pe— !
NN “ = i)
on. ¢ ) no
Abra 5-20
1. Indulés
+ Pisztoly nyomdgombjat megnyomni és benyomva tartani.
» Védbgaz aramlasa indul (védégaz eléaramlasa).
* Huzalel6told motor az ivgyujtashoz bedllitott csokkentett sebességgel forog.
+ Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és folyik a hegesztéaram.
» A beallitott ivgyujtasi id6 (tZn) letelte utan atvaltas a beallitott huzalel6tolasi sebességre.
* A beallitott ponthegesztési id6 letelte utan a huzalel6tolé motor leall.
* A beallitott huzalvisszahuzasi id6 letelte utan az iv kialszik.
» A védbgaz aramlasa tovabb tart (védégaz utdéaramias).
2. Befejezés
» Pisztoly nyomogombjat elengedni.
= A pisztoly nyomdbégombjanak elengedésével a ponthegesztés folyamata azonnal megszakad.
Flizévarratok gyors egymas utani készitésekor (amikor két hegesztési ciklus k6zétt kevesebb,
mint kb. 1,5 mp telik el) kimarad a védbégaz el6aramldsa, a cs6kkentett huzalel6tolasi sebesség
ivgyujtdshoz és ugyanigy az ivgyujtasi idé (tZn) is.
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5.3.3

Intervallum hegesztés

N

€

v

v

v

5

AT
N

Abra 5-21

1. Indulas

+ Pisztoly nyomdgombjat megnyomni és benyomva tartani.

» Véddbgaz aramlasa indul (védégaz eléaramlasa).

» Huzalel6tolé motor az ivgyujtashoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.

* Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és folyik a hegesztéaram.
» A beallitott ivgyuijtasi id6 (tZn) letelte utan atvaltas a beallitott huzalel6tolasi sebességre.

* A beallitott ponthegesztési id6 letelte utan a huzalel6tolé motor leall.

* A beallitott huzalvisszahuzasi id6 letelte utan az iv kialszik.

» A beallitott sziinetidé letelte utan a folyamat ismétlédik.

2. Befejezés

» Pisztoly nyomogombjat elengedni.

» Huzalel6told motor leall

* A beallitott huzalvisszahuzasi id6 letelte utan az iv kialszik.

* A védbgaz aramlasa tovabb tart (védégaz utéaramias).

A pisztoly nyomégombjanak elengedésével a ponthegesztés folyamata azonnal megszakad.
Fiiz6varratok gyors egymas utani készitésekor (amikor két hegesztési ciklus k6z6tt kevesebb,

mint kb. 1,5 mp telik el) kimarad a védégaz eléaramlasa, a cs6kkentett huzalel6tolasi sebesség
ivgyujtashoz és ugyanigy az ivgyujtasi id6 (tZn) is.
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534

5.3.5
1€y

Intervallum (4-ttem)

A 4-Gtemes intervallum Gizemmad aktivalasahoz az Expert-meniben az Int paramétert 4t értékre
kell atallitani > lasd fejezet 5.4.

4

Y Ay

\ 4

e

\ 4

v

Abra 5-22

. utem
Nyomja meg és tartsa nyomva a pisztoly nyomégombot.
Kiaramlik a védégaz (védbgaz eléaramlasi idd).
A huzalel6tolé motor ,bekiszasi sebességen” lizemel.

Az ivfény kigyullad, miutan a huzalelektroda raérkezik a munkadarabra,
a hegesztéaram folyik

A beallitott gyujtasidd utan atkapcsolas az elére beallitott huzalsebességre (tZn)
. utem
Engedje el a pisztoly nyomégombjat (hatas nélkul).
A pulzalasi idd letelte utan ledll a huzalel6told hajtas.
A bedllitott huzal-visszaégési idd elteltével az ivfény kialszik.
A szinetidd letelte utan a folyamat megismétlédik.
. utem
Nyomija le a pisztoly nyomégombjat (hatas nélkal).
. utem
Engedije el a pisztoly nyomégombjat.
A huzalelétold hajtas leall.
A beallitott huzal-visszaégési id6 elteltével az ivfény kialszik.
A védbégaz utanaramlasi idd letelik.

Automatikus kikapcsolas

A készllék automatikusan befejezi az ivgyujtasi, ill. hegesztési folyamatot, ha
* ivgydjtasi hiba (a pisztoly nyomégombjanak megnyomasat kévetéen 5 mp-ig nem folyik

hegesztédram) jon létre.

* a hegesztbiv megszakad (a hegesztbiv tébb, mint 2 mp-re megszakad).
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5.4  Egyedi értékek beallitasa

=T A hegesztési paraméterek a vezérlésben elé6zetesen optimalisan vannak bedllitva, ennek ellenére
lehet6ség van a beadllitasok egyedi igények szerinti médositasara.

Ha a bedllitds soran 5 mp-en keresztiil semmilyen kezel8i tevékenység nem torténik, akkor a
vezérlés automatikusan megszakitja a folyamatot és visszavalt a standard kijelzé funkcioéra.

Kezel6elem Mivelet |Eredmény

’ Expert-paraméter kivalasztasa
1x =

Valassza ki az Expert-paramétert:

LG

A gombkombinéciot 3 méasodpercen belll kell lenyomni.
#

o f

A

nx GvS Gazelbéaramlasi id6 (0 és 10 mp kdzott)
== -(((-1 Be Huzal-beklszasi sebesség 1,5 és 20 m/perc kozott
t
-H(-tz tZn Gyuijtasidd (0 ms és 500 ms kozott)
Int 2-Utemes intervallum (2t)/4-Gtemes intervallum (4t) zemmad
A kijelz6n megjelenik a kivalasztott paraméter.
6‘ @[‘ Allitsa be a kivalasztott paramétert.
I | )
g
&
m/min l’

5.4.1 Jelmagyarazat

Szimbélu |Jelentés
m
r _r ,GNS* - védbégaz utanaramlas
onJ
10 ,drb“ - huzal v.égés
oryg
1% - pontid6é
S
LA |.t2°-intervallum-idétartam
cC
r r ,GVS* - védbégaz elbaramlasi id6
ouJd
r ,Ein“ - huzalbecslszas
cC
LA LZn“ - gyujtasi id6
ccnr
Lo | .tyP” - késziilék tipusa (tipustablazat, > lasd fejezet 7.2)
t5¥
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Altalanos

6
6.1

6.2

6.2.1

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
Altalanos

A VESZELY

6 Sérilésveszély a késziilék kikapcsolasat kovetéen is meglévd elektromos fesziiltség

miatt!

Halalos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel tgy dolgoznak, hogy
annak burkolata nincs a helyén!

Uzem kézben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltdltédnek. 4 percig
tart, amig ezek a kondenzéatorok a halézati csatlakozo kihuzasat kovetéen elveszitik
toltottségiket.

1. Késziléket kikapcsolni.

2. Halbzati csatlakozot kihazni.

3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzéatorok elvesztik toltottségiket!

A FIGYELMEZTETES

Szakszeriitlen karbantartas, ellenérzés és javitas!
e A termék karbantartasat, ellendrzését és javitasat csak szakértd, képesitett személyek
végezhetik. Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan
felismeri a hegesztési aramforrasok ellendrzésénél fellépd veszélyeket és lehetséges
kdvetkezménykarokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi intézkedéseket.
+ Tartsa be a karbantartasi el6irast > lasd fejezet 6.3.
» Ha az alabbi ellendrzések valamelyike nem teljesul, a készliléket csak a javitas és az
ismételt ellenérzés utan szabad ismét lzembe helyezni.

A hegesztdégép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfelel®
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkeresked6hoz, akitél a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskeddn
keresztll lehetséges, akitdl a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kovetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

Jelen késziilék a megadott kdrnyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden
karbantartdsmentes és minimalis polast igényel.

A szennyezett készllék miatt az élettartam és a bekapcsolasi idé csokken. A tisztitasi intervallumokat
alapvetéen a kornyezeti feltételek és a késziilék ehhez kapcsolddé elszennyezédése hatarozzak meg
(mindazondltal legalabb félévente).

Tisztitas
» Tisztitsa meg a kulsé felileteket egy nedves kend&vel (ne hasznaljon agressziv tisztitdszert).

* Fujja ki a szell6z6csatornakat és amennyiben szikséges a késziilék hiitdlamellait olaj- és vizmentes
sUritett levegdvel. A siritett levegé megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a késziilék ventilatorat. Ne
fujja meg kozvetlendl, ill. szilkség esetén mechanikusan blokkolja a készlilék ventilatorat.

» Ellenérizze a hitéfolyadék szennyez6déseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.
Légsziird
Az alacsonyabb hiit6leveg8-ataramlas altal csékken a hegesztékészilék bekapcsolasi ideje. A

szennysz(irét a szennyez6déstdl fliggden (legkésdbb 2 havonta) rendszeresen le kell szerelni és meg kell
tisztitani (pl. siritett leveg&vel torténd kifuvassal).
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Karbantartasi munkak, idékozok

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

Karbantartasi munkak, idokozok

Napi karbantartasi munkak

Allapotellendrzés szemrevételezéssel

+ Halbzati csatlakozékabel és annak térésgatldja

» Gazpalack rogzitéelemei

+ Végezze el a tdml6csomag és az aramcsatlakozasok kulsé sérulésekre vonatkozé ellendrzését, adott
esetben cserélje ki azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!

+  (Gaztémlbk és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)

» Ellenérizze az 6sszes csatlakozas valamint kopdalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben huzza
utan.

» Ellendrizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

» Kerekek és azok biztonsagi elemei

* A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emel6szem, fogantyu)

+ Egyebek, altalanos éallapot

Mikddésellenbrzés

+  Kezel6-, jelz6-, védo- és kapcsoldelemek mikddésének ellendrzése.

« Aramkabelek (csatlakozok megfeleld rogzitettségét is ellenérizni)

+  Gaztoml6k és azok kapcsoldéegységei (magnesszelep)

» Gazpalack rogzitéelemei

» Ellenérizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.

» Ellendrizze a csatlakozok csavar- és dugaszol6 csatlakozdinak, valamint a kopGalkatrészek helyes
illeszkedését, adott esetben hiizza utan.

+ Tévolitsa el a ratapadd hegesztési froccsenést.

* A huzaltovabbitd gorg6ket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktol fiiggden).

Havonta elvégzendd karbantartasi munkak

Allapotellendrzés szemrevételezéssel

+ Sérilések a burkolaton (elé-, hat- és oldallapok)

+ Kerekek és azok biztonsagi elemei

* A készllék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyu)

+ Hutéfolyadéktomibket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e bennik szennyez8dés

Mikddésellenbrzés

» Vdélasztokapcsolok, vezérlbelemek, vészkapcsoldk, fesziltségecsokkentdk, jelz6- és ellendrzé lampak
» Ellendrizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezetd, kapillariscs®) megfeleléen rogzitettek-e.

+ Hutéfolyadéktomidket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés

» Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkez6 lerakédasok révidzarlatot
okozhatnak, ami hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!

Evente elvégzendd ellenérzések (iizem kbzbeni ellenérzések és vizsgalatok)

Az IEC 60974-4 szabvany (,/dbszakos feliilvizsgalat és ellenbrzés®) szerint kell elvégezni a készulék
rendszeres id6kdzonkénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirasokat is.

[  Boévebb informdci6 talalhaté a mellékelt "Warranty registration" prospektusban, valamint a

garanciarol, karbantartasrol és ellenérzésrél sz616 tajékoztaténkban a www.ewm-group.com
oldalon!
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Elhasznalodott készilékek artalmatlanitasa

6.4 Elhasznalddott készilékek artalmatlanitasa
[  Szakszerii hulladékkezelés!
A készllék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Gjrahasznositas céljabél
ossze kell gyiijteni, az elektronikai alkatrészeket pedig elbiras szerint kell
artalmatlanitani. [
* Az elhasznalodott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyutt kezelni!
» Az elhasznalédott alkatrészeket a hatésdgi el6irasoknak megfeleléen kell
artalmatlanitani!

» Az eurdpai el6irasok szerint (az Eurépa Parlament 2012/19/EU sz.-0 iranyelve és 2012. 07.04-i
tanacsa) szerint az elhasznélddott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi
hulladékoktdl elkildnitve kell kezelni. Az athuzott kerekes szeméttarol6 kuka szimboluma azt jelenti,
hogy az elhasznalodott készuléket elkuldnitve kell 6sszegydijteni.

Ezt a késziléket artalmatlanitas, ill. Gjrafelhasznalas céljabdl egy erre a célra szolgald elkilonitett
gy(jtéhelyre kell leadni.

* Németorszagban térvény (2005. 03. 16-i torvény az elektromos és elektronikus berendezések
forgalomba hozatalardl, visszavételérdl és kdrnyezetbarat megsemmisitésérdl) kotelezi Ont arra, hogy
az elhasznéalddott elektromos készilékeket a haztartasi hulladékoktol elkiilonitve kezelje. A
maganszemeélyek kidobasra szant késziilékeit a hulladékkezeléssel és megsemmisitéssel foglakozd
gy(jtéhelyek téritésmentesen atveszik.

+  Kérjik, tajékozodjon az On lakdhelye szerint illetékes kozségi- vagy varosi kdzigazgatosagnal arrol,
hogy az adott telepilésen milyen lehetéségek vannak az elhasznalodott késziulékek leadasara vagy
begyUjtésére!

+ Az EWM részt vesz egy jovahagyott hulladékkezelési és UGjrafelhasznalasi rendszerben, és WEEE DE
57686922 regisztracios szdmon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztraldsa“-ban
(EAR).

* Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékészllékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.

6.5 Az RoHS eldirasainak betartasa

Mi, az EWM AG Mindersbach, ezennel igazoljuk, hogy az Onok részére altalunk szallitott 6sszes olyan

termék, amelyet a RoHS-iranyelv érint, megfelel a RoHS kdvetelményeinek (lasd az idevago EK -

iranyelveket az On készilékének megfelelségi nyilatkozatan).
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Ellenérzélista tizemzavar elharitashoz

7 Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellenérzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi mod nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkereskeddhdz.

7.1 Ellenorzolista uizemzavar elharitashoz

[ A késziilék kifogastalan miikédésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a
hasznalt hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras
V4 Hibajelenség / Hibaok
«® Lehetséges javitas

Huzalel6tolasi probléma
» Aramatadé eltdmédott
*® Tisztitsa meg, permetezze be hegeszté véddspray-vel és sziikség esetén cserélje ki
~ Huzaldob fék beéllitdsa > lasd fejezet 5.1.8.5
® A beéllitasokat ellendrizni és sziikség esetén modositani
» Leszorito erd beallitdsa > lasd fejezet 5.1.8.4
X A beallitasokat ellendrizni és sziikség esetén mddositani
» Huzalel6tolé gorgék kopottak
X Ellenérizni és szilkség esetén cserélni
~ Huzalel6tolé motor nem kap tapfesziiltséget (tulterhelés miatt kioldott a kismegszakito)

%  Akioldott kismegszakitdt (az aramforras hatoldalan talalhatd) nyomégomb megnyomasaval
visszakapcsolni

» Megtort kdbelkbteg
X Pisztoly kdbelkodtegét hurkok nélkil lefektetni
» Huzalvezet6 csé vagy -spirél szennyezett vagy elkopott
% Huzalvezet6 csbvet vagy —spiralt megtisztitani, megtort vagy elkopott huzalvezetét cserélni

Zavarok a késziilék miikédésében
~ Bekapcsolas utan a készulékvezérlésen lévl dsszes jelz8lampa vilagit
~ Bekapcsolas utan a készilékvezérlésen lévl jelz6lampak nem vilagitanak
~ Nincs hegesztési teljesitmény
% Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellen&rizni
» Kiilénb6z6 paraméterek nem allithatok be (hozzaférés-zarolassal ellatott készilékek)
X Kezel6felllet lezarva, hozzaférés korlatozasat kikapcsolni
» Csatlakozasi problémak
X Vezérl6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellenérizni.
» Hegeszt6aramkabel csatlakozdi lazdk (nincsenek jol meghuzva)
~® A pisztoly aramkébelének és / vagy testkabel csatlakoz6it meghuzni
X Huzza meg rendesen az dramatadét

7.2 A géptipus beallitasanak ellenérzese

A készillék bekapcsolasa utan egy pillanatra megjelenitésre keril a beallitott késziiléktipus a
»tyP” jelolés alatt

Ha a kijelzett készliléktipus nem egyezik meg a készilékkel, akkor korrigalja a beallitast.

099-005207-EW511
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Hibaelharitas

Vezérlés visszadllitasa gyari értékekre (,Reset all*)

7.2.1 Hegesztogép tipusanak bedllitasa
Kezeléelem Mivelet |Eredmény
2 ’ Kapcsolja le a hegeszt6gépet.
@' 1x ¥
@ ’ Mindkét gombot tartsa lenyomva
@) + =
. ’ Kapcsolja be a hegesztégépet, a kijelzén a ,,Anl” jelenik meg.
@' 1x 2
P S @m Mikézben a ,Anl” megjelenik, allitsa be a készlilék tipusat:
O: B gl o J— Saturn 251 FKG

g (3 1 Saturn 301 FKG

. 2 e Saturn 351 FKG
R 0sszes dekompakt (DK, DG FDG, FDW)
7 —-mmmmmee- Mira 301 FKG
Néhany masodperc mulva a kivalasztott késziléktipus atvételre keril, a
kijelzd pedig visszavalt a hegesztési paraméterek szilkséges értékeire.

7.3  Vezérlés visszaallitasa gyari értékekre (,,Reset all)
[  M2.xx vezérlés
Elséként mindig ellenérizni kell a beallitott géptipust és szikség esetén a megfelel 6t kivalasztani.
= A készlléknek a gyari bedllitasokra térténé visszaallitasaval valamennyi, a kezel6 altal médositott

beallitas feliilirodik, ezért sziikség esetén késébb ismét el kell végezni azokat a beallitasokat!

A gyari bedllitasokra torténé visszaallitas utan ellenérizni kell a hegeszt6gép tipusat, és sziikség
esetén a visszaallitast meg kell ismételni.

RESET
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Mira 301
8 Miszaki adatok
[5> A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kopé- és fogyodalkatrészek hasznéalata
esetén érvényesek!
8.1 Mira 301
Kapcsolasi fokozatok 12
Hegesztdaram beallitasi tartomanya 30 A-300 A
ivfesziiltség 15,5V—29V
Bekapcsolasi id6 25 °C-nal
35% 300 A
100 % 170 A
Bekapcsolasi id6é 40 °C-on
20 % 300 A
100 % 150 A
Uresjarati fesziiltség 15,5V-38,2V
Halozati csatlakozdkéabel HO7RN-F4G2,5
Haloézati fesziiltség (tirés) 3 X400V (-25 %—+20 %)
Frekvencia 50/60 Hz
Halozati biztositék (olvadobiztositék, 3x10A
lomha)
Max. csatlakozasi teljesitmény 11,6 kVA
Ajanlott generatorteljesitmény 15,7 kVA
Coso 0,97
Késziilék-/hegesztopisztoly-hiités Ventilator/gaz
Szigetelési osztaly/védettség H/IP 23
Zajkibocsatéas <70 dB(A)
Koérnyezeti hémérséklet -25 °C-tél +40 °C-ig
Huzalsebesség 1,5-20 m/perc
Standard huzalel6tol6 gorgok 0,8 + 1,0 mm (acéldrot)
Hajtas 4-gorgbs (37 mm)
Hegeszt6pisztoly csatlakozas Euro kdzponti csatlakozé
Testkabel 35 mm?
EMC-osztaly A
Biztonsagi jeldlés S/ C€/HI
Alkalmazott harmonizalt szabvanyok lasd a megfeleléségi nyilatkozatot (készulék
dokumentacio)
Méretek H/Sz/Ma 888 x 379 x 604 mm
35x 14,9 x 23,8 inch
Tomeg 72 kg
158.7 Ib
46 099-005207-EW511
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Kiegésziték

Altalanos kiegésziték

9
ISy

9.1

Kiegészitok

Teljesitményfiiggb rendszerkomponensek (pl. hegesztbpisztoly, testkabel, elektrodafogé vagy
kézbens6 kabelkéteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettél rendelhet6k.

Altalanos kiegésziték

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

ADAPTER EZA --> DINSE-ZA

Hegesztépisztoly adapter Dinse csatlakozéval euro
kozponti csatlakozohoz, késziilékoldali

094-016765-00000

AK300 K300 kosartekercs-adapter 094-001803-00001
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D |Nyomascsokkentd manométerrel 394-002910-00030
GH 2X1/4" 2M Gaztomlé 094-000010-00001
SPL Hegyezd miianyag huzalvezet6 cs6htz 094-010427-00000
HC PL Tomldlevago 094-016585-00000

099-005207-EW511
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Huzalel6tolé gorgék

10 Kopbé alkatrészek

= A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomiivi
garancia!

* Kizarolag a szallitdsi programunkban megtalalhat6 eredeti gydri alkatrészeket és kiegészitbket
(aramforras, hegesztdpisztoly, elektrodafogo, tavszabalyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznéljon!

* A kiegészitéket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

10.1 Huzalelétolé gorgok
10.1.1 Huzalel6tolé gorgok tomor acélhuzalokhoz

Tipus Megnevezés Cikkszam
FE 2DR4R 0,6+0,8 El&tolo gorgdk, 37mm, acél 092-000839-00000
FE 2DR4R 0,8+1,0 El6told gorgdk, 37mm, acél 092-000840-00000
FE 2DR4R 0,9+1,2 El&tolo gorgdk, 37mm, acél 092-000841-00000
FE 2DR4R 1,0+1,2 El6told goérgbk, 37mm, acél 092-000842-00000
10.1.2 Huzalelétol6é gorgék aluminium huzalokhoz
Tipus Megnevezés Cikkszam
AL 2ZR2R 0,8+1,0 Ikergbrgék, 37mm, 2-goérgds, aluminiumhoz 092-000873-00000
AL 2ZR2R 1,0+1,2 Ikergdrgdk, 37mm, 2-goérgés, aluminiumhoz 092-000828-00000

©)

VerschleiBBteile Wear parts
4 Rollen-Antrieb 4-Roller drive system
g =37mm @ = 37mm

Stahldraht (V-Nut) Steel wire (V-groove)
“Standard-Stahl’; oben unverzahnt “Standard-Steel’ on the top ungeared
und glatt, Rollenbezeichnung: “1,0” and plane, description of rolls: “1,0”

Antriebsrollen-@ (b): Ersatzset:
Drive rolis-@ (b): Spare set:
06+08 092-000839-00000
0,8 + 1,0 (Standard) 092-000840-00000
09+1,2 092-000841-00000
1,0+1,2 092-000842-00000

Aluminiumdraht (U-Nut) Aluminium wire (U-groove)
“Option Alu’; oben unverzahnt und “Option Alu? on the top ungeared and
glatt, Rollenbezeichnung: “0,8A" plane, description of rolls: “0,8A"

Antriebsrollen-@ (b): Ersatzset:
Drive rolis-@ (b): Spare set:
08+1,0 092-000873-00000
1,0+1,2 092-000828-00000

Abra 10-1
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11 A melléklet
11.1 JOB-List

E\Aﬁ‘nm JOB-LIST 094-010488-00500

& Wire

(] (]

S _ 0% 08[1.0]1.2]16] £

g Material Gas Job-Nr. 3

Q Q

52 SG2/3 COZ 100 1 2 3 4 52
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12.1 EWM-vallalatcsoport attekintése

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

{3 O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stralle 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan : New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

() Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grlnauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StralBe 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstral3e 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Stralle 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strafle 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - Peaple’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERITIC. LTD.STI.

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kuglikcekmece / Istanbul Turkey

Tel:+90212 4943219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:} Plants O Branches

Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718/ 31

407 53 lJifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewms-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM AG

Munich Regional Branch

GadastraBle 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM Schweitechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Stralle 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweil3technik Handels GmbH
Heinkelstral3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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