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Allgemeine Hinweise
A WARNUNG

Betriebsanleitung lesen!

“IIJ' Die Betriebsanleitung fiihrt in den sicheren Umgang mit den Produkten ein.

» Betriebsanleitung samtlicher Systemkomponenten, insbesondere die Sicherheits- und
Warnhinweise lesen und befolgen!

» Unfallverhiitungsvorschriften und landerspezifische Bestimmungen beachten!

» Die Betriebsanleitung ist am Einsatzort des Gerates aufzubewahren.

» Sicherheits- und Warnschilder am Gerat geben Auskunft Gber mégliche Gefahren.
Sie missen stets erkennbar und lesbar sein.

+ Das Gerat ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen
hergestellt und darf nur von Sachkundigen betrieben, gewartet und repariert werden.

+ Technische Anderungen, durch Weiterentwicklung der Geratetechnik, kénnen zu
unterschiedlichem Schweil3verhalten fuhren.

Wenden Sie sich bei Fragen zu Installation, Inbetriebnahme, Betrieb, Besonderheiten am
Einsatzort sowie dem Einsatzzweck an lhren Vertriebspartner oder an unseren Kundenservice
unter +49 2680 181-0.

Eine Liste der autorisierten Vertriebspartner finden Sie unter www.ewm-group.com.

Die Haftung im Zusammenhang mit dem Betrieb dieser Anlage ist ausdrucklich auf die Funktion der
Anlage beschrankt. Jegliche weitere Haftung, gleich welcher Art, wird ausdrucklich ausgeschlossen.
Dieser Haftungsausschluss wird bei Inbetriebnahme der Anlage durch den Anwender anerkannt.

Sowohl das Einhalten dieser Anleitung als auch die Bedingungen und Methoden bei Installation, Betrieb,
Verwendung und Wartung des Gerates kdnnen vom Hersteller nicht Gberwacht werden.

Eine unsachgemafle Ausfihrung der Installation kann zu Sachschaden fiihren und in der Folge Personen
gefahrden. Daher ibernehmen wir keinerlei Verantwortung und Haftung fiir Verluste, Schaden oder
Kosten, die sich aus fehlerhafter Installation, unsachgemafen Betrieb sowie falscher Verwendung und
Wartung ergeben oder in irgendeiner Weise damit zusammenhangen.

© EWM AG
Dr. Glinter-Henle-Strale 8
D-56271 Miindersbach

Das Urheberrecht an diesem Dokument verbleibt beim Hersteller.
Vervielfaltigung, auch auszugsweise, nur mit schriftlicher Genehmigung.

Der Inhalt dieses Dokumentes wurde sorgfaltig recherchiert, Gberprift und bearbeitet, dennoch bleiben
Anderungen, Schreibfehler und Irrtimer vorbehalten.
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Zu lhrer Sicherheit
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Zu lhrer Sicherheit
Hinweise zum Gebrauch dieser Betriebsanleitung

A GEFAHR

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine unmittelbar

bevorstehende schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschlieBen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,GEFAHR* mit einem
generellen Warnsymbol.

* AuRerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

A WARNUNG

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mégliche,

schwere Verletzung oder den Tod von Personen auszuschlieBen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,WARNUNG* mit
einem generellen Warnsymbol.

* AuBRerdem wird die Gefahr mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

A VORSICHT

Arbeits- oder Betriebsverfahren, die genau einzuhalten sind, um eine mogliche, leichte

Verletzung von Personen auszuschlieBen.

+ Der Sicherheitshinweis beinhaltet in seiner Uberschrift das Signalwort ,VORSICHT* mit
einem generellen Warnsymbol.

» Die Gefahr wird mit einem Piktogramm am Seitenrand verdeutlicht.

Technische Besonderheiten, die der Benutzer beachten muss.

Handlungsanweisungen und Aufzahlungen, die lhnen Schritt fiir Schritt vorgeben, was in bestimmten
Situationen zu tun ist, erkennen Sie am Blickfangpunkt z. B.:

Buchse der Schweil}stromleitung in entsprechendes Gegenstiick einstecken und verriegeln.
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Zu lhrer Sicherheit

Symbolerklarung
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2.2

2.3

Symbolerklarung

Symbol

Beschreibung

Symbol

Beschreibung

Technische Besonderheiten, die der
Benutzer beachten muss.

Betatigen und Loslassen / Tippen /
Tasten

Gerat ausschalten

Loslassen

D
=

Gerat einschalten

Betatigen und Halten

Schalten
Falsch Drehen
Richtig Zahlenwert - einstellbar

NEEIEIEE

ENTER

Menueinstieg

’

2

A

Signalleuchte leuchtet grin

|
Navigieren im Menu ¢ % ¢ |Signalleuchte blinkt griin
EXIT Menu verlassen s, |Signalleuchte leuchtet rot
- | -
Zeitdarstellung (Beispiel: 4 s warten / e > o |Signalleuchte blinkt rot
betatigen) * ®
[} ° [ ]
—v/A— | Unterbrechung in der Menudarstellung
(weitere Einstellmdglichkeiten moglich)
Werkzeug nicht notwendig / nicht
benutzen
ﬂj Werkzeug notwendig / benutzen
Sicherheitsvorschriften
A WARNUNG

Unfallgefahr bei AuBerachtlassung der Sicherheitshinweise!
Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann lebensgefahrlich sein!

» Sicherheitshinweise dieser Anleitung sorgfaltig lesen!

» Unfallverhiitungsvorschriften und Ianderspezifische Bestimmungen beachten!
» Personen im Arbeitsbereich auf die Einhaltung der Vorschriften hinweisen!
Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!
Elektrische Spannungen konnen bei Beriihrungen zu lebensgefahrlichen Stromschlagen
und Verbrennungen fiihren. Auch beim Beriihren niedriger Spannungen kann man
erschrecken und in der Folge verungliicken.
» Keine spannungsfiihrenden Teile, wie Schweil’strombuchsen, Stab-, Wolfram-, oder

Drahtelektroden direkt bertihren!

» SchweilRbrenner und oder Elektrodenhalter immer isoliert ablegen!
» Vollstandige, personliche Schutzausristung tragen (anwendungsabhangig)!
+ Offnen des Gerates ausschlieRlich durch sachkundiges Fachpersonal!

099-005207-EW500
18.05.2017



ev\;hq Zu lhrer Sicherheit
Sicherheitsvorschriften

A WARNUNG
F|| Gefahr beim Zusammenschalten mehrerer Stromquellen!
0 Sollen mehrere Stromquellen parallel oder in Reihe zusammengeschaltet werden, darf
C dies nur von einer Fachkraft nach Norm IEC 60974-9 "Errichten und Betreiben" und der

Unfallverhiitungsvorschrift BGV D1 (frither VBG 15) bzw. den landerspezifischen

Bestimmungen erfolgen!

Die Einrichtungen diirfen fiir Lichtbogenschweifarbeiten nur nach einer Priifung

zugelassen werden, um Sicherzustellen, dass die zulassige Leerlaufspannung nicht

tiberschritten wird.

» Gerateanschluss ausschlieBlich durch eine Fachkraft durchflhren lassen!

» Bei AulRerbetriebnahme einzelner Stromquellen miissen alle Netz- und
Schweildstromleitungen zuverldssig vom GesamtschweiRsystem getrennt werden. (Gefahr
durch Riickspannungen!)

» Keine Schweillgerate mit Polwendeschaltung (PWS-Serie) oder Gerate zum
Wechselstromschweilen (AC) zusammenschalten, da durch eine einfache Fehlbedienung
die Schweillspannungen unzuldssig addiert werden kénnen.

+ g » | Verletzungsgefahr durch ungeeignete Kleidung!
"’k‘ “| Strahlung, Hitze, und elektrische Spannung sind unvermeidbare Gefahrenquellen
t wahrend dem LichtbogenschweilRen. Der Anwender ist mit einer vollstidndigen,
personlichen Schutzausriistung (PSA) auszuriisten. Folgenden Risiken muss die

Schutzausriistung entgegenwirken:

» Atemschutz, gegen gesundheitsgefahrdende Stoffe und Gemische (Rauchgase und
Dampfe) oder geeignete Malnahmen (Absaugung etc.) treffen.

» Schweilhelm mit ordnungsgemaler Schutzvorrichtung gegen ionisierende Strahlung (IR-
und UV-Strahlung) und Hitze.

» Trockene Schweilderkleidung (Schuhe, Handschuhe und Kérperschutz) gegen warme
Umgebung, mit vergleichbaren Auswirkungen wie bei einer Lufttemperatur von 100 °C oder
mehr bzw. Stromschlag und Arbeit an unter Spannung stehenden Teilen.

* Gehorschutz gegen schadlichen Larm.

Verletzungsgefahr durch Strahlung oder Hitze!
’;fi
4

Lichtbogenstrahlung fiihrt zu Schaden an Haut und Augen.

Kontakt mit heiBen Werkstiicken und Funken fiihrt zu Verbrennungen.

» Schweil3schild bzw. Schweilhelm mit ausreichender Schutzstufe verwenden
(anwendungsabhangig)!

* Trockene Schutzkleidung (z. B. Schweil3schild, Handschuhe, etc.) gemaf den
einschlagigen Vorschriften des entsprechenden Landes tragen!

* Unbeteiligte Personen durch Schutzvorhdnge oder Schutzwénde gegen Strahlung und
Blendgefahr schitzen!

Explosionsgefahr!

Scheinbar harmlose Stoffe in geschlossenen Behaltern kénnen durch Erhitzung

Uberdruck aufbauen.

» Behalter mit brennbaren oder explosiven Flissigkeiten aus dem Arbeitsbereich entfernen!

» Keine explosiven Flissigkeiten, Staube oder Gase durch das Schweilten oder Schneiden
erhitzen!

Feuergefahr!

Durch die beim SchweiBen entstehenden hohen Temperaturen, spriihenden Funken,

gliihenden Teile und heiBen Schlacken kénnen sich Flammen bilden.

* Auf Brandherde im Arbeitsbereich achten!

» Keine leicht entziindbaren Gegenstande, wie z. B. Ziindhoélzer oder Feuerzeuge mitfiihren.

» Geeignete Loschgerate im Arbeitsbereich zur Verfligung halten!

* Rickstande brennbarer Stoffe vom Werkstiick vor Schweiltbeginn griindlich entfernen.

* Geschweilite Werkstlcke erst nach dem Abkuhlen weiterverarbeiten. Nicht in Verbindung
mit entflammbarem Material bringen!

NS

< 2
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Zu Ihrer Sicherheit em;f'n
Sicherheitsvorschriften

A VORSICHT

Rauch und Gase!
Rauch und Gase kénnen zu Atemnot und Vergiftungen fiihren! Weiterhin kénnen sich

Losungsmitteldampfe (chlorierter Kohlenwasserstoff) durch die ultraviolette Strahlung
des Lichtbogens in giftiges Phosgen umwandeln!

« Fur ausreichend Frischluft sorgen!

+ Ldsungsmitteldampfe vom Strahlungsbereich des Lichtbogens fernhalten!

+ Gdf. geeigneten Atemschutz tragen!

Larmbelastung!
@ Larm uiber 70 dBA kann dauerhafte Schadigung des Gehors verursachen!

+ Geeigneten Gehorschutz tragen!

* Im Arbeitsbereich befindliche Personen miissen geeigneten Gehdrschutz tragen!

=  Pflichten des Betreibers!
Zum Betrieb des Geriétes sind die jeweiligen nationalen Richtlinien und Gesetze einzuhalten!

Nationale Umsetzung der Rahmenrichtlinie (89/391/EWG) iiber die Durchfiihrung von
MaBnahmen zur Verbesserung der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes der Arbeitnehmer
bei der Arbeit sowie die dazugehdrigen Einzelrichtlinien.

Insbesondere die Richtlinie (89/655/EWG) iiber die Mindestvorschriften fiir Sicherheit und
Gesundheitsschutz bei Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeitnehmer bei der Arbeit.

Die Vorschriften zur Arbeitssicherheit und Unfallverhiitung des jeweiligen Landes.
Errichten und Betreiben des Gerétes entsprechend IEC 60974-9.

Den Anwender in regelméBigen Abstdnden zum sicherheitsbewussten Arbeiten anhalten.
RegelméBige Priifung des Gerétes nach IEC 60974-4.

55> Die Herstellergarantie erlischt bei Gerdteschdden durch Fremdkomponenten!

AusschlieBlich Systemkomponenten und Optionen (Stromquellen, Schweilbrenner,
Elektrodenhalter, Fernsteller, Ersatz- und Verschleiflteile, etc.) aus unserem Lieferprogramm
verwenden!

Zubehdérkomponente nur bei ausgeschalteter Stromquelle an Anschlussbuchse einstecken
und verriegeln!

=3  Anforderungen fiir den Anschluss an das 6ffentliche Versorgungsnetz

Hochleistungs-Geréte kénnen durch den Strom, den sie aus dem Versorgungsnetz ziehen, die
Netzqualitat beeinflussen. Fiir einige Gerédtetypen kénnen daher Anschlussbeschriankungen oder
Anforderungen an die maximal mégliche Leitungsimpedanz oder die erforderliche minimale
Versorgungskapazitéit an der Schnittstelle zum 6ffentlichen Netz (gemeinsamer Kopplungspunkt
PCC) gelten, wobei auch hierzu auf die technischen Daten der Geréte hingewiesen wird. In
diesem Fall liegt es in der Verantwortung des Betreibers oder des Anwenders des Geriétes, ggf.
nach Konsultation mit dem Betreiber des Versorgungsnetzes sicherzustellen, dass das Gerét
angeschlossen werden kann.

A VORSICHT

Elektromagnetische Felder!

((“’)) Durch die Stromquelle kénnen elektrische oder elektromagnetische Felder entstehen,

die elektronische Anlagen wie EDV-, CNC-Gerate, Telekommunikationsleitungen, Netz-,

P. Signalleitungen und Herzschrittmacher in ihrer Funktion beeintrachtigen kénnen.

» Wartungsvorschriften einhalten > siehe Kapitel 6.3!
+ Schweilleitungen vollstandig abwickeln!

» Strahlungsempfindliche Gerate oder Einrichtungen entsprechend abschirmen!
* Herzschrittmacher kénnen in ihrer Funktion beeintrachtigt werden (Bei Bedarf arztlichen
Rat einholen).

099-005207-EW500
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Zu lhrer Sicherheit

Transport und Aufstellen

()

£

(Mr

A VORSICHT

Entsprechend IEC 60974-10 sind Schweilgerate in zwei Klassen der

elektromagnetischen Vertraglichkeit eingeteilt (Die EMV-Klasse entnehmen Sie den

Technischen Daten) > siehe Kapitel 8:

Klasse A Geréate sind nicht fur die Verwendung in Wohnbereichen vorgesehen, fiir welche die

elektrische Energie aus dem offentlichen Niederspannungs-Versorgungsnetz bezogen wird.

Bei der Sicherstellung der elektromagnetischen Vertraglichkeit fur Klasse A Gerate kann es in

diesen Bereichen zu Schwierigkeiten, sowohl aufgrund von leitungsgebundenen als auch von

gestrahlten Stérungen, kommen.

Klasse B Gerate erfiillen die EMV Anforderungen im industriellen und im Wohn-Bereich,

einschliellich Wohngebieten mit Anschluss an das 6ffentliche Niederspannungs-

Versorgungsnetz.

Errichtung und Betrieb

Beim Betrieb von Lichtbogenschweiltanlagen kann es in einigen Fallen zu elektro-

magnetischen Stérungen kommen, obwohl jedes Schweil3gerat die Emissionsgrenzwerte

entsprechend der Norm einhalt. Fir Stérungen, die vom Schweillen ausgehen, ist der

Anwender verantwortlich.

Zur Bewertung mdglicher elektromagnetischer Probleme in der Umgebung muss der

Anwender folgendes bericksichtigen: (siehe auch EN 60974-10 Anhang A)

* Netz-, Steuer-, Signal- und Telekommunikationsleitungen

+ Radio und Fernsehgerate

» Computer und andere Steuereinrichtungen

» Sicherheitseinrichtungen

» die Gesundheit von benachbarten Personen, insbesondere wenn diese Herzschrittmacher
oder Horgerate tragen

+ Kalibrier- und Messeinrichtungen

+ die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der Umgebung

+ die Tageszeit, zu der die Schweilarbeiten ausgefuhrt werden mussen

Empfehlungen zur Verringerung von Stéraussendungen

» Netzanschluss, z. B. zusatzlicher Netzfilter oder Abschirmung durch Metallrohr

»  Wartung der Lichtbogenschweilleinrichtung

» Schweilleitungen sollten so kurz wie mdglich und eng zusammen sein und am Boden
verlaufen

+ Potentialausgleich

» Erdung des Werkstickes. In den Féllen, wo eine direkte Erdung des Werkstlckes nicht
moglich ist, sollte die Verbindung durch geeignete Kondensatoren erfolgen.

» Abschirmung von anderen Einrichtungen in der Umgebung oder der gesamten
Schweileinrichtung

099-005207-EW500 9
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Zu Ihrer Sicherheit em;f'n
Transport und Aufstellen

2.4 Transport und Aufstellen

1

4
Vil

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsche Handhabung von Schutzgasflaschen!

Falscher Umgang und unzureichende Befestigung von Schutzgasflaschen kann zu
schweren Verletzungen fiihren!

* Anweisungen der Gashersteller und der Druckgasverordnung befolgen!

* Am Ventil der Schutzgasflasche darf keine Befestigung erfolgen!

» Erhitzung der Schutzgasflasche vermeiden!

A VORSICHT

Unfallgefahr durch Versorgungsleitungen!

Beim Transport konnen nicht getrennte Versorgungsleitungen (Netzleitungen,
Steuerleitungen, etc.) Gefahren verursachen, wie z. B. angeschlossene Gerite
umkippen und Personen schiadigen!

* Versorgungsleitungen vor dem Transport trennen!

Kippgefahr!

Beim Verfahren und Aufstellen kann das Gerat kippen, Personen verletzen oder
beschadigt werden. Kippsicherheit ist bis zu einem Winkel von 10° (entsprechend
IEC 60974-1) sichergestelit.

+ Gerat auf ebenem, festem Untergrund aufstellen oder transportieren!

* Anbauteile mit geeigneten Mitteln sichern!

Unfallgefahr durch unsachgemaR verlegte Leitungen!

Nicht ordnungsgemaB verlegte Leitungen (Netz-, Steuer-, SchweiBleitungen oder
Zwischenschlauchpakete) konnen Stolperfallen bilden.

» Versorgungsleitungen flach auf dem Boden verlegen (Schlingenbildung vermeiden).
* Verlegung auf Geh- oder Férderwegen vermeiden.

1=  Die Geriéte sind zum Betrieb in aufrechter Stellung konzipiert!
Betrieb in nicht zugelassenen Lagen kann Gerédteschédden verursachen.
* Transport und Betrieb ausschlieBlich in aufrechter Stellung!

I=5>> Durch unsachgeméBen Anschluss kénnen Zubehérkomponenten und die Stromquelle
beschadigt werden!

» Zubehérkomponente nur bei ausgeschaltetem Schweilgerét an entsprechender
Anschlussbuchse einstecken und verriegeln.

» Ausfiihrliche Beschreibungen der Betriebsanleitung der entsprechenden Zubehérkomponente
entnehmen!

» Zubehérkomponenten werden nach dem Einschalten der Stromquelle automatisch erkannt.

1=  Staubschutzkappen schiitzen die Anschlussbuchsen und somit das Gerét vor Verschmutzungen
und Gerédteschéden.

*  Wird keine Zubehérkomponente am Anschluss betrieben, muss die Staubschutzkappe
aufgesteckt sein.

* Bei Defekt oder Verlust muss die Staubschutzkappe ersetzt werden!

10
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Anwendungsbereich

3

BestimmungsgemaRer Gebrauch

A WARNUNG

Gefahren durch nicht bestimmungsgeméaBen Gebrauch!

Das Gerat ist entsprechend dem Stand der Technik und den Regeln bzw. Normen fiir

den Einsatz in Industrie und Gewerbe hergestellt. Es ist nur fiir die auf dem Typenschild

vorgegebenen SchweiRverfahren bestimmt. Bei nicht bestimmungsgemaRem Gebrauch

konnen vom Gerat Gefahren fiir Personen, Tiere und Sachwerte ausgehen. Fiir alle

daraus entstehenden Schaden wird keine Haftung tibernommen!

» Gerat ausschlieB3lich bestimmungsgemal und durch unterwiesenes, sachkundiges
Personal verwenden!

» Gerat nicht unsachgemal verandern oder umbauen!

3.1  Anwendungsbereich
Lichtbogenschweil3gerat zum MSG-Schweillen.
Zubehdérkomponenten kénnen ggf. den Funktionsumfang erweitern (siehe entsprechende Dokumentation
im gleichnamigen Kapitel).
3.2 Mitgeltende Unterlagen
3.21 Garantie
=  Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der beiliegenden Broschiire "Warranty registration”
sowie unserer Information zu Garantie, Wartung und Priifung auf www.ewm-group.com !
3.2.2 Konformitatserklarung
Das bezeichnete Gerat entspricht in seiner Konzeption und Bauart den EG-Richtlinien:
* Niederspannungsrichtlinie (LVD)
» Richtlinie elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV)
* Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
Im Falle von unbefugten Veranderungen, unsachgemafien Reparaturen, Nichteinhaltung der Fristen zur
"Lichtbogen-Schweildeinrichtungen - Inspektion und Priifung wahrend des Betriebes" und / oder
unerlaubten Umbauten, welche nicht ausdriicklich von EWM autorisiert sind, verliert diese Erklarung ihre
Gultigkeit. Jedem Produkt liegt eine spezifische Konformitatserklarung im Original bei.
3.2.3 Schweien in Umgebung mit erhohter elektrischer Gefahrdung
Die Gerate kénnen entsprechend der Vorschriften und Normen IEC / DIN EN 60974 und
S VDE 0544 in Umgebung mit erhéhter elektrischer Gefahrdung eingesetzt werden.
3.2.4 Serviceunterlagen (Ersatzteile und Schaltplane)
A WARNUNG
Keine unsachgemaBRen Reparaturen und Modifikationen!
e Um Verletzungen und Gerateschaden zu vermeiden, darf das Gerat nur von
sachkundigen, befahigten Personen repariert bzw. modifiziert werden!
Garantie erlischt bei unbefugten Eingriffen!
* Im Reparaturfall befahigte Personen (sachkundiges Servicepersonal) beauftragen!
Die Schaltplane liegen im Original dem Geréat bei.
Ersatzteile kdnnen Uber den zustandigen Vertragshandler bezogen werden.
3.2.5 Kalibrieren / Validieren
Hiermit wird bestatigt, dass dieses Gerat entsprechend der giiltigen Normen IEC/EN 60974,
ISO/EN 17662, EN 50504 mit kalibrierten Messmitteln Gberprift wurde und die zuldssigen Toleranzen
einhalt. Empfohlenes Kalibrierintervall: 12 Monate.
099-005207-EW500 11
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Geratebeschreibung - Schnellubersicht

Frontansicht

ewn

4
4.1

Geratebeschreibung - Schnelllibersicht
Frontansicht

Pos.

Symbol

O——= ﬁ@
G

O

\
TR

Abbildung 4-1

Beschreibung

Transportgriff

Geratesteuerung > siehe Kapitel 4.4

Transportrollen, Lenkrollen

Anschlussbuchse, Werkstiickleitung

Q| h([W|IN|=

Eurozentralanschluss
Schweillstrom, Schutzgas und Brennertaster integriert.
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Geratebeschreibung - Schnellubersicht

Rickansicht

4.2

Ruckansicht

Abbildung 4-2

Pos. [Symbol |Beschreibung
1 Sicherungselemente fiir Schutzgasflasche (Gurt / Kette)
2 '8' I Drucktaste, Sicherungsautomat
F Absicherung Versorgungsspannung Drahtvorschubmotor
(Ausgeldsten Automat durch Betatigen zuriicksetzen).
3 ﬂld Anschlussnippel G4", Schutzgasanschluss
4 Aufnahme Schutzgasflasche
5 Transportrollen, Bockrollen
6 Netzanschlusskabel > siehe Kapitel 5.1.5
7 Eintritts6ffnung Kiihlluft

099-005207-EW500
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Geratebeschreibung - Schnellubersicht

Innenansicht

4.3 Innenansicht

Pos.

Symbol

Abbildung 4-3

Beschreibung

Sichtfenster zur Drahtkontrolle und Griff zum Offnen der Abdeckung

Schutzklappe

Abdeckung fiir den Drahtvorschubantrieb und weiteren Bedienelementen.
Auf der Innenseite der Kappe befinden sich je nach Gerateserie weitere
Informationsaufkleber zur Bedienung und Wartung des Geréates.

Drahtvorschubantrieb

Drahtspulenaufnahme

Klappenstitze

14
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ev\;h-) Geratebeschreibung - Schnellubersicht

Geratesteuerung - Bedienelemente

4.4 Geratesteuerung - Bedienelemente
441 Schweigeratesteuerung M2.20

13

r B | M 2.20 / AlMBE e

P T

© @O

G

He ,;""'b‘ (X Jip
|- nn® ’ . L INa

=0 q .E:ﬂ'_.jl

o o ¢ e
14 ‘

AmBECe v migin

[ 2o ] P
®® O

Abbildung 4-4

Pos. [Symbol |Beschreibung
1 @ Stufenschalter, SchweiRspannung
‘L

° 8

Signalleuchte, Funktionsstérung
Leuchtet bei Ubertemperatur.

Hauptschalter, Gerat Ein/Aus

-

4 Drucktaste Betriebsart > siehe Kapitel 5.3
H - 2-Takt
HH - 4-Takt

= Punkten

i g — Intervall/Intervall (4-Takt)

5 AMP |Signalleuchte Strom

Leuchtet, wenn die Stromstarke dargestellt wird.
Drehknopf Drahtgeschwindigkeit / SchweiRparameter

Stufenlose Einstellung der Drahtgeschwindigkeit bzw. Schwei3parameter und deren
Werte

Drucktaste Ablaufparameter

o Gasnachstromzeit

N — Drahtriickbrand

= Punktzeit / Pulszeit

- Pulspause

Anzeige, unten

Anzeige Drahtvorschubgeschwindigkeit, Schweil3strom und Ablaufparameter

9 ﬂld Drucktaste Gastest > siehe Kapitel 5.1.6.4

«{~)

(o]
ca
ca
3
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Geratebeschreibung - Schnellubersicht

Geratesteuerung - Bedienelemente

ewn

Pos. |Symbol |Beschreibung
10 _8_ Drucktaste, Drahteinfadeln
Spannungs- und gasfreies Einfadeln der Drahtelektrode durch das Schlauchpaket bis
zum SchweilRbrenner > siehe Kapitel 5.1.8.4.
11 || )| Anzeige, oben
oy Anzeige Schweillspannung oder Bezeichner der Ablaufparameter
12 HOLD |Signalleuchte, HOLD
Leuchtet: Anzeige zeigt zuletzt geschweillte Parameter.
Leuchtet nicht: Anzeige zeigt Soll-, bzw. wahrend des Schweiliens Istwerte.
13 Signalleuchte, Drahtgeschwindigkeit
_8_ Leuchtet, wenn die Drahtgeschwindigkeit angezeigt wird.

4.4.2 Schweigeratesteuerung M2.40

DB @ ©®

M 2.40

VOLT\Ny
-8-!(071. Y

Oz

@ HOLD

g e

AMP @
v + ®
JOB- @

P

e - »
Wi e 7N,
1
= e "]
-(I-H- @ ¥

D

AME Ce

TR

AN T/S) CE

C—
R ©

& MANUELL

G
e

TEST

 XeXip
®.F
® ==

t1

® i
2

@O

©

©O ®

Abbildung 4-5

Pos. |Symbol |Beschreibung
1 @ Stufenschalter, SchweiRspannung
Q. ﬂ

2 Signalleuchte, Funktionsstérung
Leuchtet bei Ubertemperatur.

3 Hauptschalter, Gerat Ein/Aus

4 v Drucktaste, SchweiBaufgabe / Schweifparameter
L Anzeige Drahtgeschwindigkeit (in m/min)
AMP------- Anzeige Schweilistrom (in A)
G JJ— Anzeige Materialdicke (in mm)Anzeige und Anwahl der JOBs

(Schweiltaufgaben, Auswahl durch JOB-Liste).

- g— Andern des JOBs durch ca. 3 s Driicken, bis die Signalleuchte blinkt.

099-005207-EW500
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Geratebeschreibung - Schnellubersicht

Geratesteuerung - Bedienelemente

Pos.

Symbol

Beschreibung

Drucktaste Betriebsart > siehe Kapitel 5.3
H - 2-Takt

HH - 4-Takt

= Punkten

i g — Intervall/Intervall (4-Takt)

Bedien- bzw. Anschlusselement wird in diesem System nicht verwendet!

Drehknopf Drahtgeschwindigkeit / SchweiRparameter
Stufenlose Einstellung der Drahtgeschwindigkeit bzw. Schweil3parameter und deren
Werte

Drucktaste Ablaufparameter
e — Gasnachstromzeit

N — Drahtriickbrand

Pl Punktzeit / Pulszeit
- Pulspause

Drucktaste, Test SchweiBparameter > siehe Kapitel 5.2.1.1

10

Drucktaste Gastest > siehe Kapitel 5.1.6.4

11

Drucktaste, Drahteinfadeln
Spannungs- und gasfreies Einfadeln der Drahtelektrode durch das Schlauchpaket bis
zum Schweil’brenner > siehe Kapitel 5.1.8.4.

12

co
co
o

Anzeige, unten
Anzeige Drahtvorschubgeschwindigkeit, Schweil3strom, Materialdicke, JOB-Nummer
und Ablaufparameter.

13

o
O
o

Anzeige, oben
Anzeige Schweillspannung, Korrekturwert der Drahtgeschwindigkeit bzw.
Parameterbezeichnungen fir Ablaufparameter.

14

MANUELL

Signalleuchte, MANUELL
Signalleuchte leuchtet wenn sich das Gerat nicht im Synergic-Betrieb befindet. Alle
Parametereinstellungen werden ,manuell“ vom Benutzer durchgefuhrt (JOB 0).

15

HOLD

Signalleuchte, HOLD
Leuchtet: Anzeige zeigt zuletzt geschweilte Parameter.
Leuchtet nicht: Anzeige zeigt Soll-, bzw. wéhrend des Schweiliens Istwerte.

16

VOLT

Signalleuchte, Spannung
Leuchtet wenn Schweil3- oder Leerlaufspannung angezeigt wird.

17

Signalleuchte, Drahtkorrektur
Leuchtet wenn der Korrekturwert der Drahtgeschwindigkeit angezeigt wird.

099-005207-EW500
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Aufbau und Funktion ev\;’r)
Transport und Aufstellen

5

5.1

5.1.1
==

51.1.1

5.1.1.2

5.1.2
1S5

Aufbau und Funktion

A WARNUNG

e Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung!

Beriihrung von spannungsfiihrenden Teilen, z. B. SchweiRstrombuchsen, kann

lebensgefahrlich sein!

+ Sicherheitshinweise auf den ersten Seiten der Betriebsanleitung beachten!

* Inbetriebnahme ausschlielich durch Personen, die iber entsprechende Kenntnisse im
Umgang mit Lichtbogenschweiltgeraten verfigen!

* Verbindungs- oder Schweil3leitungen (wie z. B.: Elektrodenhalter, SchweilRbrenner,
Werksttickleitung, Schnittstellen) bei abgeschaltetem Gerat anschlief3en!

Transport und Aufstellen

A WARNUNG

Unfallgefahr durch unzuldssigen Transport nicht kranbarer Gerite!
X Kranen und Aufhdngen des Gerits ist nicht zulassig! Das Gerét kann herunterfallen und
Personen verletzen! Griffe, Gurte oder Halterungen sind ausschlielich zum Transport
per Hand geeignet!

» Das Gerat ist nicht zum Kranen oder Aufhangen geeignet!

Dokumentationen aller System- bzw. Zubehérkomponenten lesen und beachten!

Umgebungsbedingungen

Das Gerét darf ausschlieBlich auf geeigneten, tragfdhigen und ebenen Untergrund (auch im
Freien nach IP 23) aufgestellt und betrieben werden!

* Fiir rutschfesten, ebenen Boden und ausreichende Beleuchtung des Arbeitsplatzes sorgen.
* Eine sichere Bedienung des Gerates muss jederzeit gewéhrleistet sein.

Gerédteschédden durch Verschmutzungen!

Ungewéhnlich hohe Mengen an Staub, Sduren, korrosiven Gasen oder Substanzen kénnen das
Geriét beschédigen.

» Hohe Mengen an Rauch, Dampf, Oldunst und Schleifstiuben vermeiden!
» Salzhaltige Umgebungsluft (Seeluft) vermeiden!

Im Betrieb

Temperaturbereich der Umgebungsluft:
+ -25°C bis +40 °C

relative Luftfeuchte:

* bis 50 % bei 40 °C

» bis 90 % bei 20 °C

Transport und Lagerung

Lagerung im geschlossenen Raum, Temperaturbereich der Umgebungsluft:
+ -30 °C bis +70 °C

Relative Luftfeuchte

* bis 90 % bei 20 °C

Geratekiihlung

Mangelnde Beliiftung fiihrt zu Leistungsreduzierung und Gerédteschéden.

* Umgebungsbedingungen einhalten!

* Ein- und Austritts6ffnung fiir Kiihlluft freihalten!
* Mindestabstand 0,5 m zu Hindernissen einhalten!

18

099-005207-EW500
18.05.2017



ev\;hq Aufbau und Funktion
Transport und Aufstellen

5.1.3 Werkstuckleitung, Allgemein

A VORSICHT

Verbrennungsgefahr durch unsachgemaBen SchweiRstromanschluss!
SSS Durch nicht verriegelte SchweiBstromstecker (Gerateanschliisse) oder

— | Verschmutzungen am Werkstiickanschluss (Farbe, Korrosion) konnen sich diese

Verbindungsstellen und Leitungen erhitzen und bei Beriihrung zu Verbrennungen

fiihren!

« Schweillstromverbindungen taglich prifen und ggf. durch Rechtsdrehen verriegeln.

»  Werkstlickanschlussstelle griindlich reinigen und sicher befestigen! Konstruktionsteile des
Werkstlicks nicht als Schweil3stromriickleitung benutzen!

5.1.4 Hinweise zum Verlegen von SchweiRstromleitungen

ISy

UnsachgeméB verlegte Schwei8stromleitungen kénnen Stérungen (Flackern) des Lichtbogens
hervorrufen!

Werkstiickleitung und Schlauchpacket von SchweiSstromquellen ohne HF-Ziindeinrichtung
(MIG/MAG) méglichst lange, eng aneinander liegend, parallel fiihren.

Werkstiickleitung und Schlauchpacket von Schweilstromquellen mit HF-Ziindeinrichtung
(WIG) lange parallel, in einem Abstand von ca. 20 cm verlegen um HF Uberschlige zu
vermeiden.

Grundsitzlich einen Mindestabstand von ca. 20 cm oder mehr zu Leitungen anderer
Schweillstromquellen einhalten, um gegenseitige Beeinflussungen zu vermeiden.
Kabelldngen grundsiétzlich nicht ldanger als nétig. Fiir optimale Schweilergebnisse max. 30m.
(Werkstiickleitung + Zwischenschlauchpaket + Brennerleitung).

e MIG / MAG

o

L)
¥
(¥

WIG
MIG / MAG

I 220 cm |
i =20 cm

Abbildung 5-1

[  Fiir jedes SchweiBgerit eine eigene Werkstiickleitung zum Werkstiick verwenden!

©

SN ﬂe

Abbildung 5-2

099-005207-EW500 19

18.05.2017



Aufbau und Funktion ev\;’r)
Transport und Aufstellen

=5

ISy

5.1.4.1

SchweiBlstromleitungen, SchweiBbrenner- und Zwischenschlauchpakete volistidndig abrollen.
Schlaufen vermeiden!

Kabellangen grundsatzlich nicht langer als nétig.

Uberschiissige Kabellingen médanderférmig verlegen.

7

1O

Abbildung 5-3

Vagabundierende Schweistrome

b

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch vagabundierende Schweistrome!

Durch vagabundierende SchweiRstrome kénnen Schutzleiter zerstort, Gerédte und

elektrische Einrichtungen beschéadigt, Bauteile liberhitzt und in der Folge Brédnde

entstehen.

* Regelmalig alle Schweillstromverbindungen auf festen Sitz und elektrisch einwandfreien
Anschluss kontrollieren.

» Alle elektrisch leitenden Komponenten der Stromquelle wie Gehause, Fahrwagen,
Krangestelle elektrisch isoliert aufstellen, befestigen oder aufhangen!

+ Keine anderen elektrischen Betriebsmittel wie Bohrmaschinen, Winkelschleifer etc. auf
Stromquelle, Fahrwagen, Krangestelle unisoliert ablegen!

» SchweilRbrenner und Elektrodenhalter immer elektrisch isoliert ablegen wenn, nicht in
Gebrauch!

Abbildung 5-4

20
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ev\;hq Aufbau und Funktion
Transport und Aufstellen

5.1.5 Netzanschluss

A GEFAHR

Gefahren durch unsachgemaRen Netzanschluss!

e UnsachgemaéRer Netzanschluss kann zu Personen- bzw. Sachschaden fiihren!

» Gerat ausschlieB3lich an einer Steckdose mit vorschriftsmaRig angeschlossenem
Schutzleiter betreiben.

» Die auf dem Leistungsschild angegebene Netzspannung muss mit der
Versorgungsspannung tbereinstimmen.

* Muss ein neuer Netzstecker angeschlossen werden, hat diese Installation ausschlief3lich
durch einen Elektrofachmann nach den jeweiligen Landesgesetzen bzw.
Landesvorschriften zu erfolgen!

* Netzstecker, -steckdose und -zuleitung mussen in regelmafigen Abstanden durch einen
Elektrofachmann gepriift werden!

» Bei Generatorbetrieb ist der Generator entsprechend seiner Betriebsanleitung zu erden.
Das erzeugte Netz muss fur den Betrieb von Geraten nach Schutzklasse | geeignet sein.

5.1.5.1 Netzform

Das Gerit darf entweder an einem
* Dreiphasen-4-Leiter-System mit geerdetem Neutralleiter oder
* Dreiphasen-3-Leiter-System mit Erdung an einer beliebigen Stelle,
z.B. an einem AuBenleiter angeschlossen und betrieben werden.

L1

L1

I
— !
I
L2 ! L2
+— !
I
L3 I L3
- L
I
N I
—0 I
PE I FE
—o0— I ]
I
= | =
Abbildung 5-5
Legende
Pos. Bezeichnung Kennfarbe
L1 AufRenleiter 1 braun
L2 Aulenleiter 2 schwarz
L3 Aulenleiter 3 grau
N Neutralleiter blau
PE Schutzleiter grin-gelb

» Netzstecker des abgeschalteten Gerates in entsprechende Steckdose einstecken.
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5.1.6 Schutzgasversorgung

A WARNUNG

Verletzungsgefahr durch falsche Handhabung von Schutzgasflaschen!

@ Falscher Umgang und unzureichende Befestigung von Schutzgasflaschen kann zu
schweren Verletzungen fiihren!

* Anweisungen der Gashersteller und der Druckgasverordnung befolgen!

* Am Ventil der Schutzgasflasche darf keine Befestigung erfolgen!

» Erhitzung der Schutzgasflasche vermeiden!

@ Unfallgefahr durch Uberschreitung der maximalen Schutzgasflaschengréfe!

Fur das Gerat sind maximale SchutzgasflaschengroBen und Fiilldruck vorgeschrieben.

Bei Uberschreitung dieser Grenzwerte ist die Kippsicherheit bis zu einem Winkel von

10° (entsprechend IEC 60974-2) nicht sichergestelit. In Folge konnen Personen verletzt

werden.

* Maximal Schutzgasflaschen mit 20 | geometrischem Volumen bei 200 bar Fulldruck
verwenden.

=  Die ungehinderte Schutzgasversorgung von der Schutzgasflasche bis zum Schwei8brenner ist
Grundvoraussetzung fiir optimale SchweiBlergebnisse. Dariiber hinaus kann eine verstopfte
Schutzgasversorgung zur Zerstérung des Schweilbrenners fiihren!

* Gelbe Schutzkappe bei Nichtgebrauch des Schutzgasanschlusses wieder aufstecken!
* Alle Schutzgasverbindungen gasdicht herstellen!

5.1.6.1 Anschluss Druckminderer

firii111 0

Abbildung 5-6

Pos. |Symbol |Beschreibung

Druckminderer

Schutzgasflasche

Ausgangsseite Druckminderer

AIOWIN|=

Gasflaschenventil

«  Vor dem Anschluss des Druckminderers an der Gasflasche das Flaschenventil kurz 6ffnen, um
eventuelle Verschmutzungen auszublasen.

» Druckminderer an Gasflaschenventil gasdicht festschrauben.
+ Uberwurfmutter des Gasschlauchanschlusses an ,Ausgangsseite Druckminderer” verschrauben.

099-005207-EW500
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Aufbau und Funktion

Transport und Aufstellen

5.1.6.2 Anschluss Schutzgasschlauch

Abbildung 5-7

Pos. |Symbol |Beschreibung
1 Sicherungselemente fiir Schutzgasflasche (Gurt / Kette)
2 Aufnahme Schutzgasflasche

ali)

Anschlussnippel G4", Schutzgasanschluss

+ Schutzgasflasche in die dafiir vorgesehene Flaschenaufnahme stellen.
» Schutzgasflasche mit Sicherungskette sichern.
* Anschlussnippel Gasschlauch am Anschlussnippel G'4" verschrauben.

099-005207-EW500
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5.1.6.3 Einstellung Schutzgasmenge

Sowohl eine zu geringe, als auch eine zu hohe Schutzgaseinstellung kann Luft ans Schweilibad bringen
und in der Folge zu Porenbildung fiihren. Schutzgasmenge entsprechend der Schweiltaufgabe
anpassen!

» Gasflaschenventil langsam 6ffnen.
* Druckminderer 6ffnen.
» Stromquelle am Netz- oder Hauptschalter einschalten.

* Funktion Gastest > siehe Kapitel 5.1.6.4 auslésen (SchweiRspannung und Drahtvorschubmotor
bleiben abgeschaltet - kein versehentliches Ziinden des Lichtbogens).

* Gasmenge am Druckminderer je nach Anwendung einstellen.
Einstellhinweise

Schweillverfahren Empfohlene Schutzgasmenge

MAG-Schweilden Drahtdurchmesser x 11,5 = I/min

MIG-Léten Drahtdurchmesser x 11,5 = I/min

MIG-Schweifien (Aluminium) Drahtdurchmesser x 13,5 = I/min (100 % Argon)

WIG Gasdisendurchmesser in mm entspricht I/min Gasdurchfluss

Heliumreiche Gasgemische erfordern eine hohere Gasmenge!
Anhand folgender Tabelle sollte die ermittelte Gasmenge ggf. korrigiert werden:

Schutzgas Faktor
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16

5.1.6.4 Gastest

EN
¥ A e 3K

Abbildung 5-8
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5.1.7 Anschluss SchweiBbrenner und Werksttickleitung

1=5> Ab Werk ist der Eurozentralanschluss mit einem Kapillarrohr fiir SchweiSbrenner mit
Drahtfiihrungsspirale ausgestattet. Wird ein SchweiBbrenner mit Drahtfiihrungsseele verwendet,
muss umgeriistet werden!

* SchweiBBbrenner mit Drahtfiihrungsseele > mit Fiihrungsrohr betreiben!
* SchweiBBbrenner mit Drahtfiihrungsspirale > mit Kapillarrohr betreiben!

Entsprechend Drahtelektrodendurchmesser und Drahtelektrodenart muss entweder eine
Drahtfiihrungsspirale oder Drahtfiihrungsseele mit passendem Innendurchmesser im
SchweiBbrenner eingesetzt werden!

Empfehlung:
» Zum SchweilRen harter, unlegierter Drahtelektroden (Stahl) Drahtfiihrungsspirale Stahl verwenden.

» Zum Schweiflden harter, hochlegierter Drahtelektroden (CrNi) Drahtfihrungsspirale Chrom Nickel
verwenden.

» Zum Schweil3en oder Loten weicher Drahtelektroden, hochlegierter Drahtelektroden oder
Aluminiumwerkstoffen eine Drahtfihrungsseele, z.B. Kunststoff- oder Teflonseele verwenden.

Vorbereitung zum Anschluss von SchweiRbrennern mit Drahtfiihrungsseele:
» Kapillarrohr drahtvorschubseitig in Richtung Eurozentralanschluss vorschieben und dort entnehmen.
» Fuhrungsrohr der Drahtflihrungsseele vom Eurozentralanschluss aus einschieben.

» Zentralstecker des SchweilRbrenners mit noch Uberlanger Drahtfihrungsseele vorsichtig in den
Eurozentralanschluss einfiihren und mit Uberwurfmutter verschrauben.

» Drahtfihrungsseele mit Seelencutter > siehe Kapitel 9 kurz vor der Drahtvorschubrolle ablangen.
» Zentralstecker des SchweilRbrenners 16sen und herausziehen.

» Abgetrenntes Ende der Drahtfliihrungsseele mit einem Drahtfiihrungsseelenspitzer > siehe Kapitel 9
sauber entgraten und anspitzen.

Vorbereitung zum Anschluss von SchweiRbrennern mit Drahtfilhrungsspirale:
» Eurozentralanschluss auf korrekten Sitz des Kapillarrohrs hin prifen!

(=

= \Q
/‘7—

@

Abbildung 5-9

Pos. [Symbol |Beschreibung

1 SchweiBbrenneranschluss (Euro- oder Dinsezentralanschluss)
Schweillstrom, Schutzgas und Brennertaster integriert

SchweiRbrennerschlauchpaket

3 SchweilRbrenner

099-005207-EW500
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Pos. |Symbol |Beschreibung

4 A== | Anschlussbuchse, Werkstiickleitung
Die Schweil3strompolaritat (,+“ oder ,-“) richtet sich nach der Einstellung des
"Umschalter Schweilistrompolaritat".

5 Werkstiickleitung

6 /I:— Werkstiick

« Zentralstecker des Schweilbrenners in den Eurozentralanschluss einfiihren und mit Uberwurfmutter
sichern.

» Kabelstecker der Werkstlckleitung in die Anschlussbuchse Werkstlckleitung einstecken und durch
Rechtsdrehung verriegeln.

5.1.8 Drahtférderung

A VORSICHT
!E Verletzungsgefahr durch bewegliche Bauteile!

Die Drahtvorschubgerite sind mit beweglichen Bauteilen ausgestattet die Hande, Haare,

Kleidungsstiicke oder Werkzeuge erfassen und somit Personen verletzen kénnen!

* Nicht in rotierende oder bewegliche Bauteile oder Antriebsteile greifen!

+ Gehauseabdeckungen bzw. Schutzklappen wahrend des Betriebs geschlossen halten!

—> | Verletzungsgefahr durch unkontrolliert austretenden Schweifdraht!

.8. Der Schweifdraht kann mit hoher Geschwindigkeit gefordert werden und bei

unsachgemafer oder unvolistindiger Drahtfiihrung unkontrolliert austreten und

Personen verletzen!

+ Vor dem Netzanschluss die vollstandige Drahtfiihrung von der Drahtspule bis zum
SchweilRbrenner herstellen!

» Drahtfihrung in regelmaRigen Abstanden kontrollieren!

+  Wahrend dem Betrieb alle Gehauseabdeckungen bzw. Schutzklappen geschlossen halten!

5.1.8.1 Schutzklappe des Drahtvorschubantriebs 6ffnen

=3  Fiir die folgenden Arbeitsschritte muss die Schutzklappe des Drahtvorschubantriebes gedéffnet
werden. Die Schutzklappe ist vor Arbeitsbeginn unbedingt wieder zu schlieen.

» Schutzklappe entriegeln und 6ffnen.

5.1.8.2 Drahtspule einsetzen

A VORSICHT

&~ | Verletzungsgefahr durch nicht ordnungsgemaB befestigte Drahtspule.

f Eine nicht ordnungsgemaR befestigte Drahtspule kann sich von der
Drahtspulenaufnahme l6sen, herunterfallen und in der Folge Gerateschaden

verursachen oder Personen verletzen.

» Drahtspule ordnungsgemaf auf der Drahtspulenaufnahme befestigen.

+ Vor jedem Arbeitsbeginn die sichere Befestigung der Drahtspule kontrollieren.

=  Es kénnen Standard Dornspulen D 300 verwendet werden. Zur Verwendung der genormten
Korbspulen (DIN 8559) sind Adapter nétig > siehe Kapitel 9.
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Abbildung 5-10

Pos. |Symbol |Beschreibung

1 Mitnehmerstift
Zur Fixierung der Drahtspule
2 Randelmutter

Zur Fixierung der Drahtspule

* Ra&ndelmutter von Drahtspulenaufnahme I6sen.

» SchweilRdrahtspule auf der Drahtspulenaufnahme so fixieren, dass der Mitnehmerstift in der
Spulenbohrung einrastet.

» Drahtspule mit Ra&ndelmutter wieder befestigen.

5.1.8.3 Drahtvorschubrollen wechseln

=5 Mangelhafte Schweilergebnisse durch gestérte Drahtférderung! Drahtvorschubrollen miissen zu
Drahtdurchmesser und Material passen.

* Anhand der Rollenbeschriftung priifen, ob die Rollen zum Drahtdurchmesser passen.
Ggf. wenden oder wechseln!

e Fiir Stahldrahte und andere harte Drédhte, Rollen mit V-Nut verwenden,

* Fiir Aluminiumdrédhte und andere weiche, legierte Driahte, angetriebene Rollen mit U-Nut
verwenden.

 Fiir Fiilldrdhte angetriebene Rollen mit geriffelter (randierter) U-Nut verwenden.

/9 /\
@
e

Abbildung 5-11

Pos. |Symbol |Beschreibung

1 Spanneinheit
2 Druckeinheit
Fixierung der Spanneinheit und Einstellen des Anpressdruckes.
3 Rollen, angetrieben
Mitnehmerscheibe
5 Réandelschraube
099-005207-EW500 27
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* Druckeinheiten I6sen und umklappen (Spanneinheiten mit Gegendruckrollen klappen automatisch
hoch).

* Randelschrauben lI6sen und abnehmen

* Antriebsrollen zusammen mit Mitnehmerscheiben abziehen.
* Neue Antriebsrolle auf Mitnehmerscheibe aufschieben.

» Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Abbildung 5-12

Der Schwei3draht wird in der hinteren Nut der Drahtrolle geférdert!
* Beschriftungen beziehen sich auf die hintere Nut der Drahtrolle im eingebauten Zustand.

5.1.8.4 Drahtelektrode einfadeln

A VORSICHT

Verletzungsgefahr durch aus dem SchweiBbrenner austretenden Schweidraht!

% Der SchweifRdraht kann mit hoher Geschwindigkeit aus dem SchweiRbrenner austreten
und Korperteile sowie Gesicht und Auge verletzen!

+ SchweilRbrenner nie auf den eigenen Kdrper oder andere Personen richten!

=5  Durch ungeeigneten Anpressdruck wird der Verschlei8 der Drahtvorschubrollen erh6ht!

* Der Anpressdruck muss an den Einstellmuttern der Druckeinheiten so eingestellt werden,
dass die Drahtelektrode geférdert wird, jedoch durchrutscht, wenn die Drahtspule blockiert!

* Anpressdruck der vorderen Rollen (in Vorschubrichtung gesehen) héher einstellen!

=5 Die Einfddelgeschwindigkeit kann, durch gleichzeitiges Driicken der Drucktaste Drahteinfddeln
und Drehen am Drehknopf Drahtgeschwindigkeit, stufenlos eingestellt werden.

Abbildung 5-13

Pos. |Symbol |Beschreibung
1 Druckeinheit
Fixierung der Spanneinheit und Einstellen des Anpressdruckes.
2 Spanneinheit
28 099-005207-EW500
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Pos. |Symbol |Beschreibung
3 Drahteinlaufnippel
4 Kapillarrohr oder Drahtfiihrungsseele mit Stitzrohr, je nach Brennerausriistung

+ Brennerschlauchpaket gestreckt auslegen.
* Druckeinheit I16sen und umklappen. Spanneinheiten klappen automatisch hoch.

» Drahtelektrode vorsichtig von Drahtspule abwickeln und durch Drahteinlaufnippel tber hintere Nut der
Antriebsrollen in Kappillarrohr oder Drahtflihrungsseele mit Stiitzrohr einflihren.

* Spanneinheiten nach unten dricken und Druckeinheit wieder hochklappen.
Drahtelektrode muss in der Nut der Antriebsrolle liegen.

* Anpressdruck an den Einstellmuttern der Druckeinheit einstellen.

5.1.8.5 Einstellung Spulenbremse

Abbildung 5-14

Pos. |Symbol |Beschreibung

1 Innensechskantschraube
Befestigung der Drahtspulenaufnahme und Einstellung der Spulenbremse

* Innensechskantschraube (8 mm) im Uhrzeigersinn anziehen um die Bremswirkung zu erhéhen.

=  Spulenbremse soweit anziehen, dass sie bei Stopp des Drahtvorschubmotors nicht nachléuft
aber im Betrieb nicht blockiert.

5.2 Schweiaufgabenwahl

5.21 SchweiBgeratesteuerung M2.20

5.21.1 Arbeitspunkt (SchweiBleistung) einstellen
Diese Steuerung arbeitet nach dem Prinzip der Zweiknopfbedienung. Zur Vorgabe des Arbeitspunktes
wird lediglich die Drahtgeschwindigkeit und die Schwei3spannung entsprechend Material und
Elektrodendurchmesser eingestellt.

Bedienelement | Aktion Ergebnis
'@‘ @m Einstellung Drahtgeschwindigkeit
v
i B

; , ,
2l @r‘ Einstellung Schweillspannung

4

10
9 5
8 6
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5.2.1.2 Betriebsart und SchweiBparameter einstellen

ISy

Die Parameter sind in der Steuerung voreingestellt, kbnnen jedoch individuell angepasst werden.

Erfolgt beim Einstellvorgang innerhalb von 5 Sekunden keine Benutzeraktion, unterbricht die
Steuerung den Vorgang und schaltet auf die Standardanzeige zuriick.

Bedienelement Aktion Ergebnis
H ’ Betriebsart wahlen:
Hu nx ¥ |H—n- 2-Takt
= 1 J— 4-Takt
(- = =R Punkten
® - ------- Intervall
o f ’ Schweilparameter wahlen:
Na nx ¥ |Of Gasnachstromzeit ,GnS* einstellen (0,0 s bis 10,0 s)
E‘ﬂ'_“" P gppemm—— Drahtriickbrandzeit ,drb“ einstellen (-50 % bis 50 %)
t1 'En:ﬂ-_(((— . “ .
{lH- v --Punkt-/Intervall-Zeit ,t1% (0,1 s bis 5,0 s)
2 e, Intervall-Pause ,t2“ (0,1 s bis 2,0 s)
In der Anzeige wird der angewahlte Parameter dargestellt.
PN @[‘ Einstellen des angewahlten Parameters.
O
q
\4
m/min "

5.2.1.3 Diagramm SchweiBparameter Ziindzeit ,,tZn“

Die Lichtbogenziindung wird durch die einstellbare Ziindzeit positiv beeinflusst. Nach der
Lichtbogenziindung lauft der Drahtvorschubantrieb fur die eingestellte Zindzeit weiter mit
Einschleichgeschwindigkeit. Das beschriebene Verhalten wird immer angewendet, wenn nicht weniger
als 1,5 s Pause zwischen den Schweildvorgangen liegen. Die Ziindzeit kann im Expertment mit dem
Parameter (tZn) eingestellt werden > siehe Kapitel 5.4.

i)

tZn

n >

v

b

v

v

<&
<«

v

i)

cHpW

A

Abbildung 5-15

Legende mit Zeichenerklarung > siehe Kapitel 5.3.1.
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5.2.2
5.2.21

Schweilgeratesteuerung M2.40

JOB-Nummer (SchweiBaufgabe) wahlen

Diese mikroprozessorgesteuerte Steuerung arbeitet nach dem Prinzip der Einknopfbedienung.
Es sind nur Gasart, Materialart und Drahtelektrodendurchmesser als JOB-Nummer an der Steuerung,
sowie die Schweillleistung Uber den Stufenschalter einzustellen. Damit ist die Schweillaufgabe definiert
und das System gibt nach Betatigen der , Test-Drucktaste® die optimale Drahtvorschubgeschwindigkeit fur
den gewtlnschten Arbeitspunkt vor.

Diese Einstellungen bleiben nach dem Abschalten des Gerates erhalten. Nach erneutem Einschalten
kann mit den zuvor eingestellten Parametern weitergeschweilt werden.

Der Anwender hat die Méglichkeit die Drahtvorschubgeschwindigkeit entsprechend der Schweillaufgabe
oder individuellen Anforderungen zu korrigieren.

Die Schweifltaufgabeneinstellung kann allerdings auch nach dem Prinzip der Zweiknopfbedienung
vorgegeben werden. Hierzu ist der ,JOB 0“ (Manuell / no program) aus der JOB-Liste sowie die
Schweillspannung am Stufenschalter und die Drahtgeschwindigkeit am Drehknopf einzustellen. Andere
Parameter werden wie unter Nutzung im Synergic-Betrieb beschrieben eingestellt.

Bedienelement Aktion Ergebnis

g e ' - Anwahl JOB: Beim Aufleuchten der Signalleuchte, JOB die
AMP @ n x

_ Drucktaste gedriickt halten.
+o °

JoB-@
LsT

g e ' - — Signalleuchte, JOB blinkt.
2s

% @

JoB- @
usT

Der Schweiler wahlt anhand des aufgelegten Zusatzmateriales und angeschlossenen Schutzgases die
JOB-Nummer nach der JOB-LIST aus. Die JOB-LIST ist ein Aufkleber, der in der Nahe des
Drahtvorschubantriebes angebracht ist.

g
Q

2= JOB-Nummer einstellen (0-24).
'O‘ @I“ ( )

m/min l

% @

JOoB- @
usT

ge p Auswahl bestatigen.
1x

e‘#n ® JOB-LIST 094-010488-00500
2 Wire
o o
= o =
S 8 0% 08|10]12]16]
Material | Gas
= Job-Nr. 2
@ @
.; SG2/3 CO,100] 1 2 3 _;
£ | G3/4 si1 | ar2n18 6|7]s]|=%
B B
3 CrNi Ar9g/2 101|123
a| AMg | aroo [13]|14]|15]16] &
= AIsi | aroo |17|18[19]20] =
o o
Al99 Ar100 21| 2223 ) 24

Manuell / no program 0

Abbildung 5-16
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5.2.2.2 Arbeitspunkt (SchweiBleistung) einstellen

ISy

5.2.2.3

5.2.2.4
1557

Die Arbeitspunkteinstellung im JOB ,,0 (manuell) geschieht wie im gleichnamigen Kapitel der
Steuerung M2.4x beschrieben. Die folgenden Einstellungen sind daher nur fiir Arbeiten in den
JOBs 1-24 vorgesehen.

Bedienelement Aktion Ergebnis
g0 ’ Auswahl des Parameters Uber den die Schweilleistung eingestellt
AMP @ nx Y% | werden soll:
4% @ g g— iber Materialdicke
JoB-@ e Uber Drahtgeschwindigkeit
st P — liber Schweilstrom
’ Drucktaste ,TEST" gedriickt halten und gleichzeitig am Stufenschalter
@ | Lo den Arbeitspunkt einstellen.
TEST In der Anzeige werden der gewiinschte Parameter sowie die
+ + Leerlaufspannung angezeigt.
Blinken der Dioden ,Volt* und ,Drahtvorschubkorrektur” signalisiert
Y & einen Fehler (z. B. Kurzschluss zwischen Brenner und Werksttick,
10 4 Cgr‘ Induktivitadtsfehler, etc). Fehler beseitigen, ,TEST erneut dricken.
9 s ﬂ o

Falls die Betriebsart bereits gewahlt wurde, sind hiermit alle nétigen Einstellungen getatigt und es
kann geschweillt werden.

Drahtkorrektur einstellen

Die Drahtgeschwindigkeit kann zusatzlich durch die Drahtkorrektur angepasst werden.

Bedienelement

| Aktion

| Ergebnis

‘.~

P \
i 1
q

4
m/min l’
8

@3]‘ Wert der Drahtkorrektur einstellen.

Betriebsart und SchweiRparameter einstellen

Die Parameter sind in der Steuerung voreingestellt, kbnnen jedoch individuell angepasst werden.

Erfolgt beim Einstellvorgang innerhalb von 5 Sekunden keine Benutzeraktion, unterbricht die
Steuerung den Vorgang und schaltet auf die Standardanzeige zuriick.

Bedienelement Aktion Ergebnis
H ’ Betriebsart wahlen:

HA nx 2 |H- 2-Takt

= 1 J— 4-Takt
=(IHi- = Punkten

® —Hl- ------- Intervall

of p Schweillparameter wahlen:

Nai nx ¥ |Of Gasnachstromzeit ,GnS* einstellen (0,0 s bis 10,0 s)

P —— Drahtriickbrandzeit ,drb*“ einstellen (-50 % bis 50 %)
B _Punkt-/Intervall-Zeit ,t1% (0,1 s bis 5,0 s)

. —intervall-Pause ,t2° (0,1sbis2,0s)
In der Anzeige wird der angewahlte Parameter dargestellt.

Einstellen des angewahlten Parameters.
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5.2.2.5 Diagramm SchweiBparameter Ziindzeit ,,tZn“
Die Lichtbogenziindung wird durch die einstellbare Ziindzeit positiv beeinflusst. Nach der
Lichtbogenziindung lauft der Drahtvorschubantrieb fiir die eingestellte Zlindzeit weiter mit
Einschleichgeschwindigkeit. Das beschriebene Verhalten wird immer angewendet, wenn nicht weniger
als 1,5 s Pause zwischen den SchweilRvorgangen liegen. Die Ziindzeit kann im Expertmeni mit dem
Parameter (tZn) eingestellt werden > siehe Kapitel 5.4.

tZn
p

A 4

i)

v

b

v

>_f_

<&
<

(CHD W f ;
Abbildung 5-17

Legende mit Zeichenerklarung > siehe Kapitel 5.3.1.
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5.3 Betriebsarten (Funktionsablaufe)

=  SchweiBparameter wie z. B. Gasvorstrébmen, Drahtriickbrand etc. sind fiir eine Vielzahl von
Anwendungen optimal voreingestellt (kbnnen jedoch bei Bedarf angepasst werden).

5.3.1 Zeichen- und Funktionserklarung
Symbol |Bedeutung
ﬂ Brennertaster betatigen

A

Brennertaster loslassen

Brennertaster tippen (kurzes Driicken und Loslassen)

Schutzgas stromt

Schweilleistung

Drahtelektrode wird geférdert

|- [Br2y/es

ﬁ:': Drahteinschleichen
f
ﬁ:: Drahtriickbrand
ﬁ'q Gasvorstromen
o
ﬁ"‘ Gasnachstrdmen
no
B [2-Takt
un |4-Takt
t Zeit
t1 Punktzeit
t2 Intervallpause
tZn Zindzeit
34 099-005207-EW500
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2-Takt-Betrieb

< 1.

r

2, —>»l

y
€%

1
']
8] e
oqi. iﬁI:‘ ﬁTI J'g.:

Abbildung 5-18

v

v

v

[

1.Takt

Brennertaster betatigen und halten.
Schutzgas stromt aus (Gasvorstromen).
Drahtvorschubmotor lauft mit ,Einschleichgeschwindigkeit®.

Lichtbogen ziindet nachdem die Drahtelektrode auf das Werkstiick auftrifft,
Schweildstrom fliel3t.

Umschalten auf vorgewahlte Drahtgeschwindigkeit nach der eingestellten Zindzeit (tZn).

2.Takt

Brennertaster loslassen.

Drahtvorschubmotor stoppt.

Lichtbogen erlischt nach Ablauf der eingestellten Drahtriickbrandzeit.
Gasnachstromzeit [auft ab.
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4-Takt-Betrieb

le—1. —>le—— 2. ————— >l 3. ple— 4. —>

241
] ..

oqi. lﬁI ﬁTI J'g.:

Abbildung 5-19

1.Takt

Brennertaster betatigen und halten

Schutzgas stromt aus (Gasvorstromen)

Drahtvorschubmotor lauft mit ,Einschleichgeschwindigkeit®.

Lichtbogen ziindet nachdem die Drahtelektrode auf das Werkstiick auftrifft, Schweil3strom flief3t.
Umschalten auf vorgewahlte Drahtgeschwindigkeit nach der eingestellten Zindzeit (tZn).

2.Takt

Brennertaster loslassen (ohne Auswirkung)

3.Takt

Brennertaster betatigen (ohne Auswirkung)

4.Takt

Brennertaster loslassen

Drahtvorschubmotor stoppt.

Lichtbogen erlischt nach Ablauf der eingestellten Drahtriickbrandzeit.
Gasnachstromzeit [auft ab.
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5.3.2 Punkten

A
A

i)

v

v

b

v

Yl ______
A

\ 4

-

A
v
A

t1
oqi. IﬁI f]‘: J'g_:a

Abbildung 5-20

-—

. Starten
Brennertaster betatigen und halten
» Schutzgas stromt aus (Gasvorstrémen)
» Drahtvorschubmotor l1auft mit ,Einschleichgeschwindigkeit®.

» Lichtbogen ziindet nachdem die Drahtelektrode auf das Werkstlck auftrifft,
Schweil3strom flief3t

» Umschalten auf vorgewahlte Drahtgeschwindigkeit nach der eingestellten Ziindzeit (tZn).
» Nach Ablauf der eingestellten Punktzeit stoppt der DV.

» Lichtbogen erlischt nach Ablauf der eingestellten Drahtriickbrandzeit.

» Gasnachstromzeit lauft ab.

2. Beenden

» Brennertaster loslassen

= Mit dem Loslassen des Brennertasters wird der Schweilvorgang auch vor Ablauf der Punktzeit
abgebrochen.
Beim schnellen Heften (Zeit zwischen zwei Schweilvorgédngen unter ca. 1,5 Sekunden) entféllt
das Gasvorstromen, der Einschleichvorgang und somit auch die Ziindzeit (tZn).
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5.3.3 Intervall
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Abbildung 5-21

1. Starten

» Brennertaster betatigen und halten

» Schutzgas stromt aus (Gasvorstromen)

» Drahtvorschubmotor lauft mit ,Einschleichgeschwindigkeit*

» Lichtbogen ziindet nachdem die Drahtelektrode auf das Werkstulick auftrifft,
Schweilistrom flie3t

* Umschalten auf vorgewahlte Drahtgeschwindigkeit nach der eingestellten Zindzeit (tZn)
» Nach Ablauf der Pulszeit stoppt der Drahtvorschubantrieb.
» Lichtbogen erlischt nach Ablauf der Drahtriickbrandzeit
Der Vorgang wiederholt sich nach Ablauf der Pausenzeit.
. Beenden
Brennertaster loslassen
Drahtvorschubantrieb stoppt
Lichtbogen erlischt nach Ablauf der Drahtrickbrandzeit
Gasnachstromzeit lauft ab

. . * N

>  Mit dem Loslassen des Brennertasters wird der Schweilvorgang auch vor Ablauf der Punktzeit
abgebrochen.
Beim schnellen Heften (Zeit zwischen zwei Schweilvorgédngen unter ca. 1,5 Sekunden) entfallt
das Gasvorstromen, der Einschleichvorgang und somit auch die Ziindzeit (tZn).

5.3.4 Intervall (4-Takt)

D=3  Zur Aktivierung der Betriebsart Intervall 4-Takt muss im Expertmenii der Parameter (Int) auf (4t)
umgeschaltet werden > siehe Kapitel 5.4.
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Betriebsarten (Funktionsablaufe)

5.3.5
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Abbildung 5-22

1.Takt

Brennertaster betatigen und halten
Schutzgas stromt aus (Gasvorstromen)
Drahtvorschubmotor lauft mit ,Einschleichgeschwindigkeit*

Lichtbogen ziindet nachdem die Drahtelektrode auf das Werkstlick auftrifft,
Schweilistrom flie3t

Umschalten auf vorgewahlte Drahtgeschwindigkeit nach der eingestellten Zindzeit (tZn)

2.Takt

Brennertaster loslassen (ohne Auswirkung)

Nach Ablauf der Pulszeit stoppt der Drahtvorschubantrieb.
Lichtbogen erlischt nach Ablauf der Drahtrickbrandzeit
Der Vorgang wiederholt sich nach Ablauf der Pausenzeit.

3.Takt

Brennertaster betatigen (ohne Auswirkung)

4.Takt

Brennertaster loslassen

Drahtvorschubantrieb stoppt

Lichtbogen erlischt nach Ablauf der Drahtriickbrandzeit
Gasnachstrémzeit [auft ab

MIG/MAG-Zwangsabschaltung
[=>> Das Schwei3gerét beendet den Ziind- bzw. Schweivorgang bei

Ziindfehler (bis 5 s nach dem Startsignal flieB8t kein Schweilstrom).
Lichtbogenabriss (Lichtbogen ldnger als 2 s unterbrochen).
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Expertparameter einstellen

ewn

5.4 Expertparameter einstellen

=  Die Parameter sind in der Steuerung voreingestellt, kbnnen jedoch individuell angepasst werden.
Erfolgt beim Einstellvorgang innerhalb von 5 Sekunden keine Benutzeraktion, unterbricht die

Steuerung den Vorgang und schaltet auf die Standardanzeige zuriick.

Bedienelement Aktion Ergebnis

" 4

’ Anwahl Expertparameter.
1x Die Betatigung der Tastenkombination muss innerhalb von 3 s erfolgen.

.
o f
S

® 2

{(- Ein
tZn
Int

’ Expertparameter wahlen:
nx— 1GvS

Gasvorstromzeit (0 s bis 10 s)
Drahteinschleichgeschwindigkeit 1,5 bis 20 m/min
Zindzeit (0 ms bis 500 ms)

Betriebsart Intervall 2-Takt (2t)/Intervall 4-Takt (4t)

Im Display wird der angewahlte Parameter dargestellt.

m/min .

5.4.1 Zeichenerklarung

Symbol

Bedeutung

O‘ @r‘ Einstellen des angewahlten Parameters.
il O

655

,GnS" - Gasnachstrémen

S

drb

,drb” - Drahtriickbrand

L 1 |»t1%- Punktzeit

cC1

L |.t2° - Intervallzeit

cC
r = |,GvS*- Gasvorstromen
ouJ
C ,Ein“ - Drahteinschleichen
C

LZn“ - Zindzeit

Fon
,C n-_,"r LyP* - Geratetyp (Typentabelle, > siehe Kapitel 7.2)
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Allgemein

6
6.1

6.2

6.2.1

Wartung, Pflege und Entsorgung
Allgemein

A GEFAHR
e Verletzungsgefahr durch elektrische Spannung nach dem Ausschalten!

Arbeiten am offenen Gerat kénnen zu Verletzungen mit Todesfolge fiihren!
Wahrend des Betriebs werden im Gerat Kondensatoren mit elektrischer Spannung
aufgeladen. Diese Spannung steht noch bis zu 4 Minuten nach dem Ziehen des
Netzsteckers an.

1. Gerat ausschalten.

2. Netzstecker ziehen.

3. Mindestens 4 Minuten warten, bis die Kondensatoren entladen sind!

A WARNUNG
e UnsachgemiaRe Wartung, Priifung und Reparatur!

Die Wartung, die Priifung und das Reparieren des Produktes darf nur von sachkundigen,

befahigten Personen durchgefiihrt werden. Befahigte Person ist, wer aufgrund seiner

Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrung die bei der Priifung von SchweiRstromquellen

auftretenden Gefdahrdungen und mégliche Folgeschiaden erkennen und die

erforderlichen SicherheitsmaBnahmen treffen kann.

«  Wartungsvorschriften einhalten > siehe Kapitel 6.3.

» Wird eine der untenstehenden Priifungen nicht erfillt, darf das Gerat erst nach
Instandsetzung und erneuter Prufung wieder in Betrieb genommen werden.

Reparatur- und Wartungsarbeiten dirfen nur von ausgebildetem autorisiertem Fachpersonal durchgefiihrt
werden, ansonsten erlischt der Garantieanspruch. Wenden Sie sich in allen Service-Angelegenheiten
grundsatzlich an ihren Fachhandler, den Lieferant des Gerates. Ricklieferungen von Garantiefallen
kénnen nur Uber Ihren Fachhandler erfolgen. Verwenden Sie beim Austausch von Teilen nur
Originalersatzteile. Bei der Bestellung von Ersatzteilen ist der Geratetyp, Seriennummer und
Artikelnummer des Gerates, Typenbezeichnung und Artikelnummer des Ersatzteiles anzugeben.
Dieses Gerat ist unter den angegebenen Umgebungsbedingungen und den normalen
Arbeitsbedingungen weitgehend wartungsfrei und benétigt ein Minimum an Pflege.

Durch ein verschmutztes Gerat werden Lebens- und Einschaltdauer reduziert. Die Reinigungsintervalle
richten sich maRgeblich nach den Umgebungsbedingungen und der damit verbundenen Verunreinigung
des Gerates (mindestens jedoch halbjahrlich).

Reinigung
* AulRenflachen mit einem feuchten Tuch reinigen (keine aggressiven Reinigungsmittel anwenden).

» Luftungskanal und ggf. Kihlerlamellen des Gerates mit 0I- und wasserfreier Druckluft ausblasen.
Druckluft kann die Geratelifter Gberdrehen und dadurch zerstéren. Geratelifter nicht direkt anblasen
und ggf. mechanisch blockieren.

» Kuhlflissigkeit auf Verunreinigungen prifen und ggf. ersetzen.

Schmutzfilter

Durch den herabgesetzten Kihlluftdurchsatz wird die Einschaltdauer des Schweilgerates reduziert. Je
nach Schmutzaufkommen (spatestens alle 2 Monate) muss der Schmutzfilter regelmaRig demontiert und
gereinigt werden (z.B. durch Ausblasen mit Druckluft).
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Wartungsarbeiten, Intervalle

6.3
6.3.1

6.3.2

6.3.3

ISy

Wartungsarbeiten, Intervalle

Tagliche Wartungsarbeiten
Sichtpriifung

* Netzzuleitung und deren Zugentlastung
» Gasflaschensicherungselemente

» Schlauchpaket und Stromanschlisse auf duf3ere Beschadigungen prifen und ggf. auswechseln bzw.
Reparatur durch Fachpersonal veranlassen!

» Gasschlauche und deren Schalteinrichtungen (Magnetventil)

» Alle Anschlisse sowie die Verschleildteile auf handfesten Sitz priifen und ggf. nachziehen.
» Ordnungsgemale Befestigung der Drahtspule prifen.

» Transportrollen und deren Sicherungselemente

» Transportelemente (Gurt, Krandsen, Griff)

» Sonstiges, allgemeiner Zustand

Funktionsprifung

+ Bedien-, Melde-, Schutz- und Stelleinrichtungen (Funktionsprufung).
» Schweillstromleitungen (auf festen, verriegelten Sitz priifen)

» Gasschlauche und deren Schalteinrichtungen (Magnetventil)

» Gasflaschensicherungselemente

» Ordnungsgemale Befestigung der Drahtspule prifen.

» Schraub- und Steckverbindungen von Anschliissen sowie Verschleilteile auf ordnungsgemalen Sitz
prufen, ggf. nachziehen.

» Anhaftende Schweil3spritzer entfernen.
» Drahtvorschubrollen regelmaRig reinigen (abhangig vom Verschmutzungsgrad).

Monatliche Wartungsarbeiten

Sichtpriifung

* Gehauseschaden (Front-, Rick-, und Seitenwande)

» Transportrollen und deren Sicherungselemente

» Transportelemente (Gurt, Krandsen, Griff)

» KlhImittelschlduche und deren Anschlisse auf Verunreinigungen prifen

Funktionsprifung

+ Wabhlschalter, Befehlsgerate, Not-Aus-Einrichtungen, Spannungsminderungseinrichtung, Melde- und
Kontrollleuchten

» Kontrolle der Drahtflihrungselemente (Drahteinlaufnippel, Drahtfiihrungsrohr) auf festen Sitz.
+ KuhImittelschlauche und deren Anschliisse auf Verunreinigungen prifen

» Prifen und Reinigen des Schweillbrenners. Durch Ablagerungen im Brenner kdnnen Kurzschlisse
entstehen, das Schweillergebnis beeintrachtigt werden und in der Folge Brennerschaden auftreten!

Jahrliche Priifung (Inspektion und Prufung wahrend des Betriebes)

Es ist eine Wiederholungsprifung nach Norm IEC 60974-4 ,Wiederkehrende Inspektion und Prifung”
durchzufiihren. Neben den hier erwahnten Vorschriften zur Prufung sind die jeweiligen Landesgesetze
bzw. -vorschriften zu erflllen.

Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der beiliegenden Broschiire "Warranty registration”
sowie unserer Information zu Garantie, Wartung und Priifung auf www.ewm-group.com !
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Entsorgung des Gerates

6.4 Entsorgung des Gerates
5>  Sachgerechte Entsorgung! E
Das Gerit enthiélt wertvolle Rohstoffe die dem Recycling zugefiihrt werden soliten und
elektronische Bauteile die entsorgt werden miissen.
* Nicht iiber den Hausmiill entsorgen! -
* Behérdliche Vorschriften zur Entsorgung beachten!

» Gebrauchte Elektro- und Elektronikgerate dirfen gemaf europaischer Vorgaben (Richtlinie
2012/19/EU des europaischen Parlaments und des Rates vom 4.7.2012) nicht mehr zum unsortierten
Siedlungsabfall gegeben werden. Sie miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne
auf Radern weist auf die Notwendigkeit der getrennten Sammlung hin.

Dieses Gerat ist zur Entsorgung, bzw. zum Recycling, in die hierfir vorgesehenen Systeme der
Getrenntsammlung zu geben.

* In Deutschland ist laut Gesetz (Gesetz Uiber das Inverkehrbringen, die Rliicknahme und die
umweltvertragliche Entsorgung von Elektro- und Elektronikgeraten (ElektroG) vom 16.3.2005) ein
Altgerat einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung zuzufiihren. Die 6ffentlich-
rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet, an denen
Altgerate aus privaten Haushalten kostenfrei entgegengenommen werden.

» Informationen zur Riickgabe oder Sammlung von Altgeraten erteilt die zustandige Stadt-, bzw.
Gemeindeverwaltung.

*  EWM nimmt an einem zugelassenen Entsorgungs- und Recycling-System teil und ist im
Elektroaltgerateregister (EAR) mit Nummer WEEE DE 57686922 eingetragen.

» Daruber hinaus ist die Riickgabe europaweit auch bei EWM-Vertriebspartnern mdéglich.

6.5 Einhaltung der RoHS-Anforderungen

Wir, die EWM AG Mundersbach, bestatigen lhnen hiermit, dass alle von uns an Sie gelieferten Produkte,

die von der RoHS-Richtlinie betroffen sind, den Anforderungen der RoHS entsprechen (siehe auch

zutreffende EG - Richtlinien auf der Konformitatserklarung Ihres Gerates).
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Checkliste zur Stérungsbeseitigung

7 Storungsbeseitigung

Alle Produkte unterliegen strengen Fertigungs- und Endkontrollen. Sollte trotzdem einmal etwas nicht
funktionieren, Produkt anhand der folgenden Aufstellung Uberprifen. Flhrt keine der beschriebenen
Fehlerbehebungen zur Funktion des Produktes, autorisierten Handler benachrichtigen.

7.1  Checkliste zur Storungsbeseitigung

1=  Grundsétzliche Voraussetzungen zur einwandfreien Funktionsweise ist die zum verwendetem
Werkstoff und dem Prozessgas passende Geréteausriistung!

Legende Symbol Beschreibung
V4 Fehler / Ursache
«® Abhilfe

Drahtférderprobleme
~ Stromdise verstopft
X Reinigen, mit Schweillschutzspray einsprihen und bei Bedarf ersetzen
~ Einstellung Spulenbremse > siehe Kapitel 5.1.8.5
X Einstellungen prifen bzw. korrigieren
# Einstellung Druckeinheiten > siehe Kapitel 5.1.8.4
X Einstellungen prufen bzw. korrigieren
» Verschlissene Drahtvorschubrollen
% Prufen und bei Bedarf ersetzen
~ Vorschubmotor ohne Versorgungsspannung (Sicherungsautomat durch Uberlastung ausgeldst)
X Ausgeldste Sicherung (Ruckseite Stromquelle) durch Betatigen der Drucktaste zuriicksetzen
#~ Geknickte Schlauchpakete
*® Brennerschlauchpaket gestreckt auslegen
~ Drahtfiihrungsseele oder -spirale verunreinigt oder verschlissen
x Seele oder Spirale reinigen, geknickte oder verschlissene Seelen austauschen

Funktionsstérungen
» Alle Signalleuchten der Geratesteuerung leuchten nach dem Einschalten
~ Keine Signalleuchte der Geratesteuerung leuchtet nach dem Einschalten
» Keine Schweilleistung
*® Phasenausfall, Netzanschluss (Sicherungen) prifen
~ Diverse Parameter lassen sich nicht einstellen (Gerate mit Zugriffssperre)
X Eingabeebene verriegelt, Zugriffssperre ausschalten
» Verbindungsprobleme
% Steuerleitungsverbindungen herstellen bzw. auf korrekte Installation prifen.
~ Lose Schweillstromverbindungen
% Stromanschlisse brennerseitig und / oder zum Werkstlck festziehen
% Stromduise ordnungsgemaf festschrauben

7.2 Kontrolle der Geratetypeneinstellung

= Nach jedem Einschalten des Gerétes wird fiir einen Augenblick der eingestellte Gerétetyp unter
der Bezeichnung ,,tyP*“ angezeigt.

Sollte der angezeigte Gerétetyp nicht mit dem Geriit iibereinstimmen, muss diese Einstellung
korrigiert werden.

099-005207-EW500
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Storungsbeseitigung

Rucksetzen der Steuerung (Reset all)

7.2.1

Bedienelement

Geratetyp einstellen

Aktion

Ergebnis

0

M

Schweil3gerat abschalten

GRS,

|‘f‘

Beide Tasten gedrickt halten

0

@

-
b

Schweil3gerat einschalten, in der Anzeige erscheint ,Anl“.

O
up?

b
\ g

9
én

Wahrend ,Anl“ angezeigt wird, Geratetyp einstellen:

0 - Saturn 251 FKG

e Saturn 301 FKG

R Saturn 351 FKG

i JEm— alle dekompakt (DK, DG FDG, FDW)
7 e Mira 301 FKG

Nach ein paar Sekunden wird der gewahlte Geratetyp tibernommen
und die Anzeige wechselt zurlick auf die Sollwerte der
Schweillparameter.

7.3 Riucksetzen der Steuerung (Reset all)

[=5>  Steuerung M2.xx

Erste MaBnahme sollte immer eine Kontrolle und ggf. Korrektur des eingestellten Gerétetyps

sein.

=  Alle benutzerseitigen Einstellungen werden mit Werkseinstellungen iiberschrieben und miissen
daher im Anschluss kontrolliert, bzw. erneut eingerichtet werden!

Nach dem Zuriicksetzen der Gerétesteuerung auf Werkseinstellungen muss unbedingt der
verwendete Gerétetyp kontrolliert und ggf. neu eingestellt werden.

Ll

+
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Mira 301
8 Technische Daten
=5 Leistungsangaben und Garantie nur in Verbindung mit Original Ersatz- und VerschleiBteilen!
8.1 Mira 301
Schaltstufen 12
Einstellbereich SchweilRstrom 30A-300A
SchweiRspannung 15,5V - 29V
Einschaltdauer bei 25 °C
35% 300 A
100% 170 A
Einschaltdauer bei 40 °C
20% 300 A
100% 150 A
Leerlaufspannung 15,5V bis 38,2V
Netzanschlussleitung HO7RN-F4G2,5
Netzspannung (Toleranz) 3 x 400V (-25 % bis +20 %)
Frequenz 50/60 Hz
Netzsicherung (Schmelzsicherung, trage) 3x10A
max. Anschlussleistung 11,6 kVA
Empf. Generatorleistung 15,7 kVA
Coso 0,97
Gerate- / Brennerkiihlung Lifter / Gas
Isolationsklasse / Schutzart H/IP 23
Gerauschemission <70 dB(A)
Umgebungstemperatur -25 °C bis +40 °C
Drahtgeschwindigkeit 1,5 - 20 m/min
Standard-DV-Rollen 0,8 + 1,0 mm (Stahldraht)
Antrieb 4 Rollen (37 mm)
Brenneranschluss Eurozentralanschluss
Werkstiickleitung 35 mm?
EMV-Klasse A
Sicherheitskennzeichnung [S1/ C€/H
Angewandte harmonisierte Normen siehe Konformitatserklarung (Gerateunterlagen)
MaRe L/B/H 888 x 379 x 604 mm
35x14.9 x 23.8 inch
Gewicht 72 kg
158.7 Ib
46 099-005207-EW500
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Zubehor

Allgemeines Zubehdr

9.1

Zubehor

Leistungsabhéngige Zubehérkomponenten wie SchweiBbrenner, Werkstiickleitung,
Elektrodenhalter oder Zwischenschlauchpaket erhalten Sie bei Ihrem zustédndigen

Vertragshéndler.

Allgemeines Zubehor

Typ

Bezeichnung

Artikelnummer

ADAPTER EZA --> DINSE-ZA

Adapter fir SchweiRbrenner mit Dinse-Anschluss
auf Eurozentralanschluss gerateseitig

094-016765-00000

AK300 Korbspulenadapter K300 094-001803-00001
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D |Flaschendruckminderer mit Manometer 394-002910-00030
GH 2X1/4" 2M Gasschlauch 094-000010-00001
SPL Spitzer fur Kunststoffseelen 094-010427-00000
HC PL Schlauchabschneider 094-016585-00000

099-005207-EW500
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Drahtvorschubrollen
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10
0=

10.1
10.1.1

10.1.2

Verschleif3teile

Die Herstellergarantie erlischt bei Gerdteschdden durch Fremdkomponenten!

» Ausschlielich Systemkomponenten und Optionen (Stromquellen, Schwei8brenner,
Elektrodenhalter, Fernsteller, Ersatz- und Verschleif3teile, etc.) aus unserem Lieferprogramm

verwenden!

e Zubehérkomponente nur bei ausgeschalteter Stromquelle an Anschlussbuchse einstecken

und verriegeln!

Drahtvorschubrollen
Drahtvorschubrollen fiir Stahldrahte

Typ

Bezeichnung

Artikelnummer

FE 2DR4R 0,6+0,8

Antriebsrollen, 37mm, Stahl

092-000839-00000

FE 2DR4R 0,8+1,0

Antriebsrollen, 37mm, Stahl

092-000840-00000

FE 2DR4R 0,9+1,2

Antriebsrollen, 37mm, Stahl

092-000841-00000

FE 2DR4R 1,0+1,2

Antriebsrollen, 37mm, Stahl

Drahtvorschubrollen fiir Aluminiumdrahte

Typ

Bezeichnung

092-000842-00000

Artikelnummer

AL 2ZR2R 0,8+1,0

Zwillingsrollen, 37mm, 2-Rollen, fiir Aluminium

092-000873-00000

AL 2ZR2R 1,0+1,2

Zwillingsrollen, 37mm, 2-Rollen, fir Aluminium

Wear parts
4-Roller drive system
@ =37mm

@

VerschleiBteile
4 Rollen-Antrieb
O = 37mm

Stahidraht (V-Nut)
“Standard-Stahl’; oben unverzahnt
und glatt, Rollenbezeichnung: “1,0”

Steel wire (V-groove)
“Standard-Steel’ on the top ungeared
and plane, description of rolls: “1,0”

Antriebsrollen-@ (b):
Drive rolis-@ (b):
0,6+0,8

0,8 + 1,0 (Standard)
09+1,2

1,0+ 1,2

Ersatzset:
Spare set:
092-000839-00000
092-000840-00000
092-000841-00000
092-000842-00000

Aluminiumdraht (U-Nut)
“Option Alu’; oben unverzahnt und
glatt, Rollenbezeichnung: “0,8A"

Aluminium wire (U-groove)
“Option Alu’ on the top ungeared and

plane, description of rolls: “0,8A”"
Spare set:

a
092-000873-00000 E @ @
092-000828-00000 Mb ‘

Abbildung 10-1

Antriebsrollen-@ (b): Ersatzset:
Drive rolis-@ (b):
0,8+1,0

1,0+1,2

092-000828-00000
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Anhang A

JOB-List

11 Anhang A
111 JOB-List

E\I\;”‘nm JOB-LIST 094-010488-00500
&2 Wire
o o
- 0, -
s 3 % 08|10]12]|16] 2
- | Material | Gas -
= Job-Nr. =
@ @
:: SG2/3 CO,100] 1 2 3 4 _;
< | G3/4 Si1 | Ars2/18 6|7 <
L= L=
3 CrNi Arog2 | 9 10|11 |12] B
2| Aamg | aroo [13]1af15]16] 2
=" AISi | artoo |17 | 18| 19] 20| =
o o
Al99 Ar100 | 21| 22|23 | 24

Manuell / no program 0

Abbildung 11-1
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Ubersicht EWM-Niederlassungen
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12.1

Anhang B
Ubersicht EWM-Niederlassungen

Technology centre

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Gilinter-Henle-Stral3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
Www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

£} O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Straf3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - inffo@ewm-group.cn

() Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grlnauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StraRe 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstraf3e 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax:-14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Strafle 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strae 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERI TIC. LTD.STI.

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiigtikcekmece / Istanbul Turkey

Tel: +90212 4943219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:} Plants O Branches

Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718/ 31

407 53 lJifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewms-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM AG

Munich Regional Branch

GadastraBle 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM Schweitechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Stralle 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweil3technik Handels GmbH
Heinkelstral3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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