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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES

Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!
IlllJl A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

+ Az 0sszes rendszerelem kezelési és karbantartasi utasitasat el kell olvasni és be kell tartani, kiilonos tekintettel
a biztonsagi utasitasokra és figyelmeztetésekre!

+ A baleset-megel6zési elGirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket vegye figyelembe!

+  Akezelési és karbantartasi utasitast a kész(ilék hasznélati helyén kell tarolni.

+ A késziiléken |évé biztonsagi jelek és figyelmeztetd tablak a lehetséges veszélyekrél adnak felvilagositést.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatdaknak kell lennitik.

+ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen készilt és csak
szakérték Uzemeltethetik, végezhetik karbantartasat és javithatjak.

+ A késziiléktechnika tovabbfejlddése kdvetkeztében fellépd miiszaki modositasok kildnbézé hegesztési
viselkedést eredményezhetnek.

Ha a gép dsszeszerelésével, iizembe helyezésével, hasznalataval kapcsolatban barmilyen kérdése lenne, forduljon
ahhoz a szakkereskedbhdz, akit6l a gépet vasarolta vagy hivja az EWM vevészolgalatat a +49 2680 181-0
telefonszamon.

A hivatalos kereskedelmi partnereink listaja megtalalhaté a www.ewm-group.com honlapon.

A gyarto feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizarolag csak annak
mikoddképességére korlatozodik. Minden tovabbi feleldsség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik —
nyomatékosan ki van zarva. A felelésségnek ezt a korlatozasat a gép lizembe helyezésével a felhasznalé elismeri.
A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, hasznélatanak és karbantartasanak maédjat a
gyarté nem tudja feltgyelni.

A késziilék szakszer(itlen Gsszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyarté semmiféle
felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy kéltségért, amely a készlilék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(itlen izemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbantartasanak kévetkezménye, vagy
valamilyen médon azzal dsszefliggésbe hozhato.
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Ezen dokumentum szerzéi joga a gyarténal marad.
Sokszorositas, kivonatos formaban is, csak irasos engedéllyel.

A dokumentum tartalma gondosan kévetve, ellendrizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a valtoztatasok, hibak és tévedések
joga fenntartva.
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Biztonsagi eléirasok

A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2 Biztonsagi elbirasok
2.1  Akezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata
A VESZELY
Azokra a munka- és iizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigordian be kell tartani annak érdekében,
hogy a kozvetleniil sulyos személyi sériiléseket vagy halalos kimenetel(i baleseteket elkeriiljik.
+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy éltalanos veszélyre utald szimbolumot.
+ Aveszély tipusara az oldal szélén talalhaté piktogram utal.
A FIGYELMEZTETES
Azokra a munka- és ilizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortian be kell tartani annak érdekében,
hogy egy lehetséges sulyos személyi sériilést vagy halalos kimenetelii balesetet elkeriiljiink.
+  Aveszélyre figyelmeztetd matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES" szt és egy éltalanos veszélyre utald
szimbdlumot.
+  Aveszély tipuséra az oldal szélén talélhato piktogram utal.
A\ VIGYAZAT
Azokra a munka- és iizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges konnyebb sériilések
elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.
«  Aveszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" sz6t és egy altalanos veszélyre utald
szimbolumot.
+  Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhato piktogram utal.
[=>  Olyan miiszaki sajatossag, amit a felhasznalonak figyelembe kell venni.
Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek 16pésrdl lépésre megmutatjak Onnek, hogy az adott
helyzetben mit kell tenni, pl.:
Az dramkabel csatlakozojat egy megfeleld ellendarabba bedugni és rogziteni.
099-005149-EW511 5
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Szimbolumok jelentése

ewn

2.2  Szimbélumok jelentése

Szimbolu
m

Leiras

Leiras

Miszaki sajatossagok, amelyeket a
felhasznalonak figyelembe kell venni.

Mikodtetés és elengedés / érintés / tapintas

Készlilék kikapcsolasa

Engedie el

D& &

Készlilék bekapcsolasa

Nyomja meg és tartsa lenyomva

Kapcsolas
Helytelen Forgatas
Helyes Szamérték — beallithatd

NEEIEE S

Belépés a meniibe

A jelz8lampa zélden vilagit

II\

Navigalas a meniiben

e 2 o |Ajelzélampa zdlden villog
“ | N

Kilépés a meniibdl A, |Ajelz6lampa pirosan vilagit
- | -

Idéabrazolas (példa: 4 mp varakozas / e % ¢ |Ajelz8lampa pirosan villog

mikodtetés) AN A

Megszakitas a meniiabrazolasban (tovabbi
beallitasi lehet6ségek vannak)

Szerszdm nem szikséges / ne hasznaljon

s = A EIRRE

Szerszam szlikséges / hasznaljon
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Biztonsagi el6irasok

2.3

Biztonsagi el6irasok

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa esetén!

A biztonsagi utasitasok figyelmen kiviil hagyasa életveszéllyel jarhat!

+ Gondosan olvassa el ezen Utmutato biztonsagi utasitasait!

+ A baleset-megel6zési elSirasokat és az egyes orszagokra vonatkozé rendelkezéseket vegye figyelembe!
« A munkaterilleten [évé személyeket utasitsa az el6irasok betartasara!

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély az elektromos fesziiltség miatt!

Az elektromos fesziiltségek érintés esetén életveszélyes aramiitésekhez és égésekhez vezethetnek.
Alacsony fesziiltségek érintése esetén is megijedhet, és annak kovetkeztében balesetet szenvedhet az illeté
személy.

* Ne érintsen meg kozvetlenill fesziiltségvezetd részeket, mint pl. hegesztdaram hivelyek, rud-, volfram- vagy
huzalelektrodak!

+ A hegeszt6pisztolyt és/vagy az elekirédafogdt mindig elkilonitve helyezze le!

+  Viselien komplett személyi véddfelszerelést (a felhasznalastél fliggden)!

+ A késziket kizérolag csak hozz&érté szakszemélyzetnek szabad felnyitni!

Veszély tobb aramforras 6sszekapcsolasa esetén!

Amennyiben tobb aramforrast kell parhuzamosan vagy sorban 6sszekapcsolni, az csak szakember altal, a
IEC 60974-9 szabvany "Létesités és lizemeltetés" és a BGV D1 baleset-megeldzési el6irasok (korabban
VBG 15) ill. az orszagspecifikus rendelkezések szerint torténhet!

A berendezéseket az ivhegesztési munkakhoz csak ellenérzés utan szabad engedélyezni, annak
biztositasara, hogy a megengedett iiresjarati fesziiltség ne legyen tillépve.

+  Akészlilék csatlakoztatasat kizarélag szakemberrel végeztesse!

+ Az egyes aramforrasok lizemen kivill helyezésekor az 6sszes haldzati- és hegesztdaram vezetéket megbizhato
madon a teljes hegeszt6rendszerrdl le kell valasztani. (Visszataplalas altali veszély!)
* Ne kapcsoljon dssze pélusvalté kapcsoldval ellatott hegesztdgépeket (PWS-sorozat) vagy valtoaramu

hegesztéshez valo késziilékeket (AC), mert egy egyszerii kezelési hiba miatt az ivfesziiltségek meg nem
engedheté moédon dsszeadodhatnak.
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A FIGYELMEZTETES

+ § » | Nem megfelel6 ruhazat miatti sériilésveszély!

’I‘ “| Asugarzas, a ho és a villamos fesziiltség elkeriilhetetlen veszélyforrasok az ivhegesztés soran. A

t felhasznalot teljes, egyéni véddfelszereléssel kell ellatni. A védéfelszerelésnek a kévetkezd kockazatok

ellen kell védelmet nyujtania:

«  Légzésvédelem egészségre artalmas anyagok és keverékek (flistgazok és g6zok) ellen vagy megfeleld
intézkedéseket kell tenni (elszivés, stb.).

* lonizal6 sugérzas (infravords és UV-sugarzas) és hd ellen szabalyos védéeszkdzzel rendelkezd hegesztdsisak.

+  Szaraz hegesztd ruhazat (cipd, keszty( és testvédelem) a,i védelmet nyUjt a meleg kdrnyezet ellen, ami pl.
100 °C vagy azt meghaladé hdmérséklet is lehet, ill. &ramités ellen és feszliltség alatt ll6 alkatrészeken
t6rténé munkavégzéskor.

+  Karos zgj elleni hallasvédelem.

A FIGYELMEZTETES
P, Az ivsugarzas vagy a forré munkadarabok sériilést okozhatnak!
A

Az ivsugarzas a bor és a szem karosodasat okozhatja.
A forré munkadarabok megérintése vagy a szétrepiilo szikrak égési sériiléseket idézhetnek eld.

+  Megfelel6 védelmet nyUjtd hegesztépajzsot, ill. hegesztd sisakot (alkalmazastdl fiiggd) kell viselnil

+ Az adott orszagban érvényes munkavédelmi eléirasoknak megfelelé egyéni véddeszkdzoket (pl. szaraz
veddoltdzet, hegesztdpajzs, véddkeszty(, stb.) kell viselni!

+  Ahegesztés kdrnyezetében tartézkoddkat védéfliggdnnyel vagy védéfallal kell védeni a sugarzastol és az
ivfénytdl!

A FIGYELMEZTETES

Robbanasveszély!

Latszoélag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tilnyomast hozhatnak létre.

+ A munkaterileten talélhat6 éghetd vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazoé tartalyokat el kell tavolitani!
+ Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal felmelegitenil

FR\\

Tiizveszeély!

A hegesztés kozben keletkez6 magas homérsékletek, szorodoé szikrak, izz6 részek és forrd salak miatt
gyulladasveszély all fenn.

«  Ugyelien a munkateriilet kozelében 18vé tiizfészkekre!

+  Ne tartson maganal kdnnyen gyullado targyakat, mint pl. gyufa vagy 6ngyuito.

+ Tartson alkalmas oltdkészillékeket a munkatertlet kozelében!

+ Tavolitsa el a hegesztés megkezdése elétt az égheté anyagmaradvényokat a munkadarabrdl.

+ A hegesztett munkadarabokat tovabbi megmunkalasat csak a leh(ilés utan folytassa. Ne keriljén kapcsolatba
gyulékony anyagokkal!

< 2
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A\ VIGYAZAT

Fiist és gazok!

A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése légszomjat illetve mérgezést okozhat! Tovabba az
oldészerek gbzeibdl (klérozott szénhidrogének) a hegesztdiv altal keltett ultraibolya sugarzas hatasara
mérgezd foszgén keletkezhet!

+  Bdséges mennyiségii frisslevegét kell biztositani!
+ Az oldoszerek gézeit a hegesztdiv sugarzasi terétdl tavol kell tartani!
+  Sziikség esetén megfeleld légzésvedelmi eszkozt kell viselni!

A\ VIGYAZAT

Zajterhelés!
@ A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!
*  Munkavégzés kdzben megfeleld hallasvédd eszkozt kell viselni!
+ A munkateriileten tartézkodd mas személyeknek is megfeleld hallasvédd eszkozt kell viselni!

Az lizemeltetd kotelességei!

A késziilék lizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és térvényeket!

* A munkavallalok munkahelyi biztonsaganak és egészségvédelmének javitasat 6szténzé intézkedések
végrehajtasarol sz616 (89/391/EGK) keretiranyelv, valamint az ehhez kapcsolodo kiilén iranyelvek nemzeti
atiiltetését.

* Kiilonésen a munkavallalok altal a munkdjuk soran hasznalt munkaeszk6zok biztonsagi és egészségvédelmi
minimumkdévetelményeirdl sz616 iranyelvet (89/655/EGK).

» Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonsagra és baleset-megel6zésre vonatkozo elGirasait.

» A késziilék létesitése és iizemeltetése az IEC 60974 szerint-9.

» A felhasznaldt rendszeres id6kéz6nként oktatni kell a biztonsagtudatos munkavégzésral.

» A késziilék rendszeres vizsgélata a IEC 60974 szerint-4.

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol ered6 karokra nem vonatkozik a gyartémiivi garancia!

» Kizarolag a szallitasi programunkban megtalalhato eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitbket (aramforras,
hegesztépisztoly, elektrodafog6, tavszabalyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.) hasznaljon!

* A kiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Kadvetelmények a nyilt elektromos taphalézatra torténé csatlakoztatasra vonatkozéan

A nagyteljesitményii késziilékek aramfelvételiikkel befolyasolhatjak a halozati fesziiltség minéségét. Egyes
késziiléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak csatlakoztatasara vagy kévetelményeket hatarozhatnak
meg a nyilt hdlozatra torténd csatlakozasi pontnél (k6zds csatlakozasi pont) a lehetséges maximalis
vonalimpedanciara vagy a sziikséges minimalis teljesitménykapacitasra vonatkozéan, ramutatva a késziilék miiszaki
adataira is. A felelésség ilyen esetekben az iizemeltet6t vagy a késziilék kezeljét terheli. Sziikség esetén megbeszélés
keretében kell megallapodni az aramszolgaltatéval, hogy az adott késziilék biztonsagosan csatlakoztathaté-e az
elektromos haldzatra.
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Biztonsagi elbirasok ev\;‘r’
Biztonsagi el6irasok
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A\ VIGYAZAT

Elektroméagneses mez6k!

A hegesztdgép hasznalata kdzben olyan elektromos vagy elektromagneses mezdk keletkezhetnek, amelyek
mas elektromos késziilékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii gépek, telekommunikacios vezetékek,
halozati- és jelzvezetékek, szivritmus szabalyozék) miikodését befolyasolhatjak.

+ Akarbantartasra vonatkozé eléirasokat be kell tartani > /asd fejezet 6.3!

+ A munka- és testkabelt lehetéleg egyenesen lefektetni!

+ Asugarzasra érzékeny késziilékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolni!

+ A szivritmus-szabalyzok mikodését zavarhatja (szlikség esetén kérje ki orvosa véleményét).

Az |EC 60974-10 szerint a hegesztégépek az elektromagneses 6sszeférhetdség két osztalyaba vannak
beosztva (Az EMC-osztélyt lasd a miiszaki adatoknal) > lasd fejezet 8:

Az A osztalyu késziilékek nem alkalmazhatok olyan lakéovezetekben, amelyek az elektromos energiat a nyilvanos
kisfeszliltségl ellatéhalozatbdl kapjak. Az A osztalyl készllékek elektromagneses dsszeférhetéségének
biztositasanal ezekben az 6vezetekben - mind a vezetékhez ktott mind a sugarzott zavarok alapjén - problémak
léphetnek fel.

A B osztalyu késziilékek teljesitik az EMC kdvetelményeket az ipari és lakddvezetekben, beleértve a nyilvanos
kisfeszliltségl ellatéhalozatra csatlakoz6 lakddvezeteket.

Létesités és lizemeltetés

Az ivhegeszt6 berendezések lizemeltetésénél néhany esetben elektromagneses zavarok Iéphetnek fel, habar
minden hegeszt8gép a szabvanynak megfeleléen betartja a kibocsatasi hatarértékeket. A hegesztésbdl szarmazd
zavarokeért a felhasznalé a felel@s.

A lehetséges kornyezeti elektromagneses problémak értékeléséhez a felhasznalonak a kdvetkezdket kell
figyelembe venni: (Lasd még EN 60974-10 ,A” flggelék)

+ haldzat-, vezérlé-, jel- és telekommunikacios vezetékek

o radio és televizidkésziilékek

+  szamitbgép és egyéb vezérléberendezések

+  biztonsagi berendezések

+ aszomszédos személyek egészsége, kiléndsen ha azok szivritmusszabalyzét vagy halldkészlléket hordanak
+  kalibréld- és méréberendezések

* mas berendezések zavartiiré képessége a kornyezetben

+ anapszak, amelyben a hegesztési munkakat végre kell hajtani

Javaslatok a zavarkibocsatasok csokkentésére
+ Haldzati csatlakozas, pl. haldzati sz(iré vagy aryékolas fémcsével
+ Az ivhegesztd berendezés karbantartasa

* A hegesztévezetékeknek olyan rovidnek és egymashoz kozelinek kell lennilik, amennyire csak lehetséges és a
talajon kell futniuk

+ Potencialkiegyenlités
* A munkadarab foldelése. Azokban az esetekben, amikor a munkadarab féldelése nem lehetséges, a
kapcsolatot megfelel kondenzatorokkal kell [étrehozni.

+ Akdrnyezetben 1év6 mas berendezésektdl torténd vagy a teljes hegeszté berendezés arnyékolasa

10
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ev\,h, Biztonsagi eldirasok
Szallitas és el6készliletek a hegesztéshez

2.4  Szallitas és elokészuletek a hegesztéshez
A FIGYELMEZTETES
A védbgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!
@ A véddgazpalackok helytelen kezelése és nem megfeleld rogzitése silyos sériilést okozhat!
+ A gazgyartdk és a nyomdgazrol sz6l6 rendelet utasitasait be kell tartani!
+ Avéddgazpalack szelepén nem szabad régzitésnek lennie!
+  Keriilie a védégazpalack felmelegedését!
A\ VIGYAZAT
> Balesetveszély az ellatovezetékek miatt!

O]D-| A szillitas kozben a le nem valasztott ellatovezetékek (halozati vezetékek, vezérlovezetékek stb.)
veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és személyi sériilések okozhatnak!
+ Valassza le az ellatbvezetéket a szallitas el6tt!

Eldélés veszélye!

@ Munkavégzés kozben vagy a késziilék elhelyezésénél az elddlhet, személyi sériilést okozhat vagy
megrongalddhat. A késziilék (az IEC 60974-1 szabvanynak megfeleléen) maximum 10°-os lejton biztositott
eldélés ellen.

* Munkavégzés vagy szallitds kdzben a késziiléket egy stabil vizszintes feliiletre kell elhelyezni!
+ Arészegységeket megfelelé modon kell régziteni!
[ A késziiléket vizszintes helyzetben tortén6 hasznalatra tervezték!
Ha a késziiléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az karosodhat.
» A késziiléket kizarolag vizszintes helyzetben szabad szallitani és izemeltetni!
[ A kiegészitok szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészité meghibasodasat okozhatja!
» A kiegészitoket kizarélag a hegesztogép kikapcsolt allapotaban, és csak a megfelel6 aljzatba szabad csatlakoztatni
és rogziteni.
* Részletes leiras az adott kiegészitérol annak kezelési utasitasaban talalhato!
* A hegesztégép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott kiegészitoket.
[  Porvédd sapkak védik a csatlakoz6 aljzatokat és ezzel a késziiléket a szennyezédésektdl és a sériilésektol.
* Ha a késziilék valamelyik csatlakozo aljzataba semmilyen kiegészit6 sincs bedugva, akkor a porvéd6 sapkat ra kell
dugni.
* Ha a porvéd6 sapka sériilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!
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Rendeltetésszeri hasznalat ev\;‘r’

Alkalmazasi terllet

3

Rendeltetésszerii hasznalat

§

A FIGYELMEZTETES

A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!

A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfelelden ipari hasznalatra
késziilt. Kizardlag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz hasznalhaté. Nem rendeltetésszerii
hasznélat esetén a késziilékbdl személyekre, allatokra és anyagi értékekre hat6 veszélyek szarmazhatnak.
Az ezekbdl ered6 karokért nem vallalunk felelésséget!

+  Akészlléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakértd személyzetnek szabad hasznélnia!

+  Akészllék szakszeriitlen modositasa vagy atépitése tilos!

3.1  Alkalmazasi teriilet
Ivhegesztd készilék MIG/MAG-hegesztéshez, valamint mellékeljarasban bevont elekirddas-kézi-ivhegesztéshez. A tartozék
részegységek adott esetben bdvithetik a funkcidterjedelmet (Iasd a megfelelé dokumentaciot az azonos nevii fejezetben).
3.1.1 Kizardlag az alabbi készulékekkel egyiitt hasznalhaté és lizemeltetheté
IS A hegesztégép miikodtetéséhez egy megfelelé huzalel6tolé egység (rendszerkomponens) sziikséges!
Taurus 355, 405, 505 Basic .
351, 401, 451, 551 Basic
Basic drive 200C
Basic drive 300C M
Basic drive 4L
Basic drive 4 ]
drive 4 Basic M
drive 4 IC Basic M
drive 4 Basic MMA
drive 4 IC Basic D200
12 099-005149-EW511
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ewh, Rendeltetésszerii hasznalat

Ervényes dokumentumok

3.2
3.21

=

3.2.2

3.2.3

3.24

3.2.5

Ervényes dokumentumok
Garancia

Bévebb informacio talalhato a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a garanciarél, karbantartasrol
és ellenérzésrél szolé tajékoztatdnkban a www.ewm-group.com oldalon!

Szabvanymegfeleléségi nyilatkozat

A jelzett késziilék koncepcidjaban és épitési médjaban megfelel a kévetkezé EK-iranyelveknek:
c € +  Kisfeszliltségl villamos termékekre vonatkozd iranyelv (LVD)
+ Az elektromagneses 0sszeférhetdségrol szolo iranyelv (EMC)
+ veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben vald alkalmazasanak korlatozasardl szolo
iranyelv (RoHS)

Jogosulatlan valtoztatasok, szakszer(itlen javitasok, az "iviényes hegesztdberendezések - ellenérzés és vizsgalat az iizemelés
soran" hataridéinek be nem tartasa és / vagy meg nem engedett atépitések esetén, amelyek nem kifejezetten az EWM
engedélyével kerliltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat érvényét vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi
nyilatkozat kertl atadasra.

Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kornyezetben

A késziilék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 eldirasoknak és szabvanyoknak, ezért elektromosan
S fokozottan veszélyes helyeken is hasznalhato.

Dokumentacio javitashoz (potalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

A FIGYELMEZTETES

e Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!

A sériilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken barmiféle atalakitast
vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a kész(ilék belsejében is megtalalhatoak.
Tartalék alkatrészek a terlletileg illetékes EWM-képviseleten keresztill rendelhetdk.
Kalibralas / validalas

Igazoljuk, hogy ezt a késziiléket az érvényes szabvanyoknak megfeleléen IEC/EN 60974, ISO/EN 17662, EN 50504 kalibralt
mérdeszkdzokkel ellendrizték, és a készllék betartja a megengedett tlréseket. Ajdnlott kalibralasi idszak: 12 havonta.
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\;h-’

El6Inézet

4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

[  Hiitéfolyadék tartaly és gyorscsatlakozo hiivelyek az eléremend- és a visszatéré hiitéfolyadék szamdra csak a
vizhiitéses gépeken talalhatok.

4.1 Elolnézet

Abra 4-1
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A gep mikodésének ismertetése — gyors attekintés

Elolnézet

Poz. Jel Leiras

1 Emelészem

2 VRD Fesziiltségcsokkentd jelz6lampaja (VRD)
Ha a fesziltségcsokkentd kifogastalanul Gizemel, és a kimeneti fesziiltség a vonatkozo szabvanyban el8irt
értékre van korlatozva, akkor vilagit a VRD jelzélampa. A fesziiltségcsokkentd berendezés kizarélag a
(VRD) kiegészitéssel felszerelt készlilékeknél aktiv.

3 ® Jelzélampa, Uzemkész
A készillék bekapcsolasat és annak iizemkész allapotét jelzi

4 Fékapcsolo, késziilék BE/KI

5 Fogantyu

6 Nyilasok hiitdleveg6 bearamlasara

7 Kerekek, elfordulo

8 Hiit6folyadék tartaly

9 Hiit6folyadék-tartaly zarésapka

10 I Vizszivattyu kismegszakitéja nyomégomb

@F A kioldott kismegszakitot a nyomégomb megnyomésaval lehet visszakapcsolni.
11 s | Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,-“
—
12 + Csatlakoz6 hiively, hegesztéaram ,+*
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Hatulnézet

Poz. Jel Leiras
1 Kozbenso kabelkoteg tehermentesitéje
2 19-pdlusu csatlakozd aljzat (anal6g)
Huzaleldtold vezérlbkabelének csatlakoztatdséra
3 D-Sub csatlakozé aljzat, 9-pélusii
Ebben a készliléksorozatban kizarolag szervizcélokra (szakszemélyzet)
4 Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,+“
Huzalel6told hegesztéaram-kabelének csatlakozdja
5 mmmm | Hegesztéaram ,-” csatlakozdaljzat
«  MIG/MAG toltétt huzalos hegesztés: Hegesztéaram a huzalel6told készilékhez ill.
hegesztdpisztolyhoz
6 _@ Gyorscsatlakozo (piros)
visszatérd hitéfolyadék
7 e_> Gyorscsatlakozo (kék)
eléremend hiitéfolyadék
8 Kerekek, nem elfordulé
9 Gazpalack tarto
10 Nyilasok hiitélevegd kidramlasara
11 Halézati csatlakozokabel > lasd fejezet 5.1.8
12 Biztonsagi elemek gazpalack rogzitésére (gurtni / lanc)
13 Nyomégomb, biztonsagi kismegszakité

Huzalel&told motor tapfesziltségének kikapcsolaséaval
(A kismegszakito visszakapcsolasahoz a nyomogombot benyomni.)
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A gép mikodésének ismertetése — gyors attekintés ev\’hq

Vezérlés - kezel6elemek

4.3 Vezérlés - kezeloelemek

M3.75-A
GMAW
1N@ WG/ mac

MMA
2@ E-hand

Abra 4-3
Poz. Jel Leiras
1 v Hegesztéeljaras nyomégomb
J1 - MIG/MAG-hegesztés
J2 ------—---Bevontelekirddas kézi ivhegesztés (BKI)
J3 - Gydkfaragas
2 |[rmvnon )| Kijelzés, bal
YUl Hegesztéaram, huzalsebesség
3 Allapotjellemzék megjelenitése
AMP ---eee- Hegesztaram megjelenitése jelzélampa
L E—— Huzalsebesség megijelenitése jelz6lampa
4 M N N | | Kijelzés, hegesztési eljaras
YUy MIG/IMAG-hegesztés
J2 ---—---Kézi ivhegesztés
J3 - GyGkmaras
5 e Hegesztési paraméterek forgatogomb
MIG/MAG: Dinamika / fojtas beallitasa
BKI: Hegesztéaram bedllitasa
6 v Uzemméd kivéalasztasa nyomégomb
Nincs funkcidja. A beallitas a huzalel6tolon torténik.
1 8 099-005149-EW511
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A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés

Vezérlés - kezel6elemek

Jel

Leiras

Nyomoégomb, fojtohatas (ivfény-dinamika)
i — keményebb és keskenyebb ivfény
sonua .- |4gyabb és szélesebb ivfény

Ivhossz forgatégomb
Nincs funkciéja. Beallitas a huzalelétolon.

<« 3

Paraméter valasztas jobb / energiatakarékos lizemmod nyomégomb
VOLT--- ivfesziiltség

KW ---mmmme- Hegesztési teljesitmény kijelzés

[ pE— Géazataramlasi mennyiség (opcio)

Energiatakarékos tizemméd a nyomégomb hosszan térténé megnyomasaval.

10

Kijelzés, jobb
vfesziiltség, hegesztési teljesitmény, motoraram (huzalel8tolas hajtas) a huzalbefiizés soran. Védégaz
ataramlasi mennyiség (opcio)

1"

Gazteszt | tomlécsomag 6blitése nyomoégomb > lasd fejezet 5.1.9.4

12

PR 8

Huzalbefiizés nyomégomb
A hegeszt6huzal feszliltség- és gazmentes befiizése a kabelkdtegen keresztlil a hegesztépisztolyba.
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Felépités és funkciok ev\;h-’
Szadllitas és el6keésziiletek a hegesztéshez

5 Felépités és funkciok

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély elektromos fesziiltség miatt!
e Aramvezeté részek (pl. csatlakozo hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!

Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az elsé oldalain talalhaté biztonsagi
eléirasokat!

A késziilék lizembe helyezését kizardlag olyan szakember végezheti, aki megfeleld ismeretekkel rendelkezik
ivhegeszté berendezések teriiletén!

Csatlakozo- vagy aramkabeleket (pl. elekirédafogot, hegesztépisztolyt, testkabelt) csak a késztilék kikapcsolt
allapotaban szabad csatlakoztatni!

5.1  Szallitas és elokésziletek a hegesztéshez

5.1.1 Daruzas

A FIGYELMEZTETES

Sériilésveszély daruzaskor!
5 Daruzaskor a leesd késziilékek vagy a részegységek silyos személyi sériiléseket okozhatnak!

Megfelelé darukomponensek nélkiil tilos egyszerre tobb olyan rendszerkomponenst
daruzni, mint pl. aramforras, huzalel6tol6 késziilek vagy hitékészilék . Valamennyi
rendszerkomponenst kiildn kell daruzni!

Az dsszes ellatovezetéket és tartozék részegységet a daruzas elétt el kell tavolitani
(pl. téml6csomagot, huzaltekercset, védGgazpalackot, szerszamosladat, huzalelétold
kész(iléket, tAvvezérl6t stb.)!

A hézburkolatokat, ill. a védéfedeleket a daruzas elétt szabalyosan be kell zami és le
kell reteszelni!

eszkdzt hasznaljon! Vegye figyelembe a daruzasi elvet (lasd az &bran)
Emel6szemes készillékek esetén: Az dsszes emel6szemen mindig egyszerre kell
daruznit

Kiegészit6leg felszerelt daruallvanyok, stb. esetén: Mindig legalabb két, egymastél a
lehetd legtavolabbra 1évé teherfelvevé pontot hasznaljon - vegye figyelembe az opci6
leirasat.

Kerlje a hirtelen mozdulatot!

Gondoskodjon réla, hogy a tehereloszlas azonos legyen! Kizardlag azonos
hosszlsagu szemes lancot vagy kotélfliggesztéket hasznaljon! Daru-elv

Maradjon a kész(ilék alatti veszélyzonén kivil!

Vegye figyelembe az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonségra és
balesetmegel6zésre vonatkoz6 elirasait!

Az emeldszemek szakszeriitlen hasznalata, vagy nem megfelelé emeldszemek hasznalata miatt a leesd

5 Nem megfelelé emelészemek okozta sériilésveszély!
késziilékek vagy részegységek sulyos személyi sériilést okozhatnak!

Az emel6szemeknek teljesen becsavartaknak kell lenniiik!

Az emelészemeknek a felfekvési feliileten siman és teljes felliletlien fel kell fekiidnitik!

Hasznalat el6tt ellendrizze az emel6szemek szoros illeszkedését és eseteges sériiléseit (korrdzié, deforméacio)!
A sérillt emel6szemeket ne hasznalja tovabb és ne csavarozza be!

Kerliljie az emelészem oldalsé terhelését!
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5.1.2

=

5121

5122

5.1.3

5.14

Uzemeltetési koriilmények

A késziiléket kizarélag egy megfelel6 teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti szabadban térténd

munkavégzésnél is) szabad letenni és iizemeltetni!

* Biztositani kell egy cstiszasmentes sima feliiletet a késziilék szamara, és gondoskodni kell a munkahely megfelelé
megviléagitasarol.

* Mindenkor biztositani kell a késziilék biztonsagos kezelését.

A késziilék karosodasat okozhatja, ha a kérnyezeti levegé a szokasosnal lényegesen tébb port, savakat, korroziv

gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.

* Meg kell akadalyozni, hogy tul nagy fiist, gbz, olajpara vagy készériilésbél szarmazé por legyen a késziilék
kérnyezetében!

* Meg kell akadalyozni, hogy sotartalmi levegé (tengeri levegd) legyen a késziilék kbrnyezetében!

Miikodés kozben

Kornyezeti levegé homérséklete:
«  -25°C + +40 °C kozott,

relativ paratartalma:

*max. 50% 40 °C-on

+max. 90% 20 °C-on

Szallitas és tarolas

Zart térben torténd tarolas kozben a kornyezeti levegé hdmérséklete:
+ -30°C++70°C

Leveg6 relativ paratartalma

+ maximum 90% 20 °C-on

A gép hiitése
A késziilék nem megfelel6 hiitése teljesitménycsokkenést okoz, és a gép karosodasahoz vezethet.
* Biztositani kell az eléirt kérnyezeti feltételeket!

* A hiitéleveg6 be- és kiaramlasara szolgal6 nyilasokat szabadon kell hagyni!
* A késziilék kériil minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

Testkabel, altalanos

A\ VIGYAZAT

Egési sériilés veszélye a szakszeriitlen hegesztdaram csatlakozoé miatt!
SSS A nem zartan illeszkedd hegeszt6aram dugaszok (késziilék csatlakozék) vagy a munkadarab csatlakozon
— | talalhat6 szennyezddések (festék, korrozio) miatt ezek a csatlakozasi helyek és vezetékek
felmelegedhetnek és érintés esetén égési sériilésekhez vezethetnek!
+ Ellendrizze naponta a hegesztéaram csatlakozasokat és amennyiben szlikséges reteszelje azokat jobbra
forgatassal.
+ Tisztitsa meg alaposan és rogzitse biztonsdgosan a munkadarab csatlakozasi helyet! Ne hasznalja a
munkadarab konstrukcids alkatrészeit hegesztdaram visszavezetésként!
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5.1.5 Kozbensoé kabelkoteg csatlakoztatasa

5>  Néhany huzalelektrodat (pl. 6nvédé porbeles hegesztéhuzalok) negativ polaritasrél kell hegeszteni. llyen esetben a
hegesztéaram kabelének csatlakozé dugéjat a ,,-“, a testkabel csatlakozojat pedig a ,,+“-jelii csatlakoz6 aljzatba kell
bedugni. Mindig figyelembe kell venni a hozaganyag gyartéjanak utasitasait!

T
ST ]
TR
L

Abra 5-1
Poz. Jel Leiras
1 Huzalel6tolo
2 Kozbens6 kabelkoteg
3 Kézbensé kabelkéteg tehermentesitéje
4 19-polusi csatlakozd aljzat (anal6g)

Huzalel6told vezérl6kabelének csatlakoztatasara

Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,+“
Huzalel&told hegesztéaram-kabelének csatlakozdja

Hegesztéaram ,,-” csatlakozoaljzat

«  MIG/MAG toltétt huzalos hegesztés: Hegesztbaram a huzalelétold készilékhez ill.
hegeszt6pisztolyhoz

Gyorscsatlakozo (piros)
visszatérd hiitéfolyadék

Gyorscsatlakoz6 (kék)
eléremend hiitéfolyadék

Po| 14>
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+ Kabelkdteg végét a kozbenst kabelkdteg tehermentesitdjén atflizve bedugni és jobbra elforditva rogziteni.

+  Aramkabel csatlakozéjat a ,+* csatlakozé hiivelybe bedugni és jobbra elforditva régziteni.

+  Vezérlbkabel csatlakoz6 dugojat a 19-polusu aljzatba bedugni és a hollandi anya meghtizasaval régziteni (a csatlakozo6t
csak egy pozicioban lehet az aljzatba bedugni).

Kivételes esetekben:

+ Hitdfolyadéktoml6k gyorscsatlakozdit a megfelelé gyorscsatlakozé hiivelyekbe (itkdzésig bedugni:
A piros szini, visszatérd agi tdmlé gyorscsatlakozdjat a piros gyorscsatiakozo hiivelybe,
a kék szin(, eléremend agi tomld gyorscsatlakozojat pedig a kék gyorscsatlakozo hivelybe.
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5.1.6 Hegesztopisztoly hiitése
[ A hiitéfolyadék fagyallésaga nem megfeleld!
A koérnyezeti feltételekhez igazodva kiilénféle hiitéfolyadékok hasznalhatok > lasd fejezet 5.1.6.1.
A fagyallé hiitéfolyadékok (KF 37E vagy KF 23E) fagyallosaganak mértékét rendszeres id6kézénként ellenérizni kell,
hogy elkeriiljiik a késziilék vagy a kiegésziték karosodasat.
* A hiitéfolyadék fagyallosaganak mértékét TYP 1 mérémiiszerrel kell ellenérizni.
* Ha a hiitéfolyadék fagyallosaga nem megfelel6, le kell cserélni!
[  Hiitéfolyadékok keverése!
A hiitéfolyadék 6sszekeverése vagy nem megfelel6 hiitéfolyadék hasznalata karosodast okozhat és a gyarté
garanciajanak elvesztésével jar!
* Kizérélag ebben a kezelési utasitasban megtaléalhaté (Hiitéfolyadékok attekintése) hiitéfolyadékot hasznaljon!
* Kiilonbozé tipusu hiitéfolyadékokat tilos 6sszekeverni!
* A hiitéfolyadék lecserélésekor a hiitérendszerben Iévé dsszes hiitéfolyadékot le kell ereszteni.
[ A hiitéfolyadék artalmatlanitésanak a hatosagi eléirasoknak megfeleléen és a megfelelé biztonségi adatlapok
figyelembevételével kell térténnie (Német hulladékkulcs szam: 70104)!
Nem szabad a haztartasi hulladékkal egyiitt artalmatlanitani!
Nem keriilhet a csatornahalozatba!
Folyadékmegkoté anyagokkal (homok, kovaféld, savkotd, univerzalis folyadékmegkoto szer, fiirészpor) itassa fel.
5.1.6.1 A megengedett hiitéfolyadékok attekintése
Hiitéfolyadék tipusa Hémérséklettartomany
KF 23E (standard) -10°C++40°C
KF 37E -20°C++10°C
5.1.6.2 Maximalis tdmlécsomag-hosszak
3,5 bar-os 4,5 bar-os szivatty(
szivattyu
Készilékek kildn huzalel6told készlékkel vagy anélkil 30m 60 m
Kgmpgkt késziilékek kiegészité kozbensé hajtassal (példa: 20m 0m
miniDrive)
Késziilékek kulon huzalel6told készilékkel és kiegészité 20m 60m
kozbens6 hajtas nélkil (példa: miniDrive)
Az adatok alapvetden a teljes tdmlécsomag-hosszra vonatkoznak, a hegesztépisztolyt is beleértve. A szivattyuteljesitmény a
tipustablardl 1athaté
(paraméter: Pmax).
3,5 bar-os szivatty(: Pmax = 0,35 Mpa (3,5 bar)
4,5 bar-os szivattyu: Pmax = 0,45 Mpa (4,5 bar)
24 099-005149-EW511
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5.1.6.3 Hiitéfolyadék betoltése
Gyarilag a gépeket minimalis szintre toltik fel hitéfolyadékkal.

Y

S

>

Poz. Jel Leiras

1 Hiit6folyadék-tartaly zarésapka

2 Hiit6folyadék sziiré
3 Hiitéfolyadék tartaly
4 »Min“ jelzés
Hit6folyadék minimalis szintje a tartalyban.

HUt6folyadék-tartaly zaréfedelét lecsavarni.
Ellendrizni, hogy a bedmlényilason 1évé sziiré nem szennyezett-e. Szlikség esetén megtisztitani és visszatenni a helyére.
Hit6folyadék-tartalyt a sz(iré aljaig feltdlteni megfeleld hiitéfolyadékkal, majd a zaréfedelet visszacsavarni.

[  Els6 feltoltés utan bekapcsolt hegesztégép mellett minimum egy percig varni kell, hogy a kabelkéteg teljesen és
légmentesen felt6ltédjon hiitéfolyadékkal.
Gyakori pisztolycsere esetén, ill. elsé feltoltés utan a hiitéfolyadék-tartalyban a hiitéfolyadék szintjét ellendrizni kell és
sziikség esetén utana kell tlteni a hianyzé részt.

[=> A hiitéfolyadék mennyisége nem csékkenhet a megjelélt ,min“ szint ala.

[  Haa tartalyban a hiitéfolyadék szintje a megjelélt minimalis szint ala cs6kkent, akkor sziikségessé valhat a hiitékér
légtelenitése. llyen esetben a hegeszt6gép kikapcsolja a vizszivattyut, és megjelenik a ,,Hiba a vizhiitékérben*
hibajel,dg_ref_source_inline>Kiihimittelkreislauf entliiften</dg_ref_source_inline>.

> lésd fejezet 7
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5.1.7 Hegesztéaram-vezetékek elhelyezésére vonatkoz6 tudnivalok

[ szakszeriitleniil elhelyezett hegesztéaram-vezetékek az ivfény zavarait (villogasait) okozhatjak!

=5 A nagyfrekvencias gyujtéberendezések nélkiili hegesztési aramforrasok (MIG/MAG) munkakabeleit és
toml6csomagjait a lehet6 legnagyobb hosszisdgban, szorosan egymas mellett, parhuzamosan kell vezetni.

IS5 A nagyfrekvencias atiitések elkeriilése érdekében a nagyfrekvencias gyujtéberendezésekkel rendelkez6 hegesztési
aramforrasok (WIG) munkakabeleit és tomlécsomagjait hosszaban parhuzamosan, egymastol kb. 20 cm tavolséagra
kell lefektetni.

=5 A kélesonds befolyasolas elkeriilése érdekében mas hegesztési aramforrasok vezetékeihez képest alapvetéen
legalabb kb. 20 cm, vagy annal nagyobb tavolsagot kell tartani.

=5 A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél. Az optimalis hegesztési eredményhez max. 30m.
(Munkakabel + kézbensé tomlécsomag + pisztolyvezeték).

W;EJ

=
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i

6 MIG / MAG Q]
l

“‘“ ‘ N

WIG
MIG / MAG

Abra 5-3

[  Minden hegesztokésziiléknél sajat munkakabelt hasznaljon a munkadarabhoz!

e qe ol ] |e|||\IF_I '/c—'q
o0 uuhj—‘

Abra 5-4
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=5 A hegesztbdram-vezetékeket, hegesztopisztoly- és kdzbensd témiécsomagokat teljesen le kell tekercselni. Keriilje a
hurkokat!

0= A kabelhosszak alapvetéen nem hosszabbak a sziikségesnél.

1=  Afelesleges kabelhosszokat meanderformaban kell lefektetni.

6 Nek./:_ku

Abra 5-5

5.1.7.1 Koborld hegesztéaramok

A FIGYELMEZTETES

6 Sériilésveszély a koborl6 hegesztéaramok miatt!

A koborl6 hegesztéaramok tonkretehetik a védovezetéket, karosithatjak a késziilékeket és az elektromos
berendezéseket, tulhevithetik az alkatrészeket és ennek kovetkeztében tiizek keletkezhetnek.

+ Ellendrizze rendszeresen az 6sszes hegesztéaram-kapcsolat megfeleld rogzitését és kifogastalan elektromos
csatlakozasat.

+ Az aramforras minden elektromosan vezetd részegységét, mint haz, kocsi, daruallvany, elektromosan
szigetelve kell felallitani, rogziteni vagy felfliggeszteni!

+ Ne rakjon le szigetelés nélklil mas elektromos lizemi eszkézt, mint flrdgép, sarokesiszolo, stb. az aramforrasra,
a kocsira, a daruallvanyra!

+ A hegesztdpisztolyt és az elektrodafog6t mindig elektromosan szigetelve tegye le, ha nincsenek hasznalatban!

Abra 5-6
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5.1.8 Csatlakoztatas az elektromos hal6zathoz

b

A\ VESZELY

Veszélyek szakszeriitlen halozati csatlakoztatas miatt!
A szakszer(itlen halézati csatlakoztatas személyi sériiléseket ill. anyagi karokat okozhat!
A készliléket kizardlag elbirasszerlien bekotott véddvezetékkel rendelkezd dugaljon lizemeltesse.
A teljesitménytablan megadott haldzati fesziiltségnek meg kell egyezni a tapfesziiltséggel.

Amennyiben Uj halézati csatlakozodugét kell csatlakoztatni, ezt a szerelést kizérdlag elektromos szakember
végezheti el a mindenkori orszagban érvényes térvényeknek, ill. eldirasoknak megfeleléen!

A halézati csatlakozodugdt, -dugaljat és -betaplalast rendszeres id6kdzonként villamos szakembernek kell

ellendriznie!

Generator izemben a generatort a kezelési és karbantartasi utasitasnak megfeleléen le kell foldelni. A
létrehozott halozatnak alkalmasnak kell lenni az | védelmi osztaly szerinti késziilékek Uizemeltetésére.

5.1.8.1 Elektromos halézat

[Z> A késziiléket kizardlag az alabb felsorolt halézati rendszerekre szabad racsatlakoztatni és lizemeltetni:
* Haromfazisu, 4-vezetékes rendszer foldelt ,,0“-vezetékkel, vagy
* Haromfazisu, 3-vezetékes rendszer tetszéleges helyen torténd foldeléssel.

L1

L1

|
— !
|
L2 | L2
- .
I
L3 I L3
- L
I
N |
P————) I
— FE | (I G
|
I
= | =
Abra 5-7
Megjegyzések
Poz. Megnevezés Szinjelolés
L1 Fazis 1 barna
L2 Fazis 2 fekete
L3 Fazis 3 sziirke
N ,0°-vezeték kék
PE Védbvezeték z06ld-sarga

+  Akikapcsolt késziilék haldzati csatlakozojat egy megfeleld aljizatba bedugni.
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5.1.9 Védégaz ellatas

A FIGYELMEZTETES

@ A véddgazpalackok helytelen kezelése miatti sériilésveszély!

A védbgazpalackok nem eldiras szerinti vagy elégtelen rogzitése silyos sériilést
okozhat!

+ Allitsa a véddgazpalackot az arra szolgalé tartéba, majd biztositsa a biztositoelemek
(I&nc/heveder) segitségével!

« Ardgzitésnek a véddgazpalack felsd felén kell torténnie!
+ A biztositdelemeknek szorosan kell a palackon illeszkednitik! g

IS  Kifogastalan mindségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelelé6 mennyiségii és mindségii védbgaz akadalytalan
hozzévezetése a gazpalackbdl a hegesztépisztolyhoz. Ha a véddgaz hozzavezetésben valamilyen eltémddés van, akkor
az a hegesztopisztoly meghibasodasat okozhatja!

* Ha nem hasznéljuk a véd6gaz menetes csatlakozdjat, akkor vissza kell ra dugni a sarga védékupakot!
* Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakoz6 szivargasmentesen témitsen!

5.1.9.1 Nyomascsokkenté csatlakoztatas

Abra 5-8
Poz. Jel Leiras
1 Nyomascsokkentd
2 Gazpalack
3 Nyomascsokkentd kilépé oldala
4 Gazpalack elzarészelep

+ A nyomascsOkkentd csatlakoztatasa elétt a gazpalack elzardszelepét révid idére ki kell nyitni, hogy az esetleges
szennyezbédések eltavozzanak.

+  Nyoméscsokkent6t a gazpalack elzardszelepére szivargasmentesen racsavarozni.
+ (Gaztdml6 hollandi anyajat a nyomascsokkentd kilépd oldali menetes csatlakozdjara racsavarozni.
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5.1.9.2 Véddgaztomld csatlakozas

Abra 5-9

Poz. | Jel | Leiras

1 ﬂ'ﬂ Menetes csatlakozé G'4", védégaz csatlakozd

+  Gaztdomld hollandi anyajat a menetes csatlakozohoz (GY4*) csatlakoztatni.
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5.1.9.3 Gazteszt - védégaz mennyiség beallitasa
+  Gazpalack szelepét lassan kinyitni.
+  Nyoméscsokkentd szelepét kinyitni.
+ Hegesztégép fékapcsoldjat bekapcsolni.

+  Nyoméscsokkentdn a kivant térfogataramot beallitani.
+  Agaztesztet a készillékvezeérliésen (lasd a "Vezérlés" kezelési és karbantartasi utasitast) vagy a "Gazteszt/tdmlécsomag
oblitése ™ nyomagomb rovid megnyomasaval lehet kivaltani (az ivfesziiltség és a huzaleldtolé motor lekapcsolva maradnak

- az ivfény véletlen gyulladasa nem lehetséges). A hegeszt6rendszert6l fliggéen tébb nyomégomb is lehet a védégaz
beallitasara (a nyomdgomb legtdbbszor a huzalel6tolas hajtas kozelében talalhato).

A védbgaz aramlasa kb. 25 mp-ig tart, vagy addig, amig a nyomégombot ismét megnyomjuk.

Mind a tdl kicsi, mind pedig a tul magas védGgazbeallitas levegét vihet a hegfiirdobe es ennek kovetkeztében
porusképzdédéshez vezethet. Allitsa be a védégaz mennyiségét a hegesztési feladatnak megfeleléen!

Beallitasi tudnivalok
Hegesztbeljaras

Ajanlott véd6gaz térfogataram

MAG-hegesztés

Huzalatmérd x 11,5 = l/perc

MIG-forrasztas

Huzalatmérd x 11,5 = l/perc

MIG-hegesztés (aluminium)

Huzalatmérd x 13,5 = I/perc (100 % argon)

AVl

Keramia flvoka atméréje mm-ben ~ véddgéz térfogatarama l/perc-ben

Héliumban gazdag gazkeverékek hasznalata esetén nagyobb térfogataramot kell beallitani!
Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt véddgaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot milyen mértékben

javasolt megnévelni:

5194

Védégaz Tényez6
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16

»Kabelkoteg atoblités” funkcio

BR
&

EXIT

[ D

Abra 5-10
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5.2  MIG/MAG-hegesztés
5.2.1 Testkabel csatlakoztatasa

I=5>  Néhany huzalelektrodat (pl. 6nvédé porbeles hegesztéhuzalok) negativ polaritasrél kell hegeszteni. llyen esetben a
hegesztéaram kabelének csatlakozé dugéjat a ,,-“, a testkabel csatlakozojat pedig a ,,+“-jelii csatlakoz6 aljzatba kell
bedugni. Mindig figyelembe kell venni a hozaganyag gyartéjanak utasitasait!

4

Abra 5-11
Poz. Jel Leiras
1 Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,+“
--------------- MIG/MAG-hegesztés porbeles huzallal: Testkabel csatlakoztatasa
2 s | Csatlakozd hiively, hegesztéaram ,-*
--------------- MIG/MAG-hegesztés: Testkabel csatlakoztatdsa
3 /IZ— Munkadarab

+ Testkabel csatlakozé dugojat a Hegesztéaram ,-“ aljzatba bedugni és jobbra elforditva régziteni.
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5.2.2 Hegesztési feladat kivalasztasa

S A hegesztési feladat kivalasztasa a hegesztégép- ill. a huzalel6told vezérlésének 6sszehangolt egyiittmiikodése altal
valésul meg. Miutan a hegesztégépen elvégeztiik az alapparaméterek beéllitasat, a huzalel6tolon beéllithatjuk a
munkapontot és egyéb hegesztési paramétereket.

Abra 5-12

5.2.2.1 Tovabbi lehetdségek munkapont beallitasara
A munkapont beallitasa torténhet a kivetkez6 kiegészitkrdl is:
*  R11/RG11 tavszabalyzo,
+  Teljesitményszabalyzos (Up/Down-) pisztoly 2 billenékapcsoléval (2 U/D).
A Kiegészit6k" fejezetben attekintés talalhato a késziilékhez csatlakoztathato kiegészitkrdl. Részletesebb ismertetdk és a
kiegészitbk mikddésének leirasa azok kezelési utasitdsaban talalhatok.

> lasd fejezet 9
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MIG/MAG-hegesztés
5.2.3 Tovabbi hegesztési paraméterek
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Abra 5-13
Kijelz6 Beallitas / kivalasztas

| TN Dinamika korrekcio
D I |, Eneknovelése > erdsebb ivfény
«  Erték csokkentése > lagyabb ivfény

Védégaz eléaramlasi idd

D
-‘

(i}

Védégaz utéaramlasanak ideje

O
D
n‘

Huzalvisszaégés korrekcio

Amennyiben az érték beallitasa til magas, az a huzalelektrodan tul nagy gémbképzddéshez vezet (rossz
Ujragyujtas), ill. a huzalelekiréda raég az aramatadora. Tul alacsonyra bedllitott érték esetén a
huzalelektréda beleég a hegfiirdébe.

+  érték ndvelése > tobb huzalvisszaégés
+ csokkentése > kevesebb huzalvisszaégés

.i
o
Q.

] [ Huzal bekiszasa
L
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ewn

5.2.4 MIG/MAG-hegesztés folyamata / izemmaodok

5.2.4.1 Jel- és funkcié magyarazat

Szimbdlum Jelentés
I‘ﬁ Pisztoly nyomégombjat megnyomni
A

Pisztoly nyomégombjat elengedni

Pisztoly nyomagombjara rakattintani (réviden megnyomni és elengedni)

VédBgaz aramlik

Hegesztési teljesitmény

P |- [Br24|es

Huzalelektroda elétolasa folyamatban

~~

Huzalelétolas csokkentett sebességgel ivgyujtashoz

Huzalvisszaégés

Védbgaz eléaramlasa

Védbgaz utdbaramlésa

>=(gox| 32T )

2-item
H_H 4-(tem
t ld6
PSTART Startprogram
PA F& hegesztdprogram
PEND Kratertltd program

099-005149-EW511
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2-iitem(i lizemmod
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Abra 5-14

. litem
Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
Védégaz aramlasa indul (véddgaz eléaramlas).
Huzalel6told motor az ivgyujtashoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.

Miutan a hegeszt6éhuzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram.

Huzalsebesség a beallitott értékre né.
. litem
Pisztoly nyomégombjat elengedni.
Huzalelétolé motor leall.
A beéllitott huzalvisszaégési idé utan az iv kialszik.
Védbgaz aramlasa tovabb tart (védégaz utbaramilas).

36
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Felépités és funkciok

MIG/MAG-hegesztés

4

-iitem{i {izemmad

f‘f 1. —>ie 2. :i-% 3.>j< 4. >
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I 1 1 E : t
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o/sL | ; ﬁ?‘ no
Abra 5-15
1. litem
+  Pisztoly nyomdgombjat megnyomni és benyomva tartani.
+ Védégaz dramlasa indul (védbgaz eléaramias).
*+ Huzalel6tolé motor az ivgytjtashoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.
+ Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és
folyik a hegesztéaram.
+ Huzalel6tolé motor a beallitott (Pa f6 hegesztéprogram) sebességgel forog.
2. iitem
+ Pisztoly nyomégombjat elengedni (nincs hatasa).
3. litem
*  Pisztoly nyomogombjat megnyomni (nincs hatasa).
4. iitem
+ Pisztoly nyomégombjat elengedni.
* Huzalelétold motor ledll.
+  Abeadllitott huzalvisszaégési idé utan az iv kialszik.
+ Védbgaz aramlasa tovabb tart (védégaz utdaramias).
099-005149-EW511 37
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Bevontelektrodéas kézi ivhegesztés (BKI)

5.3  Bevontelektrodas kézi ivhegesztés (BKI)
A VIGYAZAT

0 Becsipddés veszélye és égési sériilések keletkezésének veszélye!
"3 Elégett elektroda csonkjanak kivételekor vagy Uj elektroda behelyezésekor
— «  Késziilék fékapcsoldjat kikapcsolni,
+ Megfeleld védOkesztydit viselni,
+ Az elégett elektrdda csonkjanak kivételéhez és a hegesztett munkadarabok mozgatasahoz szigetelt fogot
hasznalni, és
+ Az elektrédafogdt mindig a munkadarabtdl elszigetelten letenni!

Bevontelektrodas kézi ivhegesztés vagy roviditve BKI-hegesztés. Az jellemzi, hogy az iv egy leolvado elektréda és a
hegémledék kdzott ég. A kdrnyezeti levegétdl vald védelmet az elektréda bevonata biztositja.

38 099-005149-EW511
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Bevontelektrodéas kézi ivhegesztés (BKI)

5.3.1 Elektrédafogé és testkabel csatlakoztatasa

[ A polaritéis megvélasztasanal mindig a hasznalt elektréda gyartdjanak a dobozon is megtalalhato elbirasait kell
figyelembe venni.

0} !
[:_ [
o
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e o O @
o f,';lgl:l'l.."ii"li“ : @ :
Abra 5-16
Poz. Jel Leiras
1 I Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,+“
2 mmmmmm | Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,-“
/E—
3 /|:— Munkadarab
4 F Elektrédafogé

+ Az elektrodafogé kabelének csatlakozo dugojat az aramforras ,+* vagy ,-* csatlakozé aljzataba bedugni és jobbra elforditva

régziteni.
+ Atestkabel kabelének csatlakozo dugéjat az aramforras ,+* vagy ,-* csatlakozé aljzataba bedugni és jobbra elforditva
régziteni.
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5.3.2 Hegesztési feladat kivalasztasa
=Y )
(. J
Abra 5-17
5.3.3 ,,ARCFORCE“
S
Abra 5-18
Beallitas:
+ Negativ értékek: rutil elektrodatipusok
+  Nulla kérdli értékek: bazikus elektrédatipusok
+  Pozitiv értékek: Celluléz elektrédatipusok
5.3.4 HOTSTART
A ,Hotstart" funkcié ugy mikodik, hogy bevontelektrodaval torténd ivgyujtaskor novelt induldarammal elésegiti a kdnnyebb
ivgyujtast.
I 43)»
a)= Hotstart-id6t
b) = Hotstart-aram b)
| = Hegeszt6aram l
t= ld6 | >t
Abra 5-19
5.3.5 , ANTISTICK"
U4 Az ,,ANTISTICK" funkcié megakadalyozza az elektréda bevonatanak felizzasat.
Ha az elektroda az ,LARCFORCING* funkcié ellenére mégis leragadna a
o munkadarabhoz, akkor a hegesztégép kb. 1 masodperc mulva automatikusan atvalt
S a minimalis hegesztéaramra, megakadalyozva ezzel az elekiroda felizzasat. llyen
8 esetben tanacsos a bedllitott hegesztdaramot ellendrizni és az adott hegesztési
g feladatnak megfeleléen modositani.
i
Abra 5-20
40 099-005149-EW511

11.08.2016



ewmn Felépités és funkciok
Bevontelektrodéas kézi ivhegesztés (BKI)

5.3.6  Gyokfaragas

[  Figyelembe kell venni a kiegésziték dokumentacioiban leirtakat is!

Gyokmarasnal a szénelektroda és a munkadarab kdzott ivfény ég, amely azt olvadékka melegiti fel. Ekkor a folyékony olvadékot
s(ritett leveg6 fujja ki. A gyokmarashoz s(ritett levegé csatlakozéval és szénelekirédakkal ellatott specialis elektrodafogok
szilkségesek.

5.3.6.1 Csatlakoztatas

Abra 5-21

Poz. Jel Leiras

Munkadarab

Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,-“

Gyokmaro

Csatlakozo hiively, hegesztéaram ,,+*

+ 7l

+ Dugja be a gydkmaré dugéjat a hegesztéaram ,+” csatlakozoaljzatba, majd jobbra forditva reteszelje.
+ Dugja be a testkabel dugéjat a Hegesztéaram ,-” csatlakozdaljzatba, majd jobbra forditva reteszelje.
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5.3.7

5.4

54.1

Hegesztési feladat kivalasztasa

- J

Abra 5-22

Ozel parametreler (Geligmis ayarlar)
Ozel parametreler (P1 - Pn) makine islevlerinin miisteriye dzel konfigiirasyonu icin kullanilir. Kullaniciya bu sekilde ihtiyaglarina
gore optimize etmek igin maksimum esneklik saglanmaktadir.

Bu ayarlar dogrudan kaynak makinesi kontrollinde gergeklestirilmez, ¢linkii parametreler genelde diizenli olarak
ayarlanmamaktadir. Segilebilen 6zel parametrelerin sayisi kaynak sisteminde kullanilan kaynak makinesi kontrolleri arasinda
farklilik gdsterebilir (bkz. ilgili standart kullanim kilavuzu). Ozel parametreler gerekirse tekrar fabrika ayarlarina

dondurdlebilir > lasd fejezet 5.4.1.1.

Paraméterek kivalasztasa, -modositasa és -elmentése

ENTER (Belépés a meniibe)

* Kapcsolja ki a késziiléket a fékapcsoléval

+  Tartsa nyomva az ,,Uzemméd” nyomégombot és egyidejiileg kapcsolja be tjra a késziiléket.
NAVIGATION (Navigélas a meniiben)

* A paramétereket a ,,Hegesztési paraméterek beallitasa” forgdgomb forgatasaval lehet kivalasztani.
* A paraméterek az ,Ivfesziiltség” forgatogomb forgatasaval allithatok be, ill. médosithatok.

EXIT (Kilépés a meniib6l)

* Nyomja meg a ,,Gazteszt” nyomégombot (késziilék ki- és ismételt bekapcsolasa).

42
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Ozel parametreler (Gelismis ayarlar)

Abra 5-23
Kijelzé Beallitas / kivalasztas
(] t| |Huzalbefiizés felgyorsulasi idé
U [ N E—— Normél huzalbefiizés (10 mp. felgyorsulasi id6)
1= emeee Gyors huzalbefiizés (3 mp. felgyorsulasi idd) (gyari beallitas)
o Q0 Erintégombos inditas 4-iitemben és specialis 4-iitemben
U ! 0 = Erintégombos 4-iitem(i inditas nem lehetséges (gyari beallitas)
1 = Erintdgombos 4-iitemdi inditas lehetséges
20 20 2| | Tamogatés a fesziiltség-felismeréssel felszerelt huzalel6tol6 késziilékekhez (voltage-sensing).
FCC] (0= Funkci6 kikapcsolva
12 e Funkcié bekapcsolva (gyari beallitas)
'y Tavvezérlé kodolas (Frc)
~~C e automatikus tavvezérl6 felismerés (gyarilag)
2-mmmmmmnneeee Tavvezeérld kodolas tartozék részegységekhez csak egy forgogombbal
Q- Tavvezérld kédolas tartozék részegységekhez csak egy gomb-pérral, ill. egy billenbvel
1,3-8 ==-mmm- nincs tavvezérl6 kodolas

10-15------- nincs tavvezérl6 kddolas

099-005149-EW511
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Fesziiltségcsdkkents berendezés

5.4.1.1 Visszatérés a gyari beallitasokhoz

=

541.2

5.5

Az dsszes felhasznalo altal elmentett specialis paraméter visszaall a gyari alapértékre!

RESET

( )

O

Abra 5-24

Kijelz6 | Bealitas | kivalasztas

Inicializalas befejezodik
Minden Ugyfélspecifikusan elmentett hegesztési paraméter a gyari beallitasra lett cserélve.

[ I
(g

Specialis paraméterek részletezése
Felfutasi id6 huzalbefiizéskor (P1)

A huzalbefiizés 1,0 m/perc huzalsebességgel indul, majd 2 mp utan egy felfutasi funkciéval a huzalsebesség 6,0 m/perc-re né. A
felfutasi id6 két tartomanyban allithato be.

Huzalbeflizés kozben a huzalsebesség megvaltoztathatd a ,Hegesztési paraméterek beéllitasa“ forgatogombbal. A
véltoztatasnak nincs hatasa az ivgyujtashoz tartoz6 csokkentett huzalel6tolas idejére.

Erintégombos inditas 4-iitemdi / specialis 4-iitemii lizemmédban (P9)

4-(tem( - érintégombos inditas izemmaddban a pisztoly nyomédgombjanak révid idejli megnyomasaval rdgton a 2. Gtemre
kapcsolhatunk anélkiil, hogy hegesztéaram folyna.

A hegesztési folyamat megszakitasahoz ismét meg kell roviden nyomni a pisztoly nyomoégombjat.

Elektronikus gazmennyiség szabalyozas, tipus (P22)

Kizardlag a beépitett gdzmennyiség szabélyozdval ellatott készilékeknél aktiv (gyéri opcio).

A beallitast kizarolag arra felhatalmazott szervizszemélyzet végezheti (alapbeallitas = 1).

Fesziiltségcsokkentd berendezés

Néhany orszagban, ill. sok belsd iizemi eliras szerint a hegesztégépekre vonatkozdan csokkentett feszliltségli egységet irnak
eld.

A fesziiltségcsokkentd berendezés kizardlag a kiegészitéssel felszerelt késziilékeknél (VRD/AUS/RU) aktiv.

A biztonsag ndvelésének érdekében, kildndsen veszélyes kérnyezetben (mint pl.: hajéépités, csévezeték épitése, banyaszat) a
készllék fesziltségesokkentbvel VRD (Voltage-reducing device) van felszerelve.

Akkor vilagit a jelzélampa VRD > lasd fejezet 4.3, ha a fesziiltségcsokkentd kifogastalanul izemel, és a kimeneti feszliltség a
vonatkozo szabvanyban el8irt értékre (lasd a miiszaki adatokat > /asd fejezet 8) van korlatozva.
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Készilék konfiguralasa meniipont

5.6
5.6.1

Késziilék konfiguralasa mentiipont
Paraméterek kivalasztasa, -modositasa és -elmentése

=  ENTER (Belépés a meniibe)
* Kapcsolja ki a késziiléket a fokapcsoléval
» Tartsa nyomva a ,Hegesztési eljaras” nyomégombot és egyidejiileg kapcsolja be ujra a késziiléket.
NAVIGATION (Navigalas a meniiben)
* A paramétereket a ,,Hegesztési paraméterek beéllitasa” forgdgomb forgatasdval lehet kivalasztani.
« A paraméterek az ,,Ivfesziiltség” forgatégomb forgatasaval allithatok be, ill. médosithatok.
EXIT (Kilépés a meniibol)
* Nyomja meg a ,,Paraméter kivalasztasa jobb” nyomégombot (késziilék ki- és ismételt bekapcsolasa).

[ Exit ]
)

GMAW

Eﬁ MO wiG/ mae —f
MMA

120 E-Hand —?:
MMAG

13 O Fugen |?4=/

Kijelz6

Abra 5-25

Beallitas / kivalasztas

=
‘-

Vezetékellenallas 1
Az els6 hegesztdaramkor vezeték ellenallasa 0 mQ - 60 mQ (gyarilag 8 mQ).

- 3 A paraméter médositasat kizardlag képzett szerviz-személyzet végezhetil
L
1= 0 11| ||défiiggd energiatakarékos lizemméd > lasd fejezet 5.7
SO0 ¢ e 5 perc - 60 perc = hasznalaton kiviliség idStartama, mig az energiatakarékos mad aktivélasra
kerdl.
¢ s off = kikapcsolva
1_’. »Szerviz“ meniipont
S

A ,Szerviz* meniiben valtoztatast kizarélag csak a gyart6 altal arra kiképzett szervizes szakember végezhet!
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5.7  Energiatakarékos lizemmod (Standby)
Az energiatakarékos lizemmod tetszés szerint vagy egy hosszabb gombnyomassal > lasd fejezet 5.6 vagy a kész(ilék
konfiguraciés meniiben egy beallithaté paraméterrel (id6fliggd energiatakarékos izemmod GbA) aktivalhato > I4sd fejezet 5.6.
- Aktiv energiatakarékos izemmadd esetén a készulék kijelzbkon csupan a kijelzés atlagos kereszt-digitje jelenik
meg.
Barmely kezel6elem miikddtetésével (pl. a pisztoly nyomdgomb megnyomasaval) az energiatakarékos méd inaktivalodik, és a
késziilék visszavalt hegesztésre kész allapotba.
5.7.1 Vezetékellenallas kiegyenlités
A vezetékek ellenallasi értéke kdzvetlenll beallithatd vagy az aramforrassal is kiegyenlithetd. Kiszallitasi allapotban az
dramforrasok vezetékellendllasa 8 mOhm-ra van bedllitva. Ez az érték 5 m testeld vezetéknek, 1,5 m dsszekotd kabelkdtegnek
és 3 m vizh(itéses hegeszt6pisztolynak felel meg. Az elektromos vezetékellenallast a tartozék komponensek, mint pl.
hegeszt6pisztoly vagy 6sszekdtd kabelkiteg minden cseréje utan Ujbol ki kell egyenliteni.
1
00 50mm
<=
00O =
2 . .
U (2T .
U
1@ Wie wa
2@ tHana
3@ Figen
3
]
L)
4
Abra 5-26
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1 Elokészités

Kapcsolja ki a hegesztdgépet.
Csavarozza le a hegeszt6pisztoly gazfuvokajat.
Az dramétaddn 1évé hegesztbhuzalt szintben vagja le.

A huzalel6told késziléken 1év8 hegeszt6huzalt kissé (kb. 50 mm-t) hizza vissza. Az aramétadéban most nem szabad
hegeszt6huzalnak lennie.

2 Konfigurécio

Nyomja meg a "Hegesztési eljaras" nyomadgombot és egyidejlileg kapcsolja be a hegesztégépet. Engedie el nyomégombot.
A "Hegesztési paraméterek beallitasa" forgatd gombbal most ki lehet valasztani a megfelelé paramétereket. A rL1
paraméternek az dsszes készilék-kombinacional kiegyenlitettnek kell lennie.

3 Kiegyenlités / Mérés

Helyezze fel az aramatadoval ellatott hegeszt6pisztolyt a munkadarab egy tiszta, megtisztitott helyére egy kis nyomassal és
nyomja kb. 2 mp-ig a pisztoly nyomogombjat. Révid ideig rovidzarlat-aram folyik, amivel az Uj vezeték-ellenallas
meghatarozhaté és megjelenithetd. Az érték 0 mQ és 40 mQ koz6tt lehet. Az Gjonnan étrehozott érték azonnal mentésre
ker(il és nincs szlikség tovabbi megerdsitésre. Amennyiben a jobboldali kijelz8ben nem jelenik meg érték, a mérés
sikertelen. A mérést meg kell ismételni.

4 Hegesztésre kész allapot visszaallitasa

Kapcsolja ki a hegesztdgépet.

Csavarozza vissza a hegesztdpisztoly gazfuvokajat.
Kapcsolja be a hegesztégépet.

Flizze be Ujra a hegesztéhuzalt.
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Altalanos

6
6.1

6.2

Karbantartas, apolas és hulladékkezelés
Altalanos

A VESZELY

e Szakszer(itlen karbantartas és ellen6rzés!

A késziilék tisztitasat, javitasat vagy ellenérzését csak szakeértd, képesitett személyek végezhetik!
Képesitett személy az, képzettsége, ismeretei és tapasztalati alapjan felismeri a késziilékek ellenérzésénél
fellépé veszélyeket és lehetséges kovetkezmény karokat, és meg tudja tenni a sziikséges biztonsagi
intézkedéseket.

+ Akarbantartasra vonatkoz eléirasokat be kell tartani > lasd fejezet 6.3!

+ Akésziiléket csak sikeres ellendrzés utan helyezze Ujra lizembe.

Sériilésveszeély a késziilék kikapcsolasat kovetden is meglévo elektromos fesziiltség miatt!
e Halélos kimenetelii baleseteket okozhat, ha a hegesztégéppel ugy dolgoznak, hogy annak burkolata nincs a
helyén!
Uzem kozben a késziilékben 1évé kondenzatorok elektromosan feltéltédnek. 4 percig tart, amig ezek a

TRl

1. Késziiléket kikapcsolni.
2. Haldzati csatlakozdt kihtzni.
3. Legalabb 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltottségiiket!

A FIGYELMEZTETES

Tisztitas, ellendrzés és javitas!
e A hegesztokésziilék tisztitasat, ellendrzését és javitasat csak szakértd, képesitett személyek végezhetik.
Képesitett személy az, aki képzettsége, ismeretei és tapasztalatai alapjan felismeri a hegesztési
aramforrasok ellendrzésénél fellépd veszélyeket és lehetséges kovetkezmény karokat, és meg tudja tenni a
sziilkséges biztonsagi intézkedéseket.
+ Ha az alabbi ellenérzések valamelyike nem teljestil, a készlléket csak a javitas és az ismételt ellenbrzés utan
szabad ismét iizembe helyezni.

A hegesztégép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfeleld kiképzéssel rendelkezik. Ha arra
jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen
probléma esetén forduljon ahhoz a szakkereskedhdz, akitél a gépet vasaroltal Garancialis javitas vagy csere csak azon a
szakkereskeddn keresztil lehetséges, akitdl a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kdvetkezd adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama, alkatrész megnevezése és
cikkszama.

Jelen készlilék a megadott kornyezeti feltételek és normal munkafeltételek mellett messzemenden karbantartasmentes és
minimalis apolast igényel.

A szennyezett készUlék miatt az élettartam és a bekapcsolasi idé csokken. A tisztitasi intervallumokat alapvetden a kérnyezeti
feltételek és a készulék ehhez kapcsol6dd elszennyezédése hatarozzak meg (mindazonaltal legalabb félévente).
Tisztitas

+ Tisztitsa meg a kiilsé fellileteket egy nedves kendével (ne hasznaljon agressziv tisztitoszert).

+ Fujja ki a szell6zécsatornakat és amennyiben szilkséges a készilék hitélamellait olaj- és vizmentes sdritett levegdvel. A
s(iritett levegé megforgathatja és ezaltal tonkreteheti a kész(ilék ventilatorat. Ne fujja meg kdzvetlenll, ill. szilkség esetén
mechanikusan blokkolja a késziilék ventilatorat.

+  Ellendrizze a hitéfolyadék szennyezédéseit és amennyiben sziikséges, cserélje ki azt.
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Karbantartasi munkak, id6kozok

6.3  Karbantartasi munkak, idokozok
A hegeszt6gép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfeleld kiképzéssel rendelkezik. Ha arra
jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor az a garancilis jogok megvonasaval jar. Barmilyen
probléma esetén forduljon ahhoz a szakkereskeddhdz, akitél a gépet vasaroltal Garancialis javitas vagy csere csak azon a
szakkereskeddn keresztiil lehetséges, akitdl a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kdvetkezd adatokat kérjlik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama, alkatrész megnevezése és
cikkszadma.
6.3.1 Napi karbantartasi munkak
6.3.1.1 Allapotellendrzés szemrevételezéssel
+ Halozati csatlakozokabel és annak torésgatldja
+  Gazpalack rogzitdelemei
+  Végezze el a tomlécsomag és az aramcsatlakozasok kiilsd sériilésekre vonatkozd ellendrzését, adott esetben cserélje ki
azokat, ill. szakemberrel javittassa meg!
+  (Gaztdmldk és azok kapcsoloegységei (magnesszelep)
+ Ellendrizze az dsszes csatlakozas valamint kopoalkatrész szoros illeszkedését, adott esetben hizza utan.
+ Ellendrizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
+  Kerekek és azok biztonsagi elemei
+  Akészlilék mozgatasahoz szlikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyl)
+ Egyebek, altalanos allapot
6.3.1.2 Miikodésellendrzés
+  Kezeld-, jelz6-, véds- és kapcsoldelemek miikddésének ellendrzése.
+  Aramkabelek (csatlakozok megfeleld rogzitettségét is ellendrizni)
+  (Gaztébmlbk és azok kapcsoloegységei (magnesszelep)
+  Gazpalack rogzitbelemei
+ Ellendrizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
+ Ellendrizze a csatlakozdk csavar- és dugaszolé csatlakozéinak, valamint a kopdalkatrészek helyes illeszkedését, adott
esetben huzza utan.
+ Tavolitsa el a ratapadd hegesztési froccsenést.
* A huzaltovabbité gorgbket rendszeresen tisztitsa meg (a szennyezettségi foktol fiiggéen).
6.3.2 Havonta elvégzend6 karbantartasi munkak
6.3.2.1 Allapotellendrzés szemrevételezéssel
+  Sérlilések a burkolaton (elé-, hat- és oldallapok)
+  Kerekek és azok biztonsagi elemei
+  Akészlilék mozgatasahoz szlikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyl)
+ Hiut6folyadéktomibket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyezédés
6.3.2.2 Miikodésellendrzés
+ Valasztokapcsolok, vezérléelemek, vészkapcsoldk, fesziiltségesokkentdk, jelzd- és ellenérzd lampak
+  Ellendrizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezet6, kapillariscsé) megfeleléen rogzitettek-e.
+  Htéfolyadéktomldket és azok csatlakozéit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyezddés
+  Ellendrizze és tisztitsa meg a hegesztdpisztolyt. A pisztolyban keletkez0 lerakodasok rovidzarlatot okozhatnak, ami
hatranyosan befolyasolja a hegesztési eredményt, és a pisztoly is karosodhat!
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Elhasznéalodott késziulékek artalmatlanitasa

6.3.3
=

6.4.1

6.5

Evente elvégzendd ellendrzések (iizem kozbeni ellendrzések és vizsgalatok)

A hegesztbkésziilék ellendrzését csak arra kiképzett szakember végezheti. Kiképzett szakember az, aki képzettsége,
tudasa és tapasztalata alapjan a hegesztégépek ellenérzése soran eléfordulé veszélyeket felismeri, tisztaban van azok
lehetséges kdvetkezményeivel, és a sziikséges biztonsdgi intézkedéseket meg tudja hozni.

Bévebb informacid talalhato a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a garanciarol, karbantartasrol
és ellen6rzésrol szolé tajékoztatonkban a www.ewm-group.com oldalon!

Az [EC 60974-4 szabvany (,/d6szakos feliilvizsgalat és ellenrzés”) szerint kell elvégezni a kész(ilék rendszeres idékdzonkénti
atvizsgalasat. Az itt leirt ellendrzéseken tul be kell tartani az adott orszagban érvényes sajatos elbirasokat is.

Elhasznalodott késziilékek artalmatlanitasa

Szakszerii hulladékkezelés!

A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket ujrahasznositas céljabol 6ssze kell gyiijteni, az
elektronikai alkatrészeket pedig elbiras szerint kell drtalmatlanitani.

* Az elhasznélodott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyiitt kezelni! [
* Az elhasznélodott alkatrészeket a hatésagi el6irasoknak megfelel6en kell artalmatlanitani!

Gyartomuii nyilatkozat végfelhasznaloknak

+ Az europai eléirasok szerint (az Europa Parlament 2012/19/EU sz.-0 irdnyelve és 2012. 07.04-i tanécsa) szerint az
elhasznélédott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi hulladékoktdl elklldnitve kell kezelni. Az athuzott
kerekes szeméttarolé kuka szimbdluma azt jelenti, hogy az elhasznalodott készUléket elkildnitve kell Gsszegydijteni.

Ezt a késziiléket artalmatlanitas, ill. Ujrafelhasznalas céljabol egy erre a célra szolgald elkiildnitett gydjtéhelyre kell leadni.

* Németorszagban torvény (2005. 03. 16-i torvény az elektromos és elektronikus berendezések forgalomba hozatalarol,
visszavételérdl és kdrnyezetbarat megsemmisitésérdl) ktelezi Ont arra, hogy az elhasznalodott elektromos készlilékeket a
haztartasi hulladékoktdl elkiilonitve kezelje. A maganszemélyek kidobasra szant késziilékeit a hulladékkezeléssel és
megsemmisitéssel foglakozé gy(ijtéhelyek téritésmentesen atveszik.

+  Kérilik, tajékozodjon az On lakéhelye szerint illetékes kdzségi- vagy varosi kdzigazgatésagnal arrél, hogy az adott
telepulésen milyen lehetéségek vannak az elhasznalddott készilékek leadasara vagy begyjtésére!

+ Az EWM részt vesz egy jovahagyott hulladékkezelési és Ujrafelhasznélasi rendszerben, és WEEE DE 57686922
regisztraciés szamon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztrélasa“-ban (EAR).

+ Mindezeken til az elhasznalt hegesztékésziilékeit Eurépaban barmely EWM szakkereskedésben is leadhatja.

Az RoHS eldirasainak betartasa

Mi, az EWM AG Miindersbach, ezennel igazoljuk, hogy az Onék részére altalunk szallitott 0sszes olyan termek, amelyet a
RoHS-iranyelv érint, megfelel a RoHS kdvetelményeinek (lasd az idevago EK - iranyelveket az On késziilékének megfelel6ségi
nyilatkozatan).
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evﬁ‘n Hibaelharitas
Ellenérzélista lzemzavar elharitashoz

Hibaelharitas
A gyartas soran és végellenérzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek ellenére valamilyen

rendellenességet észlel a késziilék mikddésében, akkor annak ellendrzését az aldbbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitasi
mdd nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik hivatalos EWM szakkereskedéhéz.

Ellendrzolista lizemzavar elharitashoz

A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen a hasznélt hozaganyaghoz és
az alkalmazott védégazhoz!

Megjegyzések Jel Leiras

V4 Hibajelenség / Hibaok

*® Lehetséges javitas

Hiitéfolyadék hiba/nincs hiitéfolyadék atfolyas
» Hiitéfolyadék térfogatarama tal kevés
X A hiit6folyadék szintjét ellendrizni, és szlikség esetén potolni a hidnyt
~ Levegd van a hiitdkdrben
~® A h(itdkdzeg kor légtelenitése
~ A hiitéfolyadék-szivattyu blokkolva
X Szivattyitengely megforgatasa (hozzaérté szakszemélyzet altal)

Huzalelétolasi probléma
~ Aramatadé eltémddott
X Tisztitsa meg, permetezze be hegesztd védbspray-vel és sziikség esetén cserélje ki
A Huzaldob fék beallitasa
® A bedllitasokat ellendrizni és sziikség esetén modositani
A Leszorito erd bedllitasa
%K Abeallitasokat ellendrizni és szlikség esetén modositani
A Huzalel6tol6 gorgék kopottak
~® Ellenérizni és sziikség esetén cserélni
A~ Huzalel6told motor nem kap tapfesziiltséget (tulterhelés miatt kioldott a kismegszakitd)
X A kioldott kismegszakitot (az dramforras hatoldalan talalhatd) nyomégomb megnyomasaval visszakapcsolni
» Megtort kabelkdteg
X Pisztoly kdbelkdtegét hurkok nélkil lefektetni
# Huzalvezetd csé vagy -spirdl szennyezett vagy elkopott
~® Huzalvezetd csdvet vagy —spiralt megtisztitani, megtort vagy elkopott huzalvezetét cserélni

Zavarok a késziilék miikodésében
~ Bekapcsolas utdn a készlilékvezériésen Iévd dsszes jelz8lampa vilagit
~ Bekapcsolas utdn a készlilékvezérlésen |évl jelz6lampék nem vilagitanak
~ Nincs hegesztési teljesitmény
% Faziskimaradas, halozati csatlakoztatast (biztositékokat) ellendrizni
~ Akiildnféle paramétereket nem lehet beallitani
x Kezel6felillet lezarva, hozzaférés korlatozasat kikapcsolni
A~ Csatlakozasi problémak
%  Vezéri6kabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfeleld telepitést ellendrizni.
A~ Hegesztéaramkabel csatlakozdi lazék (nincsenek joI meghlizva)
~® A pisztoly aramkabelének és / vagy testkabel csatlakozoit meghuzni
X HUzza meg rendesen az dramatadét
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Hibalizenetek (aramforras)

7.2  Hibalizenetek (aramforras)
= A hegesztégép meghibasodasa esetén a vezérlés a kijelzore egy hibakodot (lasd a tablazatot) ir ki.
A késziilék meghibasodasa esetén a teljesitmény-részek automatikusan lekapcsolddnak.
=  Alehetséges hibaszamok kijelzése fiigg a késziilék kivitelezésétol (csatlakozasok / funkciok).

+ Ahegesztégép esetleges meghibasodasarél jegyzkdnyvet kell felvenni, és ezt a dokumentaciét at kell adni a szerviz
szakemberének.

+ Ha egyszerre tobb hiba lép fel, akkor azok kddjai egymas utan jelennek meg a kijelzon.

Hiba Kategoéria Lehetséges ok Megoldas
(Err) a) |b) [c)
- |- |x | Halozati tulfesziltség Ellendrizze a haldzati feszliltségeket, és hasonlitsa
2 - |- [x |Halozatifesziiltség alacsony 0ssze a hegesztékészilék csatlakozo-fesziiltségeivel
X |- - Hegeszt6geép tulmelegedés Hagyija lehdilni a késziiléket (hal6zati kapcsol6 ,1°
allasba)
4 x |x |- | Alacsony hitéfolyadék szint Toltsén utana hiitéfolyadékot

Szivargas a hiitéfolyadék korben>

Haritsa el a szivargast és toltson utana hiitéfolyadékot
A hiitéfolyadék szivattyi nem megy > légkeringetds
hiitékészulék tuldramkioldd ellendrzése

5 X |- - Huzalel6told késziilék hiba, tacho Ellenérizze a huzalel6tol6 késziiléket
hiba a tachogenerator nem ad jelet,
M3.51 hiba > értesitse a szervizt
6 X |- - Hiba a véddgazzal Ellenérizze a védégazellatast (vedégazfelligyeletes
kész(ilékek)
7 - - x | Szekunder tulfesziiltség Inverterhiba > Ertesitse a szervizt
- - x | Foldelési hiba a hegesztéhuzal és a | Sziintesse meg a hegesztéhuzal és a haz, ill. a foldelt
foldvezeték kozott targy kozti kapcsolatot
9 X |- - Gyors lekapcsolas Héritsa el a robot hibajat
Kioldott a BUSINT X11 vagy az
RINT X12
10 - X |- iv megszakitas Ellenérizze a huzaltovabbitast
Kioldott a BUSINT X11 vagy az
RINT X12
1" - X |- Gyujtas hiba 5 mp utan Ellendrizze a huzaltovabbitast
Kioldott a BUSINT X11 vagy az
RINT X12
13 x |- |- |VESZKI-lekapcsolas Ellendrizze a gépesitett AWI-hegesztés csatlakozo
aljzatdnak VESZ-KI-kapcsolasat
14 - X |- Nem ismerte fel a huzalelétolé Ellenérizze a kabelkotést.
készilléket. A vezérlGkabel nincs
csatlakoztatva.
Tobb huzalelétold késziilék Ellenérizze az azonositoszamok hozzarendelését

lizemeltetése esetén rossz
azonositoszamok kertltek
hozzarendelésre.

15 - X - Nem ismerte fel a 2. huzalel6told Ellendrizze a kabelkotést.
készliléket. A vezérlbkabel nincs
csatlakoztatva.

16 - - X | Fesziltségcsokkentd (Uresjarati Ertesitse a szervizt.
feszliltség csdkkenés hiba).

17 - |x [x | Huzalelétolas hajtas tularam Ellenérizze a huzaltovabbitast
észlelés
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Hibaelharitas

Hibalizenetek (aramforras)

Hiba Kategoria Lehetséges ok Megoldas

(Err) a) |b) |¢)

18 - x |x [Nincs tachogenerator jel a masodik | Ellendrizze a kapcsolatot és kiildnésen a masodik
huzalel6tolé késziiléktdl (Slave- huzalel6tol6 készillék (Slave-hajtas) tachogeneratorat.
hajtas)

56 - - X | Halézati fazis kiesése Ellenérizze a halozati feszliltségeket

59 - - X | Nem kompatibilis készUlék Késziilék alkalmazas ellenbrzése

60 - |- |x | Szoftverfrissités szlikséges Ertesitse a szervizt.

Jelmagyarazat a kategoriakhoz (hibak torlése)
a) A hibalzenet eltlinik, ha a hibat elharitottak.

b) A hibalizenetet az egyik nyomégomb megnyomasaval lehet térdini:

Késziilékvezérlés

Nyomdgomb

RC1/RC2

Expert

Expert 2.0

CarExpert / Progress (M3.11)

OvEO

alpha Q / Concept / Basic / Basic S / Synergic / Synergic S /
Progress (M3.71) / Picomig 305

c) A hibalzenetet csak a késziilék ki- és bekapcsolasaval lehet tordini.
A védbgaz-hiba (Err 6) visszaallithat6 a ,hegesztési paraméterek gomb” megnyomésaval.

nem lehetséges
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Hegesztési paraméterek tsszehangolasa

7.3  Hegesztési paraméterek 6sszehangolasa

Abban az esetben, ha kiilénbség van a huzalel6told egységen / tavszabalyzon beallitott és a hegesztégépen kijelzett hegesztési
paraméterek kozott, akkor ennek a funkcidnak a segitségével azok egyszeriien ésszhangba hozhatok.
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Miszaki adatok
Taurus 401 Basic FDG

Miiszaki adatok

A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kop6- és fogydalkatrészek hasznalata esetén érvényesek!

Taurus 401 Basic FDG

Kézi ivhegesztés | MIG/MAG
Hegesztéaram bedllitasi tartomanya 5A-400 A
ivfesziiltség beallitasi tartomanya 202V-36,0V | 143V-340V
Bekapcsolasi id6 40 °C-nal
100 % BI 400 A
Terhelésvaltas 10 perc (60 % Bl A 6 perc hegesztés, 4 perc sziinet)
Uresjarati fesziiltség 79V
Uresjarati fesziiltség (fesziiltségcsokkents Ki) 22V
Halozati fesziiltség (tiirések) 3x 400V (-25 % es +20 % kozott)
Frekvencia 50 /60 Hz
Halozati biztositék (olvadobiztositék, lomha) 3x32A
Halozati csatlakozokabel HO7RN-F4G6
Max. csatlakozasi teljesitmény 18,2 kVA 17,2 kVA
Ajanlott generatorteljesitmény 24,6 kVA
coso / hatasfok 0,99/90%
Kornyezeti hémérséklet* -25 °C-t6l +40 °C-ig
Késziilékhiités / hegesztopisztoly-hiités Ventilator (AF) / gaz
Testkabel 70 mm?
Szigetelési osztaly / védettség H/IP23
EMC-osztaly A
Biztonségi jelélés =1, CE€ tH
Alkalmazott egyéb szabvanyok I[EC 60974-1, -2("), -10
AS 1674.2-2003 (VRD AUS)

Méretek Hx Sz x M 1085 x 450 x 1003 mm

42.7x17.7x39.5inch
Tomeg 107 kg

23591b
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8.2  Taurus 401 Basic FDW
Kézi ivhegesztés | MIG/MAG
Hegesztéaram beallitasi tartoméanya 5A-400 A
ivfesziiltség beallitasi tartomanya 20,2V-36,0V | 143V-340V
Bekapcsolasi idé 40 °C-nal (100 % BI) 400 A
Terhelésvaltas 10 perc (60 % Bl A 6 perc hegesztés, 4 perc szlinet)
Uresjarati fesziiltség 79V
Uresjarati fesziiltség (fesziiltségcsokkentd Ki) 22V
Halozati fesziiltség (tirések) 3x400V (-25 % eés +20 % kozott)
Frekvencia 50 /60 Hz
Halozati biztositék (olvadobiztositék, lomha) 3x32A
Haldzati csatlakozokabel HO7RN-FAG6
Max. csatlakozasi teljesitmény 18,5 kVA 17,5kVA
Ajanlott generatorteljesitmény 25 kVA
cos¢ / hatasfok 0,99/90 %
Kornyezeti hémérséklet* -25 °C-t6l +40 °C-ig
Késziilékhiités / hegesztopisztoly-hiités Ventilator (AF) / viz
Testkabel 70 mm?
Szigetelési osztaly / védettség H/IP23
EMC-osztaly A
Biztonsagi jellés =1, C€,Hl
Alkalmazott egyéb szabvanyok IEC 60974-1, -2, -10
AS 1674.2-2003 (VRD AUS)
Hiitésteljesitmény 1 liperc esetén 1500 W
Max. szallitasi mennyiség 5 liperc
Hiitéfolyadék max. kimeneti nyomasa 3,5 bar
Tartaly max. térfogata 121
Méretek H x Szx M 1085 x 450 x 1003 mm
42.7x17.7x39.5inch
Suly (") 118 kg
260.11b

[  *Akérnyezeti hémérséklet fiigg a hasznalt hiitéfolyadéktol! A hasznalt hiitéfolyadékra megengedett kdrnyezeti

hémérsékletet figyelembe kell venni!
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8.3  Taurus 351, 451, 551 Basic FDG

351 451 551
Hegesztéaram / ivfesziiltség beallitasi tartomanya:
Kézi ivhegesztés 5-t61 350 A-ig 5-t61 450 A-ig 5-t61 550 A-ig
20,2-t61 34,0 V-ig 20,2-t61 38 V-ig 20,2-t61 42 V-ig
MIG/MAG 5-t61 350 A-ig 5-t61 450 A-ig 5-t61 550 A-ig

14,361 31,5 V-ig

14,3-t6l 36,5 V-ig

14,3-t6 41,5 V-ig

Bekapcsolasi idé 40 °C-on

60 % BI 550 A
80 % BI - 450 A
100 % BI 350 A 420 A 420 A
Terhelésvaltas 10 perc (60 % BI 2 6 perc hegesztés, 4 perc sziinet)
Uresjarati fesziiltség 79V
Uresjarati fesziiltség (fesziiltségcsokkents Ki) 24V

Halozati fesziiltség (tlirések)

3400 V (25 %-t6l +20 %-ig)

Frekvencia 50/60 Hz
Halozati biztositék (olvadébiztositék, lomha) 3x25A 3x32A | 3x35A
Halézati csatlakozokabel HO7RN-F4G6
Max. csatlakozasi teljesitmény
MIG/MAG 13,9 kVA 20,7 kVA 29,2 kVA
Kézi ivhegesztés 15,0 kVA 21,6 kVA 29,5 kVA
Ajanlott generatorteljesitmény 20,0 kVA 29,2 kVA 39,8 kVA
cos ¢ / hatasfok 0,99/90%
Késziilékhiités | hegesztdpisztoly-hiités Ventilator (AF) / gaz
Testkabel 70 mm2 | 95mm
Szigetelési osztaly/védettség H/IP23
EMC-osztaly A
Biztonsagi jellés 1 CEHI
Alkalmazott egyéb szabvanyok IEC 60974-1, -10
AS 1674.2-2003 (VRD AUS)
Méretek Hx Sz x M 1085 x 450 x 1003 mm
42.7x17.7x 39.5inch
Tomeg 107 kg 118 kg
23591b 260.11b
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8.4  Taurus 351, 451, 551 Basic FDW
351 451 | 551
Hegesztéaram / ivfesziiltség beallitasi tartomanya:
Kézi ivhegesztés 5-t61 350 A-ig 5-t61 450 A-ig 5-t61 550 A-ig
20,2-t61 34,0 V-ig 20,2-t61 38 V-ig 20,2-t61 42 V-ig
MIG/IMAG 5-t61 350 A-ig 5-t61 450 A-ig 5-t61 550 A-ig
14,3-t6l 31,5 V-ig 14,3-t6l 36,5 V-ig 14,3-t61 41,5 V-ig
Bekapcsolasi idé 40 °C-on
60 % BI 550 A
80 % BI 450 A
100 % BI 350 A 420 A 420 A
Terhelésvaltas 10 perc (60 % BI 2 6 perc hegesztés, 4 perc sziinet)
Uresjarati fesziiltség 79V
Uresjarati fesziiltség (fesziiltségcsokkents Ki) 24V
Halozati fesziiltség (tlirések) 3 x 400 V (-25 %-tol +20 %-ig)
Frekvencia 50 /60 Hz
Halézati biztositék (olvaddbiztositék, lomha) 3x25A | 3x32A | 3x35A
Halozati csatlakozdokabel HO7RN-F4G6
Max. csatlakozasi teljesitmény
MIG/IMAG 14,3 kVA 21,1 kVA 29,2 kVA
Kézi ivhegesztés 15,4 kVA 22,0 kVA 29,5 kVA
Ajanlott generatorteljesitmény 20,8 kVA 29,7 kVA 39,8 kVA
cos@ / hatasfok 0,99/90 %
Kornyezeti h6mérséklet* -25 °C-t6l +40 °C-ig
Késziilékhiités / hegesztdpisztoly-hiités Ventilator (AF) / viz
Testkabel 70 mm2 | 95mme
Szigetelési osztaly / védettség H/IP23
EMC-osztaly A
Biztonsagi jelolés / C € /EH[
Alkalmazott egyéb szabvanyok IEC 60974-1, -2, -10
AS 1674.2-2003 (VRD AUS)
Hiitésteljesitmény 1 I/perc esetén 1500 W
Max. széllitasi mennyiség 5 lperc
Hiit6folyadék max. kimeneti nyomésa 3,5 bar
Tartaly max. térfogata 121
Méretek Hx Sz x M 1085 x 450 x 1003 mm
42.7 x17.7 x 39.5 inch
Tomeg 118 kg 129 kg
260.1 Ib 28441

[  *Akérnyezeti hbmérséklet fiigg a hasznalt hiitéfolyadéktol! A hasznalt hiitéfolyadékra megengedett kérnyezeti

hémeérsékletet figyelembe kell venni!
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Kiegésziték

Rendszerelemek

9 Kiegészitok
[  Teljesitményfiiggb rendszerkomponensek (pl. hegesztépisztoly, testkabel, elektrodafogé vagy kézbensé kabelkoteg) a

teriiletileg illetékes EWM-képviselettél rendelhetdk.

9.1  Rendszerelemek
Tipus Megnevezés Cikkszam
drive 4 Basic Huzalel6told készllék, viz, euro kdzponti csatlakozo 090-005401-00502
drive 4 Basic MMA Huzalel6told készillék, viz, euro kdzponti csatlakoz6 090-005401-51502
drive 4 |IC Basic Huzalel6told készillék, vizh(itéses, euro kdzponti csatlakozd 090-005416-00502
Taurus Basic drive 4 WE Huzalel6told egység, vizhiitéses, Euro centrél csatlakoz6 090-005152-00502
Taurus Basic drive 4L WE Huzalel6told egység, vizhiitéses, Euro centrél csatlakoz6 090-005153-00502
Taurus Basic drive 200C Huzalel6told egység, vizhiitéses, Dinse central csatlakozd 090-005208-00502
Taurus Basic drive 300C Huzalel6told egység, vizhiitéses, Dinse central csatlakozd 090-005209-00502

9.2  Altalanos kiegészitok
Tipus Megnevezés Cikkszadm
AK300 K300 kosartekercs-adapter 094-001803-00001
TYP 1 Készlilék hiitéfolyadék fagyaspontjanak ellendrzésére 094-014499-00000
KF 23E-10 Hitéfolyadék (-10 °C), 9,3 | 094-000530-00000
KF 23E-200 Hiitdfolyadék (-10 °C), 200 | 094-000530-00001
KF 37E-10 Hitéfolyadék (-20 °C), 9,3 | 094-006256-00000
KF 37E-200 Htéfolyadék (-20 °C), 200 | 094-006256-00001
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D Nyomascsokkentd manométerrel 394-002910-00030
GH 2X1/4" 2M Gaztomlé 094-000010-00001
5POLE/CEE/32AM Csatlakozo dugé 094-000207-00000
HOSE BRIDGE UNI Rovidre zaro tomlé 092-007843-00000
SPL Hegyez6 miianyag huzalvezet6 cs6hdz 094-010427-00000
HC PL Tomldlevago 094-016585-00000

9.3  Opcidk
Tipus Megnevezés Cikkszam
ON LB Wheels 160x40MM Rogzitdfék kerekekhez (opcid) 092-002110-00000
ON Filter T/P Levegdsz(iré bedmlényilasok elé (opcid) 092-002092-00000
ON Tool Box Szerszamos doboz (opci6) 092-002138-00000
ON Holder Gas Bottle <50L Tartdlemez 50 literesnél kisebb gézpalackokhoz 092-002151-00000
ON Shock Protect Utkdzésvéds (opcio) 092-002154-00000
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A melléklet

10.1 Beallitasi tudnivalok

Basic Al

+ 8

SG2/3
G3/4 Si1

ﬁ-d Ar-sol:::,-w
'8' VOLT

m/min

SG2/3
G3/4 Si1

ﬁ"‘ €0,-100/ C1
-8- VOLT

m/min

Basic Al

SG2/3
G3/4 Si1

ﬁ-d Ar-w'ﬁg,-m
'8' VOLT

SG2/3
G3/4 Si1

ﬁ"“ €0,-100/C1
-8- VOLT

0,8

2,0 151
1,5 15,1

2,0 | 15,7
1.8 174

080 | 15.1
060  15.1

080 | 15.7
070 | 174

0,8
1,0 10
1,2

2,6 15,4
2,2 15,4
1,2 14,4

2,7 16,3
2,1 17,8
1,6 | 17,8

100 15.4
085 15.4
045 | 144

105  16.3
085 | 17.8
065  17.8

0,8
20 1,0
1,2

55 174
4,0 18,0
3,2 | 171

4,8 | 19,0
3,2 | 18,7
2,8 | 18,7

215 174
155 | 18.0
125 | 171

190  19.0
125  18.7
110 | 18.7

0,8
30 10
1,2

8,8 | 19,2
5,1 18,7
4,3 | 18,7

9,2 | 26,5
4,6 19,9
3,6 19,6

345  19.2
200  18.7
170 | 18.7

360 26.5
180 19.9
140 | 19.6

0,8
40 1,0
1,2

10,8 | 20,8
70 | 19,8
5,0 19,8

12,0 28,9
6,3 21,7
4,9 21,7

425  20.8
275 | 19.8
195  19.8

470  28.9
250 | 21.7
195 | 21.7

0,8
50 10
1,2

14,0 21,9
85 214
6,2 | 20,5

14,2 | 30,9
8.2 | 271
6,1 | 24,3

550  21.9
335 214
245 | 20.5

560  30.9
325 | 27.1
240 | 24.3

0,8
6,0 1,0
1,2

17,8 | 23,2
9,8 | 24,7
7.8 26,1

18,6 32,7
9,5 29,1
73 29,7

700 23.2
385 | 24.7
305  26.1

730 32.7
375 | 29.1
285 | 29.7

0,8
8,0

22,0 271
12,0 28,8
8,5 | 28,0

21,8 34,8
11,6 31.8
9,1 | 31,8

865 | 27.1
28.8
335 | 28.0

860 | 34.8
455 | 31.8
360  31.8

14,8 | 30,6
9,8 | 29,7

14,2 34,9
1,3 | 33,7

30.6
29.7

560  34.9
445 | 33.7
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B melléklet

EWM-vallalatcsoport attekintése
Headquarters

EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Strale 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM AG

£ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-StralRe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www,ewm.cn « info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

Q) sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-Strae 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstrae 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Stral3e 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strafle 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

Q) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstralle 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

D Liaison office Turkey

EWM AG Tiirkiye Irtibat Biirosu

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kiicikgekmece / istanbul Tiirkiye

Tel: +90212494 3219

www.ewm-istanbul.com.tr - info@ewme-istanbul.com.tr

O Branches

(D) Liaison office

{:} Plants

ForststraBBe 7-13

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-weinheim.de - info@ewm-weinheim.de

EWM Schweiltechnik Handels GmbH
Karlsdorfer StraBle 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH
HeinkelstralBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - inffo@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benedov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-benesov.cz - info@ewm-benesov.cz

@ More than 400 EWM sales partners worldwide
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