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Genel Bilgiler

DIKKAT

Kullanim kilavuzunu okuyun!
EE Kullanim kilavuzu Griinlerin guvenli kullanimi konusunda bilgi verir.

+ Tim sistem bilesenlerinin kullanim kilavuzunu okuyun!
+ Kaza 6nleme talimatlarini dikkate alin!

+  Ulkelere 6zel sartlar dikkate alin!

+  Gerekirse imza yoluyla onaylatin.

m&~  Kurulum, ilk caligtirma, calistirma, kullanim alanindaki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili sorulariniz varsa yetkili
saticiniza ya da +49 2680 181-0 numarali telefondan
msteri hizmetlerimize bagvurun.
Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com sitesinde bulabilirsiniz.

Bu sistemin caligtiriimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirhidir. Higbir sekilde baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu
sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez calistirildiginda kullanici tarafindan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getirilmedigi ve aygitin kurulum, calistirma, kullanim ve bakim iglemleriyle ilgili kosullar ve yéntemler
uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapiimamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar icin tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatall
kurulum, usuliine uygun olmayan calistirma, yanls kullanim ve bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan
kayip, hasar veya masraflar igin hicbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Glinter-Henle-StraRRe 8, D-56271 Miindersbhach
Bu belgenin telif hakki treticide kalir.

Kismen de olsa ¢ogaltiimasi icin mutlaka yazili izin gereklidir.

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir.
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Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar
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e\Aﬁ‘n Giivenlik bilgileri
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenlik bilgileri
2.1 Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

| TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da 6limi engellemek i¢in tam olarak uyulmasi gereken calisma
ya da igletme yontemleri.

«  Givenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sdzciigiinii ieriyor.

+ Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

Olasi agir bir yaralanmay! ya da 6limii engellemek icin tam olarak uyulmasi gereken ¢aligma ya da igletme
yontemleri.

+  Glvenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zcugini iceriyor.

+ Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

/\ DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari dnlemek tizere eksiksiz uyulmasi gereken caligma
ve igletim yontemleri.

+  Giivenlik bilgisinin bagliginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de bulunur.

» Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

DIKKAT

Uriintin zarar gérmesini veya bozulmasini 6nlemek tizere eksiksiz uyulmasi gereken caligma ve igletim
yontemleri.

«  Givenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi olmadan "DIKKAT" sinyal s6zcigiini igeriyor.

+ Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

Kullanicinin dikkat etmesi gereken teknik dzellikler.
* Aciklama, bagliginda genel bir uyari simgesi olmadan "ACIKLAMA" sinyal s6zcugiin igeriyor.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gosteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat cekme noktasindan
tanyabilirsiniz, 6rnegin:
+ Kaynak akimi hattinin yuvasint ilgili nesneye takin ve kilitleyin.

099-004991-EW515 5
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Guvenlik bilgileri ev\;;‘)‘)
Sembol agiklamasi

2.2 Sembol agiklamasi

Sembol Tarif

’ Basin

R Basmayin

@@T‘ Cevirin

Acin

(=

Cihazi kapatin

Cihazi caligtirin

ENTER (Meniiye girig)

NAVIGATION (Meniide gezinti)

EXIT (Menlden ¢ikisg)

Zaman gostergesi (6rnek: 4 s bekleyin/basin)

Meni goriintilemede kesinti (bagka ayar olanaklari mevcut)

Alet gerekmiyor/kullanmayin

Alet gerekiyor/kullanin

saucin s

6 099-004991-EW515
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Guvenlik bilgileri

Genel

2.3 Genel

A TEHLIKE

Elektrik carpmasi!
Kaynak cihazlari, temas durumunda yagamsal tehlike olusturan elektrik carpmalarina ve yanmalara yol

acan yuksek gerilimler kullanir. Digiik gerilimlere temas edildiginde de insan sok yagayabilir ve bunun
sonucunda bir kaza gegirebilir.

Elektromanyetik alanlar!
@ Akim kaynag! elektrik veya elektromanyetik alanlarin olugmasina neden olabilir,

bu alanlar EDV-, CNC-cihazlari, telekomiinikasyon hatlari, ag-, sinyal hatlari ve kalp ritim diizenleyicileri gibi
cihazlarin fonksiyonlari tizerinde olumsuz etkiler yaratabilir.

Hatall tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek icin cihaz yalnizca egitimli, yetkin Kigiler

tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
Izinsiz midahalelerde garanti ortadan kalkar!
Tamir gerektiginde yetkin Kisileri (egitimli servis personeli) géreviendirin!

Cihaz yalnizca uzman personel tarafindan agiimalidir!

Cihazdaki, gerilim ileten hicbir par¢aya dokunmayin!

Baglanti ve birlestirme hatlari sorunsuz bir durumda olmalidir!
Kaynak torclari ve gubuk elektrot tutuculari yalitimli olarak yerlestirin!
Yalnizca kuru koruyucu giysi giyin!

Kondensatorler bosalincaya kadar 4 dakika bekleyin!

Bakim talimatlarina uyunuz! (bakiniz Bakim ve Kontrol b6limu)

Kaynak hatlarini tamamen ¢6zun!

Isimaya kargl hassas olan cihazlari veya donanimlari uygun bir bicimde yalitin!

Kalp ritim diizenleyicilerinin fonksiyonlari olumsuz olarak etkilenebilir (Gerekli géruldiiguinde bir hekim tavsiyesi
alinmal).

Guvenlik uyarilari dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!
Guvenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi hayati tehlikeye yol acabilir!

Isima veya agiri 1sI nedeniyle yaralanma riski!
Ark 1gimasi ciltte ve gdzlerde hasarlarin olugsmasina neden olur.

Sicak parcalar ve kivilcimlar ile temas yaniklarin olugmasina neden olur.

Bu talimattaki giivenlik uyarilarini dikkatle okuyun!
Ulkeye 6zel kaza Gnleme talimatlarini dikkate alin!
Galisma alanindaki kisileri kurallara uymalari konusunda uyarin!

Koruyucu kaynak paneli veya yeterli bir koruma seviyesine sahip olan kaynak basligi kullanin (uygulamaya
bagl olarak)!

ilgili tilkenin yiirtirlikteki gerekliliklerine uygun olan kuru koruyucu kiyafetleri (6rmegin koruyucu kaynak paneli,
eldiven ve benzeri) kullanin!

isleme dahil olmayan Kisileri koruyucu perdeler veya koruyucu duvarlar ile 1sima ve kérelme tehlikesine kars!
koruyun!

099-004991-EW515
26.09.2011



Guvenlik bilgileri E\I\;;‘)‘)
Genel

/N UYARI

! Patlama tehlikesi!
% Kapali kaplarda bulunan ve gérinirde zararsiz olan maddeler isinma dolayisiyla agir basing olugsmasina
= neden olabilirler.
* Yanici ve patlayici sivilar iceren tanklar ¢alisma alanindan uzak tutulmaldir!
+ Patlayici sivilari, tozlari veya gazlarin kaynak veya kesme igleminden dolayi isinmasini engelleyin!

Duman ve gazlar!

Duman ve gazlar nefes darligina ve zehirlenmeye yol agabilir! Ayrica ¢oziici maddelerin dumanlari
(klorlandiriimig hidrokarbon) ark kaynaginin ultraviyole igimasi nedeniyle zehirli fosgene dontsebilir!
+ Yeterli temiz hava saglayin!

¢+ Cbzlcl maddelerin dumanlarini ark kaynaginin isima alanindan uzak tutun!

+  Gerekli durumlarda uygun bir solunum maskesi kullanin!

B>

Yangin tehlikesi!
Kaynak iglemi esnasinda olusan yiiksek isilar, sicrayan kivilcimlar, akkor parcalar ve sicak curiflar
nedeniyle alevler olugabilir.
Sizan kaynak akimlari da alevlerin olugsmasina neden olabilir!
+ Calisma alanindaki alev kaynaklarina dikkat edin!
+  Kibrit veya gcakmak gibi kolay alev alan cisimleri yaninizda bulundurmayin.
+ Calisma alaninda uygun sdndirme ekipmanlarini hazir bulundurun!
+ Kaynak islemine baglamadan dnce {izerinde caligilan parganin yanabilir artiklarini giizelce temizleyin.
+ Kaynak yapiimis parcalarin islemlerine parcalar soguduktan sonra devam edin.
Yanabilir malzemeler ile temasta bulunmalarini engelleyin!
+ Kaynak hatlarini kurallara uygun bir sekilde baglayin!

/\ DIKKAT
Gurdlta kirliligi!

70 dBA'nin Gizerindeki gurdltd, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!
+ Uygun isitme korumasi kullanin!
+ Calisma alaninda bulunan kisilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!

>

@

DIKKAT

Kullanicinin yakamliltkleri!

Cihazi calistirmak icin ilgili ulusal yonergelere ve yasalara uyulmalidir!

*  Cerceve yonergenin (89/391/EWG), ve buna ait 6zel yonergelerin ulusal uygulamasi.

+  Ozellikle igciler tarafindan caligirken is araclarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi hakkinda asgari
kurallar ile ilgili yénerge (89/655/EWG).

+ llgili tlkenin is givenligi ve kaza 6nleme kurallar.

+ Cihazin IEC 60974-9. uyarinca kurulmasi ve calistirimasi.

+  Kullanicinin giivenlik bilinciyle calisip calismadigini diizenli araliklarla kontrol edin.

¢ Cihazin yandaki yénetmelik uyarinca diizenli kontrolli, IEC 60974-4.

®

8 099-004991-EW515
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e\A;f'n Glvenlik bilgileri

Genel

DIKKAT

Yabanci bilegenlerden kaynaklanan hasarlar!
Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda Uretici garantisi ortadan kalkar!
+ Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve secenekler (akim kaynaklari, kaynak torclari,

elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan parcalar vs.) kullanin!
+  Aksesuar hilesenlerini yalnizca akim kaynag kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!

. Parazitli kaynak akimindan kaynaklanan makine arizalar!
A Parazitli kaynak akimlarimdan dolayi koruyucu iletkenler zarar gérebilir, makineler ve elektrikli tesisatlari
hasar gorebilir, parcalar agir 1sinabilir ve sonug olarak yanginlar meydana gelebilir.
+  Kaynak akimi hatlarinin her zaman saglam bir sekilde sabitlenmis olduguna dikkat edin ve diizenli olarak
kontrol edin.
+  Elektrik agisindan kusursuz ve saglam is pargasi baglantilarina dikkat edin!
+  Glg kaynaginin govde, araba, baglanti noktalari gibi tim elektrik ileten bilesenlerin izole edilmis bigimde
kurulmasi, sabitlenmesi veya asilmasi gerekmektedir!
+ Matkap makinesi, taglama makinesi ve benzerleri gibi diger tir elektrikli isletme malzemelerini izole edilmemis
bir bicimde gli¢ kaynagl, araba veya baglanti noktalari tizerine birakmayin!
+ Kaynak torglarini ve elektrot penselerini kullaniimadiklarinda her zaman izole edilmis bir bicimde saklayin!

Sebeke baglantisi
Kamusal besleme sebekesine baglanti ile ilgili gereklilikler

Yiksek performans makineleri besleme sebekesinden gektikleri elektrik nedeniyle sebeke kalitesini etkileyebilirler.
Bu neden bazi makine tipleri icin baglanti sinirlamalari veya mimkiin olan azami performans empedansi veya
kamusal sebeke ile olan arayiizde gerekli olan asgari besleme kapasitesi ile ilgili gereklilikler ( ortak arayiiz noktasi
PCC) gecerli kilinabilir ancak bu islem icin de makinelerin teknik verilerinin dikkate alinmasi gerekmektedir. Béyle
bir durumda besleme sebekesinin isletmecisi ile goriiserek makinen sebekeye baglanip baglanamayacaginin tespit
edilmesi makinenin isletmecisinin veya kullanicisinin sorumlulugu altindadir.

099-004991-EW515 o]
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Guvenlik bilgileri E\A;;‘)‘)

Genel

DIKKAT

EMV-Makine siniflandirmasi

IEC 60974-10 standartina gore kaynak makineleri elektromanyetik tolerans acgisindan iki sinifa bélunmustir
(bakiniz teknik veriler):

Sinif A Makineler kamusal algak gerilim-besleme sebekelerinden elektrik enerjisinin elde edildigi konut alanlarinda
kullanilamaz. A sinifi makineler i¢in elektromanyetik tolerans giivence altina alindiginda bu alanlarda gigliikler s6z
konusu olabilir ve ayrica hatlara bagli arizalarin yaninda 1gima kaynakli arizalar da s6z konusu olabilir.

Sinif B Makineler sanayi ve konut alanlarinda, kamusal alcak gerilim-besleme sebekesine bagli olan konut alanlari
da dahil olmak uzere, istenilen EWM gerekliliklerini karsilamaktadir.

Kurulum ve igletim

ark kaynag makinelerinin isletiminde tiim kaynak makineleri standartin gerektirdigi emisyon sinir degerlerine
uydugu halde bazi durumlarda elektro-manyetik arizalar meydana gelebilir. Kaynak isleminden kaynaklanan
arizalardan kullanici sorumludur.

Ortamdaki olasi elektromanyetik sorunlarin degerlendirilmesi igin kullanicinin agagidaki hususlari dikkate almasi
gerekmektedir: (ayrica bakiniz EN 60974-10 Ek A)

+  Sebeke, kontrol, sinyal ve telekomiinikasyon hatlari

+ Radyo ve televizyon cihazlari

+ Bilgisayarlar ve diger kontrol tesisatlari

+  Emniyet tertibatlari

+ yakin gevrede bulunan kisilerin saglig, 6zellikle de kalp ritm cihazi ve isitme cihazi kullanan kisilerin sagligi

+ Kalibrasyon ve élciim tertibatlari

+ Cevrede bulunan diger tertibatlarin ariza dayanimi

+ kaynak islemlerinin yerine getirilmesi gereken calisma saatleri

Yayilmig arizalarin azaltilmasi ile ilgili neriler

+  Sebeke baglantisi, drnegin ek sebeke filtresi veya metal borular ile muhafaza

+ ark kaynag! tertibatinin bakimi

+  kaynak kutuplari miimkiin oldugunca kisa ve birbirine yakin olmali ve yerden yurittlmelidir

+ Potansiyel esitleme

* is parcasinin topraklanmas. Is parcasinin dogrudan topraklanmasinin miimkiin olmadigi durumlarda
baglantinin uygun kondansatérler ile gerceklestirilmesi gerekmektedir.

+ Cevrede bulunan diger tertibatlarin veya tlim kaynak tertibatinin muhafaza edilmesi

10
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Guvenlik bilgileri

Tasima ve kurulum

2.4

Tasima ve kurulum

/N UYARI

Koruyucu gaz tiiplerinin yanlig kullanimi!

Koruyucu gaz tuplerinin yanlig bicimde kullaniimasi agir yaralanmalarla birlikte

6lume de neden olabilir.

+  Gaz ureticilerinin ve basingli gaz yonetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!

+  Koruyucu gaz tliplni éngdrilen tip baglant! yerine yerlestirin ve givenlik elemanlari ile emniyete alin!
+  Koruyucu gaz tlipliniin 1sinmasini engelleyin!

/\ DIKKAT
Devrilme tehlikesi!

islemler ve kurulum esnasinda makine devrilebilir, insanlar yaralanabilir veya zarar gérebilir. Devrilme
emniyeti 10°'lik bir aciya kadar (IEC 60974-2'ye uygun olarak) saglanmaktadir.

+ Makineyi diiz, saglam bir zemin (izerinde kurun veya taslyin!

¢+ Aksesuarlarl uygun malzemeler ile emniyete alin!

+  Zarar gormiis olan tekerlekleri ve bunlarin emniyet elemanlarini yenileri ile degistirin!

+ Harici tel besleme unitelerini tagima esnasinda sabitleyin (kontrolstiz dénmeyi engelleyin)!

Baglantisi kesilmeyen besleme hatlarindan kaynaklanan hasarlar!

Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlari vs.) drnegin bagli
cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gormesi gibi tehlikelere yol agabilir!

+ Besleme hatlarini gikarin!

DIKKAT

Dik olmayan konumda galigtirma nedeniyle olugan makine arizalari!
Makineler dik konumda caligtiriimak tzere tasarlanmigtir!

izin verilmeyen konumlarda caligtirmak makine arizalarina neden olabilir.
+ Tagima ve calistirma islemleri sadece dik konumda gerceklestiriimelidir!

099-004991-EW515 11
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Guvenlik bilgileri e\Aﬁ‘n

Tasima ve kurulum

24.1

Kaldirma cihazi

Kaldirma cihazi ile ¢aligma esnasinda yaralanma tehlikesi!
Kaldirma cihazi ile ¢aligma esnasinda diigen makinelerden dolay! insanlar ciddi sekilde yaralanabilir ve

aksesuarlar ciddi gekilde hasar gorebilir!

+ Ayni anda tlim halka vidalarindan taslyin
(bakiniz kaldirma prensibi resmi)! &

+ Esit bir yik dagiimi saglaynn! Sadece ayni uzunluga sahip olan
halka zincirleri veya aski halatlari kullaniimalidir!

+ Kaldirma prensibini (bakiniz ilgili resim) dikkate alin!

+ Kaldirma isleminden 6nce tum aksesuar bilesenlerini ¢ikarin )
(6rn; koruyucu gaz tupleri, takim sandiklari, tel besleme
cihazlari, vs.)!

+  Ani kaldirma ve indirme hamlelerinden kaginin!

+ Yeterli éictilere sahip olan halka ve yilk kancalarini kullanin!

~
'y
S
&

Res. Kaldirma prensibi

Uygun olmayan halka vidalardan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Halka vidalarin uygun olmayan bicimde kullaniimasindan veya uygun olamayan halka vidalarin

kullaniimasindan dolay yere diigen cihazlar veya aksesuarlar tarafindan insanlar ciddi sekilde yaralanabilir.

+ Halka vidalar tamamen sikilmig olmalidir!

+ Halka vida diiz ve tam yiizeyli olarak oturma yiizeyi tizerinde bulunmalidir!

+ Halka vidalar kullanimdan 6nce sabitlenme durumlari ve géze carpan hasarlar (korozyon, sekil degisikligi) ile
ilgili olarak kontrol edilmelidir!

+ Hasar gdrmis halka vidalar kullaniimamali ve vidalanmamalidir!

+ Halka vidalarin yan taraflarinin yiike maruz kalmasi engellenmelidir!

12
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Guvenlik bilgileri

Ortam kosullari

2.5

2.5.1

2.5.2

Ortam kosullari

/\ DIKKAT

Kurulum yeri!
Makine sadece uygun, yeterli tagima kapasitesine sahip ve diiz bir zeminde (a¢ik havada da IP 23'e gore)

kurulabilir ve igletilebilir!

+ Kaymalara karg! dayanikli, diiz bir zemin ve is yerinin yeterli derecede aydinlatiimasini saglayin.

+ Makinenin daima gtivenli bir bicimde kullanilmasi saglanmalidr.

DIKKAT

+ Yiiksek miktarda duman, buhar, yag buhari ve taglama tozlari engellenmelidir!
+ Tuz icerikli ortam havasi (deniz havasl) engellenmelidir!

izin verilmeyen ortam kosullari!

Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlari!
Aligilmadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler cihaza zarar verebilir.

Yetersiz havalandirma performansin diigmesine ve makine arizalarina neden olur.

+  Ortam kosullarina uyum saglayin!
+  Soguk hava giris ve ¢ikis agikliklarini agik tutun!
+ Engellerile arada en az 0,5 m'lik bir mesafe bulunmalidir!

Caligir durumda

Ortam havasinin sicaklik araligi:

+ -20°Cila+40°C

Bagil nem:

+ 40 'de %50'ye kadar

+ 20 'de %90'a kadar

Nakliyat ve Depolama

Kapall mekanda depolayin,ortam havasi sicaklik araligi:
+ -25°Cile +55 °C arasinda

Bagil hava nemi
+ 20 °C'de azami %90

099-004991-EW515

26.09.2011
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Amaca uygun kullanim ev\;’-r)
Uygulama alani

3 Amaca uygun kullanim

Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!

Bu cihaz en son teknolojiye gore ve kural ve standartlara gore Gretilmigtir. Amacina uygun olarak
kullaniimamasi durumunda cihaz, kigiler, hayvanlar ve egyalar icin tehlike arz edebilir. Bundan kaynaklanan
hicbir zarar igin sorumluluk kabul edilmez!

+ Cihaz yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli, uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
+ Cihaz kurallara aykiri olarak degistirmeyin ya da yapisal degisiklik yapmayin!

3.1 Uygulama alani

3.1.1 MIG/MAG standart kaynak

Bir tel elektrot kullanilarak metal-ark kaynagi, burada ark ve eriyik banyosu atmosferden harici bir kaynaktan saglanan bir gaz
drtistyle korunur,

3.2 Amaca uygun kullanim
+  Saturn drive 41L M1.02
+ Saturn drive 41L M2.20
+  Saturn drive 41L M2.40
+ Saturn drive 41L M2.41
+ Saturn drive 41 M1.02
+ Saturn drive 41 M2.20
+ Saturn drive 41 M2.40

14 099-004991-EW515
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ev\ﬁr) Amaca uygun kullanim
Gegerli olan diger belgeler

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.34

Gecerli olan diger belgeler
Garanti

m&s=  Dider bilgileri ekteki tamamlayici "Cihaz ve firma bilgileri, bakim ve kontrol, garanti" adli formlarda
bulabilirsiniz!

Uygunluk beyani
Tanimlanan cihazin tasarimi ve yapisi AT yonetmeliklerine uygundur:
c E + AT Diisiik Voltaj Yonetmeligi (2006/95/ EG)
+ AT- EMV Yonetmeligi (2004/108/ EG)
izinsiz degisiklik, hatall tamirat, "Ark kaynag! tertibatlari - calisma sirasinda denetim ve kontrol" ile ilgili siirelere uyulmamasi
velveya EWM tarafindan agikca onaylanmayan izinsiz yapisal degisiklikler yapiimasi durumunda, bu beyan gegerliligini
kaybeder. Her uriine spesifik bir uygunluk beyaninin asli eklenmistir.
YUksek elektrik riski olan ortamda kaynak
S Cihazlar kurallara ve IEC / DIN EN 60974 ve VDE 0544 standartlarina uygun olarak yiiksek elektrik riski olan

ortamlarda kullanilabilir.

Servis belgeleri (yedek parcalar ve devre semalari)

\| TEHLIKE

Hatall tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek icin cihaz yalnizca egitimli, yetkin kisiler

tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
Izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
+ Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gorevlendirin!

Devre diyagramlari orijinal durumda cihazin yaninda bulunmaktadir.
Yedek parcalar yetkili saticidan alinabilir.

099-004991-EW515 15
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakis

Onden gorinim

4 Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis
4.1 Onden goriinim
v
\
v
v
E
N
NS
v
"
Sekil 4-1
Poz. | Sembol Tanim
1 Ving baglanti yuvasi
2 Tagima sapl
3 Sinyal 1s1g1, fonksiyon arizasi
Asiri sicaklik durumunda yanar
4 Ana salter, makine agma/kapatma
5 .22 %, | Kaynak gerilimi kademe salteri
ll:g ’s s | Kaynak geriliminin ayarlanmasi
6 Sogutma havasi girig deligi
7 ] /M |is parcasi ucu baglanti soketi
= Sok bobini ayar prizi "sert"
8 2 /m Is parcasi ucu baglanti soketi
= Sok bobini ayar prizi "orta"
9 Tasima makaralar, kilavuz makaralari
10 Tagima makaralari, sabit tekerlekler
16 099-004991-EW515
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Cihaz agiklamasi - Hizli genel bakig

Arkadan goriinim

4.2  Arkadan gorinim

Poz.

Sembol

v
v
v
v
v
v
\

Sekil 4-2

Tanim

Koruyucu gaz tiipil icin emniyet elemanlari (kemer / zincir)

Dlgmesi, Sigorta otomatigi
Tel besleme motoru besleme gerilimi sigortasi
(atan sigorta basilarak sifirlanir)

7 kutuplu baglanti soketi
Tel besleme (initesinin kumanda hatti

Topraklama baglantisi (PE)
Ara hortum paketinin yesil-sari topraklama hatt i¢in baglant

+HOOLEE-

"+" kaynak akimi baglanti soketi
Tel besleme Unitesi kaynak akimi baglantisi

Sebeke baglanti kablosu

Sogutma havasi ¢ikig deligi

Koruyucu gaz tiipi baglanti yeri

099-004991-EW515

26.09.2011

17



Yapi ve Iiglev ev\;’r)
Genel bilgiler

5  Yapivelislev

L->n

Baglanti icin diger sistem bilegenleri ile ilgili dokiimanlari dikkate alin!

5.1  Genel bilgiler

>

> B P

>

/\ UYARI

Elektrik gerilimi nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Elektrik ileten parcalara, 6rnegin kaynak akimi yuvalarina dokunmak hayati tehlikeye yol acabilir!

+  Kullanim kilavuzunun ilk sayfalarindaki gtivenlik agiklamalarini dikkate alin!

+ Cihazin isletmeye alinmasi sadece ark kaynak cihazlarinin kullanimi konusunda yeterli bilgiye sahip olan kisiler
tarafindan gerceklestirilebilir!

+ Baglantilari ya da kaynak hatlarini (6rnegin elektrot tutucu, kaynak torcu, islem parcasi hatti, arabirimler) cihaz
kapattiktan sonra baglayin!

/\ DIKKAT

Kaynak akimi baglantisinda yanma tehlikesi!

Kilitli olmayan kaynak akimi baglantilari nedeniyle baglantilar ve hatlar isinabilir ve temas aninda yanmaya
neden olabilir!

+ Kaynak akimi baglantilarini her giin kontrol edin ve gerekirse saga dondtrerek kilitieyin.

Hareketli parcalardan dolay! yaralanma tehlikesi!

Tel besleme Uniteleri, elleri, saclari, giysileri ya da aletleri kapan ve bdylece insanlari yaralayabilen
hareketli parcalarla donatiimigtir!

« Donen ya da hareketli parcalari ya da tahrik parcalarini elle tutmayin!

+ Calisma sirasinda govde kapaklarini kapali tutun!

Kontrolsiiz olarak ¢ikan kaynak teli nedeniyle yaralanma tehlikesi!

Kaynak teli ylksek hizla sevk edilebilir ve usule aykiri ya da eksik tel sevkinde kontrolsiiz olarak ¢ikabilir
ve insanlari yaralayabilir!

+  Sebekeye baglamadan 6nce tel bobininden kaynak torguna kadar eksiksiz tel sevkini saglayin!

+ Kaynak torcu monte edilmemisse, tel besleme (initesinin karsi baski makaralarini ¢6ziin!

+ Tel sevkini diizenli araliklarla kontrol edin!

+ Calisma sirasinda tiim gévde kapaklarini kapali tutun!

Elektrik akimi kaynakli tehlikeler!

Doniistmlu olarak farkli yontemlerle kaynak yapilirsa ve kaynak torcu ve de elektrot tutucusu makineye

bagli kalirsa, tim hatlarda ayni zamanda bosta ¢aligma gerilimi veya kaynak gerilimi bulunur.

+ Calisma baglangicinda ve calisma aralarinda bu yiizden torcu ve elektrot tutucusunu her zaman yalitimli olarak
kenara koyun!

18
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Yapi ve iglev
Montaj

5.2

5.3

5.4

Montaj

DIKKAT

Usule aykiri baglantidan kaynaklanan hasarlar!

Usule aykiri baglanti nedeniyle ek donanim bilesenleri ve elektrik kaynagi hasar gorebilir!

+ Ek donanim hilesenlerini yalnizca kaynak makinesi kapaliyken ilgili baglanti yuvasina takin ve kilitleyin.
«  Aynintili bilgileri ilgili ek donanim bileseninin kullanma kilavuzunda bulabilirsiniz!

+ Ek donanim bilesenleri akim kaynagi agildiktan sonra otomatik olarak taninir.

Toz koruma kapaklarinin kullanimi!

Toz koruma kapaklari baglanti yuvalarini ve dolayisiyla cihazi kirden ve cihaz hasarlarindan korur.
+ Baglantida highir ek donanim bleseni galistirimiyorsa, toz koruma kapag! takili olmalidir.

+ Arnzaya da kayip durumunda toz koruma kapaginin yerine yenisi konmalidir!

/\ DIKKAT
Kurulum yeri!

Makine sadece uygun, yeterli tagima kapasitesine sahip ve diiz bir zeminde (a¢ik havada da IP 23'e gore)
kurulabilir ve igletilebilir!

+ Kaymalara kargl dayanikli, diiz bir zemin ve is yerinin yeterli derecede aydinlatiimasini saglayin.

+ Makinenin daima gtivenli bir bicimde kullanilmasi saglanmalidir.

islem parcasi kontroli, genel

/\ DIKKAT

Is parcas! ucunun uygun sekilde baglanmamasindan kaynaklanan yanma tehlikesi!

Baglanti parcalari (izerindeki boya, pas ve kirlenmeler elektrik akimini engeller ve parcalar ile makinelerin
Isinmasina neden olabilir!

+ Baglant parcalarini temizleyin!

+ Is parcasi ucunu giivenli bir bicimde sabitleyin!

« [s parcasinin konstriiksiyon parcalarini kaynak akimi geri hatti olarak kullanmayin!

+  Kusursuz bir elektrik akiminin olmasina dikkat edin!

Cihaz sogutmasi

G tnitelerinin en uygun devreye girme stiresine erismek icin asagidaki kosullara dikkat edin:
+ Calisma yerinin yeterince havalanmasini saglayin.

+  Cihazin hava giris ve ¢ikis deliklerini 6rtmeyin.

+ Cihazin igine metal parcalar, toz veya diger yabanct maddeler girmemelidir.

099-004991-EW515 19
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Yapi ve iglev ev\;’-r)
Sebeke baglantisi
5.5  $ebeke baglantisi

A TEHLIKE

Uygun olmayan sebeke baglantisindan kaynaklanan tehlikeler!

Uygun olmayan sebeke baglantisi insanlarin yaralanmasina ve maddi hasarlarin olugmasina neden olabilir!

+ Makineyi sadece talimatlara uygun olarak baglanmis olan bir koruyucu iletkeni olan bir priz ile kullanin.

+ Yeni bir sebeke soketinin baglanmasi gerekiyorsa, bu islem sadece ilgili tilke kanunlarina veya eyalet
yasalarina gore yetkilendirilmis olan bir uzman elektrikgi tarafindan gergeklestirilebilir ( t¢ fazli akim
makinelerde rastgele faz siralamasi)!

+  Sebeke soketi, priz ve gu¢ beslemesi diizenli araliklarla bir uzman elektrikgi tarafindan kontrol edilmelidir!

+ Jenerat6r isleminde jeneratoriin kullanim talimatina uygun olarak topraklanmalidir. Elde edilen sebeke koruma
sinifi I'e uygun olan makinelerin isletiimesinde kullaniimak zorundadir.

5.5.1  Sebeke turd

&  Makine asagidaki segeneklerden birine baglanabilir;
* Topraklanmig notr iletkenli t¢ fazli-4-iletken-sistemi
« lstenilen bir yerle topraklanmis iig fazli-3-iletken sistemi,
drnegin bir dig iletkene baglanip isletilebilir.

L1 L L1
—  ——o"— ! o
L2 ! L2
+— - !
|
L3 | L3
. . S
N |
—0 :
PE I PE
o | o
|
= =
Sekil 5-1
Lejant
Poz. Aciklama Renk kodu
L1 Dis iletken 1 siyah
L2 Dig iletken 2 kahverengi
L3 Dis iletken 3 gri
N Nétr iletken mavi
PE Koruyucu iletken yesil-sari
DIKKAT

> isletim gerilimi - sebeke gerilimi!
Makinede herhangi bir hasarin s6z konusu olmamasi igin gli¢ levhasi Uizerinde belirtilmig olan igletme
geriliminin
sebeke gerilimi ile ayni olmasi gerekmektedir!
+ Ana erime korumasi ile ilgili bilgilere "teknik veriler" bélimiinden ulasabilirsiniz!

+  Kapatilmig makinenin sebeke soketini ilgili prize takin.

20 099-004991-EW515
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Ara hortum paketi baglantisi

5.6  Arahortum paketi baglantisi

v e —
y =
vV E
M
M
M
M
M
v
;

Sekil 5-2
Poz. |Sembol Tanim
1 Tel besleme (initesi
2 Ara hortum paketi

7 kutuplu baglanti soketi
Tel besleme (nitesinin kumanda hatti

"+" kaynak akimi baglanti soketi
Tel besleme Unitesi kaynak akimi baglantisi

Topraklama baglantisi (PE)
Ara hortum paketinin yesil-sari topraklama hatt i¢in baglant

BHO

+ Kaynak akim hattinin soketini "+" kaynak akimi soket yuvasina takin ve kilitleyin.
+ Halka seklindeki toprak hattini toprak hatti baglanti rakoruna vidalayin.

+ Kontrol hattinin kablo soketini 7 kutuplu baglanti soket yuvasina takin ve baslik somunu ile emniyete alin (soket, sadece bir
konumda baglanti soket yuvasina takilabilir).

099-004991-EW515 21
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Yapi ve Iiglev ev\;f-r)
Koruma gazi beslemesi

5.7  Koruma gazi beslemesi
5.7.1 Koruyucu gaz tedarigi baglantisi

Koruyucu gaz tuplerinin hatali kullanimindan kaynaklanan yaralanma tehlikesi!
Koruyucu gaz tuiplerinin hatali kullanimi ve yetersiz sabitlenmesi agir yaralanmalara ><
neden olabilir!
+ Koruyucu gaz tliplerini seri olarak makine {izerinde bulunan emniyet elemanlari
(zincir/kemer) ile emniyete alin!
+ Emniyet elemanlari tip gévdesi lizerinde sikica baglanmig olmalidir!
+ Sabitleme, koruyucu gaz tipinin Ust kisminda gerceklestiriimelidir!
+  Koruyucu gaz tuptnin valfinde herhangi bir sabitieme yapiimamalidir! ><
+  Gaz ureticilerinin ve basingh gaz yonetmeliginin talimatlarina uygun hareket edin!
+  Koruyucu gaz tuptinin isinmasini engelleyin!

DIKKAT

Koruyucu gaz tedarigi ile ilgili parazitler!

Kusursuz kaynak sonuclarinin 6n kosulu koruyucu gaz tedariginin koruyucu gaz tiptinden kaynak torguna
kadar engellenmemis bir bicimde gergeklesmesidir. Bunun diginda tikanmig bir koruyucu gaz tedarigi
kaynak torcunun zarar gérmesine neden olabilir!

+  Koruyucu gaz baglantisinin kullanilimadigi durumlarda sari renkli koruma tapasini yeniden yerine takin!
+ TUm koruyucu gaz baglantilari gaz sizdirmaz bir bicimde olusturulmalidir!

m€= Basing diglriclyl gaz tupune baglamadan dnce olasi kirlerin digariya Gflenmesi igin tiipun valfini kisa
sureli olarak agin.

22 099-004991-EW515
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Yapi ve iglev

Koruma gazi beslemesi

—®

o O =7
o

Sekil 5-3
Poz. |Sembol Tanim
1 Basing azaltici
2 Koruma gazi sigesi
3 Cikis tarafi basing dusirici
4 Tip muslugu

Koruyucu gaz tipdni bunun igin 6ngérliimis olan tip baglanti yerine yerlestirin.
Koruyucu gaz tupini glivenlik zinciri ile emniyete alin.
Basing dusuriicliyll gaz tlipd valfine gazi sizdirmayacak sekilde vidalayin.
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is parcasi ucu baglantisi

5.8 s parcasi ucu baglantisi

v
w
v
v
v
v
v
v
v

Sekil 5-4

Poz. |Sembol Tanim

Is parcasi

is parcasi ucu baglanti soketi
Sok bobini ayar prizi "yumusak"

Is parcasi ucu baglanti soketi
Sok bobini ayar prizi "sert"

ST

« Is parcasi ucunun kablo soketini is parcasi ucu baglanti soketi 1 veya 2'ye (kullanima, veya kullanilan koruyucu gaza bagl
olarak) takin ve saga dogru cevirerek kilitleyin.
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Genel

6 Tamir, bakim ve tasfiye

TEHLIKE

I\ Elektrik carpmasi nedeniyle yaralanma tehlikesi!
[GIESS Elektrik kaynagindan ayriimamis makineler tizerinde gerceklestirilen temizlik caligmalari ciddi
yaralanmalara neden olabilir!
+  Makineyi givenli bir bicimde elektrik kaynagindan ayirin.
+  Sebeke soketini gekin!
+ Kondensattrler bosalincaya kadar 4 dakika bekleyin!

6.1 Genel

Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal ¢alisma kosullarinda bilyik 6lciide bakim gerektirmez ve asgari diizeyde
temizlik gerektirir. Kaynak makinesinin kusursuz ¢alismasini saglamak icin yine de bazi noktalara dikkat etmek gerekir. Bunlara,
ortamin kirlenme derecesi ve kaynak makinesinin kullanim siiresine bagl olarak kaynak makinesinin diizenli olarak temizlenmesi
ve kontrol edilmesi dahildir.

6.2  Bakim caligmalari, araliklar

6.2.1  Gunliik Bakim Igleri
+ Ana gii¢c beslemesi ve bunun gerilim gidermesi
+  Kaynak akimi hatlari (saglam, kilitli konum ile ilgili kontrol edin)
+ Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)
+ Gaz tupd guvenlik elemanlari
¢ Kullanim, bildirim, koruma ve konumlandirma tertibatlari (fonksiyon testi).
+ Diger, genel durum
6.2.2  Aylik bakim caligmalari
+  Govde hasarlar (6n, arka ve yan duvarlar)
+ Tekerlekler ve bunlarin glivenlik elemanlari
+ Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)
+  Secim salteri, kumanda makineleri, ACIL DURUM KAPATMA tertibatlari, gerilim diigtirme donanimi, inbar ve kontrol
lambalari
6.2.3  Yillik kontroller ( igletme esnasinda inceleme ve kontrol)

ACIKLAMA

me&~  Kaynak makinesinin kontrolleri sadece uzman ve yetkili kigiler tarafindan gerceklestirilebilir.
Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle kaynak gui¢ kaynaklarinda ortaya ¢ikan tehlikeleri ve olasi
zararlar bilen ve gerekli gtivenlik dnlemlerini alabilen kigidir.

m&s=  Dider bilgileri ekteki tamamlayici "Cihaz ve firma bilgileri, bakim ve kontrol, garanti" adli formlarda
bulabilirsiniz!

IEC 60974-4 standarti ,tekrarlanan inceleme ve kontrol" e uygun olarak tekrarli kontrol islemi gerceklestirimelidir. S8z konusu
yonetmeliklerin yaninda, kontrol icin gegerli tilke yasalarina ve talimatlarina da uyulmalidir.
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Tamir, bakim ve tasfiye ev\;f-r)
Bakim igleri

6.3  Bakimisleri
A TEHLIKE
Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini nlemek icin cihaz yalnizca egitimli, yetkin kigiler
tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
Izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
+ Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!
Onarim ve bakim isleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapilmalidir, aksi takdirde garanti gegersiz olur.
Servis ile ilgili her tiirli konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine basvurun. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece
yetkili bayiniz (izerinden gerceklestirilebilir. Parca degisimi islemlerinde sadece orijinal yedek parcalar kullanilimalidir. Yedek
parca siparisi esnasinda makine tipi, seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parcanin (iriin
numaras! belirtilmelidir.
6.4  Makineyi tasfiye etme
ACIKLAMA
m&s=  Kurallara uygun tasfiye!
Cihaz geri kazanima aktariimasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken
elektronik yapi parcalari icermektedir.
+ Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin! -
+ Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!
6.4.1  Son kullaniciya Uretici beyani
+  Kullanilmis elektrikli ve elektronik cihazlar Avrupa sartlarina gére (Avrupa Parlamentosunun ve Konseyinin 27.1.2003 tarihli
2002/96/EG yonetmeligi) ayristirimamis yerlesim bolgesi ¢coplerine atilamaz. Bunlar ayristiriimis olarak toplanmalidir.
Tekerlekli ¢6p kutusu simgesi ayri toplama gerekliligine isaret eder.
Bu cihaz, tasfiye ya da geri kazanim amaciyla, bunun i¢in éngérulen ayri toplama sistemlerine atiimalidir.
+ Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirklilasyonu, geri alinmasi ve ¢evreyi koruyarak tasfiye edilmesiyle
ilgili 16.03.2005 tarihli yasa) eski hir cihazi ayristirimamig evsel atiklardan ayri bir toplama noktasina iletmek zorunludur.
Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun icin toplama yerleri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar ticretsiz
olarak teslim alinir.
+ Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.
+ EWM izin verilen elden ¢ikartma ve geri doniistim sisteminde yer almaktadir ve WEEE DE 57686922 numarasi ile elekrikli
eski cihazlar rehberinde (EAR) kayithdir.
+ Bunun disinda iade Avrupa ¢apinda EWM distribiitorlerinlerde de mimkinddr.
6.5  RoHS kosullarini yerine getirme
Biz, EWM HIGHTEC Welding GmbH Miindersbach olarak tarafimizdan size teslim edilmis drtinlerin RoHS (2002/95/EG
yonetmeligi) kosullarina yerine getirerek RoHS ydnetmeligine uygun oldugunu size beyan ediyoruz.
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Musteri i¢in ¢ek listesi

7 Ariza gidermek

Tam Gruinler ciddi Gretim ve son kontrollere tabidir. Buna ragmen herhangi bir sey ¢alismayacak olursa, rlini asagidaki
tanimlamaya uygun olarak kontrol edin. Belirtilen hata giderim yéntemlerinin hic biri cihazin ¢alismasini saglamiyorsa, yetkili
saticlya haber verin.

7.1  Mdusteriicin cek listesi
Lejant
. Hata / Neden
% Cozim

m&  Sorunsuz ¢aligma icin temel kosul, kullanilan malzemeye ve proses gazina uyan cihaz donanimidir!

Tel nakil sorunlar
~ Kontak meme tikali
X Temizleyin, ayirict madde puskiirtin ve gerekli durumlarda yenisi ile degistirin
' Bobin freninin ayarlanmasi (bakiniz bolim "bobin freni ayarlar”)
%) Ayarlari kontrol edin ya da diizeltin
A Basing birimlerinin ayarlanmasi (bakiniz bélim "tel elektrodu stinmesi”)
X Avyarlari kontrol edin ya da diizeltin
» Asinmis tel rulolari
% Kontrol edin ve gerekli ise yenisi ile degistirin
A Besleme gerilimi olmayan tel besleme motoru (otomatik sigorta asiri yilklenme nedeniyle devreye girmis)
X Devreye girmis sigortayi (glic kaynaginin arka tarafi) tus takimini calistirarak sifirlayin.
» Hortum paketleri kivrilmig
% Torg hortum paketini uzatiimis sekilde doseyin
A~ Tel stirme gdvdesi veya - spirali kirlenmis veya asinmis
*® Govdeyi veya spirali temizleyin, bukiimiis veya asinmis gvdeleri yenileri ile degistirin

Fonksiyon arizasl
~ Calistirmadan sonra makine kontroliindeki sinyal isiklari yanmiyor

X Faz dismesi, sebeke baglantisini (sigortalari) kontrol edin
A Kaynak performansi yok

% Faz dismesi, sebeke baglantisini (sigortalari) kontrol edin
A Cesitli paramatreler ayarlanmalarina izin vermiyor

% Besleme seviyesi kilitli, erisim engeleni kapatin (bakiniz boliim "kaynak parametrelerini izinsiz erigime kapatin”)
A Baglanti sorunlari

*x Kumanda hatti baglantilarini yapin ya da dogru monte edilip edilmedigini kontrol edin.
~ Gevsek kaynak akimi baglantilar

%) Torg tarafindaki ve/veya islem pargasina giden akim baglantilarini sikin

*® Akim memesini/germe kovanini kurallara uygun olarak sikin
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Makine tipi ayarinin kontrol edilmesi

7.2 Makine tipi ayarinin kontrol edilmesi

m&s=  Sadece M2.xx makine kontrolii ile baglantili olarak

&  Makine calistinildiktan sonra her defasinda bir siireligine ayarlanmig olan makine tipi "tyP" tanimlamasi
altinda gosterilir.
Gosterilen makine tipinin makine ile uyumlu olmamasi durumunda bu ayarin diizeltiimesi gerekir.

,IyP 00" Saturn 251

,IyP d00* Saturn 256

,yP 01° Saturn 301

,tyP r01" Mira 301 (M2.xx)

JLyP 02 Saturn 351

,yP d02“ Wega 351, Saturn 351 DG
,IyP d03” Wega 401,451

,yP d04” Wega 501,601

7.2.1 Makine tipinin ayarlanmasi

Kontrol elemani islem Sonug
— ’ Kaynak makinesini kapatin
@ 1Ix 12
iki tusu da basili tutun
©- .4
= ’ Kaynak makinesini acin, géstergede "Anl" belirir.
@ 1x =
e -\‘ @3]“ "Anl" gésterilirken makine tipini ayarlayin:
'Q: 0 Saturn 251 KGE
4 1 Saturn 301 KGE
2 Saturn 351 KGE
3 Kompakt olmayan (DK), timi; Wega, timii
7 Mira 301 KGE
28 099-004991-EW515
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Kumanda Unitesini sifirlama (Reset all)

7.3  Kumanda unitesini sifirlama (Reset all)

ACIKLAMA

mes= Kontrol M2.xx
Alinacak ilk énlem her zaman ayarlanmig olan makine tipinin kontrol edilmesi ve gerekli ise diizeltilmesi
olmalidir.

m&s= Kullanici tarafindan yapilan tim ayarlarin Gzerine fabrika ayarlari yazilir ve bu nedenle sonradan kontrol
edilmeli veya yeniden ayarlanmalidir!
Makine kontrollnin fabrika ayarlarina dondiriulmesinden sonra kullanilan makine tipi mutlaka kontrol
edilmeli ve gerekli ise yeniden ayarlanmalidir.

Kontrol elemani islem Sonug
E ’ Kaynak makinesini kapatin
1x =

LXcTip ’ iki tusu da basili tutun.
{ INa
@ == (-

® o
®+@

E ’ Kaynak makinesini acin, kisa bir stire igin "rES" gosterilir.
Ix X2
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Teknik veriler
Saturn 351 DG

8

8.1

Teknik veriler
Saturn 351 DG

m&~  Performans bilgileri ve garanti yalnizca orijinal yedek ve aginan parcalarla baglantili olarak gecerlidir!

Salter kademeleri 16
Kaynak akimi ayar araligi 30Aila350A
25 °C ortam sicakhiginda azami kaynak akimi

%45 devrede kalma orani 350 A
%60 devrede kalma orani 300A
%2100 devrede kalma oran| 250 A

40 °C ortam sicakliginda azami kaynak akimi

%40 devrede kalma orani 350 A
%60 devrede kalma orani 250 A
%2100 devrede kalma oran| 220 A
Bosta caligma gerilimi 155Vila375V

Sebeke baglantisi hatti

HO7RN-F4G2,5

Sebeke gerilimi (toleranslar)

3x 400V (-%15 ila +%15)

Frekans 50/60 Hz
Sebeke sigortasi 3x25A
(glivenlik sigortasi, yavas patlamali)
maks. baglanmig yik 16 kVA
Tavsiye edilen jeneratdr guici 21,5 kVA
Coso 0,95
Yalitim sinifi/ koruma siniflandirmasi H/IP 23
Ortam sicaklig -20 °Cila +40 °C
Makine / tor¢ sogutmasi Fan/gaz
Torg baglantis Merkezi kaynak torcu baglantisi (Euro)
s parcasi ucu 50 mm?
Boyutlar, uxgxy, mm cinsinden 930 x 460 x 730
Agirlik 104 kg
Elektromanyetik uyumluluk yonetmeligi sinifi A
Standarda gore Uretildi I[EC 60974-1, -10
/CE

30
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Ek donanim

Genel ek donanimlar

9 Ek donanim
&  Kaynak torglari, is parcasi uclar, elektrot pensleri veya ara hortum paketleri gibi performansa bagli
aksesuar bilesenleri yetkili distributériiniizdentemin edebilirsiniz.

9.1  Genel ek donanimlar
Tip Aciklama Uriin numarasi
DM1 32L/MIN. Basing diisiriicii manometre 094-000009-00000
GH 2X1/4" 2M Gaz tipl 094-000010-00001
GS16L G1/4" SW 17 Gaz basinci district 094-000914-00000
GS25L G1/4" SW 17 Gaz basinci distiriici 094-001100-00000
AK300 K300 sepet bobini icin adaptor 094-001803-00001
5POLE/CEE/32AM Cihaz soketi 094-000207-00000

9.2  Secenekler
Tip Aciklama Uriin numarasi
ONFILTER S Hava girisi i¢in Kir filtresi ekleme opsiyonu 092-002090-00000
ON FSB WHEELS S Cihaz tekerlekleri icin park freni ekleme opsiyonu 092-002109-00000
ON HOSE/FR MOUNT Yildiz seklinde doner diigme bulunmayan cihazlar i¢in hortum [ 092-002116-00000

ve uzaktan kumanda tutucusu opsiyonu
099-004991-EW515 31
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10 EKA
10.1 Ayar onerileri
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EWM bayilerine genel bakis

11
11.1

Ek B
EWM bayilerine genel bakig

Headquarters

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Guinter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Production, Sales and Service

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Guinter-Henle-Stra3e 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Sales and Service Germany

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Lindenstrale 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-seesen@ewm-group.com

EWM Schweiftechnik-Handels-GmbH

Sachsstra3e 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-group.com/handel - nl-koeln@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

In der Florinskaul 14-16

56218 Miilheim-Karlich - Tel: +49 261 988898-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-muelheim@ewm-group.com

EWM Schweil3technik-Handels-GmbH

Eiserfelder StraBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-group.com/handel - nl-siegen@ewm-group.com

Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/at - info.at@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-group.com/uk - info.uk@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Forststr. 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH

Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. - Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax:-318
www.ewm-group.com/automation - automation@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

Tr.9. kvetna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-group.com/cz - info.czeewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Draisstra3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-weinheim@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Rittergasse 1

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Heinkelstralle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrasse 15

90425 Niirnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-group.com/automation
automation-nl-nuernberg@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-group.com/cz - sales.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING FZCO / Regional Office Middle East
LOB 21 G 16-P.O.Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai, UAE - United Arab Emirates

Tel: +971 48870-322 - Fax: -323

www.ewm-group.com/me - info.me@ewm-group.com

099-004991-EW515

26.09.2011

33



	1 İçindekiler
	2 Güvenlik bilgileri
	2.1 Bu kullanma kılavuzunun kullanımı hakkında uyarılar
	2.2 Sembol açıklaması
	2.3 Genel
	2.4 Taşıma ve kurulum
	2.4.1 Kaldırma cihazı 

	2.5 Ortam koşulları
	2.5.1 Çalışır durumda
	2.5.2 Nakliyat ve Depolama


	3 Amaca uygun kullanım
	3.1 Uygulama alanı
	3.1.1 MIG/MAG standart kaynak

	3.2 Amaca uygun kullanım
	3.3 Geçerli olan diğer belgeler
	3.3.1 Garanti
	3.3.2 Uygunluk beyanı
	3.3.3 Yüksek elektrik riski olan ortamda kaynak
	3.3.4 Servis belgeleri (yedek parçalar ve devre şemaları)


	4 Cihaz açıklaması - Hızlı genel bakış
	4.1 Önden görünüm
	4.2 Arkadan görünüm

	5 Yapı ve İşlev
	5.1 Genel bilgiler
	5.2 Montaj
	5.3 İşlem parçası kontrolü, genel
	5.4 Cihaz soğutması
	5.5 Şebeke bağlantısı
	5.5.1 Şebeke türü 

	5.6 Ara hortum paketi bağlantısı 
	5.7 Koruma gazı beslemesi
	5.7.1 Koruyucu gaz tedariği bağlantısı

	5.8 İş parçası ucu bağlantısı

	6 Tamir, bakım ve tasfiye
	6.1 Genel
	6.2 Bakım çalışmaları, aralıklar
	6.2.1 Günlük Bakım İşleri
	6.2.2 Aylık bakım çalışmaları 
	6.2.3 Yıllık kontroller ( işletme esnasında inceleme ve kontrol) 

	6.3 Bakım işleri 
	6.4 Makineyi tasfiye etme
	6.4.1 Son kullanıcıya üretici beyanı

	6.5 RoHS koşullarını yerine getirme

	7 Arıza gidermek
	7.1 Müşteri için çek listesi
	7.2 Makine tipi ayarının kontrol edilmesi
	7.2.1 Makine tipinin ayarlanması

	7.3 Kumanda ünitesini sıfırlama (Reset all)

	8 Teknik veriler
	8.1 Saturn 351 DG

	9 Ek donanım
	9.1 Genel ek donanımlar
	9.2 Seçenekler

	10 Ek A
	10.1 Ayar önerileri

	11 Ek B
	11.1 EWM bayilerine genel bakış




