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Splosna navodila

PREVIDNO

Preberite navodila za uporabo!

Navodila za uporabo so pomembna za varno uporabo produkta.
+ Preberite navodila za uporabo posameznih komponent sistema!
« Upostevajte predpise za prepreCevanje nesre¢!

+ Upostevajte specifitne doloche posamezne drZave!
«  Ceje potrebno, jih potrdite s podpisom.

O vseh vpraSanjih glede namestitve, zagona, uporabe ali posebnosti o kraju ali namenu uporabe

produkta, se obrnite na vaSega prodajnega predstavnika ali na naSo sluzbo za odnose s strankami na
Stevilko +49 2680 181-0.

Seznam pooblaSéenih poslovnih partnerjev najdete na nasi spletni strani www.ewm-group.com.

Odgovornost v zvezi z delovanjem te opreme je omejena izklju¢no samo na delovanje tega aparata. VsakrSna nadaljnja vrsta odgovornosti
je izrecno izkljuéena. Te vrste obveznosti oziroma odgovornosti se mora uporabnik pred uporabo te naprave zavedati.

Tudi upoStevanja teh navodil ter pogojev in metod pri namestitvi, zagonu, uporabi in vzdrZevanju te naprave proizvajalec ne more
neposredno nadzorovati..

Nepravilna namestitev naprave lahko povzro¢i materialno Skodo in posledicéno ogrozi tudi osebe. V teh primerih zato ne prevzemamo

nobene odgovornosti in obveznosti za izgube, Skodo in stroSke, ki bi izhajali iz nepravilne namestitve, nepravilnega ravnanja ali uporabe in
vzdrzevanja ali ¢e bi bili na katerikoli naéin s tem v zvezi.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraBe 8, D-56271 Miindersbach
Pravico do kopiranja tega dokumenta ima samo proizvajalec.
Ponatis v celoti ali v delni obliki je moZen samo s pisnim dovoljenjem.

Vse podatke v tem dokumentu smo natancno preverili, da bi zagotovili njihovo toénost. Kljub temu pa si pridrzujemo pravico do sprememb zaradi
stvarnih ali tipkarskih napak.
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Opombe k uporabi tega priro¢nika

2 Varnostna navodila
2.1 Opombe k uporabi tega priro€nika

A\ NEVARNOST

Delovnih postopkov in navodil za uporabo se je potrebno dosledno drzati, da se

prepre€ijo neposredne tezje poSkodbe ali smrt.

« Varnostna navodila vsebujejo opozorilno besedo ,NEVARNOST" in splo3ni znak za
nevarnost.

» Zraven tega je opozorilo za nevarnost ozna¢eno tudi z ikono ob stranskem robu.

Delovnih postopkov in navodil za uporabo se je potrebno dosledno drzati, da se

prepre€ijo mozne neposredne tezje poSkodbe ali smrt.

» Varnostna navodila vsebujejo opozorilno besedo ,OPOZORILO" in splo3ni znak za
opozorilo.

» Zraven tega je opozorilo ozna¢eno tudi z ikono ob stranskem robu.

/\ PREVIDNO

Delovnih postopkov in navodil za uporabo se je potrebno dosledno drzati, da

prepre€imo poSkodbe ali uniéenje produkta.

» Varnostna navodila vsebujejo opozorilno besedo ,PREVIDNO" in je brez sploSnega znaka
za to opozorilo.

e Zraven tega je opozorilo oznaceno tudi z ikono ob stranskem robu.

PREVIDNO

Delovnih postopkov in navodil za uporabo se je potrebno dosledno drzati, da

prepre€imo poSkodbe ali uniéenje produkta.

» Varnostna navodila vsebujejo opozorilno besedo ,PREVIDNO" in je brez sploSnega znaka
za to opozorilo.

e Zraven tega je opozorilo oznaceno tudi z ikono ob stranskem robu.

OPOMBA

Tehni€éne posebnosti, ki jih uporabnik mora upoStevati.
» Opomba vsebuje opozorilno besedo ,OPOMBA" in je brez sploSnega opozorilnega znaka.

Navodila za ravnanje in seznami, ki vam korak za korakom kazejo, kaj je v doloc¢eni situaciji potrebno
narediti, so podani v alineah, kot na primer:

» Priklju¢ek vodnika za varilni tok vtaknite v ustrezno vti€nico in spoj zaklenite.

099-004968-EW525 5
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Varnostna navodila

Razlaga simbolov

2.2 Razlaga simbolov

Simbol Opis
' Aktiviraj
R Ne aktiviraj
@3 Obrni
)
Vklopi

Izklopi napravo

Vklopi napravo

ENTER

VSTOP (vklop menija)

NAVIGATION

NAVIGACIJA (navigacija po meniju)

EXIT

IZHOD (zapustite meni)

4s

Zastopanje ¢asa (primer: 4 s po€akati / aktivirati)

Prekinitev v meniju (moZne nadaljnje nastavitve)

Orodje ni potrebno

&
¥
i

Potrebno dodatno orodje

099-004968-EW525
27.09.2011
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Varnostna navodila

Splosno

2.3

Splosno

A\ NEVARNOST

Elektriéni udar!

Varilni aparati proizvajajo visoke napetosti, ki ob dotikanju lahko vodijo do Zivljenjsko
nevarnih elektriénih udarov in opeklin. Tudi pri stiku z nizjimi napetostmi lahko pride do

nesreé in hudih posledic.

» Aparat lahko odpirajo samo pooblasceni serviserji!

» Aparata naj se ne dotikajo predmeti, ki prevajajo elektricno napetost!
» Prikljuéni in povezovalni vodi morajo biti brez poskodb!

* Gorilnik in drzalo elektrod morata biti izolirana!

* Nosite izkljuéno suha zas¢itna obladila!

* Pocakajte 4 minute, da se kondenzatorji izpraznijo!

Elektromagnetna polja!

Z viri elektriénega toka lahko nastanejo elektriéna ali elektromagnetna polja, ki lahko
elektronske naprave, kot so EDP naprave, CNC stroji, telekomunikacijski vodi, mrezni

in signalni vodi ter sréni spodbujevalniki, oslabijo pri njihovi funkciji.

» UpoStevajte predpise za vzdrZzevanje! (glej poglavje o vzdrzevanju in preizkusanju)

« Kable za varjenje popolnoma izravnajte!

« Naprave in opremo, ki so obgutljivi na sevanje, ustrezno zascitite!

« Delovanje srénih spodbujevalnikov je lahko moteno pri njihovi funkciji (po potrebi se
posvetujte z zdravnikom).

Brez nedopustnih popravil in posodobitev!

Da bi se izognili poSkodbam in Skodi na aparatu, lahko aparat popravljajo in

posodabljajo samo strokovno usposobljene in pooblaséene osebe!

Pri nepooblaS€enih posegih izjava o garanciji ne velja!

» Za morebitna popravila se obrnite na strokovno usposobljene osebe (pooblas&ene
serviserje)!

B>

Tveganje nesre€ zaradi neuposStevanja varnostnih predpisov!
NeupoStevanje varnostnih predpisov je lahko Zivljenjsko nevarno!

» Varnostna navodila v tem priro€niku skrbno preberite!

» Upostevajte posebne predpise za prepreevanje nesre€ v posamezni drzavil
* Vsebina predpisov se nanaSa na vse osebe v delovnem obmogju!

Nevarnost poSkodb zaradi sevanja ali vro€ine!

Sevanje elektriénega obloka lahko povzroéi poSkodbe na koZi in o€eh.

Stik v vro€imi varjenci in iskrami lahko povro€i opekline.

» Uporabljajte 8¢it za varjenje oziroma Celado za varjenje z zadostnim nivojem zascite
(odvisno od uporabe)!

» Nosite suho zas¢itno obleko (na primer 5€it za varjenje, rokavice, itd.) s skladu s
predlaganimi predpisi posamezne drZzave!

» Ostale osebe zaS¢€itite z zaS€itnimi zavesami ali zaS¢itnimi stenami proti sevanju in
nevarnosti oslepitve!

099-004968-EW525
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/\ OPOZORILO

Nevarnost eksplozije!

Na videz neSkodljive snovi v zaprtih posodah lahko zaradi segrevanja proizvedejo
prevelik pritisk.

e Posode z gorljivimi ali eksplozivnimi snovmi in teko¢inami odstranite z delovnega obmogja!
« Ob varjenju ali rezanju ne segrevajte eksplozivnih tekocin, praskov ali plinov!

Dim in plini!

Dim in plini lahko povzroéijo tezave z dihanjem in zastrupitve! Nadalje se lahko hlapi
topil (klorirani ogljikovodiki) z ultravijoli€énim sevanjem elektrod spremenijo v strupeni
fosgen!

« Poskrbite za zadosten svezi zrak!

* Hlape topil odstranite z obmocja zarenja elektrod!

¢ Po potrebi nosite primerno dihalno masko!

Nevarnost poZara!
Zaradi ob varjenju nastajajo€ih visokih temperatur, leteéih isker, vroéih delov in vro¢e
Zlindre, lahko nastane nevarnost poZara.
Tudi nenadzorovani varilni tokovi lahko povzroéijo ogenj!
* Bodite pozorni na pozarna srediS¢a na delovnhem obmodju!
« Ne dovajajte razli¢nih vnetljivih predmetov, kot so na primer netila za les ali vZigalniki.
¢ Na delovnem obmocju naj bo vedno na voljo gasilni aparat!
* Pred zacetkom varjenja odstranite ostanke gorljivih snovi dale¢ stran od mesta obdelave.
« Varjene dele obdelujte naprej, ko so ohlajeni.
Ne priblizujte jih gorljivim materialom!
* Kable za varjenje povezite pravilno!

/\ PREVIDNO

Obremenitev s hrupom!

Hrup, ki presega 70 dBA, lahko povzro€i trajne poSkodbe sluhal

* Nosite primerno zascito za sluh!

* Vse osebe, ki se nahajajo na delovnem obmocju, morajo nositi zas€ito za sluh!

PREVIDNO

Obveznosti podjetja!

Za uporabo naprave je potrebno upoStevati vse nacionalne direktive in zakone!

» Nacionalno direktivo o okvirnih smernicah (89/391/EWG) in tudi pripadajo¢e posamezne
smernice.

« Zlasti direktivo (89/655/EWG) o minimalnih varnostnih predpisih za varovanje in zas¢ito
zdravja ob uporabi delovnih sredstev zaposlenih na delu.

» Predpise za varnost in zdravje pri delu ter prepre€evanje nesre¢ posamezne drzave.

« Postavitev in delovanje naprave po standardu IEC 60974-9.

« OzavesSc¢enost o varnosti delavcev testirajte v rednih ¢asovnih razmikih.

» Redno preizkuSanje naprave po standardu IEC 60974-4.

099-004968-EW525
27.09.2011



Varnostna navodila

Splosno

@

PREVIDNO

Skoda zaradi tretjih komponent!

Garancijska izjava proizvajalca se ne nanaSa na Skodo zaradi tretjih komponent!

» Uporabljajte izklju€no sistemske komponete in dele (viri elektricnega toka, gorilnik, drzalo
elektrod, daljinsko upravljanje, nadomestne dele in potrosni material, itd.) iz naSega
dobavnega programal!

» Dodatne komponente priklopite na prikljucke in spoje zaklepajte samo pri izklopljenem viru
elektri¢nega toka!

PoSkodbe na aparatu zaradi nenadzorovanega elektri€énega tokal!

Zaradi nenadzorovanega elektriénega toka lahko uni€imo zaSé€itne vode, poSkodujemo

naprave in elektriéne povezave, pregrejemo delovne kose in poslediéno povzroéimo

tudi poZar.

« Vedno bodite pozorni, da vsi vodi varilnega toka lepo lezijo v svojih priklju¢kih in to redno
pregleduijte.

» Pazite na elektri¢no pravilno in trdno povezavo varjencal

« Vse komponente, ki so priklju¢ene na vire energije, kot so ohiSja, vozicki ali ogrodja, je
potrebno izolirati, pritrditi ali obesiti!

* Nobenih drugih elektri¢nih naprav, kot so vrtalni stroji, kotni brusilniki itd., ne pus&ajte brez
izolacije na viru energije, vozicku ali ogrodju!

« Gorilnik in drzalo elektrod vedno odlozite na izolirano mesto, ko nista v uporabi!

Priklju€itev na omrezje

Zahteve za prikljuéek na odprto oskrbovalno omrezje

Visokonapetostne naprave lahko s tokom, ki ga pridobivajo iz omrezja, vplivajo na samo
omreZje. Tako lahko za posamezne tipe naprav ob priklju€itvi na omreZje veljajo posebne
omejitve ali zahteve glede na najvecjo moZzno impedanco kabla ali glede zahtevane minimalne
kapacitete oskrbe na vmesniku do javnega omrezja (skupna povezovalna to¢ka PCC), ki se
prav tako nanaSajo na same tehni¢ne podatke posamezne naprave. V tem primeru je
odgovornost na upravljalcu oziroma na uporabniku, da po posvetu s strokovnjakom za omrezja
ugotovijo, ¢e se naprava lahko prikljuci.

099-004968-EW525 o)
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Splosno

PREVIDNO

EMC-klasifikacija aparatov

Po standardu IEC 60974-10 so varilni aparati razdeljeni v dva razreda glede na
elektromagnetno zdruzljivost (glej tehniéne podatke):
Razred A Aparati niso primerni za uporabo v stanovanjskih predelih, za katere pridobivamo
elektri€no energijo iz javnega nizkonapetostnega oskrbovalnega omreZja. Pri zagotavljanju
elektromagnetne zdruZljivosti za aparate razreda A lahko na tem podrocju prihaja do teZav,
tako zaradi povezav vodov kot tudi zaradi samega sevanja.
Razred B Aparati izpolnjujejo EMC zahteve na podro¢ju industrije in na stanovanjskem
podrocju, vklju€éno s stanovanjskimi predeli z javnim nizkonapetostnim oskrbovalnim
omrezjem.

Vzpostavitev in delovanje

Pri uporabi naprav za varjenje z oplas¢enimi elektrodami lahko v nekaterih primerih prihaja do
elektromagnetnih motenj, eprav vsak varilni aparat vsebuje tudi mejne vrednosti emisije, ki
ustrezajo standardom. Za motnje in napake, ki izhajajo iz samega postopka varjenja, je
odgovoren uporabnik.

Za ovrednotenje moZnih elektromagnetnih teZav v okolju pa mora uporabnik upoStevati tudi
naslednje: (glej tudi EN 60974-10, dodatek A)

« Omrezne, nadzorne, signalne in telekomunikacijske vode

* Radijske in televizijske aparate

« Racunalnik in ostale kontrolne naprave

* Varnostne naprave

e Zdravje ljudi v blizini, Se posebej ¢e uporabljajo sréni spodbujevalnik ali slusni aparat

* Naprave za merjenje in umeritve

* Odpornost na motnje drugih naprav v okolici

« Casovno obdobje dneva, ko se bo izvajalo varjenje

Priporocila za zmanjSevanje mote€ih izpustov

e Omrezni prikljuéek, na primer dodatni omrezni filter ali zapiranje s kovinskim opletom
» Vzdrzevanje naprav za varjenje z oplascenimi elektrodami

» Kabli za varjenje bi morali biti ¢&im krajsi, polozeni po tleh in poloZeni €¢imbolj skupaj

* lzravnava potenciala

« Ozemljitev varjenca. V primerih, kjer neposredna ozemljitev varjenca ni mozna, bi morala
povezava teCi skozi ustrezne kondenzatorje.
» Zascita drugih naprav v okolici ali celotne naprave za varjenje

10 099-004968-EW525
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Transport in namestitev

2.4  Transport in namestitev

/\ OPOZORILO

Nepravilno ravnanje z jeklenkami z zas¢&itnim plinom!
Nepravilno ravnanje z jeklenkami z zaS¢itnim plinom lahko vodi do tezjih poSkodb in
poslediéno tudi do smrti.
» Upostevajte navodila proizvajalca plina za ravnanje s tlakom plina!
» Jeklenke z zaS¢itnim plinom postavite na za to predvideno mesto in jih primerno zasditite z
zaSc¢itnimi elementi!
» lzogibajte se segrevanju teh jeklenk!

/\ PREVIDNO

Nevarnost prevraéanja!

Pri postopku varjenja in pri postavitvi se lahko aparat prevrne, poSkoduje osebe ali se
poSkoduje. Varnost pred prevraéanjem je zagotovljena do naklonskega kota 10° (po
standardu IEC 60974-2).
< Aparat postavljajte in premikajte po ravni, trdni podlagi!

« Dodatne dele pritrjujte z ustreznimi sredstvi!

« PoSkodovana transportna kolesa in njihove varnostne elemente je potrebno zamenjati!

e Zunanje aparate za dovajanje Zice pri transportu utrdite (izogibajte se nenadzorovanim
zdrsom)!

Skoda zaradi oskrbovalnih vodov, ki niso loéeni!

Pri transportu lahko oskrbovalni vodi, ki niso lo€eni eden od drugega (omrezni vodi,
nadzorni vodi, itd.) povzro€ijo nevarnost, ¢e se na primer prikljuéeni aparati prevrnejo
in poSkodujejo ljudi!

» Locujte oskrbovalne vode!

PREVIDNO

Skoda na aparatih zaradi nepokonéne postavitve!
Aparati so koncipirani za uporabo v pokonénem polozaju!
Uporaba v nedopustnih poloZajih lahko povroéi Skodo na aparatih.
e Transport in postavitev se morata izvajati izklju¢no v pokonénem poloZaju!

099-004968-EW525 11
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Transport in namestitev

2.4.1 Dviganje

A NEVARNOST

Nevarnost posSkodb pri dviganju!
Pri dviganju se lahko osebe zaradi padajo€ih aparatov ali njihovih sestavnih delov

moéno posSkodujejo!

» IstoCasni transport na vse obro¢ne vijake
(gl. sliko dvizni princip)! S

» Zagotovite enako obremenitev! Uporabljajte izklju¢no
verige ali jeklene vrvi z enako dolZino!

« Upostevaijte princip dviganja (glej sliko)!

e Pred dviganjem odstranite vso dodatno opremo )
(npr. jeklenke z zaS¢€itnim plinom, zaboje z orodjem,
naprave za dovajanje Zice, itd.)!

* lzogibajte se sunkovitemu dviganju in spusc¢anju!

» Uporabljajte dovolj velike verige in obremenilne
kavlje!

Nevarnost poSkodb zaradi neprimernih obroénih vijakov!
Nepravilna ali neprimerna uporaba obroénih vijakov lahko zaradi padajoéih aparatov ali
njihovih sestavnih delov moéno poskoduje!
* Obro¢ni vijak mora biti popolnoma privit!
* Obro¢ni vijak se mora ravno in popolnoma prilegati svojemo leziScu!
» Obroc¢ne vijake pred uporabo na fiksnem leziS€u vedno preverite zaradi morebitnih poSkodb
(korozija, deformiranje)!
» PoSkodovanih obroc¢nih vijakov ve¢ ne uporabljajte ali privijajte!
» lzogibajte se stranskih obremenitev obro¢nih vijakov!

~
<
S
g

Slika: Dvizni princip

12 099-004968-EW525
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Varnostna navodila

Transport in namestitev

2.4.2

Okoljski pogoji

> P

/\ PREVIDNO

Mesto postavitve!

Napravo lahko postavimo in uporabljamo izkljuéno na ustreznih, nosilnih in ravnih
podlagah (tudi na prostem po IP 23)!

« Poskrbite za zadostno osvetlitev delovnega prostora in za ravna, nedrseca tla.

* Vedno mora biti zagotovljeno varno delovanje aparata.

PREVIDNO

Skoda na aparatu zaradi umazanije!

Nenavadno visoke koli€ine prahu, kislin, korozivnih plinov ali drugih substanc lahko
poSkodujejo aparat.

* lzogibajte se visokim koli€¢inam dima, pare, oljnih razprsil in brusnega prahu!

* lzogibajte se zraka z vsebnostjo soli (morskega zraka)!

Nedopustni okoljski pogoji!

Slabo prezra€evanje lahko vodi do zmanjSanja mogéi in poSkodbe naprave.
» Uskladite okoljske pogoje!

* Vhodna in izhodna odprtina za hladni zrak naj bosta vedno prosti!

e Minimalna razdalja do bliznje ovire naj znaSa 0,5 m!

2.4.2.1 Ob uporabi

Temperaturno obmoéje zraka:
e -20°Cdo+40°C

Relativha vlaznost zraka

e do50% pri 40 °C

e do90 % pri 20 °C
Transport in skladiSéenje
SkladiSéenje v zaprtem prostoru, temperaturno obmoc¢je zraka:
e -25°Cdo+55°C

Relativna vlaznost zraka

e do90 % pri 20 °C

2422

099-004968-EW525 13

27.09.2011



Uporaba v skladu z dolo€bami e\l\;;‘r)

Podrocje uporabe

3 Uporaba v skladu z dolo€bami

Ta aparat je bil izdelan v skladu z aktualnim razvojem tehnike in v skladu z veljavnimi predpisi oziroma
normami. Uporablja se lahko izkljuéno v skladu z veljavnimi predpisi.

Nevarnosti zaradi rabe, ki ni v skladu z doloébami!
Aparat je izdelan v skladu z obstojeéim razvojem in v skladu s predpisi oziroma
normami. Pri uporabi, ki ni v skladu s predpisi, lahko aparat povzroéi nevarnost za
ljudi, Zivali in stvari. Za vse na ta na€in povzro€ene Skode ne prevzemamo nobene
odgovornosti!
e Aparat naj uporabljajo v skladu z dolo€bami samo strokovno usposobljene in podu¢ene
osebel!

e Aparata ni dovoljeno nepravilno spreminjati ali predelovati!

3.1 Podrog¢je uporabe

3.1.1 MIG/MAG-standardno varjenje
Oblo¢no varjenje kovin z uporabo varilne Zice, pri éemer sta oblok in talina zas¢itena pred atmosfero s
plinsko ovaojnico.

3.2 Veljavne podlage
3.2.1 Garancija

OPOMBA

& Zanadaljnje informacije preglejte priloZzene dopolnilne liste "Podatki o podjetju in
aparatu, VzdrZevanje in preverjanje, Garancija"!

3.2.2 lzjava o skladnosti

Oznaceni aparat je po konceptu in na€inu izdelave v skladu s smernicami EU:
c « EU-Direktiva o nizki napetosti (2006/95/EG)

* EU-EMV-direktiva (2004/108/EG)
V primeru nedovoljenih sprememb, neustreznih popravil, nespostovanja rokov za "Smernice za oblo¢no
varjenje-pregled in preizkuSanje med delovanjem" in/ali nedovoljenih predelav, ki izrecno niso potrjene s
strani EWM, ta izjava izgubi na veljavnosti. K vsakemu produktu je posebej priloZena izjava o skladnosti
v originalu.

3.2.3 Varjenje v okoljih s pove€ano nevarnostjo elektriénega udara
Aparati se lahko uporabljajo v skladu s predpisi in normami po standardih IEC / DIN EN
60974 in VDE 0544 v okoljih s poveéano nevarnostjo elektriénega udara.

3.2.4 Servisne podlage (nadomestni deli in shema vezave)

A NEVARNOST

Brez nedopustnih popravil in posodobitev!
Da bi se izognili poSkodbam in Skodi na aparatu, lahko aparat popravljajo in

posodabljajo samo strokovno usposobljene in pooblaSé&ene osebe!

Pri nepooblaS€enih posegih izjava o garanciji ne velja!

« Za morebitna popravila se obrnite na strokovno usposobljene osebe (pooblas&ene
serviserje)!

Shema vezave je v originalu priloZena aparatu.
Nadomestni deli so na voljo pri pooblaS&enih prodajalcih.

14 099-004968-EW525
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Opis naprave - hitri pregled
Pogled od spredaj

4
4.1

Opis naprave - hitri pregled
Pogled od spredaj

v
M
N
N
v
M
)
i
\
Y
v
M
v

Slika 4-1
Poz. [Simbol |Opis
Nosilni obroé
Roc¢aj za prenaSanje
Signalna luéka, funkcijska motnja
Sveti pri previsoki temperaturi.
4 Glavno stikalo, vklop /izklop
5 .22, |Stopenjsko stikalo za varilno napetost
l':s ’s . |Nastavitev varilne napetosti.
Vhodna odprtina za hladen zrak
| /M |Vtiénica, masni kabel
= DusSilna pu3a »trda«
8 2/m Vtiénica, masni kabel
Dusilna pusa »srednja«
=
9 Transportni koleS€ki, vrtljivi
10 Transportni koleS€ki, standardni
1 Celna ploséa
12 Centralni prikljuéek za gorilnik (Euro)

Varilni tok, zaS¢&itni plin in tipka gorilnika so integrirani

099-004968-EW525
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Pogled od zadaj

4.2

Pogled od zadaj

Poz.

Simbol

v
v
M
v
v
v
v
v
v
v

Slika 4-2
Opis

Zaklep pokrova enote za dovajanje Zice

Pokrov enote za dovajanje Zice in operativnih elementov

Varnostni elementi za jeklenko z zaS€itnim plinom (pas / veriga)

Drzalo plinske jeklenke

G|l |lW|IN|=—

Prikljuéek G%", priklju€ek za zaS€itni plin

Tipka, avtomat za varovalke

Varovanje za prikljuéno napetost motorja za dovajanje Zice
(izklopljen avtomat vklopite nazaj s pritiskom an tipko)

Prikljuéni kabel

Izhodna odprtina za topel zrak

16
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Celna plo3&a — operativni elementi

4.3 Celnaplo$éa — operativni elementi
4.3.1 Kontrolna ploS€a varilnega aparata M1.02

AI[SICe

Slika 4-3
Poz. [Simbol |Opis
1 sttt | Vrtljivi gumb, nastavitev hitrosti Zice
+i | Brezstopenjska nastavitev hitrosti Zice.
B m/min “
8
2 ,‘-‘- , | Vrtljivigumb, €as tockanja in intervala
0,5 1,5 . . v . . v . v
:: Brezstopenjska nastavitev ¢asa varjenja (0 do 2 s) v nacinu obratovanja »To¢kovno
o — ... [Varjenje in interval«
i
t1
3 A |Izbirno stikalo, naéin obratovanja

1 Preklop med nacini »2 takt«, »4 takt«, tockovno varjenje

4 L Vrtljivi gumb, €as premora
’ :: Brezstopenjska nastavitev ¢asa premora (0 do 2 s) v naginu obratovanja »Interval«
i,
5 ® Signalna luéka pripravljenost za uporabo
Signalna lu¢ka sveti pri vkljuéenem aparatu, ki je pripravljen na uporabo.
099-004968-EW525 17
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Opis naprave - hitri pregled ev\;’r)
Celna plo3&a — operativni elementi

4.3.1.1 Notranji upravljalni elementi

OPOMBA
mee V opisanem besedilu so navedene maksimalne moZzne konfiguracije aparata.
Po potrebi je potrebno namestiti Opcijo za moznost prikljuéka (glejte poglavje Dodatki).

« lzpnite desni pokrov naprave.
« Preklopite pokrov naprej in ga snemite navzgor.
V napravi so nadaljnji upravljalni elementi za nastavitev parametrov.

i
¢ﬁI 0

1547 —4+1
15., S 5

N /l

Slika 4-4

Vsi podatki v odstotkih se nanaSajo na vrednosti, shranjene v karakteristikah.

Poz. [Simbol |Opis
1 Vrtljivi gumb, mehki zagon Zice (opcija)
“Q“" +/- 30 %
_ o
2 Tipka, uvajanje Zice
COJ_ Breztokovno uvajanje Zice
3 (0)) Omejevalnik, €as naknadnega toka plina
JE.},-@ Obmocdje nastavitve 0,2 do 10 s
4 @ Omejevalnik, odzig zZice
f: +/- 50 %
f
18 099-004968-EW525
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Opis naprave - hitri pregled

Celna plo3&a — operativni elementi

4.3.1.2 Nastavitev delovne to€éke (moé€i varjenja)

Upravljanje na tej kontrolni ploS¢i poteka preko dveh gumbov. Za prednastavitev delovne tocke se nastavi
samo hitrost Zice in varilna napetost ustreznega materiala ter premer elektrode.

Upravljalni Opravilo |Rezultat

element

ESse @@I‘ Nastavitev hitrosti Zice

2l @@I‘ Nastavitev varilne napetosti

4.3.1.3 Diagram varilnega parametra ¢asa vziga »tZn«

OPOMBA

e V €asu vzZiga se pogon podajalnika Zice po vZigu obloka nadaljuje s hitrostjo mehkega
zagona,; ob optimalni nastavitvi to pozitivno vpliva na postopek vziga.
To se v spodaj opisanih postopkih uporablja vedno, ko med postopki varjenja ni manj kot 1,5 s

premora.

—>

ﬂ ‘ tZn R

*
. >
] |
| ; >

g
o f
Slika 4-5

Legenda z razlago simbolov

099-004968-EW525
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Opis naprave - hitri pregled

Celna plo3&a — operativni elementi

4.3.2

Kontrolna ploSéa varilnega aparata M2.20

Poz.

10@

M 2.20 AMMBCe

He
HH @
==e
-+ 0

o0
.7

o =44
°

it

Simbol

-
(>

Slika 4-6
Opis

Tipka, naéin obratovanja

R »2 takt«

nr »4 takt«

== Tockovno varjenje MIG, izbira parametrov (t1 = ¢as to¢kanja) poteka s tipko
za parametre poteka, nastavitev na vrtljivem gumbu.

Interval, izbira parametrov (t1 = ¢as pulziranja, t2 = ¢as pavze pri pulzu)
poteka s tipko za parametre poteka, nastavitev na vrtljivem gumbu.

-{l-t-

Signalna luéka toka
Sveti, ko je prikazana jakost toka.

Vrtljivi gumb, nastavitev hitrosti Zice/varilni parameter

Brezstopenjska nastavitev hitrosti zice oz. varilnega toka in nastavitev parametrov
poteka, kot je »zakasnitev plin«, odZig Zice itd.

Tipka, parameter poteka
Nastavitev parametrov se izvede z vrtljivim gumbom
off Cas naknadnega toka plina »GnS« (od 0,0 do 10,0 s)

Nz Cas odziga Zice »drb« (od =50 do +50 %)
== Gas tockanja/éas pulziranja »tL« (od 0,1 do 5,0 s)
_-(H!_tz Cas pavze pl’i pulzu »2« (Od 0,1do 2,0 S)

Prikaz spodaj
Prikaz hitrosti podajanja zice, varilnega toka in parametrov poteka

20
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Opis naprave - hitri pregled

Celna plo3&a — operativni elementi

Poz. [Simbol |Opis
6 Tipka, preizkus plina
Med preverjanjem in nastavitvijo koli¢ine pretoka plina ostaneta varilna napetost in
pogon podajalnika Zice izklopljena.
Ko enkrat pritisnete tipko, zas¢itni plin tege priblizno 25 s. Ce jo znova pritisnete, lahko
kadar koli prekinete postopek.
7 Tipka, uvajanje Zice
Za uvajanje Zi¢ne elektrode pri menjavi koluta Zice.
(hitrost = 6,0 m/min, konstantna)
Varilna Zica se brez napetosti vstavi v komplet cevi,
brez pretoka plina.
S tem se zagotovi visoka varnost varilca, saj nenadzorovan vzig obloka ni mogog.
8 =00 ™| | Prikaz zgoraj
I U | prikaz varilne napetosti ali oznake parametra poteka
9 HOLD |Signalnalu¢ka, HOLD
Sveti: Prikaz prikazuje zadnji varjeni parameter.
Ne sveti: Prikaz prikazuje Zeleno vrednost oz. dejansko vrednost med varjenjem.
10 Signalna lu€ka, hitrost Zice

L

Sveti, ko je prikazana hitrost Zice.

099-004968-EW525
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Celna plo3&a — operativni elementi

4.3.2.1 Nastavitev delovne to€ke (moé€i varjenja)
Upravljanje na tej kontrolni ploS¢i poteka preko dveh gumbov. Za prednastavitev delovne tocke se nastavi
samo hitrost Zice in varilna napetost ustreznega materiala ter premer elektrode.

Upravljalni Dejanje Rezultat
element
,C'j‘ @@m Nastavitev hitrosti zice
Il D
mmin I”
8

T @g" Nastavitev varilne napetosti
1 3 )

10 4
9 5
8 6

4.3.2.2 Nastavitev na€ina obratovanja in varilnih parametrov

OPOMBA

I Parametri se nastavijo na kontrolni ploS¢i, vendar jih je mogo¢ée individualno prilagoditi.
Ce pri postopku nastavitve v 5 sekundah uporabnik ne stori ni¢esar, se krmiljenje postopka
prekine in prikazovalnik preklopi nazaj na standardni prikaz.

Upravljalni Dejanje |Rezultat
element
H ’ Izberite nacin obratovanja:
nrH® nx 2 |H »2 takt«
=0 HH »4 takt«
-(Hl- @ == Tockovno varjenje
® (- Interval
e0f ’ Izberite varilni parameter:
o . nx 2 |off Nastavite ¢as naknadnega toka plina »GnS« (od 0,0 do 10,0
® == I- s
® -(HI t1 Na Nastavite ¢as odziga zice »drb« (od —50 do 50 %)
t2 == Gas tockefintervala »tl« (0od 0,1 do 5,0 s)
% Premor intervala »t2« (0d 0,1do 2,0s)
Na prikazu so prikazani izbrani parametri.
'C'j“ ¢ C@r‘ Nastavite izbrane parametre.
q
¥
mmin B

22 099-004968-EW525
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Celna plo3&a — operativni elementi

4.3.2.3 Nastavitev ekspertnih parametrov

OPOMBA

= F:arametri se nastavijo na kontrolni plo3¢i, vendar jih je mogo¢ée individualno prilagoditi.
Ce pri postopku nastavitve v 5 sekundah uporabnik ne stori niéesar, se krmiljenje postopka
prekine in prikazovalnik preklopi nazaj na standardni prikaz.

Upravljalni Dejanje |Rezultat
element

’ Izbira ekspertnega parametra.
1x = Kombinacijo tipk morate pritisniti v 3 s.

‘0006
A

Izberite ekspertni parameter:

0.7 n x X Cas predpihavanja »GvS« (od 0 do 10 s)
o E:m-_(((- Na Hitrost mehkega zagona Zice »Ein« od 0,5 do 24 m/min
® - AL Casvi

P as vziga »tZn« (od 0 do 500 ms)

Na prikazu so prikazani izbrani parametri.

ZICY ¢ Qm Nastavite izbrane parametre.

4
mimin B

4.3.2.4 Razlaga kratic

Simbol Pomen
r~ »GnS« — »zakashitev plin«
on 5
| »drb« — 0dZzig Zice
drb
L. 1 |»tl«—Castockanja
cC1
l': 2 | »t2« —Cas intervala
L
r »GVvS« — predpihavanje plina
6ub
»Ein« — mehki zagon Zice
E na g
»tZn« — ¢as vziga
Ecdn J
i | »tyP«—tip naprave (preglednica tipov, )
cJi
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Celna plo3&a — operativni elementi

4.3.2.5 Diagram varilnega parametra €asa vziga »tZn«

OPOMBA

mee= V Casu vZiga se pogon podajalnika Zice po vZigu obloka nadaljuje s hitrostjo mehkega
zagona,; ob optimalni nastavitvi to pozitivno vpliva na postopek vziga.
To se v spodaj opisanih postopkih uporablja vedno, ko med postopki varjenja ni manj kot 1,5 s
premora.

tZn

g
:Eq l »

v

-
v

v

i) fﬂ
on f
Slika 4-7

Legenda z razlago simbolov
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Opis naprave - hitri pregled

Celna plo3&a — operativni elementi

4.3.3

Poz.

Simbol

Kontrolna ploSéa varilnega aparata M2.40

WOL @ O

M 2.40 AIT/SICEe
vor\$ @\
-B-Korr. > @

WHOLD & MANUELL

G—

@®@O

O1—gye
AMP @
L C—
® amem o/m TEST
1 2
H =N e O
HH @ p - o.~
=0 5 ® =
NG g D
® mimin | B® v
° i
Slika 4-8

Opis

Tipka, varilna naloga/varilni parameter
Nastavitev parametrov se izvede z vrtljivim gumbom.
8 Prikaz hitrosti Zice (v m/min)

AMP Prikaz varilnega toka (v A)

+ Prikaz debeline Zice (v mm), prikaz in izbira naloge JOB (varilne naloge,
izbira preko seznama JOB).

ler JOB spremenite v pribl. 3 s; pritisnite in drzite, dokler signalna lu¢ka ne utripa.

Tipka, naéin obratovanja

H »2 takt«
HAH »4 takt«
== Tockovno varjenje MIG, izbira parametrov (t1 = ¢as tockanja) poteka s tipko

za parametre poteka, nastavitev na vrtljivem gumbu.
Interval, izbira parametrov (t1 = ¢as pulziranja, t2 = ¢as pavze pri pulzu)
poteka s tipko za parametre poteka, nastavitev na vrtljivem gumbu.

-~

Signalna luéka, dusilne puse

Odvisno od izvedbe naprave je varilni aparat opremljen z dvema ali tremi priklju¢nimi
dozami za obdelovanec (duSilne puse). Naprava prikazuje priporoceni prikljuek za
obdelovanec pri JOB obratovanju (glejte ustrezne piktograme na prikljuénih pusah).

® /" DusSilna pusa 1 (trda), vtiCnica za masni kabel
1

® /M Dusilna pusa 2 (srednja), vtiénica za masni kabel
2

./77” Dusilna puSa 3 (mehka), vtiCnica za masni kabel
3

Vrtljivi gumb, nastavitev hitrosti Zice/varilni parameter
Brezstopenjska nastavitev hitrosti Zice oz. varilnega toka, debeline plo¢evine, JOB in
nastavitev parametrov poteka, kot je »zakasnitev plin, odZig Zice itd.

099-004968-EW525
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Celna plo3&a — operativni elementi

Poz. [Simbol |Opis
5 Tipka, parameter poteka
® Nastavitev parametrov se izvede z vrtljivim gumbom
i) Cas naknadnega toka plina »GnS« (od 0,0 do 10,0 s)
Na Cas odZiga Zice »drb« (od =50 do +50 %)
= sas tokanja/éas pulziranja »t1« (od 0,1 do 5,0 s)
M Cas pavze pri pulzu »t2« (0d 0,1 do 2,0 s)
6 Tipka, preizkus varilnega parametra
@ Pritisnite tipko in so¢asno na stopenjskem stikalu nastavite ustrezno varilno napetost
(prikaz napetosti odprtih sponk zgoraj, prikaz hitrosti Zice, varilnega toka ali debeline
TEST |plocevine na spodnjem prikazu).
7 Tipka, preizkus plina
Med preverjanjem in nastavitvijo koli¢ine pretoka plina ostaneta varilna napetost in
pogon podajalnika Zice izklopljena.
Ko enkrat pritisnete tipko, zasg&itni plin tede priblizno 25 s. Ce jo znova pritisnete, lahko
kadar koli prekinete postopek.
8 Tipka, uvajanje Zice
Za uvajanje zi¢ne elektrode pri menjavi koluta Zice.
(hitrost = 6,0 m/min, konstantna)
Varilna Zica se brez napetosti vstavi v komplet cevi,
brez pretoka plina.
S tem se zagotovi visoka varnost varilca, saj nenadzorovan vZig obloka ni mogo¢.
9 Prikaz spodaj
Prikaz hitrosti podajanja Zice, varilnega toka, debeline plo€evine, Stevilke JOB in
parametrov poteka.
10 Prikaz zgoraj
Prikaz varilne napetosti, korekturne vrednosti hitrosti Zice 0z. oznak parametrov za
parametre poteka.
11 | manve |Signalnaluéka, ROCNO
Signalna lu¢ka sveti, ko naprava ni v sinergijskem nacinu obratovanja. Vse nastavitve
parametrov opravi uporabnik »ro&no« (JOB 0).
12 HOLD |Signalnaluéka, HOLD
Sveti: Prikaz prikazuje zadnji varjeni parameter.
Ne sveti: Prikaz prikazuje Zeleno vrednost 0z. dejansko vrednost med varjenjem.
13 VOLT |Signalnaluéka, napetost
Sveti, ko je prikazana varilna napetost ali napetost odprtih sponk.
14 & com. |Signalnaluéka, popravek Zice

Sveti, ko je prikazana korekturna vrednost hitrosti Zice.

26
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Celna plo3&a — operativni elementi

em;i-n

4.3.3.1

Izbira Stevilke JOB (varilna naloga)

To mikroprocesorsko krmilje deluje po principu upravljanja z enim gumbom.

Na krmilju je treba nastaviti le vrsto plina, vrsto materiala in premer zi€ne elektrode kot Stevilko JOB ter s
stopenjskim stikalom varilno mo¢€. S tem je varilna naloga opredeljena in sistem po pritisku na »tipko za
preizkus« prednastavi optimalno hitrost podajanja Zice za Zeleno delovno to¢ko.

Te nastavitve se po izklopu naprave ohranijo. Po ponovnem vklopu je varjenje mogoce nadaljevati s
predhodno nastavljenimi parametri.

Uporabnik ima moZnost popraviti hitrost podajanja Zice skladno z varilno nalogo ali individualnimi
zahtevami.

Nastavitev varilne naloge je sicer mogoce dologiti tudi z uporabo dveh gumbov. V ta namen je treba
nastaviti »JOB O« (roéno/brez programa) iz seznama JOB in varilno napetost na stopenjskem stikalu ter
hitrost Zice na vrtljivem gumbu. Drugi parametri se nastavijo skladno z opisom uporabe v poglavju o
sinergijskem obratovanju.

Upravljalni Rezultat

element
g0

AMP @

3= @

JoB-@
LIST

80
AMP @

%= @
JoB- @
LIST

Varilnik s pomocjo vstavljenega dodatnega materiala in priklju¢enega zas¢itnega plina izbere Stevilko
JOB iz seznama JOB-LIST. JOB-LIST je nalepka, ki je nalepljena v blizini pogona motorja.

Dejanje

’ ber Izbira JOB: Ko zasveti signalna lu¢ka JOB, drZite tipko
nx — pritisnjeno.

p e Signalna lu¢ka JOB utripa.
2s

—.~

@r‘ Nastavite Stevilko JOB (0-24).

Potrdite izbiro.

094-010488-00500

JOB-LIST

0 %

Material

Gas

SG2/3

CO, 100

G3/4 Si1

Ar82/18

CrNi

Ar98/2

AlMg

Ar100

AISi

Ar100

()}
=
=
o
©
(77)
~
-
=

®©

P
©
2

]

2]

©
=
®

Al99

Ar100

@ Massivdraht / Solid Wire

Manuell / no program

Slika 4-9
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Celna plo3&a — operativni elementi

e\A;in

4.3.3.2 Nastavitev delovne to€ke (moé€i varjenja)

OPOMBA

mee= Nastavitev delovne to¢ke za JOB »0« (roéno) poteka v skladu z opisom v istoimenskem
poglavju Kontrolna ploS€a M2.4x. Naslednje nastavitve so zato predvidene samo za dela

v nalogah JOB 1-24.

Upravljalni Dejanje |Rezultat
element
g 0 ’ Izbira parametra, preko katerega se nastavi varilna moc:
AVP @ nx &2 | preko debeline plo¢evine
= @ 8 preko hitrosti Zice
JoB-@ AMP preko varilnega toka
LIST
’ Drzite pritisnjeno tipko »TEST« in so€asno na stopenjskem stikalu
i nastavite delovno to¢ko.
TEST Na prikazu se prikaZzeta Zeleni parameter in napetost odprtih sponk.
+ + Ce diodi »Volti« in »Popravek pogona motorja« utripata, signalizirata
; napako (npr. kratek tok med gorilnikom in obdelovancem, napaka
1415'6 2 3, induktivnosti itd.). Odpravite napako, znova pritisnite »TEST«.
13 5 @?@I‘
12 6
h L 08 7

Ce je naéin obratovanja Ze izbran, so vse potrebne nastavitve Ze opravljene in varjenje se lahko

izvede.
4.3.3.3 Nastavitev korekture Zice
Hitrost Zice je mogoée dodatno prilagoditi preko korekture Zice.
Upravljalni Dejanje |Rezultat
element
6‘ ¢ QI“ Nastavite vrednost korekture Zice.
[ 1
q
¥
—4
28 099-004968-EW525
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ewn

4.3.3.4 Nastavitev naéina obratovanja in varilnih parametrov

OPOMBA

= F:arametri se nastavijo na kontrolni plo3¢i, vendar jih je mogo¢ée individualno prilagoditi.
Ce pri postopku nastavitve v 5 sekundah uporabnik ne stori niéesar, se krmiljenje postopka
prekine in prikazovalnik preklopi nazaj na standardni prikaz.

Upravljalni Dejanje |Rezultat
element
HO ’ Izberite nadin obratovanja:
HH @ nx i— H »2 takt«
=0 A »4 takt«
-(-- @ = Tockovno varjenje
® (- Interval
L X Xip ’ Izberite varilni parameter:
.7 nx % |off Nastavite ¢as naknadnega toka plina »GnS« (od 0,0 do 10,0
® ==-{Hi- .
® (i A Nastavite ¢as odziga Zice »drb« (od —50 do 50 %)
t2 A Sas tockefintervala »tl« (0od 0,1 do 5,0 s)
% Premor intervala »t2« (0d0,1do2,05)
Na prikazu so prikazani izbrani parametri.
N ¢ Nastavite izbrane parametre.
O o™ p
q
¥
—4
8
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Celna plo3&a — operativni elementi

4.3.3.5 Nastavitev ekspertnih parametrov

OPOMBA

= F:arametri se nastavijo na kontrolni plo$¢i, vendar jih je mogoée individualno prilagoditi.
Ce pri postopku nastavitve v 5 sekundah uporabnik ne stori niéesar, se krmiljenje postopka
prekine in prikazovalnik preklopi nazaj na standardni prikaz.

Upravljalni Dejanje |Rezultat
element

’ Izbira ekspertnega parametra.
1x = Kombinacijo tipk morate pritisniti v 3 s.

-

L XXy Izberite ekspertni parameter:

[ DN nx o f Cas predpihavanja »GvS« (od 0 do 10 s)

( E:ﬂ-_(((— Na Hitrost mehkega zagona Zice »Ein« od 0,5 do 24 m/min
t == o

@ -l e Cas vziga »tZn« (od 0 do 500 ms)

Na prikazu so prikazani izbrani parametri.

=2 ¢ Qr‘ Nastavite izbrane parametre.

]
A’

*

m/min ‘

4.3.3.6 Razlaga kratic

Simbol Pomen
»GnS« — »zakasnitev plin«
6n5 P
11 »drb« — 0dZig Zice
oro
g 1 |»tl«—Cas tockanja
(g |
'4: 2 | »t2« — Cas intervala
L
C [ |»GvS«— predpihavanje plina
ouJd
»Ein« — mehki zagon Zice
E nv g
»tZn« — ¢as vziga
Edn g
L L | »tyP« —tip naprave (preglednica tipov, )
cCJ
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Celna plo3&a — operativni elementi
4.3.3.7 Diagram varilnega parametra €asa vziga »tZn«

OPOMBA

> V ¢asu vZiga deluje pogon motorja po vZigu obloka s hitrostjo mehkega zagona; ob optimalni
nastavitvi to pozitivno vpliva na postopek vziga. TovarnisSko je €éas vziga Ze vhaprej nastavljen
optimalno za razliéne materiale. To se v spodaj opisanih postopkih uporablja vedno, ko med
postopki varjenja ni manj kot 1,5 s premora.

ﬂ tZn
I >
, >
I T >
oI\ f ;
Slika 4-10
Legenda z razlago simbolov
099-004968-EW525 31
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SploSna navodila

5 Struktura in delovanje
5.1 Splosnanavodila

/\ OPOZORILO

Nevarnost poSkodbe zaradi elektriéne napetosti!
Dotikanje elemetov, ki prevajajo elektriéni tok, kot na primer prikljuéki za varilni tok, je

lahko Zivljenjsko nevarno!

« UposStevajte varnostna navodila na prvih straneh priro¢nika za uporabo!

e Aparat naj uporabljajo izkljuéno osebe, ki razpolagajo z ustreznimi znanji o ravnanju z
elektro-oblo&nimi varilnimi aparati.

e Prilkljucke za varjenje in povezave (kot na primer drzalo za elektrode, gorilnik, masni
priklju¢ek, rezalna mesta) prikljucite vedno, ko je aparat izklopljen!

/\ PREVIDNO

Nevarnost opeklin na prikljuéku za varilni tok!

Nepritrjene povezave vodov za varilni tok lahko segrevajo prikljuéke in kable, kar lahko

ob dotiku povzro€i opekline!

« Povezave za varilni tok preverjajte vsak dan in jih po potrebi zaklenite z obracanjem v
desno.

Nevarnost poskodb zaradi gibljivih sestavnih delov!
Naprave za dovajanje Zice so opremljene z gibljivimi sestavnimi deli, ki lahko doseZejo

roke, lase, dele oblagil ali orodja in na ta naé¢in poSkodujejo tudi osebe!
* Ne posegajte v vrtece se ali v gibajoCe sestavne ali pogonske dele!
« Med uporabo naj bodo vsi pokrovi ohiSja zaprti!

>

Nevarnost poSkodb zaradi nekontroliranega izhajanja varilne Zice!

Varilna Zica ima lahko visoko hitrost in lahko v primeru nepravilnega ali nepopolnega

vodenja zice izhaja nekontrolirano ter poSkoduje osebe!

» Pred prikljucitvijo na omrezje napeljite celotno zico za varjenje od zi€nega koluta pa vse do
gorilnika!

« Ce gorilnik ni montiran, popustite kolesa za pridrZanje na sistemu za dovajanje Zice!

« Celotno napeljavo Zice kontrolirajte v rednih Casovnih razmikih!

* Med uporabo naj bodo vsi pokrovi ohiSja zaprti!

Nevarnost zaradi elektriénega toka!
Ce izmeniéno varimo z razliénimi postopki in ostanejo tako gorilnik kot tudi drzala za

elektrode prikljuéene na aparat, je na vseh elektriénih vodih oziroma povezavah Se

vedno prisotna napetost praznega teka oziroma varilna napetost!

» Pri zaCetku dela in pri prekinitvah dela je potrebno gorilnik in drzala za elektrode odlagati
vedno na izolirano mesto!

32 099-004968-EW525
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Transport in namestitev

PREVIDNO

Skode zaradi napaéne prikljuéitve!

Zaradi napaéne priklju€itve se lahko poSkodujejo dodatne komponente in varilni izvor!

« Dodatne komponente vtikajte in namesS¢ajte na ustrezne priklju¢ke samo pri izklopljenem
aparatu.

« PodrobnejSe opise posamezne dodatne komponente najdete v navodilih za uporabo!

» Dodatne komponente bo aparat po vklopu prepoznal samodejno.

Ravnanje s pokrovi za zaSéito pred prahom!

Pokrovi za zaS€ito pred prahom 3¢itijo prikljuéke in s tem tudi celoten aparat pred

umazanijo in Skodo na aparatu.

« Ce na prikljuéku ne uporabljamo nobene dodatne komponente, moramo natakniti pokrov za
zaS¢ito pred prahom.

» Ob poSkodbi ali izgubi je potrebno pokrov za zascito pred prahom zamenjati!

5.2  Transport in namestitev
/\ PREVIDNO
Mesto postavitve!
Napravo lahko postavimo in uporabljamo izkljuéno na ustreznih, nosilnih in ravnih
podlagah (tudi na prostem po IP 23)!
« Poskrbite za zadostno osvetlitev delovnega prostora in za ravna, nedrseca tla.
« Vedno mora biti zagotovljeno varno delovanje aparata.
5.3 Masni kabel, splosno
/\ PREVIDNO
Nevarnost opeklin zaradi neprimerne prikljuéitve masnega kabla!
Barva, rja in umazanija na prikljuénih mestih zavirajo pretok elektriénega toka in lahko
vodijo do pregrevanja sestavnih delov ali celotnega aparata!
e Ocistite priklju¢itvena mesta!
e Masni kabel trdno pritrdite!
e Sestavnih delov masnhega kabla ne uporabljajte kot povratni vod varilnega toka!
< Bodite pozorni na pravilen potek toka za varjenje!
5.4  Hlajenje aparata
Da bi doseglji optimalen cikel delovanja celotne varilne enote, je potrebno upostevati naslednje pogoje:
< Vedno poskrbite za zadostno prezracevanje na delovnem prostoru.
* Vhodne in izhodne zraéne odprtine aparata naj bodo vedno proste in nezakrite.
» Kovinski deli, prah ali preostali tujki nikakor ne smejo priti v aparat.
099-004968-EW525 33
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Omrezni prikljuéek

5.5 Omrezni prikljuéek

A\ NEVARNOST

Nevarnost zaradi nepravilnega omreznega prikljuéka!

Neprimeren omrezni prikljuéek lahko vodi do posSkodb ljudi in predmetov!

* Aparat prikljucite na elektriéno vti€nico skupaj s predpisanim prikljuéenim zas€itnim
vodnikom.

« Ce je potrebno namestiti nov omrezni prikljuéek, mora to instalacijo namestiti strokovnjak
za elektriko po zakonih in predpisih vsake posamezne dezele (pravilno zaporedje faz pri
aparatih na trofazni tok)!

e OmreZzno stikalo, omreZna vti¢nica in omreZni dovod morajo biti pregledani v rednih
razmakih s strani strokovnjaka za elektriko!

< Pri uporabi elektricnega generatorja je potrebno generator glede na njegova navodila za
uporabo primerno ozemljiti. Ustvarjeno omreZje mora biti primerno za uporabo aparata po
razredu zaScite .

5.5.1 Konfiguracija omrezja

OPOMBA

& Aparat je lahko priklju€en in uporabljen ali na
o trifazni 4-Zilni sistem z ozemljenim nevtralnim vodom ali
» trifazni 3-Zilni sistem z ozemljitvijo na poljubnem mestu,
npr. na zunanji vod.

L1

L1

I
— !
I
L2 | L2
- I
1
L3 I L3
- I
1
N 1
0 |
L FE I ,  FE |
q I L
1
= L =
Slika 5-1
Legenda
Poz. Oznaka Prepoznavna barva
L1 Fazni vod 1 érna
L2 Fazni vod 2 rjava
L3 Fazni vod 3 siva
N Nevtralni vod modra
PE Zasditni vod rumeno-zelena
PREVIDNO

B\ Obratovalna napetost —omrezna napetost!

=b2 Na tablici navedena obratovalna napetost mora biti usklajena z omrezno napetostjo, da
se izognemo poSkodbam aparata!

« Napajalni kabel izklju¢enega aparata prikljucite v ustrezno vti¢nico.
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Priklju¢ek varilnega gorilnika in masnega kabla

5.6

Prikljuéek varilnega gorilnika in masnega kabla

v
v
¥
v
¥
¥
v
v
v
N
h
t
|

Poz. Opis
1 Vtiénica, masni kabel
Dusilna pusa »trda«
2 Vti€nica, masni kabel
Dusilna puSa »srednja«
3 Centralni prikljuéek za gorilnik (Euro)

Varilni tok, zaS¢€itni plin in tipka gorilnika so integrirani

Centralni vti¢ varilnega gorilnika vstavite v euro konektor gorilnika in ga privijte z varovalno matico.
Vstavite kabelski vti¢ kabla za obdelovance v vtiénico za masni kabel 1 ali 2 (odvisno od uporabe oz.

uporabljenega zasd¢itnega plina) in ga zaklenite z obra¢anjem v desno.
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Oskrba z zaS¢&itnim plinom

5.7 Oskrba z zaS¢€itnim plinom
5.7.1 Prikljuéek za oskrbo z zasSéitnim plinom

/\ OPOZORILO

Nevarnost poSkodb zaradi napaénega ravnanja z jeklenkami z g
zaS€itnim plinom! N

Napaéno ravhanje in nezadostno pritrjevanje jeklenk z zas¢&itnim

plinom lahko vodi do tezjih poSkodb! —

e Jeklenke z zaS¢itnim plinom pritrdite na aparat s standarnimi priloZzenimi
varnostnimi pripomocki (veriga/napenjalni pas)! ]

¢ Varnostni elementi se morajo tesno prilegati jeklenki!

e Jeklenko z za3¢€itnim plinom je potrebno pritrditi na zgornji polovici!

« Pritrjevanja se nikakor ne sme izvesti na ventilu jeklenke!

« Upostevajte navodila proizvajalca plina in predpise o ravnanju s plini pod
pritiskom!

¢ lzogibajte se segrevanju jeklenke!

PREVIDNO

Motnje oskrbe z zaS€itnim plinom!

Nemotena oskrba z zaS¢itnim plinom iz jeklenke do gorilnika je osnovni pogoj za
optimalne varilne rezultate. Zaradi tega lahko zamaSitev dovajanja zaS€itnega plina
povzro€i uni€enje gorilnika!

« Ce ne uporabljate priklju¢ka za za3gitni plin, vedno nataknite rumen za3gitni pokrovéek na
prikljucek!
* Vse povezave z zas€itnim plinom morajo tesniti!

OPOMBA

e Pred prikljuékom reducirnega ventila na plinsko jeklenko na kratko odprite ventil
plinske jeklenke, da izpihate morebitno umazanijo.
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Slika 5-3
Poz. [Simbol |Opis

1 Prikljuéni nastavek G%"
Prikljucek za zascitni plin od reducirnega ventila

Varnostni elementi za jeklenko z zaS€itnim plinom (pas / veriga)

Drzalo plinske jeklenke

Ventil plinske jeklenke

Izhodna stran reducirnega ventila

Reducirni ventil

N|jojoa|lb~lw( N

Jeklenka z zasé€itnim plinom

Jeklenko z zaS¢itnim plinom postavite na zanjo predvideno mesto.
« Jeklenko z zaS¢itnim plinom pritrdite z varovalno verigo.

« Reducirni ventil na ventilu jeklenke tesno privijte.

< Plinsko cev tesno privijete na reducirni ventil.
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Oskrba z zaS¢&itnim plinom

5.7.2 Nastavitev koli€ine zaS¢éitnega plina

Postopek varjenja Priporoéena koli€ina plina

MAG-varjenje Premer zice x 11,5 = I/min

MIG-spajkanje Premer Zice x 11,5 = I/min

MIG-varjenje (aluminij) Premer zice x 13,5 = I/min (100 % Argon)

TIG Premer plinske Sobe v mm ustreza I/min pretoka plina

Plinska meSanica, obogatena s helijem, zahteva veéjo koli€ino plina!
Na podlagi naslednje tabele lahko izraCunate koli¢ino plina in jo po potrebi popravite:

Zasgitni plin Faktor
75 % Ar/ 25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16

OPOMBA

& Napaéne nastavitve zaséitnega plina!
Tako prenizka kot tudi previsoka nastavitev zasSéitnega plina lahko privede do dovajanja
zraka do varilne taline in poslediéno povzro€i porozne zvare.
» Koli¢ino zas¢itnega plina prilagodite glede na varilno nalogo!

38 099-004968-EW525
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5.8 Vstavljanje elektrode
5.8.1 Vstavljanje koluta z zico

OPOMBA

e Uporabljeni so lahko standardni koluti D 300. Za uporabo standardiziranih mrezastih
kolutov (DIN 8559) je potreben adapter .

Slika 5-4
Poz. [Simbol |Opis
1 Tulec
Za utrditev koluta za zico
2 Konéna matica

Za pritrditev koluta za Zico

Odvijete konéno matico z vretena.
Kolut z zico za varjenje pritrdite na vreteno tako, da je tulec nastavljen v ustrezno luknjo na kolutu.

Kolut z Zico s kon&no matico spet pritrdite.

/\ PREVIDNO

MoZnost poSkodb zaradi neprimerne namestitve koluta za Zico.
Nepravilno nameS¢éen kolut za zZico se lahko sname s svojega leziS¢€a, pade natlain
poslediéno povzro€i Skodo na aparatu ali poSkoduje osebe.

» Kolut za Zico je potrebno dobro pritrditi na leziS€e s konéno matico.
e Pred vsakim zadetkom dela preverite namestitev koluta za Zico.
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5.8.2 Menjava pogonskih koles

OPOMBA

e Pomanjkljivi rezultati varjenja zaradi motenega dovajanja Zice!
Kolesa za dovajanje Zice morajo ustrezati premeru in materialu Zice.
» Na osnovi oznacbe koles preverite, €e ustrezajo premeru Zice in jih po potrebi obrnite ali
zamenjajte!
» Zajeklene Zice in ostale trde Zice uporabljajte kolesa z V-utorom,
« Zaaluminijaste Zice in ostale mehke, legirane Zice, uporabljajte kolesa z U-utorom.
« Zapolnjene Zice uporabljajte kolesa z gubastim (robatim) U-utorom.

* Nove pogonske koleScke prelozite tako, da je uporabljen premer Zice berljiv na pogonskem koleS¢ku.
* Pogonske koleS¢ke privijte s konénimi maticami.

Slika 5-5
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5.8.3 Dovajanje Zice v pogon

A\ PREVIDNO

Nevarnost poSkodb zaradi nekontroliranega izhajanja varilne Zice!
Varilna Zica ima lahko visoko hitrost in lahko v primeru nepravilnega ali nepopolnega

vodenja Zice izhaja nekontrolirano ter poSkoduje osebe!

< Pred prikljucitvijo na omreZje napeljite celotno Zico za varjenje od Zi¢nega koluta pa vse do
gorilnika!

« Ce gorilnik ni montiran, popustite kolesa za pridrZanje na sistemu za dovajanje Zice!

« Celotno napeljavo zice kontrolirajte v rednih Casovnih razmikih!

* Med uporabo naj bodo vsi pokrovi ohiSja zaprti!

OPOMBA

e Glede navrsto aparata lahko pogon za dovajanje Zice te€e tudi v povratni smeri!

Poz.

Simbol |Opis

Enota za pritiskanje

Enota za napenjanje

Matica

Kolesa za protisilo

Nastavek za zajem Zice

Uvodnica za dovajanje Zice

Kolesa, pogonska

Robni vijaki

Q| |IN|O|Oa|D|W[IN|F

Uvodnica s stabilizatorjem Zice
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e Gorilnik raztegnite.

e Popustite enote s koleS¢ki za pritiskanje in jih odprite navzdol (enote za napenjanje s koleS¢ki za
protisilo se samodejno odprejo navzgor).

« Varilno zico pazljivo odvijte s koluta in jo napeljite skozi uvodnico za dovajanje zice preko koleS¢kov
pogona in skozi vodilno cev v kapilarno cev oziroma teflonski vioZzek z vodilno cevjo.

< Enote za napenjanje s kole3¢ki za protisilo potisnite spet navzdol, enote za pritiskanje pa se zaskocijo
(2ico poloZzimo v matico pogonskega valja).

» Nastavite pritisk na nastavitveni rezi enote za pritiskanje.
« Pritisnite in tisCite tipko za podajanje Zice dokler Zica ne izstopi iz gorilnika.

PREVIDNO
Poveéana obraba zaradi neprimernega pritiskanjal
Zaradi neprimernega pritiskanja se bo pove€ala obraba kolesc za dovajanje Zice!
« Potisni pritisk na nastavitveni matici enote za pritiskanje mora biti nastavljen tako, da Zico

vzpodbudi ali potisne, e se kolut z zico blokira!
» Potisni pritisk sprednjih kolesc nastavite na viSe (gledano v smeri potiskanja)!

5.8.4 Nastavitev zavore koluta

Poz. |Simbo| |Opis
1 Notranji Sest-strani vijak
Pritrjevanje koluta za zico in nastavitev zavore za kolut

« Obradanje notranjega Sest-stranega vijaka (8mm) v smeri urnega kazalca povec¢a zavorni ucinek.

OPOMBA

e~ Zavoro koluta namestite tako daleé€, da se pri ustavitvi motorja za dovajanje zice ne vrti
nazaj in da se pri delovanju ne blokira.
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5.9  Funkcijski poteki/na€ini obratovanja pri MIG/IMAG-varjenju

OPOMBA

mee=  Varilni parametri, kot so npr. predpihovanje plina, odZig Zice, itd., so poveéini pred
uporabo optimalno prednastavljeni (po potrebi jih je potrebno tudi prilagoditi).

5.9.1 Razlaga simbolov in funkcij
Simbol |Pomen

Pritisnite tipko gorilnika

Spustite tipko gorilnika

Tapnite tipko gorilnika (na kratko pritisnite in spustite)

Zasgitni plin tece

Varilna mo¢

Ziéna elektroda se potiska

Mehki zagon Zice

Odzig Zice

Predpihavanije plina

»Zakasnitev plin«

- 328233/ - [Pyl

»2 takt«
H_H »4 takt«
t Cas
t1 Cas tockanja
t2 Premor intervala

tzn | Cas vziga
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5.9.2

Obratovanje »2 takt« (2T)

< 1. >e— 2. —p!

N ¢ :

v

v

8] :

LN T 4

Slika 5-8

v

A
A

|

1. takt

Pritisnite in drzite tipko gorilnika.
Zasgcitni plin izteka (predpihavanje plina).
Motor za podajanje Zice deluje s »hitrostjo mehkega zagonax.

Oblok se vzge, ko se Zi¢na elektroda dotakne obdelovanca,
varilni tok tece.

Preklop na predhodno izbrano hitrost zZice se izvede po nastavljenem ¢asu vziga (tZn).

2. takt

L]

Spustite tipko gorilnika.

Motor podajalnika Zice se ustavi.

Oblok se po izteku nastavljenega €asa odZiga Zice ugasne.
Cas naknadnega toka plina se iztece.
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5.9.3 Obratovanje »4 takt« (4T)
1. ——>] 2. i 3. >e—— 4. —>
Fom Fd

v

v

8 —

v

LNFA T 4

Slika 5-9

=

. takt
« Pritisnite in drzite tipko gorilnika
« Zascitni plin izteka (predpihavanje plina)
« Motor za podajanje Zice deluje s »hitrostjo mehkega zagonax.
Oblok se vzge, ko se Zi¢na elektroda dotakne obdelovanca, varilni tok tece.
Preklop na predhodno izbrano hitrost zice se izvede po nastavljenem ¢asu vziga (tZn).
. takt
Spustite tipko gorilnika (brez ucinka)
. takt
Pritisnite tipko gorilnika (brez u&inka)
. takt
Spustite tipko gorilnika
Motor podajalnika Zice se ustavi.
« Oblok se po izteku nastavljenega ¢asa odZiga Zice ugasne.
Cas naknadnega toka plina se iztece.

L] _b L] w L] N L] L]
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5.9.4 Toc€kovno varjenje

iR tZn
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Slika 5-10

1. Zagon

» Pritisnite in drzite tipko gorilnika

» Za&citni plin izteka (predpihavanje plina)

< Motor za podajanije Zice deluje s »hitrostjo mehkega zagonax.

« Oblok se vzge, ko se Zi¢na elektroda dotakne obdelovanca,
varilni tok tece

« Preklop na predhodno izbrano hitrost Zice se izvede po nastavljenem &asu vziga (tZn).
e Poizteku nastavljenega ¢asa tockanja se podajalnik Zice ustavi.

« Oblok se po izteku nastavljenega ¢asa odziga Zice ugasne.

« Cas naknadnega toka plina se iztege.

2. Zakljuéek

Spustite tipko gorilnika

OPOMBA

mee Ce spustite tipko gorilnika, se postopek varjenja prekine tudi pred iztekom éasa
to€kanja.
Pri hitrem spenjanju (€éas med varilnimi postopki pod pribl. 1,5 s) odpadejo
predpihavanje plina, postopek mehkega zagona in s tem tudi €as vziga (tZn).
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5.9.5 Interval
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Slika 5-11

1. Zagon

» Pritisnite in drzite tipko gorilnika

» Za&citni plin izteka (predpihavanje plina)

« Motor za podajanje zice deluje s »hitrostjo mehkega zagona«

« Oblok se vzge, ko se zi¢na elektroda dotakne obdelovanca,
varilni tok tece

« Preklop na predhodno izbrano hitrost Zice se izvede po nastavljenem &asu vZiga (tZn)
« Po izteku nastavljenega ¢asa pulziranja se pogon podajalnika Zice ustavi.

» Oblok se po izteku ¢asa odziga Zice ugasne

« Postopek se ponovi po izteku asa premora.

2. Zakljuéek

* Spustite tipko gorilnika

« Pogon podajalnika Zice se ustavi

e Oblok se po izteku ¢asa odZiga Zice ugasne

« Cas naknadnega toka plina se iztege

OPOMBA

e Ce spustite tipko gorilnika, se postopek varjenja prekine tudi pred iztekom éasa
to€kanja.
Pri hitrem spenjanju (éas med varilnimi postopki pod pribl. 1,5 s) odpadejo
predpihavanje plina, postopek mehkega zagona in s tem tudi €as vZiga (tZn).

5.9.6 MIG/MAG-Prisilni izklop

OPOMBA

&= Varilni aparat prekine postopek vZiga in varjenja v naslednjih primerih:
* Napaka pri vZigu (do 5 s po signalu zagona varilni tok ne tece).
< Prekinitev obloka (oblok je prekinjen vec kot 2 s).
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6.1

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Vzdrzevanje, nega in odstranjevanje

A NEVARNOST

Nevarnost poSkodb zaradi elektriénega udara!
@Esy Cistilna dela na aparatu, ki ni izkljuéen iz omreZja, lahko vodijo do resnih poSkodb!
* Aparat zanesljivo lo€ite od omrezja.
* lzklju€ite omrezno stikalo!
» Pocakajte 4 minute, da se kondenzatorji izpraznijo!

Splosno
Ta aparat ob navedenih pogojih in okolju praktiéno ne potrebuje vzdrzevanja in zahteva le minimalno
oskrbo.

Obstaja nekaj tock, ki se jih je potrebno drzati, da se zagotovi pravilno delovanje varilnega aparata. K
temu Stejemo glede na to, kako umazano je okolje in kako dolgo neprekinjeno uporabljamo varilni aparat,

tudi redno €iS€enje in preverjanje, kot je opisano spodaj.
Vzdrzevalna dela, intervali

Dnevna vzdrzevalna dela

« Pregled pravilne namestitve koluta za Zzico.

e Vklop in izklop iz omreZja

« Vodi za varilni tok (preverite, Ce je leZis€e trdno in pritrjeno-zaklenjeno)
» Plinske cevi in njihovi priklju¢ni adapterji (magnetni ventil)

« Varnostni elementi za plinsko jeklenko

» Nastavitve za nadzor, porocila, zas€ito in posamezna mesta (preverjanje funkcij)
« Preostalo, splosno stanje

Meseéna vzdrzevalna dela

» PosSkodbe na ohiSju (od spredaj, zadaj in s strani)

« Transportna kolesa in njihovi varnostni elementi

e Transportni elementi (pas, dviZzne osi, ro¢aj)

« lzbirno stikalo, kontrolne naprave, naprave za ustavitev v sili, nastavitve za zmanjSevanje napetosti,
signalne in nadzorne lucke

» Cevi za hladilna sredstva in njihove prikljucke preverite zaradi necistoce
« Nadzor elementov za dovajanje Zice (uvodnica, vodilna cevka) na trdnem leZiSc¢u.
Letno preverjanje (pregled in preizkuSanje med obratovanjem)

OPOMBA

& Testiranje varilnega aprata lahko izvajajo samo pooblaséene in strokovno usposobljene
osebe.
Strokovno usposobljena oseba je élovek, ki je na podlagi svoje izobrazbe, poznavanja
aparata in izkuSenj s preverjanjem kompetenten, da prepozna mozno nevarnost in
poslediéne Skode s podroé€ja varilnih izvorov in lahko sprejme dolo€ene varnostne
ukrepe.

€~ Zanadaljnje informacije preglejte prilozene dopolnilne liste "Podatki o podjetju in
aparatu, VzdrZevanje in preverjanje, Garancija"!

Po standardu IEC 60974-4 ,Ponoven pregled in preverjanje" je potrebno opraviti ponovni pregled. Zraven
zahtev, ki so navedene v tem priroéniku, je potrebno upoStevati in izpolnjevati tudi zakonodajo
posamezne drzave.
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Vzdrzevalna dela

6.3 Vzdrzevalna dela
NEVARNOST
Brez nedopustnih popravil in posodobitev!
Da bi se izognili poSkodbam in Skodi na aparatu, lahko aparat popravljajo in
posodabljajo samo strokovno usposobljene in pooblaS€éene osebe!
Pri nepooblasS€enih posegih izjava o garanciji ne veljal
« Za morebitna popravila se obrnite na strokovno usposobljene osebe (pooblaS¢ene
serviserje)!

Popravila in vzdrzevanje lahko opravljajo zgolj in samo usposobljene in pooblas¢ene strokovne osebe,

drugace garancijska izjava ne velja. Ob vseh primerih, ki zadevajo servisne storitve, se obrnite na vaSega

dobavitelja, ki vam je dobavil aparat. Uveljavitev garancijskih primerov je mogoca zgolj preko vaSega
dobavitelja. Ob morebitni menjavi delov uporabljajte zgolj originalne nadomestne dele. Pri naro¢anju
nadomestnih delov je potrebno navesti tip aparata, serijsko Stevilko in Stevilko aparata, oznako tipa in

Stevilko nadomestnega dela.

6.4 Odstranjevanje aparata
me~ Pravilno odstranjevanje!
Aparat vsebuje dragocene materiale, ki jih je potrebno reciklirati in elektronske
sestavne dele, ki jih je potrebno odstraniti.
* Ne odvrzite jih med gospodinjske odpadke! -
* Upostevajte obvezujo€e predpise o odstranjevanju odpadkov!
6.4.1 lIzjava proizvajalca konénemu uporabniku

« Rabljenih elektri¢nih in elektronskih naprav ter aparatov v skladu z evropskimi predpisi (Direktiva
2002/96/EU Evropskega parlamenta in Evropskega sveta z dne 27.1.2003) se ne sme ve¢ odlagati
med nesortirane komunalne odpadke, ampak se morajo odlagati lo€eno. Simbol kontejnerja za smeti
na kolesih opozarja na nujnost loevanja odpadkov.

Ta aparat je potrebno odstraniti oziroma reciklirani na nacin, kot je predviden za to vrsto lo€enih
odpadkov.

* V Nemdiji zakon predvideva (Zakon o trzenju, vracanju in okolju prijaznemu okolju elektri¢nih in
elektronskih naprav ter aparatov z dne 16.3.2005), da je potrebno stare in dotrajane aparate odvajati
lo€eno med nerazvrs¢ene odpadke. Javni organi za ravnanje z odpadki (ob¢ine) so v ta namen uredili
zbirna mesta, kjer se lahko zastonj oddajo stare dotrajane naprave iz zasebnih gospodinjstev.

« Informacije o vra¢anju ali zbiranju stare opreme se dobijo na posamezni odgovorni mestni oziroma
obdinski upravi.

« EWM sodeluje v odobrenem odstranjevalnem in reciklirnem sistemu in je vpisan v registru za stare
naprave (Elektroaltgerateregister-EAR) z oznako WEEE DE 57686922.

» Zaradi tega je omogoc€eno vraganje stare opreme tudi partnerjem EWM po vsej Evropi.

6.5 Skladnost z zahtevami RoOHS
NaSe podjetje, EWM HIGHTEC Welding GmbH Miindersbach, Vam s tem potrjujemo, da vsi produkti, ki
jih obsega RoHS-Direktiva, izpolnjujejo zahteve RoHS (Direktiva 2002/95/EU).
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7 Odpravljanje napak
Vsi produkti so podvrzeni strogi kontroli v proizvodnji in konénemu pregledu. Ce se $e kljub temu pojavi

nekaj, kar ne deluje, preglejte aparat glede na spodaj navedene smernice. Ce nobena od spodaj
navedenih pomoci ne privede do ponovnega delovanja naprave, o tem obvestite pooblas¢eni servis.

7.1 Kontrolni seznam za stranke

Legenda
~: Napaka / Vzrok
*: Pomoc

OPOMBA

& Osnovne zahteve za pravilno delovanje so potrebne za primerno opremljenost aparata z
uporabljenim materialom in procesnim plinom!

TeZave z dovajanjem Zice
» Kontaktna Soba je zamaSena
% Potrebno CiS¢enje, nanesete Cistilno sredstvo in po potrebi zamenjate Sobo
~ Nastavitev zavore za kolut (glejte poglavje ,Nastavitev zavore za kolut")
~® Nastavitve pregledujte oziroma popravite
~ Nastavitev pritisnih enot (glejte poglavje ,Vstavljanje varilne Zice")
X Nastavitve pregledujte oziroma popravite
~ Zaprti kole3¢ki z Zico
X Preglejte in po potrebi zamenjajte
» Motor za dovajanje Zice nima oskrbe z energijo (varnostni avtomat se je zaradi preobremenitve
izklopil)
~® Izklopljeno varovalko (zadnja stran tokovnega vira) s pritiskom na tipko nastavite nazaj
A~ Stisnjen paket cevi
X Paket cevi za gorilnik raztegnite
~ Soba ali spirala za dovajanje Zice sta umazani ali obrabljeni

X Spiralni vodilni viozek zamenjajte; stisnjene, obrabljene ali umazane Sobe zamenjajte ali oCistite

Motnje delovanja
~ Celna plos¢a je brez prikaza signalnih lugk po vklopu
~ Izpad faze, preverite omrezni prikljucek (varovalke)
~ Ni varilne moci
% Izpad faze, preverite omrezni prikljuek (varovalke)
~ Razliénih parametrov ni mogoce nastaviti
X Vhodna raven je zaklenjena, potrebno je izklopiti zaporo dostopa
» TeZave s povezavo
X Naredite povezavo s kontrolnim kablom oziroma ga preverite na pravilni instalaciji.
# Slabe povezave varilnega toka
% Tokovne priklju€ke pritrdite pri gorilniku in/ali pri obdelovanem kosu
X Kontaktno Sobo / tulec za napenjanje dobro privijte
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Preverjanje nastavitve tipa naprave

7.2  Preverjanje nastavitve tipa naprave

OPOMBA

mee= Izklju€no v povezavi s kontrolno ploS€o naprave M2.xx.

mee= Po vsakem vklopu naprave se pod oznako »tipa« za trenutek prikaZze nastavljeni tip
naprave.
Ce se prikazani tip naprave ne ujema z dejansko napravo, je treba to nastavitev
popraviti.

AP0 | MIG301S

7.2.1 Nastavitev tipa naprave

Upravljalni Dejanje |Rezultat
element

— ’ Izklopite varilni aparat
@ 1x

’ Drzite pritisnjeni obe tipki
+ |

— ’ VKklopite varilni aparat; na prikazu se vklopi »Anl«.
@ 1x 1=
N @f&l“ Ko je vklopljen prikaz »Anl«, nastavite tip naprave:
'Q: 0 Saturn 251 KGE
< 1 Saturn 301 KGE
2 Saturn 351 KGE
3 dekompakt (DK), vsi; Wega, vsi
7 Mira 301 KGE
099-004968-EW525 5 1
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Odpravljanje napak ev\;h-)
Ponastavitev kontrolne plosce (Reset all)
7.3 Ponastavitev kontrolne plosée (Reset all)

OPOMBA

mee= Kontrolna ploSéa M2.xx
Prvi ukrep morata biti vedno preverjanje in po potrebi popravek nastavljenega tipa
naprave.

e Vse uporabniSke nastavitve se prepiSejo s tovarniSkimi nastavitvami in jih je treba
naknadno preveriti 0z. ponovno nastaviti!
Po ponastavitvi kontrolne ploSée naprave na tovarniSke nastavitve je treba obvezno
preveriti nastavljeni tip naprave oz. slednjega ponovno nastaviti.

Upravljalni Dejanje |Rezultat
element
— ’ Izklopite varilni aparat
@ 1x =
e O ’ Drzite pritisnjeni obe tipki.
@ .7
©® == {Hi- —
o4,
+@
E ’ Vklopite varilni aparat; za kratek ¢as se prikaze »rES«.
1x =
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Tehniéni podatki
Saturn 301, 351 KG

8 Tehni€éni podatki

OPOMBA

e Podatki o zmogljivostih in garanciji veljajo zgolj ob uporabi originalnih nadomestnih in

rezervnih delov!

8.1 Saturn 301, 351 KG

Saturn

301 KG 351 KG

Koraki preklopa

12 16

Nastavitveno obmogéje varilnega toka

od 30 do 300 A od 30 do 350 A

Maks. varilni tok pri
temperaturi okolja 40 °C

40 % TV 300 A 350 A
60 % TV 190 A 250 A
100 % TV 160 A 220 A
Maks. varilni tok pri

temperaturi okolja 25 °C

45 % TV 300 A 350 A
60 % TV 250 A 300 A
100 % TV 190 A 250 A

Napetost odprtih sponk

od 15,5do 38,2V od 15,5do 37,5V

Omrezni prikljuéni vodnik

HO7RN-F4G2,5

Napajalna napetost (tolerance)

3 x 400 V (od —15 do +15 %)

Frekvenca 50/60 Hz

OmreZzna varovalka 3x25A

(talilna, inertna)

Maks. prikljuéna mo¢ 12,8 kVA 16 kVA
Priporoéena moé€ generatorja 18 kVA 21,5 kVA
Coso 0,95

Izolacijski razred/vrsta zaSc¢ite H/IP 23

Temperatura okolice

od —20 do +40 °C

Hlajenje aparata/gorilnika

Temperaturno krmiljen ventilator/plin

Hitrost podajanja Zice

od 0,5 do 24 m/min

Standardni valji podajalnika zice

0,8 in 1,0 mm (za jekleno Zico)

Pogon Stirje valji (37 mm)
Prikljuéek gorilnika Euro konektor gorilnika za varjenje (Euro)
Masni kabel 50 mm?2
Mere D x S x Vin mm 930 x 460 x 730
Teza 98,0 kg (M 1.02) 115,0 kg (M 1.02)
100,0 kg (M 2.x0) 114,0 kg (M 2.x0)
Razred EMC A
Izdelano v skladu s standardom IEC 60974-1, -5, -10
[SlCe
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Dodatna oprema

Moznosti

9

Dodatna oprema

OPOMBA

e Dodatne komponente, ki vplivajo na rezultat varjenja, kot so gorilnik, masni kabel,
drzalo za elektrode ali paket vmesnih cevi, lahko dobite pri vaSem pooblaséenem

dobavitelju.
9.1 Moznosti
Tip Oznaka Stevilka artikla
ON FILTER S Opcijska dogradnja s filtrom za umazanijo za vstop |092-002090-00000
zraka
ON FSB WHEELS S Opcijska dogradnja parkirne zavore za kolesa 092-002109-00000
aparata
ON HOSE/FR MOUNT Opcijsko drzalo za cev in daljinsko komando za 092-002116-00000
naprave brez vrtilnega nosilca
ON Drahteinschleich Poti Opcijska dogradnja z vrtljivim gumbom za mehki 092-001102-00000
M1.02 zagon Zice
9.2  Splosni dodatki
Tip Oznaka Stevilka artikla
AK300 Adapter za mrezasti kolut K300 094-001803-00001
DM1 32L/MIN Reducirni ventil, manometer 094-000009-00000
GH 2X1/4" 2M Plinska cev 094-000010-00001
GS16L G1/4" SW 17 Plinska zaviralna Soba 094-000914-00000
GS25L G1/4" SW 17 Plinska zaviralna Soba 094-001100-00000
5POLE/CEE/32A/M Stikalo aparata 094-000207-00000
54 099-004968-EW525
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Obrabljivi deli

Kolesa za dovajanje Zice

10  Obrabljivi deli

10.1 Kolesa za dovajanje zice

PREVIDNO

Skoda zaradi tretjih komponent!
Garancijska izjava proizvajalca se ne nanaSa na Skodo zaradi tretjih komponent!
» Uporabljajte izkljuéno sistemske komponete in dele (viri elektricnega toka, gorilnik, drzalo
elektrod, daljinsko upravljanje, nadomestne dele in potroSni material, itd.) iz naSega
dobavnega programal!

» Dodatne komponente priklopite na prikljucke in spoje zaklepajte samo pri izklopljenem viru

elektri¢nega toka!

10.1.1 Kolesa za dovajanje zice za jekleno Zico

Tip

Oznaka

Stevilka artikla

FE 2DR4R 0,6+0,8

Pogonska kolesa, 37mm, jeklo

092-000839-00000

FE 2DR4R 0,8+1,0

Pogonska kolesa, 37mm, jeklo

092-000840-00000

FE 2DR4R 0,9+1,2

Pogonska kolesa, 37mm, jeklo

092-000841-00000

FE 2DR4R 1,0+1,2

Pogonska kolesa, 37mm, jeklo

092-000842-00000

FE 2DR4R 1,2+1,6

Pogonska kolesa, 37mm, jeklo

092-000843-00000

FE/AL 2GR4R

KoleS¢ki za protisilo, gladki, 37mm

10.1.2 Kolesa za dovajanje aluminijaste zice

Tip

Oznaka

092-000844-00000

Stevilka artikla

AL 4ZR4R 0,8+1,0

Dvojna kolesa, 37mm, za aluminij

092-000869-00000

AL 4ZR4R 1,0+1,2

Dvojna kolesa, 37mm, za aluminij

092-000848-00000

AL 4ZR4R 1,2+1,6

Dvojni koleS¢ki, 37mm, za aluminij

092-000849-00000

AL 4ZR4R 2,4+3,2

Dvojna kolesa, 37mm, za aluminij

10.1.3 Kolesa za dovajanje polnjene zice

Tip

Oznaka

092-000870-00000

Stevilka artikla

ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9

Pogonski koles&ki, 37mm, polnjena Zica

092-000834-00000

ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6

Pogonski koles¢ki, 37mm, polnjena Zica

092-000835-00000

ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4

Pogonska kolesa, 37mm, polnjena Zica

092-000836-00000

ROE 2DR4R 2,8+3,2

Pogonska kolesa, 37mm, polnjena Zica

092-000837-00000

ROE 2GR4R

Kolesa za protisilo, robna, 37mm

092-000838-00000

099-004968-EW525
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Obrabljivi deli

Kolesa za dovajanje Zice

ewn

10.1.4 Dodatni seti

Tip Oznaka Stevilka artikla
URUE VERZ>UNVERZ FE/AL | Dodatni set, 37mm, 4-kolesni pogon na nezobata 092-000845-00000
4R kolesa (jeklo/aluminij)

URUE AL 4ZR4R 0,8+1,0

Dodatni set, 37mm, 4-kolesni pogon za aluminij

092-000867-00000

URUE AL 4ZR4R 1,0+1,2

Dodatni set, 37mm, 4-kolesni pogon za aluminij

092-000846-00000

URUE AL 4ZR4R 1,2+1,6

Dodatni set, 37mm, 4-kolesni pogon za aluminij

092-000847-00000

URUE AL 4ZR4R 2,4+3,2

Dodatni set, 37mm, 4-kolesni pogon za aluminij

092-000868-00000

URUE ROE 2DR4R

Dodatni set, 37mm, 4-kolesni pogon za polnjeno

092-000830-00000

0,8/0,9+0,8/0,9 zico

URUE ROE 2DR4R

1,0/1,2+1,4/1,6 Zico

Dodatni set, 37mm, 4-kolesni pogon za polnjeno

092-000831-00000

URUE ROE 2DR4R

1,4/1,6+2,0/2,4 Zico

Dodatni set, 37mm, 4-kolesni pogon za polnjeno

092-000832-00000

URUE ROE 2DR4R 2,8+3,2

Zico

Verschleifteile St= Stahl

4 Rollen-Antrieb

@ =37mm

Cu= Kupfer

Dodatni set, 37mm, 4-kolesni pogon za polnjeno

Al= Aluminium
CrNi= Edelstahl

092-000833-00000

St= Steel

Al= Aluminium

CrNi= Stainless steel
Cu= Copper

Wear parts
4-Roller drive system
@ =37mm

V-Nut: St-, CrNi-, Cu-Draht

~Standard V-Nut“, oben unverzahnt und glatt,
Rollenbezeichnung: ,1,0"

V-groove: St-, CrNi-, Cu wire

"Standard V-groove”, on the top ungeared and plane,

Ersatzset:

Spare set:

092-000839-00000
092-000840-00000
092-000841-00000
092-000842-00000
092-000843-00000

Antriebsrollen- @ (b):
Drive rolls- @ (b):
0,6+0,8

0,8+1,0

09+1,2

1,0+1,2

1,2+1,6

rolls description: ”1,0”
QO
| o

Gegendruckrollenset (a) Set of counter pressure rolls (a)
Umrustung verzahnt = unverzahnt: conversion geared = ungeared:

092-000844-00000
092-000845-00000

U-Nut: Al-, Cu-Draht
,Option U-Nut”, oben verzahnt,
Rollenbezeichnung: 1,0 A2“

U-groove: Al-, Cu wire
"Option U-groove”, on the top geared-twin rolls,
rolls description: ”1,0 A2”

Ersatzset:
Spare set:
092-000869-00000
092-000848-00000
092-000849-00000
092-000870-00000

Antriebsrollen- @ (a+b):
Drive rolls- @ (a+b):
0,8+1,0

1,0+1,2

1,2+1,6

24+3.2

Umriistset:
Conversion set:
092-000867-00000
092-000846-00000
092-000847-00000
092-000868-00000

U-Nut gerandelt: Fiill-/Ré6hrchendraht
,Option U-Nut gerandelt®, oben verzahnt, ohne
Nut gerandelt, Rollenbezeichnung: ,1,0-1,2 R*

knurled U-groove: Cored wire
"Option knurled U-groove”, on the top geared,
without knurled groove, rolls description: ”1,0-1,2 R”

Antriebsrollen- g (b):
Drive rolls- @ (b):
0,8/09+0,8/0,9
1,0/12+1,4/1,6
1,4/16+20/24
2,8+3,2

Ersatzset:
Spare set:
092-000834-00000
092-000835-00000
092-000836-00000
092-000837-00000

Umriistset:
Conversion set:
092-000830-00000
092-000831-00000
092-000832-00000
092-000833-00000

Gegendruckrollenset (a): Set of counterpressure rolls (a): 092-000838-00000

094-006025-00503
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Dodatek A

Napotki za nastavitev

11 Dodatek A

11.1 Napotki za nastavitev
11.1.1 Saturn 301
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Napotki za nastavitev Y 4

11.1.2 Saturn 351
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Dodatek B

Pregled pisarn EWM

12
12.1

Dodatek B
Pregled pisarn EWM

Headquarters

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Production, Sales and Service

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glinter-Henle-Stra3e 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Sales and Service Germany

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

LindenstralBe 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-seesen@ewm-group.com

EWM Schweiftechnik-Handels-GmbH

Sachsstrafle 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-group.com/handel - nl-koeln@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

In der Florinskaul 14-16

56218 Miilheim-Karlich - Tel: +49 261 988898-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-muelheim@ewm-group.com

EWM Schweif3technik-Handels-GmbH

Eiserfelder Straf3e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-group.com/handel - nl-siegen@ewm-group.com

Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/at - info.at@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-group.com/uk - info.uk@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Forststr. 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH

Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. - Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax: -318
www.ewm-group.com/automation - automation@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

Tr. 9. kvetna 718/ 31

407 53 Jifikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-group.com/cz - info.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Draisstra3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-weinheim@ewm-group.com

EWM Schweiltechnik Handels GmbH

Rittergasse 1

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM Schweiftechnik Handels GmbH

HeinkelstraB3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrasse 15

90425 Nirnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-group.com/automation
automation-nl-nuernberg@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejni a poradenské centrum
Tyrdova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

WWW.ewm-group.com/cz - sales.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING FZCO / Regional Office Middle East
LOB 21 G 16 - P.O. Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai, UAE - United Arab Emirates

Tel: +971 48870-322 - Fax: -323

www.ewm-group.com/me - info.me@ewm-group.com
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