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Altalanos tanacsok

VIGYAZAT

Olvassa el a kezelési- és karbantartasi utasitast!
EE A kezelési utasitas megismerteti Onnel a gép biztonsagos kezelését.

"« Olvassa el a rendszer minden elemének kezelési utasitasat!
+ Tartsa be a balesetmegel6zési el6irasokat!
+ Az adott orsz&gban érvényes idevonatkozd rendelkezéseket tartsa be!
+ A gép kezelGjével tandcsos alairatni a fenti informéaciok tudoméasulvételét!

i@ Haagép 6sszeszerelésével, lizembe helyezésével, hasznalataval kapcsolatban barmilyen kérdése lenne, forduljon
ahhoz a szakkeresked6hdz, akitél a gépet vasarolta vagy hivja az EWM vevdszolgalatat a +49 2680 181-0
telefonszamon.

A hivatalos kereskedelmi partnereink listaja megtalalhaté a www.ewm-group.com honlapon.

A gyart6 feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizarélag csak annak miikodéképességére korlatozadik.
Minden tovabbi feleldsség — teljesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik — nyomatékosan ki van zarva. A feleldsségnek ezt a
korlatozasat a gép lUzembe helyezésével a felhasznalo elismeri.

A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép lizemeltetésének, hasznalatanak és karbantartdsdnak modjat a gyarté nem tudja felligyelni.

A késziilék szakszer(itlen dsszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyartd semmiféle felelésséget nem vallal
az olyan veszteségért, karért vagy koltségért, amely a készulék hibas dsszeszerelésének, szakszeritlen lizemeltetésének valamint hibas
hasznalatanak vagy karbantartasanak kdvetkezménye, vagy valamilyen médon azzal dsszefliggésbe hozhato.

© EWM AG, Dr. Giinter-Henle-StraRe 8, D-56271 Miindersbach

Ennek a dokumentumnak a szerzéi joga a gyartét illeti.

A dokumentum, vagy annak részletének masolasa csak a gyartd irasos beleegyezésével engedélyezett.

A dokumentum tartalma gondosan kévetve, ellendrizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a valtoztatasok, hibak és tévedések joga fenntartva.
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ev\;’-r) Biztonsagi eldirasok
A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2 Biztonsagi elbéirasok
2.1 A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A VESZELY

Azokra a munka- és tizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kézvetlenil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbolumot.

» Aveszély tipuséara az oldal szélén talalhatd piktogram utal.

Azokra a munka- és Gzemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sllyos személyi sérlilést vagy halalos
kimenetelii balesetet elkeriljiink.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “FIGYELMEZTETES" szét és egy
altalanos veszélyre utalé szimbélumot.

* A veszély tipusara az oldal szélén taldlhat6 piktogram utal.

A VIGYAZAT

Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb
sérilések elkeriilése érdekében pontosan be kell tartani.

+ A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT" sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbolumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén taldlhat6 piktogram utal.

VIGYAZAT

Annak érdekében, hogy elkeriiljuk a termék karosodasat vagy sériilését, a munka- és

Uuzemi folyamatokat pontosan be kell tartani

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “VIGYAZAT* szét, de nem tartalmaz
altalanos veszélyre utalé szimbélumot.

* Aveszély tipusara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

TAJEKOZTATAS

Olyan miiszaki sajatossag, amit a felhasznalénak figyelembe kell venni.
+ A tajékoztaté matrica tartalmazza a “TAJEKOZTATAS* sz6t, de nem tartalmaz semmilyen
mas altalanos szimbélumot.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitasok és felsorolasok, amelyek |épésrél Iépésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

» Az aramkabel csatlakozéjat egy megfeleld ellendarabba bedugni és régziteni.

099-004968-EW511 5
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Biztonsagi eléirasok

Szimbdlumok jelentése

2.2 Szimbd6lumok jelentése

Szimboélu

Jelentés

K.

Megnyomni

o

Nem megnyomni

Forgatni

Kapcsolni

Késziiléket kikapcsolni

Késziléket bekapcsolni

ENTER

@_m
ok |
¢
2
-

ENTER (Belépés a meniibe)

NAVIGATION

NAVIGATION (Lépkedés a meniipontok k6zott)

EXIT

EXIT (Kilépés a meniibédl)

4s

Id6 beallitasa (példaul: 4 mp.-et varni / megnyomni)

Folyamat megszakitasa (tovabbi beallitdsok lehetségesek)

Szerszam nem sziikséges / ne haszndljon szerszamot

S
8
i

Szerszam szikséges / hasznaljon szerszamot

099-004968-EW511
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e\Aﬁ‘n Biztonsagi elSirasok
Szimbdlumok jelentése

2.2.1 Altalanos

A\ VESZELY

Aramiités!

A hegesztogépek egyes részei magas fesziiltségen Gizemelnek. Ezeknek a részeknek a
megérintése életveszélyes aramitést vagy égési sériiléseket okozhat. Kisebb
fesziiltségli részek érintésétdl is megijedhet a dolgozé és ennek kovetkeztében
balesetet okozhat.

+ A készllék védbburkolatat csak kiképzett szakember veheti le!

* A gépen a fesziiltség alatt 4ll6 részeket tilos megérinteni!

* A gép csak kifogastalan &llapott kabelekkel és csatlakozékkal hasznélhat6!

* A hegeszt6pisztolyt illetve az elektrodafogét mindig a munkadarabtdl elszigetelten kell
letenni!

» Viseljen szaraz védéruhazatot!

» 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltottségiiket!

Elektromagneses mezdk!
@ A hegesztégép hasznalata kozben olyan elektromos vagy elektromagneses mezok

keletkezhetnek, amelyek mas elektromos késziilékek (pl. szamitogépek, CNC-vezérlésii

gépek, telekommunikaciés vezetékek, haldzati- és jelzévezetékek, szivritmus

szabalyozok) miikodését befolyasolhatjak.

» A karbantartasra vonatkozo el6irasokat be kell tartani! (lasd Karbantartas és apolas c.
fejezet)

* A munka- és testkabelt lehetbleg egyenesen lefektetni!

* A sugarzasra érzékeny készilékeket és berendezéseket megfeleléen learnyékolni!

* A szivritmus-szabalyzok miikddését zavarhatja (sziikség esetén kérje ki orvosa
vélemeényét).

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
A sérllések és a készililék meghibasodasénak elkeriilése érdekében a készliléken

barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
« Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

N\ FIGYELMEZTETES
/A Balesetveszély a biztonsagi elbirasok figyelmen kiviil hagyasa miatt!

A biztonsagi elbéirasok figyelmen kiviil hagyasa életveszélyes lehet!

+ Figyelmesen el kell olvasni ennek a kezelési utasitasnak a biztonsagi eldirasokat
tartalmazo részét!

* Az adott orszagban érvényes balesetmegel6zési el6irasokat be kell tartani!

* A munkateriileten tartézkodé mas személyeket is figyelmeztetni kell az eléirasok
betartasara!

Az ivsugarzas vagy a forr6 munkadarabok sériilést okozhatnak!
Az ivsugarzéas a bor és a szem karosodasat okozhatja.

A forré6 munkadarabok megérintése vagy a szétrepiil6 szikrak égési sériiléseket

idézhetnek elé.

* Megfelel6 védelmet nyujté hegesztépajzsot, ill. hegeszté sisakot (alkalmazastdl fliggd) kell
viselni!

* Az adott orszagban érvényes munkavédelmi eléirasoknak megfelel6 egyéni
védbeszkozoket (pl. szaraz véddoltdzet, hegesztépajzs, védbkesztyd, stb.) kell viselni!

* A hegesztés kdrnyezetében tartozkoddkat védéfliggdnnyel vagy védéfallal kell védeni a
sugarzastol és az ivfénytdl!

099-004968-EW511 7
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Biztonsagi el6irasok ev\;‘r)
Szimbdlumok jelentése

A

AN FIGYELMEZTETES

Robbanasveszély!

Latszo6lag veszélytelen anyagok zart térben a felmelegedés hatasara tilnyomast

hozhatnak létre.

* A munkatertleten taldlhato éghet6 vagy robbanasveszélyes anyagokat tartalmazé
tartalyokat el kell tavolitani!

+ Robbanasveszélyes folyadékokat, porokat vagy gazokat tilos hegesztéssel vagy vagassal
felmelegiteni!

Fust és gazok!

A hegesztés soran keletkez6 fiist és gazok belégzése légszomijat illetve mérgezést

okozhat! Tovabba az oldészerek go6zeibdl (klorozott szénhidrogének) a hegesztoiv altal

keltett ultraibolya sugarzas hatasara mérgezé6 foszgén keletkezhet!

+ Bd&séges mennyiségi frisslevegét kell biztositani!

* Az oldoszerek gbzeit a hegeszt6iv sugarzasi terétél tavol kell tartani!

» Szlkség esetén megfelels légzésvédelmi eszkdzt kell viselnil

Tilizveszély!

A hegesztés soran keletkez6 magas homérséklet, szétrepiil6 szikrak, izz6 alkatrészek

és aforrd salak tiizet okozhatnak.

A kébor hegesztdaram szintén tiizet idézhet eld!

+ Ugyelni kell arra, hogy ne alakulhasson ki tlizgéc a munkatertileten!

» Hegesztés kdzben ne tartson maganal kénnyen gyulladé anyagokat (pl. gyufat vagy
ongyuijtot)!

+ Biztositani kell, hogy egy megfeleld tlizoltéeszkdz rendelkezésre alljon a munkahely
kozelében!

* Hegesztés el6tt a munkadarabrél gondosan el kell tavolitani az égheté anyagok maradékat.

* A meghegesztett munkadarabon tovabbi miveleteket csak annak lehlilése utan szabad
végezni.
Ugyelni kell arra, hogy a forr6 munkadarab ne érintkezzen gyulékony anyagokkal!

« Ugyelni kell arra, hogy a munka- és testkabel csatlakoztatasa el6iras szerinti legyen!

A VIGYAZAT

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartés hallaskarosodast okozhat!

* Munkavégzés kozben megfelel6 hallasvédd eszkdzt kell viselni!

* A munkaterlleten tartézkodé mas személyeknek is megfelel6 hallasvédd eszkdzt kell
viselni!

VIGYAZAT

Az liizemeltet6 kotelezettségei!

A készllék hasznélata soran a vonatkozé nemzeti eldirasokat és torvényeket be kell

tartani!

+ A (89/391/EWG) irdnyelv nemzeti véltozata, valamint a hozza tartoz6 egyedi iranyelvek.

» Kuldénosen a (89/655/EWG) iranyelv a munkavallaldknak a munkaeszkdzokkel torténé
munkavégzése kdzben minimalisan betartando biztonsagi- és egészségvédelmi eldirasok.

» Az adott orszagban érvényes munkavédelmi és balesetmegel&zési eldirasok.

» Készilékek eléallitasa és lizemeltetése az IEC 60974-9 elbirasainak megfeleléen.

» A felhasznal6 biztonsagtudatos munkavégzését rendszeres id6kdzonként ellendrizni kell.

+ Készilékek rendszeres fellilvizsgalata az IEC 60974-4 szerint.
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Biztonsagi eléirasok

Szimbdlumok jelentése

> P

VIGYAZAT

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabol ered6 karokra nem vonatkozik a

gyartéomiivi garancia!

» Kizéarélag a szallitasi programunkban megtalalhat6 eredeti gyari alkatrészeket és
kiegészitéket (aramforras, hegesztépisztoly, elektrédafogo, tavszabalyzoé, alkatrész,
kopobalkatrész, sth.) hasznaljon!

» Akiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

A készulék meghibasodéasa kéboraramok miatt!

A kéboraramok tonkre tehetik a védovezetéket, a késziilékek és elektromos

berendezések meghibasodasat okozhatjak, az alkatrészek tilmelegedéséhez

vezethetnek, és ezaltal tizet okozhatnak.

+ Ugyelni kell arra, hogy a hegesztéaram-kabelek mindig megfeleléen legyenek elhelyezve,
allapotukat rendszeresen ellendrizni kell.

« Ugyelni kell arra, hogy a testkabel megfelelen legyen rogzitve a munkadarabon!

» Az aramforras 6sszes elektromosan vezetd részét (pl. burkolat, szallitékocsi,
emelbszerkezet, stb.) elektromosan elszigetelten elhelyezni, rogziteni vagy felakasztani!

» Mas elektromos eszkdzt (pl. furogép, sarokkdszord, stb.) tilos az aramforrasra, a
szallitékocsira vagy az emel8szerkezetre szigeteletlenil rdhelyezni!

* A hasznalaton kivuli hegeszt6pisztolyt és elektrédafogat mindig elszigetelten kell letennil!

Csatlakoztatas az elektromos halézathoz

Kdvetelmények a nyilt elektromos taphalézatra torténd csatlakoztatasra vonatkozéan
A nagyteljesitményl készulékek aramfelvételikkel befolyasolhatjak a haldzati fesziiltség
min&ségét. Egyes készlléktipusok esetében ezért korlatokat allithatnak fel annak
csatlakoztataséra vagy kévetelményeket hatarozhatnak meg a nyilt halézatra térténé
csatlakozési pontnél (k6z6s csatlakozési pont) a lehetséges maximalis vonalimpedanciara
vagy a szukséges minimalis teljesitménykapacitdsra vonatkozdan, ramutatva a készulék
miszaki adataira is. A felelésség ilyen esetekben az (izemeltetét vagy a készilék kezelbjét
terheli. Sziikség esetén megbeszélés keretében kell megéllapodni az aramszolgaltatéval,
hogy az adott készilék biztonsagosan csatlakoztathatd-e az elektromos halozatra.

099-004968-EW511 o]

27.09.2011



Biztonsagi el6irasok ev\;‘r)
Szimbdlumok jelentése

VIGYAZAT

Késziilékek osztalyozasa az elektromagneses osszeférhetdség szempontjabol

Az IEC 60974-10 szerint a hegesztdgépeket elektromagneses 6sszeférhetdség
tekintetében két osztalyba soroljak (lasd a miiszaki adatokat):

Az ,,A“ osztalyba tartoz6 készilékeket nem lakott terileten torténd hasznalatra tervezték,
ahol a készulék mikodtetéséhez sziilséges villamos energia a nyitott kisfesziltségl halézatrol
biztosithaté. Az ,A” osztalyba tartozé készllékek esetében nehézséget jelenthet az
elektromagneses 6sszeférhetdségre vonatkozo elbirasok betartasa ezeken a teriileteken, a
teljesitménnyel kapcsolatban és a sugarzasra vonatkozéan egyarant.

A ,,B“ osztalyba tartozo késziilékek megfelelnek a lakott teruiletekre és ipari tertiletekre
vonatkozo elektromagneses dsszeférhetdség elbirdsainak, beleértve a lakossagi nyilt
kisfesziiltségl halozatra torténd csatlakoztatasra vonatkozoé kdévetelményeket is.

Elhelyezés és Uzemeltetés

ivhegeszté berendezések hasznalata bizonyos esetekben elektromégneses zavarokat idézhet
el6 annak ellenére, hogy egyetlen késziilék sem lépi tul a szabvany altal meghatarozott
emisszios hatarértéket. A hegesztés soran fellépd zavarokért a felhasznalé a felel6s.

A lehetséges elektroméagneses problémak értékeléséhez a felhasznaldnak a kdvetkezoket

kell figyelembe venni: (lasd még EN 60974-10 ,A” melléklet)

» halbzati-, vezérl6-, jel- és telekommunikécios haldzatok

+ radio- és televizidkészilékek

+ szamitdégépek és egyéb vezérlBberendezések

» biztonsagi berendezések

» koézelben tartozkodé személyek egészsége, kiillénos tekintettel arra, ha valaki kozuluk
szivritmus-szabalyoz6t vagy halldsjavité késziiléket hasznal

+ kalibrdl6- és méréeszkozok

» a kézelben taldlhatd egyéb berendezések zavartlirése

* napszak, amikor a hegesztést el kell végezni

Javaslatok a zavarkibocséatasok csokkentésére:

» Halodzati csatlakozo, pl. kiegészitd halozati szlré vagy arnyékolas fémcsével

« Ivhegeszt6 berendezés rendszeres karbantartasa

» Hegesztékabeleket a lehet6 legrévidebbre megvalasztani és szorosan egymas mellé
lefektetni a padlon

» Feszilltség-kiegyenlités

* Munkadarab leféldelése. Abban az esetben, ha nincs lehet6ség a munkadarab kdzvetlen
lefoldelésére, az 6sszekotést egy megfeleld kondenzator kdzbeiktatasaval kell
megvalodsitani.

+ Akoézelben talalhaté egyéb berendezések- vagy a teljes hegesztéberendezés
learnyékolasa
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Biztonsagi eléirasok

Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

2.3

Szallitas és elbkésziletek a hegesztéshez

N\ FIGYELMEZTETES

Gazpalackok nem eldiras szerinti szallitasa illetve tarolasa!

A gazpalackok nem eldiras szerinti tarolasa illetve szallitasa sulyos, akar halalos

kimenetelli balesetet is okozhat.

* A géazforgalmazo utasitasait és a gazpalackok szallitasara és tarolasara vonatkozo
elirdsokat maradéktalanul be kell tartani!

» A gazpalackot egy arra kialakitott vizszintes lapra allitani, és lanccal biztositani kell feld6lés
ellen!

* Meg kell akadalyozni a védégazpalack tulmelegedését!

A VIGYAZAT

Eldélés veszélye

Munkavégzés kézben vagy a késziilék elhelyezésénél az elddlhet, személyi sériilést okozhat vagy
megrongalddhat. A késziilék (az IEC 60974-2 szabvanynak megfeleléen) maximum 10°-os lejton biztositott
eldélés ellen.

* Munkavégzés vagy széllitds kdzben a készliléket egy stabil vizszintes felliletre kell elhelyeznil

+ Arészegységeket megfelelé modon rogziteni kell!

+ A sérilt kerekeket és azok nem megfeleléen miikddé rogzitdelemeit ki kell cserélni!

+ Akilonallé huzalelétoldkat szallitashoz régziteni sziikséges (meg kell akadalyozni annak elfordulasat)!
Sériilések a nem megfeleld levalasztas kovetkeztében!

Szdllitas kézben a nem megfeleléen levalasztott készilékek (halézati
csatlakozokabelek, vezérlokabelek, stb.) sériiléseket okozhatnak (pl. az elektromos
hal6zatra csatlakoztatott gép kapcsoléja atbillenhet és személyi sériilést okozhat)!
» A készilléket megfelelen le kell valasztani (csatlakozot kihtzni az aljzatbol)!

VIGYAZAT

A készilék karosodasa a nem vizszintes helyzetben torténé hasznalat kovetkeztében!
A késziiléket vizszintes helyzetben torténé hasznalatra tervezték!

Ha a készliléket nem a megengedett (vizszintes) helyzetben hasznaljak, akkor az
karosodhat.

» A késziiléket kizardlag vizszintes helyzetben szabad szallitani és Gizemeltetni!
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Szallitas és el6késziiletek a hegesztéshez

2.3.1 Daruzas

A VESZELY

i i Balesetveszély daruzaskor!
Daruzas koézben a leesd késziilék vagy annak alkatrészei sulyos személyi sériiléseket és
jelentés anyagi kart okozhatnak!

* Daruzashoz a késziléken talalhat6 dsszes
emelészemet hasznalni kell (Iasd A daruzas elmélete
abrat)!

» Biztositani kell az emel&szemek egyenletes
terhelését! Kizarélag azonos hosszusagu
emelélancokat vagy emel6hevedereket szabad )
hasznalni!

* Adaruzas elméletét (lasd az abrat) be kell tartani! .

+ Daruzas elétt a hegesztégeéprol el kell tavolitani a Abra: A daruzas elmélete
rajta 1évo, illetve hozza csatlakoztatott kiegészitbket
(pl. gazpalackokat, szerszdmos dobozokat,
huzalel6tolokat, stb.)!

» Kerllni kell a hirtelen emelést és sillyesztést!

* Csak megfeleléen méretezett seklit vagy
emel6horgot szabad hasznaini!

i i Balesetveszély gyiiriis emelészem helytelen hasznalata miatt!
A gyiiriis emelészemek szakszeriitlen hasznalata vagy nem megfelelé gyiiriis
emeldszemek alkalmazasa esetén a késziilék vagy annak egyes részei leeshetnek és
sulyos személyi sériiléseket és anyagi karokat okozhatnak!
* A gyliris emel6szemeket teljesen be kell csavarni!
* A gylrls csavarok peremfellletének teljesen fel kell fektdni arra a fellletre, amelyen a
menetes hiively talalhato!
* Hasznalat el6tt ellendrizni kell, hogy a gylris emel6szemek nem sérlltek-e (rozsdas,
deformélddott)!
* A sérult emel6szemet tilos hasznalni vagy visszacsavarni!
« Kertlni kell a gytris emel6szemek oldaliranyu terhelését!

o

\S
¥S,
&
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Biztonsagi eléirasok

Szallitas és el6készlletek a hegesztéshez

2.3.2

Kornyezeti feltételek

A VIGYAZAT

A készllék elhelyezése!

A készuléket kizarélag egy megfelelé teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti

szabadban torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!

+ Biztositani kell egy csiszdsmentes sima fellletet a készillék szamara, és gondoskodni kell
a munkahely megfelel6 megvilagitasarol.

* Mindenkor biztositani kell a készlilék biztonsagos kezelését.

VIGYAZAT

Készilék karosodasa a tulzott mértékii elszennyez6dés kdvetkeztében!

A késziilék karosodasat okozhatja, ha a kornyezeti levegé a szokasosnal lényegesen

tobb port, savakat, korroziv gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.

* Meg kell akadalyozni, hogy tul nagy fust, géz, olajpara vagy készorlulésbdl szarmazoé por
legyen a késziilék kdrnyezetében!

* Meg kell akadalyozni, hogy sétartalmu levegd (tengeri levegd) legyen a késziilék
kérnyezetében!

Nem megengedett kdrnyezeti feltételek!

A késziilék nem megfeleld hiitése teljesitménycstkkenést okoz, és a gép

kérosodasahoz vezethet.

» Biztositani kell az elGirt kornyezeti feltételeket!

* A h(télevegd be- és kiaramlasara szolgal6 nyilasokat szabadon kell hagyni!

* A készllék kdrul minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

2.3.2.1 Miiikodés kozben

23.2.2

Kornyezeti levegé hémérséklete:

-20 °C =+ +40 °C kozott,

relativ paratartalma:

max. 50% 40 °C-on

max. 90% 20 °C-on

Szallitas és tarolas

Zart térben torténé tarolas kdzben a kérnyezeti levegé hémérséklete:
-25°C ++55°C

Levegd relativ paratartalma

maximum 90% 20 °C-on
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Alkalmazasi terilet

3 Rendeltetésszeri hasznalat

Ez a készulék napjaink miiszaki szinvonaladnak- és a vonatkoz6 szabvanyoknak ill. el6irasoknak
megfeleléen készilt. Kizardlag rendeltetésszerli hasznalatra alkalmas.

N FIGYELMEZTETES
Veszélyek a nem rendeltetésszerii hasznalat kdvetkeztében!
Ez a késziilék a technika mai szinvonalanak megfelel6en a vonatkozé szabvanyok és
eléirasok figyelembe vételével késziilt. Nem rendeltetésszerii hasznalataval veszélyes

lehet személyekre, allatokra és mas targyakra. Az ebbdl ered6 karokért a gyarté
semmiféle felelésséget nem vallal at!

+ A késziléket csak rendeltetésszerlien szabad hasznalni, és csak arra kiképzett szakember
kezelheti!

+ A késziléket tilos szakszer(itlenll atépiteni vagy atalakitani!

3.1 Alkalmazasi tertlet

3.1.1 Standard MIG/MAG-hegesztés

Fémek egyesitésére szolgald, huzalelektréda alkalmazasaval térténd ivhegesztés, amely kdzben a
hegesztbivet és a hegdmledéket védbgaz védi a kdrnyezeti leveg6tol.

3.2 Ervényes dokumentumok
3.2.1 Garancia

TAJEKOZTATAS

i@ Tovabbiinformacidk a mellékelt ,,Késziilék- és cégadatok, karbantartas és apolés,
garancia“ kiegészitd lapokban talalhatok!

3.2.2 Szabvanymegfeleléségi nyilatkozat

Az ezzel ajellel megjeldlt készilék koncepcidjaban és felépitésében megfelel az alabbi
( e eurdpai unids iranyelveknek:

» EG-iranyelvek kisfesziltségekre (2006/95/EG)

+ EG-EMV-irdnyelvek (2004/108/EG)
Ez a nyilatkozat elveszti érvényességét, ha a készlléken szabalytalan valtoztatast- vagy szakszer(itlen
javitast végeznek, nem végzik el az el6irt hataridében az ,Idészakos felllvizsgalatot® és/vagy olyan
atalakitast végeznek, amelyhez az EWM nem adott elézetesen irasos hozzajarulast. Minden egyes

készilék mellé adunk egy specidlisan az adott készulékre vonatkoz6 szabvanymegfelel6ségi
nyilatkozatot.

3.2.3 Hegesztés fokozottan veszélyes elektromos kdérnyezetben
#~| A késziilék megfelel az IEC / DIN EN 60974 és VDE 0544 eléirasoknak és szabvanyoknak,

< )| ezértelektromosan fokozottan veszélyes helyeken is hasznalhato.

3.2.4 Dokumentacio javitashoz (potalkatrészek és kapcsolasi rajzok)

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
A sérllések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a készliléken

barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!

« Javitas igénye esetén keérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A kapcsolasi rajzok eredetileg a késziilék belsejében is megtalalhatéak.
Tartalék alkatrészek a teriletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelheték.
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El6Inézet
4 A gép miikodésének ismertetése — gyors attekintés
4.1 El6lnézet
v
v
N
N
v
v
N
N
v
NG
v
v
Abra 4-1
Poz. | Jel Leiras
Emelészem
Fogantyu
Jelzélampa, Uzemzavar
Tulmelegedés esetén vilagit.
4 Fokapcsolo, késziilék BE/KI
5 .22 %, |Fokozatkapcsolo, ivfesziiltség
.‘:,.'s,‘ Az ivfesziiltség beallitasa
Nyilasok hiitélevegé bearamlasara
| /M |Csatlakozo hively, testkabel
- -Kemény* fojtas
8 2 Csatlakozo hively, testkabel
.Kozepes* fojtas
=
9 Kerekek, elforduld
10 Kerekek, nem elfordulé
11 Hegeszt6gép vezérlése > lasd fejezet 4.3
12 K6zponti EURO-csatlakozé (hegesztépisztoly csatlakozé)
Hegesztéaram, véddgaz és pisztoly-nyomdégomb egyiitt
099-004968-EW511 15
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Hatulnézet

4.2

Hatulnézet

Poz.

Jel

N/
v
v
v
v
v
v
v
v
v

Abra 4-2

Leiras

Huzalel6tolo fedelének zarja

El6tolomii és kezel6elemek zar6fedele

Biztonsagi elemek gézpalack rogzitésére (gurtni / 1&nc)

Gazpalack tarté

Menetes csatlakozé G'.", védégaz csatlakozo

-

Nyomégomb, biztonsagi kismegszakité
Huzalel6told motor tapfesziltségének kikapcsolasaval
(A kismegszakité visszakapcsolasahoz a nyomoégombot benyomni.)

Halézati csatlakozdékabel > lasd fejezet 5.2.3

Nyilasok hiitélevegé kiaramlasara

16
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Vezérlés - kezel6elemek

4.3 Vezérlés - kezel6elemek
4.3.1 M1.02 vezérlés

Abra 4-3

Poz. | Jel Leiras
1 , Forgatogomb, huzalelétolas sebességének beallitasara
[ )

Huzalel6tolas fokozatmentes beallitasa.

2 ‘.‘-‘- . | Forgatogomb, pont- és intervallum idé
0,5+ 1.5 s e g XTI VA . P «
H :: A hegesztési idd fokozatmentes beallitasa (0 ... 2 s) a ,ponthegesztés és intervallum
owee” — ... | izemmoédban
i
3 l-em Vélasztokapcsolo, Uzemmod
@ :; Atvéltas 2-itemii-, 4-itemii-, pont- vagy intervallum-hegesztés kdzott
* -
4 v, | Forgatégomb, sziinetidé
054 1,5 . . T . ‘- .
: ‘5 A szlinetid6 fokozatmentes beallitéasa (0 ... 2 s) az ,intervallum® Gzemmaddban
Osce\ "2-“
1%
5 Jelzélampa, Uzemkész
A készulék bekapcsolaséat és annak Uzemkész allapotét jelzi
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Vezérlés - kezel6elemek

4.3.1.1 Kezel6elemek a gép belsejében

TAJEKOZTATAS

= A leir6 szovegben a lehetséges maximalis gépkonfiguracio kerul bemutatasra.
Sziikség esetén a csatlakozasi lehetdségeket utélag meg kell valtoztatni (lasd
»Kiegészitok fejezet).

» Készilék jobboldali burkolatanak tol6zarjat kinyitni.
» Burkolatot el6re billenteni, majd felfele levenni.
A készulék belsejében tovabbi kezel6elemek talalhatok a paraméterek beéllitasahoz.

a N
\L?I 0

-15'/’ L4 +15

o 0

Abra 4-4

Valamennyi %-ban megadott adat a jelleggdrbén tarolt értékekre vonatkozik.

Poz. |Jel Leiras
1 'Ifc | Forgatégomb, Csokkentett huzalel6tolas ivgyujtashoz (opcio)
féf +/- 30%
\' 8%
2 Nyomégomb, Huzalbefiizés
0 | Aram nélkiili huzalbefiizés
3 () Potméter, Gazutdaramlas
JE.\.-@ Beallithat6 0,2 + 10 mp kozott.
4 © Potméter, Huzalvisszahlzas
f: +/- 50%
f
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4.3.1.2 Munkapont (hegesztési teljesitmény) beallitasa

Ez a vezérlés a kétgombos beallitas elvén miikddik. A munkapont meghatarozasahoz tetszélegesen
beallitani a huzalel6tolas sebességét és hozza a hegesztend6 anyagnak és a huzalatmérének
megfeleléen kell beallitani az ivfesziiltséget.

Kezel6elem Teendo Eredmény

anitinm, ) Huzalel&tolas sebességének bedllitasa
3 )
2,6~ =10

2° *18
BN

ke 24

m/min
8

2! i lltsé allita
| 2 @m Ivfesziiltség beallitasa

4.3.1.3 livgyujtasiidé ,tZn“ diagramm

TAJEKOZTATAS

& Az ivgyujtasi ido alatt, az iv begyujtasat kovetéen a huzalelétolas tovabbra is az
ivgyujtashoz beallitott csdkkentett sebességgel torténik, és ez optimalis beallitas mellet
kedvezden befolyasolja az ivgyujtasi tulajdonsagot.

A kovetkezbkben leirt folyamat mindig lejatszédik, ha a hegesztések kozott tobb mint 1,5 mp
szlnet van.

tZn
3

| .
1 >
|-
I >
8 T I
1 | .
I | »>
& o !
1

v

Abra 4-5

Jelmagyarazat > lasd fejezet 5.3.1.
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4.3.2 M2.20 vezérlés

10@

M 2.20 AMECe

-
-

off
Na

=4
4.

-
—
<:|
—

@\@HIE
(-
(-

0
Abra 4-6
Poz. |Jel Leiras
1 Nyomogomb, Uzemmod
R 2-(tem
HAR 4-item
= MIG-ponthegesztés, paraméter kivalasztas (t1 = ponthegesztési id6) a
.Folyamatparaméterek” nyomdégombbal, beallitas a forgatdgombbal
-l Intervallum hegesztés, paraméter kivalasztas (11 = hegesztési idd, t2 =
szlinetidd) a ,Folyamatparaméterek” nyomégombbal, beallitas a
forgatdgombbal.
2 AMP |Jelzélampa, aram
Vilagit, ha a kijelz6 a hegesztéaram értékét mutatja.
3 2%, |Forgatdgomb, Huzalsebesség / hegesztési paraméterek bedllitasa
! : Huzalsebesség ill. hegesztéaram fokozatmentes beallitasa és folyamatparaméterek
o' | mint pl. védbgaz utéaramlasa, huzalvisszahuzas, stb. beallitasa.
m/min ‘
8
4 Nyomégomb, Folyamatparaméterek
A paraméterek bedllitasa a forgatégombbal torténik
off Védbgaz utéaramlasanak ideje ,GnS“(0,0 + 10,0s)
Na Huzalvisszahuzas ideje ,drb“ (-50% + +50%)
| Ponthegesztési id6 / sziinetids ,H1* (0,1s + 5,0)
M, Szinetids ,t2* (0,1s + 2,0s)
5 71171171 | Also kijelzo
(R

Huzalel6tolas, hegesztéaram vagy folyamatparaméterek megjelenitése.

20
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6]

Poz. | Jel Leiras
6 Nyomogomb, Gazteszt
@ A véddgaz térfogataramanak ellendrzése és bedllitasa kdzben az ivfesziltség és a

huzalel6tolas ki van kapcsolva.
A nyomogomb egyszeri megnyomasaval kb. 25 mp.-ig aramlik a védégaz.
A nyomdégomb ismételt megnyomasaval a védégaz aramlasa barmikor megszakithato.

7 Nyomégomb, Huzalbefiizés

@ Hegesztéhuzal beflizésére huzaltekercs cseréjekor

(sebesség = 6,0 m/perc, allando)
A hegeszt6huzal fesziiliségmentesen és a véddgaz aramlasa nélkil lehet beflizni a
pisztolyba.
Ez a funkcié nagymértékben ndveli a hegesztd biztonsagat, mert ilyenkor a hegesztéiv
nem szandékos meggyujtdsa nem lehetséges.

8 | 1 1771171| | Felsé kijelzé

ooy ivfesziiltség vagy folyamatparaméterek megnevezésének kijelzése.
9 HOLD |Jelzéldampa, HOLD
Vilagit: A kijelz6 az utoljara hasznalt hegesztési paramétereket mutatja.
Nem vilagit: A kijelz8 az elgirt, ill. hegesztés kbzben a tényleges értékeket
mutatja.
10 Jelzélampa, Huzalelétolas

Vilagit, ha a kijelz6 a huzalel6tolas értékét mutatja.
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4321

Munkapont (hegesztési teljesitmény) beallitasa

Ez a vezérlés a kétgombos beallitas elvén miikddik. A munkapont meghatarozasahoz tetszélegesen
beallitani a huzalel6tolas sebességét és hozza a hegesztend6 anyagnak és a huzalatmérének
megfeleléen kell beallitani az ivfesziiltséget.

Kezel6elem Teendo Eredmény
,C'j‘ @m Huzalel6tolas sebességének beallitasa
q O
4
wimin B
&
2! ivfesziiltség beallitasa

n 3
10 4
9 5
8 6

20

4.3.2.2 Uzemmod és hegesztési paraméterek beallitasa

TAJEKOZTATAS

lehet6ség van a beadllitasok egyedi igények szerinti médositdsadra.

A hegesztési paraméterek a vezérlésben el6zetesen optimalisan vannak beallitva, ennek ellenére

Ha a bedllitds soran 5 mp-en keresztiil semmilyen kezelbi tevékenység nem torténik, akkor a
vezérlés automatikusan megszakitja a folyamatot és visszavalt a standard kijelzé funkciora.

Kezelbelem Teendd |Eredmény
' Uzemmaédot kivalasztani:
® nx ¥ |H 2-titem
HA 4-Utem
== Ponthegesztés
it Intervallum hegesztés

" 4

Hegesztési paraméter kivalasztasa:

of Véddgaz utéaramlasanak ,GnS* bedllitasa
(0,0 mp + 10,0 mp)
Na Huzalvisszahuzasi id6 ,drb” beallitasa (-50% + 50%)

=W, pont-/ intervallum idék ,t1“ (0,1 mp + 5,0 mp)

'ﬂﬂ'., Intervallum szinetidé ,t2“ (0,1 mp + 2,0 mp)
A kijelz6 a kivalasztott paraméter aktualis beallitAsat mutatja.

L T4

m/min .’
8

N

A kivalasztott paraméter bedllitasa.

22
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4.3.2.3 Egyedi értékek beallitasa

TAJEKOZTATAS

[ A hegesztési paraméterek a vezérlésben el6zetesen optimalisan vannak beallitva, ennek ellenére
lehetéség van a bedllitasok egyedi igények szerinti médositasara.

Ha a beallitds soran 5 mp-en keresztiil semmilyen kezel6i tevékenység nem torténik, akkor a
vezérlés automatikusan megszakitja a folyamatot és visszavalt a standard kijelz6 funkciora.

Kezel6elem Teendé |Eredmény
’ Egyedi beallitasok kivalasztasa.
1x = [ A billentyllkombinacidkat 3 mp-en beldl kell benyomni.

" 4

lxg
o "

Egyedi beallitasok:

N nx &2 of Védbgaz eldaramlasa ,GvS* (0 + 10 mp)
== (i Ra Csokkentett huzalsebesség ivgyujtaskor ,Ein*
t1 .
{{HI- 0,5 + 24 m/perc
2 = - fvgyijtasi id8 ,tZn“ (0 ms + 500 ms)
® A Kijelz6 a kivalasztott paraméter aktualis beallitasat mutatja.
C'j‘ @m Kivalasztott paraméterek beéllitasa.
[ 1 ’
q
&
mimin DY

4.3.2.4 Jelmagyarazat

Szimbolu |Jelentés
m

r ,GNS* - védbégaz utanaramlas
6n5

dl' b ,drb“ - huzal v.égés

1 - pontid6
£de

tL:' L2 - intervallum-idétartam

5 5 ,GVS* - védbdgaz elbaramlasi id6
U

E LEin“ - huzalbecslszas
nv

»Zn“ - gyujtasi idé
Edn |29

.g: 'j :_‘, JLyP* - készilék tipusa (tipustablazat, > lasd fejezet 7.2)
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43.2.5 livgyujtasiidé ,tZn“ diagramm

TAJEKOZTATAS

&= Az ivgyujtasi ido alatt, az iv begyujtasat kovetéen a huzalel6tolas tovabbra is az
ivgyljtashoz beallitott csOkkentett sebességgel torténik, és ez optimalis beallitas mellet
kedvezden befolyasolja az ivgyujtasi tulajdonsagot.

A kovetkezBkben leirt folyamat mindig lejatszédik, ha a hegesztések kdz6tt tobb mint 1,5 mp
szlnet van.

tZn

? .

v

—>

v

v

v

oqi. f ﬁI
Abra 4-7

Jelmagyarazat > lasd fejezet 5.3.1.
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9 @ 1 @

M 2.40 AID/SICE

S—
R

WHOLD & MANUELL ®\

4.3.3 M2.40 vezérlés

VOLT \\¢
-8- Korr.

©Q®

80
AMP @

( F\O' i @\
.IIJOﬁ_-. Ps ® °® TEST
=l

He o2 eof

@ HHO® ,' “ @ .F

q @ == -{iHi-

® 'ﬂ"& t1

ﬂé’ - O (f')
® ® ©

Abra 4-8

Poz. | Jel Leiras
1 ® Nyomaégomb, Hegesztési feladat / hegesztési paraméterek

A paraméterek beallitdsa a forgatégombbal torténik

8 HuzalelGtolasi sebesség kijelzése (m/perc)

AMP Hegesztéaram kijelzése (A)

% Lemezvastagsag kijelzése (mm)

et Hegesztési feladat (JOB) kijelzése és kivalasztisa listdbdél. A hegesztési

feladat (JOB) megvaltoztatasdhoz a nyomédgombot kb. 3 mp.-ig benyomva
tartani, amig a LED villogni kezd.

2 Nyomdégomb, Uzemméd
H 2-utem
HH 4-(tem

== MIG-ponthegesztés, paraméter kivalasztas (t1 = ponthegesztési id6) a
.Folyamatparaméterek” nyomogombbal, beallitas a forgatégombbal

(-t Intervallum hegesztés, paraméter kivalasztas (t1 = hegesztési idd, {2 =
szunetidd) a ,Folyamatparaméterek® nyomégombbal, beallitas a
forgatbgombbal.

3 |ememem|Jelzélampa, Fojtétekercs

A kialakitastdl fuggéen a hegesztégépeken mindig 2 vagy 3 csatlakozd hiively talalhaté
a testkabel szamara, amelyekhez kilénb6z6 fojtas tartozik. JOB Gzemmddban
jelzd6lampa mutatja az ajanlott testkabel csatlakozast (lasd a megfelelé piktogramot) az
adott feladathoz.

/7’ 1-es fojtas (kemény), csatlakozé hively testkabel szamara
1

(/M 2-es fojtas (kozepes), csatlakozo hively testkabel szdmara
2

/M 3-as fojtas (lagy), csatlakozo hiively testkabel szamara
3
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Poz. |Jel Leiras

A huzalel6tolas sebességének- ill. a hegesztéaramnak-, a lemezvastagsagnak-, a
¥ | hegesztési feladat szamanak- (JOB), és a tobbi hegesztési paraméternek (pl. védégaz
8 utéaramlasanak, a huzalvisszahlizas idejének, sth.) fokozatmentes beallitasa.

4 O‘ Forgatégomb, huzalel6tolasi sebesség- / hegesztési paraméterek beallitasara
1
N

Nyomdégomb, Folyamatparaméterek
A paraméterek bedllitasa a forgatdgombbal torténik
off Védbgaz utéaramlasanak ideje ,GnS“(0,0 + 10,0s)

E'jﬂ; Ponthegesztési id6 / szlinetidé ,t1“ (0,1s + 5,0s)
., Szinetids ,t2* (0,1s + 2,0s)

Nyomdgomb, Hegesztési paraméterek tesztje

Nyomdgombot benyomni és kézben a szlikséges ivfesziltséget a fokozatkapcsolon
beallitani (a fels6 kijelzé az Uresjarati feszliltséget-, az also kijelz6 pedig a

TEST |huzalsebességet, a hegesztéaramot vagy a lemezvastagsagot mutatja).

af Huzalvisszahuzas ideje ,drb“ (-50% + +50%)

A nyomogomb egyszeri megnyomasaval kb. 25 mp.-ig aramlik a védégaz.
A nyomdgomb ismételt megnyomasaval a védégaz aramlasa barmikor megszakithato.

Nyomégomb, Huzalbefiizés

Hegesztéhuzal beflizésére huzaltekercs cseréjekor

(sebesség = 6,0 m/perc, allandd)

A hegeszt6huzal fesziltségmentesen és a védégaz aramlasa nélkul lehet befiizni a
pisztolyba.

Ez a funkcié nagymértékben ndveli a hegesztd biztonsagat, mert ilyenkor a hegesztéiv
nem szandékos meggyujtdsa nem lehetséges.

7 Nyomégomb, Gazteszt
@ A véddgaz térfogataramanak ellendrzése és beallitasa kdzben az ivfesziltség és a
huzalel6tolas ki van kapcsolva.

9 M M) | Also kijelzé
Y U Y J I Huzalelstolasi sebesség, hegesztéaram, lemezvastagsag, hegesztési feladat
szdmanak (JOB) és a folyamatparaméterek kijelzése
10 [N )| Felsé kijelzé
U U U Jljvfesziiltség és huzalelStolasi sebesség-korrekcio megjelenitése ill.

folyamatparaméterek jeldlése

11 | manuvew |Jelzélampa, MANUELL
A jelz8lampa akkor vilagit, ha a készulék nem szinergikus vezérlésre van allitva.
Valamennyi beallitdst kézzel (manualisan) kell a kezelének elvégezni (JOB 0).

12 | HOLD |Jelzélampa, HOLD

Vilagit: A kijelz6 az utoljara hasznalt hegesztési paramétereket mutatja.

Nem vilagit: A kijelz6 az el6irt, ill. hegesztés kdzben a tényleges értékeket
mutatja.

13 | VOLT |Jelz6lampa, Fesziiltség
Akkor vilagit, ha a kijelz6n az iv- vagy az Uresjérati fesziiltség értéke lathatd

14 .8. Korr. |Jelzélampa, Huzalkorrekcio
Akkor vilagit, ha a kijelzd a huzalel6tolas sebességének korrekcidjat mutatja
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4.3.3.1 Hegesztésifeladat (JOB) szamanak kivalasztasa

Ez a mikroprocesszoros vezérlés az egygombos beallitas elvén miikodik.

A hegesztési feladat (JOB-szam) kivalasztasahoz csupan a védégaz fajtajat, a hegesztendé
anyagféleséget és a hegeszt6huzal atmérgjét kell megadni a vezérlés szamara, a hegesztési
teljesitményt pedig a fokozatkapcsoloval beallitani. Ezzel mar is meghatéaroztuk a hegesztési feladatot és
a ,TESZT" nyomdégomb megnyomasaval a rendszer maris megmutatja a kivant munkaponthoz tartozé
optimalis huzalel6tolasi sebességet.

Ezek a beallitasok a hegesztégép kikapcsolasa utan is megmaradnak. A készilék ismételt bekapcsolasa
utdn ugyanazokkal a paraméterekkel folytathat6é a hegesztés.

A kezel6nek lehet6sége van arra, hogy a huzalel6tolas sebességét az adott hegesztési feladatnak vagy
az egyeéni igényeknek megfeleléen korrigalja.

A hegesztési feladat bedllitasa természetesen térténhet a kétgombos beallitas elvén is. llyen esetben a
JOB-listabdl ki kell valasztani a ,,JOB 0“ (kézi / program nélkul) hegesztési feladatot, a fokozatkapcsoldn a
kivant ivfesziltséget-, a huzalel6tolas forgatdgombjan pedig a kivant huzalel6tolasi sebességet be kell
allitani. A tobbi paramétert ugyanugy kell bedllitani, mint a szinergikus vezérlés esetében.

Kezel6elem Teendé |Eredmény

L ’ bt ~JOB*“ menipontot kivalasztani. Ha vilagit a ,JOB" LED,
‘:‘l:': Xx = akkora nyomégombot benyomva tartani.

JoB-@
usT

8o 2sek. |ier ,JOB* LED villog.
AMP @

ro | @
JoB-@
LIST

A kezel6 a hegesztendd anyagnak és a hasznalt védégaznak megfeleléen a JOB-listabdl (,JOB-LIST*)
kivalasztja a megfelel6 JOB-szamot. A JOB-lista (,JOB-LIST") a huzalel6tol6 egység kozelében egy
matrican is megtalalhato.

Kezel6elem Teendé |Eredmény

P ¢ JOB-szamot beallitani (0 + 24).
@ R (024

ge ’ Kivalasztast megerdsiteni.
1x

e Iﬂ;’ 17° JOB-LIST 084-010488-00500
2 Wire
) o
= 0 =
S 0" % o8|1.0]12]16] 2
- | Material | Gas -
i Job-Nr. =
@ @
: SG2/3 CO,100] 1 2 3 4 _;
< | G3/4Si1 | arg218 | 5 | 6 | 7 <
[ -
S CrNi Argg2 | 9 J10| 11|12 B
a | AMg | aroo [13|1a]15]16] &
= [T AISi | Aroo |17[18| 19| 20| =
o o
Al99 Ar100 | 21| 22| 23| 24

Manuell / no program 0

Abra 4-9
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4.3.3.2 Munkapont (hegesztési teljesitmény) beallitasa

TAJEKOZTATAS

@ Die Arbeitspunkteinstellung im JOB ,,0“ (manuell) geschieht wie im gleichnamigen Kapitel der
Steuerung M2.4x beschrieben. Die folgenden Einstellungen sind daher nur fir Arbeiten in den
JOBs 1-24 vorgesehen.

Kezel6elem Teend6é |Eredmény
g0 ’ Annak a paraméternek a kivalasztasa, amelynek a megadasaval a
AMP @ nx Y& | hegesztési teljesitményt be kivanjuk allitani:
% @ + lemezvastagsag
JoB-@ 8 huzalel6tolas sebessége
LIST AMP hegesztéaram
’ A ,TESZT“ nyomoégombot benyomva tartani és kozben a
@  Lag fokozatkapcsoldval a munkapontot beallitani.
TEST A kijelz6 a kivalasztott paraméter aktualis értékét ill. az Uresjarati
+ + feszliltséget mutatja.
Ha a ,Teszt* nyomégomb megnyomasa kdzben a ,Fesziltség”- és
15" 25 ~Huzalkorrekcié" LED-ek villognak, akkor révidzarlat van a munkadarab
1134 z :-, @3 és a pisztoly kdzott. A révidzarlat megszintetése utan a , TESZT®
E‘%“w e 5 m gombot ismét megnyomni.

Ha az lzemmaodot mar korabban kivalasztottuk, akkor ezzel valamennyi sziikséges bedllitast
elvégeztik és kezdédhet a hegesztés.

4.3.3.3 Huzalkorrekci6 bedllitasa
A huzalelétolas sebessége kiegészitésként még a huzalkorrekciéval is megvaltoztathaté a kivant
értékre.
KezelGelem | Teendd | Eredmény
C'j‘ @r‘ Huzalkorrekci6 értékének beallitasa
[ 1 ’
N
4
m/min "
28 099-004968-EW511
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4.3.3.4 Uzemmod és hegesztési paraméterek beallitasa

TAJEKOZTATAS

[ A hegesztési paraméterek a vezérlésben el6zetesen optimalisan vannak beallitva, ennek ellenére
lehetéség van a bedllitasok egyedi igények szerinti médositasara.

Ha a beallitds soradn 5 mp-en keresztil semmilyen kezel6i tevékenység nem torténik, akkor a
vezérlés automatikusan megszakitja a folyamatot és visszavalt a standard kijelzé funkciéra.

Kezel6elem Teendé |Eredmény
’ Uzemmoadot kivalasztani:
® nx & |H 2-(tem
R 4-item
== Ponthegesztés
it-it- Intervallum hegesztés
’ Hegesztési paraméter kivalasztasa:
® nx ¥ |Off Véddgaz utdéaramlasanak ,GnS* beallitasa
(0,0 mp + 10,0 mp)
Na Huzalvisszahuzasi id6 ,drb” beallitasa (-50% =+ 50%)
== -{iHi-

#1 Pont-/ intervallum idék ,t1“ (0,1 mp + 5,0 mp)

-, Intervallum sziinetidé ,t2“ (0,1 mp + 2,0 mp)
A kijelz6 a kivalasztott paraméter aktualis beallitdsat mutatja.

PETTS @3]‘ A kivalasztott paraméter bedllitasa.
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4.3.3.5 Egyedi értékek beallitasa

TAJEKOZTATAS

[ A hegesztési paraméterek a vezérlésben el6zetesen optimalisan vannak beallitva, ennek ellenére
lehetéség van a beadllitasok egyedi igények szerinti médositasara.

Ha a bedllitds sordn 5 mp-en keresztiil semmilyen kezel6i tevékenység nem torténik, akkor a
vezérlés automatikusan megszakitja a folyamatot és visszavalt a standard kijelz6 funkciora.

Kezel6elem Teendé |Eredmény

p Egyedi beallitasok kivalasztasa.
@ 1x & [ A billentyllkombinacidkat 3 mp-en beldl kell benyomni.

" 4

Egyedi beallitasok:

ZXQ
i)
Na

=
x
I

of Védbgaz eldaramlasa ,GvS* (0 + 10 mp)
E:ﬂ-_(((— Ra Csokkentett huzalsebesség ivgyujtaskor ,Ein“
_(_(ﬂ(__ t 0,5 + 24 m/perc
2 =i fvgyijtasi id8 ,tZn“ (0 ms + 500 ms)
® A kijelz6 a kivalasztott paraméter aktualis beallitdsat mutatja.
C'j‘ @m Kivalasztott paraméterek beallitasa.
i 1 ’
q
4
mimin  BY
8

4.3.3.6 Jelmagyarazat
Szimbélu |Jelentés

m
r _r ,GNnS* - védbgaz utanaramlas
onJ
,drb® - huzal v.égés
drb ?
1% - pontid6é
S
L2 |.t2°-intervallum-idStartam
ccC
6 r |.GvS"-védégaz elbaramlasi id6
uJ

E LEin“ - huzalbecslszas
nv

»Zn“ - gyujtasi idé
E2n |29

'4: 'j.':' JLyP* - készilék tipusa (tipustablazat, > lasd fejezet 7.2)
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Vezérlés - kezel6elemek

4.3.3.7 livgyujtasiidé ,tZn“ diagramm

TAJEKOZTATAS

[  Azivgyujtasi idé alatt az iv begydujtasat kbvetben is az ivgyujtashoz beallitott cs6kkentett

sebességgel térténik a huzal el6tolasa. Megfelelb beallitasok esetén ez kedvezben befolyasolja az
ivgyujtéast.

Gyarilag az ivgyujtasi idéket optimalisan allitiak be a kiilbnb6z6 anyagok hegesztéséhez. Minden
olyan esetben az alabbi folyamat jatszédik le, ha az egyes hegesztési ciklusok k6zott tobb, mint
1,5 mp szinet van.

tZn
.

v

—>

v

v

v

oqi. iﬁI

Abra 4-10
Jelmagyarazat > lasd fejezet 5.3.1.
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Altalanos eldirasok

5 Felépités és funkciok
5.1 Altalanos eléirasok
N\ FIGYELMEZTETES
Balesetveszély elektromos fesziiltség miatt!

Aramvezeté részek (pl. csatlakozé hiivelyek) megérintése életveszélyes lehet!

+ Olvassa el figyelmesen és tartsa be ennek a kezelési utasitasnak az elsé oldalain talalhato
biztonséagi el6irasokat!

» A Kkészilék lizembe helyezését kizarélag olyan szakember végezheti, aki megfelel
ismeretekkel rendelkezik ivhegesztdé berendezések teriletén!

» Csatlakoz6- vagy aramkabeleket (pl. elektrodafogoét, hegesztbpisztolyt, testkabelt) csak a
készilék kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

A VIGYAZAT

Egési sérillések az aramkéabelek csatlakozo6inal!

AE Ha a hegeszt6aramot vezetd kabelek csatlakozoi nincsenek megfeleléen rogzitve, akkor
a csatlakozok felforrésodhatnak és megérintve azokat égési sériiléseket okozhatnak!

* A hegesztéaramot vezet6 kabelek csatlakozoit naponta ellenérizni, és szilkség esetén
jobbra elforditva régziteni.
Sérllésveszély mozgo alkatrészek miatt!

A huzalel6tol6 egységek olyan mozgé alkatrészeket tartalmaznak, amelyek magukkal
ragadhatjak a kezet, hajat, ruhadarabot vagy szerszamot, és ezaltal személyi sérulést
okozhatnak!

* Ne érintsen meg forgd vagy mozgo alkatrészeket!
* Munkavégzés kdzben csukja le a gép burkolatét!
Sériilésveszély az ellendrizetleniil kilép6 hegesztohuzal kdvetkeztében!

A hegesztéhuzal el6tolasa nagy sebességgel torténhet, és szakszeriitlen vagy hianyos huzalvezetés miatt a

huzal rendellenes helyeken is kibujhat és ezaltal személyi sériilést okozhat!
+ Miel6tt a hegeszt6gépet a halozathoz csatlakoztatna, el6tte biztositani kell a teljes huzalvezetést a huzaldobtél
a hegesztdpisztolyig!
+ Ha a huzalel6tolé egységhez nincs hegesztépisztoly csatlakoztatva, akkor a leszoritd karok felengedésével a
tamasztdgérgdket fel kell emelni!
* A huzalvezetést rendszeres id6kdzonként ellendrizni kell!
+  Munkavégzés kozben az dsszes burkolatot le kell csukni!
. Az elektromos aram veszélyes!

A Ha valtakozva dolgozik kiilonb6z6 hegesztéeljarasokkal (pl. AWI, MIG/MAG vagy BKIl) és
a készulékhez egyidejlileg csatlakoztat valamilyen hegesztépisztolyt és elektrédafogét,
akkor valamennyi csatlakoztatott elem egyidejlileg uresjarati- ill. ivfesziltség ala kerl!
+ Ezért a hegesztépisztolyt ill. az elektrédafogét mindig a munkadarabtdl (ill. a testkabeltél)

elszigetelten tegye le!
32 099-004968-EW511
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VIGYAZAT

Meghibasodasok a szakszeriitlen csatlakoztatas miatt!
A kiegésziték szakszeriitlen csatlakoztatasa az aramforras és a kiegészitd
meghibasodasat okozhatja!
+ Akiegészitket kizardlag a hegesztégép kikapcsolt allapotaban, és csak a megfelelé
aljzatba szabad csatlakoztatni és régziteni.
» Részletes leiras az adott kiegészitérél annak kezelési utasitasaban talalhato!

* A hegeszt6gép bekapcsolasakor az automatikusan felismeri a racsatlakoztatott
kiegészitbket.

Porvédé sapkak hasznalata!
Porvédé sapkak védik a csatlakozé aljzatokat és ezzel a késziiléket a

szennyezddésektol és a sériilésektdl.

* Ha a készulék valamelyik csatlakozé aljzatdba semmilyen kiegészité sincs bedugva, akkor
a porvédd sapkat ra kell dugni.

* Ha a porvédd sapka sérilt vagy hianyzik, akkor cserélni, illetve pétolni kell!

5.2  Szallitas és eldkésziiletek a hegesztéshez
A VIGYAZAT

A késziilék elhelyezése!
A készuléket kizardlag egy megfeleld teherbirasu és vizszintes feliiletre (IP 23 szerinti
szabadban torténé munkavégzésnél is) szabad letenni és lizemeltetni!
» Biztositani kell egy csuszdsmentes sima feluletet a készulék szamara, és gondoskodni kell
a munkahely megfeleld megvilagitasarol.
* Mindenkor biztositani kell a készllék biztonsagos kezelését.

5.2.1 Testkabel, altalanos

A VIGYAZAT

. Tilizveszély a testkabel szakszeriitlen csatlakoztatasa miatt!
Ha a testkabel csatlakoztatasanal festék, rozsda vagy egyéb szennyez6édés van a
munkadarab feliiletén, akkor az akadalyozza a hegesztéaram aramlasat és a

munkadarab és hegesztégép felmelegedését okozhatja!
* A csatlakozo felileteket megtisztitani!
+ A testcsipeszt vagy a csavaros szoritét biztonsagosan kell régziteni a munkadarabon!
+ A munkadarab szerkezeti elemeit tilos testvezetékként hasznalni!
» Biztositani kell a hegesztéaram akadalytalan aramlasat!

5.2.2 A gép hiitése
Annak érdekében, hogy a hegesztégép teljesitménye optimalisan kihasznalhaté legyen:
+ biztositani kell a munkahely b6séges atszell6zését.
+ tilos az aramforrason Iévé hiitényilasokat letakarni.
« fémrészecskéket, port vagy egyéb idegen testet tilos a gépbe bedugni.
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5.2.3 Csatlakoztatas az elektromos hal6zathoz

A VESZELY

Veszélyek az elektromos halézathoz torténé szakszeriitlen csatlakoztatasbol eredéen!
Az elektromos hal6zathoz torténé szakszeriitlen csatlakoztatas személyi sériiléseket és
anyagi karokat okozhat!

* A készllék haldzati csatlakozéjat kizardlag olyan aljzatba szabad bedugni, amely el&iras
szerinti véd6vezetékkel is rendelkezik.

+ Ha a késziilékre egy Uj halozati csatlakozoét kell szerelni, akkor ezt a miveletet kizarélag
elektromos szakember végezheti az adott orszagban érvényes térvények és elbirasok
betartasaval (3-fazisu halozatrél izemelb készilékek esetében a fazissorrend tetszéleges)!

* A halézati csatlakoz6 dugot, -aljzatot és —kabelt elektromos szakembernek rendszeres
id6k6zoénként ellendrizni kell!

+  Aramfejlesztérél torténd lizemeltetés esetén az aramfejlesztét a kezelési utasitasaban
leirtak szerint le kell foldelni. Az aramfejlesztd altal Iétrehozott halézatnak meg kell felelni a
készilékek mlkddtetéséhez sziikséges | védettségi osztalynak.

5.2.3.1 Elektromos hal6zat

TAJEKOZTATAS

i€ A készlléket kizarblag az alabb felsorolt haldzati rendszerekre szabad racsatlakoztatni
és lzemeltetni:

e Haromfazisu, 4-vezetékes rendszer foldelt ,,0“-vezetékkel, vagy
e Haromfazisu, 3-vezetékes rendszer tetszéleges helyen torténé foldeléssel.

L1

L1

|
— !
1
L2 ! L2
- .
|
L3 I L3
- |
1
N |
0 I
PE I PE
—o— I —
1
= 1 —
Abra 5-1
Megjegyzések
Poz. Megnevezés Szinjel6lés
L1 Fazis 1 fekete
L2 Fazis 2 barna
L3 Fazis 3 szlrke
N ,0"-vezeték kék
PE Védbvezeték zold-sarga
VIGYAZAT

B Uzemi fesziiltség — hal6zati fesziiltség!
=le Annak érdekében, hogy elkeriljik a készlilék meghibasodasét, az adattdblan megadott

lizemi fesziltségnek meg kell egyezni a haldzati fesziltséggel!
* > lasd fejezet 8!

+ Akikapcsolt készilék halézati csatlakozojat egy megfeleld aljzatba bedugni.
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5.2.4 Hegesztopisztoly és testkabel csatlakoztatasa

v
v
v
v
v
v
]
v
v
v
v
t
v

Poz. |Jel Leiras

Csatlakoz6 hively, testkabel
-LKemény* fojtas

.Kozepes" fojtas

1M
=

2 2/771 Csatlakozo hiively, testkabel
-

K6zponti EURO-csatlakozé (hegesztépisztoly csatlakozd)
Hegeszt6aram, véd6gaz és pisztoly-nyomdégomb egyiitt

» Hegesztdpisztoly central csatlakozojat a central csatlakozo aljzatba bedugni és a hollandi anya
meghuzéséaval rogziteni.

+ Testkabel csatlakozdjat az 1-es vagy 2-es jelli ( a hasznalt véddgaztol fliggéen) csatlakozé hiivelybe
bedugni és jobbra elforditva régziteni.
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5.2.5 Védoégaz ellatas
5.2.5.1 Védégaz csatlakoztatasa

N\ FIGYELMEZTETES
Sérilésveszély a gazpalackok nem megfelel6 rogzitése miatt! g
Ha a gazpalackok régzitése nem megfeleld, akkor elddlhetnek és N

sllyos sériléseket okozhatnak!

+ A védbgazpalackokat a készllékkel egyltt szallitott rogzitéelemmel (l&nc
/ heveder) megfeleléen rogziteni!

+ A rogzitéelemeket szorosan kell a palack koré rahelyezni!

» A géazpalackot annak felsé felében kell régziteni!

* A gazpalackot tilos barmilyen médon a szelepnél régziteni!

* A gaz gyartéjanak utasitdsait és nyomastartd gazpalackokra vonatkoz6
eldirasokat be kell tartani!

* Meg kell akadalyozni a védégazpalack tulmelegedését!

-

VIGYAZAT

Zavar a védégazellatasban!
Kifogastalan minéségii varrat készitésének alapfeltétele a megfelel6 mennyiségii és

minéségli véddgaz akadalytalan hozzavezetése a gazpalackbodl a hegesztépisztolyhoz.

Ha a védégaz hozzavezetésben valamilyen eltomddés van, akkor az a hegesztdpisztoly

meghibasodaséat okozhatja!

* Ha nem hasznaljuk a véd6gaz menetes csatlakozoéjat, akkor vissza kell ra dugni a sarga
védbékupakot!

» Biztositani kell, hogy valamennyi gazcsatlakoz6 szivargdsmentesen tomitsen!

TAJEKOZTATAS

g Mielétt a nyomascsodkkentét a gazpalackra csatlakoztatna, révid idére nyissa ki annak
elzarészelepét, hogy az esetleges szennyezédések eltavozzanak!
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v
v
v
v
M
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v
v
v
v
M
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v
v

Abra 5-3

Poz. |Jel Leiras

1 Menetes csatlakoz6o G¥."
Védbgaz csatlakozd, nyomascsokkentdtdl

Biztonsagi elemek gazpalack régzitésére (gurtni / lanc)

Géazpalack tarto

Gazpalack elzarészelep

Nyomascsdkkentd kilépé oldala

Nyomaéscsdkkentd

N~N[fojoa|lb~|[wW|DN

Géazpalack

+ Véddgazpalackot az erre kialakitott palacktartéra elhelyezni.
+ Véddbgazpalackot lanccal biztositani eldélés ellen.
+ Nyomascsokkent6t a gazpalack elzaroszelepére szivargasmentesen racsavarozni.

+ Gaztéml6 hollandi anyajat a nyomascsokkentd menetes csonkjara gaztémdoren racsavarozni és
meghuzni.
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5.2.5.2 Véddgaz térfogataramanak beallitasa

Hegesztéeljaras Ajanlott védogaz térfogataram

MAG-hegesztés Huzalatmérdé x 11,5 = I/perc

MIG-forrasztas Huzalatméré x 11,5 = |/perc

MIG-hegesztés (aluminium) Huzalatméré x 13,5 = I/perc (100 % argon)

AVI Keramia fuvoka atméréje mm-ben ~ védégaz térfogatarama I/perc-
ben

Héliumban gazdag gazkeverékek hasznéalata esetén nagyobb térfogatdramot kell beallitani!

Az alabbi tablazat megmutatja, hogy a hasznalt védégaz He-tartalmanak fliggvényében a térfogataramot
milyen mértékben javasolt megnoévelni:

Védoégaz Tényezd
75 % Ar / 25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16

TAJEKOZTATAS

g Véddgaz térfogataramanak helytelen beallitasa!
A védogaz térfogataramanak tul kicsire, ill. til nagyra torténé beallitasanak
kovetkeztében egyarant levegd keriilhet a hegomledékbe, és ez gazzarvanyok létrejottét
idézheti el6 a varratban.

* Avédoégaz térfogatdraméat mindig az adott hegesztési feladatnak megfeleléen kell
bedllitani!
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5.2.6 Huzaltekercs felhelyezése
5.2.6.1 Huzaltekercs felhelyezése

TAJEKOZTATAS

m@g= Standard D300-as huzaltekercs hasznalhat6. Nem szabvanyos huzaltekercs (DIN8559)
hasznélata esetén adapter sziikséges > lasd fejezet 9.

“

Abra 5-4

Poz. |Jel Leiras
1 llleszt6csap
Huzaltekercs rogzitésére
2 Miianyag anya
Huzaltekercs rogzitésére

+ Mdianyag roégzitéanyat a huzaldob tengelyrdl lecsavarni.
* A huzaltekercset ugy felhelyezni a tengelyre, hogy a menesztécsap a dobon lévé furatba illeszkedjen.
* Huzaltekercset a mlianyag anya meghuzasaval ismét rogziteni.

A VIGYAZAT

Sérllésveszély a szabdalytalanul rogzitett huzaltekercs miatt.
A szabalytalanul rogzitett huzaltekercs kioldédhat a huzaltekercs tartobol, leeshet, ami
a készllék karosodasaval vagy személyi sériilésekkel jarhat.

* Rdgzitse szabdlyosan a huzaltekercset a recézett anyaval a huzaltekercs tarton.
* Minden munkakezdés el6tt ellendrizze a huzaltekercs biztonsagos rogzitéset.
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5.2.6.2 Huzalel6tolé gorgok cseréje

TAJEKOZTATAS

@&~ Hibas varrat a nem akadalymentes huzalel6tolas miatt!
Mindig a hasznalt hegeszt6huzal anyagahoz és atméréjéhez megfelels elbtold gorgbket kell
alkalmazni.
* Az el6tolo gorgbkon 1évé feliratok alapjan ellendrizni, hogy megfelelnek-e a
huzalatméréhoz.
Sziikség esetén atforditani, ill. cserélni kell!
» Acél- és mas kemény huzalokhoz V-bemetszési el6told gérgdket kell hasznaini,

* Aluminium- és mas lagy huzalokhoz 4 db hajtott, U-bemetszésii elétolé gorgdket kell
hasznalni.

» Porbeles huzalokhoz 4 db hajtott, U-bemetszés(i recézett felliletli gorgét kell hasznalni.

* Az (j huzalel6told gorgbket ugy kell felszerelni, hogy a kilsé oldalukon a hasznalt huzalatméré legyen
olvashato.

* A huzalel6tolo gorg6ket a recézett csavarok meghuzasaval rogziteni.

Abra 5-5
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5.2.6.3 Huzalelektréd beflizése

A VIGYAZAT

. Sériilésveszély az ellendrizetleniil kilépé hegesztdhuzal kovetkeztében!
A A hegesztéhuzal elétolasa nagy sebességgel torténhet, és szakszeriitlen vagy hianyos huzalvezetés miatt a
huzal rendellenes helyeken is kibujhat és ezaltal személyi sériilést okozhat!
+  Mielétt a hegesztégépet a haldzathoz csatlakoztatnd, el6tte biztositani kell a teljes huzalvezetést a huzaldobtdl
a hegesztépisztolyig!
+ Ha a huzalel6tolé egységhez nincs hegesztépisztoly csatlakoztatva, akkor a leszorito karok felengedésével a
tamasztdgorgoket fel kell emelni!
+ Ahuzalvezetést rendszeres id6kdzdnként ellenérizni kell!
*  Munkavégzés kdzben az 6sszes burkolatot le kell csukni!

TAJEKOZTATAS

= A huzalel6tolo kialakitasatol fliggden az el6tolé egység a képen abrazoltnak a
tikorképe is lehet!

Poz. |Jel Leiras
1 Leszoritd egység
2 Feszitd egység
3 Mianyag anya
Leszorité gorgok
5 Megvezetdhiively kapillariscs6 szamara
6 Huzalvezeté csdé
7 Meghajtott el6tologorgok
8 Recézett csavarok ,,elveszithetetlen*
9 Huzalbevezet6 huzalegyengetdvel
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» Pisztolykabelt egyenesen lefektetni.

+ Leszoritd gorgbk feszitdcsavarjat meglazitani és elére billenteni (a feszitd egység ilyenkor a leszorito
gorgbkkel egyutt automatikusan felemelkedik).

» A dobrdl 6vatosan lecsévélni egy kevés huzalt és a huzalbevezetén atflizve a huzalvezeté spiralba
(vagy a teflonos huzalbevezetd csébe) bedugni.

+ Feszitbegységet a leszorité gorgbkkel ismét alsé allasba nyomni, és a rugds leszoritét ismét felsé
allasba billenteni (a hegesztéhuzalnak az el6tologdrgék hornyaiban kell lenni).

+ Allitsa be a szoritdnyomast az allitbanyan.

* Huzalbeflizés nyomégombot addig nyomni, amig a huzal vége a pisztolynal el6 nem bujik.

VIGYAZAT

Nagyobb kopas a nem megfelel6é szoritonyomas miatt!
A nem megdfelel6 szoritonyomas megnoveli a huzalel6tolé gorgok kopasat!
» A szoritdnyomast ugy kell beallitani a nyoméegységen levé allitdanyakkal, hogy tovabbitsa

a huzalelektrddat, viszont &t tudjon csuszni, ha a huzaltekercs blokkol!
* Az ellls6 gorgdk (az elétolas iranyaba nézve) szoritbnyomasat magasabbra kell beallitani!

5.2.6.4 Huzalfék bedllitasa

Poz. |Jel |Leirés
1 Belsdkulcsnyilasu csavar
Huzaldobtart6 régzitése és huzalfék bedllitasa

+ A fékhatas novelése érdekében a bels6kulcsnyilasu csavart (8 mm) az 6ra jarasaval megegyez6
iranyba tekerni.

TAJEKOZTATAS

&= A huzaldobféket csak annyira kell meghuzni, hogy a huzalel6tolé motor ledllasa utan a
huzaltekercs ne forogjon tovabb, de nem szabad teljesen befékezni!
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5.3 MIG/MAG-hegesztés folyamata / izemmaobdok

TAJEKOZTATAS

= A hegesztési paraméterek ugymint pl. a védégaz el6aramlasanak ideje, a
huzalvisszahtzasi idd, stb. szamos felhasznal6 tapasztalata alapjan optimalis értékre
vannak elézetesen beallitva (sziikség esetén azonban meg lehet valtoztatni az
elézetesen beirt értékeket).

5.3.1 Jel- és funkcié magyarazat
Jel Jelentés

Pisztoly nyomégombjat megnyomni

Pisztoly nyomégombijat elengedni

Pisztoly nyomégombjat réviden megnyomni (réviden megnyomni majd elengedni)

Védbégaz aramlik

Hegesztési teljesitmény

Huzal el6tolasa folyamatban

Csokkentett huzalel6tolas ivgyujtaskor

Huzalvisszahlzas

Véddbgaz eléaramlasa

Védbégaz utéaramlasa

=g or| S| ) 9 Q|- BR[24] €2

2-Utem
T -i]
nn 4-Utem
t Id6
t1l Pontid6

t2 Szlinetid6

tZn ivgyuijtasi id6
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MIG/MAG-hegesztés folyamata / izemmaodok

5.3.2 2-itemi iizemmoéd
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Abra 5-8

1. utem

+ Pisztoly nyomdgombjat megnyomni és benyomva tartani.

» Védbgaz aramlasa indul (védégaz el6aramlas).

Huzalel6told motor az ivgyujtashoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.
Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz az iv meggyullad, folyik a hegesztéaram.
A beallitott ivgyujtasi id6 (tZn) letelte utan a huzalel6tolas a beallitott értékre né.
2. atem

» Pisztoly nyomogombjat elengedni.

* Huzalel6tolé motor leall.

» A beallitott huzalvisszahuzasi idd letelte utan az iv kialszik.

+ Védbgaz aramlasa tovabb tart (védégaz utdbaramias).
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5.3.3 4-itemi izemméd
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Abra 5-9
1. item
+ Pisztoly nyomdgombjat megnyomni és benyomva tartani.
* Véddégaz aramlasa indul (védégaz el6aramlas).
» Huzalel6tolé motor az ivgyujtashoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.
* Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz az iv meggyullad, folyik a hegesztéaram.
+ A beallitott ivgyujtasi idd (tZn) letelte utan a huzalel6tolas a beallitott értékre né.
2. Utem
» Pisztoly nyomogombjat elengedni (nincs hatasa).
3. item
+ Pisztoly nyomégombjat megnyomni (nincs hatasa).
4. utem
» Pisztoly nyomogombjat elengedni.
* Huzalel6tolé motor leall.
» A beallitott huzalvisszahuzasi idd letelte utan az iv kialszik.
+ Védbgaz aramlasa tovabb tart (védégaz utdbaramias).
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5.3.4 Ponthegesztés
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. Indulés
Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.
* Védégaz aramlasa indul (védégaz eléaramlasa).
* Huzalel6tolé motor az ivgyujtdshoz beallitott csdkkentett sebességgel forog.
+ Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és folyik a hegesztéaram.
* A beallitott ivgyujtasi id6 (tZn) letelte utan atvaltas a beallitott huzalel6tolasi sebességre.
+ A beallitott ponthegesztési id6 letelte utan a huzalel6tolé motor leall.
» A beallitott huzalvisszahuzasi idd letelte utan az iv kialszik.
* A védbgaz aramlasa tovabb tart (védégaz utéaramias).
2. Befejezés
Pisztoly nyomégombjat elengedni.

s

TAJEKOZTATAS

= A pisztoly nyomogombjanak elengedésével a ponthegesztés folyamata azonnal
megszakad.
Flzovarratok gyors egymas utani készitésekor (amikor két hegesztési ciklus kozott
kevesebb, mint kb. 1,5 mp telik el) kimarad a véddgaz eléaramlasa, a csokkentett
huzalelétolasi sebesség ivgyujtashoz és ugyanigy az ivgyujtasi idé (tZn) is.
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5.3.5 Intervallum hegesztés
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1. Indulas

+ Pisztoly nyomégombjat megnyomni és benyomva tartani.

» Védbégaz aramlasa indul (védégaz eléaramlasa).

* Huzalel6tol6 motor az ivgyujtashoz beallitott csokkentett sebességgel forog.

* Miutan a hegeszt6huzal hozzaér a munkadarabhoz, az iv meggyullad és folyik a hegesztéaram.
+ A beallitott ivgyujtasi idd (tZn) letelte utan atvaltas a beallitott huzalel6tolasi sebességre.
+ A beallitott ponthegesztési id6 letelte utan a huzalel6tolé motor leall.

* A beallitott huzalvisszahuzasi id6 letelte utan az iv kialszik.

* A beallitott szlinetidd letelte utan a folyamat ismétiédik.

2. Befejezés

» Pisztoly nyomogombjat elengedni.

» Huzalel6told motor leall

* A beallitott huzalvisszahuzasi id6 letelte utan az iv kialszik.

+ A védbgaz aramlasa tovabb tart (védégaz utéaramias).

TAJEKOZTATAS

= A pisztoly nyomogombjanak elengedésével a ponthegesztés folyamata azonnal
megszakad.
Flzo6varratok gyors egymas utani készitésekor (amikor két hegesztési ciklus kozott
kevesebb, mint kb. 1,5 mp telik el) kimarad a védégaz eléaramlasa, a csokkentett
huzalel6tolasi sebesség ivgyujtashoz és ugyanigy az ivgyujtasi id6 (tZn) is.

5.3.6 Automatikus kikapcsolas

TAJEKOZTATAS

M A készulék automatikusan befejezi az ivgyujtasi, ill. hegesztési folyamatot, ha
+ ivgyuijtasi hiba (a pisztoly nyomégombjanak megnyomasat kdvetéen 5 mp-ig nem folyik
hegesztéaram) jon létre.
* ahegesztéiv megszakad (a hegeszt6iv tdbb, mint 2 mp-re megszakad).
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Altalanos

6 Karbantartas, apolas és hulladékkezelés

I\ Serulésveszély elektromos aramutes kovetkezteben!
®lEss Sulyos sériiléseket okozhat, ha olyan késziiléken végeznek tisztitasi munkakat, amely
" nincs levalasztva az elektromos hal6zatrol!
* A késziléket megbizhatoan levalasztani az elektromos halozatrdl.
» Halbzati csatlakozodugot kihtzni!
* 4 percet varni, amig a kondenzatorok elvesztik toltottségiiket!

6.1 Altalanos
Normal kérnyezeti és munkakoriulmények kdzott ez a készulék teljesen karbantartasmentes, és csupan
minimalis gondozast igényel.
Néhany pontot azért be kell tartani annak érdekében, hogy a készilék hosszu id6én &t kifogastalanul
mikodjon. Ide tartozik a hegesztési kornyezet tisztasagatol és a hasznalattol fliggé gyakorisaggal
elvégzendd tisztitas, és a készulék ellenbrzése az alabbiak szerint.

6.2 Karbantartasi munkak, idokozok
6.2.1 Napi karbantartasi munkak
» Ellendrizze a huzaltekercs szabalyos rogzitését.
+ Halbzati csatlakozdkabel és annak térésgatloja
+ Aramkabelek (csatlakozok megfelel6 rogzitettségét is ellendrizni)
+  (Gaztémlbk és azok kapcsoldegységei (magnesszelep)
» Gazpalack rogzitéelemei
+  Kezel6-, jelz6-, védb- és kapcsoldelemek mikddésének ellendrzése.
» Egyebek, altalanos éallapot
6.2.2 Havonta elvégzendd karbantartasi munkak
» Sérulések a burkolaton (el6-, hat- és oldallapok)
» Kerekek és azok biztonsagi elemei
» A készillék mozgatasahoz sziikséges elemek (heveder, emelészem, fogantyu)
» Valasztokapcsolok, vezérléelemek, vészkapcsolok, fesziltségesokkentdk, jelzé- és ellendrzd lampak
» Huit6folyadéktomibket és azok csatlakozoit ellendrizni, hogy nincs-e benniik szennyez&dés
» Ellendrizni, hogy a huzalvezetés részei (huzalbevezet, kapillariscsé) megfeleléen rogzitettek-e.
6.2.3 Evente elvégzendd ellenérzések (iizem kézbeni ellenérzések és vizsgalatok)

TAJEKOZTATAS

™ A hegesztdkésziilék ellendrzését csak arra kiképzett szakember végezheti.
Kiképzett szakember az, aki képzettsége, tudasa és tapasztalata alapjan a
hegesztégépek ellenérzése soran el6fordulé veszélyeket felismeri, tisztaban van azok
lehetséges kdvetkezményeivel, és a sziilkséges biztonsagi intézkedéseket meg tudja
hozni.

@&~ Tovabbiinformacidk a mellékelt ,,Késziilék- és cégadatok, karbantartas és apolés,
garancia* kiegészité lapokban talalhatok!

Az IEC 60974-4 szabvany (,/dbszakos feliilvizsgalat és ellen6rzés®) szerint kell elvégezni a készulék
rendszeres id6k6zonkénti atvizsgalasat. Az itt leirt ellenérzéseken tul be kell tartani az adott orszagban
érvényes sajatos elbirdsokat is.
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Karbantartasi munkalatok

6.3 Karbantartasi munkalatok

Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
A sérlilések és a késziilék meghibasodasanak elkeriilése érdekében a késziiléken

barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
» Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!

A hegeszt6égép javitasat és karbantartasat csak olyan szakember végezheti, aki erre megfeleld
kiképzéssel rendelkezik. Ha arra jogosulatlan személy végez javitast vagy karbantartast a gépen, akkor
az a garancialis jogok megvonasaval jar. Barmilyen probléma esetén forduljon ahhoz a
szakkereskedbhoz, akitél a gépet vasarolta! Garancialis javitas vagy csere csak azon a szakkereskedén
keresztiul lehetséges, akit6l a gépet vasarolta. A gép javitasa soran csak eredeti alkatrészeket épitsen be!
Alkatrészek rendelésekor a kdvetkez6 adatokat kérjik megadni: gép tipusa, gyartasi- és cikkszama,
alkatrész megnevezése és cikkszama.

6.4 Elhasznal6édott készulékek artalmatlanitasa

TAJEKOZTATAS

i€ Szakszeri hulladékkezelés!
A késziilék értékes nyersanyagokat tartalmaz, amelyeket Gjrahasznositas
céljabol ossze kell gyiijteni, az elektronikai alkatrészeket pedig eléiras szerint

kell artalmatlanitani. -
» Az elhasznalodott alkatrészeket tilos a haztartasi hulladékokkal egyutt kezelni!
* Az elhasznalddott alkatrészeket a hatdsagi el6irasoknak megfeleléen kell

artalmatlanitani!

6.4.1 Gyartomiii nyilatkozat végfelhasznaléknak
* Az europai elGirasok szerint (az Eurépa Parlament 2002/96/EG sz.-U irAnyelve és 2003. 01. 27-i
tanacsa) szerint az elhasznalddott elektromos vagy elektronikus berendezéseket a haztartasi
hulladékoktdl elktldnitve kell kezelni. Az athazott kerekes szeméttarol6 kuka szimbd6luma azt jelenti,
hogy az elhasznalddott késziiléket elkilonitve kell 6sszegydijteni.
Ezt a késziléket artalmatlanitas, ill. Gjrafelhasznalas céljabdél egy erre a célra szolgalé elkilénitett
gy(ljtéhelyre kell leadni.

* Németorszagban torvény (2005. 03. 16-i térvény az elektromos és elektronikus berendezések
forgalomba hozatalardl, visszavételérdl és kdrnyezetbarat megsemmisitésérdl) kotelezi Ont arra, hogy
az elhasznalodott elektromos késziilékeket a haztartasi hulladékoktdl elkilonitve kezelje. A
maganszemélyek kidobasra szant készilékeit a hulladékkezeléssel és megsemmisitéssel foglakozé
gy(ljtéhelyek téritésmentesen atveszik.

+  Kérjik, tajékozodjon az On lakdhelye szerint illetékes kozségi- vagy varosi kdzigazgatosagnal arrol,
hogy az adott telepilésen milyen lehetéségek vannak az elhasznalddott késziilékek leadaséara vagy
begyljtésére!

* Az EWM részt vesz egy jovahagyott hulladékkezelési és Ujrafelhasznalasi rendszerben, és WEEE DE
57686922 regisztracios szamon szerepel a ,Hasznalt Elektromos Berendezések Regisztralasa“-ban
(EAR).

* Mindezeken tul az elhasznalt hegesztékészilékeit Europaban barmely EWM szakkereskedésben is
leadhatja.

6.5 Az RoOHS eloirasainak betartasa

Mi, az EWM HIGHTEC Welding GmbH Miindersbach, ezennel kijelentjiik Onnek, hogy valamennyi, az
RoHS iranyelveinek betartasaval gyartott és altalunk szallitott termék, megfelel az RoHS (2002/95/EG
irdnyelv) kévetelményeinek.
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Ellen6rzé lista

7 Hibaelharitas

A gyartas soran és végellendrzés alkalmaval valamennyi termék szigoru vizsgalatokon esik at. Ha ennek
ellenére valamilyen rendellenességet észlel a készllék mikddésében, akkor annak ellendrzését az
alabbiak szerint kell elvégezni. Ha a leirt javitdsi méd nem vezet eredményre, akkor forduljon valamelyik
hivatalos EWM szakkeresked6hoz.

7.1  Ellenérzé lista
Megjegyzések
. Hibajelenség / Hibaok
% Lehetséges javitas

TAJEKOZTATAS

& A késziilék kifogastalan miikodésének alapfeltétele, hogy annak kialakitasa megfeleljen
a hasznalt hozaganyaghoz és az alkalmazott védégazhoz!

Huzalel6tolasi probléma
# Aramatadé eltdmédott
X Megtisztitani, hegeszt&sprayvel befujni, ill. sziikség esetén cserélni
~ Huzaldob fék bedllitdsa (lasd ,Huzaldob fék beallitasa*“ fejezet)
% A bedllitasokat ellenérizni és szikség esetén modositani
~ Leszoritd er6 bedllitasa (lasd ,Huzalelektroda befiizése” fejezet)
% A beallitasokat ellendrizni és sziikség esetén mddositani
~ Huzalel6tolé gorgék kopottak
X Ellendrizni és sziikség esetén cserélni
» Huzalel6tolé motor nem kap tapfesziiltséget (tulterhelés miatt kioldott a kismegszakité)

~® A kioldott kismegszakitot (az aramforrds hatoldalan talalhatd) nyomégomb megnyomasaval
visszakapcsolni

» Megtort kdbelkoteg
*® Pisztoly kabelkodtegét hurkok nélkil lefektetni
~ Huzalvezet6 csd vagy -spirél szennyezett vagy elkopott
X Huzalvezet6 cstvet vagy —spiralt megtisztitani, megtort vagy elkopott huzalvezetét cserélni

Zavarok a késziilék miikodésében
» A készulék bekapcsolasat kdvetden a jelz6ldmpak nem vildgitanak

% Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellendrizni
~ Nincs hegesztéaram

*® Faziskimaradas, halézati csatlakoztatast (biztositékokat) ellenérizni
» A kilénféle paramétereket nem lehet beallitani

% Kezel6felllet lezarva, hozzaférés korlatozasat kikapcsolni
» Csatlakozasi problémak

%  Vezérlbkabelek csatlakozoit bedugni, ill. a megfelelé telepitést ellendrizni.
» Hegeszt6aramkabel csatlakozdi lazdk (nincsenek jol meghuzva)

% A pisztoly aramkébelének és / vagy testkabel csatlakozéit meghuzni

~® Aramatadét / szoritéhiivelyt eliras szerint meghuzni
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A géptipus beallitasanak ellenérzése

7.2 A géptipus beadllitasanak ellenérzése

TAJEKOZTATAS

e~ Kizardlag M2.xx késziilékvezérléssel egyltt.

e A készulék bekapcsolasa utan egy pillanatra megjelenik a beallitott késziléktipus a
»tyP” megnevezés alatt.
Ha a megjelenitett késziléktipus nem egyezik meg a készulékkel, korrigalni kell a

bedllitast.
MyPO01“ | MIG301S
7.2.1 Hegesztogép tipusanak beallitasa
Kezel6elem Mivelet |Eredmény
= p Kapcsolja le a hegeszt6gépet.
@ 1x 2
@ p Tartsa nyomva mindkét gombot.
@) + @
E ’ Kapcsolja be a hegesztégépet, a kijelzdn a megjelenik az ,Anl” (izenet.
1x =
P @3]“ Allitsa be a késziiléktipust, amig a késziilék megjeleniti az ,Anl” lizenet:
'O: 0 Saturn 251 KGE
ra{l 1 Saturn 301 KGE
- 2 Saturn 351 KGE
3 dekompakt (DK), mind; Wega, mind
7 Mira 301 KGE
099-004968-EW511 51
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Vezérlés visszaallitasa gyari értékekre (,Reset all*)
7.3  Vezérlés visszaallitasa gyari értékekre (,,Reset all)

TAJEKOZTATAS

= M2.xx vezérlés
Elséként mindig ellenérizni kell a beallitott géptipust és sziikség esetén a megfelel6t
kivalasztani.

g A késziuléknek a gyari beéllitdsokra torténd visszaallitasaval valamennyi, a kezel altal
maodositott bedllitas felulirédik, ezért szikség esetén késbébb ismét el kell végezni azokat
a bedllitasokat!
A gyari beallitasokra torténd visszaallitas utan ellendrizni kell a hegesztégép tipusat, és
szlikség esetén a visszadllitast meg kell ismételni.

Kezel6elem Miivelet |Eredmény
— ’ Kapcsolja le a hegesztégépet.
E 1x 2
0;2" p Tartsa nyomva mindkét gombot.
A
== -
t1

®+0

Kapcsolja be a hegesztégépet; révid idére megjelenik a ,rES” lizenet.
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Miiszaki adatok
Saturn 301, 351 KG

8 Miszaki adatok

TAJEKOZTATAS

& A megadott teljesitményadatok és a garancia csak eredeti kop6- és fogyoOalkatrészek

hasznalata esetén érvényesek!

8.1 Saturn 301, 351 KG

Saturn 301 KG 351 KG
Kapcsolasi fokozatok 12 16
Beallitasi tartomany, hegesztéaram 30A..300A 30A..350A
Hegesztéaram (max.)

40 °C kornyezeti hdmérséklet mellett

40% Bl 300 A 350 A
60% BI 190 A 250 A
100% Bl 160 A 220 A
Hegesztéaram (max.)

25 °C koérnyezeti hémérséklet mellett

45% Bl 300 A 350 A
60% BI 250 A 300 A
100% Bl 190 A 250 A
Uresjarati fesziiltség 155V ...38,2V 155V ..375V

Hal6zati csatlakozékabel

HO7RN-F4G2,5

Halbzati fesziiltség (tlirések)

3x 400V (-15 % ... +15 %)

Frekvencia 50/60 Hz

Halozati biztosito 3x25A
(olvadébiztositd, lomha)

Csatlakozasi teljesitmény (max.) 12,8 kVA 16 kVA
Jav. generatorteljesitmény 18 kVA 21,5 kVA
Coso 0,95

Szigetelési osztaly / védettségi fokozat H/IP 23

Kornyezeti hémérséklet -20°C ... +40 °C

Késziilék-/hegesztépisztoly hiités

hémérséklet vezérelt ventilator / gaz

Huzalel6tol6 sebessége

0,5 m/min ... 24 m/min

Standard huzalel6tol6 gorgok

0,8 mm és 1,0 mm (acélhuzalhoz)

Hajtas négy gorgds (37 mm)
Hegeszt6pisztoly csatlakozas hegeszt6pisztoly kdzponti csatlakozé (euro)
Testkabel 50 mm?2
Méretek, H x Sz x Ma [mm] 930 x 460 x 730
Saly 98,0 kg (M 1.02) 115,0 kg (M 1.02)

100,0 kg (M 2.x0) 114,0 kg (M 2.x0)
EMC osztély A
A kovetkez6 szabvany szerint késziilt: IEC 60974-1, -5, -10

S/ C€
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9 Kiegészitdk

TAJEKOZTATAS

€ Teljesitményfiiggd rendszerkomponensek (pl. hegesztépisztoly, testkabel,
elektrodafogo vagy kozbensod kabelkoteg) a teriiletileg illetékes EWM-képviselettol

rendelhetok.

9.1 Opcidk
Tipus Megnevezés Cikkszam
ON FILTER S Bovités opcid légbedmld szennyszlrd 092-002090-00000
ON FSB WHEELS S Bévités opcid rogzitéfék kerekekhez 092-002109-00000
ON HOSE/FR MOUNT Tart6 forgokereszt nélkil kabelkdteg és 092-002116-00000
tavszabalyz6 szamara (opcid)
ON huzalbeklszas potméter [Bdvités opcioé huzalbekuszas forgatégomb 092-001102-00000
M1.02
9.2  Altalanos kiegésziték
Tipus Megnevezés Cikkszam
AK300 Adapter huzaltekercshez, K300 094-001803-00001
DM1 32L/MIN Nyomascsokkentd, manométeres 094-000009-00000
GH 2X1/4" 2M Gaztémld 094-000010-00001
GS16L G1/4" SW 17 Atfolyashatarol6 fuvoka 094-000914-00000
GS25L G1/4" SW 17 Atfolyashatarol6 fuvoka 094-001100-00000
32A 5POLE/CEE Csatlakoz6 dug6 094-000207-00000
54 099-004968-EW511
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10
10.1

10.1.1

Kop6 alkatrészek
Huzalel6tol6é gorgoék

VIGYAZAT

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabél ered6 karokra nem vonatkozik a
gyartémiivi garancia!

+ Kizéarodlag a széllitasi programunkban megtalalhat6 eredeti gyari alkatrészeket és
kiegészitdket (aramforras, hegesztépisztoly, elektrédafogd, tavszabalyzé, alkatrész,
kopodalkatrész, sth.) hasznaljon!

+ Akiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

Huzalel6tol6é gorg6k tomor acélhuzalokhoz

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

FE 2DR4R 0,6+0,8

El6tolé gorgdk, 37mm, acél

092-000839-00000

FE 2DR4R 0,8+1,0

El6tolé gorgék, 37mm, acél

092-000840-00000

FE 2DR4R 0,9+1,2

El6tolé gorg6k, 37mm, acél

092-000841-00000

FE 2DR4R 1,0+1,2

El6tolé gorgbk, 37mm, acél

092-000842-00000

FE 2DR4R 1,2+1,6

El6tolé gorgék, 37 mm, acél

092-000843-00000

10.1.2

FE/AL 2GR4R

Leszoritd gorgdk, sima, 37mm

Huzalel6tol6é gorg6ék aluminium huzalokhoz

Tipus

Megnevezés

092-000844-00000

Cikkszam

AL 4ZR4R 0,8+1,0

El6tolé gorg6k, 37mm, aluminium huzalhoz

092-000869-00000

AL 4ZR4R 1,0+1,2

El6tolé gorgbk, 37mm, aluminium huzalhoz

092-000848-00000

AL 4ZR4R 1,2+1,6

El6told gorgbk, 37mm, aluminium huzalhoz

092-000849-00000

10.1.3

AL 4ZR4R 2,443,2

Huzalel6tol6é gorgoék por

Tipus

El6tolé gorgbk aluminiumhoz, 37mm

beles huzalokhoz
Megnevezés

092-000870-00000

Cikkszam

ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9

El6tolé gorg6k, 37mm, porbeles huzalhoz

092-000834-00000

ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6

El6tolé gorgbk, 37mm, porbeles huzalhoz

092-000835-00000

ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4

El6tolé gorg6k porbeles huzalhoz, 37mm

092-000836-00000

ROE 2DR4R 2,8+3,2

El6tolé gorgbk porbeles huzalhoz, 37mm

092-000837-00000

ROE 2GR4R

Leszoritd gorgd, recézett, 37mm

092-000838-00000
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10.1.4 Atalakité egységek

Tipus Megnevezés Cikkszam

URUE VERZ>UNVERZ FE/AL | Atalakité egység 4 hajtott gérgérél 2 hajtott gérgére, | 092-000845-00000

1R 37 mm (acél/aluminium)

URUE AL 4ZR4R 0,8+1,0 Atalakité egység 4 haijtott gérgére aluminiumhoz, 092-000867-00000
37mm

URUE AL 4ZR4R 1,0+1,2 Atalakito egység 4 hajtott gorgére aluminiumhoz, 092-000846-00000
37mm

URUE AL 4ZR4R 1,2+1,6 Atalakité egység 4 hajtott gérgére aluminiumhoz, 092-000847-00000
37mm

URUE AL 4ZR4R 2,4+3,2 Atalakité egység 4 hajtott gérgére aluminiumhoz, 092-000868-00000
37mm

URUE ROE 2DR4R
0,8/0,9+0,8/0,9

Atalakité egység porbeles huzalhoz, 37mm 092-000830-00000

URUE ROE 2DR4R
1,0/1,2+1,4/1,6

Atalakito egység porbeles huzalhoz, 37mm 092-000831-00000

URUE ROE 2DR4R
1,4/1,6+2,0/12,4

Atalakité egység porbeles huzalhoz, 37mm 092-000832-00000

URUE ROE 2DR4R 2,8+3,2 | Atalakitd egység porbeles huzalhoz, 37mm 092-000833-00000

Al= Aluminium Al= Aluminium Wear p_arts
4 Rollen-Antrieb CrNi= Edelstahl CrNi= Stainless stesl  4-Roller drive system
@ =37mm

Cu= Kupfer @ =37mm
V-Nut: St-, CrNi-, Cu-Draht

V-groove: St-, CrNi-, Cu wire
-Standard V-Nut®, oben unverzahnt und glatt, "Standard V-groove”, on the top ungeared and plane,
Rollenbezeichnung: ,1,0“

rolls description: ”1,0”
Antriebsrollen- @ (b): Ersatzset:
Drive rolls- @ (b): Spare set:
0,6+0,8 092-000839-00000
0,8+1,0 092-000840-00000
0,9+1,2 092-000841-00000
1,0+1,2 092-000842-00000 i
1,2+1,6 092-000843-00000 I
Gegendruckrollenset (a) Set of counter pressure rolls (a) 092-000844-00000
Umriistung verzahnt # unverzahnt: conversion geared # ungeared: 092-000845-00000

U-Nut: Al-, Cu-Draht U-groove: Al-, Cu wire
,Option U-Nut”, oben verzahnt, "Option U-groove”, on the top geared-twin rolls,
Rollenbezeichnung: , 1,0 A2* rolls description: 1,0 A2”

D VerschleiBteile 5z se St=stea

Cu= Copper

Antriebsrollen- & (a+b):
Drive rolls- @ (a+b):
0,8+1,0

1,0+1,2

1,2+1,6

2,4+3,2

Ersatzset:
Spare set:
092-000869-00000
092-000848-00000
092-000849-00000
092-000870-00000

Umriistset:
Converslon set:
092-000867-00000
092-000846-00000
092-000847-00000
092-000868-00000

U-Nut gerdndelt: Fiill-/Réhrchendraht
,Option U-Nut gerdndelt”, oben verzahnt, chne
Nut geréndelt, Rollenbezeichnung: ,1,0-1,2 R*

knurled U-groove: Cored wire
"Option knurled U-groove”, on the top geared,
without knurled groove, rolls description: "1,0-1,2 R*

Antriebsrollen- @ (b):
Drive rolls- @ (b):
0.8/09+0,8/0,9
1,0/12+1,4/1,6
14/16+20/24
2,8+3,2

Ersatzset:
Spare set:
092-000834-00000
092-000835-00000
092-000836-00000
092-000837-00000

Umriistset:
Conversion set:
092-000830-00000
092-000831-00000
092-000832-00000
092-000833-00000

Gegendruckrollenset (a): Set of counterpressure rolls (a): 092-000838-00000

Abra 10-1

094-006025-00503
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11 A melléklet

11.1 Beallitasi tudnivalok
11.1.1 Saturn 301
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A melléklet evﬁn
Beadllitasi tudnivalék

11.1.2 Saturn 351
SATURN351 A EWMY/'S5xs
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Abra 11-2
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12 B melléklet
12.1 EWM-vallalatcsoport attekintése

Headquarters Technology centre
EWM HIGHTEC WELDING GmbH EWM HIGHTEC WELDING GmbH
Dr. Giinter-Henle-StraBBe 8 Forststr. 7-13

56271 Miindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com « info@ewm-group.com

56271 Miindersbach - Germany
Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Production, Sales and Service

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Glinter-Henle-StraBle 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone

Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182
www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Sales and Service Germany

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

LindenstraBBe 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-seesen@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik-Handels-GmbH

Sachsstral3e 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-graup.com/handel - nl-koeln@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

In der Florinskaul 14-16

56218 Miilheim-Karlich - Tel: +49 261 988898-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-muelheim@ewm-group.com

EWM Schweiftechnik-Handels-GmbH

Eiserfelder Stral3e 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-group.com/handel - nl-siegen@ewm-group.com

Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/at - info.at@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-group.com/uk - info.uk@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone

Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182
www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH

Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. - Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax:-318
www.ewm-group.com/automation - automation@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

Tr.9. kvetna 718/ 31

407 53 Jiiikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-group.com/cz - info.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Draisstrafle 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-weinheim@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Rittergasse 1

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax: -77
www.ewm-group.com/handel - nl-uim@ewm-group.com

EWM Schweiftechnik Handels GmbH

Heinkelstralle 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-group.com/handel - nl-uim@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrasse 15

90425 Niirnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-group.com/automation
automation-nl-nuernberg@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax:-712

www.ewm-group.com/cz - sales.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING FZCO / Regional Office Middle East
LOB 21 G 16 P.O. Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai, UAE - United Arab Emirates

Tel: +971 48870-322 - Fax: -323

www.ewm-group.com/me - info.me@ewm-group.com
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