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VSeobecné pokyny

POZOR

P e t te si navod k obsluze!
EE Navod k obsluze vas seznami s bezpe nym zachazenim s vyrobky.

* P et te sinavod k obsluze vSech sou asti systému!
¢ Dodrzujte p edpisy pro Urazovou prevenci!

¢ Dodrzujte ustanoveni specificka pro vasi zemil!

e Vpipad pot eby vyzadujte potvrzeni podpisem.

UPOZORN Ni

e S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifik m v mist a u elu pouziti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas
zakaznicky servis na islo +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejc najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ru eni v souvislosti s provozem tohoto za izeni je omezeno vyhradn na jeho funkci. Jakékoliv dalSi ru eni
jakéhokoliv druhu je vyslovn vylou eno. Toto vylou eni ru eni je uzivatelem uznano p i uvad ni za izeni do
provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody p i instalaci, provozu, pouzivani a udrzb p istroje nemohou byt
vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace m ze vést k v .cnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni osob. Proto
nep ejimame zadnou odpov dnost a ru eni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné instalace,
nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zp sobem souviseji.

© EWM HIGHTEC WELDING GmbH, Dr. Giinter-Henle-StraBe 8, D-56271 Miindersbach
Autorské pravo k tomuto dokumentu z stava vyrobci.

P etisk, i aste ny, pouze s pisemnym souhlasem.

Technické zm ny vyhrazeny.
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Bezpeénostni pokyny ev\;f-r)
Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

2 Bezpe nostni pokyny
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPE i

Pracovni a provozni postupy, které je nutno p esn dodrzet k vylou eni bezprost edn

hrozicich t Zkych uraz nebo usmrceni osob.

 Bezpe nostni upozorn ni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPE [“ s
obecnym vystraznym symbolem.

e Krom toho je nebezpe i zvyrazn no symbolem na okraji stranky.

/N\ VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno p esn dodrzet k vylou eni

bezprost edn hrozicich t Zkych uraz nebo usmrceni osob.

 Bezpe nostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA“ s obecnym
vystraznym symbolem.

e Krom toho je nebezpe i zvyrazn no symbolem na okraji stranky.

/\ POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno p esn dodrzet k vylou eni moznych

lehkych uraz osob.

¢ Bezpe nostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu nav sti ,POZOR" s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpe i je zvyrazn no piktogramem na okraji stranky.

POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno dodrzet pro zamezeni poSkozeni nebo

zni eni vyrobku.

* Bezpe nostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu nav sti ,,POZOR" bez obecného
vystrazného symbolu.

* Nebezpe i je zvyrazn no piktogramem na okraji stranky.

UPOZORN NI

Technické zvlastnosti, které musi mit uzivatel na z eteli.
 Upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,UPOZORNENI“ bez obecného
vystrazného symbolu.

Pokyny pro jednani a vy ty, které Vam krok za krokem ur uji, co je v dané situaci nutno u init, poznate dle
odrazek nap .:
e Zdi ku vedeni sva ovaciho proudu zasu te do p isluSného protikusu a zajist te.

6 099-004965-EW512
26.09.2011
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Bezpecénostni pokyny

Vysvétleni symbol(

2.2
Symbol

Vysv tleni symbol

Popis

@

Uvést v innost

o®

Neuvad t v innost

1L Y

Oto it

F

Zapnout

P istroj vypnout

P istroj zapnout

ENTER (P istup k menu)

NAVIGATION (Navigace v menu)

EXIT (Menu opustit)

Znazorn ni asu (p iklad: vy kat / aktivovat po dobu 4 sek.)

Do asné p eruseni znazorn ni menu (moznost dalSich nastaveni)

Nastroje neni zapot ebi / nepouzivat

seicn lRD

Nastroje je zapot ebi / pouzivat

099-004965-EW512
26.09.2011



Bezpeénostni pokyny e\A;f‘n
VS8eobecné

2.3 VSeobecn

A NEBEZPE i

Elektromagneticka pole!
& Proudovy zdroj m ze byt zdrojem elektrickych nebo elektromagnetickych poli, ktera

mohou poskodit funkci elektronickych za izeni jako p istroj na elektronické zpracovani
dat, CNC p istroj , telekomunika nich vedeni, si ovych nebo signalnich vedeni a
kardiostimulator .

 Dodrzovat p edpisy pro tdrzbu! (viz kap. Udrzba a kontrola)

e Sva ovaci vedeni upln odvinout!

e P istroje nebo za izeni citliva na za eni p isluSn zastinit!

* Funkce kardiostimulator m Ze byt negativn ovlivn na (podle pot eby se obratit na Iéka e).

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabran ni uraz m a poskozeni p istroje, smi p istroj opravovat resp. modifikovat

pouze kvalifikované, opravn né osoby!
V p ipad neopravn nych zasah zanika zaruka!
* Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycviceny servisni personal)!

Uraz elektrickym proudem!
Sva eci p istroje pouzivaji vysoka nap ti, ktera mohou byt p i dotyku p i inou Zivotu

nebezpe nych uraz elektrickym proudem a vedou ke vzniku popalenin. | p i styku s

nizkym nap tim hrozi nebezpe i polekani, nasledkem ehoz m ze dojit k nehodam.

* Nedotykejte se zadnych dil v p istroji nebo na n m, které jsou pod nap tim!

* P ipojovaci a spojovaci vodi e musi byt bez zgvad!

e Pouhé vypnuti nesta i! Vy kejte 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

* Sva ovaci ho &k a drzak elektrod odlozte na izolaci!

* P istroj smi otvirat opravn ny odborny personal pouze pokud je p istrojova zastr ka
vytazena!

* Noste vzdy suchy ochranny od v!

* Vyckat 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

/N\ VYSTRAHA

Platnost dokumentu!
[E Tento dokument je platny pouze ve spojeni s navodem k obsluze pouzitého proudového

zdroje (sva eciho p istroje)!

* Prectéte si navod k obsluze proudového zdroje (svareciho pfistroje), zejména bezpecnostni
pokyny!

Nebezpe i tUrazu p i nedodrzeni bezpe nostnich pokyn !

Nerespektovani bezpe nostnich p edpis m ze byt Zivotu nebezpe né!

e Peliv sip et tebezpe nostini pokyny v tomto navodu!

* Dodrzujte mistn specifické p edpisy pro Urazovou prevenci!

e QOsoby v oblasti pracovist upozorn te na dodrzovani p edpis !

>

8 099-004965-EW512
26.09.2011



Bezpecénostni pokyny

VSeobecné

B> P

>

/N\ VYSTRAHA

Nebezpe i tirazu za enim nebo horkem!

Za eni sv telného oblouku ma za nasledek poskozeni pokozky a zraku.

Styk s horkymi obrobky a jiskrami ma za nasledek popaleni.

e Pouzivejte svareCsky §tit nebo svare€skou pfilbu s dostate€nym ochrannym stupném
(zavisi na zplsobu pouziti)!

¢ Nosit suchy ochranny oblek (nap . sva e sky $tit, rukavice, atd..) podle p isluSnych p edpis
odpovidajici zem !

¢ Nezu astn né osoby chranit ochrannymi zaclonami nebo ochrannymi p epazkami proti
z& eni a nebezpe i osln ni!

Nebezpe i vybuchu!

Zdanliv neskodné latky v uzav enych nadobach mohou v p ipad oh ati vytvo it p etlak.
¢ Nadoby s ho lavymi nebo vybusnymi kapalinami odstranit z pracovniho rozmezi!

¢ Nep ipustit oh ati vybusnych kapalin, prach nebo plyn sva ovanim nebo ezanim!

Kou a plyny!

Kou a plyny mohou vést k dychacim potizim a otravam! Krom toho se mohou vypary
rozpoust del (chlorovany uhlovodik) zm nit v d sledku ultrafialového za eni sv telného
oblouku v jedovaty fosgen!

e Zajistit dostatek erstvého vzduchu!

e Zabranit vniku vypar rozpoust del do oblasti za eni sv telného oblouku!

* Vdaném p ipad pouzivat zp sobily dychaci p istroj!

Nebezpe i pozaru!
V d sledku vysokych teplot, odletujicich jisker, rozzhavenych dil i horké strusky
vznikajici p i sva ovani m Ze dojit k tvorb plamen .
K tvorb plamen mohou p isp t i bludné sva ovaci proudy!
eV okruhu pracovist davejte pozor na ohniska pozaru!
* Nenoste s sebou zadné snadno zapalné p edm ty, jako nap . zapalky nebo zapalova e.
eV okruhu pracovist m jte p ipravené vhodné hasici p istroje!
e Z obrobku p ed za atkem sva ovani d kladn odstra te zbytky ho lavych latek.
* Sva ené obrobky dale zpracovavejte teprve po vychladnuti.
Nenechavejte je v kontaktu s ho lavym materialem!
e adn p ipevn te sva ovaci vedeni!

/\ POZOR

Hlukova zat 2!

Hluk, p esahujici 70dBA, m Ze zp sobit trvalé poskozeni sluchu!
¢ Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!

¢ Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

099-004965-EW512 9
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Bezpecénostni pokyny e\Aﬁ‘n

VSeobecné

POZOR

Povinnosti provozovatele!

P i provozu za izeni je nutno dodrzovat p islusné tuzemské vyhlasky a zakony!

e Narodni verze ramcové sm rnice (89/391/EWG), a k ni pat ici jednotlivé sm rnice.

* P edevSim sm rnice (89/655/EWG),0 minimalnich p edpisech pro bezpe nost a ochranu
zdravi p i praci a o pouzivani ochrannych pom cek zam stnanci p i praci.

* P edpisy pro bezpe nost prace a prevenci nehod p islusné zem .

e adna instalace a provozovani za izeni IEC 60974-9.

* V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uzivatelé pracuji s ohledem na bezpe nost.

e Pravidelna kontrola za izeni IEC 60974-4.

Skody zp sobené cizimi komponentami!

V p ipad Skod zp sobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

e Pouzivat vyhradn systémové komponenty a dopl ky (proudové zdroje, sva ovaci ho aky,
drzaky elektrod, dalkové ovlada e, nahradni a opot ebitelné dily, atd.) z naseho
dodavaného sortimentu!

e Komponentu p islusenstvi p ipojte k odpovidajici p ipojné zasuvce pouze p i vypnutém
sva ecim p istroji a zajist te ji.

Nebezpe i poskozeni p istroje bludnymi sva ovacimi proudy!

Bludné sva ovaci proudy mohou poskodit ochranné vodi e, p istroje a elektricka

za izeni, zp sobit p eh ivani sou asti a nasledn vyvolat pozar.

e Vzdy pamatujte na pevné upevn ni vSech vodi sva ovaciho proudu a jejich pravidelnou
kontrolu.

¢ Pamatujte na elektricky spravné a pevné p ipojeni obrobku!

* VSechny elektricky vodivé sou asti proudového zdroje, jako jsou kryty, voziky, je abové
ramy apod. instalujte, upevn te nebo zav ste tak, aby byly elektricky izolované!

* Nepokladejte na proudové zdroje, voziky, je dbové ramy apod. elektrické provozni
prost edky, jako jsou vrta ky, uhlové brusky apod., bez elektrické izolace!

e Odkladejte sva ovaci ho aky a drzaky elektrod pokud je nepouzivate vzdy tak, aby byly
elektricky izolované!

Si ova p ipojka

Pozadavky pro p ipojeni k ve ejné napajeci siti

P istroje s vysokym vykonem mohou mnozstvim proudu, ktery odebiraji ze sit , ovlivnit kvalitu

sit . U n kterych typ p istroj proto mohou platit omezeni v oblasti p ipojeni nebo pozadavky

na maximalni moznou impedanci nebo na minimalni kapacitu napajeni v rozhrani s ve ejnou
siti (spole ny p ipojovaci bod PCC). | zde upozor ujeme na technické udaje p istroj . V tomto

p ipad odpovida provozovatel nebo uzivatel p istroje za zji§t ni moznosti p ipojeni a p ipojeni

p istroje po p ipadné konzultaci s provozovatelem sit .

10
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Bezpecénostni pokyny

VSeobecné

POZOR

Klasifikace p istroje podle elektromagnetické kompatibility

V souladu s IEC 60974-10 jsou sva e ky rozd leny do dvou t id elektromagnetické
kompatibility (viz technické udaje):

T ida A P istroje nejsou ur eny k pouziti v obytnych oblastech, ve kterych je elektricka energie
odebirana z ve ejné sit , dodavajici nizké nap ti. P i zaji§ ovani elektromagnetické
kompatibility u p istroj t idy A m Ze v t chto oblastech dojit k problém m, jak z d vodu
spojenych s vodi i, tak i k problém m z d vodu vzniku ruSivych signal .

T ida B P istroje spl uji pozadavky elektromagnetické kompatibility v pr myslovych a obytnych
oblastech, v etn obytnych oblasti napojenych na ve ejnou si dodavajici nizké nap ti.

Z izeni a provoz

Za provozu elektrickych sva e ek m ze v ojedin lych p ipadech dojit k elektromagnetickému
ruSeni, i kdyz sva e ka spl uje emisni limity v souladu s normou. Za ruSeni, které vznika p i
sva ovani, nese odpov dnost uzivatel.

P i posuzovani moznych elektromagnetickych problém v okoli musi uzivatel vzit v vahu
nasledujici body: (viz téz EN 60974-10 p iloha A)

e Siové, idici, signaini a telekomunika ni vodi e

* Radia a televizni p ijima e

e Po ita e ajina idici za izeni

* Bezpe nostni za izeni

e Zdravi osob v okoli, p edevSim pak osob s kardiostimulatory nebo naslouchadly

e Kalibra niam ici za izeni

* Odolnost proti ruSeni jinych za izeni v okoli

¢ Denni doba, ve které museji byt provad ny sva e ské prace

Doporu eni ke snizeni rusivych signal

e Siova p ipojka, nap . dal8i si ovy filtr nebo stin ni kovovou trubkou

« Udrzba elektrické sva e ky

e Poutziti co nejkratSich sva ovacich kabel a vedeni kabel pohromad u podlahy

e Vyrovnani potencial

¢ Uzemn ni obrobku. V p ipadech, které neumoz uji pouziti p imého uzemn ni obrobku, musi
byt spojeni zajist no pomoci vhodnych kondenzator .

e Stin ni jinych za izeni v okoli nebo kompletniho sva e ského za izeni

099-004965-EW512 11
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Bezpecénostni pokyny em;f‘n

Pfeprava a instalace

2.4 P eprava a instalace
/\ VYSTRAHA
Chybna manipulace s lahvemi ochranného plynu!
Nespravné zachazeni s lahvemi ochranného plynu m ze vést k t Zkym poran nim s
nasledkem smrti.
* Respektujte pokyny vyrobce plynu a p edpisy pro stla eny plyn!
* Lahve ochranného plynu ulozte do ur enych drzak a zajist te bezpe nostnimi prvky!
* Zabrante ohfivani lahvi s ochrannym plynem!
Nebezpe i urazu nasledkem nespravné p epravy p istroj , se kterymi nelze manipulovat
pomoci je abu!
Manipulace pomoci je abu a zav Seni p istroje je zakazano! P istroj m ze spadnout a
zranit osoby! Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradn Kk ru ni p eprav !
e P istroj neni ur en k manipulaci pomoci je abu nebo k zav Seni!
/\ POZOR
Nebezpe i p evraceni!
P i p emis ovani a instalaci p istroje se m Ze p istroj p evratit a zranit osoby nebo se
poskodit. Bezpe nost proti p evraceni je zajist na do uhlu naklon ni 10° (odpovida
IEC 60974-1, -3, -10).
e P¥istroj instalujte a transportujte pouze na rovném, pevném podkladu!
* Nastavné dily je nutno zajistit vhodnymi prostfedky!
Poskozeni v d sledku neodd lenych napajecich vedeni!
[@EsZ P i transportu mohou neodd lena napajeci vedeni (si ova vedeni, idici vedeni, atd.)
zp sobit rizika, jako nap . p evraceni p istroj a poskozeni osob!
e QOdpojte napajeci vedeni!
POZOR
Poskozeni p istroje v d sledku provozovani v nevzp imené poloze!
P istroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!
Provoz v neschvalenych polohach m ze zp sobit poSkozeni p istroje.
e Prfeprava a provoz vyhradné ve vzpfimené poloze!
12 099-004965-EW512
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em;fn Bezpecnostni pokyny

Okolni podminky

2.5 Okolni podminky
/\ POZOR
Umist ni p istroje!
P istroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate n
nosném a rovném podkladu!
¢ Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate né osv tleni
pracovist .
* Vzdy musi byt zajisténa bezpecna obsluha pfistroje.
POZOR
Poskozeni p istroje v d sledku ne istot!
Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plyn nebo latek m Ze p istroj
poskodit.
e Zabra te vzniku velkého mnozstvi kou e, pary, olejové mihy a prachu po brouseni!
e Zabranite pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!
Nep ipustné okolni podminky!
A Nedostate né v trani vede k poklesu vykonu a poskozeni p istroje.
* Dodrzujte okolni podminky!
e Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!
* Dodrzte minimalni vzdalenost 0,5 m od prekazek!
251 Zaprovozu
Rozsah teplot okolniho vzduchu:
e -20°Caz+40°C
relativni vihkost vzduchu:
e do50%pid0°C
e do90%pi20°C
2.5.2 P eprava a skladovani
Uskladn ni v uzav ené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
e -25°Caz+55°C
Relativni vihkost vzduchu
e do90%pi20°C
099-004965-EW512 13
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Pouziti k uréenému ucelu ev\ﬁr)
Oblast pouziti

3

3.1
3.1.1

3.2

3.3
3.3.1

3.3.2

3.3.3

3.3.4

Pouziti k ur enému u elu

Tento p istroj odpovida aktualnimu stavu techniky a platnym pravidl m resp. normam. Smi se pouzivat
vyhradn ve smyslu U elového pouziti.

/N\ VYSTRAHA

Nebezpe i v d sledku neu elového pouziti!
V p ipad neu elového pouziti m Ze od p istroje hrozit nebezpe i pro osoby, zvi ata a
v cné Skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se nep ejima zadné ru eni!

e P istroj pouzivat vyhradn U elov a pou enym, odbornym personalem!
* Na p istroji neprovad t zadné neodborné zm ny nebo p estavby!

Oblast pouziti

Standardni sva ovani MIG/MAG

Sva ovani kovu elektrickym obloukem za pouziti dratové elektrody, p i emz elektricky oblouk a sva ovaci
laze jsou p ed atmosférou chran ny plynovym obalem z externiho zdroje.

Pouziti a provoz vyhradn s nasledujicimi p istroji
* Wega 401, 501, 601 DW

Souvisejici platné podklady

Zaruka

UPOZORN Ni

e Dalsi informace ziskate v p ilozenych dopl kovych listech "Udaje o p istrojich a firm ,
udrzba a zkousky, zaruka"!

Prohlaseni o shodé
Ozna eny p istroj odpovida svou koncepci a konstrukci sm rnicim a normam ES:
c e e ES sm rnici pro nizké nap ti (2006/95/ES),
e ES sm rici pro elektromagnetickou kompatibilitu (2004/108/ES)
V p ipad neopravn nych zm n, neodbornych oprav, nedodrzeni lh t opakovani zkouSek a/nebo
nepovolenych modifikaci, jez nejsou vyslovn autorizovany vyrobcem, zanika platnost tohoto prohlaseni.
Original prohlaSeni o shod je p ilozen k p istroji.
Sva ovani v prost edi se zvySenym ohrozenim elektrickym proudem
S P istroje odpovidaji EU normam IEC / DIN EN 60974, VDE 0544 a jsou konstruovany pro

prost edi se zvySenym elektrickym nebezpe im.

Servisni podklady (nahradni dily a schémata zapojeni)

A NEBEZPE i

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabran ni iraz m a poskozeni p istroje, smi p istroj opravovat resp. modifikovat

pouze kvalifikované, opravn né osoby!
V p ipad neopravn nych zasah zanika zaruka!
¢ Pfipadnou opravou povérte opravnéné osoby (vycviCeny servisni personal)!

Originaly schémat zapojeni jsou p ilozené k p istroji.
Nahradni dily je mozné ziskat u opravn nych smluvnich prodejc .

14
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EV\;;‘)‘I Popis pfristroje - rychly prehled

Wega drive 41L

4 Popis p istroje - rychly p ehled
41 Wega drive 41L
4.1.1  elni pohled

®

i

Obrazek 4-1
Pol. [Symbol |Popis
1 Prepravni drzadlo
2 izeni za izeni
viz kapitola izeni za izeni - ovladaci prvky
3 Blokovani "Kryt jednotky pro posuv dratu"
4 Centralni p ipoj sva ovaciho ho aku (Euro)
Integrovany sva ovaci proud, ochranny plyn a tla itko ho aku
5 Potrubni rychlospojka ( ervena)
zpétny tok chladiva
6 Potrubni rychlospojka (modra)
pfivod chladiva
7 Patky p istroje
099-004965-EW512 1 5
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;hq

Wega drive 41L

4.1.2 Zadni pohled

0L 0

d
~®
=od

Obrazek 4-2
Pol. |Symbol |Popis

7polova p ipojovaci zdi ka
Ridici vedeni pFistroje na predtahovani dratd

P ipojka uzemn ni (PE)
P ipojka zelenozlutého zemniciho kabelu ze svazku propojovacich hadic

P ipojny zavit (G'4")
Ochranny plyn

Zastr ka p ipoje, sva ovaci proud "+"
P ipojeni sva ovaciho proudu podava e dratu

Potrubni rychlospojka ( ervena)
zpétny tok chladiva

Potrubni rychlospojka (modra)
pfivod chladiva

O PHEGO

7 Upinaci bod
Slouzi k upnuti oto ného trnu za izeni k posuvu dratu

8 Tazné odleh eni svazku propojovacich hadic

Patky p istroje

16 099-004965-EW512
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E\A;;‘)‘) Popis pristroje - rychly prehled

Wega drive 41L

4.1.3 Vnit ni pohled

UPOZORN NI

mes= Varianty idicich jednotek p istroje
e P istroje s izenim M1.xx
V p istroji jsou instalovany dopl ujici interni ovladaci prvky izeni funkci.
e Pristroje s fizenim M2.4x
K definici svarovaci ulohy je na vnitini strané krytu skfiné nalepena nalepka
"Seznam JOB".

1

ab - §

Obrazek 4-3

Pol. [Symbol |[Popis
Ochranny kryt civky dratu

Upevn ni civky dratu

Ochranny kryt jednotky pro posuv dratu a obsluznych prvk

Nalepka "seznam ukol "

Nalepka " asti posuvu dratu, podiéhajici opot ebeni"

Obsluzné prvky (viz kapitola Vnitini obsluzné prvky)

Ochranny kryt jednotky pro posuv dratu a obsluznych prvk

O IN|O(aA| A [W[N| =

Jednotka pro posuv dratu

099-004965-EW512 17
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Popis pristroje - rychly prehled

Wega drive 41

4.2 Wega drive 41

4.21 elni pohled

Pol.

O—
o

Symbol

Obrazek 4-4
Popis

Jibds

Prepravni drzadlo

izeni za izeni
viz kapitola izeni za izeni - ovladaci prvky

Patky p istroje

Potrubni rychlospojka (modra)
pFivod chladiva

Potrubni rychlospojka ( ervena)
zpétny tok chladiva

Centralni p ipoj sva ovaciho ho aku (Euro)
Integrovany sva ovaci proud, ochranny plyn a tla itko ho aku

Soupatkovy uzav r, blokovani ochranné klapky

Mulda rukojeti k otevirani ochranné klapky

18
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E\A;;‘)‘l Popis pfistroje - rychly prehled

Wega drive 41

4.2.2 Vnit ni pohled

UPOZORN NI

mes= Varianty idicich jednotek p istroje
e P istroje s izenim M1.xx
V p istroji jsou instalovany dopl ujici interni ovladaci prvky izeni funkci.
e Pristroje s fizenim M2.4x
K definici svarovaci ulohy je na vnitini strané krytu skfiné nalepena nalepka
"Seznam JOB".

©OOO® B

Obrazek 4-5

Pol. |Symbol |Popis
Nalepka "seznam ukol "

Obsluzné prvky (viz kapitola Vnitini obsluzné prvky)

Jednotka pro posuv dratu

BIW[IN| =

OB (& E+HYP

Potrubni rychlospojka ( ervena)
zpétny tok chladiva

Zastr ka p ipoje, sva ovaci proud "+"

P ipojeni sva ovaciho proudu podava e dratu

P ipojka uzemn ni (PE)

P ipojka zelenozlutého zemniciho kabelu ze svazku propojovacich hadic

Potrubni rychlospojka (modra)
privod chladiva

Upevn ni civky dratu

P ipojny zavit (G%4")
Ochranny plyn

10 7polova p ipojovaci zdi ka

Ridici vedeni pfistroje na predtahovani dratt

099-004965-EW512 19
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Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pristroje — Ovladaci prvky

4.3
4.3.1

izeni p istroje — Ovladaci prvky
Rizeni svarecky M1.02

Pol.

Al[EICe

Obrazek 4-6
Popis

Oto ny knoflik, Nastaveni rychlosti dratu

Plynulé nastaveni rychlosti dratu.

Oto ny knoflik, Délka bodovani a intervalu
Plynulé nastaveni doby sva ovani (0-2s) v druhu provozu "bodovani a interval”

Voli ovy p epina "Druh provozu"
P epinani 2-taktni, 4-taktni, bodové sva ovani nebo interval

Oto ny knoflik, Délka p estavky
Plynulé nastaveni délky p estavky (0-2s) v druhu provozu "interval"

Signalni svitidlo, Provozni p ipravenost
Signalini svitidlo sviti p i zapnutém a k provozu p ipraveném p istroji

20
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E\A;;‘)‘l Popis pfistroje - rychly pfehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.3.1.1 Vnit ni obsluzné prvky

UPOZORN NI

= Text popisuje maximalni moznou konfiguraci p istroje.
V daném p ipad musi byt dopl kova moznost p ipojeni dodate n instalovana (viz
kapitola P islusenstvi).

15,7 —~+15
& .
O£ )
il
0% ¥.30

Obrazek 4-7

Vsechny udaje v procentech se vztahuji k hodnotam ulozenym v charakteristickych k ivkach.

Pol. [Symbol |Popis

1 (7 ) | Oto ny knoflik, Zavad ni dratu (volitelné vybaveni)
Q +/- 30%
L 8%
2 0)] Dola ova kondenzatoru "Zbytkové proud ni plynu"

ne Rozsah nastaveni 0,2-10 s

3 © Dola ova kondenzatoru, Zp tné doho eni dratu
f +/' 50%
T
4 CO Tla itko, Navlékani dratu
Bezproudové naviékani dratu

5 Tla itko, zkouska plynu
Bezproudova zkouska plynu

099-004965-EW512 21
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;f-r)

Rizeni pristroje — Ovladaci prvky

4.3.1.2 Nastaveni pracovniho bodu (sva ovaci vykon)
Toto ovladani pracuje podle principu dvoutla itkového ovladani. K nastaveni pracovniho bodu se
nastavuje pouze rychlost dratu a sva ovaci nap ti podle materidlu a pr m ru elektrody.

Obsluzny prvek | innost Vysledek

RSt @?@ I‘ Nastaveni rychlosti dratu
‘. )

212 @?@I‘ Nastaveni sva ovaciho nap ti
)

4.3.1.3 Diagram sva ovaciho parametru doby zazehu "tZn"

UPOZORN Ni

1= B hem doby zazehu se po zazehu sv telného oblouku posouva drat dale zavad ci
rychlosti; chovani p i zazehu je za optimalniho nastaveni pozitivn ovlivn no.
Nize popsané metody se pouziva vzdy v p ipadech, kdyz p estavka mezi jednotlivymi procesy
sva ovani neni kratSi nez 1,5 sekundy.

tZn

?

v

—>
v

v

Y
Y
y>_f-

Obrazek 4-8

Legendu s vysv tlivkami zna ek najdete v kapitole Funk ni sledy MIG/MAG / druhy provozu.
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Popis pfistroje - rychly pfehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.3.2

izeni sva e ky M2.20

Pol.

10

M 2.20

AIINS C€

© ©O O

N}
Il

VAVA'
=0
- 0

o0 fi
e .7

r
t1
t2

Symbol

N

®

Popis

® ®

Obrazek 4-9

Tla itko, Druh provozu

R 2-taktni

rin 4-taktni

Bodovani MIG, vyb r parametr (t1 = doba bodovani) se provadi tla itkem
"Vyvojové parametry”, nastaveni se provadi na "oto ném knofliku".

Interval, vyb r parametr (i1 = doba pulsu, t2 = interval mezi pulsy) se provadi
tla itkem "Vyvojové parametry", nastaveni na "oto ném knofliku

==

-~

Kontrolka proudu
Sviti, kdyz je zobrazovana intenzita proudu.

Oto ny knoflik, Nastaveni rychlosti dratu/sva ovacich parametr
Plynulé nastaveni rychlosti dratu resp. sva ovaciho proudu a nastaveni vyvojovych
parametr jako zbytkového proud ni plynu, zp tného doho eni dratu atd.

Tla itko "Vyvojové parametry"

Parametry se nastavuji oto nym knoflikem

o ff Doba zbytkového proud ni plynu ,GnS*(0,0 az 10,0s)
A Zp tné doho eni dratu ,drb” (-50% az +50%)

=1 Doba bodovani / pulsu ,t1¢ (0,1s a2 5,0s)

. P estavka mezi pulsy ,t2¢ (0,1s a2 2,0s)

Indikace, dole
Indikace rychlosti posuvu dratu, sva ovaciho proudu a vyvojovych parametr

099-004965-EW512
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;hq

Rizeni pristroje — Ovladaci prvky

Pol. [Symbol |Popis

6 Tla itko, Test plynu
@ P i zkouSce a nastavovani pr tokového mnozstvi plynu z stava sva ovaci nap ti a
posuv dratu vypnuty.

Po jednom stisknuti tla itka protéka po dobu cca 25 sek. ochranny plyn. DalSim
stisknutim Ize proces kdykoliv p erusit.

7 Tla itko, Naviékani dratu
@ K navlékani dratové elektrody p i vym n civky dratu

(rychlost = 6,0 m/min., stala)

Sva ovaci drat se do sady hadic zavadi bez nap ti, aniz by proudil plyn.

Tim je zaru en vysoky stupe bezpe nosti pro sva e e, protoze neni mozné omyliné
zapaleni sv telného oblouku.

8 Displej, naho e
Indikace sva ovaciho nap ti nebo identifikatoru vyvojovych parametr

9 HOLD |Signalni sv tlo, HOLD
Sviti: Indikace zobrazuje posledni sva ovany parametr.
Nesviti: Indikace zobrazuje nastavené, pop . b hem sva ovani skute né hodnoty.

10 _8_ Kontrolka, Rychlost dratu
Sviti, kdyz je indikovana rychlost dratu.
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EV\;;‘)‘I Popis pfistroje - rychly pfehled

Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.3.2.1 Nastaveni pracovniho bodu (sva ovaci vykon)
Toto ovladani pracuje podle principu dvoutla itkového ovladani. K nastaveni pracovniho bodu se
nastavuje pouze rychlost dratu a sva ovaci nap ti podle materidlu a pr m ru elektrody.

Obsluzny prvek | innost Vysledek

C'j“ 6 I‘ Nastaveni rychlosti dratu
H )

’0

mmin B
8

B 1, . @?@I‘ Nastaveni sva ovaciho nap ti
)

10 4
9 5
8 6

4.3.2.2 Nastaveni druhu provozu a sva ovacich parametr

UPOZORN NI

mes= Parametry jsou nastaveny p edem v izeni, Ize je vS8ak manualn p izp sobit.

Nedojde-li vSak p i nastavovani b hem 5 sekund k innosti uzivatele, izeni proces p erusi
a p epne zp t na standardni zobrazeni.

Obsluzny prvek innost | Vysledek

’ Volba druhu provozu:
nx I |H 2-taktni
Hr 4-taktni

= Bodovani
(- Interval
’ Volba parametr sva ovani:
® nx & |Of Nastavit dobu zbytkového proud ni plynu "GnS"
(0,0s az 10,0s)

Na Nastavit dobu zp tného doho eni dratu "drb" (-50% az 50%)

E’:ﬂ'_“i] Doba bodovani / intervalu ,t1“ (0,1s az 5,0s)
. P estavka intervalu ,t2 (0,1s az 2,0s)

Zvoleny parametr se zobrazi na displeji
g @I‘ Nastaveni zvoleného parametru

T %4

4

m/min ‘
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Popis pristroje - rychly prehled ev\;f-r)

Rizeni pristroje — Ovladaci prvky

4.3.2.3 Nastaveni expertnich parametr

UPOZORN NI

e Parametry jsou nastaveny p edem v izeni, Ize je vSak manualn p izp sobit.
Nedojde-li vSak p i nastavovani b hem 5 sekund k innosti uzivatele, izeni proces p erusi
a p epne zp t na standardni zobrazeni.

Obsluzny prvek innost | Vysledek

’ Volba expertnich parametru.
1x Ke stisknuti kombinace tlagitek musi dojit béhem 3 sekund.
1x _‘ll

1000

2X _“
® ’ Vybér expertnich parametrd:
0.7 nx— |off PFedfuk plynu ,GvS* (0s az 10s)
o E:m-_(((- Na Rychlost zavadéni dratu ,Ein“ 0,5 - 24m/min.
b = [l . « .
@ -l e Doba zazehu ,tZn“ (Oms az 500ms)

Zvoleny parametr se zobrazi na displeji.

@@l‘ Nastaveni zvoleného parametru.

*>

mimin B

w R @
\Y
O‘
. -
(4
AT %4 "

4.3.2.4 Vysv tlivky zna ek
Symbol |Vyznam

5._.5 ,aGnS" - zbytkové proud ni plynu

O'I'L'l ,drb“ - zp tné doho eni dratu
‘: [ L1 - doba bodovani

L 2 |.t2° - doba intervalu
cC

,GvS“ - p edfuk plynu
6 U 5 p ply

C ,Ein“ - zavad ni dratu
cCn

< ,1Zn“ - doba zazehu
Ecn

,Z njg:_‘, LyP“ - typ p istroje (Tabulka typ , viz kapitola ,Odstranovani poruch®)
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Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.3.2.5 Diagram sva ovaciho parametru doby zazehu "tZn"

UPOZORN NI

= B hem doby zazehu se po zazehu sv telného oblouku posouva drat dale zavad ci
rychlosti; chovani p i zazehu je za optimalniho nastaveni pozitivh ovlivn no.
Nize popsané metody se pouziva vzdy v p ipadech, kdyz p estdvka mezi jednotlivymi procesy
sva ovani neni krat8i nez 1,5 sekundy.

tZn

?

v

A 4

v

3
A
v

Obrazek 4-10

Legendu s vysv tlivkami zna ek najdete v kapitole Funk ni sledy MIG/MAG / druhy provozu.
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Popis pristroje - rychly prehled

Rizeni pristroje — Ovladaci prvky

4.3.3 izenisva e ky M2.40
M 2.40 /A\ (43
voLr ®\
-8- Korr. ®
MANUELL
g e \®
AMP @
JoB- @ TEST
LIST
ne [ XcXi)
@\ HHe UNG
= e o E'—m‘_((('
- @ ® - "
12
Obrazek 4-11
Pol. |Symbol |Popis
1 Tla itko, Sva ovaci ukol / sva ovaci parametry
Parametry se nastavuji oto nym knoflikem
8 Indikace rychlosti dratu (m/min.)
AmP Indikace sva ovaciho proudu (A)
I Indikace tlou$ ky plechu (mm)
et Indikace a vyb r job (sva ovacich ukol , vyb r ze seznamu ukol ). Zm na
JOB stisknutim po dobu cca 3 sek., az za ne blikat LED
2 Tla itko, Druh provozu
H 2-taktni
rin 4-taktni
== Bodovani MIG, vyb r parametr (i1 = doba bodovani) se provadi tla itkem
"Vyvojové parametry", nastaveni se provadi na "oto ném knofliku".
-t Interval, vyb r parametr (t1 = doba pulsu, t2 = interval mezi pulsy) se provadi
tla itkem "Vyvojové parametry"”, nastaveni na "oto ném knofliku
3 em emem | Signalni sv tlo, Napojeni tlumivky
Podle provedeni p istroje se na sva e ce nachazi dv nebo t i zasuvky pro p ipojeni
obrobku (napojeni tlumivky). P istroj indikuje doporu eny p ipoj obrobku v JOB-provozu
(viz p islusné piktogramy na zasuvkach).
® /M Napojeni tlumivky 1 (tvrdé), zasuvka vedeni obrobku
1
0/’:’ Napojeni tlumivky 2 (st edni), zasuvka vedeni obrobku
® /MM Napojeni tlumivky 3 (m kké), zasuvka vedeni obrobku
3
28 099-004965-EW512
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Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

Pol. |Symbol |Popis
4 22, | Oto ny knoflik, Nastaveni rychlosti dratu/sva ovacich parametr
'@: Plynulé nastaveni rychlosti dratu resp. sva ovaciho proudu, tlou$ ky plechu,
o' | sva ovaciho ukolu a vyvojovych parametr jako proud ni plynu, zp tného doho eni
m/min ‘ .
g dratu atd.
5 Tla itko "Vyvojové parametry"
Parametry se nastavuji oto nym knoflikem
o ff* Doba zbytkového proud ni plynu ,,GnS“(0,0 az 10,0s)
af Zp tné doho eni dratu ,drb“ (-50% az +50%)
'E.:E[—_(((— L. « .
v Doba bodovani / pulsu ,t1“ (0,1s az 5,0s)
. P estavka mezi pulsy ,t2“ (0,1s az 2,0s)
6 Tla itko, Test parametr sva ovani
Stiskn te tla itko a sou asn nastavte pot ebné sva ovaci nap ti na stup ovém spina i
(indikace nap ti naprazdno na hornim, rychlosti dratu, sva ovaciho proudu nebo
TEST |tlous ky plechu na dolnim displeji)
7 Tla itko, Test plynu
@ P i zkouSce a nastavovani pr tokového mnozstvi plynu z stava sva ovaci nap ti a
posuv dratu vypnuty.
Po jednom stisknuti tla itka protéka po dobu cca 25 sek. ochranny plyn. Dal§im
stisknutim Ize proces kdykoliv p erusit.
8 Tla itko, Navlékani dratu
@ K navlékani dratové elektrody p i vym n civky dratu
(rychlost = 6,0 m/min., stala)
Sva ovaci drat se do sady hadic zavadi bez nap ti, aniz by proudil plyn.
Tim je zaru en vysoky stupe bezpe nosti pro sva e e, protoZze neni mozné omylné
zapaleni sv telného oblouku.
9 i1 1"0™ | | Indikace, dole
' U U ndikace rychlosti posuvu dratu, sva ovaciho proudu, tlou$ ky plechu, isla ukolu a
vyvojovych parametr
10 =t~ "1 | [ Indikace, naho e
Y U indikace sva ovaciho nap ti, opravna hodnota rychlosti dratu resp. ozna eni parametr
pro vyvojové parametry
1 manver. | Signalni sv tlo, MANUALN
Signalni sv tlo sviti kdyz se p istroj nenachazi v synergickém provozu. Veskeré
parametry nastavuje uzivatel "manualn " (JOB 0).
12 HOLD |Signalni sv tlo, HOLD
Sviti: Indikace zobrazuje posledni sva ovany parametr.
Nesviti: Indikace zobrazuje nastavené, pop . b hem sva ovani skute né hodnoty.
13 VOLT |Signalni sv tlo, nap ti
Sviti, kdyz je indikovano sva ovaci nap ti nebo nap ti naprazdno
14 .8. Korr. | Signalni sv tlo, Zm na dratu

Sviti kdyz je indikovana opravna hodnota rychlosti dratu
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Rizeni pristroje — Ovladaci prvky

4.3.3.1 Vybr isla JOBu (sva ovaciho ukolu)
Toto mikroprocesorem izené ovladani pracuje podle principu jednoknoflikové obsluhy.
Je nutno nastavit pouze druh plynu, materialu a pr m r dratové elektrody jako islo Ukolu na ovladani,
jakoz i sva ovaci vykon pomoci stup ového spina e. Tim je sva ovaci ukol definovan a po stisknuti
tla itka "Test" stanovi systém optimalni rychlost posuvu dratu pro pozadovany pracovni bod.
Tato nastaveni se uchovaji i po vypnuti p istroje. Po op tovném zapnuti Ize s d ive nastavenymi
parametry sva ovat dale.
Uzivatel ma moznost rychlost posuvu dratu upravit, aby odpovidala ukolu sva ovani nebo individualnim
pozadavk m.
Sva ovaci ukol je vSak mozno nastavit také podle principu dvouknoflikové obsluhy. K tomu musi byt
nastaven "JOB 0" (manuéln /zadny program) ze seznamu Ukol a sva ovaci nap ti na stup ovém spina i
a rychlost dratu na oto ném knofliku. Ostatni parametry se nastavuiji stejn jak je popsano v pouzivani za
synergického provozu.

Obsluzny prvek innost | Vysledek
8 e ’ er Vybér tkolu ("JOB"). Kdyz se LED "JOB" rozsviti, pfidrzte
AMP @ Xx = tlagitko stisknuté.
&= @
JOB- @
LIST
G : 2sek. |uer LED "JOB" blika.
AMP
re | @
JoB- @
LIST

Sva e voli islo ukolu ze seznamu "JOB-LIST" podle pouzitého materidlu a p ipojeného ochranného
plynu. "JOB-LIST" je ndlepka, umist na nedaleko za izeni pro posuv dratu.

-y

2 ¢ Nastavit islo Gkolu (0-24).
’@“ QI“ ( )
q
L4
m/min "
8

g e Vyb r potvrdit.
AMP @ 1x g
+ @

JoB-@
usT

lJ D B - LI ST 094-010488-00500

3 | O'%

Material Gas

§

G3/4 Si1 | Ar82/18

CrNi Ar98/2

AlMg Ar100

AISi Ar100
Al99 Ar100

@ Massivdraht / Solid Wire

o
=
S
=
I
(77)
~
-
=

®

L
e
2

n

(2]

©
=
o

Manuell / no program

Obrazek 4-12
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Rizeni pfistroje — Ovladaci prvky

4.3.3.2 Nastaveni pracovniho bodu (sva ovaci vykon)

UPOZORN NI

&= Nastaveni pracovniho bodu v tkolu "0" (ru n ) se provadi podle popisu v kapitole
stejného nazvu izeni M2.4x. Nasledujici nastaveni jsou proto ur ena pouze pro prace v

ukolech 1-24.
Ovladaci prvek innost | Vysledek
g0 ’ Vyb r parametru, jehoz prost ednictvim ma byt nastaven sva ovaci
AMP @ nx = |vykon:
+ [ + prost ednictvim tlous ky plechu
JoB-@ 8 prost ednictvim rychlosti dratu
LisT AMP prost ednictvim sva ovaciho proudu
’ P idrzet tla itko "TEST" stisknuté a sou asn nastavit na stup ovém
| i spina i pracovni bod.
TEST Na displeji se zobrazi pozadované parametry, jakoz i nap ti naprazdno.
+ Blikajici diody "volty" a "Uprava posuvu dratu" signalizuji chybu (nap .
; + zkrat mezi ho dkem a obrobkem, chybu induk nosti, atd.). Odstranit
141516 2 s, chybu, znovu stisknout tla itko "TEST".
P o
h LD 08 7

Pokud jiz byl zvolen druh provozu, byla tim zvolena vSechna nezbytna nastaveni a Ize sva ovat.
4.3.3.3 Nastaveni upravy dratu
Rychlost dratu Ize p izp sobit dodate n prost ednictvim upravy dratu.

Obsluzny prvek innost | Vysledek

N @Ql‘ Nastaveni hodnoty Upravy dratu
[ 1
q
¥

m/min "
8
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4.3.3.4 Nastaveni druhu provozu a sva ovacich parametr

UPOZORN NI

e Parametry jsou nastaveny p edem v izeni, Ize je vSak manualn p izp sobit.
Nedojde-li vSak p i nastavovani b hem 5 sekund k innosti uzivatele, izeni proces p erusi
a p epne zp t na standardni zobrazeni.

Obsluzny prvek innost | Vysledek

’ Volba druhu provozu:
nx¥™T |H 2-taktni
A 4-taktni

= Bodovani
({1~ Interval
’ Volba parametr sva ovani:
® nxZ |Off Nastavit dobu zbytkového proud ni plynu "GnS"
(0,0s az 10,0s)

A Nastavit dobu zp thého doho eni dratu "drb" (-50% az 50%)

=AM Doba bodovani / intervalu 1 (0,1s az 5,0s)
2 P estavka intervalu 12¢ (0,1s a2 2,0s)

Zvoleny parametr se zobrazi na displeji
N @i&l“ Nastaveni zvoleného parametru

>

". =?

m/min B
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4.3.3.5 Nastaveni expertnich parametr

UPOZORN NI

€= Parametry jsou nastaveny p edem v izeni, Ize je vSak manualn p izp sobit.
Nedojde-li vSak p i nastavovani b hem 5 sekund k innosti uzivatele, izeni proces p erusi
a p epne zp t na standardni zobrazeni.

Obsluzny prvek innost | Vysledek

’ Volba expertnich parametru.
1x Ke stisknuti kombinace tlacitek musi dojit béhem 3 sekund.
1x _‘ll

1000

2X _“
o ’ Vybér expertnich parametrd:
.7 nx— |off PFedfuk plynu ,GvS* (Os az 10s)
o 'Euj_(l-_(((-1 Na Rychlost zavadéni dratu ,Ein“ 0,5 - 24m/min.
t
@ (- ((-t2 == Doba zazehu ,tZn“ (Oms az 500ms)
Zvoleny parametr se zobrazi na displeji.
ZamN (g Nastaveni zvoleného parametru.
’/ “ 9" p
:

m/min "
8

4.3.3.6 Vysv tlivky zna ek
Symbol |Vyznam

5._.5 ,anS" - zbytkové proud ni plynu

O'l' L’l »drb“ - zp tné doho eni dratu
:: [ ,1“ - doba bodovani

L 2 |.t2°- doba intervalu
cC

,GvS“ - p edfuk plynu
6!.15 p ply

C ,Ein“ - zavad ni dratu
cCn

< ,tZn“ - doba zazehu
Ecn

,Z 'j',':’ LLyP“ - typ p istroje (Tabulka typ , viz kapitola ,Odstrafovani poruch®)
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Rizeni pristroje — Ovladaci prvky

4.3.3.7 Diagram sva ovaciho parametru doby zazehu "tZn"

UPOZORN NI

= B hem doby zazehu se po zazehu sv telného oblouku posouva drat dale zavad ci
rychlosti; chovani p i zazehu je za optimalniho nastaveni pozitivh ovlivn no.
Z vyroby je doba zazehu jiz na r zné materidly optimaln nastavena. NiZze popsané metody se
pouziva vzdy v p ipadech, kdyz p estavka mezi jednotlivymi procesy sva ovani neni kratsi nez
1,5 sekundy.

tZn

»

A

?

v

A 4

v

A A

< <
< La ]

oqi_ iﬁI

Obrazek 4-13
Legendu s vysv tlivkami zna ek najdete v kapitole Funk ni sledy MIG/MAG / druhy provozu.

34 099-004965-EW512
26.09.2011



em;i-n

Konstrukce a funkce

VSeobecné pokyny

5

Konstrukce a funkce

5.1 VSeobecné pokyny
/N\ VYSTRAHA
. Nebezpe i poran ni elekt inou!
A Dotknuti se vodivych asti, nap . zdi ek pro sva ovaci proud, m ze byt zivotu
nebezpe né!
* M jte na z eteli bezpe nostni upozorn ni na prvnich strankach navodu k pouziti!
e P istroj smi uvad t do provozu vyhradn osoby, které maji odpovidajici znalosti o zachazeni
s obloukovymi sva ecimi p istroji.
* Spojovaci a sva ovaci kabely (nap . drzéky elektrod, sva ovaci ho aky, zemnici kabely,
rozhrani) p ipojujte pouze k vypnutému p istroiji!
/\ POZOR
Nebezpe i popaleni na p ipojce sva ovaciho proudu!
Nezajist né kontakty sva ovaciho proudu mohou zah ivat p ipojky a vedeni a p i dotyku
mohou zp sobit popaleniny!
¢ Kontakty sva ovaciho proudu kazdy den p ezkousejte a p ipadn je zajist te oto enim
doprava.
Nebezpe i urazu pohyblivymi sou astmi!
Za izeni pro posuv dratu jsou vybavena pohyblivymi dily, které mohou zachytit ruce,
vlasy, asti od vu nebo nastroje a zranit tak osoby!
¢ Nesahejte na rotujici nebo pohyblivé sou asti nebo asti pohonu!
* B hem provozu nechte zav ené vSechny kryty sk in !
Nebezpe i urazu nekontrolovanym vylétnutim sva ovaciho dratu!
Sva ovaci drat m Ze byt posunovan vysokou rychlosti a v p ipad nespravného nebo
neuplného vedeni dratu m ze nekontrolovan vylétnout a zp sobit zran ni osob!
* P ed p ipojenim k siti vytvo te uplné vedeni dratu od civky dratu az ke sva ovacimu
ho aku!
* Neni-li namontovan sva ovaci ho ak, uvoln te protitlakové kotou e jednotky posuvu dratu!
* V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!
* B hem provozu nechte zav ené vSechny kryty sk in !
Ohrozeni elektrickym proudem!
Pokud st idav sva ujete s pouzitim r znych metod a pokud z stavaji oba sva ovaci
ho aky a drzaky elektrod p ipojeny k p istroji, je ve vSech vodi ich sou asn nap ti
naprazdno nebo sva ovaci nap ti!
¢ P ed zahdjenim a p eruSenim prace odkladejte proto ho ak a drzak elektrody vzdy
izolovan !
099-004965-EW512 35
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Pfeprava a instalace

5.2

POZOR

Poskozeni v d sledku neodborného p ipojeni!

V d sledku neodborného p ipojeni se mohou poskodit komponenty p islusenstvi a

proudovy zdroj!

* Komponentu p isluSenstvi p ipojit a zajistit pouze p i vypnutém p istroji k odpovidajici
zasuvce.

e Podrobné popisy p islusné komponenty p islusenstvi najdete v navodu k pouziti!

e Komponenty p isluSenstvi jsou automaticky rozliSeny po zapnuti proudového zdroje.

Zachazeni s ochrannymi epi kami proti prachu!

Ochranné epi ky proti prachu chrani kabelové koncovky a tudiz p istroj p ed

zne iSt nim a poskozenim.

* Neni-li k p ipoji p ipojena zadna komponenta p isluSenstvi, musi byt nasazena ochranna
epi ka proti prachu.

* Vpipad vady nebo jeji ztraty musi byt ochranna epi ka proti prachu nahrazenal!

P eprava a instalace

/\ VYSTRAHA

Nebezpe i urazu nasledkem nespravné p epravy p istroj , se kterymi nelze manipulovat
pomoci je abu!

Manipulace pomoci je abu a zav Seni p istroje je zakazano! P istroj m ze spadnout a
zranit osoby! Rukojeti a drzaky jsou vhodné vyhradn k ru ni p eprav !

e P istroj neni ur en k manipulaci pomoci je abu nebo k zav Seni!

e V zavislosti na provedeni p istroje jsou zvedani p istroje je abem nebo provoz zav Seného
p istroje volitelné moznosti a v p ipad pot eby je nutné p istroj dovybavit (viz kapitola
»P isluSenstvi®)!

/\ POZOR

Umist ni p istroje!

P istroj nesmi byt nainstalovan a provozovan venku, ale pouze na vhodném, dostate n

nosném a rovném podkladu!

e Provozovatel musi zajistit rovnou podlahu odolnou proti skluzu a dostate né osv tleni
pracovist .

e Vzdy musi byt zajisténa bezpelna obsluha pfistroje.

36
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Pfeprava a instalace

5.2.1 Instalace na nerovhém povrchu

/N\ VYSTRAHA

Nebezpe i urazu nasledkem nedovoleného vyb ru mista
instalace!

P istroje jsou koncipovany k provozu ve svislé poloze!

V p ipad nespravné instalace p istroje a nastaveni upina e

civky dratu m Ze civka dratu z p istroje vypadnout! 77
* Montaz p istroje smi provad t pouze odborny personall

* Montujte a pouzivejte p istroje pouze v doporu enych polohach!

* Nasledkem montaze na p ipadnych traverzach apod. nesmi hmotnost civky dratu spo ivat
na ryhované matici upina e civky dratu!

* Dodrzujte pokyny k nastaveni uvedené v kapitole ,Upevn ni upina e civky dratu‘!

Provedenim montaze za izeni k posuvu dratu na nerovném podkladu m ze dojit k zatizeni ryhované
matice upevn ni civky dratu civkou dratu. Z d vodu zabrén ni tohoto zatizeni musite p i montazi dbat na
spravné vyrovnani za izeni k posuvu dratu.

Krom vodorovné montaze je dovolena také montaz se sklonem doprava.

V p ipad , ze ma za izeni k posuvu dratu sklon dop edu, musi byt Uhel sklonu doprava v i nez 5°.

P iklad:

Obrazek 5-1
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Pfeprava a instalace

5.2.2 P ipojeni svazku propojovacich hadic
5.2.2.1 Wega drive 41L

Obrazek 5-2

Pol. [Symbol |[Popis

zdroj proudu
Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!

Svazek propojovacich hadic

Tazné odleh eni svazku propojovacich hadic

Zastr ka p ipoje, sva ovaci proud "+"
P ipojeni sva ovaciho proudu podava e dratu

P ipojovaci vsuvka G'", p ipojeni ochranného plynu

P ipojka uzemn ni (PE)
P ipojka zelenozlutého zemniciho kabelu ze svazku propojovacich hadic

7polova p ipojovaci zdi ka
Ridici vedeni pFistroje na predtahovani dratd

Potrubni rychlospojka, ervena (zp tny tok chladiva)

Potrubni rychlospojka, modra (p itok chladiva)

& PR+

Protahn te konec svazku hadic taznym odleh enim svazku propojovacich hadic a oto enim doprava
tazné odleh eni zajist te.

Zastr te zastr ku kabelu pro p ivod sva ovaciho proudu do zasuvky se sva ovacim proudem "+" a
zajist te ji.

P epadovou matici vedeni ochranného plynu p ipevnit k p ipojné vsuvce G1/4".

P iSroubujte koncové o ko zemniciho kabelu k p ipojné vsuvce pro zemnici kabel.

Kabelovou zastr ku ovladaciho vedeni zastr te do 7 pélové zasuvky a zajist te ji p epadovou matici
(zastr ku Ize do zasuvky zastr it pouze v jedné poloze).

Zaijist te p ipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zp tny tok, erveny, v ervené potrubni rychlospojce (zp tny tok chladiciho prost edku) a
p itok, modry, v modré potrubni rychlospojce (p itok chladiciho prost edku).

UPOZORN NI

meg~ Standardn je kazdé za izeni pro posuv dratu opat eno zuzujici se plynovou tryskou pro
pr tok plynu 0-16 I/min. Pro aplikace vyzadujici v tSi pr tok plynu (nap . hlinik) by m la
byt instalovana zuzujici se plynova tryska pro 0 — 25 I/min (viz p islusenstvi).
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Pfeprava a instalace

5.2.2.2 Wega drive 41
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Obrazek 5-3
Pol. [Symbol |[Popis
1 zdroj proudu
Dbejte na dodatkové systémové dokumenty!
2 Svazek propojovacich hadic
3 7polova p ipojovaci zdi ka
w—) Ridici vedeni pfistroje na predtahovani dratt

P ipojovaci vsuvka G'4", p ipojeni ochranného plynu

P ipojka uzemn ni (PE)
P ipojka zelenozlutého zemniciho kabelu ze svazku propojovacich hadic

Zastr ka p ipoje, sva ovaci proud "+"
P ipojeni sva ovaciho proudu podava e dratu

5 _@ Potrubni rychlospojka, modra (p itok chladiva)

8 Tazné odleh eni svazku propojovacich hadic
G_) Potrubni rychlospojka, ervena (zp tny tok chladiva)

* Protahn te konec svazku hadic taznym odleh enim svazku propojovacich hadic a oto enim doprava
tazné odleh eni zajist te.

e Zastr te zastr ku kabelu pro p ivod sva ovaciho proudu do zasuvky se sva ovacim proudem "+" a
zajist te ji.

e P epadovou matici vedeni ochranného plynu p ipevnit k p ipojné vsuvce G1/4".

e P iSroubujte koncové o ko zemniciho kabelu k p ipojné vsuvce pro zemnici kabel.

¢ Kabelovou zastr ku ovladaciho vedeni zastr te do 7 polové zasuvky a zajist te ji p epadovou matici
(zastr ku Ize do zasuvky zastr it pouze v jedné poloze).

e Zaijist te p ipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkéach:
zp tny tok, erveny, v ervené potrubni rychlospojce (zp tny tok chladiciho prost edku) a
p itok, modry, v modré potrubni rychlospojce (p itok chladiciho prost edku).

UPOZORN NI

me~ Standardn je kazdé za izeni pro posuv dratu opat eno zuzujici se plynovou tryskou pro
pr tok plynu 0-16 I/min. Pro aplikace vyzadujici v tSi pr tok plynu (nap . hlinik) by m la
byt instalovana zuzujici se plynova tryska pro 0 — 25 I/min (viz p islusenstvi).
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5.3 Pripojeni svarovaciho horaku

POZOR

Poskozeni p istroje v d sledku neodborn p ipojeného vedeni chladiva!

Neni-li p ipojeno vedeni chladiva nebo je pouzit plynem chlazeny sva ovaci ho ak,
p erusi se okruh chladiva a m ze dojit k poSkozeni p istroje.
e VSechna vedeni chladiva adn p ipojte!

e P ipouziti plynem chlazeného sva ovaciho ho aku spojte okruh chladiva hadicovym
m stkem (viz kapitola "P islusenstvi").

- UPOZORN Ni

e Porucha vedeni dratu!
Centralni p ipoj (Euro) je z vyroby vybaven vedenim dratu pro sva ovaci ho aky s vodici
spiralou! Jestlize se pouziva sva ovaciho ho aku s plastovou dusi, je nutna technicka
p iprava!
Sva ovaci ho ak s plastovou dusi
e pouzivat s podp rnou trubi kou!
Sva ovaci ho ak s vodici spiralou

e pouzivat s kapilarou!

P iprava k p ipojeni sva ovacich ho ak s plastovou dusi:

e Posunout kapilaru na stran posuvu dratu sm rem k centralnimu p ipoji a zde ji vytahnout.

¢ QOchrannou trubici plastové duse zasunout ze strany centralniho p ipoje.

e Centralni zastr ku sva ovaciho ho éku zavést spole n se zatim p ili§ dlouhou plastovou trubi kou
opatrn do centralniho p ipoje a zajistit ji p esuvnou matici.

¢ Plastovou dusi od iznout vhodnym nastrojem kratce p ed kladkou pro posuv dratu, p itom ji
nedeformovat.

e Centralni zastr ku sva ovaciho ho éku povolit a vytahnout.

e (Od iznuty konec plastové duSe zbavit ot ep !

P iprava k p ipojeni sva ovacich ho ak s vodici spiralou:
* P ekontrolovat centralni p ipoj ohledn spravného usazeni kapilary!
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5.3.1 Wega drive 41L
4 2
Obrazek 5-4
Pol. Popis
1 Sva ovaci ho ak
2 Svazek hadic sva ovaciho ho aku
3 Centralni p ipoj sva ovaciho ho aku (Euro)
Integrovany sva ovaci proud, ochranny plyn a tla itko ho aku
4 Potrubni rychlospojka ( ervena)
zpétny tok chladiva
5 Potrubni rychlospojka (modra)
pfivod chladiva
e Zastr te centralni zastr ku sva ovaciho ho aku do centralniho p ipoje a oboji seSroubuje p epadovou
matici.
e Zaijist te p ipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zp tny tok, erveny, v ervené potrubni rychlospojce (zp tny tok chladiciho prost edku) a
p itok, modry, v modré potrubni rychlospojce (p itok chladiciho prost edku).
099-004965-EW512 41
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5.3.1.1 Wega drive 41

Obrazek 5-5
Pol. [Symbol |[Popis

1 ?:E Sva ovaci ho ak

2 Svazek hadic sva ovaciho ho aku

3 Centralni p ipoj sva ,ovaciho ho ékul(Euro) , ,
Integrovany sva ovaci proud, ochranny plyn a tla itko ho aku

4 Potrubni rychlospojka ( ervena)

zpétny tok chladiva

5 G_> Potrubni rychlospojka (modra)

pfivod chladiva

e Zastr te centralni zastr ku sva ovaciho ho aku do centralniho p ipoje a oboji seSroubuje p epadovou
matici.

e Zaijist te p ipojnou vsuvku hadic na chladici vodu v odpovidajicich potrubnich rychlospojkach:
zp tny tok, erveny, v ervené potrubni rychlospojce (zp tny tok chladiciho prost edku) a
p itok, modry, v modré potrubni rychlospojce (p itok chladiciho prost edku).
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Napajeni ochrannym plynem

5.4 Napajeni ochrannym plynem
5.4.1 Zkouska plynu
e Otev ete pomalu ventil lahve na plyn.
e Otev ete reduk ni ventil.
* Hlavnim vypina em zapn te proudovy zdroj.
* Na ovladani p istroje spus te funkci zkousky plynu.
¢ Podle aplikace nastavte na reduk nim ventilu mnozstvi plynu.

» Aktivujte funkci testovani plynu na idici jednotce uvnit p istroje (za izeni k posuvu dratu M1.xx) nebo
na elnim ovlada i (za izeni k posuvu dratu M2.xx).

Ochranny plyn proudi po dobu cca 25 vte in nebo do op tovného stisknuti tla itka.

5.4.2 Nastaveni mnozstvi ochranného plynu

Metoda sva ovani Doporu ené mnozstvi ochranného plynu

Sva ovani MAG Pr m rdratu x 11,5 = I/min.

Pajeni MIG Pr m rdratu x 11,5 = I/min.

Sva ovani MIG (hlinik) Pr m r dratu x 13,5 = I/min. (100% argon)

WIG Pr m r plynové trysky v mm odpovida I/min. pr toku plynu

Plynové smési nasycené heliem vyzaduji vétSi mnozstvi plynu!
Mnozstvi plynu se ma v daném pfipadé opravit podle nasledujici tabulky:

Ochranny plyn Koeficient
75 % Ar /25 % He 1,14
50 % Ar /50 % He 1,35
25 % Ar /75 % He 1,75
100 % He 3,16

UPOZORN Ni

1= Nespravna nastaveni ochranného plynu!
Jak p ili$ nizké tak i p ili§ vysoké nastaveni ochranného plynu m Ze mit za nasledek
p istup vzduchu k tavné lazni, nasledkem ehoz je vznik por .
* PFizplsobit mnozstvi ochranného plynu, aby odpovidalo svafovacimu ukolu!
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5.5 Vsazeni dratové elektrody
5.5.1 Vsazeni civky s dratem

UPOZORN NI

me~ Lze pouzivat standardnich trnovych civek D300. Pro pouziti normovanych bubnovych
civek (DIN 8559) je zapot ebi adaptér (viz p isluSenstvi).

®\

¥O

Obrézek 5-6
Pol. [Symbol |Popis
1 Kolik unase e
K upevn ni civky s dratem
2 Ryhovana matice

K upevn ni civky s dratem

Odsroubujte ryhovanou matici z trnu civky.
Civku se sva ovacim dratem upevn te na trnu civky tak, aby kolik unase e zapadl do otvoru civky.

Civku s dratem op t upevn te ryhovanou matici.

/\ POZOR

Nebezpe i urazu zp sobené nespravnym upevn nim civky s dratem!
A Nespravn upevn na civka s dratem se m ze uvolnit z upina e civky, spadnout a
nasledn zp sobit poskozeni p istroje nebo urazy osob.

* Civku s dratem adn upevn te k upina i civky pomoci vroubkované matice.
* Vzdy p ed zahajenim prace zkontrolujte spolehlivé upevn ni civky s dratem.
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Vsazeni dratové elektrody

5.5.2 Vym na kladek podava e dratu

UPOZORN Ni

&= Vadné vysledky sva ovani kv li poruse posuvu dratu!
e Kotou e pro posuv drat musi odpovidat pr m ru dratu a materialu.
¢ Podle popisu kotou zkontrolujte, zda se kotou e odpovidaji pr m ru dratu.
V p ipad pot eby je obra te nebo vym te!
* Pro ocelové a jiné tvrdé draty pouzijte kotou e s drazkou tvaru V,
e pro hlinikové a jiné m kké, legované draty pouzijte pohan né kotou e s drédzkou tvaru U.
* Pro vypl ové draty pouzijte pohan né kotou e s ryhovanou (drazkovanou) drazkou tvaru U.

* Nové hnaci kladky nasunout tak, aby byl pouzity pr m r dratu na hnaci kladce itelny.
* Hnaci kladky upevnit Srouby s ryhovanou hlavou.

o

Obrézek 5-7
5.5.3 Zavedeni dratové elektrody
/\ POZOR

Nebezpe i trazu nekontrolovanym vylétnutim sva ovaciho dratu!
Sva ovaci drat m ze byt posunovan vysokou rychlosti a v p ipad nespravného nebo
neuplného vedeni dratu m Ze nekontrolovan vylétnout a zp sobit zran ni osob!
e P edp ipojenim k siti vytvo te UpIné vedeni dratu od civky dratu az ke sva ovacimu
ho aku!
¢ Neni-li namontovan sva ovaci ho ak, uvoln te protitlakové kotou e jednotky posuvu dratu!
* V pravidelnych intervalech kontrolujte vedeni dratu!
* B hem provozu nechte zav ené vSechny kryty sk in !
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Obrazek 5-8

UPOZORN NI

mes= V zavislosti na konstrukci p istroje je posuv dratu p ipadn proveden stranov
p evracen !

Pol. [Symbol |[Popis
Tla ky

Upinaci jednotky

Ryhovana matice

Protitlakové kotou e

Vsuvka upnuti dratu

Vodici trubka

Hnaci kladky

Ryhovaci Srouby "neztratitelné"

OO |N([OO|A | |[W|N|—

Vstupni vsuvka dratu se stabilizatorem dratu
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Vsazeni dratové elektrody

¢ Rozvinout a nap imit svazek ho akovych hadic.

¢ Uvolnit a odklopit tlakové jednotky (upinaci jednotky s kladkami protitlaku se automaticky odklopi
nahoru).

e Sva ovaci drat odvinout opatrn z civky dratu a zavést vsuvkou pro vedeni dratu p es drazky hnacich
kladek a vodici trubkou do kapilarni trubky resp. teflonové duse s vodici trubkou.

e Upinaci jednotky s p itla nymi protikladkami stla it op t dol a tlakové jednotky op t nahoru (dratova
elektroda musi lezet v dréazce hnaci kladky).

¢ Nastavte p itlak pomoci se izovacich matic p itla né jednotky.
e P idrzte zavad ci tla itko stisknuté, az se dratova elektroda vysune ze sva ovaciho ho aku.

POZOR

Zvysené opot ebeni nasledkem nevhodného p itlaku!
Nasledkem nevhodného p itlaku se zvySuje opot ebeni podavacich kladek!

e P itlak musi byt na stav cich maticich p itla nych jednotek nastaven tak, aby byla dratova
elektroda posunovana, avsak aby proklouzla, pokud se civka s dratem zablokuje!
* Nastavte vysSi p itlak p ednich kladek (z pohledu sm ru posuvu)!

5.5.4 Se izeni brzdy civky

Obrazek 5-9

Pol. |Symbol |Popis
1 Sroub s vnit nim Sestihranem
Upevn ni trnu na civku s dratem a nastaveni brzdy civky

* Pro zvy$eni brzdného U inku utahovat Sroub s vnit nim Sestihranem (8 mm) ve sm ru hodinovych
ruiek.

UPOZORN Ni

m& Brzdu civky p ibrzdit tak, aby civka po zastaveni motoru posuvu dratu nedobihala, ale za
provozu neblokovala!
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5.6  Funk ni postupy / druhy provozu MIG/MAG

UPOZORN NI

1= Sva ovaci parametry jako nap . p edfuk plynu, vypalovani atd. jsou pro celou adu
aplikaci p edem optimaln nastaveny (v p ipad pot eby je vSak Ize p izp sobit).

5.6.1 Vysv tleni zna ek a funkci
Symbol |Vyznam
Stisknout tla itko ho aku

Uvolnit tla itko ho aku

Na tla itko ho aku uknout (kratké stisknuti a uvoln ni)

Ochranny plyn proudi

Sva ovaci vykon
Dratova elektroda se posunuje

Zavedeni dratu

Vypalovani dratu

P edfuk plynu

Zbytkové proud ni plynu

=8 TP |- Pislep-

2-taktni
R 4-taktni
t as
t1 Bodovy as
t2 Interval p estavky

tZn Doba zapalovani
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5.6.2 2-taktni provoz
< 1.

Y= ¢ ’

v._L

i) 7 = i)
on. f T noe
Obrazek 5-10

1. cyklus

e Stisknout a p idrzet tla itko ho aku.

e QOchranny plyn proudi (p edfuk plynu).

e Motor posuvu dratu b zi ,plizivou rychlosti“.

¢ Po styku dratové elekirody s obrobkem se zapali elektricky oblouk, sva ovaci proud te e.
¢ P epnout na zvolenou rychlost dratu po uplynuti nastavené doby zapalovani (tZn).
2. cyklus

e Pustit tla itko ho aku.

¢ Motor posuvu dratu se zastavi.

¢ Po uplynuti nastaveného asu vypalovani dratu zhasne elektricky oblouk.

e Probiha as zbytkového proud ni plynu.
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5.6.3 4-taktni provoz
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Obrazek 5-11

. cyklus
Stisknout a p idrzet tla itko ho aku
Ochranny plyn proudi (p edfuk plynu)
Motor posuvu dratu b zi ,plizivou rychlosti*.
Po styku dratové elektrody s obrobkem se zapali sv telny oblouk, sva ovaci proud te e.
P epnout na zvolenou rychlost dratu po uplynuti nastavené doby zapalovani (iZn).
. cyklus
Pustit tla itko ho éku (bez U inku)
. cyklus
Stisknout tla itko ho aku (bez u inku)
. cyklus
Uvolnit tla itko ho aku
Motor posuvu dratu se zastavi.
Po uplynuti nastaveného asu vypalovani dratu zhasne elektricky oblouk.
Probihda as zbytkového proud ni plynu.
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5.6.4 Bodovani

ﬂ tZn ?
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Obréazek 5-12

1. Spust ni

e Stisknout a p idrzet tla itko ho aku

e Ochranny plyn proudi (p edfuk plynu)

e Motor posuvu dratu b zi ,plizivou rychlosti“.

e Po styku dratové elekirody s obrobkem se zapali elektricky oblouk, sva ovaci proud te e
¢ P epnuti na zvolenou rychlost dratu po uplynuti nastavené doby zapalovani (tZn).
¢ Po uplynuti nastavené doby bodovani se posuv dratu zastavi.

e Po uplynuti nastaveného asu vypalovani dratu zhasne elektricky oblouk.

e Probiha as zbytkového proud ni plynu.

2. Ukon eni

e Pustit tla itko ho aku

UPOZORN NI

me= P ipust ni ho akového tla itka se proces sva ovani p erusi i p ed uplynutim doby
bodovani.
P i rychlém stehovani (doba mezi jednotlivymi procesy sva ovani je kratSi nez cca 1,5
sekundy) odpada p edfuk plynu, proces zavad ni dratu a tim také doba zazehu (tZn).
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5.6.5 Interval
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Obrazek 5-13

v
A
v
A

y

1. Spust ni

e Stisknout a p idrzet tla itko ho aku

e Ochranny plyn proudi (p edfuk plynu)

e Motor posuvu dratu b zi ,zavad ci rychlosti®

e Po styku dratové elekirody s obrobkem se zapali elektricky oblouk, sva ovaci proud te e

* P epnuti na zvolenou rychlost dratu po uplynuti nastavené doby zapalovani (tZn).

¢ Po uplynuti pulsni doby se posuv dratu zastavi.

* Elektricky oblouk zhasne po uplynuti nastaveného doby zp tného doho eni dratu.
Proces se po uplynuti p estavky opakuje.

2. Ukon eni

e Pustit tla itko ho dku

e Posuv dratu se zastavi

e Sv telny oblouk zhasne po uplynuti nastaveného doby zp tného doho eni dratu

e Probiha as zbytkového proud ni plynu

UPOZORN NI

&= P ipust ni ho akového tla itka se proces sva ovani p erusi i p ed uplynutim doby
bodovani.
P i rychlém stehovani (doba mezi jednotlivymi procesy sva ovani je kratSi nez cca 1,5
sekundy) odpada p edfuk plynu, proces zavad ni dratu a tim také doba zazehu (tZn).

5.6.6 Nucené vypnuti MIG/MAG

UPOZORN NI

e~ Sva e ka ukon i zazeh resp. sva ovani v p ipad
e chyby z&zehu (po dobu 5 s po signalu ke spust ni nete e sva ovaci proud).
e p eruseni sv telného oblouku (p eruseni sv telného oblouku po déle nez 2 s).
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VSeobecné

6

Udrzba, pé e a likvidace
A NEBEZPE i

B\ Nebezpe i poran ni elekt inou!
[@ES st ni p istroj , které nejsou odpojeny od sit , m Zze mit za nasledek vazné urazy!

* P istroj odpojit spolehliv od sit .
* Vytahnout si ovou zastr ku!
* Vy kat 4 minuty, az se vybiji kondenzatory!

6.1 VsSeobecn
Tento p istroj nevyzaduje za uvedenych okolnich podminek a normalnich pracovnich podminek
dalekosahle Zadnou udrzbu a vyZaduje minimum pé e.
K zaru eni bezvadné funkce sva e ky je nutné dodrzet n kolik bod . Sem pat i v zavislosti na stupni
zne 8t ni okolniho prost edi a dob pouzivani sva e ky jeji pravidelné st ni a kontrola dle daldiho
popisu.
6.2 Udrzbové prace, intervaly
6.2.1 Denni udrzba
e Zkontrolujte adné upevn ni civky s dratem.
e Si ovy p ivod a jeho odleh eni tahu
* Vedeni sva ovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajist ni usazeni)
¢ Hadice na plyn a jejich spinaci za izeni (magneticky ventil)
e Zaiji§ ovaci prvky lahvi na plyn
* Ovladaci, signaliza ni, ochranna a regula ni za izeni (Funk ni zkouska)
* Ostatni, vSeobecny stav
6.2.2 M si ni udrzba
¢ Skody na plaéti ( elni, zadni a bo ni st ny)
e Transportni vale ky a jejich zaji§ ovaci prvky
e P epravni prvky (pas, je abova oka, drzadlo)
* Volici spina , ovladaci p istroje, za izeni nouzového vypinani za izeni k snizeni nap ti signalni
zarovky a kontrolky
e Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prost edkem a jejich p ipojky zne st ny
* Kontrola pevného usazeni prvk voditek dratu (vstupni vsuvka, trubka voditka dratu).
6.2.3 Kazdoro ni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)
UPOZORN NI
= ZkousSky sva eciho p istroje smi provad t pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zaklad svého vzd lani, znalosti a zkuSenosti je p i
kontrole zdroje sva ovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné
nasledné skody a u init nutna bezpe nostni opat eni.
e~ Dalsi informace ziskate v p ilozenych dopl kovych listech "Udaje o p istrojich a firm ,
udrzba a zkousky, zaruka"!
Je nezbytné provad t opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkouSky".
Krom zde uvedenych p edpis k provedeni kontroly je nutné dodrzet legislativni na izeni nebo p edpisy
p islusné zem .
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Udrzba

6.3 Udrzba

A NEBEZPE i

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
K zabran ni iraz m a poskozeni p istroje, smi p istroj opravovat resp. modifikovat

pouze kvalifikované, opravn né osoby!
V p ipad neopravn nych zasah zanika zaruka!
e Pfipadnou opravou povérte opravnéné osoby (vycvieny servisni personal)!

Opravy a udrzbové prace smi provad t pouze vySkoleny autorizovany odborny personadl, v opa ném

p ipad zanika narok na zaruku. Ve vSech servisnich zalezitostech se obracejte zasadn na vaseho
odborného prodejce, dodavatele p istroje. Zp tné dodavky v zaru nich p ipadech Ize provad t pouze
prost ednictvim Vadeho odborného prodejce. P i vym n dilu pouzivejte pouze originalni nahradni dily.
V objednavce nahradnich dil udejte typ p istroje, sériové islo a artiklové islo p istroje, typové ozna eni
a artiklové islo nahradniho dilu.

6.4 Odborna likvidace p istroje

UPOZORN NI

e  adna likvidace!
P istroj obsahuje cenné suroviny, které by m ly byt recyklovany, a elektronické
sou asti, které je t eba zlikvidovat.
* Nelikvidujte s komunalnim odpadem! -
e P¥i likvidaci dodrzujte uredni pfedpisy!

6.4.1 Prohlaseni vyrobce pro kone ného uzivatele

e Pouzité elektrické a elektronické p istroje se podle evropskych na izeni (sm rnice 2002/96/EU
Evropského parlamentu a Rady Evropy ze dne 27.1.2003) nesmi déale odstra ovat do net id ného
domaciho odpadu. Musi se sbirat odd len . Symbol popelnice na kole kach poukazuje na nutnost
odd leného sb ru.

Tento p istroj musi byt p edan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu ur enych systém odd leného
sb ru.

* V N mecku jste zavazani zdkonem (Zékon o uvedeni do ob hu, zp tvzeti a zneSkodn ni elektrickych a
elektronickych p istroj (ElektroG) vyhovujici pozadavk m na ochranu Zivotniho prost edi ze
16.3.2005), odevzdat stary p istroj do sb ru odd leného od net id ného domaciho odpadu.

Ve ejnopravni provozovatelé sb ren odpadu (obce) z idili za timto U elem sb rny, které sbiraji staré
p istroje ze soukromych domacnosti bezplatn .

¢ Informace ohledn navratu nebo sb ru starych p istroj obdrzite od p islusné m stské nebo obecni
spravy.

¢ Firma EWM je U astnikem schvaleného systému likvidace a recyklace odpad a je registrovana v
seznamu nadace pro staré elektrop istroje (EAR) pod islem WEEE DE 57686922.

e Krom toho Ize p istroje v celé Evrop odevzdat také odbytovym partner m EWM.

6.5 Dodrzovani pozadavk RoHS
My, EWM HIGHTECH Welding GmbH Miindersbach, timto potvrzujeme, ze vSechny vyrobky, které jsme
Vam dodali, a kterych se sm rnice RoHS tyka, pozadavk m sm rnice RoHS (sm rnice 2002/95/EU)
vyhovuiji.
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Kontrolni seznam pro zékaznika

7

7.1

Odstra ovani poruch
VSechny vyrobky podléhaji p isnym kontrolam ve vyrob a po ukon eni vyroby. Pokud by p esto n co
nefungovalo, p ezkousSejte vyrobek podle nasledujiciho seznamu. Nepovede-li zadné doporu eni k
odstran ni zavady vyrobku, informujte autorizovaného obchodnika.
Kontrolni seznam pro zakaznika
Chyba chladiciho prost edku/chladici prost edek neprotéka
~ Nedostate ny pr tok chladiciho prost edku
% P ekontrolujte stav chladiva a v p ipad pot eby ho dopl te.
» Vzduch v chladicim okruhu
% Viz kapitola "Odvzdusn ni okruhu chladici kapaliny”

Problémy s posunem dratu
» Ucpana kontaktni tryska
~® Vy ist te ji, nast ikejte separa nim prost edkem a v p ipad pot eby vym te
~ Nastaveni brzdy civky (viz kapitola ,Nastaveni brzdy civky*)
X Zkontrolujte, pop . upravte nastaveni
~ Nastaveni jednotek tlaku (viz kapitola ,Navilékani dratové elektrody®)
% Zkontrolujte, pop . upravte nastaveni
~ Opot ebené podavaci kladky
® P ezkouSejte a v p ipad pot eby vym te
~ Motor posuvu bez napdjeciho nap ti (pojistkovy automat se vypnul kv li p etizeni)
X Vypadlou pojistku (zadni strana proudového zdroje) vra te do p vodniho stavu stiskem tla itka
~ Zalomené svazky hadic
*x Rozvinout a nap imit svazek ho akovych hadic.
~ DuSe nebo spirala voditka dratu je zne st na nebo opot ebena
%K  Vy ist te dusi nebo spiralu, vym te zalomené nebo opot ebené duse

Poruchy funkce
~ izeni za izeni bez indikace signalnich kontrolek po zapnuti

X Vypadek faze > p ekontrolovat p ipojeni na si (pojistky)
A Zzédny sva ovaci vykon

X Vypadek faze > p ekontrolovat p ipojeni na si (pojistky)
A r zné parametry neni mozné nastavit

X Zablokovana vstupni urove , deaktivovat zablokovani p istupu (viz kapitoly ,,Zablokovani
sva ovacich parametr p ed neopravn nym p istupem®)

~ Problemy se spojenim

*® P ipojte idici vedeni, pop . p ezkou$ejte spravnost instalace.
~ Uvoln na spojeni sva ovaciho proudu

X Dotahn te p ipojeni proudu k ho aku a/nebo k obrobku

® Proudovou trysku/upinaci pouzdro adn utahn te
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Kontrola nastaveni typu pfistroje
7.2 Kontrola nastaveni typu pristroje

UPOZORN NI

mes= Pouze ve spojeni s idici jednotkou p istroje M2.xx.

e Po kazdém zapnuti p istroje je pod ozna enim ,,tyP* na chvili zobrazen nastaveny typ

p istroje.
V p ipad , Ze se zobrazeny typ p istroje neshoduje s p istrojem, musite upravit
nastaveni.
LtyP 00“ Saturn 251
»yP d00“ Saturn 256
LIyP 01“ Saturn 301
LyP ro1“ Mira 301 (M2.xx)
LyP 02° Saturn 351
LIyP d02“ Wega 351, Saturn 351 DG
,tyP d03” Wega 401,451
LtyP d04” Wega 501,601

7.2.1 Nastaveni typu pristroje

Obsluzny prvek innost | Vysledek

E ’ Vypnuti sva e ky
1x

’ P idrzet ob tla itka stisknuta.
+ |

’ Sva e ku zapnout, na displeji se zobrazi "Anl".
E 1x ==
,"'\‘ @@I“ B hem zobrazeni "Anl" nastavte typ p istroje:
' )a 0 Saturn 251 KGE
8 p® 1 Saturn 301 KGE
2 Saturn 351 KGE
3 dekompakt (DK) v8echny; Wega, vSechny
7 Mira 301 KGE
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Vynulovani Fizeni (Reset all)

7.3 Vynulovani izeni (Reset all)

UPOZORN NI

s izeni M2.xx
Prvnim opatfenim ma byt vzdy kontrola a v daném pripadé oprava nastaveného typu
pristroje.

me= VSechna uzivatelska nastaveni se p epiSi vyrobnimi nastavenimi a tudiz je nutno je na
zav r p ekontrolovat resp. znovu obnovit!
Po resetu izeni p istroje na vyrobni nastaveni je bezpodmine n nutné p ekontrolovat
pouzity typ p istroje a vdaném p ipad jej znovu nastavit.

Obsluzny prvek innost | Vysledek
== P | Vypnuti sva e ky
@ 1x =
e0 fﬂ: ’ PFidrzet obé tlagitka stisknuta.
®.
® == - —
+@
E ’ Zapnuti sva e ky, na displeji se kratce zobrazi "rES".
1x 1=
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Odvzdusnéni okruhu chladiciho prostfedku

7.4 Odvzdusn ni okruhu chladiciho prost edku

UPOZORN NI

mes= Pokud stav chladiciho prost edku poklesne v nadrzi na chladici prost edek pod
minimalni hladinu, m Ze byt nezbytné odvzdusn ni chladiciho okruhu. V tomto p ipad
vypne sva eci p istroj erpadlo chladiciho prost edku a signalizuje chybu chlazeni, viz
kapitola "Odstra ovani chybovych hlaseni".
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4
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] § _____ \
J
blau / blue 5 I 0 1)
( €
-
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2
Q' | S ca. 3s )
J
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O e \ )
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\ | |
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Technicka data
Wega drive 41L

em;i-n

8 Technicka data

UPOZORN NI

| &= Provozni Gdaje a zaruka pouze ve spojeni s originalnimi ndhradnimi a opotfrebitelnymi
dily!

8.1 Wega drive 41L

Napajeci nap ti

42 VAC

Max. sva ovaci proud p i 60 % pracovnim
cyklu

550 A

Rychlost posuvu dratu

0,5m/min az 24m/min

Standardni osazeni kladkami pro posuv
dratu

0,8 + 1,0mm (pro ocelovy drat)

Pohon

4 kladky (37mm)

P ipojeni ho aku

Centralni pfipoj pro svarovaci hofak (Euro)

Ochrannat ida IP 23
Okolni teplota -20 °C az +40 °C
Rozm ry (dx$xv) [mm] 690 x 300 x 410

Hmotnost 15,5 kg (M 1.02)
18,0 kg (M 2.x0)

Trida elektromagnetické kompatibility A

Odpovida norm IEC 60974-1, -5, -10

Ce
8.2 Wega drive 41
Napajeci nap ti 42 VAC
Max. sva ovaci proud p i 60 % pracovnim 550 A

cyklu

Rychlost posuvu dratu

0,5m/min az 24m/min

Standardni osazeni kladkami pro posuv
dratu

0,8 + 1,0mm (pro ocelovy drat)

Pohon

4 kladky (37mm)

P ipojeni ho aku

Centralni pfipoj pro svarovaci hofak (Euro)

Ochrannat ida IP 23

Okolni teplota -20 °C az +40 °C

Rozm ry (dx$xv) [mm] 690 x 460 x 265

Hmotnost 26 kg

Trida elektromagnetické kompatibility A

Odpovida norm IEC 60974-1, -5, -10
Ce
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Prislusenstvi ev\;’r)
Opce
9 Prislusenstvi

UPOZORN NI

€= Vykonové sou asti p isluSenstvi, jako jsou sva ovaci ho aky, zemnici kabely, drzaky
elektrod nebo svazky propojovacich hadic ziskate u svého p islusného smluvniho

prodejce.
9.1 Opce
9.1.1 Wega drive 41/41 L (M1.02)
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
ON POTENCIOMETR PRO Moznost dodate né instalace oto ného knofliku 092-001102-00000
POMALE ZAVAD NI DRATU |pomalého zavad ni dratu
M1.02
9.1.2 Wega drive 41L
ON RMSDV2 4L/41L Opce dovybaveni set pojezdovych kol drive 4L 090-008151-00000
ON RMSD 4L/41L Montazni sada kol pro Drive 4L 090-008169-00000
9.1.3 Wega drive 41
ON RMSD 4/41 |Opce dovybaveni set pojezdovych kol drive 4/41 090-008035-00000
9.2 VSeobecné p islusenstvi
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
AKS300 Adaptér pro civku dratu K300 094-001803-00001
DM1 32L/MIN Reduk¢ni ventil + Manometer 094-000009-00000
GH 2X1/4" 2M Plynova hadice 094-000010-00001
GS16L G1/4" SW 17 Reduk ni plynova tryska 094-000914-00000
GS25L G1/4" SW 17 Reduk ni plynova tryska 094-001100-00000
HOSE BRIDGE Hadicovy m stek 092-007843-00000
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Opotiebitelné dily

Kladky pro posuv dratu

10
10.1

10.1.1

10.1.2

10.1.3

Opot ebitelné dily

Kladky pro posuv dratu

POZOR

Skody zp sobené cizimi komponentami!
V p ipad Skod zp sobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

e Pouzivat vyhradn systémové komponenty a dopl ky (proudové zdroje, sva ovaci ho aky,
drzaky elektrod, dalkové ovlada e, nahradni a opot ebitelné dily, atd.) z naSeho
dodavaného sortimentul!

* Komponentu p isluSenstvi p ipojte k odpovidajici p ipojné zasuvce pouze p i vypnutém
sva ecim p istroji a zajist te ji.

Kladky pro ocel dratd
Typ

Oznaceni

Artikl. Nr.

FE 2DR4R 0,6+0,8

Hnaci kotouée, 37mm, ocel

092-000839-00000

FE 2DR4R 0,8+1,0

Hnaci kotouce, 37mm, ocel

092-000840-00000

FE 2DR4R 0,9+1,2

Hnaci kotouc¢e, 37mm, ocel

092-000841-00000

FE 2DR4R 1,0+1,2

Hnaci kotouc¢e, 37mm, ocel

092-000842-00000

FE 2DR4R 1,2+1,6

Hnaci kotouc¢e, 37mm, ocel

092-000843-00000

FE/AL 2GR4R

Kladky pro hlinik dratt
Typ

Protitlakové valecky, hladké, 37mm

Oznaceni

092-000844-00000

Artikl. Nr.

AL 4ZR4R 0,8+1,0

Dvoijité kladky, 37mm, pro hlinik

092-000869-00000

AL 4ZR4R 1,0+1,2

Dvaoijité kladky, 37mm, pro hlinik

092-000848-00000

AL 4ZR4R 1,2+1,6

Dvoijité kladky, 37mm, pro hlinik

092-000849-00000

AL 4ZR4R 2,4+3,2 Dvojité kladky, 37mm, pro hlinik 092-000870-00000
Kladky pro posuv vypl ovych drat

Typ Oznaceni Artikl. Nr.

ROE 2DR4R 0,8/0,9+0,8/0,9 |Hnaci kotouce, 37mm, vypliovy drat 092-000834-00000

ROE 2DR4R 1,0/1,2+1,4/1,6

Hnaci kotouce, 37mm, vyplfiovy drat

092-000835-00000

ROE 2DR4R 1,4/1,6+2,0/2,4

Hnaci kotouce, 37mm, vyplfiovy drat

092-000836-00000

ROE 2DR4R 2,8+3,2

Hnaci kotouce, 37mm, vyplfiovy drat

092-000837-00000

ROE 2GR4R

Protitlakové valecky, vroubkované, 37 mm

092-000838-00000
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Kladky pro posuv dratu

ewn

10.1.4 Se izovaci sady

Typ Oznaceni Artikl. Nr.
URUE VERZ>UNVERZ FE/AL | Sada na technické pfizplisobeni, 37 mm, 4kladkovy |092-000845-00000
4R pohon na neozubené kladky (ocel/hlinik)

URUE AL 4ZR4R 0,8+1,0 Sada na technické pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy |092-000867-00000

pohon pro hlinik

URUE AL 4ZR4R 1,0+1,2 Sada na technické prizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy |092-000846-00000

pohon pro hlinik

URUE AL 4ZR4R 1,2+1,6 Sada na technické pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy |092-000847-00000

pohon pro hlinik

URUE AL 4ZR4R 2,4+3,2 Sada na technické prizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy |092-000868-00000

pohon pro hlinik

URUE ROE 2DR4R
0,8/0,9+0,8/0,9

Sada na technické pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy |092-000830-00000
pohon pro vyplfiovy drat

URUE ROE 2DR4R
1,0/1,2+1,4/1,6

Sada na technické pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy |092-000831-00000
pohon pro vypliovy drat

URUE ROE 2DR4R
1,4/1,642,0/2,4

Sada na technické pfizplsobeni, 37 mm, 4kladkovy |092-000832-00000
pohon pro vyplfiovy drat

URUE ROE 2DR4R 2,8+3,2 |Sada na technické pfizpsobeni, 37 mm, 4kladkovy |092-000833-00000

pohon pro vypliovy drat

St= Stahl

Al= Aluminium
CrNi= Edelstahl
Cu= Kupfer

St= Steel
A}= Altl.?neﬁnium Wear parts

CrNi= Stainless steel ~ 4-Roller drive system
Cu= Copper @ =37mm

V-groove: St-, CrNi-, Cu wire

"Standard V-groove”, on the top ungeared and plane,
rolls description: ”1,0”

Ersatzset: —
Spare set: | | a
092-000839-00000

092-000840-00000 ]ﬂ b 10

VerschleiBteile
4 Rollen-Antrieb

@ =37Tmm

V-Nut: St-, CrNi-, Cu-Draht

»Standard V-Nut®, oben unverzahnt und glatt,
Rollenbezeichnung: ,1,0¢

Antriebsrollen- @ (b):
Drive rolls- @ (b):
0,6+0,8

0,8+1,0

0,9+1,2

092-000841-00000

1,0+ 1,2 092-000842-00000

1,2+1,6 092-000843-00000
Gegendruckrollenset (a) Set of counter pressure rolls (a)

Umrustung verzahnt # unverzahnt: conversion geared = ungeared:

092-000844-00000
092-000845-00000

U-Nut: Al-, Cu-Draht

,Option U-Nut”, oben verzahnt,

Rollenbezeichnung: ,1,0 A2*

U-groove: Al-, Cu wire
"Option U-groove”, on the top geared-twin rolls,
rolls description: ”1,0 A2”

Antriebsrollen- @ (a+b):
Drive rolls- @ (ath):

Ersatzset:
Spare set:
092-000869-00000
092-000848-00000
092-000849-00000
092-000870-00000

Umriistset:
Conversion set:
092-000867-00000
092-000846-00000
092-000847-00000
092-000868-00000

U-Nut gerandelt: Fiill-/Ré6hrchendraht

,Option U-Nut gerandelt, oben verzahnt, ohne
Nut gerandelt, Rollenbezeichnung: ,1,0-1,2 R*

"Option knurled U-groove”, on the top geared,

‘ knurled U-groove: Cored wire

without knurled groove, rolls description: ”1,0-1,2 R”

Antriebsrollen- @ (b):
Drive rolls- @ (b):
0,8/09+0,8/0,9
1,0/12+1,4/1,6
14/16+20/24
2,8+32

Ersatzset:
Spare set:
092-000834-00000
092-000835-00000
092-000836-00000
092-000837-00000

Umriistset:
Conversion set:
092-000830-00000
092-000831-00000
092-000832-00000
092-000833-00000

Gegendruckrollenset (a): Set of counterpressure rolls (a): 092-000838-00000

Obrazek 10-1

094-006025-00503
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e Dodatek A

Doporucend nastaveni

11 Dodatek A
11.1 Doporu ena nastaveni

Wega 401 Al
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e Dodatek A
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Dodatek B

Pfehled pobocek EWM

12
12.1

Dodatek B
P ehled pobo ek EWM

Headquarters

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Guinter-Henle-Stra3e 8

56271 Mundersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Production, Sales and Service

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Dr. Guinter-Henle-Stra3e 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Sales and Service Germany

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Lindenstrale 1a

38723 Seesen-Rhiiden - Tel: +49 5384 90798-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-seesen@ewm-group.com

EWM Schweiltechnik-Handels-GmbH

SachsstraBBe 28

50259 Pulheim - Tel: +49 2234 697-047 - Fax: -048
www.ewm-group.com/handel - nl-koeln@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

In der Florinskaul 14-16

56218 Miilheim-Karlich - Tel: +49 261 988898-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-muelheim@ewm-group.com

EWM Schweiftechnik-Handels-GmbH

Eiserfelder StralBe 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-group.com/handel - nl-siegen@ewm-group.com

Sales and Service International

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Fichtenweg 1

4810 Gmunden - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/at - info.at@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-group.com/uk - info.uk@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & High-tech Industry Development Zone
Kunshan - Jiangsu - 215300 - People’s Republic of China

Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm-group.com/cn - info.cn@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Forststr. 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH

Boxbachweg 4

08606 Oelsnitz/V. - Germany

Tel: +49 37421 20-300 - Fax:-318
www.ewm-group.com/automation - automation@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

Tr.9. kvetna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-group.com/cz - info.czeewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Vertriebs- und Technologiezentrum

Draisstra3e 2a

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-group.com/handel - nl-weinheim@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

Rittergasse 1

89143 Blaubeuren - Tel: +49 7344 9191-75 - Fax:-77
www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM SchweiBtechnik Handels GmbH

HeinkelstralBe 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-group.com/handel - nl-ulm@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING AUTOMATION GmbH
Steinfeldstrasse 15

90425 Niirnberg - Tel: +49 911 3841-727 - Fax: -728
www.ewm-group.com/automation
automation-nl-nuernberg@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
TyrSova 2106

256 01 Benedov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-group.com/cz - sales.cz@ewm-group.com

EWM HIGHTEC WELDING FZCO / Regional Office Middle East
LOB 21 G 16 - PO. Box 262851

Jebel Ali Free Zone - Dubai, UAE - United Arab Emirates

Tel: +971 48870-322 - Fax: -323

www.ewm-group.com/me - info.me@ewm-group.com
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