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Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzu, triinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.

* Tum sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve 6zellikle giivenlik uyarilarini ve ikazlari
okuyun ve izleyin!

» Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!

» Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildi§i yerde erigilebilir bir noktada bulundurulmahdir.

* Makinenin Ustinde bulunan glvenlik uyari ve ikaz levhalari, olusabilecek tehlikeler
hakkinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gérilebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

* Bu makine, en son teknolojiler ile giincel kurallara ve standartlara uygun olarak uretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan isletilebilir, bakim gérebilir ve onarilabilir.

» Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkh kaynak tutumlarina yol
acabilir.

IlllJl Kullanma kilavuzunu okuyun!

Kurulum, ilk calistirma, ¢alistirma, kullanim alanindaki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numarali telefondan miisteri
hizmetlerimize basvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com sitesinde bulabilirsiniz.

Bu sistemin galistiriimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir
sekilde bagka bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez
calistirildiginda kullanici tarafindan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getiriimedigi ve aygitin kurulum, calistirma, kullanim ve
bakim islemleriyle ilgili kosullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda
insanlar icin tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuline uygun olmayan galistirma,
yanlis kullanim ve bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan
kayip, hasar veya masraflar igin higbir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG
Dr. Ginter-Henle-Stral3e 8
D-56271 Miundersbach

Bu belgenin telif hakki Ureticide kalr.
Kismen de olsa ¢ogaltiimasi i¢in mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokiimanin igerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve diizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki sakhdir.
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Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

1 Icindekiler

1 HGINAEKIIET ... 3
2 GUVENTIGINIZ IGIN ...ttt e e ekt e e e aa et e e e an b e e e e e aab e e e e e anbeeeeennes 4
2.1  Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar...............cccuueeiiieeeeee e 4
A A =14 ] o o] = Tod ] (=g =T USSP PUSTRN 5
2R B =T = OO OO PUPPPPPPPPRIN 5
3 Amaca UYGUN KUITANIM ...t e e te e e e e ee e ee s ee e te e e e snssessnsnsnensnnnrnnnnns 7
0 N U Yo U] F= 1o F= 1= 1 - o T PSP OPP PRI 7
3.2 Gecerliolan diFer DEIGEIET .........ooo i e 7
3.2.1 (1= T 10| PP PRSP PP 7
3.2.2 UYGUNIUK DBYANI....eeiiiiiiiieie ettt ettt e et e e s sbe e e e sbneeeean 7
3.23 Servis belgeleri (yedek ParGalar)..........oooueeiiiiiiiiiiie e 7
4 CINAZ AGIKIAMASI ......ccoiiiiiiiiiie ettt e et e e e st bt e e st e e e e e s br e e e e sbr e e e e arreeeeaa 8
I 1 LRV 1 L= 20T 9
5.1 TaSIMa VE KUFUIUM L..coiiiiiiiiiiiiie ettt ettt e sttt e e s bttt e e s bt e e e s bbb e e e s nnnneeas 9
511 Ortam KOSUITAIT ...ttt a e s nnaeees 9
5.1.1. 1 CaliSIr dUFUMAQ. . ccciieiiiiiiiiiie ettt 10
5.1.1.2  NakKliyat Ve DEPOIAMA .......uuiiiiiiiiiiiiiiiie e 10
B.1.2  ONAYAIIAI....c.iivieiieiiceeeeeete ettt ettt ettt ettt ettt 10
5.1.2.1 Taslama sivisinin doldurulmasi ..........ccouruieiiiiiiiieiie e 11
5.1.2.2 Elektrotlarin taglama islemi igcin hazirlanmasi............ccccviiiiiiinie 12
5.1.2.3 Tungsten elektrodunun taglama agisinin ayarlanmasi ............ccccceevvvieennnee 13
5.2 Elektrodun taSlanmast ..........ocuuiiiiiiiiii e 13
6 Bakim Ve teMUZIIK ..o e e e 14
O R =1 0174 1= TSP T PP PP 14
6.2 Taslama diskinin degiStiriIMeEsi .........coo e 15
FA K= AT 2= ] 1= O P PP PP PR PTRRURPP 16
7.1 TGM 40230 — PORT A ..ottt e ettt e e sttt e st e et e e ss e e e s eeessteeateeeamteeeseeenneeesnseeeaneeeannenans 16
I = Qe o] 1 =1 0 11 o ST PO TSP OPPPPTPI 17
8.1  ASINMA PArGAlAr ... 17
S = O TSP PR PR URPPI 18
9.1 EWM bayilerine genel DAKIS ........cuueiiiiiiiiii e e 18

099-003694-EW515 3

04.05.2017



Giivenliginiz igin ev\;h-,
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenliginiz igin
2.1  Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da oliimii engellemek i¢in tam olarak

uyulmasi gereken ¢alisma ya da igletme yontemleri.

« Glvenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sézcugini
iceriyor.

» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek icin tam olarak uyulmasi gereken
calisma ya da isletme yontemleri.

» Guvenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal sézcuguni iceriyor.
* Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalari 6nlemek lizere eksiksiz

uyulmasi gereken galisma ve isletim yontemleri.

+ Giivenlik bilgisinin baghginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de
bulunur.

» Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

Kullanicinin dikkat etmesi gereken teknik 6zellikler.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, érnegin:

+ Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve kilitleyin.

4 099-003694-EW515
04.05.2017



evgf-n Giivenliginiz igin
Sembol agiklamasi

2.2 Sembol agiklamasi

Tanim

Kullanicinin dikkat etmesi gereken
teknik ozellikler.

Makineyi kapatin

Tanim
Basma ve birakma / Dokunma / Tuslar

Serbest birakin

Makineyi ¢alistirin Basin ve basili tutun

DB 3

NEEIEIEE]

Acin
e Yanlis Cevirin
Dogru Say! degeri - ayarlanabilir
Menliye giris 1, [Sinyal 15181 yesil yanar
] By
@ Menlde gezinti e % o [Sinyal 15131 yesil yanip sOner
® ®
[ ] [ ]

Menuden ¢ikis Sinyal 1131 kirmizi yanar

¢
A Y

>

’

Zaman gostergesi (0rnek: 4 s bekleyin /
basin)

Sinyal 18131 kirmizi yanip séner

Men( gorintilemede kesinti (baska
ayar olanaklari mevcut)

Alet gerekmiyor/kullanmayin

Alet gerekiyor/kullanin

2.3 Genel
A UYARI
' Givenlik uyarilar dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!
M Givenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi 6liim tehlikesine yol agabilir!
« Bu talimattaki glvenlik uyarilarini dikkatle okuyun!
» Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlari dikkate alin!
* Calisma sahasindaki kigileri kurallara uymalari konusunda uyarin!
A DIKKAT
Gurdlta kirliligi!
@ 70 dBA'nIn iizerindeki giriiltii, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!
* Uygun isitme korumasi kullanin!
» Calisma alaninda bulunan kisilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!
099-003694-EW515 5
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Genel

Guvenliginiz icin ev\;’r’

=

Cihazi caligtirmak igin ilgili ulusal yénergelere ve yasalara uyulmalidir!

Cerceve ybnergenin (89/391/EWG), ve buna ait 6zel yénergelerin ulusal uygulamasi.

Ozellikle iggiler tarafindan caligirken is araglarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi
hakkinda asgari kurallar ile ilgili yonerge (89/655/EWG).

ilgili iilkenin is giivenligi ve kaza énleme kurallari.
Kullanicinin giivenlik bilincine uygun ¢alismasini diizenli araliklarla kontrol edin.
Cihazin yandaki y6netmelik uyarinca diizenli kontrolii, BGV A3.

Yabanci bilesenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda (iretici garantisi ortadan kalkar!

Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilesenleri ve se¢cenekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve aginan pargalar vs.) kullanin!

Aksesuar bilesenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!

099-003694-EW515
04.05.2017



ev\;h1 Amaca uygun kullanim
Uygulama alani

3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

Amaca uygun kullanim

A UYARI
§ Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!

Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile giincel
kurallara ve standartlara uygun olarak iiretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda
belirtilen kaynak yontemleri igin 6ngorilmistir. Bu cihaz, amacina uygun olarak
kullaniimamasi durumunda kisiler, hayvanlar ve esyalar icin tehlike arz edebilir.
Uygunsuz kullanimdan kaynaklanan hicbir zarar icin sorumluluk kabul edilmez!

» Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimalidir!
» Cihaz uzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiimamalidir!

Uygulama alani
TIG elektrotlarin taglanmasi icin tagslama makinesi.

Gecgerli olan diger belgeler
Garanti

Daha ayrintil bilgiler igin Iiitfen birlikte verilen "Warranty registration™ brogiiriine ve www.ewm-
group.com adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!

Uygunluk beyani

Tanimlanan makine tasarimi ve yapisi AT yénetmeliklerine uygundur:
C € » Makine direktifi

» Dusuk voltaj ydnetmeligi (LVD)

» Elektromanyetik uyumluluk yénetmeligi (EMV)

* Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
izinsiz degisiklik, hatall tamirat, "Ark kaynag sistemleri - calisma sirasinda denetim ve kontrol" ile ilgili
surelere uyulmamasi ve/veya EWM tarafindan agik¢a onaylanmayan izinsiz yapisal degisiklikler
yapilmasi durumunda, bu beyan gegerliligini kaybeder. Her Urlne spesifik bir uygunluk beyaninin asli
eklenmistir.

Servis belgeleri (yedek parcgalar)
A UYARI

Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!

e Yaralanmalari ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek igin cihaz yalnizca egitimli,
yetkin kisiler tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!

izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!

» Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!

Yedek pargalar yetkili saticidan alinabilir.

099-003694-EW515
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Cihaz agiklamasi ev\;‘r’

Gegerli olan diger belgeler

4 Cihaz aciklamasi

0
@]
N

. |Sembol

Tanim

Taslama diski

izleme penceresi

Doldurma hortumu

Sebeke baglanti kablosu

Toz toplama kabi

Dogru sivi seviyesi isareti

Makine masasi

Derinlik mastari ayar civatasi

OO | N[O |W|IN]|F

Gergi pensesi

[N
o

Elektrot pensesi
Kullanim alani: Alasimsiz ve duslk alasimli hammaddeler

11

Acmalkapama salteri

12

Kabze

13

Taglama agisi ¢gizelgesi

14

Besleme kanali

15

Piring diski

16

icten alti kdseli vida

17

Derinlik mastari

099-003694-EW515
04.05.2017



ewn

Yapi ve islev

Tasima ve kurulum

5  Yapi ve islev

A UYARI

Saghga zararh elektrod hammaddeleri!
Kaynak elektrodlari saghga zararlh hammaddeler igerebilmektedir!
» Elektrot Ureticisinin 6nerilerini dikkate alin!

A DIKKAT
Acik besleme kanali!
Acik olan bir besleme kanali nedeniyle galisan bir taglama diski oldugunda gapaklar ve
kir pargaciklari kanaldan disar gikabilir ve gdzler ile solunan havaya temas edebilir!
» Makineyi galistirmadan 6nce elektrod pensesini besleme kanali igine yerlestirin!

» Makineyi kapattiktan sonra elektrod pensesini besleme kanalindan ¢ikarmadan énce
taslama diskinin durmasini bekleyin.

Baglanmig bir elektrod ile baglama!

Makine baglanmis bir elektrod ile baslatildiginda elektrod biikiilebilir ve taglama diskine,
makineye ve insanlara zarar verebilir!

» Makineyi baglatirken elektrodu taslama diski Gizerinde birakmayin!

» Makineyi calistirmadan 6nce elektrodun konumunu izleme penceresi araciligiyla kontrol
edin!

5>  Elektrodun taglama diski lizerinde agir1 bir basing yaratmasi durumunda elektrod fazla isinabilir

ve tavlama s6z konusu olabilir. Tavlanmig bir elektrod kullanilamaz hale gelebilir ve makineye
zarar verebilir!

» Elektrodu taglama diski lizerine fazla bastirmayin!
* Elektrodu taslama islemi esnasinda esit bir sekilde gevirin!

5.1 Tasima ve kurulum

A DIKKAT

Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!

Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlari (elektrik hatlari, kumanda hatlari
vs.), tehlikelere ve kazalara (6r. bagh cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol acabilir!

» Nakliye 6ncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!

5.1.1 Ortam kosullari

=5 Alisilmadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler cihaza zarar verebilir.
* Yuksek miktarda duman, buhar, yag buhari ve taglama tozlari engellenmelidir!
* Tuz igerikli ortam havasi (deniz havasi) engellenmelidir!

=  Yetersiz havalandirma performansin diismesine ve makine arizalarina neden olur.
e Ortam kosullarina uyum saglayin!
* Soguk hava giris ve ¢ikig agikliklarini agik tutun!
* Engeller ile arada en az 0,5 m'lik bir mesafe bulunmalidir!

099-003694-EW515
04.05.2017



Yapi ve islev ew
Tasima ve kurulum

5111

51.1.2

5.1.2

Calisir durumda

Ortam havasinin sicaklik aralig::
+ -25°Cila+40°C

Bagil nem:

* 40 'de %50'ye kadar

» 20 'de %90'a kadar

Nakliyat ve Depolama

Kapali mekanda depolayin,ortam havasi sicaklik arahgi:
» -30°Cile +70 °C arasinda

Bagil hava nemi

+ 20 °C'de azami %90

On ayarlar

A DIKKAT

Komple montaj!

Makine sadece goévdenin tiim pargalari monte edildiginde kullanilabilmektedir. Tam
olarak monte edilmemig bir makinenin g¢aligstinimasi hasarlara ve yaralanmalara neden
olabilmektedir.

« Isletimden énce tiim pargalarin saglam bir sekilde monte edilip edilmedigini kontrol edin!

10
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ev\;h1 Yapi ve islev
Tasima ve kurulum

5.1.2.1 Taslama sivisinin doldurulmasi

=

o
o
N

Taslama sivisiz igletim!

Fabrika teslimi durumunda makineye taslama sivisi doldurulmamistir. Makine taslama sivisi
olmadan kullanilimamalidir!

+ Isletmeye almadan énce makineye taglama sivisi doldurun!

7

/ﬂ//i

4
f
i

)

F

(

Sekil 5-1

Sembol |[Tanim

Taglama diski

Yaglama nipeli tipasi

Doldurma hortumu

izleme penceresi

Dogru sivi seviyesi isareti

Toz toplama kabi

Bosaltma dislisi

(N[O ][WIN]|F

Makine masasi

Kilitteme civatasini ¢gézme diglisinden sokun.

Toz toplama kabini ¢ézme diglisine sikica vidalayin.

Doldurma hortumunun yaglama nipeli tipasini ¢ikarin.

Taslama sivisi kabini doldurma pargasi ile birlikte doldurma hortumunun izerine yerlestirin.
Taslama sivisini doldurun.

izleme penceresindeki dogru sivi seviyesi isaretini dikkate alin (agmayin)!

[Z3> Makinenin taglama sivisi doldurulmus bir bigimde taginmamasi gerekmektedir!

* Taslama sivisini giivenli bir bicimde kapatilabilir bir kaba bosaltin!

099-003694-EW515 11
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Yapi ve islev ew
Tasima ve kurulum

5.1.2.2 Elektrotlarin taglama islemi i¢in hazirlanmasi

Elektrotlarin taglama islemi igin sabitlenmesinde degisik, elektrot gapina uygun hale getirilmis gergi
penseleri kullaniimaktadir.

A DIKKAT

Yanhsg gergi pensesi!

Elektrod biiyiikliigiine uygun olmayan bir gergi pensesinin kullaniimasi nedeniyle

elektrod serbest kalabilir, makineye hasar verebilir ve insanlarin yaralanmasina neden
olabilir.

» Sadece orijinal gergi penselerini kullanin!
» Sadece elektrod ¢apina uygun olan gergi penselerini kullanin!

< - Brm | (0

Sekil 5-2
Poz. |Sembol |Tanim
Elektrod
Gergi pensesi

Elektrot pensesi

Kullanim alani: Alasimsiz ve disuk alagimli hammaddeler
» Elektrod ¢capina uygun bir gergi pensesi segin.

* Elektrodu gergi pensesi igine yerlestirin.

+ Gergi pensesini elektrod pensesinin igine vidalayin.

V___AC:
[ c—)
[ c—
[ c—)

™~

Sekil 5-3

Poz. | Sembol |Tan|m

1 | | Derinlik mastari ayar civatasi

Derinlik mastari ayar civatasi

Derinlik mastarinin arka tarafinda bulunan ayar civatasi ile tungsten elektrodunun taslamasi
ayarlanabilir.

* Digariya déndiirme: Daha yiiksek taslama
+ lIgeriye déndiirme: Daha diigiik taglama

12
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E\A;h7 Yapi ve islev
Elektrodun taslanmasi

5.1.2.3 Tungsten elektrodunun taglama ag¢isinin ayarlanmasi

Taslama acisi beslemenin isaret markasi Uzerinden ayarlanmaktadir. 7,5° ile 90° arasinda degisen yarim
acllar ayarlanabilmektedir.

Poz. |Sembol [Tanim
Besleme

Taslama agisi gizelgesi

Tasima tutamagi

ArlWIN|F

isaretleme

+ Beslemedeki tirtikl vidayi sokun.
* Beslemenin isaretlemesini istediginiz yarim agiya ayarlayin.
» Tirtikh vidayi yeniden sikin.

5.2 Elektrodun taglanmasi

[Z3>  Anizali bir taglama diski elektroda ve elektrod pensesine zarar verebilir.
* Taslama diski hasarli oldugunda makineyi asla kullanmayiniz.
» Sadece orijinal taglama diskleri kullanin.

* Ac¢mal/kapama salterinin "0" konumunda olup olmadigini kontrol edin.

» Makineyi gu¢ kaynagina baglayin.

+ [zleme penceresinden bakarak elektrodun taslama diski tizerinde yer alip almadigini kontrol edin.

+ Makineyi galistirin.

» Elektrod pensesini yavas donme hare_ketleri altinda taglama diskinin altina getirin ve bdylece tungsten
elektrodunun yanmasini engelleyin. Islemi izieme penceresinden bakarak kontrol edin.

» Hafif bir baski ve yavas ve esit gevirme hareketleri ile elektrod pensesinin taslama iglemini
gerceklestirin.

+ Taslama islemi elektrod pensesinin tahididine ulasildiginda sona ermektedir.

* Makineyi kapatin ve durmasini bekleyin.

+ Elektrod pensesini besleme kanalindan ¢ikarin.

» Elektrod pensesini derinlik mastarina yerlestirin ve sola dogru ¢evirerek ¢ézin.

099-003694-EW515
04.05.2017 13



Bakim ve temizlik e“;h-,
Temizleme

6 Bakim ve temizlik
6.1 Temizleme

A UYARI

9 Sebeke gerilimi!
Temizlik veya kontrol islemlerinden 6nce kontrol edilecek makinenin tiim sebeke ve
@ besleme hatlarinin sékiilmesi gerekmektedir.
+ TUm sebeke ve besleme hatlarini ayirin.

A DIKKAT

Taslama tozul!
@ Temizleme islemi esnasinda taglama tozu gozlere ulasabilir. Taglama sivisi kalintilar
yuzeysel cilt yaralanmalari ile kana karisabilir.

* Temizleme islemi esnasinda koruyucu gozliik ve eldiven kullanin!

v\\l/;\@
//@
/

Sekil 6-1

Poz. |Sembol [Tanim

izleme penceresi gergevesi vidalan

Dogru sivi seviyesi isareti

icten alti kdseli vida

Pirin¢ diski

Taslama diski

|| [WIN|F

izleme penceresi gergevesi

099-003694-EW515
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evgf-n Bakim ve temizlik
Taslama diskinin degistiriimesi

» Taglama makinesini sebekeden ayirin.

+ Taslama sivisini uygun bir kaba bogaltin.

* Toz toplama kabini sokun.

+ izleme penceresi gercevesinin vidalarini sékiin.

+ Izleme penceresi ve izleme penceresi cercevesini sokiin.

+ Taslama kabinini duru su ile temizleyin.

+ Temizleme suyunu uygun bir kaba bosaltin ve gegerli olan talimatlara uygun bir sekilde bertaraf edin.
+ Izleme penceresi ve izleme penceresi cercevesini vidalari ile yeniden sabitleyin.

» Govde ile izleme penceresi arasindaki conta halkasinin diizgiin bir sekilde yerlesip yerlesmedigine
dikkat edin.

6.2 Taslama diskinin degistirilmesi
+ Taslama makinesini sebekeden ayirin.
+ Taslama sivisini uygun bir kaba bosaltin.
+ Izleme penceresi ve izleme penceresi cercevesini sokiin.
» Taslama diskinin merkezinde bulunan igten alti kdseli vidayi (sol digli) sokin.
» Pirin¢ diski sokun.
+ Taslama diskini degistirin.
» Piring diski icten alti kdseli vida ile yeniden sabitleyin.
+ Izleme penceresi ve izleme penceresi cercevesini yeniden sabitleyin.
+ Taslama sivisini yeniden doldurun.

» Govde ile izleme penceresi arasindaki conta halkasinin diizgiin bir sekilde yerlesip yerlesmedigine
dikkat edin.

099-003694-EW515
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Teknik veriler
TGM 40230 — PORTA

ewn

7 Teknik veriler
7.1 TGM 40230 - PORTA

Sebeke kablosu uzunlugu 2m
Gic 380 W
Sebeke baglantisi (EN 50144) 230V, 50/60Hz
Devir sayisi 8500 d/dak
Elmas disk ¢api 40 mm
Taslama hizi 44 m/s
Taglama agisi ayari 75°-90°
Taslama sivisi tagima kapasitesi 250 ml
Agirlik 9,3 kg
Uygulanan uyumlu standartlar EN 61029
Giivenlik isareti C€
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Ek donanim

Asinma pargalari

8 Ek donanim
8.1  Asinma pargalari

[Z>>  Orijinal olmayan taslama diskleri ve taglama konsantresi gibi aginma parcalarinin kullanilmasi
durumunda makinenin kullanim émrii diigmekte ve garantisi gegersiz olmaktadir. Sadece orijinal

asinma pargalari kullanin!

Tip

Aciklama

Uriin numarasi

COL Porta/Handy @ 0.8 mm

Germe pensi, EWM elektrot tagslama makineleri igin

098-003696-00000

COL Porta/Handy @ 1.0 mm

Germe pensi, EWM elektrot taglama makineleri igin

098-003697-00000

COL Porta/Handy @ 1.2 mm

Germe pensi, EWM elektrot taglama makineleri igin

098-003698-00000

COL Porta/Handy @ 1.6 mm

Germe pensi, EWM elektrot taglama makineleri igin

098-003674-00000

COL Porta/Handy @ 2.0 mm

Germe pensi, EWM elektrot taglama makineleri icin

098-003675-00000

COL Porta/Handy @ 2.4 mm

Germe pensi, EWM elektrot taglama makineleri igin

098-003676-00000

COL Porta/Handy @ 3.2 mm

Germe pensi, EWM elektrot taglama makineleri igin

098-003677-00000

COL Porta/Handy @ 4.0 mm

Germe pensi, EWM elektrot taglama makineleri igin

098-003678-00000

Elmaz taglama diski

Taslama diski

098-003695-00000

Taslama konsantresi 250 mi

Taslama konsantresi

098-003699-00000

099-003694-EW515
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Ek A

EWM bayilerine genel bakis

9

9.1

Ek A
EWM bayilerine genel bakig

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

%+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stralle 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 « Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.(n

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StralBe 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

DieselstralBe 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Stralle 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strafle 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - Peaple’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERITIC. LTD.STI.

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kuglikcekmece / Istanbul Turkey

Tel:+90212 4943219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:} Plants O Branches

Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM AG

Munich Regional Branch

GadastraB3e 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM Schweil3technik Handels GmbH
Karlsdorfer Stral3e 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweil3technik Handels GmbH
Heinkelstral3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - inffo@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide
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