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VSeobecné pokyny
A VYSTRAHA

Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

» Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména
bezpecnostni a vystrazné pokyny!

» Dodrzuijte predpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

* Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

* Bezpecénostni a vystrazné Stitky na pfistroji informuji o moznych nebezpedich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

» P¥istroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a mize byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

* Technické zmény podminéné dalSim vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k riznému
chovani pfi svarovani.

IlllJl Prectéte si navod k obsluze!

[ S otdzkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a ucelu pouziti se
obracejte na vaseho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na ¢islo +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejct najdete na adrese www.ewm-group.com.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv
dalSi ru€eni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou€eno. Toto vylou€eni rueni je uzivatelem
uznano pfi uvadéni zafizeni do provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé
pristroje nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace muze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohrozeni
osob. Proto nepfejimame Zadnou odpovédnost a ru€eni za ztraty, Skody nebo naklady, které
plynou z chybné instalace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi
jakymkoli zplisobem souviseji.

© EWM AG
Dr. Gilinter-Henle-Stral3e 8
D-56271 Mindersbach

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.
Rozmnozovani, i astecné, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl dikladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, presto zustavaji
vyhrazeny zmény, chyby a omyly.
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Pro Vasi bezpecnost ev\;‘r)
Pokyny k pouZivani tohoto navodu k obsluze

2 Pro Vasi bezpeénost
2.1  Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni bezprostiedné

hrozicich tézkych trazii nebo usmrceni osob.

+ Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI* s
obecnym vystraznym symbolem.

+ Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraiji stranky.

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouceni

bezprostiedné hrozicich tézkych arazli nebo usmrceni osob.

+ Bezpeénostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym
vystraznym symbolem.

+ Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouc¢eni moznych

lehkych arazli osob.

* Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navesti ,POZOR" s obecnym vystraznym
symbolem.

* Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

5> Technické zvlastnosti, které musi mit uZivatel na zreteli.

Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem ur€uji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napft.:
+ Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.

4 099-003694-EW512
04.05.2017
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Pro Vasi bezpeénost

Vysvétleni symbolud

2.2  Vysvétleni symbolu
Symbol |Popis Symbol | Popis
g |Technickeé zvlastnosti, které musi mit Stisknout a uvolnit/klepnout/tlaCitka
uzivatel na zfeteli. Eﬁ
0 Pfistroj vypnout Uvolnit
@ Pfistroj zapnout Stisknout a pfidrzet
Zapnout
e Nespravné Otogit
Spravné ﬂ Ciselna hodnota — nastavitelna
PFistup k nabidce 1, |Kontrolka sviti zelené
"‘.):
@ Navigace v nabidce o % o [Kontrolka blika zelené
0. 4 .0
EXIT Opusténi nabidky 1, [Kontrolka sviti Cervené
- | -
' Znéazornéni Casu (pfiklad: e * ¢ |Kontrolka blika Eervené
vyckat/aktivovat po dobu 4 s) ‘. .‘
[ ]
—y4A— | Pferuseni v zobrazeni nabidky
(moznost dalSich nastaveni)
% Nastroj neni zapotiebi/nepouzivat
(ﬁ Nastroj je zapotiebi/pouzivat
2.3 Vseobecné
A VYSTRAHA
' Nebezpeci urazu pfi nedodrzeni bezpec¢nostnich pokynii!
M Nerespektovani bezpe¢nostnich predpisi muze byt zivotu nebezpecné!
» Peclivé si prectéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!
» Dodrzujte pfedpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!
» Osoby v oblasti pracovi$té upozornéte na dodrzovani predpisu!
A POZOR
Hlukova zatéz!
@ Hluk, pfesahujici 70dBA, mize zplisobit trvalé poSkozeni sluchu!
» Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
* Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!
099-003694-EW512 5
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Pro Vasi bezpecnost ev\;‘r)
VSeobecné

=3  PFi provozu zafizeni je nutno dodrzovat prislusné tuzemské vyhlasky a zakony!
* Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG), a s ni souvisejici jednotlivé smérnice.
* Predevsim smérnice (89/655/EWG) o minimalnich predpisech pro bezpec¢nost a ochranu zdravi
pFi prdci a o pouzivani ochrannych pomtcek zaméstnanci pfi praci.
* Predpisy pro bezpecnost prdace a prevenci nehod prislusné zemé.
* V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uZivatelé dodrzuji bezpeénost prace.
* Pravidelna kontrola zafizeni dle BGV A3.

[ V pfipadé skod zpusobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

* Pouzivat vyhradné systémové komponenty a dopliiky (proudové zdroje, svarovaci horaky,
drzaky elektrod, dalkové ovladace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naseho doddvaného
sortimentu!

* Komponentu prislusenstvi pripojte k odpovidajici pfipojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svarecim pristroji a zajistéte ji.

6 099-003694-EW512
04.05.2017



ev\;f-n Pouziti k uréenému téelu
Oblast pouziti

3 Pouziti k urcenému ucelu
A VYSTRAHA
Nebezpedi v disledku neucelového pouziti!
§ Pristroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti
v pramyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém
§titku. V pFipadé neucelového pouziti mize od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepirejima zadné ruéeni!
» Pristroj pouzivat vyhradné ucelové a poucenym, odbornym personalem!
* Na pfistroji neprovadét zadné neodborné zmény nebo prestavby!
3.1 Oblast pouziti
Brusny pfistroj k brouseni elektrod WIG.
3.2  Souvisejici platné podklady
3.2.1 Zéaruka
5> Dalsiinformace jsou uvedeny v pfiloZzené brozure ,,Warranty registration® a v nasich informacich
tykajicich se zaruky, udrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!
3.2.2 Prohlaseni o shodé
Oznaceny pristroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim ES:
* Smérnice o strojnich zafizenich
* Smérnice nizkého napéti (LVD)
» Smeérnice elektromagnetické kompatibility (EMC)
» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzeni Ihlt k ,,zafizeni pro obloukové
svarovani — kontrola a zkouseni v provozu“ anebo nepovolenych modifikaci, které nejsou vyslovné
autorizovany spolec¢nosti EWM, zanika platnost tohoto prohlaseni. Ke kazdému vyrobku je pfilozeno
originalni specifické prohladeni o shodé.
3.2.3 Servisni dokumentace (nahradni dily)
A VYSTRAHA
Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
6 K zabranéni trazim a poskozeni pristroje, smi pristroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!
V pripadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!
» Pfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycvi¢eny servisni personal)!
Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejcU.
099-003694-EW512 7
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Popis pristroje ev\;‘r’
Souvisejici platné podklady

4 Popis pfristroje

Obrézek 4-1
Pol. |Symbol |Popis
1 Brusny kotou¢
2 Prazor
3 Plnici hadice
4 Sitovy privodni kabel
5 Sbérna nadoba na prach
6 Oznaceni spravné hladiny kapaliny
7 Stul pristroje
8 Sefizovaci Sroub hloubkoméru
9 Upinaci klestiny
10 Drzak elektrod
Oblast pouziti nelegované a nizko legované materialy
11 Vypinac
12 rukojet’
13 Stupnice uhld brouseni
14 Vodici kandl
15 Mosazny kotoué
16 Sroub s vnitinim $estihranem
17 Hloubkomér
8 099-003694-EW512
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E\A;")1 Konstrukce a funkce
Preprava a instalace

5

5.1

5.1.1

5111

5112

Konstrukce a funkce
A VYSTRAHA

Zdravi Skodlivé materialy elektrod!
x Svarovaci elektrody mohou obsahovat zdravi Skodlivé materialy!
* Dodrzujte pokyny vyrobce elektrod!

A POZOR

Otevieny privodni kanal!
Otevienym privodnim kanalem mohou za chodu brusného kotouce unikat trisky a
necistoty a mohou zasahnout o€i nebo se dostat do dychacich cest!
» Pfed zapnutim instalujte do pfivodniho kanalu drzak elektrod!
* Po vypnuti nechejte brusny kotou¢ dob&hnout dfive, nez odstranite dr2ak elektrod
z pfivodniho kanalu.
Spusténi s pritlacenou elektrodou!
Pokud spustite pristroj s pfitlacenou elektrodou, mize se elektroda vzpfricit a poskodit
brusny kotoué nebo pristroj a zplsobit Grazy osob!
» P¥i spusténi pfistroje nesmi byt elektroda opfena o brusny kotouc!
* Pred zapnutim pfistroje zkontrolujte pridzorem polohu elektrody!

Pokud je tlak elektrody na brusny kotouc prilis vysoky, muze se elektroda prehrat a muze dojit
k jejimu vyZihani. VyZihana elektroda mizZe byt nepouzitelna a muze poskodit pfistroj!

* Netlacte elektrodou na brusny kotouc pfilis silné!

e Béhem brouseni rovnomérné otacejte elektrodou!

Preprava a instalace

A POZOR
> Nebezpeci Urazu vyplyvajici z napajecich kabelu!
[®lD-| Pri transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sitova vedeni, Fidici vedeni, atd.)
zapricinit nebezpedci, jako napf. prevraceni pripojenych pfristrojii a poranéni osob!
+ Pred transportem odpojte napajeci kabely!

Okolni podminky

Neobvykle velké mnoZstvi prachu, kyselin, korozivnich plynt nebo latek miZe pFistroj poskodit.
» Zabrarnte vzniku velkého mnoZstvi koure, pary, olejové mlhy a prachu po brouseni!
* Zabrarnte pfitomnosti vzduchu s obsahem soli (mofsky vzduch)!

Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pfistroje.
¢ Dodrzujte okolni podminky!

e Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!

* Dodrzte minimalni vzdalenost 0,5 m od prekazek!

Za provozu

Rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -25°Caz+40°C

relativni vihkost vzduchu:

» do 50 % pfi 40 °C

* do 90 % pfi 20 °C

Preprava a skladovani
Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
+ -30°Caz+70°C

Relativni vihkost vzduchu

* do 90 % pfi 20 °C

099-003694-EW512 o)

04.05.2017



Konstrukce a funkce ev\;’r)
Pteprava a instalace

5.1.2 Predvolena nastaveni

A POZOR

Kompletni montaz!

Pristroj smite pouzivat pouze po namontovani vSech soucasti pristroje. Provoz
nekompletniho pfistroje mtize zplsobit poSkozeni a Urazy.

« Prfed provozem zkontrolujte pevnou montaz vsech soucasti!

5.1.2.1 Doplnéni brusné kapaliny

[ Provoz bez brusné kapaliny!
Z vyroby neni pfistroj naplnén brusnou kapalinou. Pfistroj nesmite pouzivat bez brusné kapaliny!
e Pred uvedenim do provozu doplrte brusnou kapalinu!

I

©
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Obrazek 5-1
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Symbol |Popis

Brusny kotou¢

Vicko maznice

Plnici hadice

Prazor

Oznaceni spravné hladiny kapaliny

Sbérna nadoba na prach

Vypoustéci zavit

OIN|O|O|r~[W[IN|F

Stal pristroje

» OdSroubujte uzaviraci Sroub z vypoustéciho zavitu.

» NaSroubujte zachytnou nadobu na prach na vypoustéci zavit a rukou pevné dotahnéte.

+ Odstrante zatku maznice z plnici hadice.

» Nasadte nadobu s brusnou kapalinou plnicim hrdlem na plnici hadici.

* Doplrite brusnou kapalinu.

* Respektujte oznaceni spravné hladiny kapaliny na prdzoru (nesmi byt prekro¢eno)!
[  Pristroj nesmite pfepravovat, pokud je naplnén brusnou kapalinou!

* Vypustte brusnou kapalinu do bezpe¢né uzaviratelné nadoby!

099-003694-EW512
10 04.05.2017



E\A;")1 Konstrukce a funkce
Preprava a instalace

5.1.2.2 Priprava elektrod k brouseni

K upevnéni elektrod k provedeni brouseni se pouzivaji rizné upinaci klestiny, pfizpusobené priaméru
elektrody.

A POZOR

Nespravné upinaci klestiny!

Pouzitim upinacich klestin, které neodpovidaji velikosti elektrody, mize dojit k uvolnéni
elektrody, poskozeni pristroje a Urazu osob.

» PouZivejte pouze originalni upinaci klestiny!

» Pouzivejte pouze upinaci klestiny o velikosti odpovidajici priméru elektrody!

Brrm | (0

Obrazek 5-2

Pol. |Symbol |Popis

Elektroda

Upinaci klestiny

Drzak elektrod

Oblast pouziti nelegované a nizko legované materialy
» Vyberte upinaci klestiny v souladu s primérem elektrod.

» Vlozte elektrodu do upinacich klestin.

» ZaS8roubujte upinaci klestiny do drZzaku elektrod.
| — [e—

Obrazek 5-3

Pol. |Symb0| |Popis
1| | Sefizovaci sroub hloubkoméru

=  Sefizovaci Sroub hloubkoméru

Pomoci sefizovaciho sroubu na zadni strané hloubkoméru muZete nastavit obrus wolframové
elektrody.

* VySroubovani: Vétsi obrus
* Zasroubovani: Mensi obrus

099-003694-EW512 11
04.05.2017



Konstrukce a funkce ev\;’r)
BrouSeni elektrody

5.1.2.3 Nastaveni tuhlu brouseni wolframové elektrody
Brusny uhel je nastaven ukazatelem na voditku. MUzete nastavovat polovi¢ni uhly 7,5 az 90°.

Obréazek 5-4
Pol. |Symbol |Popis
1 Voditko
2 Stupnice uhla brouseni
3 Rukojet’
4 Oznaceni

* Povolte vroubkovany Sroub na voditku.
» Nastavte znacku voditka na poZadovany polovi¢ni uhel.
* Rukou utahnéte vroubkovany Sroub.

5.2 Brouseni elektrody
[ Vadny brusny kotouc¢ miiZze poskodit elektrodu a drZak elektrod.
* Nepouzivejte pristroj, pokud je brusny kotou¢ poskozeny.
* Pouzivejte pouze originalni brusné kotouce.

» Zkontrolujte, zda je vypinac v poloze , 0%

» Pripojte pfistroj ke zdroji napajeni.

* Prazorem zkontrolujte, zda se elektroda neopira o brusny kotoug.

» Zapnéte pfistroj.

+ Pomalym otacenim vedte drzak elektrod k brusnému kotoudi tak, aby se wolframova elektroda
nerozzhavila. Kontrolujte postup priizorem.

*  Mirnym tlakem a pomalym rovnomérnym otac¢enim drzaku elektrod provedte brouseni.

» Brouseni je dokon&eno, jakmile je dosaZeno dorazu drzaku elektrod.

* Vypnéte pfistroj a nechejte jej dob&hnout.

* Vyjméte drzak elektrod z vodiciho kanalu.

* VlozZte drzak elektrod do hloubkoméru a uvolnéte elektrodu ota€enim doleva.

12 099-003694-EW512
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ev\;h1 Udrzba a péée
Cisteni

6  Udrzba a péce
6.1 Cisténi

A VYSTRAHA

Q Sit'ové napéti!
Pred zahajenim ¢isténi nebo kontroly musite odpojit vSechny sitové a napajeci rozvody
@ kontrolovaného pfistroje.
» Odpojte vSechny sitové a napajeci rozvody.

A POZOR

Prach z brouseni!
@ PFi ¢isténi mhze prach z brouseni vniknout do o¢i. Zbytky brusné kapaliny se mohou
povrchovymi poranénimi pokozky dostat do krve.

» Pri Cisténi pouzivejte ochranné bryle a rukavice!

—
rd
A\ @

/

N
d o

Obrazek 6-1

Pol. |Symbol |Popis
Srouby ramu prizoru

Oznaceni spravné hladiny kapaliny

Sroub s vnitinim $estihranem

Mosazny kotoué

Brusny kotou¢

||~ [WIN|F

Ram priizoru

099-003694-EW512
04.05.2017 13



Udrzba a péée ev\;‘r’
Vyména brusného kotouce

6.2

Odpojte brusku od elektrické sité.

Nechejte vytéci brusnou kapalinu do vhodné nadoby.

Odmontujte sbérnou nadobu na prach.

Odsroubujte Srouby ramu prazoru.

Odstranite priizor a ram priizoru.

Vycistéte brusnou komoru €istou vodou.

Vylijte vodu po €isténi do vhodné nadoby a zlikvidujte v souladu s pfisluSnymi pfedpisy.
Instalujte opét prizor a ram prazoru a upevnéte jej pomoci Srouba.

Pamatujte na spravné usazeni tésniciho krouzku mezi skfini a prazorem.

Vyména brusného kotouce

Odpoijte brusku od elektrické sité.

Nechejte vytéci brusnou kapalinu do vhodné nadoby.

Odstranite priizor a ram pr(izoru.

Vysroubujte Sroub s vnitfnim Sestihranem (levy zavit) uprostfed brusného kotouce.
Vyjméte mosazny kotouc.

Vyménte brusny kotoug.

Opét instalujte mosazny kotou€ a nasroubujte Sroub s vnitfnim Sestihranem.
Instalujte opét prazor a ram prazoru.

Opét doplrite brusnou kapalinu.

Pamatujte na spravné usazeni tésniciho krouzku mezi skfini a prazorem.
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Technicka data
TGM 40230 — PORTA

Délka pfivodniho kabelu 2m
Vykon 380 W
Sit'ova pripojka (EN 50144) 230V, 50/60 Hz
Otacky 8500 ot./min.
Primér diamantového kotouce 40 mm
Rychlost brouseni 44 m/s
Nastaveni uhlu brouseni 7,5°-90°
Absorpéni kapacita brusné kapaliny 250 ml
Hmotnost 9,3 kg
Uplatnéné harmonizované normy EN 61029
Bezpeénostni znaéka C€

099-003694-EW512
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PrisluSenstvi
Opotiebitelné dily

Pri pouziti neoriginalnich opotrebitelnych soucasti, jako jsou brusné kotouce a brusny
koncentrat, dochazi ke sniZeni Zivotnosti pristroje a k zaniku zaruky. Pouzivejte pouze originalni

opotrebitelné soucasti!

Typ

Oznaceni

Artikl. Nr.

COL Porta/Handy @ 0.8 mm

Upinaci klestiny pro brusky elektrod EWM

098-003696-00000

COL Porta/Handy @ 1.0 mm

Upinaci klestiny pro brusky elektrod EWM

098-003697-00000

COL Porta/Handy @ 1.2 mm

Upinaci klestiny pro brusky elektrod EWM

098-003698-00000

COL Porta/Handy @ 1.6 mm

Upinaci klestiny pro brusky elektrod EWM

098-003674-00000

COL Porta/Handy @ 2.0 mm

Upinaci klestiny pro brusky elektrod EWM

098-003675-00000

COL Porta/Handy @ 2.4 mm

Upinaci klestiny pro brusky elektrod EWM

098-003676-00000

COL Porta/Handy @ 3.2 mm

Upinaci klestiny pro brusky elektrod EWM

098-003677-00000

COL Porta/Handy @ 4.0 mm

Upinaci klestiny pro brusky elektrod EWM

098-003678-00000

Diamantovy brusny kotou¢

Brusny kotou¢

098-003695-00000

Brusny koncentrat 250 ml

Brusny koncentréat

098-003699-00000
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Dodatek A
Prehled poboc¢ek EWM

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

%+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stralle 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 « Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.(n

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StralBe 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

DieselstralBe 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Stralle 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strafle 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - Peaple’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERITIC. LTD.STI.

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kuglikcekmece / Istanbul Turkey

Tel:+90212 4943219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:} Plants O Branches

Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM AG

Munich Regional Branch

GadastraB3e 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM Schwei3technik Handels GmbH
Karlsdorfer Stral3e 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schwei3technik Handels GmbH
Heinkelstral3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - inffo@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide

099-003694-EW512
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