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Altalanos tanacsok

A FIGYELMEZTETES
IlllJl Olvassa el a kezelési és karbantartasi utasitast!

A kezelési és karbantartasi utasitas ismerteti a termékek biztonsagos kezelését.

* Az 0sszes rendszerelem kezelési és karbantartési utasitasat el kell olvasni és be kell
tartani, kilénos tekintettel a biztonségi utasitdsokra és figyelmeztetésekre!

* A baleset-megel6zési el6irdsokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket
vegye figyelembe!

* A kezelési és karbantartasi utasitast a késziilék hasznalati helyén kell tarolni.

* A késziléken |évd biztonsagi jelek és figyelmeztet6 tablak a lehetséges veszélyekrdl adnak
felvilagositast.
Azoknak mindig felismerhetéeknek és olvashatéaknak kell lenniik.

* A készilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
készult és csak szakértdk Uzemeltethetik, végezhetik karbantartédsat és javithatjak.

» A késziiléktechnika tovabbfejl6dése kdvetkeztében fellépd miszaki médositasok kiilonbozé
hegesztési viselkedést eredményezhetnek.

Ha a gép 0sszeszerelésével, lizembe helyezésével, hasznalataval kapcsolatban barmilyen
kérdése lenne, forduljon ahhoz a szakkeresked6héz, akitél a gépet vdsarolta vagy hivja az EWM
vevészolgalatat a +49 2680 181-0 telefonszamon.

A hivatalos kereskedelmi partnereink listdja megtaladlhaté a www.ewm-group.com honlapon.

A gyarté feleléssége ennek a készliléknek az lizemeltetésével kapcsolatban kizardlag csak annak
mikodéképességére korlatozadik. Minden tovabbi felelésség — teliesen mindegy, hogy milyen alapon nyugszik —
nyomatékosan ki van zarva. A feleldsségnek ezt a korlatozasat a gép lizembe helyezésével a felhasznalé elismeri.
A kezelési utasitasban leirtakat, valamint a gép Uzemeltetésének, hasznalatanak és karbantartasanak maédjat a
gyartd nem tudja felligyelni.

A készillék szakszeriitlen 0sszeszerelése anyagi karokat és személyi sériiléseket okozhat. Ezért a gyartd semmiféle
felelésséget nem vallal az olyan veszteségért, karért vagy kéltségért, amely a készlilék hibas dsszeszerelésének,
szakszer(tlen izemeltetésének valamint hibas hasznalatanak vagy karbantartasanak kévetkezménye, vagy
valamilyen médon azzal dsszefliggésbe hozhato.

© EWM AG
Dr. Glinter-Henle-StraRe 8
D-56271 Mindersbach

Ezen dokumentum szerzdi joga a gyartonal marad.
Sokszorositas, kivonatos formaban is, csak irdsos engedéllyel.

A dokumentum tartalma gondosan kdvetve, ellenérizve és szerkesztve lett, ennek ellenére a
véltoztatasok, hibak és tévedések joga fenntartva.
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A sajat biztonsaga erdekében ev\;h-’

A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

2 A sajat biztonsaga érdekében
2.1 A kezelési- és karbantartasi utasitas hasznalata

A VESZELY

Azokra a munka- és tzemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortan be kell tartani

annak érdekében, hogy a kézvetlenil stlyos személyi sériiléseket vagy halalos

kimenetelii baleseteket elkeriiljiik.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VESZELY* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbolumot.

* A veszély tipuséara az oldal szélén talalhat6 piktogram utal.

A FIGYELMEZTETES

Azokra a munka- és lGizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket szigortuan be kell tartani
annak érdekében, hogy egy lehetséges sulyos személyi sérulést vagy halélos
kimenetelii balesetet elkeriiljiink.

+ A veszélyre figyelmeztetd matrica tartaimazza a “FIGYELMEZTETES" sz6t és egy
altaldnos veszélyre utalé szimbdlumot.

» Aveszély tipuséra az oldal szélén talalhatd piktogram utal.

A VIGYAZAT
Azokra a munka- és lizemi folyamatokra vonatkozik, amelyeket a lehetséges kénnyebb
sérulések elkerlilése érdekében pontosan be kell tartani.

A veszélyre figyelmezteté matrica tartalmazza a “VIGYAZAT* sz6t és egy altalanos
veszélyre utalé szimbélumot.

* A veszély tipuséra az oldal szélén taldlhat6 piktogram utal.

Olyan miiszaki sajatossag, amit a felhasznalénak figyelembe kell venni.

Pontokba szedettek azok a kezelési utasitdsok és felsorolasok, amelyek lIépésrél [épésre megmutatjak
Onnek, hogy az adott helyzetben mit kell tenni, pl.:

* Az aramkabel csatlakozojat egy megfeleld ellendarabba bedugni és régziteni.

4 099-003694-EW511
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A sajat biztonsaga érdekében

Szimbolumok jelentése

2.2

2.3

Szimbélumok jelentése

Szimbo
lum

Leiras

Leiras

Miszaki sajatossagok, amelyeket a
felhasznalénak figyelembe kell venni.

Mikdodtetés és elengedés / érintés /
tapintas

Készilék kikapcsolasa

Engedie el

D) =

Készilék bekapcsolasa

Nyomja meg és tartsa lenyomva

Kapcsolas
Helytelen Forgatés
Helyes Szameérték — bedllithatoé

NIEEIEIEE

Belépés a menibe

/I\

A jelz6lampa zoélden vilagit

11eo

Navigalas a meniben

o 2o [Ajelz6lampa zdlden villog
.. | ..

Kilépés a menubdl W1, |Ajelz6lampa pirosan vilagit
- | -

Id6abrazolas (példa: 4 mp varakozas / e % e |Ajelzblampa pirosan villog

mikodtetés) ‘. .‘

Megszakitas a menuabrazolasban
(tovabbi beallitasi lehetéségek vannak)

Szerszadm nem szilkséges / ne
hasznéljon

Szerszam szikséges / hasznaljon

Altalanos

O

A FIGYELMEZTETES

Balesetveszély a biztonsagi utasitasok figyelmen kivil hagyasa esetén!

A biztonségi utasitasok figyelmen kivil hagyasa életveszéllyel jarhat!

» Gondosan olvassa el ezen Utmutatd biztonsagi utasitasait!

» A baleset-megel6zési el6irasokat és az egyes orszagokra vonatkozo rendelkezéseket

vegye figyelembel!

* A munkaterlleten 1évd személyeket utasitsa az elirdsok betartasaral

A VIGYAZAT

Zajterhelés!

A 70 dBA-nél nagyobb zaj tartds hallaskarosodast okozhat!
* Munkavégzés kozben megfelel6 hallasvédd eszkdzt kell viselni!
* A munkaterileten tartézkodé mas szemeélyeknek is megfelel6 hallasvédd eszkdzt kell

viselni!

099-003694-EW511
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A sajat biztonsaga erdekében ev\;h-’

Altalanos

=

A készlilék lizemeltetéséhez be kell tartani a mindenkori nemzeti iranyelveket és torvényeket!

A (89/391/EWG), keretiranyelv, valamint az ehhez kapcsolédé kilén iranyelvek nemzeti
atultetéseét.

Kuléndsen a munkavallalék altal a munkajuk soran hasznalt munkaeszk6zok biztonsagi és
egészségvédelmi minimumkévetelményeirél szol6 iranyelvet (89/655/EWG) .

Az adott orszag helyben érvényes, a munkabiztonségra és baleset-megelézésre vonatkozé
eléirasait.

Rendszeres id6k6zénként ellenérizze a felhasznalé biztonsdgtudatos munkavégzését.

A készllék rendszeres vizsgalata a BGV A3. szerint.

A nem eredeti gyari alkatrészek hasznalatabdl ered6 karokra nem vonatkozik a gyartomiivi
garancia!

Kizardlag a szallitasi programunkban megtalalhato eredeti gyari alkatrészeket és kiegészitoket
(aramforras, hegesztdpisztoly, elektrodafogo, tavszabalyzo, alkatrész, kopoalkatrész, stb.)
hasznéljon!

A kiegészitbket az aramforrashoz csak annak kikapcsolt allapotaban szabad csatlakoztatni!

099-003694-EW511
04.05.2017



ew Rendeltetésszerii hasznalat

Alkalmazasi terilet

3 Rendeltetésszerii hasznalat
A FIGYELMEZTETES
A nem rendeltetésszerii hasznalat miatti veszélyek!!
§ A késziilék a technika mai szintjének és a szabalyoknak ill. szabvanyoknak megfeleléen
ipari hasznalatra készilt. Kizarélag a tipustablan megadott hegesztési eljarasokhoz
hasznalhaté. Nem rendeltetésszerii hasznalat esetén a késziilékbdl személyekre,
allatokra és anyagi értékekre hato veszélyek szarmazhatnak. Az ezekbdl ered6 karokért
nem vallalunk felelésséget!
» A késziiléket kizarolag rendeltetésszeriien és képzett, szakérté személyzetnek szabad
hasznalnia!
* A készlilék szakszeriitlen médositasa vagy atépitése tilos!
3.1 Alkalmazasi terilet
Csiszoldkészilék AWI-elektrédak csiszolasara.
3.2  Ervényes dokumentumok
3.2.1 Garancia
[ Bovebb informdcio talalhaté a mellékelt "Warranty registration” prospektusban, valamint a
garanciarol, karbantartasrol és ellenérzésrél sz6l6 tajékoztatonkban a www.ewm-group.com
oldalon!
3.2.2 Szabvanymegfeleldségi nyilatkozat
A jelzett késziilék koncepcidjaban és épitési médjaban megfelel a kovetkezd EK-
irdnyelveknek:
+ Gépekre vonatkozg iranyelv
+ Kisfeszultségre vonatkozd irdnyelv (LVD)
» Elektromagneses 0sszeférhetéségrél vonatkozé iranyelv (EMC)
* Veszélyes anyagok elektromos és elektronikus berendezésekben valé alkalmazasanak
korlatozasaroél sz6l6 iranyelv (RoHS)
Jogosulatlan valtoztatasok, szakszertitlen javitasok, az "lvfényes hegesztéberendezések - ellenérzés és
vizsgalat az lzemelés soran" hataridéinek be nem tartdsa és / vagy meg nem engedett atépitések
esetén, amelyek nem kifejezetten az EWM engedélyével keriltek végrehajtasra, a jelen nyilatkozat
érvényét vesziti. Minden termékhez egy eredeti specifikus megfeleléségi nyilatkozat keril atadasra.
3.2.3 Szervizdokumentumok (potalkatrészek)
A FIGYELMEZTETES
Tilos mindenféle szakszeriitlen atalakitas vagy javitas!
6 A sériilések és a késziilék meghibdsodaséanak elkeriilése érdekében a késziiléken
barmiféle atalakitast vagy javitast csak arra kiképzett szakember végezhet!
Szakszeriitlen javitas vagy atalakitas a garancia elvesztésével jar!
+ Javitas igénye esetén kérje kiképzett szakember (EWM szakszerviz) segitségét!
Tartalék alkatrészek a teriletileg illetékes EWM-képviseleten keresztil rendelheték.
099-003694-EW511 7
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Gépleiras ewmn
Ervényes dokumentumok

4 Gépleiras

Abra 4-1
Poz. Jel Leiras
1 Gyémanttarcsa
2 Ellenérzé ablak
3 Betolt6tomid
4 Halo6zati csatlakozékabel
5 Porgyiijt6 tartaly
6 A helyes folyadékszint jel6lése
7 Késziilékasztal
8 Beallité sablon
9 Szoritépatron
10 Elektrédafogd
Alkalmazasi terllet: 6tvdzetlen- és gyengén 6tvozott anyagok
11 BE- / Kl kapcsol6
12 Markolat
13 Skala kdszorilési szog bedllitasahoz
14 Megvezetd hiively
15 Sargaréz tarcsa
16 Imbuszcsavar
17 Bedllité sablon
8 099-003694-EW511
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ewmn Felépités és funkcik
Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

5

5.1

5.1.1

Felépités és funkciok
A FIGYELMEZTETES

Egészségkarosité elektrédaanyagok!
x A hegesztéelektrodak egészségkarosité anyagokat tartalmazhatnak!
+ Ugyeljen az elektroda gyartojanak utasitasaira!

A VIGYAZAT

Nyitott adagold csatorna!
@ Ha a koszoriikorong forog, és az adagold csatorna nyitva van, akkor forgacs és apro
szennyezodések léphetnek ki a csatornabél, amelyek a szembe vagy a légutakba
juthatnak!
+ Az elektrédafogot bekapcsolas elétt helyezze el az adagolé csatornaban!

» Kikapcsolas utan hagyija kifutni a kdszoriikorongot, miel6étt az elektrodafogét eltavolitana az
adagol6 csatornabdl.

Inditas felfekvé elektrédaval!

Amennyiben a késziilék felfekvo elektrodaval keriil inditasra, az elektréda beakadhat és
a csiszol6korong és a készllék kdrosodhat és személyi sériuilések kovetkezhetnek be!

+ A készllék inditAsakor ne hagyja az elektr6déat a csiszolékorongon felfekidni!

* A készillék bekapcsolasa elétt ellendrizze az elektréda pozicidjat a néz6éivegen keresztil!

Ha a W-elektrédot tal nagy erével nyomja a gyémanttarcsahoz, akkor az a W-elektréd
tulmelegedését és felizzasat okozhatja. A felizzott W-elektrod nem hasznalhat6, és a késziilék
meghibasodasat okozhatja!

* A W-elektrédot soha ne nyomja tul nagy erével a gyémanttarcsahoz!
e Koszorilés kozben a W-elektrédot egyenletesen forgassal

Szallitas és eldkésziiletek a hegesztéshez

A VIGYAZAT

> Balesetveszély az ellatévezetékek miatt!
OlD-| A széllitds kdzben a le nem valasztott ellatovezetékek (hél6zati vezetékek,

vezérlévezetékek stb.) veszélyeket, mint pl. a csatlakoztatott késziilékek felborulasa és
személyi sériilések okozhatnak!

« Valassza le az ellatovezetéket a szallitas el6tt!

Uzemeltetési korilmények

A késziilék karosoddsdt okozhatja, ha a kérnyezeti levegé a szokdsosnal lényegesen tobb port,
savakat, korroziv gazokat, ill. anyagokat tartalmaz.

* Meg kell akadalyozni, hogy tul nagy fiist, g6z, olajpdra vagy k6szoériilésb6l szarmazo por
legyen a készilék kérnyezetében!

* Meg kell akadadlyozni, hogy sétartalmu levegé (tengeri levegé) legyen a késziilék
kérnyezetében!

A késziilék nem megfelel6 hiitése teljesitménycsbékkenést okoz, és a gép karosodasahoz
vezethet.

* Biztositani kell az eldirt kérnyezeti feltételeket!
e A hiitélevegb be- és kiaramlasara szolgal6 nyilasokat szabadon kell hagyni!
e A késziilék koriul minimum 0,5 m-es szabad tavolsagot kell tartani!

099-003694-EW511 o)
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Felepites és funkciok ev\;h-’
Széllitas és elbkésziletek a hegesztéshez

5.1.1.1 Mikodés kozben
Kdrnyezeti levegbé homérséklete:
« -25°C + +40 °C kozott,
relativ paratartalma:
*  max. 50% 40 °C-on
*+ max. 90% 20 °C-on
5.1.1.2 Szdllitas és tarolas
Zart térben torténd tarolas kozben a kornyezeti levegdé homérséklete:
+ -30°C++70°C
Levegd relativ paratartalma
* maximum 90% 20 °C-on
5.1.2 Elézetes beallitasok
A VIGYAZAT

' Komplett szerelés!

o A késziiléket csak akkor sze,lbafi hag.znélni, ha, a hé,z 6ssze,s részerglhetfi .glgme fel van
szerelve. A nem komplett készllék tizemeltetése kdrosodasokhoz és sériilésekhez
vezethet.

+ Az Uzemeltetés el6tt ellenbrizze az 6sszes alkatrész rogzitett szerelését!
10 099-003694-EW511
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ewmn Felépités és funkciok
Széllitas és el6késziletek a hegesztéshez

5.1.2.1 A csiszoléfolyadék betdltése

=

U
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Uzemeltetés csiszol6folyadék nélkiil!

A készllék gyarilag nincs feltdltve csiszol6folyadékkal. A készliléket nem szabad
csiszol6folyadék nélkil Gzemeltetni!

e Toltse fel a csiszoléfolyadékot az lizembe helyezés el6tt!

7
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4
f
i
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Abra 5-1

Leiras

Gyémanttarcsa

Zsirz6gomb dugo

Betolt6tomid

Ellen6rzé ablak

A helyes folyadékszint jeldlése

Porgyiijté tartaly

Leeresztomenet

OIN|JO|O|r~[W[IN|F

Készilékasztal

Csavarja le a zarécsavart a leeresztémenetrol.

Csavarozza fel a porgy(ijt6 tartalyt kézzel a leeresztémenetre.

Tavolitsa el a betolté6tdmld zsirzogomb dugdjat.

Helyezze a csiszol6 folyadék tartalyt betoltécsonkkal a betoltétomlibre.

Toltson utan csiszolofolyadékot.

Ugyeljen a helyes folyadékszint jeldlésére a nézélivegen (nem szabad tullépni)!

5> A késziléket nem szabad bet6ltott csiszoléfolyadékkal szallitani!

* FEressze le a csiszol6folyadékot egy biztonsagosan zarhat6 tartalybal
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Felepites és funkciok ev\;h-’
Széllitas és elbkésziletek a hegesztéshez

5.1.2.2 W-elektrod eldkészitése koszoriiléshez

A W-elektrédnak a befogdszarban torténé rogzitéséhez egy megfeleld atmérdji szoritdpatront kell
hasznalni.

A VIGYAZAT

Nem megfeleld szoritopatron!

Ha nem a kdszorulni kivant W-elektréd atmérdjéhez megfelelé szoritépatront hasznalja,
akkor az elektrdd kicsUszhat a patronbdl, és ez a készulék meghibasodasat vagy
személyi sériilést okozhat.

» Csak eredeti szoritépatronokat hasznaljon!
* Mindig a kdszorilni kivant W-elektrod atméréjehez megfeleld szoritdpatront hasznaljon!

< - Brm | (0

Abra 5-2

Poz. Jel Leiras

W-elektrod

Szoritépatron

Elektrodafogé

Alkalmazasi terllet: 6tvdzetlen- és gyengén 6tvozott anyagok
* A W-elektrod atméréjéhez megfelel6 szoritdpatront kivalasztani.

+  W-elektrédot a szoritdpatronba bedugni.

» Szoritopatront a befogbészarba becsavarni.
| — [e—

Abra 5-3

Poz.| Jel |Leﬁés

1 | |Beéll|'té sablon

Beallité sablon

A W-elektrod kdszorulésének mértékét a mélységhatérold hatoldalan talalhato csavarral lehet
beallitani.

* Kicsavaras: nagyobb mértékii készoriilés
e Becsavaras: kisebb mértékii koszoriilés
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Felépités és funkciok

5.1.2.3 A W-elektrod kdszorulési szogének beallitdsa

A csiszolasi szog beallitasa a bevezetés mutatojele altal torténik. 7,5° és 90° kdzott félfokonkénti bedllitas

5.2

lehetséges.
Poz. Jel Leiras
1 Bevezetés
2 Skéla k6szorulési szog bedllitasdhoz
3 Hordozéfogantyu
4 Jelblés

Oldja ki a recézett feji csavart a bevezetésen.
Allitsa a bevezetés jelolését a kivant félszogre.
Huzza meg kézzel a recézett fejli csavart.

W-elektrod kdszorulése
A meghibasodott csiszoldkorong karosithatja az elektrodat és az elektrodafogot.

Soha ne hasznédlja a késziléket, ha a csiszolékorong karosodott.
Csak eredeti csiszol6korongokat hasznaljon.

Ellendrizni, hogy a késziilék KI-/BE-kapcsoloja ,,0-allasban legyen.

Késziléket csatlakoztatni az elektromos halézathoz.

Az ellen6rzd ablakon keresztil ellendrizni, hogy a W-elektrdd ne érjen hozza a gyémanttarcsahoz.
Készuléket bekapcsolni.

A befoglszarat lassan forgatva 6vatosan betolni a hiivelybe Ggy, hogy a W-elektréd hegye ne izzon
fel. A folyamatot az ellen6rzé ablakon keresztiil nyomon kdvetni.

A befogbszar enyhe nyomasaval és egyenletes lassi forgatasaval elvégezni a W-elektrod végének
kdszorulését.

A koszorulés folyamata befejezddik, ha a befogdszar eléri az titkdz6t.

A készuléket kikapcsolni, és megvarni, amig a gyémanttarcsa megall.

Befogdszarat a megvezet6 hivelybdl kihGzni.

Befogdszarat a mélységallité sablonba bedugni és balra elforditva a W-elektrédot meglazitani.

099-003694-EW511

04.05.2017
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Tisztitas

6 Karbantartas és apolas
6.1 Tisztitas

g
(©]

&

Poz.

A FIGYELMEZTETES

Halozati fesziltség!

Tisztitas vagy ellendrzés el6tt az ellenérizendd késziilék minden halozati és
ellatévezetékét le kell valasztani.

+ Valasszon le minden halézati és ellatévezetéket.

A VIGYAZAT

Csiszolasi por!

A tisztitaskor csiszolési por kerlilhet a szemekbe. A csiszol6folyadék maradéka a
feliileti borsériiléseken keresztiil a vérbe keriilhet.

+ Atisztitaskor viseljen véddszemiiveget és védbkeszty(it!

\ =i
//@
J\@

Abra 6-1

Jel Leiras

Nézébiivegkeret csavarok

A helyes folyadékszint jeldlése

Imbuszcsavar

Sargaréz tarcsa

Gyémanttarcsa

OO~ |[W[IN]|F

Nézo6iivegkeret

14
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Gyémanttarcsa cseréje

6.2

Valassza le a csiszoldkésziiléket a halozatrol.

Eressze le a csiszol6folyadékot egy megfeleld tartalyba.
Szerelje le a porgy(jté tartalyt.

Téavolitsa el a nézduvegkeret csavarjait.

Tavolitsa el a nézéiveget és a nézdivegkeretet.
Tisztitsa meg a csiszol6kamrat tiszta vizzel.

Eressze le a tisztitovizet egy alkalmas tartalyba és artalmatlanitsa a vonatkozé eléirasoknak
megfelelGen.

Rogzitse ismét a nézbliveget és a nézblivegkeretet a csavarok segitségével.
Ugyeljen a témitégydirik megfelel6 felfekvésére a haz és a nézéiiveg kdzott.

Gyémanttarcsa cseréje

Valassza le a csiszoldkésziiléket a halozatrdl.

Eressze le a csiszol6folyadékot egy megfeleld tartalyba.

Tavolitsa el a nézbiiveget és a nézdiivegkeretet.

Téavolitsa el az imbuszcsavart (balmenetes) a csiszolékorong kézepén.
Téavolitsa el a réztarcsat.

Cserélje ki a csiszolékorongot.

Rogzitse a réztarcséat ismét az imbuszcsavarral.

Rogzitse ismét a nézblveget és a nézdluvegkeretet.

Toltse fel ismét a csiszolofolyadékot.

Ugyeljen a témitégydirik megfelel6 felfekvésére a haz és a nézéiiveg kdzott.

099-003694-EW511 15
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7 Miszaki adatok

7.1 TGM 40230 Porta 230V 50Hz
Hal6zati kabel hossza 2m
Teljesitmény 380 W
Hal6zati csatlakozas (EN 50144) 230V, 50/60 Hz
Fordulatszam 8500 1/perc
Gyémantkorong atméré 40 mm
Csiszoléasi sebesség 44 m/mp
Csiszoléasi szdg bedllitas 75°-90°
Csiszolo6folyadék felvevé kapacitas 250 ml
Tdémeg 9,3 kg
Alkalmazott harmonizalt szabvanyok EN 61029
Biztonsagi jelolés C€

16 099-003694-EW511
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Kiegésziték

Kop6 alkatrészek

8
8.1

Kiegészitok
Kopo alkatrészek

Nem eredeti potalkatrészek, mint csiszolokorongok és csiszolékoncentratum hasznalata esetén a
készilék élettartama csdkken és a garancia elveszik. Csak eredeti potalkatrészeket hasznéljon!

Tipus

Megnevezés

Cikkszam

COL Porta/Handy @ 0.8 mm

Szorit6fogd EWM elektrédacsiszol6 készilékekhez

098-003696-00000

COL Porta/Handy @ 1.0 mm

Szoritéfogd EWM elektrodacsiszold készilékekhez

098-003697-00000

COL Porta/Handy @ 1.2 mm

Szorit6fogd EWM elektrédacsiszol6 készilékekhez

098-003698-00000

COL Porta/Handy @ 1.6 mm

Szoritéfogd EWM elektrodacsiszold készilékekhez

098-003674-00000

COL Porta/Handy @ 2.0 mm

Szoritéfogd EWM elektrédacsiszol6 készilékekhez

098-003675-00000

COL Porta/Handy @ 2.4 mm

Szoritéfogd EWM elektrodacsiszold készilékekhez

098-003676-00000

COL Porta/Handy @ 3.2 mm

Szoritéfogd EWM elektrédacsiszol6 készilékekhez

098-003677-00000

COL Porta/Handy @ 4.0 mm

Szoritéfogd EWM elektrodacsiszold készilékekhez

098-003678-00000

Gyémant csiszolékorong

Csiszolokorong

098-003695-00000

Csiszolékoncentratum 250 ml

Csiszol6koncentratum

098-003699-00000

099-003694-EW511

04.05.2017
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A melléklet

EWM-vallalatcsoport attekintése
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9.1

A melléklet

EWM-vallalatcsoport attekintése
Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

%+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stralle 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 « Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.(n

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StralBe 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

DieselstralBe 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Stralle 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strafle 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - Peaple’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERITIC. LTD.STI.

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kuglikcekmece / Istanbul Turkey

Tel:+90212 4943219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:} Plants O Branches

Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.0.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM AG

Munich Regional Branch

GadastraB3e 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM Schweil3technik Handels GmbH
Karlsdorfer Stral3e 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweil3technik Handels GmbH
Heinkelstral3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - inffo@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide

18
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