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Informacje ogoélne
A OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ instrukcje eksploataciji!

llIIJJ Przestrzeganie instrukcji eksploatacji pozwala na bezpieczng prace z uzyciem naszych

produktéw.

* Przeczytac i przestrzegac instrukcji eksploatacji wszystkich komponentéw systemu, a w
szczegoblnosci wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa i ostrzegawczych!

* Przestrzegac¢ przepiséw BHP oraz regulacji krajowych!

* Instrukcje eksploatacji nalezy przechowywaé w miejscu zastosowania urzgdzenia.

« Tabliczki bezpieczenstwa i ostrzegawcze na urzadzeniu informujg o mozliwych
zagrozeniach.

Muszg by¢ zawsze dobrze widoczne i czytelne.

» To urzgdzenie zostato wykonane zgodnie z aktualnym stanem techniki oraz
obowigzujgcymi przepisami oraz normami i moze by¢ uzywane, serwisowane i naprawiane
tylko przez wykwalifikowane osoby.

» Zmiany techniczne, spowodowane rozwojem techniki urzgdzen, mogg prowadzi¢ do
réznych zachowan podczas spawania.

W przypadku pytan dotyczacych instalacji, uruchomienia, eksploatacji, warunkéw uzytkowania
na miejscu oraz zastosowania prosimy o kontakt z dystrybutorem lub naszym serwisem klienta
pod numerem telefonu +49 2680 181-0.

Liste autoryzowanych dystrybutoréw zamieszczono pod adresem www.ewm-group.com.

Odpowiedzialno$¢ zwigzana z eksploatacjg urzadzenia ogranicza sie wytgcznie do dziatania
urzadzenia. Wszelka odpowiedzialnosé innego rodzaju jest wykluczona. Wytgczenie
odpowiedzialnosci akceptowane jest przez uzytkownika przy uruchomieniu urzgdzenia.
Producent nie jest w stanie nadzorowa¢ stosowania sie do niniejszej instrukcji, jak réwniez
warunkow i sposobu instalacji, uzytkowania oraz konserwacji urzadzenia.

Nieprawidtowo przeprowadzona instalacja moze doprowadzi¢ do powstania szkéd materialnych
i stanowi¢ zagrozenie dla osob. Z tego wzgledu nie ponosimy odpowiedzialno$ci za straty,
szkody lub koszty bedgce wynikiem nieprawidtowej instalacji, niewtasciwego sposobu
uzytkowania i konserwacji lub gdy sg z nimi w jakikolwiek sposéb zwigzane.

© EWM AG
Dr. Ginter-Henle-Stral3e 8
D-56271 Miundersbach

Prawa autorskie do niniejszej dokumentacji pozostajg wtasnoscig producenta.

Kopiowanie, rowniez czesciowy, tylko za pisemnym zezwoleniem.

Tres¢ niniejszego dokumentu zostata doktadnie sprawdzona i zredagowana, zastrzegamy sobie jednakze
prawo do zmian, btedow pisarskich oraz pomytek.
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Dla wlasnego bezpieczenstwa ev\;‘r’

Informacje dotyczgce korzystania z instrukcji obstugi

2 Dla wiasnego bezpieczenstwa
2.1 Informacje dotyczace korzystania z instrukcji obstugi

A NIEBEZPIECZENSTWO

Zasady pracy lub eksploatacji, ktére muszg by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczyé

bezposrednie ryzyko ciezkich obrazen lub $mierci oséb.

+ Wskazowka bezpieczenstwa zawiera w nagtowku stowo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWO" z symbolem ostrzegawczym.

» Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

A OSTRZEZENIE
Zasady pracy lub eksploatacji, ktore muszg by¢ $cisle przestrzegane, aby wykluczy¢
ryzyko ciezkich obrazen lub smierci oséb.
+  Wskazdéwka bezpieczenstwa zawiera w nagtéwku stowo ostrzegawcze "OSTRZEZENIE" z
symbolem ostrzegawczym.
* Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

A OSTROZNIE
Zasady pracy lub eksploatacji, ktore muszg by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczy¢
ryzyko lekkich obrazen osoéb.

«  Wskazdwka bezpieczenstwa zawiera w nagtéwku stowo ostrzegawcze "OSTROZNIE" z
symbolem ostrzegawczym.
* Na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

Szczegéblne informacje techniczne, ktére musza byé przestrzegane przez uzytkownika.

Instrukcje postepowania i punktory, informujgce krok po kroku, co nalezy zrobi¢ w okreslonych
sytuacjach, sg wyrdéznione symbolami punktoréw, np.:
+  Wetkng¢ ztgcze wtykowe przewodu pradu spawania w odpowiednie gniazdo i zablokowaé.

4 099-003694-EW507
04.05.2017



ew Dla wtasnego bezpieczenstwa

Objasnienie symboli

2.2  Objasnienie symboli
Symbol | Opis Symbol | Opis
= |Szczegdlne informacie techniczne, Nacisng¢ i zwolni¢/naciskac
ktére muszg byc¢ przestrzegane przez impulsowo/dotkng¢
uzytkownika.
@ Wytgczy¢ urzgdzenie Zwolni¢
@ Wigczy¢ urzadzenie Nacisng¢ i przytrzymaé
Przetgczy¢
e Nieprawidtowo Obrécié
Prawidtowo A Wartos$¢ liczbowa - ustawiana
Wejscie w menu <!, [Lampka sygnalizacyjna $wieci na
'0' zielono
4 1 A
(uavieaton) | Nawigowanie w menu ¢ % o |Lampka sygnalizacyjna miga na zielono
ext ) | Wyjécie z menu !, |Lampka sygnalizacyjna $wieci na
="~ |czerwono
4 1 .
Prezentacja wartosci czasu (przyktad: ¢ * o |Lampka sygnalizacyjna miga na
4 s odczekac / nacisngc) '. .' czerwono
[ ]
—/4— | Przerwanie prezentacji menu
(mozliwos¢ dalszych ustawien)
Narzedzie nie jest konieczne / nie
uzywac
(ﬁ Narzedzie jest konieczne / uzy¢
2.3 Informacje ogd6lne
A OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo wypadku w razie nieprzestrzegania zasad bezpieczenstwa!
' Nieprzestrzeganie ponizszych zasad bezpieczenstwa zagraza zyciu!
hd * Przeczyta¢ uwaznie zasady bezpieczenstwa zamieszczone w niniejszej instrukcji!
* Przestrzegac¢ przepiséw BHP oraz regulacji krajowych!
» Zwrdci¢ uwage osobom przebywajgcym w obszarze pracy na obowigzek przestrzegania
przepisow!
A OSTROZNIE
Obciazenie hatasem!
@ Halas przekraczajacy 70dBA moze spowodowaé trwate uszkodzenie stuchu!
» Stosowac odpowiednie ochronniki stuchu!
* Przebywajgce w strefie roboczej osoby muszg zaktada¢ odpowiednie ochronniki stuchu!
099-003694-EW507 5
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Dla wlasnego bezpieczenstwa ev\;‘r’

Informacje ogoine

23> Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy przestrzegaé¢ obowigzujacych krajowych dyrektyw

i przepisow!

* Krajowa implementacja ramowej dyrektywy (89/391/EWG), oraz przynaleznych pojedynczych
dyrektyw.

» Zwlfaszcza dyrektywa (89/655/EWG) dotyczaca minimalnych wymagan w dziedzinie
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia podczas uzywania przez pracownikow wyposazenia
roboczego przy pracy.

* Przepisy w zakresie bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom obowiagzujgce w danym
kraju.

* Kontrolaw regularnych odstepach poprawnosci i bezpieczenstwa wykonywania prac przez
personel.

* Regularna kontrola urzadzenia wg BGV A3.

= Gwarancja producenta wygasa w przypadku uszkodzenia urzgdzenia na skutek uzycia obcych
komponentéw!

* Uzywa¢ wylacznie komponentow systemu oraz opcji (zrodef pradu, uchwytéw spawalniczych,
uchwytéw elektrod, przystawek zdalnego sterowania, czesci zamiennych i zuzywalnych etc.)
pochodzacych z naszego programu produkcji!

* Akcesoria podigczac wylgcznie, gdy urzadzenie jest wylgczone, do odpowiednich gniazd i
zabezpieczy¢ przed odigczeniem.

6 099-003694-EW507
04.05.2017



Zakres zastosowania

ev\;h1 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

3 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
A OSTRZEZENIE
Zagrozenia w przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem!

§ Urzadzenie zostato wykonane zgodnie z aktualnym stanem techniki oraz
obowigzujacymi przepisami i normami odnosnie zastosowania w przemysile i
rzemiesInictwie. Jest ono przeznaczone tylko do spawania okreslonego na tabliczce
znamionowej. W przypadku uzycia niezgodnie z przeznaczeniem ze strony urzadzenia
mogq pojawic sie zagrozenia dla ludzi, zwierzat oraz przedmiotéw materialnych. Za
wszelkie szkody wynikle z takiej sytuacji producent nie ponosi odpowiedzialnosci!

» To urzgdzenie moze by¢ stosowane wylgcznie zgodnie z przeznaczeniem i przez
przeszkolony oraz wykwalifikowany personel!
* Nie dokonywac¢ zadnych zmian i przerdbek w urzadzeniu!
3.1 Zakres zastosowania
Szlifierka do zeszlifowywania elektrod TIG.
3.2 Obowigzujgca dokumentacja
3.2.1 Gwarancja
= Dalsze informacje mozna znalez¢ w zafgczonej broszurze "Warranty registration”, jak rowniez w
informacjach poswieconych gwarancji, konserwacji i kontroli zamieszczonych na naszej stronie
internetowej pod adresem www.ewm-group.com!
3.2.2 Deklaracja zgodnosci
Urzadzenie pod wzgledem koncepcji oraz konstrukcji spetnia wymagania nastepujacych
dyrektyw WE:
* Dyrektywa maszynowa
» Dyrektywa niskonapieciowa
» Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)
» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
W przypadku niedozwolonych zmian, nieprawidtowych napraw, nieprzestrzegania okreséw kontroli i
przegladow "urzadzen do spawania tukiem elektrycznym" i/lub niedozwolonych modyfikacji, na ktére nie
uzyskano wyraznej zgody firmy EMV, niniejsza deklaracja traci swojg waznos¢. Do kazdego produktu
dotgczono w oryginale wtasciwg deklaracje zgodnosci.
3.2.3 Dokumentacja serwisowa (czesci zamienne)
A OSTRZEZENIE
Nie przeprowadza¢ samodzielnie napraw i modyfikacji!

e Celem wykluczenia ryzyka obrazen i uszkodzenia urzgdzenia jego naprawy lub
modyfikacje moga by¢ wykonywane wylacznie przez wykwalifikowane i kompetentne
osoby! Nieupowazniona ingerencja powoduje utrate gwarancji!

* Przeprowadzenie napraw zleca¢ wykwalifikowanym osobom (serwisantom)!
Czesci zamienne mozna zamowic u wiasciwego dystrybutora.
099-003694-EW507 7
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Opis urzadzenia

Obowigzujgca dokumentacja

4 Opis urzadzenia

Poz. | Symbol |Opis
1 Tarcza szlifierska
2 Wziernik
3 Waz do napetniania
4 Kabel sieciowy
5 Pojemnik na pyt
6 Oznaczenie prawidtowego poziomu plynu
7 Stot urzadzenia
8 Sruba nastawcza sprawdzianu gltebokosci
9 Zacisk
10 Uchwyt elektrody
Zakres zastosowania: materiaty niestopowe i niskostopowe
11 Wiacznik/Wytacznik
12 Rekojesé
13 Skala kata ostrzenia
14 Kanat doprowadzajacy
15 Tarcza mosiezna
16 Sruba z gniazdem szesciokatnym
17 Sprawdzian gtebokosci

099-003694-EW507
04.05.2017
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Budowa i dziatanie

Transport i umieszczenie urzgdzenia

5

5.1

Budowa i dziatanie

¢

&

A OSTRZEZENIE

Szkodliwe dla zdrowia materiaty elektrod!
Elektrody spawalnicze moga zawieraé materiaty szkodliwe dla zdrowia!
» Stosowac sie do wytycznych i zalecen producenta elektrod!

A OSTROZNIE

Otwarty kanatl doprowadzajacy!

Przez otwarty kanal doprowadzajacy podczas pracy tarczy szlifierskiej z kanalu moga

wydostac¢ sie widry oraz zanieczyszczenia i wpas¢ do oka lub zosta¢ uwolnione do

powietrzal

* Przed wtgczeniem umiesci¢ uchwyt elektrody w kanale doprowadzajgcym!

* Po wylgczeniu odczekac¢ do catkowitego zatrzymania tarczy szlifierskiej zanim z kanatu
doprowadzajgcego zostanie wyciggniety uchwyt elektrody.

Uruchomienie z przylozong elektroda!

Uruchomienie urzadzenia z przytozong elektroda grozi skreceniem elektrody oraz

uszkodzeniem tarczy szlifierskiej, urzgdzenia i obrazeniami ciata!

» Podczas uruchomienia urzgdzenia elektroda nie moze przylegac do tarczy szlifierskiej!

* Przed wtgczeniem urzgdzenia sprawdzi¢ potozenie elektrody przez wziernik!

W przypadku zbyt duzego docisku elektrody do tarczy szlifierskiej elektroda moze ulec
przegrzaniu i wyzarzeniu. Wyzarzona elektroda moze staé sie niezdatna do uzytku i uszkodzié¢
urzadzenie.

* Nie dociskaé¢ zbyt mocno elektrody do tarczy szlifierskiej!
e Obracac¢ réownomiernie elektroda podczas ostrzenia!

Transport i umieszczenie urzadzenia

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu przewodéw zasilajgcych!

Podczas transportu nie odtgczone przewody zasilajgce (przewody sieciowe, sterujace)
moga stanowic¢ zrédto zagrozen, np. przewrécié podtaczone urzadzenie i spowodowaé
obrazenia oséb!

* Rozlgczy¢ przewody zasilajgce przed transportem!

5.1.1 Warunki otoczenia

Nietypowe ilosci pytu, kwasow, gazéw lub substancji powodujacych korozje moga uszkodzi¢
urzadzenie.

e Unika¢ duzych ilosci dymu, oparow, pary olejowej oraz pytu ze szlifowania!
* Unikaé powietrza z zawartoscia soli (powietrza morskiego)!

Niedostateczna wentylacja skutkuje zmieniejszeniem wydajnosci i uszkodzeniem urzadzenia.
e Przestrzegac¢ warunkow otoczenia!

* Nie zasfania¢ wilotow i wylotéw powietrza chtodzacego!

e Zachowaé¢ minimalng odlegtos¢ 0,5 m od przeszkod!

099-003694-EW507 o)
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Budowa i dziatanie ev\;‘r’
Transport i umieszczenie urzgdzenia

5111

51.1.2

5.1.2

Podczas pracy

Zakres temperatur powietrza otoczenia:
+ -25°Cdo+40°C

Wzgledna wilgotnos¢ powietrza:

* do 50% przy 40 °C

» do 90% przy 20 °C

Transport i sktadowanie

Skladowanie w zamknietych pomieszczeniach, zakres temperatur powietrza otoczenia:
+ -30°Cdo+70°C

Wzgledna wilgotnosé powietrza

* do 90% przy 20 °C

Ustawienia wstepne

A OSTROZNIE

' Kompletnos$é montazu!

Urzadzenie wolno uzytkowaé wytacznie pod warunkiem, ze zamontowano wszystkie
elementy obudowy. Uzytkowanie niekompletnego urzadzenia moze skutkowaé
uszkodzeniami oraz obrazeniami.

* Przed rozpoczeciem uzytkowania sprawdzi¢ poprawno$¢ montazu wszystkich elementow!

10
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ev\;h1 Budowa i dziatanie
Transport i umieszczenie urzgdzenia

5.1.2.1 Napetnianie ptynem szlifierskim

[Zr  Praca bez plynu szlifierskiego!

Urzadzenie nie jest napetnione fabrycznie ptynem szlifierskim. Urzgdzenia nie wolno uzytkowac
bez plynu szlifierskiego!

* Przed uruchomieniem napetni¢ plynem szlifierskim!

7

:

r

9

S

j\«
[

Rys. 5-1

o
(]
N

Symbol |Opis
Tarcza szlifierska

Zatyczka gniazda smarowniczego

Waz do napetniania

Wziernik

Oznaczenie prawidtowego poziomu plynu

Pojemnik na pyt

Spust gwintowany

O IN|[oO|O(A[WIN]|EF

Stot urzadzenia

»  Wykreci¢ $rube zamykajgca z gwintowanego spustu.

» Przykreci¢ rekg pojemnik na pyt do gwintowanego spustu.

+ Zdjg¢ zatyczke z weza do napetniania.

* Pojemnik z ptynem szlifierskim zatozy¢ kr6¢cem wlewowym na waz do napetniania.

»  Uzupehi¢ ptyn szlifierski.

* Uwzgledni¢ oznaczenie prawidtowego poziomu ptynu na wzierniku (nie przekraczac)!
Urzadzenia nie wolno transportowac, gdy jest napetnione pfynem szlifierskim!

Ptyn szlifierski spuscic¢ do szczelnie zamykanego pojemnika!

099-003694-EW507 11
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Budowa i dziatanie ev\;‘r’
Transport i umieszczenie urzgdzenia

5.1.2.2 Przygotowanie elektrod do ostrzenia

Do zamocowania elektrod w celu naostrzenia uzywa sie réznych zaciskéw dopasowanych do $rednicy
elektrody.

A OSTROZNIE

Niewlasciwy zacisk!

Uzycie nieodpowiedniego do rozmiaru elektrody zacisku grozi obluzowaniem sie
elektrody, uszkodzeniem urzadzenia oraz zranieniem oséb.

» Uzywac wytgcznie oryginalnych zaciskow!

» Uzywac¢ wytgcznie zaciskow odpowiednich do srednicy elektrody!

Brrm | 1 |

Rys. 5- 2

Poz. | Symbol |Opis

Elektroda

Zacisk

Uchwyt elektrody

Zakres zastosowania: materiaty niestopowe i niskostopowe
» Dobra¢ odpowiedni do $rednicy elektrody zacisk.

*  Wiozyc elektrode w zacisk.

»  Whkreci¢ zacisk w uchwyt elektrody.

Rys. 5- 3
Poz.| Symbol |Opis

1 | |Sruba nastawcza sprawdzianu gtebokosci

= Sruba nastawcza sprawdzianu glebokosci

Za pomoca sruby nastawczej na tylnej stronie sprawdzianu gfebokosci mozna ustawi¢ szlif
elektrody wolframowej.

* Wykrecanie: wyzszy szlif
* Whkrecanie: nizszy szlif

12 099-003694-EW507
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ewh, Budowa i dziatanie
Ostrzenie elektrody

5.1.2.3 Ustawienie kata ostrzenia elektrody wolframowej
Kat ostrzenia ustawia sie na znaczniku wskazujgcym prowadnicy. Mozliwa jest regulacja co pét stopnia
od 7,5 do 90°.
Poz. | Symbol [Opis
1 Prowadnica
2 Skala kata ostrzenia
3 Uchwyt do przenoszenia
4 Oznaczenie
* Poluzowac srube radetkowang na prowadnicy.
« Ustawic¢ znacznik prowadnicy na wybranym kacie.
» Dokreci¢ rekg srube radetkowana.
5.2  Ostrzenie elektrody
[>> Wadliwa tarcza szlifierska moze uszkodzic elektrode oraz uchwyt elektrody.
* Nigdy nie uzytkowac urzadzenia, gdy tarcza szlifierska jest uszkodzona.
e Uzywa¢ wyfacznie oryginalnych tarcz szlifierskich.
+ Sprawdzi¢, czy wtgcznik/wytgcznik jest w potozeniu ,0°.
» Podigczy¢ urzgdzenie do zasilania.
» Sprawdzi¢ przez wziernik, czy elektroda nie przylega do tarczy szlifierskiej.
*  Wigczy¢ urzgdzenie.
* Uchwyt elektrody dosuwac przy wolnych obrotach do tarczy szlifierskiej, w taki sposéb by elektroda
wolframowa nie ulegata wyzarzaniu. Kontrola procesu przez wziernik.
* Lekko dociskajgc przy wolnych i rownomiernych obrotach uchwytu elektrody przeprowadzi¢ proces
ostrzenia.
* Proces ostrzenia zostaje zakonnczony po dojsciu do ogranicznika uchwytu elektrody.
»  Wytgczy¢ urzadzenie i pozwoli¢ mu sie zatrzymac.
*  Wyja¢ uchwyt elektrody z kanatu doprowadzajgcego.
+ Uchwyt elektrody wsung¢ w sprawdzian gtebokosci i poluzowac elektrode obracajac nig w lewo.
099-003694-EW507 13
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Czyszczenie

6 Konserwacja i pielegnacja
6.1 Czyszczenie

g
(@)

&

A OSTRZEZENIE
Napiecie sieciowe!
Przed przystapieniem do czyszczenia lub kontroli nalezy odtaczy¢ wszystkie przewody
sieciowe i zasilajgce sprawdzanego urzadzenia.
+ Odtgczy¢ wszystkie przewody sieciowe i zasilajgce.

A OSTROZNIE

Pyt szlifierski!

Podczas czyszczenia ptyn szlifierski moze dostac sie do oczu. Resztki ptynu
szlifierskiego moga przedostac sie do krwi przez powierzchowne skaleczenia skéry.
» Do czyszczenia zaktada¢ okulary i rekawice ochronne!

Rys. 6-1

Poz. | Symbol |Opis

Sruby ramki wziernika

Oznaczenie prawidtowego poziomu ptynu

Sruba z gniazdem szesciokatnym

Tarcza mosiezna

Tarcza szlifierska

||~ WIN|F

Ramka wziernika

14

099-003694-EW507
04.05.2017



ew Konserwacja i pielegnacja
Wymiana tarczy szlifierskiej

+ Odtaczy¢ ostrzarke od sieci.

» Plyn szlifierski spusci¢ do odpowiedniego zbiornika.

» Zdemontowacé pojemnik na pyt.

» Odkreci¢ $ruby ramki wziernika.

» Zdja¢ wziernik i ramke wziernika.

*  Wyczysci¢ komore szlifierskg czystg woda.

*  Wode po czyszczeniu spusci¢ do odpowiedniego zbiornika i usungé zgodnie z wiasciwymi przepisami.
»  Waziernik razem z ramkg przymocowac z powrotem za pomoca $rub.

+ Uwazaé na prawidiowe osadzenie pierécienia uszczelniajgcego pomiedzy obudowg i wziernikiem.

6.2 Wymiana tarczy szlifierskiej

» Odtaczyc¢ ostrzarke od sieci.

» Ptyn szlifierski spusci¢ do odpowiedniego zbiornika.

» Zdja¢ wziernik i ramke wziernika.

»  Wykreci¢ $rube z gniazdem szesciokatnym (gwint lewoskretny) posrodku tarczy szlifierskie;.

» Zdjg¢ mosiezng tarcze.

*  Wymienic tarcze szlifierska.

+ Zamocowac z powrotem mosiezng tarcze za pomocg sruby z gniazdem szesciokgtnym.

» Zamocowac z powrotem wziernik razem z ramka.

» Z powrotem napetnié ptynem szlifierskim.

+ Uwazaé na prawidiowe osadzenie pierécienia uszczelniajgcego pomiedzy obudowg i wziernikiem.
099-003694-EW507 15
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7 Dane techniczne
7.1 TGM 40230 - PORTA

Dlugosé kabla sieciowego

2m

Moc

380 W

Przylacze sieciowe (EN 50144)

230V, 50/60 Hz

Predkos¢ obrotowa

8500 obr/min

Srednica tarczy diamentowej 40 mm
Predkos¢ szlifowania 44 m/s
Regulacja kata ostrzenia 7,5°-90°
Zbiornik na ptyn szlifierski 250 ml
Ciezar 9,3 kg
Zastosowane normy zharmonizowane EN 61029
Oznaczenie bezpieczenstwa C€

16
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Akcesoria

Czesci zuzywalne

8
8.1

Akcesoria
Czesci zuzywalne

Stosowanie nieoryginalnych czes$ci zuzywalnych, takich jak tarcze szlifierskie czy koncentrat do
szlifowania, skraca zywotnos$é¢ urzadzenia i skutkuje utrata gwarancji. Uzywaé wytacznie
oryginalnych czesci zuzywalnych!

Typ

Nazwa

Numer artykutu

COL Porta/Handy @ 0.8 mm

Szczeki zaciskowe do szlifierek elektrod
wolframowych EWM

098-003696-00000

COL Porta/Handy @ 1.0 mm

Szczeki zaciskowe do szlifierek elektrod
wolframowych EWM

098-003697-00000

COL Porta/Handy @ 1.2 mm

Szczeki zaciskowe do szlifierek elektrod
wolframowych EWM

098-003698-00000

COL Porta/Handy @ 1.6 mm

Szczeki zaciskowe do szlifierek elektrod
wolframowych EWM

098-003674-00000

COL Porta/Handy @ 2.0 mm

Szczeki zaciskowe do szlifierek elektrod
wolframowych EWM

098-003675-00000

COL Porta/Handy @ 2.4 mm

Szczeki zaciskowe do szlifierek elektrod
wolframowych EWM

098-003676-00000

COL Porta/Handy @ 3.2 mm

Szczeki zaciskowe do szlifierek elektrod
wolframowych EWM

098-003677-00000

COL Porta/Handy @ 4.0 mm

Szczeki zaciskowe do szlifierek elektrod
wolframowych EWM

098-003678-00000

Diamentowa tarcza szlifierska

Tarcza szlifierska

098-003695-00000

Koncentrat do szlifowania 250
ml

Koncentrat do szlifowania

098-003699-00000

099-003694-EW507

04.05.2017
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9.1

Zatacznik A

Oddziatly firmy EWM

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

{3+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glinter-Henle-Stralle 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan : New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

() Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Grlnauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StralBe 7-9

37079 Géttingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

Dieselstral3e 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Stralle 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strafle 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - Peaple’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERITIC. LTD.STI.

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kuglikcekmece / Istanbul Turkey

Tel:+90212 4943219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:} Plants O Branches

Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718/ 31

407 53 lJifikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewms-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax:-20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM AG

Munich Regional Branch

GadastraBle 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM Schweitechnik Handels GmbH
Karlsdorfer Stralle 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schweil3technik Handels GmbH
Heinkelstral3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.0./ Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - inffo@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide

18
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