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Allmanna hanvisningar
A VARNING

Las bruksanvisningen!

IlllJl Bruksanvisningen informerar om sdker anvandning av produkterna.

» Las och félj bruksanvisningen fér samtliga systemkomponenter, i synnerhet sékerhets- och
varningsanvisningarna!

» Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestammelser!

» Forvara bruksanvisningen pa aggregats anvandningsplats.

+ Séakerhets- och varningsskyltar pa aggregatet informerar om eventuella faror.
De maste vara identifierbara och lasbara.

« Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande regler
och standarder och far endast anvandas, underhallas och repareras av fackpersonal.

« Tekniska andringar pa grund av vidareutveckling inom aggregattekniken kan leda till olika
svetsforhallanden.

Vvand er vid fragor angaende installation, idrifttagning, anvandning, speciella omstandigheter pa
anvandningsplatsen samt andamalsenlig anvandning till er aterforsaljare eller var kundservice
under +49 2680 181-0.

En lista 6ver auktoriserade forséljningspartner finns under www.ewm-group.com.

Ansvaret i sammanhang med anvandning av denna anlaggning begransas uttryckligen till
anlaggningens funktion. Allt annat ansvar, av vilket slag det vara ma, uteslutes uttryckligen.
Denna befrielse fran ansvar accepteras av anvandaren vid idriftagning av anlaggningen.

Saval iakttagandet av denna anvisning som aven villkoren och metoderna vid installation, drift,
anvandning och skotsel av aggregatet kan inte 6évervakas av tillverkaren.

Ett felaktigt utférande av installationen kan leda till materiella skador och aven innebéra att
personer utsattes for risker. Darfér dvertar vi inget slags ansvar for férluster, skador och
kostnader, som resulterar av felaktig installation, icke fackmassig drift samt felaktig anvandning
och skotsel eller pa nagot satt star i samband harmed.

© EWM AG
Dr. Glinter-Henle-StraRe 8
D-56271 Mindersbach

Upphovsratten till detta dokument forblir hos tillverkaren.
Kopiering, aven i form av utdrag, endast med skriftligt godk&nnande.

Innehallet i detta dokument har noga undersokts, kontrollerats och bearbetats, anda férbehaller vi oss for
andringar, skrivfel och misstag.
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For Din sakerhet ev\;hq
Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

2 For Din sakerhet
2.1  Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

A FARA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en omedelbart
hotande, allvarlig personskada eller dod.

 Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "FARA" med en generell varningssymbol i sin
rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A VARNING

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en mojlig, allvarlig
personskada eller dod.

« Siakerhetsanvisningen innehaller signalordet "VARNING" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A OBSERVERA

Arbets- eller driftsférfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en majlig, latt
personskada.

« Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.

=5 Tekniska detaljer som anvandaren maste beakta.

Indikeringar betraffande tillvagagangssatt samt upprakningar som visar dig steg for steg vad du ska gora i
speciella situationer kanner du igen med hjalp av blickfangspunkten, t.ex.:

 ansluta och l&sa kontakten for svetsstromledningen i motsvarande motkontakt.

4 099-003694-EW506
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FOr Din sakerhet

Symbolférklaring
2.2  Symbolforklaring
Symbol |Beskrivning Symbol | Beskrivning
g |Tekniska detaljer som anvandaren Tryck och slapp/peka/tryck
maste beakta. @@
g Koppla fran aggregatet Sla
pp ggreg pp
@ Koppla pa aggregatet Tryck och hall intryckt
e Fel Vrid
Ratt ﬂ Siffervarde — installbart
Atkomst av meny !, |Signallampan lyser gront
"‘.):
@ Navigering i menyn e % o [Signallampan blinkar gront
0. 4 .0
EXIT Lamna menyn 1, [Signallampan lyser rott
- | -
' Tidsvisning (exempel: vanta e * ¢ |Signallampan blinkar rott
4 s/aktivera) * ®
o P [ ]
—vA— | AVbrott i menyvisningen (ytterligare
instéllningsmojligheter mojliga)
% Verktyg ej nddvandigt/anvand ej verktyg
GUD Verktyg nédvandigt/anvand verktyg
2.3 Allmant
A VARNING
' Olycksrisk vid ignorering av sékerhetsanvisningarna!
M Ignorering av sakerhetsanvisningarna kan vara livsfarligt!
» L&s sakerhetsanvisningarna i denna anvisning noggrant!
» Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestammelser!
« Uppmana personer inom arbetsomradet att folja foreskrifternal!
A OBSERVERA
Bullerbelastning!
@ Buller som 6verskrider 70dBA kan orsaka bestadende horselskador!
* Anvand lampligt hoérselskydd!
« Personer som befinner sig inom arbetsomradet maste anvanda lampligt horselskydd!
099-003694-EW506 5
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Allmant

FOr Din sakerhet ev\;hq

=

For drift av apparaten maste respektive nationella direktiv och lagar iakttas!

Nationell tilldAmpning av ramdirektivet (89/391/EWG), samt tillhérande separata direktiv.

Sarskilt direktivet (89/655/EWG) angaende minimala foreskrifter for sakerhet och halsoskydd
vid anvandning av arbetsutrustning genom arbetstagare vid arbetet.

Foreskrifterna for arbetssdkerhet och forebyggande av olyckor i respektive land.
Kontrollera regelbundet att anvandarna arbetar sékerhetsmedvetet.
Regelbunden kontroll av aggregatet enligt BGV A3.

Tillverkarens garanti upphor att galla vid aggregatskador pga. frammande komponenter!

Anvand endast systemkomponenter och tillval (stromkallor, svetsbrannare, elektrodhallare,
fjarrstyrningar, reserv- och forslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!
Tillbehérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstangt.

099-003694-EW506
04.05.2017



ev\;h1 Andamalsenlig anvéandning
Anvandningsomrade

3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

Andamalsenlig anvandning

A VARNING
§ Faror pa grund av felaktig anvandning!

Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt gallande

regler och standarder fér anvandning inom industri och annan kommersiell verksamhet.

Det &r endast avsett for svetsmetoden som anges péa typskylten. Vid felaktig

anvandning kan aggregatet utgora fara fér personer, djur och materiella varden.

Garantin omfattar inte skador som ar ett resultat av felaktig anvandning!

» Anvand aggregatet uteslutande enligt avsedd anvandning och endast av utbildad,
sakkunnig personal!

« Aggregatet far inte forandras eller byggas om pa felaktigt satt!

Anvandningsomrade
Slipmaskin fér slipning av TIG-elektroder.

Hanvisningar till standarder
Garanti

Ytterligare information finns i broschyren "Warranty registration” liksom var information om
garanti, underhall och kontroll p4 www.ewm-group.com!

Konformitetsdeklaration

Det betecknade aggregatet uppfyller foljande EU-direktiv vad géaller konstruktion och
C € utférande:

+ Maskindirektivet

 Lagspanningsdirektivet

» Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

* RoHS-direktivet
Vid obehériga andringar, icke-fackmassiga reparationer, upplupen tidsfrist gallande
"Ljusbagesvetsanordningar — inspektion och kontroll under driften” och/eller otilldtha ombyggnader, som
inte uttryckligen tillatits av EWM &r denna forsakran ogiltig. Ett specifikt intyg om éverensstammelse
medfdljer i original till varje produkt.

Servicedokument (reservdelar)

A VARNING

Inga felaktiga reparationer och modifikationer!

6 For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras
resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!

Garantin upphor att galla vid obehériga ingrepp!

» Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!

Reservdelar kan bestallas hos vederbérande aterforsaljare.

099-003694-EW506 7
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Aggregatbeskrivning ev\;h-’
Hanvisningar till standarder

4 Aggregatbeskrivning

Pos. | Symbol [Beskrivning
1 Slipskiva
2 Synglas
3 Pafyllningsslang
4 Néatanslutningskabel
5 Dammbehallare
6 Markering av korrekt vatskeniva
7 Maskinbord
8 Installningsskruv for djupmattet
9 Spanntang
10 Elektrodhallare
Anvandningsomrade: Olegerade och |agt legerade material
11 Strombrytare
12 Handtag
13 Slipvinkelskala
14 Tillforselkanal
15 Massingsbricka
16 Insexskruv
17 Djupmatt

099-003694-EW506
04.05.2017



ev\;h1 Uppbyggnad och funktion
Transport och uppstéallning

5 Uppbyggnad och funktion
A VARNING
Halsovadliga elektrodmaterial!
x Svetselektroder kan innehélla halsovadliga material!
» Folj elektrodtiliverkarens anvisningar!
A OBSERVERA
Oppen tillférselkanal!
@ Genom en oppen tillforselkanal kan span och smutspartiklar trada ut ur kanalen och
traffa 6gonen eller blandas med andningsluften nar slipskivan ar igang!
* Placera elektrodhallaren i tillférselkanalen fére pakopplingen!
- Lat slipskivan stanna efter frAnkopplingen innan elektrodhallaren tas bort fran
tillférselkanalen.
' Start med motliggande elektrod!
Om maskinen startas med motliggande elektrod kan elektroden férskjutas och skada
hd slipskivan, maskinen och personer!
« Lat inte elektroden ligga an mot slipskivan nar maskinen startas!
» Kontrollera elektrodens position genom synglaset innan maskinen startas!
Om elektroden tycks for hart mot slipskivan kan den 6verhettas och utglédgas. En utglédgad
elektrod kan vara oanvandbar och skada maskinen!
» Tryck inte elektroden for hart mot slipskivan!
* Vrid elektroden jdmnt under slipningen!
5.1 Transport och uppstallning
A OBSERVERA
Risk for olycksfall pa grund av forsérjningsledningar!
®]D-| Vid transport kan ej bortkopplade férsdrjningsledningar (natledningar, styrledningar,
etc.) férorsaka risker, t.ex. att anslutna apparater vélter och skadar personer!
 Koppla fran forsorjningsledningar fore transport!
5.1.1 Omgivningskrav
= Ovanligt stora mangder damm, syror, korrosiva gaser eller substanser kan skada aggregatet.
e Undvik stora mangder rok, anga, oljedimma och slipdamm!
* Undvik salthaltig omgivningsluft (havsluft)!
[ Bristande ventilation leder till effektreduktion och skador pa aggregatet.
* Innehall omgivningsvillkoren!
e Hall in- och utlopps6ppningen for kylluft fri!
* Innehall minimalavstandet 0,5 m till hinder!
5.1.1.1 Under drift
Temperaturomrade for omgivningsluften:
+ -25°Ctill +40 °C
Relativ luftfuktighet:
+ upp till 50 % vid 40 °C
» upp till 90 % vid 20 °C
5.1.1.2 Transport och férvaring
Forvaring inom slutna rum, omgivningsluftens temperaturomrade:
+ -30°Ctill+70 °C
Relativ luftfuktighet
* upp till 90 % vid 20 °C
099-003694-EW506 o]
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Uppbyggnad och funktion ev\;h-’
Transport och uppstallning

5.1.2 Forinstallningar

A OBSERVERA

Komplett montering!

Maskinen far endast anvandas nar alla holjets pabyggnadsdelar ar monterade. Drift av
en ej komplett maskin kan leda till personskador och materiella skador.

» Kontrollera fore drift att alla komponenter ar fast monterade!

5.1.2.1 Pafyllning av slipvatska

= Drift utan slipvatska!

Maskinen &r inte fylld med slipvatska vid leveransen fran fabriken. Maskinen far inte anvandas
utan slipvatska!

e Fyll pa slipvatska fore idrifttagningen!

I

3
X

r

3

(

g
g

Bild. 5.1

U
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Symbol |Beskrivning

Slipskiva

Hatta for smorjnippel

Pafyllningsslang

Synglas

Markering av korrekt vatskeniva

Dammbehéllare

Avtappningsgénga

OIN|JO|O|r~[W[IN|F

Maskinbord

« Skruva av pluggen fran avtappningsgangan.

+ Skruva fast uppsamlingsbehallaren for hand pa avtappningsgangan.

« Ta bort smérjnippelsproppen fran pafyliningsslangen.

« Satt slipvatskebehallaren med péfyliningséppningen pa pafyliningsslangen.

*  Fyll pa slipvatska.

« Beakta markeringen av korrekt vatskeniva pa synglaset (fyll inte p& for mycket)!
[ Maskinen far inte transporteras med pafylld slipvatskal

* Tappa av slipvatskan i en behallare som kan forslutas!

099-003694-EW506
10 04.05.2017



ev\;h1 Uppbyggnad och funktion
Transport och uppstéallning

5.1.2.2 Forberedelse av elektroderna for slipningen

For att satta fast elektroderna for slipningsprocessen anvands olika, till elektrodens diameter anpassade,
spanntanger.

A OBSERVERA

Fel spanntang!

Vid anvandning av en spanntang som inte motsvarar elektrodens storlek kan elektroden
lossna och skada aggregatet och personer.

* Anvéand endast original spannténger!
* Anvéand endast spanntanger som motsvarar elektrodens diameter!

Brrm | (0

Bild. 5.2

Pos. | Symbol |Beskrivning

Elektrod

Spanntang

Elektrodhallare

Anvandningsomréde: Olegerade och lagt legerade material

« Valj en spanntdng som motsvarar elektrodens diameter.
 Satt in elektroden i spanntangen.

+ Skruva in spanntangen i elektrodhallaren.
r 3 [—

Bild. 5.3

Pos.| Symbol |Beskrivning

1 | |Installningsskruv for djupmattet

i< Installningsskruv for djupmattet

Avslipningen av volframelektroden kan stallas in med hjalp av installningsskruven pa baksidan
av djupmattet.

e Utskruvning: Hogre avslipning
* Inskruvning: Mindre avslipning

099-003694-EW506 11
04.05.2017



Uppbyggnad och funktion ev\;h-’
Tillslipning av elektroden

5123

5.2

Installning av volframelektrodens slipvinkel
Slipvinkeln kan stéllas in 6ver fastets markering. Halvvinklar fran 7,5 till 90° kan stallas in.

Bild. 5.4

Pos. | Symbol |Beskrivning

Faste

Slipvinkelskala

Barhandtag

AIWIN|PF

Markering

Lossa den lettrade skruven vid fastet.
Stall in fastets markering pa énskad halvvinkel.
Spann den lettrade skruven for hand.

Tillslipning av elektroden
En defekt slipskiva kan skada elektroden och elektrodhallaren.

Anvand aldrig maskinen om slipskivan &ar skadad.
Anvand endast originalslipskivor.

Kontrollera att strombrytaren star pa lage "0".

Anslut apparaten till stromférsérjningen.

Kontrollera genom synglaset att elektroden inte vidror slipskivan.

Koppla pa apparaten.

For elektrodhallaren under langsam vridning mot slipskivan, s att volframelektroden inte borjar gloda.
Kontrollera processen genom synglaset.

Utfor slipningen genom att vrida elektrodhallaren langsamt och jamnt.

Slipningen ar avslutad nar elektrodhallarens anslag natts.

Stang av apparaten och lat den rulla ut.

Ta ut elektrodhallaren ur tillférselkanalen.

For in elektrodhallaren i djupmattet och lossa elektroden genom att vrida &t vanster.

12
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ev\;h1 Service och skotsel
Rengdoring

6 Service och skotsel
6.1 Rengoring

A VARNING

Q Natspanning!
Fore rengoring eller kontroll maste alla utrustningens nat- och férsorjningsledningar
@ kopplas bort.
« Koppla fran alla nat- och férsorjningsledningar.

A OBSERVERA

Slipdamm!

@ Vid rengdringen kan slipdamm komma in i 6gonen. Rester av slipvatskan kan komma in
i blodet via 6ppna sar.

* Anvand skyddsglasdgon och handskar vid rengoringen!

N
d o

Bild. 6.1

Pos. | Symbol |Beskrivning

Skruvar for synglasets ram

Markering av korrekt vatskeniva

Insexskruv

Massingsbricka

Slipskiva

OO~ [W[IN]|F

Synglasets ram

099-003694-EW506 13
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Service och skotsel

Byte av slipskiva

ewn

6.2

Koppla bort slipmaskinen frn nétet.

Hall over slipvatskan i en lamplig behallare.
Ta av dammbehallaren.

Ta bort synglasramens skruvar.

Ta bort synglaset och dess ram.

Rengor slipkammaren med klart vatten.

Hall éver rengoringsvattnet i en lamplig behdllare och avfallshantera det enligt gallande foreskrifter.

Satt fast synglaset och dess ram igen med skruvarna.
Kontrollera att tatningsringen sitter fast ordentligt mellan aggregat och synglas.

Byte av slipskiva

Koppla bort slipmaskinen fran nétet.

Hall 6ver slipvatskan i en lamplig behallare.

Ta bort synglaset och dess ram.

Ta bort insexskruven(vanstergéanga) i mitten av slipskivan.

Ta bort massingsbrickan.

Byt slipskiva.

Satt ater fast massingsbrickan med insexskruven.

Satt fast synglaset och dess ram igen.

Fyll ater pa slipvatska.

Kontrollera att tatningsringen sitter fast ordentligt mellan aggregat och synglas.

14
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Tekniska data
TGM 40230 — PORTA

7 Tekniska data
7.1 TGM 40230 - PORTA

Langd natkabel 2m
Effekt 380 W
Natanslutning (EN 50144) 230V, 50/60 Hz
Varvtal 8 500 v/min
Diamantskivans diameter 40 mm
Sliphastighet 44 m/s
Instalining av slipvinkeln 7,5°-90°
Volym slipvétska 250 ml
Vikt 9,3 kg
Anvéanda harmoniserade standarder EN 61029
Séakerhetsmarkning C€

099-003694-EW506

04.05.2017
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Tillbehor

Forslitningsdelar

ewn

8
8.1

Tillbehor
Forslitningsdelar

Vid anvéndning av ej originalfdrslitningsdelar, som slipskivor och slipkoncentrat, forkortas
apparatens livslangd och garantin upphdr att galla. Anvand endast originalférslitningsdelar!

Typ

Benamning

Artikelnummer

COL Porta/Handy @ 0.8 mm

Spanntang for EWM elektrodslipapparater

098-003696-00000

COL Porta/Handy @ 1.0 mm

Spanntang for EWM elektrodslipapparater

098-003697-00000

COL Porta/Handy @ 1.2 mm

Spanntang for EWM elektrodslipapparater

098-003698-00000

COL Porta/Handy @ 1.6 mm

Spanntang for EWM elektrodslipapparater

098-003674-00000

COL Porta/Handy @ 2.0 mm

Spanntang for EWM elektrodslipapparater

098-003675-00000

COL Porta/Handy @ 2.4 mm

Spanntang for EWM elektrodslipapparater

098-003676-00000

COL Porta/Handy @ 3.2 mm

Spanntang for EWM elektrodslipapparater

098-003677-00000

COL Porta/Handy @ 4.0 mm

Spanntang for EWM elektrodslipapparater

098-003678-00000

Diamantslipskiva

Slipskiva

098-003695-00000

Slipkoncentrat 250 ml

Slipkoncentrat

098-003699-00000

16
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Bilaga A

Oversikt EWM-filialer

9
9.1

Bilaga A
Oversikt EWM-filialer

Headquarters

EWM AG EWM AG
Dr. Glinter-Henle-StraBe 8

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

%+ O Production, Sales and Service

EWM AG

Dr. Glnter-Henle-Stralle 8

56271 Mindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -244
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - People’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 « Fax:-182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.(n

) Sales and Service Germany

EWM AG

Sales and Technology Centre

Griinauer Fenn 4

14712 Rathenow - Tel: +49 3385 49402-0 - Fax: -20
www.ewm-rathenow.de - info@ewm-rathenow.de

EWM AG

Rudolf-Winkel-StralBe 7-9

37079 Gottingen - Tel: +49 551-3070713-0 - Fax: -20
www.ewm-goettingen.de - info@ewm-goettingen.de

EWM AG

DieselstralBe 9b

50259 Pulheim - Tel: +49 2238-46466-0 - Fax: -14
www.ewm-pulheim.de - info@ewm-pulheim.de

EWM AG

August-Horch-Stralle 13a

56070 Koblenz - Tel: +49 261 963754-0 - Fax: -10
www.ewm-koblenz.de - info@ewm-koblenz.de

EWM AG

Eiserfelder Strafle 300

57080 Siegen - Tel: +49 271 3878103-0 - Fax: -9
www.ewm-siegen.de - info@ewm-siegen.de

) Sales and Service International

EWM HIGH TECHNOLOGY (Kunshan) Ltd.

10 Yuanshan Road, Kunshan - New & Hi-tech Industry Development Zone
Kunshan City - Jiangsu - Post code 215300 - Peaple’s Republic of China
Tel: +86 512 57867-188 - Fax: -182

www.ewm.cn - info@ewm.cn - info@ewm-group.cn

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Wiesenstrale 27b

4812 Pinsdorf - Austria - Tel: +43 7612 778 02-0 - Fax: -20
www.ewm-austria.at - info@ewm-austria.at

EWM KAYNAK SISTEMLERITIC. LTD.STI.

Ikitelli OSB Mah. - Marmara Sanayi Sitesi P Blok Apt. No: 44
Kuglikcekmece / Istanbul Turkey

Tel:+90212 4943219

www.ewm.com.tr - turkey@ewm-group.com

{:} Plants O Branches

Forststralle 7-13

56271 Miindersbach - Germany

Tel: +49 2680 181-0 - Fax: -144
www.ewm-group.com - info@ewm-group.com

Technology centre

EWM HIGHTEC WELDING s.r.o.

9. kvétna 718/ 31

407 53 Jitikov - Czech Republic

Tel.: +420 412 358-551 - Fax: -504
www.ewm-jirikov.cz - info@ewm-jirikov.cz

EWM HIGHTEC WELDING GmbH

Centre Technology and mechanisation

Daimlerstr. 4-6

69469 Weinheim - Tel: +49 6201 84557-0 - Fax: -20
www.ewm-mechanisierung.de - info@ewm-weinheim.de

EWM AG

Munich Regional Branch

GadastraB3e 18a

85232 Bergkirchen - Tel: +49 8142 284584-0 - Fax: -9
www.ewm-muenchen.de - info@ewm-muenchen.de

EWM Schwei3technik Handels GmbH
Karlsdorfer Stral3e 43

88069 Tettnang - Tel: +49 7542 97998-0 - Fax: -29
www.ewm-tettnang.de - info@ewm-tettnang.de

EWM Schwei3technik Handels GmbH
Heinkelstral3e 8

89231 Neu-Ulm - Tel: +49 731 7047939-0 - Fax: -15
www.ewm-neu-ulm.de - info@ewm-neu-ulm.de

EWM HIGHTEC WELDING UK Ltd.

Unit 2B Coopies Way - Coopies Lane Industrial Estate
Morpeth - Northumberland - NE61 6JN - Great Britain
Tel: +44 1670 505875 - Fax: -514305
www.ewm-morpeth.co.uk - info@ewm-morpeth.co.uk

EWM HIGHTEC WELDING Sales s.r.o. / Prodejni a poradenské centrum
Tyrsova 2106

256 01 Benesov u Prahy - Czech Republic

Tel: +420 317 729-517 - Fax: -712

www.ewm-benesov.cz - inffo@ewm-benesov.cz

® More than 400 EWM sales partners worldwide

099-003694-EW506
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