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Indicacdes gerais
A AVISO

-| Ler o manual de operacéo!

7 O manual de operacéao familiariza-o com os produtos para um manuseio seguro.

» Ler e seguir o manual de operacdo de todos os componentes do sistema, em especial as
indicacdes de seguranca e adverténcias!

» Respeitar os regulamentos de prevencao de acidentes e as determinacgdes especificas do
pais!

* O manual de operacéo deve ser guardado no local de utilizacdo do aparelho.

» Os sinais de seguranca e de aviso no aparelho informam sobre possiveis perigos.
Devem estar sempre visiveis e legiveis.

» O aparelho foi concebido de acordo com a mais recente tecnologia e com as regras ou
normas e s6 pode ser operado, submetido a manutencao e reparado por pessoas
especializadas.

» Alteracges técnicas através do desenvolvimento da tecnologia do equipamento podem
levar a um comportamento de soldagem diferente.

No caso de perguntas relativas a instalacéo, colocacdo em servico, operacao, caracteristicas no
local de utilizacdo, bem como a finalidade de utilizacédo, contacte o seu parceiro de vendas ou a
nossa assisténcia ao cliente através do niumero +49 2680 181-0.

Consulte a lista dos parceiros de vendas autorizados em
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

A responsabilidade decorrente da operacao deste equipamento esta expressamente limitada ao
funcionamento do mesmo. Rejeitamos qualquer outro tipo de responsabilidade, seja de que natureza for.
Esta exclusé@o de responsabilidade é aceite pelo utilizador ao colocar o equipamento em servigo.

O cumprimento do contelido deste manual, bem como as condi¢cdes e os métodos durante a instalagéo,
operacéo, utilizacdo e manutencdo do equipamento ndo podem ser verificados pelo fabricante.

A instalacdo inadequada pode causar danos materiais e, por conseguinte, pdr em perigo a seguranca
das pessoas. Por esta razdo, ndo assumimos quaisquer obrigacdes, nem responsabilidades por perdas,
danos ou custos que possam decorrer da instalacéo incorrecta, da operagao impropria, bem como da
utilizacdo e manutencgdo incorrectas ou que, de alguma forma, estejam relacionados com estas
situacdes.

© EWM AG

Dr. Giunter-Henle-Stral3e 8
56271 Miundersbach Alemanha
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-Mail: info@ewm-group.com
Www.ewm-group.com

Os direitos de autor do presente documento permanecem propriedade do fabricante.
A copia, ainda que parcial, esta sujeita a uma autorizacao escrita.

O contelido deste documento foi cuidadosamente pesquisado , verificado e editado, no entanto, fica
reservado o direito a alterac@es, erros de ortografia e erros gerais.
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Para sua segurancga ev\’h‘)
Indicacdes relativamente a este manual de instrucdes

2 Para sua seguranca
2.1 Indicacdes relativamente a este manual de instru¢cdes

A PERIGO

Procedimentos de trabalho e de operacdo que tém de ser respeitados com exatidédo a

fim de se evitar ferimento grave direto e iminente ou a morte de pessoas.

e Anstrucdo de seguran¢a contém no titulo a palavra sinalizadora “PERIGO" com um
simbolo de aviso geral.

e O perigo também ¢é ilustrado com um pictograma na borda da pagina.

A AVISO

Procedimentos de trabalho e de operacdo que tém de ser respeitados com exatidédo a

fim de se evitar possivel ferimento grave ou a morte de pessoas.

» Ainstrucdo de seguranca contém no titulo a palavra sinalizadora “AVISO” com um simbolo
de aviso geral.

» O perigo também ¢é ilustrado com um pictograma na borda da pagina.

A CUIDADO

Procedimentos de trabalho e de operacédo que tém de ser respeitados com exatiddo a

fim de se evitar possivel ferimento ligeiro de pessoas.

« Alnstrugdo de seguranca contém no titulo a palavra sinalizadora “CUIDADQO" com um
simbolo de aviso geral.

« O perigo € ilustrado com um pictograma na borda da pagina.

S  Caracteristicas técnicas que o utilizador deve ter em atengao para evitar danos materiais ou
danos no aparelho.

Indicacfes de manuseio e contagens que lhe indicam, passo a passo, o que deve fazer em
determinadas situag8es, reconhecera através do subponto, por exemplo:

< Encaixar a tomada do cabo de corrente de soldagem na contraparte e bloquear.

4 099-003412-EW522
22.10.2019
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Para sua seguranca

Explicacédo dos simbolos

2.2 Explicacao dos simbolos

Simbolo

Descricao

Descricao

Observar as caracteristicas técnicas

(2]
3
ZiE
(@]

Acionar e soltar (digitar/tocar)

Clk

Desligar o aparelho

0]
=

Soltar

Ligar o aparelho

Acionar e manter

Errado/invalido

Comutar

Correto/valido

Rodar

Entrada

NI

Valor numérico/ajustavel

Navegar

Cd
~

o)

~
)

Lampada sinalizadora verde acesa

HOR=“HSHEIG

A
o 4

Saida

L]
[ ]

)

[ ]

.
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Lampada sinalizadora verde a piscar

¥
+

445»

Representacdo do tempo
(exemplo: aguardar 4 s/acionar)

4
by

S

£

~

Lampada sinalizadora vermelha
acesa

Interrup¢do da visualizagdo do menu
(outras opcdes de configuracdo
possiveis)

L]
[ ]

=)

.
[ ]

Lampada sinalizadora vermelha a
piscar

Ferramenta dispensavel/nao utilizar

=& |

Ferramenta indispensavel/utilizar

099-003412-EW522
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Para sua seguranca e

Geral

2.3 Geral
A AVISO

Perigo de acidente ao desrespeitar as instru¢cdes de seguranca!

A néo observancia das instrucdes de seguranca pode pbr em risco a vida!

» Ler atentamente as instruges de seguranca neste manual!

» Respeitar os regulamentos de prevencao de acidentes e as determinac¢des especificas do
pais!

» Advertir as pessoas na zona de trabalho sobre a observancia dos regulamentos!

A CUIDADO

Poluicéo sonora!
@ O ruido que excede os 70 dBA pode provocar danos auditivos permanentes!
« Usar protecdo auditiva apropriada!
« As pessoas que se encontram na zona de trabalho devem usar protecdo auditiva
apropriada!

=5 Paraoperacdo do aparelho, devem ser cumpridas as respetivas diretrizes e leis nacionais
aplicaveis!
e Transposicao nacional da Diretiva-quadro (89/391/EWG),, bem como as respetivas diretivas
especificas.

« Em especial, a Diretiva (89/655/EWG) relativa as prescricdes minimas de seguranca e de
salde para a utilizacdo pelos trabalhadores de equipamentos de trabalho no trabalho.

« As normas de seguranca no trabalho e de prevencéo de acidentes do respetivo pais!
« Controlar regularmente se o utilizador trabalha de forma consciente da seguranca.
» Inspecdo periddica do aparelho de acordo com BGV AS.

I A garantiado fabricante fica cancelada em caso de danos no aparelho devido a componentes de
outra marcal
« Utilizar exclusivamente componentes de sistema e opc¢des (fontes de energia, tochas de
soldagem, suportes do elétrodo, colocadores a distancia, pecas de reposicédo e pecas de
desgaste, etc.) do nosso programa de fornecimento!
« Inserir e bloquear componentes acessorios natomada de ligacdo apenas com a fonte de
energia desligada!

6 099-003412-EW522
22.10.2019



ev\;h‘) Utilizacdo correcta
Area de aplicacio

3

Utilizacao correcta
A AVISO

Perigo devido a utilizacao indevidal
§ O aparelho foi concebido de acordo com a mais recente tecnologia e com as regras ou
L= normas relativas a utilizagdo na indUstria e no comércio. Apenas se destina aos
processos de soldagem indicados na placa de poténcia. Em caso de utilizacdo
indevida, podem surgir do aparelho perigos para pessoas, animais e materiais. Nao
sera assumida responsabilidade por quaisquer danos dai resultantes!
» Utilizar o aparelho exclusivamente para o seu devido uso e por meio de pessoal instruido e
qualificado!
» N&o modificar nem converter o aparelho incorretamente!

3.1 Areade aplicacéo
Afiador de elétrodos de tungsténio portatil para utilizacéo no posto de trabalho de soldadura.
3.2 Outros documentos aplicaveis
3.2.1 Garantia
Para mais informagdes, consulte a brochura fornecida "Warranty registration”, bem como as nossas
informacdes sobre a garantia, manutencéo e verificagéo disponiveis em www.ewm-group.com!
3.2.2 Declaracéo de conformidade
C € Pelo modo como foi concebido e fabricado, o aparelho acima referido cumpre as
diretivas da CE:
< Diretiva "Maquinas"
< Diretiva "Baixa tenséao" (LVD)
< Diretiva "Compatibilidade eletromagnética” (CEM)
* Restricdo de substancias nocivas (RoHS)
No caso de alteracfes ndo autorizadas, reparacdes incorretas, incumprimento dos prazos para
"Dispositivos de soldadura por arco voltaico - Inspecéo e verificagdo durante a operagéo” e/ou
modificacdes ndo autorizadas expressamente pela EWM, a presente declaracdo perde a sua validade.
Cada produto vem acompanhado com o original da declaracédo de conformidade especifica.
3.2.3 Documentacédo de assisténcia (pecas de resposicao)
A AVISO
Nenhumas reparacf8es ou modificacfes incorretas!
6 Para evitar ferimentos e danos no aparelho, o mesmo sé pode ser reparado ou
modificado por pessoas qualificadas e habilitadas.
A garantia fica cancelada em caso de intervenc¢fes ndo autorizadas!
» Em caso de reparacao, confia-la a pessoas capacitadas (pessoal qualificado de
assisténcia técnica)!
As pecas de reposicdo podem ser obtidas através do seu respetivo distribuidor.
099-003412-EW522 7
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Descricdo do aparelho — Breve vista geral
TGM 40230 Handy
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4 Descricao do aparelho — Breve vista geral
4.1 TGM 40230 Handy

o
(@]
n

. |Simbolo

Descricdo

Imagem 4-1

Canal de alimentacéo

Elemento-guia para ajustar as trajetérias de afiagao

Cabeca retificadora

Calibre de profundidade

Parafuso de fixacdo da cabeca retificadora

Bot&o de ligar / desligar

Regulador de velocidade de rotacao

Motor

Ol |N[ojO | |[W[N|F

Parafuso de retencéo

[E=Y
o

Grelha de ventilagédo para arrefecimento do aparelho

[N
[

Escala de angulos de afiacao

=
N

Caixa do filtro

099-003412-EW522
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Estrutura e funcionamento

Transporte e colocagéo

5

Estrutura e funcionamento

€]

A AVISO

Materiais dos elétrodos nocivos para a saude!
Os elétrodos de soldadura podem conter materiais nocivos para a saude!
» Observar as indica¢des do fabricante dos elétrodos!

A CUIDADO

Canal de alimentac¢éo aberto!

Se o canal de alimentacgéo estiver aberto com o disco abrasivo em funcionamento,

podem sair aparas e particulas de sujidade do canal e entrar nos olhos ou nas vias

respiratorias!

» Antes de ligar o aparelho, colocar o suporte do elétrodo no canal de alimentagéo!

» Depois de desligar, deixar parar o disco abrasivo antes de retirar o suporte do elétrodo do
canal de alimentacao.

Arranque com elétrodo encostado!

Se o aparelho arrancar com o elétrodo encostado, o elétrodo pode emperrar e causar

danos no disco abrasivo, no aparelho e em pessoas!

< Ao iniciar o aparelho, ndo deixar o elétrodo encostado ao disco abrasivo!

» Antes de ligar o aparelho, verificar a posi¢éo do elétrodo através do 6culo de inspecao!

> Se o elétrodo exercer demasiada pressao sobre o disco abrasivo, o elétrodo pode sobreaquecer

e recozer. Um elétrodo recozido pode ser inutilizavel e danificar o aparelho!

» Na&o pressionar o elétrodo com demasiada forca contra do disco abrasivo!

» Rodar o elétrodo uniformemente enquanto esta a ser afiado!

5.1 Transporte e colocacgéo
A CUIDADO
Perigo de acidente devido aos cabos de alimentacao!

:D— Durante o transporte, cabos de alimentacdo néo desligados (cabos da rede, cabos de
comando, etc.) podem causar perigos, como p. ex. virar aparelhos ligados e lesionar
pessoas!

« Desligar os cabos de alimentacao antes do transporte!
099-003412-EW522 o)
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Estrutura e funcionamento ev\‘h‘)
Transporte e colocagéo

5.1.1 CondigOes ambientais

1= Danos do aparelho devido a contaminantes!
Quantidades excecionalmente elevadas de p6, acidos, gases ou substancias corrosivas podem
danificar o aparelho (observar os intervalos de manutencéo > consulte a seccéao 6.2).

« Evitar grandes quantidades de fumos, vapores, neblinas de 6leo, pos de retificagdo e ar
ambiente corrosivo!

=== Umaventilagdo deficiente origina a reducéo de desempenho e danos no aparelho.

« Respeitar as condi¢cdes ambientais!
« Manter livre a abertura de entrada e saida para ar de refrigeracéo!
« Respeitar a distdncia minima de 0,5 m a obstaculos!

5.1.1.1 Em operacéo
Intervalo de temperaturas do ar ambiente:

e -25°Ca+40°C (-13F a 104 °F) ™
Humidade relativa do ar:
e até 50 % aos 40 °C (104 °F)
« até 90 % aos 20 °C (68 °F)
5.1.1.2 Transporte e armazenamento
Armazenamento em espaco fechado, intervalo de temperaturas do ar ambiente:
« -30°C a+70°C (-22 °F a 158 °F) !
Humidade relativa do ar
e até 90 % aos 20 °C (68 °F)

099-003412-EW522
10 22.10.2019
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Estrutura e funcionamento

Transporte e colocagéo

5.1.2 Ligacgéo de rede

Perigo devido aligagéo arede incorretal
A ligacdo arede incorreta pode provocar ferimentos ou danos materiais!

A PERIGO

A ligacdo (conector de rede ou cabo), a reparacdo ou adaptacdo da tenséo do aparelho
deve ser realizada por um técnico eletricista de acordo com as normas ou leis nacionais!
A tensdo da rede indicada na placa de poténcia deve coincidir com a tensdo de
alimentacéo.

Operar o aparelho exclusivamente numa tomada com condutor protetor ligado de acordo
com as instrucdes.

O conector de rede, a tomada de rede e o cabo de rede devem ser verificados
regularmente por um técnico eletricista!

Durante a operacao do gerador, este deve ser ligado a terra de acordo com o seu manual
de operacéo. A rede criada deve ser adequada para a operacao de aparelhos de acordo
com a classe de protecéo |.

5.1.2.1 Formade rede

= O aparelho pode ser ligado e operado exclusivamente em um sistema de dois condutores
monofasicos, com cabo neutro ligado a terra.

L

N
P () —
PE
—O0—
Imagem 5-1
Legenda
Item Designacéao Cor identificadora
L Condutor exterior castanho
N Cabo neutro azul
PE Condutor de protecao verde-amarelo

» Inserir a ficha de rede do aparelho desligado na respectiva tomada.

099-003412-EW522

22.10.2019
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Estrutura e funcionamento ev\’h‘)
Predefinicdes

5.2
5.2.1

5.2.2

Predefinicdes

Selecédo da trajetdria de afiagdo
Se o resultado for insatisfatério, o afiador oferece a possibilidade de escolher diferentes trajetérias no
disco, dependendo do desgaste do disco de diamante.

Imagem 5-2

Pos. |Simbolo |Descri¢céo

Parafuso de fixacao

Elemento-guia para ajustar as trajetdrias de afiagao

Marcacéo "S"

Disco abrasivo

AW [IN|F

Trajetéria de afiacdo

« Desapertar o parafuso de fixacéo.

e Levantar o elemento-guia.

* Rodar o elemento-guia 90°.

« Deslocar a guia angular até ficar exatamente posicionada por baixo do elemento-guia.
* Inserir 0 elemento-guia na guia angular.

« Apertar novamente o parafuso de fixacao.

O filtro tem de ser substituido em cada mudanca da trajetoria de afiagdo ou quando o pé
levantado fica permanentemente visivel na camara de afiagao!

Preparar os elétrodos para o processo de afiacao

A CUIDADO

Pinca de fixac&o incorreta!l
' Se for utilizada uma pinc¢a de fixagdo que n&o corresponde ao tamanho do elétrodo,
este pode soltar-se, danificar o aparelho e causar lesdes as pessoas.
» Usar exclusivamente pincas de fixacdo originais!
« Usar exclusivamente pingas de fixagdo que correspondam ao diametro do elétrodo!

12

099-003412-EW522
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ev\;h‘) Estrutura e funcionamento
Predefinicdes

Para fixar os elétrodos para o processo de afiacdo séo utilizadas diferentes pincas de fixacdo adaptadas
ao diametro dos elétrodos.

Estado de fornecimento!
A pinca de fixagdo ja vem montada, de fabrica, no suporte do elétrodo para um elétrodo com um

diametro de 2,4 mm.
GBromm | |

®

Imagem 5-3

Pos. |Simbolo |Descricédo

Elétrodo

Pinca de fixac&o

Suporte do elétrodo
Area de aplicacdo: materiais sem liga e de baixa liga

« Escolher a pinca de fixacdo em funcao do diametro do elétrodo.
« Colocar o elétrodo na pinga de fixacao.
e Enroscar a pinca de fixacdo do suporte do elétrodo.

Pincas de fixacdo fornecidas!
No fornecimento estdo incluidas pincas de fixacao para elétrodos com diametros de 1,6, 2,4 e
3,2 mm. Outras pincas de fixacdo > consulte a secc¢éo 8.

099-003412-EW522 13
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Estrutura e funcionamento ev\’h‘)
Predefinicdes

5.2.3 Ajustar o angulo de afiacdo do elétrodo de tungsténio

O angulo de afiagdo pode ser ajustado entre 15° e 180°, em incrementos de 5°. O &ngulo de 180° produz
uma superficie em angulo reto na ponta do elétrodo.

7
-

Imagem 5-4

Pos. |Simbolo |Descri¢céo

Parafuso de fixacao

Marcacgéo

Escala de &ngulos de afiagcéo

« Desapertar o parafuso de fixacéo.
« Deslocar o elemento-guia até que a marcagdo aponte para a graduacao pretendida.
« Apertar o parafuso de fixacao.

099-003412-EW522
14 22.10.2019



ev\;h‘) Estrutura e funcionamento
Ajustar a velocidade de rotagéo

5.3 Ajustar a velocidade de rotagcéao
Para obter uma afiacéo precisa e limpa do elétrodo, € muito importante adaptar a velocidade de rotacédo
ao didmetro do elétrodo.

®_. LA\JU

@ = 47 U

Imagem 5-5

Pos. |Simbolo |Descricédo
Cabo de ligacdo a > consulte a seccao 5.1.2

Carcaca do motor

Regulador de velocidade de rotacao

» Velocidade de rotacédo para cada diametro do elétrodo > consulte a secgéo 5.3.1.
« Ajustar o regulador da velocidade de rotacéo para o valor correspondente.

5.3.1 Valores de referéncia para ajustar o regulador da velocidade de rotacao
Diametrodoelétrodo |  @mm | o08-16 | 20-24 | 30-40

Ajuste do regulador da N.° 1 2 3
velocidade de rotacéo

099-003412-EW522
22.10.2019 15



Estrutura e funcionamento ev\’h‘)

Inserir o elétrodo

54 Inserir o elétrodo

Antes de cada afiacéo:
Ajustar a afiacéo do elétrodo com o calibre de profundidade do parafuso de fixacdo da cabeca

retificadora.

. |Simbolo

o
(@]
n

T
@@ @;;)

S

\

b ¢

Descricdo

Imagem 5-6

Canal de alimentacéo

Cabeca retificadora

Parafuso de ajuste do calibre de profundidade

Calibre de profundidade

Suporte do elétrodo

Disco abrasivo

Elétrodo

O |IN[ojO|h~|W[IN|F

Oculo de inspecéo

« Inserir 0 elétrodo de tungsténio na pinca de fixacdo e deixa-lo sobressair aprox. 35 mm.
» Enroscar a pinca de fixagdo do suporte do elétrodo.
« Inserir 0 suporte do elétrodo no calibre de profundidade do parafuso de fixacdo da cabeca

retificadora.

» Fixar o elétrodo de tungsténio, rodando o suporte do elétrodo para a direita.
» Verificar se o elétrodo esta bem fixo.

 Inserir 0 suporte do elétrodo lentamente no canal de alimentacgéo, até que o elétrodo de tungsténio se
situe por cima do disco abrasivo. Controlar o processo através do 6culo de inspecao.

Parafuso de ajuste do calibre de profundidade

O parafuso de ajuste na parte de tras do calibre de profundidade permite ajustar a afiagdo do
elétrodo de tungsténio.

e Desapertar: afiacdo maior
e Apertar: afiacdo menor

16

099-003412-EW522
22.10.2019



ev\;h‘) Estrutura e funcionamento
Afiar o elétrodo

5.5 Afiar o elétrodo
= Um disco abrasivo defeituoso pode danificar o elétrodo e o suporte do elétrodo.
* Nunca utilizar o aparelho se o disco abrasivo estiver danificado.
e Usar exclusivamente discos abrasivos originais.
M @
Imagem 5-7
Pos. |Simbolo |Descricao
1 Suporte do elétrodo
2 Batente
3 Canal de alimentacéo
4 Cabeca retificadora
« Verificar se o botdo de ligar / desligar se encontra na posi¢éo "0".
e Ligar o aparelho a alimentacéo elétrica.
» Através do 6culo de inspecdo, verificar se o elétrodo ndo esta encostado ao disco abrasivo.
e Ligar o aparelho.
» Aproximar o suporte do elétrodo ao disco abrasivo, rodando lentamente, de modo a que o elétrodo de
tungsténio nao fique incandescente. Controlar o processo através do oculo de inspegéo.
« Executar o processo de afiacdo, exercendo uma ligeira presséo e rodando lenta e uniformemente o
suporte do elétrodo.
» O processo de afiagdo esta concluido quando se alcancga o batente do suporte do elétrodo.
« Desligar o aparelho e aguardar até que pare.
» Retirar o suporte do elétrodo do canal de alimentacgéo.
» Inserir 0 suporte do elétrodo no calibre de profundidade e soltar o elétrodo, rodando para a esquerda.
099-003412-EW522 17
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Estrutura e funcionamento ev\‘h‘)
Substituir o filtro

5.6 Substituir o filtro

A AVISO

Tenséo darede!
:D- Antes da limpeza ou inspecdo, € necessario desligar todos os cabos de rede e de
alimentacdo do aparelho ainspecionar.
« Desligar todos os cabos de rede e de alimentacao.
Funcionamento sem filtro!

0 Se o afiador funcionar sem cartucho filtrante, podem ser libertadas poeiras téxicas,
aparas e fumos do aparelho. As aparas, o p6 e os fumos dos elétrodos de soldadura

podem ser nocivos para a saude!
* Nunca utilizar o aparelho sem o cartucho filtrante colocado!

> Ofiltro tem de ser substituido em cada mudanca da trajetéria de afiagcdo ou quando o po
levantado fica permanentemente visivel na camara de afiacao!

Eliminacéo!

Para eliminar um cartucho filtrante usado, este deve ser colocado no saco de eliminacéo
fornecido parafiltros descartaveis! Observar as disposi¢cdes locais em matéria de eliminacéo de
cartuchos filtrantes!

099-003412-EW522
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ev\;h‘) Estrutura e funcionamento
Substituir o filtro

Quando se deposita uma grande quantidade de particulas abrasivas no 6culo de inspecao, é necessario
substituir o filtro.

m 1l

I

Imagem 5-8

Pos. |Simbolo |Descricao

Caixa do filtro

Grelha de fixacado

Chave Allen, tamanho 4

Carcaca do motor

Parafuso de retencéo

Borracha de vedacéao

N([o[lo|h~A|W|IN]|EF

Cartucho filtrante

» Desapertar o parafuso de fixagdo na caixa do filtro.
« Rebater e retirar a grelha de fixacao.

» Retirar o cartucho filtrante e proceder a sua eliminag&o correta usando o saco fornecido para esse
efeito.

 Inserir um novo cartucho filtrante com a borracha de vedacéao a frente.
» Engatar a grelha de fixagéo na caixa do filtro e fecha-la.
e Apertar o parafuso de fixagdo manualmente.

099-003412-EW522
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Estrutura e funcionamento

Substituir o disco abrasivo

5.7

Substituir o disco abrasivo

Imagem 5-9

20
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ev\;h‘) Estrutura e funcionamento
Substituir o disco abrasivo

o
(@]
wn

. | Simbolo |Descricédo

Parafuso de batente

Chave de bocas, tamanho 17

Cabeca retificadora

Corredica

Chave Allen, tamanho 8

Parafuso de fixacdo da cabeca retificadora

Disco abrasivo

Carcaca do motor

Olo(J|[O|O|RR]WIN]|PF

Chave de bocas, tamanho 14

5.7.1

(=Y
o

Chave de bocas, tamanho 13

Retirar o suporte do elétrodo.

Retirar o parafuso de batente com a chave de bocas (tamanho 17).

Retirar a corredica com o 6culo de inspecao pela frente.

Desapertar o parafuso de fixacdo da cabeca retificadora com a chave Allen angular (tamanho 8).
Puxar a cabeca retificadora para cima e retira-la.

Travar o disco abrasivo com a chave de bocas (tamanho 14) e desaperta-lo com a chave de bocas
(tamanho 13).

Colocar um novo disco abrasivo e aperta-lo com as chaves de bocas.
Colocar a cabeca retificadora.

Apertar o parafuso de fixacdo da cabeca retificadora.

Inserir a corredigca com o 6culo de inspecao.

Inserir o elemento-guia para ajustar as trajetérias de afiacao.

Apertar o parafuso de batente manualmente.

Limpeza
O afiador tem de ser limpo regularmente, a fim de assegurar o funcionamento duradouro do aparelho.

== O aparelho pode sofrer danos se for limpo com liquidos! A limpeza de residuos com ar

comprimido pode levantar aparas e causar lesfes oculares!
« Nao usar liquidos para a limpezal
e Usar um pincel ou um utensilio de limpeza adequado para remover residuos!

099-003412-EW522 21
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Manutencao, tratamento e eliminagao e

Geral

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Manutencao, tratamento e eliminacao
Geral

A PERIGO

Perigo de ferimentos devido a tensédo elétrica depois de desligar o aparelho!

6 A intervencdo no aparelho aberto pode causar ferimentos graves com consequéncias
mortais!
Durante o funcionamento, os condensadores no aparelho séo carregados com tenséo
elétrica. Essa tensao continua presente até 4 minutos depois de se desligar a ficha de
rede.
1. Desligar o aparelho.
2. Retirar a ficha de rede.
3. Aguardar no minimo 4 minutos até os condensadores descarregarem!

A AVISO

e Manutencéo, verificacdo e reparacéo incorretas!

A manutencao, a verificagao e a reparagao do produto s6 podem ser realizadas por

pessoas competentes autorizadas. Uma pessoa competente é alguém que consegue

reconhecer os perigos existentes e possiveis danos subsequentes durante a verificagao

de fontes de energia e tomar as medidas de seguranca necessarias devido a sua

formacdo, conhecimentos e experiéncia.

* Respeitar as instru¢des de manutengéo > consulte a seccéo 6.2.

e Se nao for realizada uma das verificacdes abaixo, o aparelho s6 pode ser colocado em
funcionamento novamente apés a reparacdo e uma nova verificacao.

Os trabalhos de reparacdo e de manutencédo sé podem ser efetuados por técnicos especializados e
autorizados, caso contrario o direito a garantia extingue-se. Dirija-se em todos os assuntos de
assisténcia sempre ao seu revendedor, ao fornecedor do aparelho. Devolu¢des em casos de garantia
podem ocorrer apenas através do seu revendedor. Para substituir pecas, utilize exclusivamente pegas de
reposigdo originais. Ao encomendar pecas de reposi¢ao € necessario indicar o modelo do aparelho, o
namero de série e o nimero do artigo do aparelho, a designacdo e o niumero de artigo da peca de
reposicao.

Sob as condi¢cdes ambientais indicadas e as condi¢des de trabalho normais, a necessidade de efetuar
manutencédo a este aparelho é relativamente baixa e necessita de uma conservagédo minima.

Num aparelho sujo, a vida util e o ciclo de trabalho séo reduzidos. Os intervalos de limpeza orientam-se,
de forma determinante, pelas condicdes ambientais e pela respetiva sujidade do aparelho (no minimo,
semestralmente).

Limpeza
« Limpar as superficies exteriores com um pano himido (n&o utilizar detergentes agressivos).

« Soprar o canal de ventilagao e, se necessario, as lamelas de refrigeragdo do aparelho com ar
comprimido sem 6leo e dgua. O ar comprimido pode fazer rodar excessivamente o ventilador do
aparelho e destrui-lo. Nao soprar diretamente para cima do ventilador do aparelho e, se necessario,
bloguea-lo mecanicamente.

« Verificar o refrigerante quanto a sujidade e, se necessario, substituir.

Filtro para sujidade

Devido ao débito reduzido do ar de refrigeragéo, o ciclo de trabalho do aparelho de soldadura é reduzido.
O filtro de sujidade tem de ser desmontado regularmente e limpo, mediante sopro com ar comprimido
(depende do volume de sujidade).
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Manutencao, tratamento e eliminacao

Trabalhos de manutencao, intervalos

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Trabalhos de manutencao, intervalos

Trabalhos de manutencéo diarios

Verificacdo visual

e Cabo de alimentacéo de rede e respectiva alivio de tracdo
» Elementos de seguranca da botija de gas

« Verificar o pacote de mangueiras e as ligacdes de corrente quanto a danos exteriores e, se
necessario, substitui-lo ou mandar repara-lo por pessoal qualificado!

» Mangueiras do gas e respectivos dispositivos de controlo (valvula magnética)

« Verificar o assento firme de todas as ligacBes assim como das pecas de desgaste e, se necessario,
reaperta-las.

» Verificar a correta fixacdo da bobina de arame.

« Roldanas de transporte respetivos elementos de seguranca

« Elementos de transporte (cinta, olhais de elevacao, pega)

« Qutros, estado geral

Verificacdo da funcéo

« Equipamentos de comando, aviso, protecéo e de accionamento (verificacdo de funcionamento).
e Cabos de corrente de soldagem (verificar se estdo firmemente bloqueados)

« Mangueiras do gas e respectivos dispositivos de controlo (valvula magnética)

« Elementos de seguranca da botija de gas

» Verificar a correta fixacdo da bobina de arame.

« Verificar o correto assento das unifes roscadas e unides de conexao de ligacdes assim como pecas
de desgaste e, se necessario, reaperta-las.

» Retirar respingos aderentes.
« Limpar roldanas de alimentacédo do arame com regularidade (depende do nivel de sujidade).

Trabalhos de manutencdo mensais

Verificacao visual

« Danos na caixa (paredes frontal, traseira e laterais)

« Roldanas de transporte respetivos elementos de seguranca

« Elementos de transporte (cinta, olhais de elevacao, pega)

« Verificar as mangueiras de refrigerante e respetivas liga¢cdes quanto a impurezas

Verificacdo da funcéo

« Selectores, aparelhos de comando, equipamentos de paragem de emergéncia,
dispositivos de reduc¢do de tenséo, lampadas de aviso e de controlo

e Controlar a fixacéo firma dos elementos de guia do arame (suporte das roldanas de alimentacéo do
arame, niple de entrada de arame, tubo de guia de arame). Recomendacao de substituicdo do
suporte das roldanas de alimentacao do arame (eFeed) apds 2 000 horas de servico, ver pecas de
desgaste).

« Verificar as mangueiras de refrigerante e respetivas ligacées quanto a impurezas

« Verificar e limpar a tocha de soldagem. As deposi¢cdes na tocha de soldagem podem provocar curto-
circuitos, afetar os resultados de soldagem e, consequentemente, provocar danos na tocha!

Verificacdo anual (Inspeccéo e verificacdo durante o funcionamento)

E necessario realizar um teste periédico de acordo com a norma IEC 60974-4 ".Inspecéo e teste
periédico". Além das prescricfes aqui mencionadas relativamente a verificacéo, as prescricdes ou leis
dos respetivos paises devem ser cumpridas.

Para mais informac®@es, consulte a brochura fornecida "Warranty registration”, bem como as nossas
informacdes sobre a garantia, manutencéo e verificagéo disponiveis em www.ewm-group.com!
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Manutencao, tratamento e eliminagao e

Eliminacdo do aparelho

6.3 Eliminac&o do aparelho

Eliminacédo corretal!

O aparelho contém boas matérias-primas que devem ser enviadas para reciclagem e
componentes eletrénicos que devem ser eliminados.

* Na&o deitar no lixo doméstico!

e Observar os regulamentos oficiais para eliminacéo!

De acordo com as disposi¢des europeias (diretiva 2012/19/UE, relativa a equipamentos elétricos e
eletrénicos usados), os aparelhos elétricos e eletrénicos usados deixam de poder ser eliminados nos
residuos urbanos indiferenciados. Tém de ser eliminados de forma separada. O simbolo do caixote
de lixo sobre rodas indica a obrigatoriedade de recolha separada.

Este aparelho tem de ser entregue para eliminacéo ou reciclagem nos sistemas de recolha separada
previstos para o efeito.

« Conforme a lei na Alemanha (lei relativa a comercializacdo, retoma e eliminacao ecolégica de
equipamentos elétricos e eletrénicos (ElektroG)), um equipamento usado tem de ser encaminhado
para os residuos urbanos indiferenciados. As entidades de direito puUblico de eliminacdo (municipios)
estabeleceram pontos de recolha para o efeito, onde os equipamentos usados de lares privados
podem ser entregues gratuitamente.

« Parainformag@es sobre a retoma ou recolha de equipamentos usados, contacte a administragéo
competente da sua cidade ou do seu municipio.

e Além disso, é possivel a devolucdo em toda a Europa também junto aos parceiros de vendas da
EWM.
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Dados técnicos
TGM 40230 Handy

v
7.1

Dados técnicos
TGM 40230 Handy

Poténcia 850 W
Ligagdo de rede (EN 50144) 230V /50 Hz
Velocidade de rotagao 8 000 — 22 000 rpm
Diametro do elétrodo 0,8-4,0mm
Angulo de afiacdo 15 - 180°
Comprimento maximo do elétrodo 175 mm
Diametro do disco de diamante 40 mm
Classe de protecéo P21
Sinalizac&o de seguranca C€
Normas harmonizadas aplicadas ver declaracdo de conformidade (documentacéo do
aparelho)
Peso sem acessorios 2,5 kg
5511b
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Pecas de desgaste
TGM 40230 Handy

ewn

8 Pecas de desgaste
8.1 TGM 40230 Handy
Tipo Designacao Numero do artigo
DG Handy Disco de diamante para o afiador de elétrodos da | 098-003673-00000
EWM
EXCENTER Elemento-guia 098-004309-00000
COL Porta/Handy @ 0.8 mm | Pinca de fixag&o para afiadores de elétrodos da 098-003696-00000
EWM
COL Porta/Handy @ 1.0 mm | Pinca de fixacéo para afiadores de elétrodos da 098-003697-00000
EWM
COL Porta/Handy @ 1.2 mm | Pin¢a de fixag&o para afiadores de elétrodos da 098-003698-00000
EWM
COL Porta/Handy @ 1.6 mm | Pinga de fixagdo para afiadores de elétrodos da 098-003674-00000
EWM
COL Porta/Handy @ 2.0 mm | Pinca de fixag&o para afiadores de elétrodos da 098-003675-00000
EWM
COL Porta/Handy @ 2.4 mm | Pinca de fixagc&o para afiadores de elétrodos da 098-003676-00000
EWM
COL Porta/Handy @ 3.2 mm | Pinga de fixacdo para afiadores de elétrodos da 098-003677-00000
EWM
COL Porta/Handy @ 4.0 mm | Pinca de fixag&o para afiadores de elétrodos da 098-003678-00000
EWM
FC TGM Elemento filtrante 098-003679-00000
Disposal bag Saco de eliminacao para filtros descartaveis 398-003882-00000
26 099-003412-EW522
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Pesquisa de representantes

9 Anexo

9.1 Pesquisa de representantes

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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