B Kullanma kilavuzu E\A;’"

WE ARE WELDING

A Elektrot taglama makinesi

TGM 40230 Hand
TR /

22.10.2019

099-003412-EW515 | Ek sistem belgelerini dikkate alin!

Register now
and benefit! JYears // Lo

Jetzt Registrieren ewm-warranty”

3 shifts / 24 hours / 7 days

und Profitieren! e

www.ewm-group.com




Genel Bilgiler
A UYARI

Kullanma kilavuzunu okuyun!

|lIIJ| Kullanma kilavuzu, triinlerin giivenli kullanimi konusunda bilgi verir.

» Tum sistem bilesenlerinin kullanma kilavuzunu ve dzellikle glvenlik uyarilarini ve ikazlari
okuyun ve izleyin!

» Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlar dikkate alin!

» Kullanma kilavuzu, makinenin kullanildigi yerde erisilebilir bir noktada bulundurulmalidir.

* Makinenin Gstinde bulunan guvenlik uyar ve ikaz levhalari, olusabilecek tehlikeler
hakkinda bilgi verir.
Bu levhalar her zaman gérulebilir ve okunabilir durumda olmalidir.

* Bu makine, en son teknolojiler ile giincel kurallara ve standartlara uygun olarak uretilmistir
ve sadece egitimli uzman personel tarafindan isletilebilir, bakim goérebilir ve onarilabilir.

* Makine tekniginin gelismesi nedeniyle teknik degisiklikler farkli kaynak tutumlarina yol
acabilir.

Kurulum, igsletmeye alma, igletim, kullanim yerindeki 6zellikler ve kullanim amaci ile ilgili
sorulariniz varsa yetkili saticiniza ya da +49 2680 181-0 numaral telefondan miisteri
hizmetlerimize bagvurun.

Yetkili saticilarin listesini www.ewm-group.com/en/specialist-dealers adresinde bulabilirsiniz

Bu sistemin galistiriimasi ile ilgili sorumluluk, yalnizca sistemin fonksiyonu ile sinirlidir. Higbir sekilde
baska bir sorumluluk kabul edilmez. Bu sorumluluk muafiyeti tesis ilk kez ¢alistirildiginda kullanici
tarafindan kabul edilmis olur.

Bu kullanim talimatlarinin yerine getirilip getiriimedigi ve aygitin kurulum, ¢alistirma, kullanim ve bakim
islemleriyle ilgili kosullar ve yontemler Uretici tarafindan kontrol edilemez.

Kurulumun usuliine uygun olarak yapilmamasi, hasara yol agabilir ve bunun sonucunda insanlar igin
tehlike olusturabilir. Bu nedenle, hatali kurulum, usuliine uygun olmayan galistirma, yanhs kullanim ve
bakim sonucunda veya bunlarla herhangi bir sekilde ilgili olarak ortaya ¢ikan kayip, hasar veya masraflar
icin highir sorumluluk kabul etmiyoruz.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Stral3e 8
56271 Miundersbach Almanya
Tel.: +49 2680 181-0, Faks: -244
E-posta: info@ewm-group.com
WwWw.ewm-group.com

Bu belgenin telif hakki Greticide kalir.
Kismen de olsa ¢ogaltiimasi icin mutlaka yazili izin gereklidir.

Bu dokimanin igerigi itinayla arastirildi, kontrol edildi ve diizenlendi, yine de degisiklik, yazim hatasi ve
hata yapma hakki sakldir.
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Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar
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Giivenliginiz icin em;f'n
Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar

2 Guvenliginiz i¢in
2.1  Bu kullanma kilavuzunun kullanimi hakkinda uyarilar
A TEHLIKE

Dogrudan beklenen agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek igin tam olarak

uyulmasi gereken ¢alisma ya da igletme yontemleri.

 Givenlik uyarisi, basliginda genel bir uyari simgesi ile "TEHLIKE" sinyal sézcigiini
iceriyor.

» Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A UYARI

Olasi agir bir yaralanmayi ya da 6liimii engellemek i¢in tam olarak uyulmasi gereken
calisma ya da igletme yontemleri.

» Guvenlik uyarisi, bagliginda genel bir uyari simgesi ile "UYARI" sinyal s6zctuginu igeriyor.
* Ayrica tehlike, sayfa kenarindaki bir piktogramla vurgulanir.

A DIKKAT

Kisilerin tehlikeye atilmasini ve olasi hafif yaralanmalar énlemek lizere eksiksiz

uyulmasi gereken galisma ve igletim yontemleri.

+ Glvenlik bilgisinin basliginda "DIKKAT" kelimesi ile birlikte genel bir uyari sembolii de
bulunur.

» Tehlike, sayfa kenarinda bulunan bir piktogram ile vurgulanir.

0=  Maddi zararlari veya cihazin hasar gérmesini 6nlemek igin kullanicinin dikkate almasi gereken
teknik dzelliklerdir.

Belirli bir durumda ne yapilacagini adim adim gdsteren kullanim talimatlari ve listelerini, dikkat cekme
noktasindan taniyabilirsiniz, érnegin:

» Kaynak akimi hattinin yuvasini ilgili nesneye takin ve Kilitleyin.

4 099-003412-EW515
22.10.2019



em;f'n Giivenliginiz icin
Sembol agiklamasi

2.2 Sembol agiklamasi
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Giivenliginiz igin ev\;’r)
Genel

2.3 Genel
A UYARI

Giivenlik uyarilarn dikkate alinmadiginda kaza tehlikesi!
' Giivenlik uyarilarinin dikkate alinmamasi 6liim tehlikesine yol agabilir!
hd « Bu talimattaki glivenlik uyarilarini dikkatle okuyun!
» Kaza 6nleme talimatlarini ve Ulkelere 6zel sartlar dikkate alin!
e Calisma sahasindaki kisileri kurallara uymalari konusunda uyarin!

A DIKKAT

Gurulta kirliligi!
@ 70 dBA'nIn lizerindeki giiriiltii, isitme duyusuna kalici zarar verebilir!
L~  « Uygun isitme korumasi kullanin!
* Calisma alaninda bulunan kigilerin uygun isitme korumasi takmasi gerekir!

15> Cihazi galistirmak igin ilgili ulusal yénergelere ve yasalara uyulmalidir!
e Cerceve ybnergenin (89/391/EWG), ve buna ait 6zel yénergelerin ulusal uygulamasi.

 Ozellikle isgiler tarafindan calisirken is araglarinin kullaniminda giivenlik ve saglik korumasi
hakkinda asgari kurallar ile ilgili ybnerge (89/655/EWG).

« lIgili iilkenin is giivenligi ve kaza énleme kurallari.
« Kullanicinin giivenlik bilincine uygun ¢alismasini diizenli araliklarla kontrol edin.
» Cihazin yandaki yonetmelik uyarinca diizenli kontrolii, BGV A3.

0=> Yabanci bilegenlerden kaynaklanan cihaz hasarlarinda lretici garantisi ortadan kalkar!

* Yalnizca teslimat programimizda bulunan sistem bilegenleri ve segenekler (akim kaynaklari,
kaynak torglari, elektrot tutucular, uzaktan ayarlayici, yedek ve asinan parcgalar vs.) kullanin!
» Aksesuar bilegenlerini yalnizca akim kaynagi kapaliyken baglanti yuvasina takin ve kilitleyin!

6 099-003412-EW515
22.10.2019



ev\;hq Amaca uygun kullanim
Uygulama alani

3 Amaca uygun kullanim
A UYARI
Amaca uygun olmayan kullanimdan kaynaklanan tehlikeler!
§ Bu cihaz, sanayi ve esnafin kullanimina yonelik olarak en son teknolojiler ile glincel
kurallara ve standartlara uygun olarak liretilmistir. Bu cihaz, sadece tip levhasinda
belirtilen kaynak yéntemleri i¢in dngériilmistir. Bu cihaz, amacina uygun olarak
kullanilmamasi durumunda kigiler, hayvanlar ve esyalar igin tehlike arz edebilir.
Uygunsuz kullanimdan kaynaklanan higbir zarar i¢in sorumluluk kabul edilmez!
» Cihaz, yalnizca amacina uygun olarak ve egitimli uzman personel tarafindan kullaniimaldir!
» Cihaz Uzerinde uygunsuz degisiklikler veya yapisal modifikasyonlar yapiimamalidir!
3.1  Uygulama alani
Kaynak ¢alisma yerinde kullanim igin taginabilir tungsten elektrodu taslama makinesi
3.2  Gegerli olan diger belgeler
3.2.1 Garanti
Daha ayrintili bilgiler i¢in lGtfen birlikte verilen "Warranty registration" brogiriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
3.2.2 Uygunluk beyani
Tanimlanan makine tasarimi ve yapisi AT yonetmeliklerine uygundur:
* Makine direktifi
» Dusuk voltaj ydnetmeligi (LVD)
» Elektromanyetik uyumluluk yonetmeligi (EMV)
» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
izinsiz degisiklik, hatali tamirat, "Ark kaynagi sistemleri - galisma sirasinda denetim ve kontrol" ile ilgili
surelere uyulmamasi ve/veya EWM tarafindan agikga onaylanmayan izinsiz yapisal degisiklikler
yapilmasi durumunda, bu beyan gecerliligini kaybeder. Her Urline spesifik bir uygunluk beyaninin asli
eklenmisgtir.
3.2.3 Servis belgeleri (yedek parcalar)
A UYARI
Hatali tamirat ve modifikasyon yapilamaz!
6 Yaralanmalarn ve cihazda hasar meydana gelmesini 6nlemek i¢in cihaz yalnizca egitimli,
yetkin kigiler tarafindan tamir ya da modifiye edilmelidir!
izinsiz miidahalelerde garanti ortadan kalkar!
» Tamir gerektiginde yetkin kisileri (egitimli servis personeli) gérevlendirin!
Yedek pargalar yetkili saticidan alinabilir.
099-003412-EW515 7
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Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakig
TGM 40230 Handy

4 Cihaz aciklamasi - Hizli genel bakis
4.1 TGM 40230 Handy
E “@m\ =
® % ——@®
I
@
O B PO
f_‘/f "“‘-H,\\
—®
Sekil 4-1
Poz. [Sembol |Tanim
1 Besleme kanali
2 Taglama hatlarinin ayarlanmasi igin kilavuz elemani
3 Taslama bashgi
4 Derinlik mastari
5 Taglama baghgi gergi vidasi
6 Ac¢malkapama salteri
7 Devir sayisi regiilatoru
8 Motor
9 Tutucu vida
10 Makine sogutmasi ig¢in havalandirma yarigi
11 Taglama agcisi gizelgesi
12 Filtre gbvdesi
8 099-003412-EW515
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ev\;hq Yapi ve islev
Tasima ve kurulum

5

5.1

Yapi ve islev
A UYARI

Saghiga zararh elektrod hammaddeleri!
x Kaynak elektrodlar saglhga zararli hammaddeler igerebilmektedir!

» Elektrot ureticisinin 6nerilerini dikkate alin!

A DIKKAT

Acik besleme kanali!

Acik olan bir besleme kanali nedeniyle ¢alisan bir taglama diski oldugunda ¢apaklar ve

kir parcaciklari kanaldan digari ¢ikabilir ve gézler ile solunan havaya temas edebilir!

» Makineyi calistirmadan dnce elektrod pensesini besleme kanali igine yerlestirin!

» Makineyi kapattiktan sonra elektrod pensesini besleme kanalindan gikarmadan énce
taslama diskinin durmasini bekleyin.

Baglanmis bir elektrod ile baglama!

Makine baglanmis bir elektrod ile baslatildiginda elektrod biikiilebilir ve taglama diskine,

makineye ve insanlara zarar verebilir!

* Makineyi baslatirken elektrodu taglama diski Uzerinde birakmayin!

» Makineyi calistirmadan énce elektrodun konumunu izleme penceresi araciligiyla kontrol
edin!

Elektrodun taslama diski lizerinde asiri bir basing yaratmasi durumunda elektrod fazla isinabilir
ve tavlama séz konusu olabilir. Tavlanmisg bir elektrod kullanilamaz hale gelebilir ve makineye
zarar verebilir!

e Elektrodu taglama diski lizerine fazla bastirmayin!
» Elektrodu taglama islemi esnasinda egit bir sekilde ¢evirin!

Tasima ve kurulum
A DIKKAT

Besleme hatlarindan kaynaklanan kaza tehlikesi!
:D— Nakil sirasinda baglantisi kesilmeyen besleme hatlar (elektrik hatlari, kumanda hatlar
vs.), tehlikelere ve kazalara (6r. baglh cihazlarin devrilmesi ve insanlarin zarar gérmesi)
yol acabilir!
* Nakliye dncesinde besleme hatlarinin baglantilarini kesin!

099-003412-EW515 o)
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Yapi ve islev

Tasima ve kurulum

ewn

5.1.1
=

5111

51.1.2

Ortam kosullari

Kirlenmelerden kaynaklanan cihaz hasarlari!

Alisilmadik miktarda toz, asit, korozif gazlar ya da maddeler makineye zarar verebilir (bakim

araligina dikkat edin > bkz. B6l1im 6.2).

* Yuksek miktarda duman, buhar, yag buhari, tagslama tozlari ve korozif ortam havasi

engellenmelidir!

Yetersiz havalandirma performansin diismesine ve makine arizalarina neden olur.

e Ortam kosullarina uyum saglayin!
e Soguk hava giris ve ¢ikis acikliklarini agik tutun!

e Engeller ile arada en az 0,5 m'lik bir mesafe bulunmalidir!

Calisir durumda

Ortam havasinin sicaklik arahigi:

« -25°Cila+40 °C (-13 °F ila 104 °F) 1!
Bagil nem:

e 40 °C (104 °F) sicaklikta %50'ye kadar
* 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar
Nakliyat ve Depolama

Kapali alanda depolayin, ortam havasi sicaklik araligi:

« -30°Cila+70 °C (-22 °Fila 158 °F) 1!
Bagil nem
e 20 °C (68 °F) sicaklikta %90'a kadar

10
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ev\;hq Yapi ve islev
Tasima ve kurulum

5.1.2 $Sebeke baglantisi

A TEHLIKE

Uygun olmayan sebeke baglantisindan kaynaklanan tehlikeler!

e Uygun olmayan gsebeke baglantisi insanlarin yaralanmasina ve maddi hasarlarin
olugmasina neden olabilir!

« Makinenin baglantisi (sebeke soketi veya kablo), onarimi veya gerilim ayari bir uzman
elektrikgi tarafindan ilgili Ulke kanunlarina veya Ulke ydnetmeliklerine gore
gerceklestiriimelidir!

» Performans plakasinda verilen ¢alistirma gerilimi sebeke gerilimine esit olmaldir.

« Makineyi sadece talimatlara uygun olarak baglanmis olan bir koruyucu iletkeni olan bir priz
ile kullanin.

« Sebeke soketi, priz ve glic beslemesi diizenli araliklarla bir uzman elektrik¢i tarafindan
kontrol edilmelidir!

« Jeneratdr isleminde jeneratdérin kullanma kilavuzuna uygun olarak topraklanmalidir. Elde
edilen sebeke koruma sinifi I'e uygun olan makinelerin isletiimesinde kullaniimak
zorundadir.

5.1.2.1 Sebeke tiirii

5> Makine sadece topraklanmis nétr iletkenli bir tek fazli 2 iletken sistemine baglanarak
calistinimalidir.

-
N
—O0—
PE
r——
Sekil 5-1
Lejant
Poz. Aciklama Renk kodu
L Dis iletken kahverengi
N Notr iletken mavi
PE Topraklama hatti yesil-sari

« Kapatilmig makinenin sebeke soketini ilgili prize takin.

099-003412-EW515
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Yapi ve islev

ewn

On ayarlar
5.2  On ayarlar
5.2.1 Taslama hatti se¢imi

Yetersiz sonuglar elde edildiginde taslama makinesi elmas rondela tzerindeki aginmalara goére disk
Uzerinde farkli hatlar segme olanadi sunmaktadir.

Poz.

Sembol

Tanim

Sikigtirma vidasi

Taglama hatlarinin ayarlanmasi igin kilavuz elemani

isaretleme ,,S“

Taslama diski

AW [IN|F

Taglama hatti

» Sikistirma vidasini gevsetin.
« Kilavuz elemani kaldirin.
« Kilavuz elemani 90° kadar gevirin.

« Acl kilavuzunu iterek tam olarak kilavuz elemaninin altina konumlandirin.

« Kilavuz elemani a¢i kilavuzuna yerlestirin.
« Sikistirma vidasini yeniden sikin.

0  Her bir taslama hatti degisiminde veya ucusan tozlar taslama kabininde siirekli olarak goériiliir
durumda oldugunda filtrenin degistirilmesi gerekmektedir!

12
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ev\;hq Yapi ve islev
On ayarlar

5.2.2 Elektrotlarin taglama iglemi igin hazirlanmasi
A DIKKAT
Yanlig gergi pensesi!
' Elektrod biiyiikliigiine uygun olmayan bir gergi pensesinin kullanilmasi nedeniyle
d elektrod serbest kalabilir, makineye hasar verebilir ve insanlarin yaralanmasina neden
olabilir.
» Sadece orijinal gergi penselerini kullanin!
» Sadece elektrod ¢apina uygun olan gergi penselerini kullanin!
Elektrotlarin tagslama islemi igin sabitlenmesinde degisik, elektrot capina uygun hale getirilmis gergi
penseleri kullaniimaktadir.
Teslimat durumu!
Fabrika teslimi olarak 2,4 mm elektrot gapina uygun bir gergi pensesi elektrot pensesi igerisine
monte edilmis durumdadir.
<  CBr—mm | |
®
Sekil 5-3
Poz. [Sembol |Tanim
Elektrod
Gergi pensesi
Elektrot pensesi
Kullanim alani: Alasimsiz ve dusuk alasimli hammaddeler
¢ Elektrod gapina uygun bir gergi pensesi segin.
» Elektrodu gergi pensesi icine yerlestirin.
« Gergi pensesini elektrod pensesinin igine vidalayin.
Birlikte teslim edilen gergi penseleri!
Teslimat kapsaminda 1,6, 2,4 ve 3,2 mm elektrot capina uygun gergi penseleri yer almaktadir.
Diger gergi penseleri i¢in > bkz. B6lim 8.
099-003412-EW515 13
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Yapi ve islev ev\;’r)
On ayarlar

5.2.3 Tungsten elektrodunun taglama agisinin ayarlanmasi

Taslama acisi 15°'den baglayarak 180°'ye kadar 5°'lik adimlarla ayarlanabilmektedir. 180°'lik a¢i elektrod
ucunda dik acili bir alan olusturmaktadir.

7
-

Sekil 5-4
Poz. [Sembol |Tanim
Sikigtirma vidasi

isaretleme

Tasglama agisi gizelgesi

» Sikistirma vidasini gevsetin.
< Kilavuz elemanini igsaretleme istenen derece ayarini gdsterene kadar hareket ettirin.
e Sikistirma vidasini sikin.

099-003412-EW515
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ev\;h‘) Yapi ve islev
Devir sayinin ayarlanmasi

5.3 Devir sayinin ayarlanmasi

Elektrodu kesin ve temiz bir sekilde taglamak igin elektrot capina uygun bir devir sayisinin belirlenmesi
son derece 6nemlidir.

®_. LA\JU

@ = 47 U

Sekil 5-5

Poz. [Sembol |Tanim
Sebeke baglanti kablosu > bkz. B6lim 5.1.2
Motor govdesi

Devir sayisi regiilatorii

« llgili elektrod gapina kargilik gelen devir sayisi > bkz. Boliim 5.3.1.
» Devir sayisi regulatoriini ilgili deger dogrultusunda ayarlayin.

5.3.1 Devir sayisi regulator konumu referans degerleri

Elektrod gapi | omm | o08-16 | 20-24 | 30-40
Devir sayisi regiilator No. 1 2 3
konumu
099-003412-EW515 15
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Yapi ve islev

Elektrodun yerlestiriimesi

5.4  Elektrodun yerlestirilmesi
Her bir tagslamadan 6nce:
Elektrod taglamasini taglama bashgi gergi vidasinin derinlik mastari ile ayarlayin.

. |Sembol

o
o
N

Sekil 5-6

Tanim

Besleme kanali

Taglama bashgi

Derinlik mastari ayar civatasi

Derinlik mastan

Elektrot pensesi

Taglama diski

Elektrod

O |IN[ojO|h~|W[IN|F

izleme penceresi

« Tungsten elektrodunu gergi pensesi igine yerlestirin ve yaklasik olarak 35mm kadar disariya
tasmasina izin verin.

* Gergi pensesini elektrod pensesinin igine vidalayin.

¢ Elektrot pensesini taglama bashgi gergi vidasinin derinlik mastari igine itin.
» Tungsten elektrodunu elektrot pensesini saga dogru ¢evirerek sikica gerin.
« Elektrodun sikica sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.

« Elektrot pensesini tungsten elektrodu taglama diskinin Uzerine ulagsana kadar yavasca besleme
kanalinin igine itin. islemi izlieme penceresinden bakarak kontrol edin.

Derinlik mastari ayar civatasi
Derinlik mastarinin arka tarafinda bulunan ayar civatasi ile tungsten elektrodunun taglamasi

ayarlanabilir.

« Disariya dondiirme: Daha yiiksek taglama
+ lIgeriye déndiirme: Daha diigiik taglama

16
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Elektrodun taglanmasi

5.5 Elektrodun taglanmasi

0"  Anizali bir taslama diski elektroda ve elektrod pensesine zarar verebilir.
» Taslama diski hasarli oldugunda makineyi asla kullanmayiniz.
« Sadece orijinal taglama diskleri kullanin.

\

Y
PV

Sekil 5-7

oo@é

Poz. |Sembol [Tanim

Elektrot pensesi
Tahdit
Besleme kanali

AW IN|PF

Taslama bashgi

« Acgmal/kapama salterinin "0" konumunda olup olmadigini kontrol edin.

« Makineyi gli¢ kaynagina baglayin.

+ Izleme penceresinden bakarak elektrodun taglama diski tizerinde yer alip almadigini kontrol edin.
¢ Makineyi galistirin.

« Elektrod pensesini yavas dénme hareketleri altinda taslama diskinin altina getirin ve bdylece tungsten
elektrodunun yanmasini engelleyin. islemi izleme penceresinden bakarak kontrol edin.

« Hafif bir baski ve yavas ve esit gevirme hareketleri ile elektrod pensesinin taglama islemini
gerceklestirin.

« Taslama igslemi elektrod pensesinin tahididine ulasildiginda sona ermektedir.

¢ Makineyi kapatin ve durmasini bekleyin.

» Elektrod pensesini besleme kanalindan ¢ikarin.

« Elektrod pensesini derinlik mastarina yerlestirin ve sola dogru gevirerek ¢ozin.

099-003412-EW515
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Filtre degisimi

5.6  Filtre degisimi

A UYARI

Sebeke gerilimi!

:D- Temizlik veya kontrol islemlerinden 6nce kontrol edilecek makinenin tiim sebeke ve
besleme hatlarinin sokiilmesi gerekmektedir.
¢ Tum sebeke ve besleme hatlarini ayirin.

Filtresiz igletim!

Taslama makinesinin filtre kaseti olmaksizin galistirnimasi durumunda makineden zehirli
toz, capak ve dumanlar ¢ikabilir. Kaynak elektrotlarindan ¢ikan ¢apak, toz ve dumanlar
saglik agisindan zararl olabilmektedir!

» Makineyi higbir zaman filtre kaseti olmaksizin ¢alistirmayin!

0  Her bir taslama hatti degisiminde veya ucusan tozlar taslama kabininde siirekli olarak gériiliir
durumda oldugunda filtrenin degistirilmesi gerekmektedir!

Bertaraf etme!

Kullanilmig bir filtre kasetinin bertaraf edilmesi igin tek kullanimlik filtreler igin birlikte teslim
edilmis imha torbalarini kullanin! Filtre kasetlerinin bertaraf edilmesi ile ilgili olarak yerel kurallari
dikkate alin!

099-003412-EW515
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Yapi ve islev
Filtre degisimi

izZleme penceresi lizerinde ¢ok sayida taglama partikiilii bulunuyorsa bir filtre degisiminin

gerceklestiriimesi gerekmektedir.

-

I

Poz. [Sembol

Sekil 5-8

Tanim

Filtre govdesi

Tutucu kafes

icten alt: kdseli anahtar SW 4

Motor govdesi

Tutucu vida

Lastik conta

N([o[lo|h~A|W|IN]|EF

Filtre kaseti

Filtre gdvdesi Uzerindeki tutucu vidayi gevsetin.
Tutucu kafesi kaldirip yerinden gikarin.

Filtre kasetini ¢ikarin ve uygun imha torbasini kullarak kurallara uygun bigimde imha edin.
Yeni filtre kasetini 6niindeki lastik conta ile yerlestirin.
Tutucu kafesi filtre gbvdesin takin ve kapatin.

Tutucu vidayi yeniden sikin.

099-003412-EW515
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Taglama diskinin degistiriimesi

5.7 Taglama diskinin degistiriimesi

Sekil 5-9

099-003412-EW515
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Yapi ve islev

Taslama diskinin degistiriimesi

B
o
N

Sembol

Tanim

Tahdit vidasi

Acik u¢lu somun anahtari SW 17

Taslama bashgi

Kulis

igten alti kdseli anahtar SW 8

Taglama bashgi gergi vidasi

Taslama diski

Motor govdesi

Olo(J|[O|O|RR]WIN]|PF

Acik u¢lu somun anahtari SW 14

5.7.1

(=Y
o

Acik uglu somun anahtan SW 13

Elektrot pensesini ¢ikarin.

Tahdit vidasini agik u¢lu somun anahtari (SW 17) ile ¢ikarin.
Kulisi izleme penceresi 6nde olacak sekilde gikarin.

Taglama basligi gergi vidasini agilandiriimis igten alti kdseli anahtar (SW 8) ile gevsetin.
Taglama basligini yukariya dogru gekin.
Taglama diskini acik uclu somun anahtari (SW 14) ile tutun ve agik uglu somun anahtari (SW 13)

gevsetin.

Yeni taglama diskini yerlestirin ve agik uglu somun anahtari ile sikin.

Taglama bashgini takin.
Taglama baslhidi gergi vidasini sikin.
Kulisi izleme penceresi ile birlikte yerlestirin.

Kilavuz elemanini taglama hatlarinin ayarlanmasi igin yerlestirin.

Tahdit vidasini sikin.

Temizleme

Taslama makinesinin duzenli araliklarla temizlenmesi makinenin uzun émdurlt olmasi agisindan oldukga
Onemlidir.

Makine sivi malzemeler kullanilarak temizlendiginde zarar gérebilir! Kalintilarin basingl hava ile
temizlenmesi ¢apaklarin havalanmasina ve béylece gézlerde yaralanmalarin olusmasina neden

olabilir!

Temizleme esnasinda sivi malzemeler kullanmayin!
Kalintilarin temizlenmesi igin bir firga veya uygun bir temizlik aleti kullanin!

099-003412-EW515
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Tamir, bakim ve tasfiye ev\’h‘)

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Tamir, bakim ve tasfiye
Genel

A TEHLIKE

Kapatmadan sonra elektrik geriliminden kaynaklanan yaralanma tehlikesi!

Acik durumdaki makinede ¢aligmak 6limle sonuglanabilecek yaralanmalara neden
olabilir!

isletim esnasinda makinedeki kondansatérler elektrik gerilimi ile yiiklenir. Bu gerilim
sebeke soketi ¢ekildikten sonra 4 dakikaya kadar etkin olmaya devam eder.

1. Makineyi kapatin.

2. Sebeke soketini gekin.

3. Kodansatorler desarj olana dek en az 4 dakika boyunca bekleyin!

A UYARI

e Kurallara aykiri bakim, kontrol ve onarim!

Uriiniin bakimi, kontrol edilmesi ve onarilmasi sadece uzman ve yetkili kigiler tarafindan

yapilabilir. Uzman kisi, egitimi, bilgisi ve deneyimiyle gii¢ kaynaklari kontroliinde ortaya

cikan tehlikeleri ve olasi zararlari bilen ve gerekli glivenlik 6nlemlerini alabilen kisidir.

» Bakim talimatlarina uyunuz > bkz. B6lim 6.2.

» Asagida ifade edilen kontrollerden biri gergeklestiriimedigdi takdirde makine ancak bakim
gecirildikten ve yeniden kontrol edildikten sonra tekrar isletmeye alinabilir.

Onarim ve bakim igleri sadece egitimli ve yetkili uzman personel tarafindan yapiimalidir, aksi takdirde
garanti gegersiz olur. Servis ile ilgili her tirlii konuda sadece yetkili bayinize, cihazin tedarikgisine
basvurun. Garanti talepleri ile ilgili iadeler sadece yetkili bayiniz Gzerinden gergeklestirilebilir. Parga
degdisimi islemlerinde sadece orijinal yedek parcgalar kullaniimalidir. Yedek parc¢a siparisi esnasinda
makine tipi, seri numarasi ve makinenin model numarasi, tip tanimlamasi ile yedek parganin riin
numarasi belirtimelidir.

Bu cihaz, belirtilen ortam kosullarinda ve normal ¢alisma kosullarinda buyik dlgtide bakim gerektirmez ve
asgari dizeyde temizlik gerektirir.

Makinenin kirli olmasi, makinenin émrinl ve devrede kalma oranini azaltir. Temizlik, en az alti ayda bir
olmak Uzere, gevre kosullarina ve bu kosullara bagh kirlenme oranlarina gore belli zaman araliklariyla
dizenli olarak yapilmalidir.

Temizleme

» Dig yuzeyleri nemli bir bez ile temizleyin (asindirici temizlik maddeleri kullanmayin).

* Makinenin havalandirma kanalini ve gerekirse sogutucu lamellerini yagd ve su icermeyen basingh hava
ile temizleyin. Basin¢li hava makinedeki fanlarin asiri dénmesine ve zarar gérmesine neden olabilir.
Makinenin fanlarina dogrudan hava tutmayin ve gerektiginde tnlerine engel koyun.

« Sogutma sivisini kire karsi kontrol edin ve gerektiginde degistirin.

Kir filtresi

Dusurilmis sogutma havasi gegisi ile kaynak makinesinin devrede kalma orani azaltilir. Kir filtresi
duzenli araliklara sékllmeli ve basingh hava Uflenerek temizlenmelidir (kilenmeye bagl olarak).

22
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6.2 Bakim galigsmalari, araliklar
6.2.1 Giinliik Bakim igleri
Gorsel kontrol
* Ana gic beslemesi ve bunun gerilim gidermesi
« Gaztupu glvenlik elemanlari
¢ Hortum paketi ve akim baglantilarinda dis hasar olup olmadidini kontrol edin ve gerekirse degistirin ya
da uzman personele tamir ettirin!
* Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)
« TUm baglantilarin ve asinan pargalarin saglam oturup oturmadigini kontol edin ve gerekirse sikin.
» Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.
« Tekerlekler ve bunlarin glvenlik elemanlari
* Tasima elemanlar (kemer, kaldirma kuladi, kabze)
« Diger, genel durum
Calisma kontroll
* Kullanim, bildirim, koruma ve konumlandirma tertibatlari (fonksiyon testi).
e Kaynak akimi hatlari (saglam, kilitli konum ile ilgili kontrol edin)
» Gaz hortumlari ve bunlarin kumanda birimleri (selenoik valf)
e Gaztupu glivenlik elemanlari
« Tel bobinin kurallara uygun olarak sabitlenip sabitlenmedigini kontrol edin.
« Baglantilarin ve asinan pargalarin vidali ve soket baglantilarinin kurallara uygun olarak oturup
oturmadigini kontrol edin, gerekirse sikin.
* Yapisan kaynak ¢apaklarini temizleyin.
» Tel besleme makaralari diizenli olarak temizlenmelidir (kirlenme derecesine bagli).
6.2.2 Ayhlk bakim ¢aligmalari
Gorsel kontrol
* Gobvde hasarlari (6n, arka ve yan duvarlar)
¢ Tekerlekler ve bunlarin glvenlik elemanlari
* Tasima elemanlari (kemer, kaldirma kulagi, kabze)
e Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin
Calisma kontroll
+ Segim salteri, kumanda makineleri, ACIL DURUM KAPATMA tertibatlari, gerilim diigiirme donanimi,
ihbar ve kontrol lambalari
e Tel slirme elemanlarinin (tel bobini yuvasi, tel besleme nipeli, tel besleme makarasi) yerlerine sikica
oturup oturmadigini kontrol edin. Tel bobini yuvasinin (eFeed) 2000 ¢alisma saatinden sonra
degistiriimesi tavsiye edilir, bkz. asinma parcgalari).
» Sogutucu madde hortumlari ve bunlarin baglantilarin kirlilikler ile ilgili olarak kontrol edin
« Kaynak torgunun kontrol edilmesi ve temizlenmesi. Torgta tortularin olusmasi durumunda kisa
devreler meydana gelebilir ve sonug olarak torg ile ilgili hasarlar s6z konusu olabilir!
6.2.3  Yillik kontroller ( igletme esnasinda inceleme ve kontrol)
IEC 60974-4 standarti ,tekrarlanan inceleme ve kontrol" e uygun olarak tekrarli kontrol iglemi
gerceklestiriimelidir. S6z konusu yonetmeliklerin yaninda, kontrol i¢in gegerli llke yasalarina ve
talimatlarina da uyulmalidir.
Daha ayrintili bilgiler i¢in lttfen birlikte verilen "Warranty registration" brogiiriine ve www.ewm-group.com
adresinde yer alan garanti, bakim ve kontrol bilgilerimize bakiniz!
099-003412-EW515 23
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6.3  Makineyi tasfiye etme
Kurallara uygun tasfiye!
Cihaz geri kazanima aktariimasi gereken degerli hammaddeler ve tasfiye edilmesi gereken
elektronik yapi parcgalari icermektedir.
» Evsel atiklarla birlikte tasfiye etmeyin!
» Tasfiyeyle ilgili resmi makamlarin kurallarini dikkate alin!

» Kullanilimig elektrikli ve elektronik cihazlar, Avrupa yonetmeliklerine gore (Elektrik ve elektronik eski
cihazlar hakkindaki 2012/19/EU nolu ydnetmeligi) ayristinimamis yerlesim bdlgesi ¢Oplerine atilamaz.
Bunlar ayristinimis olarak toplanmalidir. Tekerlekli ¢ép kutularinin Gzerindeki sembol, ayristiriimis
toplama zorunlulugunu gosterir.

Bu makine, imha edilmek Uzere ya da geri donligim amaciyla burada 6éngdrilen ayirma ayristirmali
toplama sistemlerine verilmelidir.

« Almanya'da yasa geregi (elektrikli ve elektronik cihazlarin sirkiilasyonu, geri alinmasi ve gevreyi
koruyarak tasfiye edilmesiyle ilgili yasa (ElektroG)) eski bir makineyi ayristirimamis evsel atiklardan
ayri bir toplama noktasina iletmek zorunludur. Kamusal atik kurumlari (belediyeler) bunun igin toplama
yerleri kurmustur, buralarda konutlardan gelen eski cihazlar Ucretsiz olarak teslim alinir.

» Eski cihazlarin iadesi ya da toplanmasi hakkinda bilgiyi yetkili belediyeden alabilirsiniz.

¢ Bunun diginda iade Avrupa ¢apinda EWM distributérlerinlerde de mimkanddar.
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7 Teknik veriler
7.1 TGM 40230 Handy

Gic 850 W
Sebeke baglantisi (EN 50144) 230V /50 Hz
Devir sayisi 8000 — 22000 d/dak
Elektrod capi 0,8-4,0mm
Taslama agisi 15-180°
Azami elektrot uzunlugu 175 mm
Elmas disk ¢api 40 mm
Koruma siniflandirmasi P21
Guvenlik igareti C €
Uygulanan uyumlandiriimig standartlar bkz. Uygunluk beyani (Cihaz belgeleri)
Aksesuarsiz agirhk 2,5 kg

551 1b

099-003412-EW515
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8
8.1

Asinma parcgalar
TGM 40230 Handy

Tip Aciklama Uriin numarasi
DG Handy EWM elektrot taglama makinesi igin elmas rondela [098-003673-00000
EXCENTER Kilavuz elemani 098-004309-00000

COL Porta/Handy @ 0.8 mm

Germe pensi, EWM elektrot tagslama makineleri igin

098-003696-00000

COL Porta/Handy @ 1.0 mm

Germe pensi, EWM elektrot tagslama makineleri igin

098-003697-00000

COL Porta/Handy @ 1.2 mm

Germe pensi, EWM elektrot tagslama makineleri igin

098-003698-00000

COL Porta/Handy @ 1.6 mm

Germe pensi, EWM elektrot tagslama makineleri igin

098-003674-00000

COL Porta/Handy @ 2.0 mm

Germe pensi, EWM elektrot tagslama makineleri igin

098-003675-00000

COL Porta/Handy @ 2.4 mm

Germe pensi, EWM elektrot tagslama makineleri igin

098-003676-00000

COL Porta/Handy @ 3.2 mm

Germe pensi, EWM elektrot tagslama makineleri igin

098-003677-00000

COL Porta/Handy @ 4.0 mm

Germe pensi, EWM elektrot tagslama makineleri igin

098-003678-00000

FC TGM

Filtre elemani

098-003679-00000

Disposal bag

Tek kullanimlik filtre i¢in edilmis imha torbasi

398-003882-00000

26
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9 Ek
9.1 Bayi bulma

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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