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VSeobecné pokyny
A VYSTRAHA

Prectéte si navod k obsluze!

|lIIJ| Navod k obsluze vas seznami s bezpeénym zachazenim s vyrobky.

» Prectéte si a dodrzujte navod k obsluze vSech systémovych komponent, zejména
bezpelnostni a vystrazné pokyny!

» Dodrzujte predpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!

» Navod k obsluze uchovavejte na misté nasazeni pfistroje.

» Bezpecnostni a vystrazné stitky na pfistroji informuji o moznych nebezpedich.
Musi byt stale znatelné a Citelné.

« P¥istroj je vyroben podle sou¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem a maze byt
provozovan, udrzovan a opravovan jen kvalifikovanymi osobami.

» Technické zmény podminéné dalSim vyvojem pfistrojové techniky mohou vést k rdznému
chovani pfi svafovani.

S otazkami k instalaci, uvedeni do provozu, provozu a specifikiim v misté a Guc¢elu pouziti se
obracejte na vaSeho prodejce nebo na nas zakaznicky servis na Cisle +49 2680 181-0.

Seznam autorizovanych prodejcll najdete na strankach
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ruceni v souvislosti s provozem tohoto zafizeni je omezeno vyhradné na jeho funkci. Jakékoliv dalSi
ruCeni jakéhokoliv druhu je vyslovné vylou€eno. Toto vylou€eni ru€eni je uzZivatelem uznano pfi uvadéni
zafizeni do provozu.

Dodrzovani tohoto navodu, ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, pouzivani a udrzbé pfistroje
nemohou byt vyrobcem kontrolovany.

Neodborné provedeni instalace mlze vést k vécnym Skodam a nasledkem toho i k ohroZeni osob. Proto
nepiejimame zadnou odpovédnost a rueni za ztraty, Skody nebo naklady, které plynou z chybné
instalace, nespravného provozu a chybného pouzivani a udrzby, nebo s nimi jakymkoli zplisobem
souviseji.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Stral3e 8
56271 Mindersbach, Némecko
Tel.: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-mail: info@ewm-group.com
WwWw.ewm-group.com

Autorské pravo k tomuto dokumentu zlstava vyrobci.
Rozmnozovani, i ¢astecné, pouze s pisemnym souhlasem.

Obsah tohoto dokumentu byl ddkladné prozkouman, zkontrolovan a zpracovan, pfesto zustavaji
vyhrazeny zmény, chyby a omyly.
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Pro Vasi bezpe¢nost ev\;’r)
Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

2 Pro Vasi bezpec¢nost
2.1 Pokyny k pouzivani tohoto navodu k obsluze

A NEBEZPECI

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylou¢eni bezprostiredné

hrozicich tézkych urazi nebo usmrceni osob.

« Bezpednostni upozornéni obsahuje ve svém nadpisu signalové slovo ,NEBEZPECI* s
obecnym vystraznym symbolem.

* Kromé toho je nebezpedi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A VYSTRAHA

Pracovni nebo provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylou€eni

bezprostiredné hrozicich tézkych trazi nebo usmrceni osob.

« Bezpednostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu signalni slovo ,VYSTRAHA® s obecnym
vystraznym symbolem.

» Kromé toho je nebezpecdi zvyraznéno symbolem na okraji stranky.

A POZOR

Pracovni a provozni postupy, které je nutno presné dodrzet k vylouéeni moznych
lehkych arazl osob.
» Bezpecnostni pokyn obsahuje ve svém nadpisu navésti ,POZOR" s obecnym vystraznym

symbolem.
* Nebezpedi je zvyraznéno piktogramem na okraji stranky.

1> Technickeé zvlastnosti, které musi mit uZivatel na zreteli, nema-li dojit k poSkozeni majetku nebo
zafizeni.
Pokyny pro jednani a vycty, které Vam krok za krokem urcuji, co je v dané situaci nutno ucinit, poznate
dle odrazek napt.:
« Zdifku vedeni svafovaciho proudu zasurite do pfislusného protikusu a zajistéte.

4 099-003412-EW512
22.10.2019



em;f'n Pro Vasi bezpe¢nost
Vysvétleni symbolu

2.2  Vysvétleni symbolu

Symbol |Popis Popis

D

= | Vénujte pozornost technickym Stisknout a pustit (dotknout se)
zvlasStnostem

r@ Vypnuti pfistroje '@ Pustit

N

Zapnuti pfistroje Stisknout a pfidrzet

O

Chybné&/neplatné Zapnout

Spravné/platné Otacet

- © ®|C

Vstup Nastavitelna Ciselna hodnota

N\ & & &

Navigace Kontrolka sviti zelené

O,

L]
[ ]

=

[ ]

[ ]

Kontrolka blika zelené

VY
F ystup
-

Y\ |Znazornéni ¢asu Kontrolka sviti ¢ervené

c 4s 5 |(pfiklad: 4 s Cekat/tisknout)

\é'
II\

—»— |Preru8eni v zobrazeni nabidky Kontrolka blika ¢ervené

(mozZnost dalSich nastaveni)

L]
[ ]

=

>(H)< Nastroj neni nutny/nepouzivat
u

Nastroj je nutny/pouzit

—C

099-003412-EW512 5
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Pro Vasi bezpe¢nost ev\;’r)
VSeobecné

2.3 VSeobecné

A VYSTRAHA
Nebezpedéi trazu pfi nedodrzeni bezpeénostnich pokyni!
' Nerespektovani bezpeénostnich predpisi miize byt Zivotu nebezpecné!
hd » Pedlive si pfectéte bezpecnostni pokyny v tomto navodu!
» Dodrzujte predpisy bezpecnosti prace a ustanoveni specificka pro vasi zemi!
e Osoby v oblasti pracovisté upozornéte na dodrzovani predpisu!

A POZOR

Hlukova zatéz!
@ Hluk, presahujici 70dBA, miize zpusobit trvalé poskozeni sluchu!
L~  « Pouzivejte vhodnou ochranu sluchu!
» Osoby na pracovisti musi nosit vhodnou ochranu sluchu!

15>  Pri provozu zafizeni je nutno dodrzovat prislusné tuzemské vyhlasky a zakony!
e Narodni verze ramcové smérnice (89/391/EWG), a s ni souvisejici jednotlivé smérnice.
e Predevsim smérnice (89/655/EWG) o minimalnich predpisech pro bezpeénost a ochranu zdravi
PFi praci a o pouZivani ochrannych pomucek zaméstnanci pfi praci.
* Predpisy pro bezpeénost prace a prevenci nehod prislusné zemé.
« V pravidelnych intervalech kontrolujte, zda uzZivatelé dodrZuji bezpecnost prace.
» Pravidelna kontrola zafizeni dle BGV A3.

1" V pfipadé sSkod zptisobenych cizimi komponentami zanika zaruka vyrobce!

* PouzZivat vyhradné systémové komponenty a doplriky (proudové zdroje, svarovaci hofaky,
drzaky elektrod, ddlkové oviadace, nahradni a opotrebitelné dily, atd.) z naSeho dodavaného
sortimentu!

* Komponentu prislusenstvi pripojte k odpovidajici pripojné zasuvce pouze pfi vypnutém
svarecim pristroji a zajistéte ji.

6 099-003412-EW512
22.10.2019



ev\;f-n Pouziti k uréenému uéelu
Oblast pouziti

3 Pouziti k urcenému ucelu

A VYSTRAHA
Nebezpedéi v disledku netcelového pouziti!
§ Pristroj je vyroben podle soué¢asného stavu techniky a pravidel, popf. norem pro pouziti
L= v pramyslu a femesle. Je uréen pouze pro metody svarovani uvedené na typovém
Stitku. V pripadé neucelového pouziti mGze od pristroje hrozit nebezpeci pro osoby,
zvirata a vécné Skody. Za vSechny z toho vyplyvajici Skody se nepiejima zadné ru€eni!
» Pristroj pouzivat vyhradné ucelové a pou¢enym, odbornym personalem!
» Na pfistroji neprovadét Zzadné neodborné zmény nebo prestavby!

3.1 Oblast pouziti

Pfenosna bruska na wolframové elektrody k pouZiti ve svafovnach.
3.2  Souvisejici platné podklady
3.2.1 Zaruka

DalSi informace jsou uvedeny v pfilozené broZufe ,Warranty registration“ a v nasich informacich
tykajicich se zaruky, Gdrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!

3.2.2 Prohlaseni o shodé

C € Oznaceny pristroj odpovida svou koncepci a konstrukci smérnicim ES:
e Smeérnice o strojnich zafizenich

e Smeérnice nizkého napéti (LVD)

« Smeérnice elektromagnetické kompatibility (EMC)

» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
V pfipadé neopravnénych zmén, neodbornych oprav, nedodrzZeni Ihit k ,,.zafizeni pro obloukové
svafrovani — kontrola a zkouSeni v provozu“ anebo nepovolenych modifikaci, které nejsou vyslovné
autorizovany spole¢nosti EWM, zanika platnost tohoto prohladeni. Ke kazdému vyrobku je pfilozeno
originalni specifické prohldSeni o shodé.

3.2.3 Servisni dokumentace (nadhradni dily)

A VYSTRAHA

Neodborné opravy a modifikace jsou zakazany!
6 K zabranéni Graziim a poskozeni pristroje, smi pfistroj opravovat resp. modifikovat
pouze kvalifikované, opravnéné osoby!
V pripadé neopravnénych zasaht zanika zaruka!
» Prfipadnou opravou povéfte opravnéné osoby (vycvi¢eny servisni personal)!

Nahradni dily je mozné ziskat u opravnénych smluvnich prodejct.

099-003412-EW512 7
22.10.2019
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Popis pfristroje - rychly prehled

TGM 40230 Handy

4 Popis pristroje - rychly prehled
4.1 TGM 40230 Handy

_U
=3

Symbol

Popis

Obrazek 4-1

Vodici kanal

Vodici prvek k nastaveni brusnych drah

Brusna hlava

Hloubkomér

Upinaci Sroub brusné hlavy

Vypinaé

Regulator otacek

Motor

Ol |N[ojO | |[W[N|F

Pridrzovaci Sroub

[E=Y
o

Vétraci otvor ke chlazeni pristroje

[N
[

Stupnice uhll brouseni

=
N

Téleso filtru

099-003412-EW512
22.10.2019



ev\;h‘) Konstrukce a funkce
Pfeprava a instalace

5

5.1

Konstrukce a funkce
A VYSTRAHA

Zdravi Skodlivé materialy elektrod!
x Svarovaci elektrody mohou obsahovat zdravi Skodlivé materialy!
L« Dodrzujte pokyny vyrobce elektrod!

A POZOR

Otevieny privodni kanal!
Otevienym pfivodnim kanalem mohou za chodu brusného kotouée unikat tfisky a
L~  nedistoty a mohou zasdhnout o€i nebo se dostat do dychacich cest!
» Pfed zapnutim instalujte do pfivodniho kanalu drzak elektrod!
» Po vypnuti nechejte brusny kotou¢ dob&hnout dfive, nez odstranite drzak elektrod
z privodniho kanalu.
' Spusténi s pritlacenou elektrodou!
Pokud spustite pristroj s pritlacenou elektrodou, miize se elektroda vzpricit a poskodit
brusny kotou¢ nebo pristroj a zpusobit Grazy osob!
» P¥i spusténi pristroje nesmi byt elektroda opfena o brusny kotouc!
» Pred zapnutim pfistroje zkontrolujte priizorem polohu elektrody!

Pokud je tlak elektrody na brusny kotou¢ pFilis vysoky, muzZe se elektroda prehrat a mizZe dojit
k jejimu vyZihani. VyZihana elektroda mizZe byt nepouZitelna a muzZe poskodit pristroj!

* Netlacte elektrodou na brusny kotouc¢ prilis silné!

* Béhem brouseni rovhomérné otacejte elektrodou!

Preprava a instalace
A POZOR

Nebezpedéi trazu vyplyvajici z napajecich kabeli!
:[)— Pfi transportu mohou neoddélena napajeci vedeni (sit'ova vedeni, fidici vedeni, atd.)
zapricinit nebezpeci, jako napf. prevraceni pfipojenych pristroji a poranéni osob!
» Pred transportem odpojte napajeci kabely!

099-003412-EW512 o)
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Konstrukce a funkce ev\‘h‘)
Preprava a instalace

5.1.1
=

5111

51.1.2

Okolni podminky

Poskozeni pristroje v disledku necistot!
Neobvykle velké mnozstvi prachu, kyselin, korozivnich plynt nebo latek muiZe pFistroj poSkodit
(dodrzujte intervaly adrzby > viz kapitola 6.2).
» Zabrarite vzniku velkého mnozZstvi koure, pary, olejové mlhy, prachu po brouseni
a korozivniho okolniho vzduchu!

Nedostatecné vétrani vede k poklesu vykonu a poskozeni pfistroje.
e DodrZujte okolni podminky!

e Vstupni a vystupni otvory pro chladici vzduch nechte volné!

e Dodrzte minimalni vzdalenost 0,5 m od prekazek!

Za provozu

Rozsah teplot okolniho vzduchu:

e —25°C az +40 °C (-13 °F az 104 °F) 1
relativni vlhkost vzduchu:

* az50 % pfi 40 °C (104 °F)

e az90 % pfi 20 °C (68 °F)

Preprava a skladovani

Uskladnéni v uzaviené mistnosti, rozsah teplot okolniho vzduchu:
« —30°C az +70 °C (-22 °F az 158 °F)
Relativni vihkost vzduchu

e az90 % pfi 20 °C (68 °F)

10
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Konstrukce a funkce

Pfeprava a instalace

5.1.2

Pripojeni na sit’

A NEBEZPECI

Nebezpedi pfi nespravném pripojeni na sit’!

Nespravné pfipojeni na sit’ mize mit za nasledek urazy osob nebo vznik hmotnych

Skod!

PFipojeni (sitova zastréka nebo kabel), opravy nebo Upravu napéti pfistroje musi provadét
kvalifikovany elektrikaf podle zakon( pFislusné zemé nebo predpisu pfislusné zemé!
Sitové napéti uvedené na vykonovém Stitku musi souhlasit s napajecim napétim.

Pristroj pfipojujte vyhradné k zasuvce s pfedpisové pfipojenym ochrannym vodi¢em.
Kvalifikovany elektrikaf musi pravidelné provadét kontroly sitovych zastréek, zasuvek a
pfivodnich kabel(!

V generatorovém chodu je nezbytné provést uzemnéni generatoru v souladu s navodem
k obsluze. Vytvorena sit musi byt vhodna k provozu pfistroju podle tfidy ochrany I.

5.1.2.1 Druh sité

IS5

Pristroj smite pripojit a provozovat vyhradné na jednofazovém 2vodi¢ovém systému
s uzemnénym neutralnim vodi¢em.

L

—

PE

Obrazek 5-1

Legenda

Pol. Oznaceni RozliSovaci barva
L Vnéjsi vodi¢ hnéda

N Neutralni vodic modré

PE Ochranny vodi¢ zelenozluty

» Zastréte sitovou zastréku vypnutého pfistroje do pfislusné zasuvky.

099-003412-EW512
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Konstrukce a funkce ev\’h‘)
Pfedvolena nastaveni

52 Predvolena nastaveni

5.2.1 Vybeér brusné drahy
V pfipadé nedostate€ného vysledku nabizi bruska moznost vybrat na kotoudi v zavislosti na opotfebeni
diamantového kotouce r(izné drahy.

Obrazek 5-2

Pol. [Symbol |Popis

Upinaci Sroub

Vodici prvek k nastaveni brusnych drah
Znacka ,,S“

Brusny kotou¢

AW [IN|F

Brusna drédha

« Povolte upinaci Sroub.

« Zvednéte vodici prvek.

» Otocte vodici prvek o 90°.

* Umistéte vodici uhelnik pfesunutim pfesné pod vodici prvek.
* Vlozte vodici prvek do vodiciho Ghelniku.

e Opét utahnéte upinaci Sroub.

1> Pri kazdé zméné brusné drahy nebo pokud je v brusné komore trvale viditelny zvifeny prach,
musite vyménit filtr!

099-003412-EW512
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ev\;h‘) Konstrukce a funkce
Pfedvolena nastaveni

5.2.2 Priprava elektrod k brouSeni

A POZOR

Nespravné upinaci klestiny!

Pouzitim upinacich klestin, které neodpovidaji velikosti elektrody, maze dojit k uvolnéni
elektrody, poskozeni pristroje a Urazu osob.

» Pouzivejte pouze originalni upinaci klestiny!

» Pouzivejte pouze upinaci kleStiny o velikosti odpovidajici priméru elektrody!

K upevnéni elektrod k provedeni brouseni se pouzivaji rizné upinaci klestiny, pfizplisobené priméru
elektrody.

Stav pfi dodani!

Upinaci kleStiny pro elektrodu o priméru 2,4 mm jsou z vyroby predem namontovany v drzaku
elektrod.

<  CBr—mm |

®

Obrazek 5-3

Pol. |Symbol |Popis

Elektroda

Upinaci klestiny

Drzéak elektrod

Oblast pouziti nelegované a nizko legované materialy

« Vyberte upinaci klestiny v souladu s priimérem elektrod.

» Vlozte elektrodu do upinacich klestin.

« ZaSroubujte upinaci klestiny do drzaku elektrod.

Dodané upinaci klestiny!

Soucasti dodavky jsou upinaci klestiny pro elektrody o praméru 1,6, 2,4 a 3,2 mm. DalSi upinaci
klestiny > viz kapitola 8.

099-003412-EW512
22.10.2019 13



Konstrukce a funkce ev\’h‘)
Predvolena nastaveni

5.2.3 Nastaveni thlu brouSeni wolframové elektrody
Uhel zbrougeni miZete nastavovat v rozsahu 15° aZ 180° v krocich po 5°. Pod Ghlem 180° dosahnete na
hrotu elektrody pravouhlé plochy.

7
-

Obrazek 5-4

Pol. [Symbol |Popis
Upinaci Sroub

Oznaceni

Stupnice Ghll brouseni

« Povolte upinaci Sroub.
« Pohybujte vodicim prvkem tak, aby znacka ukazovala na pozadované nastaveni stuprid.
« Utahnéte upinaci Sroub.

099-003412-EW512
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ev\;h‘) Konstrukce a funkce
Nastaveni otacek

53 Nastaveni otacek

K dosazeni pfesného a Cistého zbrouseni elektrody jsou velmi dulezité otacky, které odpovidaji priméru
elektrody.

®_. LA\JU

@ = 47 U

Obrazek 5-5

Pol. |Symbol |Popis
Sit'ovy privodni kabel > viz kapitola 5.1.2

Skrin motoru

Regulator otacek

» Otacky pro pfislusny prameér elektrod > viz kapitola 5.3.1.
« Nastavte regulator otacek na pfislusnou hodnotu.

5.3.1 Orienta€ni hodnoty nastaveni regulatoru otacek

Pramér elektrod | o@mm | o08az16 | 20az24 | 30a740
Poloha regulatoru C. 1 2 3
otacek

099-003412-EW512 15
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Konstrukce a funkce ev\’h‘)
Vlozeni elektrody

5.4

Vlozeni elektrody
Pfed kazdym zbrouSenim:
Nastavte zbrouseni elektrody pomoci hloubkoméru na upinacim Sroubu brusné hlavy.

S

O, (l)
Pol. [Symbol |Popis

Obrazek 5-6

Vodici kanal

Brusna hlava

Serizovaci Sroub hloubkoméru

Hloubkomér

Drzak elektrod

Brusny kotoué

Elektroda

O |IN[ojO|h~|W[IN|F

Prazor

« Zavedte wolframovou elektrodu do upinacich klestin a nechejte cca 35 mm vy¢€nivat.
» ZaSroubujte upinaci klestiny do drzaku elektrod.

e Zavedte drzak elektrod do hloubkoméru upinaciho Sroubu brusné hlavy.

* Upnéte wolframovou elektrodu utahovanim drzéku elektrod doprava.

« Zkontrolujte pevnost usazeni elektrody.

« Pomalu zavadéjte drzak elektrody do vodiciho kanalu, dokud nebude wolframové elektroda nad
brusnym kotouc¢em. Kontrolujte postup prizorem.

Sefrizovaci Sroub hloubkoméru

Pomoci sefizovaciho Sroubu na zadni strané hloubkoméru mtiZete nastavit obrus wolframové
elektrody.

e VySroubovani: Vétsi obrus
e ZaSroubovani: MenSi obrus

16
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ev\;h‘) Konstrukce a funkce
Brouseni elektrody

5.5 BrousSeni elektrody

p=  Vadny brusny kotouc¢ mizZe poskodit elektrodu a drZak elektrod.
* Nepouzivejte pristroj, pokud je brusny kotou¢ poskozeny.
* PouzZivejte pouze originalni brusné kotouce.

Y
PV

Obrazek 5-7

Pol. |Symbol |Popis
Drzak elektrod

Doraz

Vodici kanal

AW IN|PF

Brusna hlava

» Zkontrolujte, zda je vypinac v poloze ,0".

« PfFipojte pfistroj ke zdroji napajeni.

* Prdzorem zkontrolujte, zda se elektroda neopira o brusny kotoug.

e Zapnéte pfistroj.

» Pomalym otadenim vedte drzak elektrod k brusnému kotoudi tak, aby se wolframova elektroda
nerozzhavila. Kontrolujte postup priizorem.

¢ Mirnym tlakem a pomalym rovnomérnym otaCenim drzaku elektrod provedte brouseni.
« BrouSeni je dokon&eno, jakmile je dosaZzeno dorazu drzaku elektrod.

« Vypnéte pfistroj a nechejte jej dobéhnout.

* Vyjméte drzak elektrod z vodiciho kanalu.

* Vlozte drzak elektrod do hloubkomeéru a uvolnéte elektrodu otacenim doleva.

099-003412-EW512
22.10.2019 17



Konstrukce a funkce ev\‘h‘)

Vymeéna filtru

5.6 Vymeéna filtru
A VYSTRAHA
Sit'ové napéti!
:D- Pred zahajenim ¢isténi nebo kontroly musite odpojit vSechny sitové a napajeci rozvody
kontrolovaného pristroje.
« Odpojte vSechny sitové a napajeci rozvody.

Provoz bez filtru!
Za provozu brusky bez filtraéni vlozky mtize z pristroje unikat toxicky prach, Spony a

&
™ kouf. Spony, prach a kouf ze svarovacich elektrod mohou byt zdravi $kodlivé!
» Nikdy nepouzivejte pfistroj bez vlioZené filtraéni vliozky!

1=  Pri kazdé zméné brusné drahy nebo pokud je v brusné komore trvale viditelny zvifeny prach,
musite vyménit filtr!

Likvidace!
K likvidaci pouzité filtracni vlozky pouzivejte dodany sacek na odpad pro filtry na jedno pouziti!

Dodrzujte mistni platné predpisy pro likvidaci filtraénich viozek!

099-003412-EW512
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ev\;h‘) Konstrukce a funkce
Vyména filtru

Pokud se na pruzoru usazuje pfilis velké mnozstvi ¢astic vznikajicich béhem brouseni, musite provést
vyménu filtru.

m 1l

I

Obrazek 5-8
Pol. |Symbol |Popis

Téleso filtru

Pridrzovaci mrizka

Kli¢ na vnitini Sestihran, velikost 4

Skrin motoru

Pridrzovaci Sroub

Tésnici guma

N([o[lo|h~A|W|IN]|EF

Filtracni vlozka

« Povolte pfidrzovaci Sroub na télese filtru.

« Odklopte pfidrzovaci mfizku a demontuijte ji.

* Vyjméte filtracni vloZku a spravné ji zlikvidujte spolu se sa¢kem na odpad.
« Vlozte novou filtraéni vliozku tésnici gumou napred.

» Nasadte na téleso filtru pfidrzovaci mfizku a zaklapnéte ji.

¢ Rukou utahnéte pfidrzovaci Sroub.

099-003412-EW512
22.10.2019 19



Konstrukce a funkce

Vyména brusného kotoucée

5.7 Vymeéna brusného kotouce

Obrazek 5-9

20
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Konstrukce a funkce

Vyména brusného kotoucée

g
=3

Symbol |[Popis

Dorazovy Sroub

Kli¢, velikost 17

Brusna hlava

Kulisa

Kli¢ na vnitini Sestihran, velikost 8

Upinaci Sroub brusné hlavy

Brusny kotou¢

Skrin motoru

Olo(J|[O|O|RR]WIN]|PF

Kli¢, velikost 14

5.7.1

=

(=Y
o

Kli¢, velikost 13

Vyjméte drzak elektrod.

VySroubujte dorazovy Sroub kli¢em (vel. 17).

Demontujte kulisu spolu s prdzorem smérem dopfedu.

Povolte upinaci Sroub brusné hlavy zalomenym kli¢em na vnitfni Sestihran (vel. 8).
Vytahnéte brusnou hlavu smérem nahoru.

Zajistéte brusny kotou¢ kli€em (vel. 14) a povolujte kli€em (vel. 13).
Nasadte novy brusny kotou¢ a utahnéte pomoci obou kli¢u.
Nasadte brusnou hlavu.

Utahnéte upinaci Sroub brusné hlavy.

Nasadte kulisu s prazorem.

Nasadte vodici prvek k nastaveni brusnych drah.

Utahnéte rukou dorazovy Sroub.

Cisténi
Brusku musite pravidelné Cistit, tim zajistite dlouhodobou funkci pFistroje.

P¥i ¢isténi pFistroje kapalinami muzZe dojit k jeho poskozeni! Odstrariovanim necistot stlacenym

vzduchem muzZete rozvifit Spony, miize dojit k irazu oci!

Nepouzivejte k ¢iSténi zadné kapaliny!
K odstranovani necistot pouzZivejte Stétec nebo jiny vhodny nastroj k ¢isténi!

099-003412-EW512 21
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Udrzba, péée a likvidace ev\;’r)
VSeobecné

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Udrzba, péée a likvidace
VSeobecné

A NEBEZPECI
Nebezpeci poranéni elektrickym napétim po vypnuti!
6 Prace na otevieném pfistroji mohou vést ke zranénim s nasledkem smrti!
Béhem provozu se v pristroji nabijeji kondenzatory elektrickym napétim. Toto napéti
zde pretrvava az do 4 minut po vytazeni sit'ové zastréky.
1. Vypnéte pfistroj.
2. Vytahnéte sitovou zastréku.

3. Vyckejte alespon 4 minuty, nez se vybiji kondenzatory!

A VYSTRAHA

Neodborna adrzba, kontrola a opravy!
e Udrzbu, kontrolu a opravu vyrobku smi provadét pouze odborné, kvalifikované osoby.
Kvalifikovanou osobou je ten, kdo na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti je pfi
kontrole zdroje svarovaciho proudu schopen identifikovat existujici ohrozeni a mozné
nasledné Skody a uéinit nutna bezpeénostni opatreni.
» DodrZovat pfedpisy pro udrzbu > viz kapitola 6.2.
* Neni-li néktera z nize uvedenych zkousSek spinéna, smi byt pfistroj uveden opét do provozu
teprve po opravé a nové zkouSce.

Opravy a udrzbové prace smi provadét pouze vyskoleny autorizovany odborny personal, v opaéném

pfipadé zanika narok na zaruku. Ve vSech servisnich zaleZitostech se obracejte zasadné na vaseho

odborného prodejce, dodavatele pfistroje. Zpétné dodavky v zaruc€nich pfipadech Ize provadét pouze

prostfednictvim Vaseho odborného prodejce. Pfi vyméneé dilu pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

V objednavce nahradnich dill udejte typ pfistroje, sériové Cislo a artiklové &islo pfistroje, typové oznaceni

a artiklové ¢islo nahradniho dilu.

Tento pFistroj nevyZaduje za uvedenych okolnich podminek a béznych pracovnich podminek zadnou

naro¢néjsi udrzbu a vyzaduje minimalni pédi.

fidi okolnimi podminkami a s tim spojenym znecisténim pfistroje (minimalné ale jednou za pul roku).

Cisténi

* Vnégjsi plochy vycistéte vihkou utérkou (nepouzivejte agresivni Cistici prostiedky).

« Vétraci kanal a event. lamely chladiCe pfistroje vyfoukejte stlaenym vzduchem neobsahujicim olej a
vodu. Stlaceny vzduch muze pretocit ventilator pfistroje, a tim jej znicit. Ventilator pfistroje neofukujte
pfimo a event. jej mechanicky zablokujte.

« Zkontrolovat znecisténi chladici kapaliny a event. ji vyménit.
Lapaé necistot
Snizenim priichodu chladiciho vzduchu se snizi dovolené zatiZzeni svafovaciho pfistroje. Filtr na necistoty

se musi pravidelné demontovat a ocistit vyfoukanim stlaenym vzduchem (v zavislosti na vyskytu
necistot).
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099-003412-EW512
22.10.2019



ev\;hq Udrzba, péée a likvidace
Udrzbové préace, intervaly

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Udrzbové préace, intervaly

Denni udrzba

Vizudlni kontrola

« Sitovy pfivod a jeho odleh&eni tahu

» Zajistovaci prvky lahvi na plyn

« Prekontrolujte vnéjSi poSkozeni svazku hadic a pfipojek proudu a pfipadné je vyménte nebo je
nechejte opravit odbornym personéalem!

» Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

« Je tfeba zkontrolovat rukou pevné usazeni pfipojek a opotfebitelnych dilt a pfipadné je dotahnout.

» Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.

« Transportni valecky a jejich zajisStovaci prvky

» Pfepravni prvky (pas, jefabova oka, drzadlo)

« Ostatni, vSeobecny stav

Funkéni zkouska

« Ovladaci, signaliza¢ni, ochranna a regulac¢ni zafizeni (Funk&ni zkouska)
« Vedeni svafovaciho proudu (zkontrolujte pevnost a zajiSténi usazeni)

* Hadice na plyn a jejich spinaci zafizeni (magneticky ventil)

« ZajisStovaci prvky lahvi na plyn

» Zkontrolujte fadné upevnéni civky s dratem.

« Je tfeba zkontrolovat Fadné usazeni Sroubovych a zastrékovych spojeni pfipojek a opotfebitelnych dilt
a pripadné je dotahnout.

» Odstrarite ulpivajici rozstfik po svafovani.

» Pravidelné gistéte kladky k posuvu dratu (zavisi na mife znecisténi).

Mésicni udrzba

Vizudlni kontrola

» 8kody na plasti (Celni, zadni a bo¢ni stény)

¢ Transportni valeCky a jejich zajistovaci prvky

» PFepravni prvky (pas, jefabovéa oka, drzadlo)

« Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostfedkem a jejich pFipojky znecistény

Funkéni zkouska

» Volici spinag, ovladaci pfistroje, zafizeni nouzového vypinani zafizeni k sniZzeni napéti signalni
zarovky a kontrolky

« Kontrola pevného usazeni vodicich prvka dratu (ulozeni podavaci kladky dratu, vstupni vsuvka, vodici
trubka dratu). Doporucuje se vyména ulozeni podavaci kladky dratu (eFeed) po 2 000 hodinach
provozu, viz Opotfebitelné soucasti).

» Zkontrolujte, zda nejsou hadice s chladicim prostiedkem a jejich pfipojky znecistény

« Zkontrolujte a vycistéte svafovaci hofak. Z dlivodu usazenin v hofaku mohou vznikat zkraty, které
negativné ovliviuji vysledek svafovani a mohou vést k poSkozeni horaku!

Kazdoroéni zkouska (inspekce a zkouska za provozu)

Je nezbytné provadét opakované kontroly podle normy IEC 60974-4 ,Opakované kontroly a zkousky".
Kromé zde uvedenych predpist k provedeni kontroly je nutné dodrzet legislativni nafizeni nebo pfedpisy
pfislusné zemé.

Dalsi informace jsou uvedeny v pfilozené brozufe ,Warranty registration“ a v nasich informacich
tykajicich se zaruky, Gdrzby a kontroly na adrese www.ewm-group.com!
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Udrzba, péée a likvidace ev\;’r)
Odborna likvidace pfistroje

6.3

Odborna likvidace pristroje

Radna likvidace!

Pristroj obsahuje cenné suroviny, které by mély byt recyklovany, a elektronické souéasti, které
je tfeba zlikvidovat.

» Nelikvidujte s komunalnim odpadem!

» Piilikvidaci dodrzujte afedni predpisy!

Vyslouzilé elektrické a elektronické pfistroje se podle evropskych nafizeni (smérnice 2012/19/EU o
odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich) nesmi dale odstrafovat do netfidéného domaciho
odpadu. Musi se sbirat oddélené. Symbol popelnice na kolech poukazuje na nezbytnost oddéleného
sbéru.

Tento pFistroj musi byt pfedan k likvidaci resp. recyklaci do k tomu uréenych systém( oddéleného
sbéru.

V Némecku jste zavazani zakonem (Zakon o uvadeéni elektrickych a elektronickych zafizeni na trh, o
zpétném odbéru elektrozarizeni, ekologickém zpracovavani a vyuzivani elektroodpadu (ElektroG)),
odevzdat vyslouZily pfistroj do sbéru oddéleného od netfidéného domaciho odpadu. Vefejnopravni
provozovatelé sbéren odpadu (obce) zfidili za timto uelem sbérny, kde je mozné bezplatné odevzdat
vyslouzilé pfistroje z domacnosti.

Informace ohledné zpétného odbéru nebo sbéru vyslouzilych pfistroji obdrzite od pfislusné méstské
nebo obecni spravy.

Kromé toho lIze pfistroje v celé Evropé odevzdat také odbytovym partneriim EWM.

24
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Technicka data
TGM 40230 Handy

v
7.1

Technicka data
TGM 40230 Handy

Vykon 850 W
Sitova pfipojka (EN 50144) 230V /50 Hz
Otacky 8 000 az 22 000 ot/min
Primér elektrod 0,8az 4,0 mm
Brusny uhel 15 az 180°
Maximalni délka elektrody 175 mm
Pramér diamantového kotouce 40 mm
Druh kryti P21
Bezpeénostni oznaéeni C€
PouZzité harmonizované normy viz prohlaseni o shodé (dokumenty k pfistroji)
Hmotnost bez prisluSenstvi 2,5 kg

5511b
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Opotrebitelné dily

TGM 40230 Handy

ewn

8 Opotrebitelné dily

8.1 TGM 40230 Handy
Typ Oznaceni Artikl. Nr.
DG Handy Diamantovy kotou¢ pro brusku elektrod EWM 098-003673-00000
EXCENTER Vodici prvek 098-004309-00000
COL Porta/Handy @ 0.8 mm | Upinaci klestiny pro brusky elektrod EWM 098-003696-00000
COL Porta/Handy @ 1.0 mm | Upinaci kleStiny pro brusky elektrod EWM 098-003697-00000
COL Porta/Handy @ 1.2 mm | Upinaci klestiny pro brusky elektrod EWM 098-003698-00000
COL Porta/Handy @ 1.6 mm | Upinaci kleStiny pro brusky elektrod EWM 098-003674-00000
COL Porta/Handy @ 2.0 mm | Upinaci klestiny pro brusky elektrod EWM 098-003675-00000
COL Porta/Handy @ 2.4 mm | Upinaci klestiny pro brusky elektrod EWM 098-003676-00000
COL Porta/Handy @ 3.2 mm | Upinaci kleStiny pro brusky elektrod EWM 098-003677-00000
COL Porta/Handy @ 4.0 mm | Upinaci klestiny pro brusky elektrod EWM 098-003678-00000
FC TGM Filtracni viozka 098-003679-00000
Disposal bag Sacek k likvidaci jednorazového filtru 398-003882-00000
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Najit prodejce

9 Dodatek

9.1 Najit prodejce

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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