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Instructiuni generale

A AVERTISMENT
TT Cititi instructiunile de operare!

Instruc{iunile de operare prezinta modul de utilizare in conditii de siguranta a

produselor.

» Cititi si respectati instructiunile de operare corespunzatoare tuturor componentelor
sistemului, in special instructiunile de siguranta si avertismentele!

» Respectati normele de prevenire a accidentelor si dispozitiile specifice tarii!

» Instructiunile de operare trebuie pastrate la locul de utilizare a aparatului.

» Placutele cu indicatii de siguranta si cele de avertizare ofera informatii despre potentialele
pericole.

Acestea trebuie sa fie usor de recunoscut si lizibile in permanenta.

« Aparatul a fost fabricat in conformitate cu stadiul actual al tehnologiei si cu prevederile,
respectiv normele in vigoare si poate fi utilizat, intretinut si reparat numai de catre persoane
competente.

» Modificarile tehnice, ca urmare a perfectionarii tehnologiei aparatelor, pot conduce la un
comportament diferit la sudura.

Daca aveti intrebari referitoare la instalare, punere in functiune, operare, particularitatile locului de
utilizare si destinatie prevazuta pentru utilizare sa consultati distribuitorul dvs. sau Serviciul
nostru Clienti la +49 2680 181-0.

O lista a distribuitorilor autorizati se gaseste la www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Garantia in legatura cu utilizarea produsului se refera strict la functionarea acestuia. Orice alt tip de
garantie este exclusa. Aceasta limitare a garantiei intra in vigoare la preluarea produsului si este
recunoscuta de utilizator.

Respectarea acestor instructiuni, utilizarea, intretinerea, conditiile de punere in functiune nu pot fi
supravegeate de producatorul produsului.

O instalare necorespunzatoare, poate duce la deteriorari ale produsului si pot periclita siguranta
persoanelor. Din acest punct de vedere nu preluam nici un fel de raspundere si garantie pentru pierderile,
pagubele sau costurile datorate instalarii si utilizarii necorespunzatoare, lipsei de intretinere sau au in
vreun fel legatura cu acestea.

Toate informatiile continute Th acest document au fost verificate cu atentie si se considera ca sunt
corecte. Totusi, ne rezervam dreptul de a face modificari pentru a corecta greseli sau erori de redactare
sau tipografice.

© EWM AG

Dr. Gilnter-Henle-StralRe 8
56271 Miundersbach Germania
Tel: +49 2680 181-0, Fax: -244
Email: info@ewm-group.com
WWW.ewm-group.com

Dreptul de autor pentru acest document ii revine producatorului.
Reproducerea, chiar si numai a unor extrase, este permisa numai cu o aprobare in scris.

Continutul acestui document a fost cercetat, examinat si editat cu atentie, dar ramane totusi sub rezerva
modificarilor, erorilor tipografice si greselilor.
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Pentru siguranta dumneavoastra ev\’h‘)

Note despre utilizarea acestor instructiuni de folosire

2 Pentru siguranta dumneavoastra
2.1  Note despre utilizarea acestor instructiuni de folosire

A PERICOL

Respectati cu strictete metodele de lucru sau de exploatare, pentru a exclude ranirea

grava directa sau decesul persoanelor.

» Instructiunea de siguranta contine in titlul ei cuvantul-avertisment ,PERICOL
simbol de avertizare.

» Pe langa aceasta, pericolul este ilustrat la marginea paginii printr-o pictograma.

A AVERTISMENT

Respectati cu strictete metodele de lucru sau de exploatare, pentru a exclude o posibila

ranire grava sau decesul persoanelor.

* Instructiunea de siguranta contine in titlul ei cuvantul-avertisment ,AVERTISMENT” insofit
de un simbol de avertizare.

» Pe langa aceasta, pericolul este ilustrat la marginea paginii printr-o pictograma.

A ATENTIE

Respectati cu precizie metodele de lucru sau de exploatare pentru a exclude posibila

accidentare usoara a persoanelor.

» Instructiunea de siguranta contine in titlul ei cuvantul-avertisment ,ATENTIE” insoftit de un
simbol de avertizare.

» Pericolul este ilustrat la marginea paginii printr-o pictograma.

insotit de un

[  Caracteristici tehnice, pe care utilizatorul trebuie sa le respecte pentru a preveni pagubele sau
deteriorarea aparatului.

Instructiunile si enumerarile care vi se dau treptat, in legatura cu ce aveti de facut in anumite situatii, va
vor atrage atentia vizual, de exemplu:

« Introduceti si blocati fisa cablului de curent de sudura in priza corespunzatoare.

4 099-003412-EW509
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Pentru siguranta dumneavoastra

Explicarea simbolurilor

Explicarea simbolurilor

Descriere

Descriere

Acordati atentie particularitatilor tehnice

£

Actionare si eliberare
(atingere/tastare)

DI

S

€

Oprirea aparatului

4]
&

Eliberare

D

O

Pornirea aparatului

Actionare si mentinere n stare
actionata

o

® incorect/nevalabil @ Comutare
@ corect/valabil KOJFY |Rotire

— . .

- Intrare A Valoare numerica/setabila

L

Navigare L Martorul luminos se aprinde continuu
',O\' n culoarea verde
1
a1 lesire e 2+ [Martorul luminos se aprinde

)

L]
[ ]

intermitent Tn culoarea verde

v
%

()

-9

w
s

Reprezentare in functie de timp
(exemplu: 4s asteptare/confirmare)

L
~

S

b
,

Martorul luminos se aprinde continuu
in culoarea rosie

%

Intrerupere n reprezentare meniului
(exista si alte posibilitati de setare)

=)

.
[ ]

Martorul luminos se aprinde
intermitent in culoarea rosie

Unealta nenecesara/nu o utilizafj

—=¢ o

Unealta necesara/utilizati-o
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Pentru siguranta dumneavoastra ev\‘h‘)

Generalitati

2.3  Generalitati
A AVERTISMENT

Pericol de accidentare in cazul nerespectarii instructiunilor de siguranta!
' Nerespectarea instructiunilor de siguranta va poate pune viata in pericol!
hd  Cititi cu atentje instructiunile de siguranta din acest manual!
» Respectati normele de prevenire a accidentelor si dispozitiile specifice tarii!
« Tndemnati persoanele din zona de lucru s& respecte aceste norme!

A ATENTIE

Poluarea fonica!
@ Zgomotul peste 70 dBA poate cauza deteriorarea permanenta a auzului!
L~  « Purtati echipament adecvat de protectie a auzului!
» Persoanele aflate in zona de lucru trebuie sa poarte echipament adecvat de protectie a
auzului!

==  Pentru operarea aparatului, trebuie respectate directivele si legile nationale aplicabile!

e Transpunerea la nivel national a Directivei-cadru (89/391/EWG),, precum si a directivelor
speciale aferente.

« In special, Directiva (89/655/EWG) privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru
folosirea de catre lucratori a mijloacelor de lucru la locul de munca.

* Prevederile privind siguranta muncii si protectia contra accidentelor din tara respectiva.

» Verificati la intervale regulate lucrarile utilizatorului cu privire la respectarea prevederilor de
siguranta.

« Verificarea utilajului cu regularitate, in conformitate cu BGV A3.

0"  Garantia oferita de producator se pierde in cazul in care apar deteriorari din cauza folosirii unor
componente straine!
« Utilizati numai componente si optiuni (surse de curent, pistoleti de sudura, suporturi de
electrozi, telecomenzi, piese de schimb si de uzura etc.) oferite in programul nostru de livrare!
* Introduceti si blocati accesoriile In mufa de conectare numai atunci cand aparatul nu este
conectat la sursa de curent!

6 099-003412-EW509
22.10.2019



ev\;h‘) Utilizare in mod corespunzator

Domeniu de utilizare

3 Utilizare in mod corespunzator
A AVERTISMENT
Pericole din cauza utilizarii necorespunzatoare!
§ Aparatul a fost fabricat in conformitate cu tehnologiile actuale si cu prevederile,
L= respectiv normele in vigoare pentru utilizarea industriala si profesionala. Este destinat
numai procedeelor de sudura specificate pe placuta cu caracteristici. Daca aparatul nu
este utilizat in scopul prevazut, pot aparea pericole pentru om, animale sau bunuri
materiale. Nu ne asumam nicio responsabilitate pentru daunele care decurg din
aceasta!
« Aparatul trebuie utilizat exclusiv in scopul prevazut, de catre personalul competent si
instruit!
» Nu modificati si nu reconstruiti aparatul Tn mod necorespunzator!
3.1 Domeniu de utilizare
Dispozitiv portabil pentru ascutit electrozi din tungsten, in vederea utilizarii in atelierul de sudura.
3.2 Documente de referinta
3.2.1 Garantie
Informatii suplimentare puteti gasi in brosura atasata "Warranty registration", precum si din informatiile
noastre privind garantia, intretinerea si verificarea, la adresa www.ewm-group.com!
3.2.2 Declaratie de conformitate
C E Utilajul mentionat corespunde ca mod de constructie si conceptie, directivelor CE:
« Directiva privind echipamentele tehnice
« Directiva privind echipamentele de joasa tensiune (LVD)
« Directiva privind compatibilitatea electromagnetica (CEM)
» Directiva RoHS privind restrictionarea utilizarii substantelor periculoase - Restriction of
Hazardous Substance (RoHS)
n cazul modificarilor neautorizate, reparatiilor necorespunzatoare, nerespectarii termenelor din
"Dispozitive de sudura in arc electric - inspectarea si verificarea in timpul operarii" si / sau modificarilor
nepermise ale constructiei, neautorizate explicit de EWM, aceasta declaratie isi pierde valabilitatea.
Fiecarui produs i este anexata o declaratie de conformitate specifica, in original.
3.2.3 Documente de service (piese de schimb)
A AVERTISMENT
Sunt excluse reparatiile si modificarile necorespunzatoare!
6 Pentru a fi evitate accidentele si deteriorarea aparatului, acesta poate fi reparat sau
modificat numai de catre personal competent si calificat!
Garantia se pierde daca se intervine neautorizat asupra aparatului!
« 1n caz de reparatii, apelati la persoane competente (personal de service specializat)!
Piesele de schimb pot fi ob{inute de la dealerii autorizat;.
099-003412-EW509 7
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Descrierea aparatului — Privire de ansamblu ev\’h‘)

TGM 40230 Handy

4 Descrierea aparatului — Privire de ansamblu
4.1 TGM 40230 Handy

Figura 4-1
Capi |Simbol |[Descriere
tol
1 Canal de alimentare
2 Element de ghidare pentru reglarea benzilor de slefuit
3 Cap de slefuit
4 Calibru de adancime
5 Surub de fixare a capului de glefuit
6 intrerupétor pornit / oprit
7 Regulator de turatie
8 Motor
9 Surub de fixare
10 Fanta de aerisire pentru racire utilaj
11 Scala unghiurilor de slefuire
12 Carcasa filtrului
8 099-003412-EW509
22.10.2019
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Design si functionare

Transport si instalare

5 Design si functionare
A AVERTISMENT
Materiale nocive ale electrozilor!
x Electrozii de sudura pot contine materiale nocive!
L« Respectati indicatiile producatorului de electrozi!
A ATENTIE

Canal de alimentare deschis!

Daca canalul de alimentare este deschis si daca discul de slefuit se roteste, din canal

L~  potiesi particule de murdarie si aschii, care pot ajunge in ochi sau in aerul respirat!

« Tnainte de pornire, plasati suportul pentru electrozi in canalul de alimentare!
« Dupa oprire, lasati discul de slefuit sa se opreasca inainte sa indepartati suportul pentru
electrozi din canalul de alimentare.
' Pornirea cu electrodul atasat!
M Daca aparatul porneste cu electrodul atasat, electrodul se poate inclina, deteriorand
astfel discul de slefuit, utilajul si vatamand persoanele din jur!
e La pornirea utilajului, electrodul nu trebuie sa se afle pe discul de slefuit!
+ Tnainte de pornirea utilajului, verificati pozitia electrodului prin fereastra de control!
1=  Daca electrodul exercita o presiune prea mare pe discul de glefuit, exista pericolul supraincalzirii
si recoacerii electrodului. Un electrod recopt poate deveni inutilizabil si poate deteriora utilajul!
* Nu apasati electrodul prea tare pe discul de slefuit!
* Rotiti electrodul uniform in timpul slefuirii!
5.1 Transport si instalare
A ATENTIE
=3 Pericol de accidente din cauza cablurilor de alimentare!

:D— In timpul transportului, cablurile de alimentare nedecuplate (cabluri de alimentare de la
retea, cabluri de comanda etc.) pot cauza pericole, de exemplu rasturnarea aparatelor
conectate si ranirea persoanelor!
¢ Decuplati cablurile de alimentare inaintea transportului!

099-003412-EW509 o)
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Design si functionare ev\‘h‘)
Transport si instalare

5.1.1 Conditiile mediului inconjurator
0=>> Deteriorari ale aparatelor cauzate de impuritati!
Cantitatile neobisnuit de mari de praf, acizi, gaze sau substante corosive pot deteriora aparatul
(respectati intervalele de intretinere > consultati capitolul 6.2).
* Preveniti formarea unor cantitati mari de fum, aburi, ulei pulverizat, pulberi rezultate la slefuire
si aerul ambiant coroziv!
I  Aerisireainsuficienta duce la scaderea eficientei si la deteriorarea aparatului.

¢ Respectati conditiile de mediu!
* Nu astupati orificiul de intrare si iesire pentru aerul de racire!
« Respectati distanfa minima de 0,5 m de la obstacole!

5.1.1.1 in functiune
Domeniul de temperaturi ale aerului ambiant:
« dela-25 °C panala +40 °C (de la -13 F pana la 104 °F)
umiditatea relativa a aerului:
e panala 50 %, la 40 °C (104 °F)
e panala 90 %, la 20 °C (68 °F)

5.1.1.2 Transport si depozitare
Depozitarea in spatii inchise, domeniul de temperaturi ale aerului ambiant:
« dela-30 °C pana la +70 °C (de la -22 °F pana la 158 °F) 1!
Umiditatea relatica a aerului
e péanala90 %, la 20 °C (68 °F)

10 099-003412-EW509
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Design si functionare

Transport si instalare

5.1.2 Conexiunile de baza

O conexiune necorespunzatoare la refea poate produce accidentarea persoanelor,

e Pericole din cauza conexiunii necorespunzatoare la retea!
respectiv pagube materiale!

A PERICOL

Conectarea (stecarul de conectare la retea sau cablul), repararea sau ajustarea tensiunii
utilajului trebuie efectuate de un electrician specialist, in conformitate legislatia, respectiv
prevederile legislative specifice tarii in care se utilizeaza!

Tensiunea de retea indicata pe placuta cu date tehnice trebuie sa corespunda cu tensiunea
de alimentare.

Utilizati utilajul conectat exclusiv la o priza cu conductor de protectie conectat conform
prevederilor.

Stecarul de conectare la retea, priza si cablul de alimentare trebuie verificate cu regularitate
de un electrician specialist!

La operarea generatorului, generatorul trebuie legat la pamant in conformitate cu
instructiunile sale de operare. Reteaua obfinuta trebuie sa fie adecvata pentru modul de
operare a utilajelor in conformitate cu clasa de proteciie I.

5.1.2.1 Forma retelei

0=  Aparatul poate fi conectat la si utilizat exclusiv in retele monofazate cu 2 conductori, prevazute
cu un conductor neutru impamantat.

L

N
P
PE
.—o—
Figura 5-1
Legenda
Poz. Denumire Culoare de marcare
L Conductor exterior maro
N Conductor neutru albastru
PE Conductor de protectie verde-galben

* Introduceti stecherul de alimentare cu aparatul oprit in priza apropiata.

099-003412-EW509
22.10.2019
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Design si functionare ev\’h‘)

Presetari
5.2  Presetari
5.2.1 Selectarea benzii de slefuit
Daca rezultatul este nesatisfacator, aparatul de ascutit va ofera posibilitatea de a selecta diferite benzi de
pe disc, in functie de uzura discului diamantat.
@
: m
Figura 5-2
Capi |Simbol |[Descriere
tol
1 Surub de prindere
2 Element de ghidare pentru reglarea benzilor de slefuit
3 Marcajul ,, S*
4 Disc de slefuit
5 Banda de slefuit
» Desfaceti surubul de prindere.
¢ Ridicati elementul de ghidare.
* Rotiti elementul de ghidare la 90°.
« Pozitionati ghidajul unghiular, impingandu-l exact sub elementul de ghidare.
* Introduceti elementul de ghidare Tn ghidajul unghiular.
« Strangeti la loc surubul de prindere.
p=>  Filtrul trebuie schimbat la fiecare schimbare a benzii de glefuit sau daca in camera de slefuit este
vizibil in permanenta praful turbionat!
5.2.2 Pregatirea electrozilor pentru procesul de slefuire
A ATENTIE
' Mandrina cu bucsa elastica gresita!
Daca se utilizeaza o mandrina cu bucsa elastica nepotrivita pentru marimea
electrodului, exista riscul desfacerii electrodului, al deteriorarii utilajului si al vatamarii
persoanelor.
» Utilizati numai mandrine cu bucsa elastica originale!
» Utilizati doar mandrinele cu bucsa elastica corespunzatoare diametrului electrodului!
12 099-003412-EW509
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ev\;h‘) Design si functionare
Presetari

Tn vederea fixarii electrozilor pentru procesul de slefuire, se utilizeaza diferite mandrine cu bucsa elastica
potrivite pentru diametrul electrodului.

Starea de livrare!

Din fabrica, in suportul pentru electrozi este deja premontata o mandrina cu bucsa elastica pentru
un electrod cu un diametru de 2,4 mm.

G | |

®

Figura 5-3
Capi [Simbol |Descriere
tol
1 Electrod
2 Mandrina cu bucsa elastica
3 Suport electrod
Domeniu de aplicare: Materiale nealiate si slab aliate

« Selectati mandrina cu bucsa elastica, in conformitate cu diametrul electrodului.
* Introduceti electrodul in mandrina cu bucga elastica.
« Tnsurubati mandrina cu bucs elastica in suportul pentru electrozi.

Mandrine cu bucsa elastica livrate!

Pachetul de livrare confine mandrine cu bucsa elastica pentru electrozi cu diametre de 1,6 mm,
2,4 mm si 3,2 mm. Alte mandrine cu bucsa elastica > consultati capitolul 8.

099-003412-EW509 13
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Design si functionare ev\’h‘)
Presetari

5.2.3 Reglarea unghiului de glefuire al electrodului de tungsten

Unghiul de slefuire poate fi reglat in trepte de 5°, cuprinse intre 15° si 180°. Unghiul de 180° produce o
suprafata patrata la varful electrodului.

7
-

Figura 5-4
Capi |Simbol |[Descriere
tol
1 Surub de prindere
2 Marcaj
3 Scala unghiurilor de glefuire

» Desfaceti surubul de prindere.
« Deplasati elementul de ghidare, pana cand marcajul indica reglajul de grade dorit.
« Strangeti surubul de prindere pana la capat.

099-003412-EW509
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ev\;h‘) Design si functionare
Reglarea turatiei

5.3 Reglarea turatiei

Pentru a se obtine o suprafata slefuita uniforma si curata a electrodului, este foarte importanta utilizarea
unei turatii corespunzatoare diametrului electrodului.

®_. LA\JU

@ = 47 U

Figura 5-5
Capi [Simbol |Descriere
tol
1 Cablu de alimentare de la retea > consultati capitolul 5.1.2
2 Carcasa motorului
3 Regulator de turatie

» Turatie pentru diametrul respectiv al electrodului > consultati capitolul 5.3.1.
* Reglati regulatorul de turatie la valoarea corespunzatoare.

5.3.1 Valori orientative pozitie regulator de turatie

Diametru electrod | g mm | 0,8- 1,6 | 20-24 | 3,0-40
Pozitie regulator de Nr. 1 2 3
turatie

099-003412-EW509 15

22.10.2019



Design si functionare ev\’h‘)
Introducerea electrodului

54 Introducerea electrodului

Tnainte de fiecare slefuire:
Reglati slefuirea electrodului cu calibrul de adancime de la surubul de fixare a capului de slefuit.

\

@ @%‘)

Figura 5-6

Capi |Simbol |[Descriere
tol

Canal de alimentare

Cap de slefuit

Surub de reglare calibru de adancime

Calibru de adancime

Suport electrod

Disc de slefuit

Electrod

O |IN[oja|h~|lWIDN

Ferestra de control

« Introduceti electrodul de tungsten in mandrina cu bucsa elastica si lasati-| sa iasa in afara cca. 35 mm.
+ Tnsurubati mandrina cu bucsé elastica in suportul pentru electrozi.

« Introduceti suportul pentru electrozi in calibrul de reglare a adancimii de la surubul de fixare a capului
de slefuit.

» Strangeti electrodul de tungsten prin rotirea catre dreapta a suportului pentru electrozi.
» Verificati stabilitatea electrozilor.

» Introduceti lent suportul pentru electrozi in canalul de alimentare, pana cand electrodul de tungsten
ajunge deasupra discului de slefuit. Controlul procedurii prin fereastra de verificare.

Surub de reglare calibru de adancime

Slefuirea electrodului de tungsten poate fi reglata prin intermediul surubului de reglare, pe partea
posterioara a calibrului de adancime.

e Desurubare: Slefuire mai mare
+ Ingurubare: Slefuire mai mica

099-003412-EW509
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Rectificarea electrodului

55 Rectificarea electrodului

1= Undisc de slefuit defect poate deteriora electrodul si suportul pentru electrozi.

Nu utilizati niciodata utilajul daca discul de glefuit este deteriorat.
Utilizati numai discuri de glefuit originale.

N

Y
P

Figura 5-7
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Capi [Simbol |Descriere

tol

Suport electrod

N

Opritor

3

Canal de alimentare

4

Cap de slefuit

Verificati daca intrerupatorul pornit / oprit este in pozitia ,0”.

Conectati utilajul la alimentarea cu energie electrica.

Verificati prin intermediul ferestrei de verificare ca electrodul nu se afla pe discul de slefuit.

Porniti utilajul.

Ghidati suportul pentru electrozi catre discul de slefuit, rotindu-I lent, astfel incéat electrodul de tungsten
sa nu se coaca. Controlul procedurii prin fereastra de verificare.

Efectuati procedura de slefuire, apasand usor si rotind lent si uniform suportul pentru electrozi.
Procedura de slefuire este incheiata daca se atinge opritorul suportului pentru electrozi.
Deconectati utilajul si lasati-l sa se opreasca.

Scoateti suportul pentru electrozi din canalul de alimentare.

Introduceti suportul pentru electrozi in calibrul de adancime si desfaceti electrodul, rotindu-I spre
stanga.

099-003412-
22.10.2019

EW509 17



Design si functionare ev\‘h‘)
Schimbarea filtrului

5.6 Schimbarea filtrului
A AVERTISMENT
Tensiune de retea!
:D- inainte de curatare sau verificare, toate cablurile de retea si de alimentare trebuie
decuplate de la utilajul care urmeaza sa fie verificat.
¢ Decuplati toate cablurile de retea si de alimentare.
Operare fara filtru!
Daca aparatul de ascutit este operat fara caseta filtranta, din aparat pot iesi pulberi
toxice, agchii si fum. Aschiile, praful si fumul generate de electrozii de sudura pot dauna
sanatatii!
* Nu operati niciodata aparatul daca nu este montata caseta filtranta!
p=  Filtrul trebuie schimbat la fiecare schimbare a benzii de glefuit sau daca in camera de slefuit este
vizibil in permanenta praful turbionat!
Eliminare ca deseu!
Pentru eliminarea ca deseu a unei casete filtrante utilizate, utilizati sacii menajeri furnizati pentru
filtrele de unica folosinta! Pentru eliminarea ca deseu a casetelor filtrante, respectati indicatiile
locale!
18 099-003412-EW509

22.10.2019



ev\;h‘) Design si functionare
Schimbarea filtrului

Daca pe fereastra de verificare se depun foarte multe pulberi rezultate in urma slefuirii, trebuie efectuata
0 schimbare a filtrului.

m 1l

NN

Figura 5-8

Capi [Simbol |Descriere
tol

Carcasa filtrului

Grilaj de sustinere

Cheie Inbus cu deschidere de 4

Carcasa motorului

Surub de fixare

Garnitura de etansare din cauciuc

N[ojfo|lh~|lW|DN

Caseta filtranta

« Desfaceti surubul de fixare de la carcasa filtrului.

« Rabatati si indepartati grilajul de sustinere.

+ Indepaértati caseta filtranta si eliminati-o ca deseu, in mod corespunzator, folosind sacul menajer.
« Introduceti in prealabil caseta filtranta cu garnitura de etansare din cauciuc.

« Agatati grilajul de sustinere de carcasa filtrului si inchideti-1.

« Strangeti manual surubul de fixare pana la capat.

099-003412-EW509
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Schimbarea discului de slefuit

5.7  Schimbarea discului de slefuit

Figura 5-9

099-003412-EW509
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Schimbarea discului de slefuit

Capi [Simbol |Descriere
tol

Surub opritor

Cheie cu falci mobile cu deschidere de 17

Cap de slefuit

Culisa

Cheie Inbus cu deschidere de 8

Surub de fixare a capului de glefuit

Disc de slefuit

Carcasa motorului

O[N] |R]WI|DN

Cheie cu falci mobile cu deschidere de 14

Cheie cu falci mobile cu deschidere de 13

(=Y
o

« Scoateti suportul pentru electrozi.

+ Indepaértati surubul opritor cu cheia cu f&lci mobile (cu deschidere de 17).

« Indepértati culisa cu fereastra de verificare prin fata.

« Desfaceti surubul de fixare a capului de slefuit cu cheia Inbus indoita (cu deschidere de 8).
« Trageti capul de slefuit in sus.

« Contrati discul de slefuit cu cheia cu falci mobile (cu deschidere de 14) si desfaceti-I cu cheia cu falci
mobile (cu deschidere de 13).

» Asezati noul disc de slefuit si strangeti-l cu cheile cu falci mobile.
» Asezati capul de slefuit.
» Strangeti surubul de fixare a capului de slefuit.
* Introduceti culisa cu fereastra de verificare.
» Introduceti elementul de ghidare pentru reglarea benzilor de slefuit.
» Strangeti manual surubul opritor.
5.7.1 Curatirea

Aparatul de ascutit trebuie curatat la intervale regulate, pentru a asigura o functionare pe termen lung a
acestuia.

1= In cazul unei curatéri cu lichide existd riscul de deteriorare a utilajului! Indepértarea cu aer
comprimat a reziduurilor poate ridica aschiile si poate duce la vatamarea ochilor!

* Nu utilizati lichide in scopuri de curatare!
e Pentru indepartarea reziduurilor, utilizati o pensula sau o unealta de curatare adecvata!

099-003412-EW509
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Generalitati

6 Intretinere, ingrijire si eliminare
6.1 Generalitati
A PERICOL
Pericol de accidentare din cauza tensiunii electrice prezente dupa oprire!

6 Lucrarile efectuate la aparatul deschis pot duce la vatamari si deces!
in timpul functionarii, condensatoarele din aparat sunt incarcate cu tensiune electrica.
Aceasta tensiune persista pana la 4 minute dupa scoaterea stecarului de conectare la
retea.

1. Opriti aparatul.

2. Scoateti stecarul de conectare la retea.

3. Asteptati cel putin 4 minute, pana se descarca condensatoarele!
A AVERTISMENT

intretinerea, verificarea si reparatiile necorespunzatoare!

e intretinerea, verificarea si repararea produsului se efectueaza exclusiv de catre persoane
competente si calificate. Persoana calificata este aceea care, pe baza pregatirii, a
cunostintelor si a experientei dobandite, poate recunoaste riscurile intalnite si
eventualele daune indirecte in timpul verificarii surselor de curent de sudura si poate lua
masurile de siguranta necesare.

* A se respecta normele de intretinere > consultati capitolul 6.2.
« Tn cazul in care una dintre verificirile de mai jos duce la un rezultat negativ, aparatul poate fi
repus in functiune doar dupa reparare si o noua verificare.

Lucrarile de reparatie si revizie au voie sa fie efectuate numai de personal calificat autorizat, in caz

contrar nu se acorda garantia. Pentru toate lucrarile de service, adresati-va dealerului specializat,

furnizorului aparatului. Returnarile in cazurile de garantie se pot realiza doar prin dealer-ul dvs. Folositi
numai piese de schimb originale. Cand comandati piese de schimb, mentionati tipul aparatului, numarul
de serie si numarul de articol al aparatului, precum si denumirea tipului si numarul de articol al piesei de
schimb.

Daca sunt respectate conditiile de mediu prevazute si Tn conditii normale de functionare, acest aparat nu

necesita operatiuni semnificative de intretinere, fiind suficient un minimum de ingrijire.

In cazul unui aparat murdar, durata de serviciu si durata de functionare continu& se vor reduce.

Intervalele de curatare depind in mod semnificativ de conditiile de mediu si de gradul aferent de

murdarire a aparatului (totusi, curatarea se va face cel putin semestrial).

6.1.1 Curatirea

» Curatati suprafetele exterioare cu o laveta umeda (nu folositi agenti de curatare agresivi).

« Suflati cu aer comprimat care nu contine ulei si apa canalul de ventilare si, daca este necesar,
lamelele racitorului aparatului. Aerul comprimat poate da peste cap ventilatorul aparatului, astfel
distrugandu-I. Nu indreptati aerul comprimat direct spre ventilatorul aparatului, pentru ca il puteti bloca
mecanic.

« Verificati daca exista impuritati in fluidul de racire si, daca este necesar, inlocuifj-I.

6.1.2 Filtru de praf

Ca urmare a scaderii debitului de aer de racire se reduce si durata activa a aparatului de sudura. Filtrul

de impurita{i trebuie demontat periodic si trebuie curatat prin suflare cu aer comprimat (in functie de

cantitatea de impuritatj).
22 099-003412-EW509
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Operatiuni de intretinere, Intervale

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Operatiuni de intretinere, Intervale
Operatiuni zilnice de intretinere
Verificarea vizuala

e Conducta de retea si reductorul de sarcina

« Elemente de siguranta pentru buteliile de gaz

« Verificati pachetul de furtunuri si conexiunile electrice pentru a nu prezenta defectiuni exterioare si
eventual nlocuiti-le sau solicitati repararea acestora de catre personalul calificat!

« Furtunuri de gaz si dispozitivele de comutare aferente (valva electromagnetica)

« Verificati toate conexiunile si piesele de uzura pentru a fi asezate fix, iar in cazul in care sunt slabite
strangeti-le la loc.

» Verificati fixarea corespunzatoare a bobinei de sarma.

* Role de transport si elementele lor de siguranta

« Elemente de transport (curea, urechi de ridicare, méaner)
« Diverse, stare generala

Verificarea functionarii

» Instalatii de operare, anuntare, protectie si fixare (verificare functii).

e Conducta de curent de sudura (verificati sa fie amplasata pe o suprafata stabilad)
« Furtunuri de gaz si dispozitivele de comutare aferente (valva electromagnetica)
« Elemente de siguranta pentru buteliile de gaz

» Verificati fixarea corespunzatoare a bobinei de sarma.

« Imbinarile cu filet sau cu fis& ale racordurilor precum si piesele de uzura trebuie verificate in ceea ce
priveste pozitia fixa, iar in cazul in care sunt slabite trebuie stranse la loc.

+ Indepértati stropii de sudura lipiti.
« Curatati regulat rolele de alimentare cu sarma (in functie de gradul de murdarire).

Operatiuni lunare de intretinere

Verificarea vizuala

» Deteriorarea carcasei (peretii din fata, spate si laterali)

* Role de transport si elementele lor de siguranta

« Elemente de transport (curea, urechi de ridicare, méaner)

« Verificati furtunurile pentru agent de racire precum si conexiunile acestora pentru a nu prezenta
impuritafi

Verificarea functionarii

« Comutatoare de selectare, aparate de comanda, dispozitive de OPRIRE DE URGENTA, dispozitiv de
reducere a tensiunii, lumini de anuntare si control

« Verificati pozitia fixa a elementelor de ghidare a sarmei (suportul rolelor de sarma, niplurile de
alimentare cu s&rma, tubul de ghidare a sarmei). Se recomanda inlocuirea suportului rolelor de avans
pentru sdrma (eFeed) dupa 2000 de ore de functionare; vedeti piesele uzate).

« Verificati furtunurile pentru agent de racire precum si conexiunile acestora pentru a nu prezenta
impuritati

» Verificarea si curatarea pistoletului de sudura. Depunerile din interiorul pistoletului pot provoca
scurtcircuite si prin urmare rezultatul sudurii poate fi afectat si pot fi cauzate defectiuni ale pistoletului!

Verificare anuala (Inspectie si verificare in timpul operarii)

Trebuie efectuate verificari periodice conform normei IEC 60974-4 "Inspeciii si verificari periodice”. In
afara normelor aplicabile mentionate aici, in cazul inspecitiilor si al verificarilor trebuie respectate legile si
prevederile nationale in vigoare.

Informatii suplimentare puteti gasi in brosura atasatad "Warranty registration”, precum si din informatiile
noastre privind garantia, intretinerea si verificarea, la adresa www.ewm-group.com!

099-003412-EW509 23
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Pozitionarea echipamentului

6.3 Pozitionarea echipamentului

Eliminare corespunzatoare!

Aparatul contine materii prime valoroase care sunt destinate reciclarii si piese electronice care
trebuie eliminate.

* A nu se arunca la gunoiul menajer!

* Respectati prevederile in vigoare privind eliminarea!

» Echipamentele electrice si electronice uzate nu mai pot fi eliminate ca deseuri municipale nesortate in
conformitate cu reglementarile europene (Directiva 2012/19 / UE privind deseurile de echipamente
electrice si electronice). Acestea trebuie eliminate sortate. Simbolul pubelei de gunoi pe roti atrage
atentia asupra necesitatji sortarii.

Acest aparat trebuie debarasat pentru eliminare la deseuri, respectiv pentru reciclare, in sistemele de
sortare prevazute special in acest scop.

« Tn Germania, in conformitate cu legea (Legea privind introducerea pe piata, returnarea si eliminarea
ecologica a echipamentelor electrice si electronice (ElektroG)), un echipament vechi trebuie predat la
un centru de prelucrare separata de deseuri municipale nesortate. Autoritatile publice de gestionare a
deseurilor (municipalitati) au creat centre de colectare Tn acest scop, unde echipamentele vechi din
gospodariile particulare sunt acceptate gratuit.

» Informatii privind returnarea sau colectarea echipamentului vechi eliberat de autoritatea locala
responsabila sau de administratia municipalitatii.

« In plus, restituirea este posibila pe tot teritoriul Europei si la dealerii EWM.

099-003412-EW509
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Date tehnice
TGM 40230 Handy

v
7.1

Date tehnice
TGM 40230 Handy

Putere 850 W
Conexiune la retea (EN 50144) 230V /50 Hz
Turatie 8000 — 22000 rot/min
Diametru electrod 0,8-4,0 mm
Unghi de glefuire 15 - 180°
Lungime maxima a electrodului 175 mm
Diametrul discului diamantat 40 mm
Clasificare protectie P21
Marcaj de siguranti ce
Standarde armonizate aplicate consultati declaratia de conformitate (documentatia

aparatului)
Greutate fara accesorii 2,5 kg

5.511b

099-003412-EW509
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Piese expuse la uzura
TGM 40230 Handy

ewn

8 Piese expuse la uzura
8.1 TGM 40230 Handy
Tip Denumire Numar articol
DG Handy Disc diamantat pentru aparatul de ascutit electrozi [ 098-003673-00000
EWM
EXCENTER Element de ghidare 098-004309-00000
COL Porta/Handy @ 0.8 mm | Mandrina cu bucsa elastica pentru aparatele de 098-003696-00000
ascutit electrozi EWM
COL Porta/Handy @ 1.0 mm | Mandrina cu bucsa elastica pentru aparatele de 098-003697-00000
ascutit electrozi EWM
COL Porta/Handy @ 1.2 mm | Mandrina cu bucsa elastica pentru aparatele de 098-003698-00000
ascutit electrozi EWM
COL Porta/Handy @ 1.6 mm | Mandrina cu bucsa elastica pentru aparatele de 098-003674-00000
ascutit electrozi EWM
COL Porta/Handy @ 2.0 mm | Mandrina cu bucsa elastica pentru aparatele de 098-003675-00000
ascutit electrozi EWM
COL Porta/Handy @ 2.4 mm | Mandrina cu bucsa elastica pentru aparatele de 098-003676-00000
ascutit electrozi EWM
COL Porta/Handy @ 3.2 mm | Mandrina cu bucsa elastica pentru aparatele de 098-003677-00000
ascutit electrozi EWM
COL Porta/Handy @ 4.0 mm | Mandrina cu bucsa elastica pentru aparatele de 098-003678-00000
ascutit electrozi EWM
FC TGM Insertie de filtru 098-003679-00000
Disposal bag Sac menajer pentru filtru de unica folosinta 398-003882-00000
26 099-003412-EW509
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9 Anexa
9.1 Cautare dealer

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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