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Informacje ogdélne

A OSTRZEZENIE

. -| Przeczytaé instrukcje eksploatacji!

TT Przestrzeganie instrukcji eksploatacji pozwala na bezpieczng prace z uzyciem naszych

produktéw.

» Przeczyta€ i przestrzegac instrukcji eksploatacji wszystkich komponentéw systemu, a w
szczegoblnosci wskazowek dotyczgcych bezpieczenstwa i ostrzegawczych!

» Przestrzegac przepiséw BHP oraz regulacji krajowych!

* Instrukcje eksploatacji nalezy przechowywac w miejscu zastosowania urzgdzenia.

» Tabliczki bezpieczenstwa i ostrzegawcze na urzadzeniu informujg o mozliwych
zagrozeniach.

Muszg by¢ zawsze dobrze widoczne i czytelne.

» To urzadzenie zostato wykonane zgodnie z aktualnym stanem techniki oraz
obowigzujgcymi przepisami oraz normami i moze by¢ uzywane, serwisowane i naprawiane
tylko przez wykwalifikowane osoby.

* Zmiany techniczne, spowodowane rozwojem techniki urzagdzen, mogg prowadzi¢ do
réznych zachowan podczas spawania.

W przypadku pytan dotyczacych instalacji, uruchomienia, eksploatacji, warunkéw uzytkowania na
miejscu oraz celu zastosowania prosimy o kontakt z dystrybutorem lub naszym serwisem klienta
pod numerem telefonu +49 2680 181-0.

Liste autoryzowanych dystrybutoréw zamieszczono pod adresem
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Odpowiedzialnos$¢ zwigzana z eksploatacjg urzadzenia ogranicza sie wytgcznie do dziatania urzadzenia.
Wszelka odpowiedzialno$¢ innego rodzaju jest wykluczona. Wylgczenie odpowiedzialnosci akceptowane
jest przez uzytkownika przy uruchomieniu urzgdzenia.

Producent nie jest w stanie nadzorowac stosowania sie do niniejszej instrukcji, jak réwniez warunkéw i
sposobu instalacji, uzytkowania oraz konserwacji urzgdzenia.

Nieprawidtowo przeprowadzona instalacja moze doprowadzi¢ do powstania szk6d materialnych i
stanowi¢ zagrozenie dla oséb. Z tego wzgledu nie ponosimy odpowiedzialnosci za straty, szkody lub
koszty bedgce wynikiem nieprawidtowej instalacji, niewtasciwego sposobu uzytkowania i konserwaciji lub
gdy sa z nimi w jakikolwiek sposdb zwigzane.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Stral3e 8
56271 Miundersbach Niemcy
Tel: +49 2680 181-0 , Faks: -244
e-mail: inffo@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Prawa autorskie do niniejszej dokumentacji pozostajg wtasnoscig producenta.

Powielanie, takze w czesci, wytgcznie za pisemng zgoda.

Tres¢ niniejszego dokumentu zostata doktadnie sprawdzona i zredagowana, zastrzegamy sobie jednakze
prawo do zmian, btedow pisarskich oraz pomytek.
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Dla wiasnego bezpieczenstwa ev\’h‘)

Informacje dotyczace korzystania z instrukcji obstugi

2 Dla wlasnego bezpieczenstwa
2.1 Informacje dotyczace korzystania z instrukcji obstugi

/A NIEBEZPIECZENSTWO

Zasady pracy lub eksploatacji, ktore muszg by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczy¢

bezposrednie ryzyko ciezkich obrazen lub smierci oséb.

* Wskazowka bezpieczenstwa zawiera w nagtéwku stowo ostrzegawcze
"NIEBEZPIECZENSTWOQ" z symbolem ostrzegawczym.

» Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

A OSTRZEZENIE

Zasady pracy lub eksploatacji, ktére muszg by¢ scisle przestrzegane, aby wykluczyé

ryzyko ciezkich obrazen lub smierci oséb.

+ Wskazéwka bezpieczenstwa zawiera w nagtowku stowo ostrzegawcze "OSTRZEZENIE" z
symbolem ostrzegawczym.

» Ponadto na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

A OSTROZNIE

Zasady pracy lub eksploatacji, ktére muszg by¢ Scisle przestrzegane, aby wykluczyé
ryzyko lekkich obrazen osoéb.

» Wskazéwka bezpieczenstwa zawiera w nagtowku stowo ostrzegawcze "OSTROZNIE" z
symbolem ostrzegawczym.

» Na zagrozenie wskazuje piktogram umieszczony na brzegu strony.

I  Specyfikacje techniczne, ktérych musi przestrzega¢ uzytkownik, aby unikngé szkéd materialnych
lub uszkodzenia sprzetu.

Instrukcje postepowania i punktory, informujgce krok po kroku, co nalezy zrobi¢ w okreslonych
sytuacjach, sg wyréznione symbolami punktoréw, np.:

* Wetkng¢ ztgcze wtykowe przewodu prgdu spawania w odpowiednie gniazdo i zablokowac.

4 099-003412-EW507
22.10.2019




ev\;h‘) Dla wiasnego bezpieczenstwa

Objasnienie symboli

2.2  Objasnienie symboli

Symbol |Opis Symbol |Opis
= |Zwr6¢ uwage na cechy techniczne Nacisnij i zwolnij (impulsowac /
@ dotkng¢)
3 Whytgcz urzadzenie = Zwolnij
r@ ytacz urza ER) j

€

Witacz urzadzenie Nacisnij i przytrzymaj

btednie / nieprawidtowo Przetgcz

poprawnie / prawidtowo Obroc¢

- © ®|C

Wejscie Wartoé¢ liczbowa / ustawiana

N\ & & &

Nawigu;j Lampka sygnalizacyjna swieci na

zielono

O,
O

L]
[ ]

=

[ ]

Lampka sygnalizacyjna miga na
zielono

Wvidci
F yjscie
.

Y |Prezentacja wartosci czasu

£ Lampka sygnalizacyjna $wieci na
¢ 4s ¥ |(przyktad: odczekaj / nacisnij przez 4 s)

czerwono

\é'
II\

—y«— | Przerwanie prezentacji menu

C

Lampka sygnalizacyjna miga na

(mozliwos¢ dalszych ustawien) -, [czerwono
[ ]
>(H)< Narzedzie nie jest konieczne / nie
0 uzywaé
ﬁ Narzedzie jest konieczne / uzyé
099-003412-EW507 5
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Dla wiasnego bezpieczenstwa ev\‘h‘)

Informacje ogoélne

2.3 Informacje ogélne
A OSTRZEZENIE

' Niebezpieczenstwo wypadku w razie nieprzestrzegania zasad bezpieczenstwa!
M Nieprzestrzeganie ponizszych zasad bezpieczenstwa zagraza zyciu!

* PrzeczytaC uwaznie zasady bezpieczenstwa zamieszczone w niniejszej instrukgciji!

* Przestrzegac przepisow BHP oraz regulacji krajowych!

« Zwréci¢ uwage osobom przebywajgcym w obszarze pracy na obowigzek przestrzegania
przepisow!

A OSTROZNIE

Obciagzenie hatasem!
@ Halas przekraczajacy 70dBA moze spowodowacé trwate uszkodzenie stuchu!
L~  « Stosowac odpowiednie ochronniki stuchu!
» Przebywajgce w strefie roboczej osoby muszg zaktadaé odpowiednie ochronniki stuchu!

15> Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy przestrzega¢ obowigzujacych krajowych dyrektyw

i przepisow!

* Krajowa implementacja ramowej dyrektywy (89/391/EWG), oraz przynaleznych pojedynczych
dyrektyw.

« Zwliaszcza dyrektywa (89/655/EWG) dotyczaca minimalnych wymagan w dziedzinie
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia podczas uzywania przez pracownikéw wyposazenia
roboczego przy pracy.

* Przepisy w zakresie bezpieczenstwa pracy i zapobiegania wypadkom obowiazujagce w danym
kraju.

« Kontrola w regularnych odstepach poprawnosci i bezpieczenstwa wykonywania prac przez
personel.

* Regularna kontrola urzagdzenia wg BGV A3.

1> Gwarancja producenta wygasa w przypadku uszkodzenia urzadzenia na skutek uzycia obcych
komponentow!

« Uzywac wylacznie komponentoéw systemu oraz opcji (Zzrodef pradu, uchwytéw spawalniczych,
uchwytoéw elektrod, przystawek zdalnego sterowania, czesci zamiennych i zuzywalnych etc.)
pochodzgcych z naszego programu produkcji!

» Akcesoria podfgczac wyltacznie, gdy urzadzenie jest wylagczone, do odpowiednich gniazd i
zabezpieczy¢ przed odfgczeniem.

6 099-003412-EW507
22.10.2019



ev\;h‘) Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zakres zastosowania

3 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem
A OSTRZEZENIE
Zagrozenia w przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem!
§ Urzadzenie zostato wykonane zgodnie z aktualnym stanem techniki oraz
L=  obowigzujacymi przepisami i normami odnosnie zastosowania w przemysile i
rzemiesinictwie. Jest ono przeznaczone tylko do spawania okreslonego na tabliczce
znamionowej. W przypadku uzycia niezgodnie z przeznaczeniem ze strony urzadzenia
moga pojawié sie zagrozenia dla ludzi, zwierzat oraz przedmiotéw materialnych. Za
wszelkie szkody wynikte z takiej sytuacji producent nie ponosi odpowiedzialnosci!
» To urzadzenie moze by¢ stosowane wytgcznie zgodnie z przeznaczeniem i przez
przeszkolony oraz wykwalifikowany personel!
* Nie dokonywac zgdnych zmian i przerébek w urzadzeniu!
3.1 Zakres zastosowania
Przenosna szlifierka do elektrod wolframowych do stosowania na miejscu pracy spawacza.
3.2 Obowigzujgca dokumentacja
3.2.1 Gwarancja
Dalsze informacje mozna znalez¢ w zatgczonej broszurze "Warranty registration”, jak réwniez w
informacjach poswieconych gwarancji, konserwacji i kontroli zamieszczonych na naszej stronie
internetowej pod adresem www.ewm-group.com!
3.2.2 Deklaracja zgodnosci
Urzadzenie pod wzgledem koncepcji oraz konstrukcji spelnia wymagania nastepujacych
dyrektyw WE:
« Dyrektywa maszynowa
« Dyrektywa niskonapieciowa
« Dyrektywa kompatybilnosci elektromagnetycznej (EMC)
» Restriction of Hazardous Substance (RoHS)
W przypadku niedozwolonych zmian, nieprawidtowych napraw, nieprzestrzegania okreséw kontroli i
przegladdw "urzadzen do spawania tukiem elektrycznym" i/lub niedozwolonych modyfikacji, na ktére nie
uzyskano wyraznej zgody firmy EMV, niniejsza deklaracja traci swojg waznos¢. Do kazdego produktu
dotgczono w oryginale wtasciwg deklaracje zgodnosci.
3.2.3 Dokumentacja serwisowa (czesci zamienne)
/A OSTRZEZENIE
Nie przeprowadzaé samodzielnie napraw i modyfikacji!

6 Celem wykluczenia ryzyka obrazen i uszkodzenia urzadzenia jego naprawy lub
modyfikacje moga by¢ wykonywane wylacznie przez wykwalifikowane i kompetentne
osoby! Nieupowazniona ingerencja powoduje utrate gwarancji!

* Przeprowadzenie napraw zlecaé wykwalifikowanym osobom (serwisantom)!
Czesci zamienne mozna zamowi¢ u wtasciwego dystrybutora.
099-003412-EW507 7

22.10.2019


https://www.ewm-group.com/

Skrécony opis urzadzenia ev\’h‘)
TGM 40230 Handy

4 Skrécony opis urzadzenia
4.1 TGM 40230 Handy

Rys. 4- 1

o
o
N

. |Symbol |Opis

Kanatl doprowadzajacy

Element prowadzacy do ustawiania toréw szlifowania

Gtowica szlifierska

Sprawdzian gtebokosci

Sruba mocujaca gltowicy szlifierskiej

Wiacznik/Wytacznik

Regulator predkosci obrotowej

Silnik

Ol |N[ojO | |[W[N|F

Sruba mocujaca

[E=Y
o

Szczelina wentylacyjna do chtodzenia urzadzenia

[N
[

Skala kata ostrzenia

=
N

Korpus filtra

8 099-003412-EW507
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Budowa i dziatanie

Transport i umieszczenie urzgdzenia

5

5.1

Budowa i dziatanie

x

/A OSTRZEZENIE

Szkodliwe dla zdrowia materiaty elektrod!
Elektrody spawalnicze moga zawieraé materialy szkodliwe dla zdrowia!
» Stosowac sie do wytycznych i zalecen producenta elektrod!

A OSTROZNIE

Otwarty kanat doprowadzajacy!

Przez otwarty kanal doprowadzajacy podczas pracy tarczy szlifierskiej z kanatlu moga

wydostaé sie widry oraz zanieczyszczenia i wpas¢ do oka lub zostaé uwolnione do

powietrza!

* Przed wigczeniem umiesci¢ uchwyt elektrody w kanale doprowadzajgcym!

* Po wylgczeniu odczekac do catkowitego zatrzymania tarczy szlifierskiej zanim z kanatu
doprowadzajgcego zostanie wyciggniety uchwyt elektrody.

Uruchomienie z przylozong elektroda!

Uruchomienie urzadzenia z przytozong elektroda grozi skreceniem elektrody oraz

uszkodzeniem tarczy szlifierskiej, urzadzenia i obrazeniami ciata!

» Podczas uruchomienia urzgdzenia elektroda nie moze przylegaé do tarczy szlifierskiej!

» Przed wigczeniem urzgdzenia sprawdzi¢ potozenie elektrody przez wziernik!

W przypadku zbyt duzego docisku elektrody do tarczy szlifierskiej elektroda moze ulec
przegrzaniu i wyzarzeniu. Wyzarzona elektroda moze stac¢ sie niezdatna do uzytku i uszkodzic¢
urzadzenie.

* Nie dociskac¢ zbyt mocno elektrody do tarczy szlifierskiej!

* Obracaé rownomiernie elektrodg podczas ostrzenia!

Transport i umieszczenie urzadzenia

-
(OEsg

A OSTROZNIE

Niebezpieczenstwo wypadku z powodu przewodéw zasilajgcych!

Podczas transportu nie odigczone przewody zasilajgce (przewody sieciowe, sterujace)
moga stanowi¢ zrédto zagrozen, np. przewréci¢ podiaczone urzadzenie i spowodowaé
obrazenia oséb!

» Roztgczy¢ przewody zasilajgce przed transportem!

099-003412-EW507 o)
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Budowa i dziatanie em;f-n
Transport i umieszczenie urzgdzenia

5.1.1
=

5111

51.1.2

Warunki otoczenia

Uszkodzenie urzadzenia w wyniku zabrudzen!

Nietypowo duze ilosci pytu, kwaséw, gazow lub substancji powodujacych korozje moga
uszkodzi¢ urzadzenie (Przestrzega¢ terminéw konserwacji > Patrz rozdziaf 6.2).

* Unikac duzych ilosci dymu, oparéw, pary olejowej, pytu ze szlifowania oraz korozyjnego
powietrza otoczenia!

Niedostateczna wentylacja skutkuje zmieniejszeniem wydajnosci i uszkodzeniem urzadzenia.
* Przestrzega¢ warunkéw otoczenia!

* Nie zasfania¢ wilotéw i wylotow powietrza chtfodzgcego!

e Zachowa¢ minimalng odlegfo$¢ 0,5 m od przeszkod!

Podczas pracy

Zakres temperatury powietrza otoczenia:
« -25°C do +40 °C (-13 °F do 104 °F) ™
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza:

* do 50 % przy 40 °C (104 °F)

e do 90 % przy 20 °C (68 °F)

Transport i sktadowanie

Sktadowanie w zamknietych pomieszczeniach, zakres temperatur powietrza otoczenia:
« -30°C do +70 °C (-22 °F do 158 °F)
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza

e do 90 % przy 20 °C (68 °F)

10
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em;f'n Budowa i dziatanie
Transport i umieszczenie urzgdzenia

5.1.2 Przylaczenie do sieci elektrycznej

/A NIEBEZPIECZENSTWO

Niebezpieczenstwo na skutek nieprawidtowego podtaczenia zasilania!

6 Nieprawidiowe podlaczenie zasilania grozi powstaniem szkéd osobowych i

materialnych!

« Podtgczenie (wtyczka sieciowa lub przewdd), naprawa lub dostosowanie napiecia
urzgdzenia muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowanego elektryka zgodnie z
ustawami lub przepisami obowigzujgcymi w danym kraju!

» Napiecie sieciowe podane na tabliczce znamionowej musi zgadzac sie z napigeciem
zasilania.

* Urzadzenie wolno uzywaé wytgcznie podigczone przepisowo przewodem ochronnym do
gniazda wtykowego.

« Wityk sieciowy, gniazdo oraz przewdd muszg byé w regularnych odstepach czasu
poddawane kontroli przez wykwalifikowanego elektryka!

« Podczas pracy generatora konieczne jest jej uziemienie zgodnie z instrukcjg eksploatac;i
generatora. Utworzona sie¢ musi nadawac sie do pracy urzgdzen zgodnych z klasg
ochrony I.

5.1.2.1 Rodzaj sieci

0=  To urzadzenie moze byé podigczane wytacznie do jednofazowego systemu 2-przewodowego z
uziemionym przewodem zerowym i w taki sposéb eksploatowane.

— -
N
P () —
PE
—O0—
Rys. 5-1
Legenda
Poz. Nazwa Onzaczenie kolorem
L Przewdd zewnetrzny 1 brazowy
N Przewdd zerowy niebieski
PE Przewod ochronny zielono-zotty

*  Wtyczke sieciowg wytgczonego urzgdzenia wtozy¢é w odpowiednie gniazdo.

099-003412-EW507 11
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5.2 Ustawienia wstepne

5.2.1 Wybdr toru szlifowania

Przy niewystarczajgcych wynikach szlifierka pozwala na wybieranie roznych toréw szlifowania na
Sciernicy diamentowej, odpowiednio do stopnia jej zuzycia.

Poz. [Symbol |Opis
Sruba zaciskowa

Element prowadzacy do ustawiania toréw szlifowania

Znacznik ,S”

Tarcza szlifierska

AW [IN|F

Tor szlifowania

e Odkreci¢ srube zaciskowa.

¢ Podnies¢ element prowadzacy.

* Obroci¢ element prowadzacy o 90°.

* Przez przesuwanie ustawi¢ prowadnice katowg doktadnie pod elementem prowadzacym.
*  Wiozy¢ element prowadzacy do prowadnicy katowe;.

« Ponownie dokreci¢ srube zaciskowa.

01" Przy kazdej zmianie toru szlifowania lub jezeli w komorze szlifowania ciagle widoczny jest
podrywany pyt, nalezy wymienié filtr!

099-003412-EW507
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5.2.2

Przygotowanie elektrod do ostrzenia

A OSTROZNIE

Niewtasciwy zacisk!

Uzycie nieodpowiedniego do rozmiaru elektrody zacisku grozi obluzowaniem sie
elektrody, uszkodzeniem urzadzenia oraz zranieniem oséb.

» Uzywac wylgcznie oryginalnych zaciskéw!

» Uzywac wytgcznie zaciskdw odpowiednich do srednicy elektrody!

Do zamocowania elektrod w celu naostrzenia uzywa sie réznych zaciskéw dopasowanych do srednicy
elektrody.

Stan fabryczny!

Fabrycznie w uchwycie elektrody zamontowana jest tuleja zaciskowa do elektrody o srednicy
2,4 mm.

< B mm {

®

Rys. 5- 3
Poz. [Symbol |Opis

Elektroda

Zacisk

Uchwyt elektrody
Zakres zastosowania: materiaty niestopowe i niskostopowe

« Dobra¢ odpowiedni do $rednicy elektrody zacisk.
*  Wiozyc¢ elektrode w zacisk.
¢ Wkreci¢ zacisk w uchwyt elektrody.

Dostarczone tuleje zaciskowe!
Zakres dostawy obejmuje tuleje zaciskowe do elektrod o srednicy 1,6, 2,4 i 3,2 mm. Inne tuleje
zaciskowe > Patrz rozdziat 8.

099-003412-EW507 13
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5.2.3 Ustawienie kata ostrzenia elektrody wolframowej

Kat szlifowania mozna regulowaé w zakresie od 15° do 180° krokami po 5°. Kat 180° wytwarza
prostopadtg powierzchnie na kohcowce elektrody.

7
-

Rys. 5-4
Poz. [Symbol |Opis

Sruba zaciskowa

Oznaczenie

Skala kata ostrzenia

e Odkreci¢ srube zaciskowa.
¢ Poruszac element prowadzacy, az znacznik znajdzie sie na wprost wymaganego ustawienia
katowego.

» Dokreci¢ srube zaciskowa.

099-003412-EW507
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5.3 Ustawic¢ predkosé obrotowg

Aby uzyskac¢ doktadne i czyste szlifowanie elektrod wazne jest dobranie predkosci obrotowe;j,
dopasowanej do srednicy elektrody.

®_. LA\JU

@ = 47 U

Rys.5-5

Poz. [Symbol |Opis
Kabel sieciowy > Patrz rozdziat 5.1.2

Obudowa silnika

Regulator predkosci obrotowej

* Predkos$c¢ obrotowa dla danej $rednicy elektrody > Patrz rozdziat 5.3.1.
» Ustawic¢ regulator predkos$ci obrotowej na odpowiednig wartosé.
5.3.1 Wartosci orientacyjne ustawienia regulatora predkosci obrotowej
Srednica elektrody | @ mm | 0,8-1,6 | 20-24 | 3,0-4,0

Ustawienie regulatora Nr 1 2 3
predkosci obrotowej

099-003412-EW507
22.10.2019 15
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5.4  Wiozy¢ elektrode

Przed kazdym szlifowaniem:
Ustawi¢ kat szlifowania elektrody za pomocg gtebokosciomierza sruby mocujacej glowicy szlifierskie;.

\

@ @%‘)

Rys. 5- 6

o
o
N

. |Symbol |Opis

Kanal doprowadzajacy

Glowica szlifierska

Sruba nastawcza sprawdzianu gtebokosci

Sprawdzian gtebokosci

Uchwyt elektrody

Tarcza szlifierska

Elektroda

O |IN[ojO|h~|W[IN|F

Woziernik

«  Wsung¢ elektrode wolframowg do tulei zaciskowej i pozostawi¢ ok. 35 mm na zewnatrz.

» Wkreci¢ tuleje zaciskowg do uchwytu elektrody.

« Uchwyt elektrody wsuna¢ w sprawdzian gtebokosci sruby mocujgcej w glowicy szlifierskie;.
» Zamocowac elektrode wolframowg przez obracanie uchwytu elektrody w prawo.

e Sprawdzi¢ mocne zamocowanie elektrody.

* Powoli wprowadzi¢ uchwyt elektrody do kanatu doprowadzajgcego, az elektroda wolframowa znajdzie
sie nad Sciernicg. Kontrola procesu przez wziernik.

Sruba nastawcza sprawdzianu gtgbokosci

Za pomoca sruby nastawczej na tylnej stronie sprawdzianu gtebokosci mozna ustawi¢ szlif
elektrody wolframowe;j.

« Wykrecanie: wyzszy szlif
* Wkrecanie: nizszy szlif

099-003412-EW507
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5.5 Ostrzenie elektrody

1 Wadliwa tarcza szlifierska moze uszkodzié elektrode oraz uchwyt elektrody.
* Nigdy nie uzytkowa¢ urzadzenia, gdy tarcza szlifierska jest uszkodzona.
« Uzywac wylacznie oryginalnych tarcz szlifierskich.

Poz. [Symbol |Opis
Uchwyt elektrody

Ogranicznik

Kanal doprowadzajacy

AW IN|PF

Gtowica szlifierska

» Sprawdzié, czy wtgcznik/wytgcznik jest w potozeniu ,,0.

¢ Podtgczy¢ urzadzenie do zasilania.

» Sprawdzi¢ przez wziernik, czy elektroda nie przylega do tarczy szlifierskie;.
*  Wigczy¢ urzadzenie.

« Uchwyt elektrody dosuwaé przy wolnych obrotach do tarczy szlifierskiej, w taki sposéb by elektroda
wolframowa nie ulegata wyzarzaniu. Kontrola procesu przez wziernik.

¢ Lekko dociskajgc przy wolnych i rownomiernych obrotach uchwytu elektrody przeprowadzi¢ proces
ostrzenia.

* Proces ostrzenia zostaje zakonczony po dojsciu do ogranicznika uchwytu elektrody.

*  Whylgczy¢ urzgdzenie i pozwoli¢ mu sie zatrzymad.

*  Woyja¢ uchwyt elektrody z kanatu doprowadzajgcego.

« Uchwyt elektrody wsunaé w sprawdzian gteboko$ci i poluzowacé elektrode obracajgc nig w lewo.

099-003412-EW507
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5.6 Wymiana filtra
A OSTRZEZENIE

3 Napiecie sieciowe!
:D- Przed przystapieniem do czyszczenia lub kontroli nalezy odtaczy¢ wszystkie przewody
sieciowe i zasilajace sprawdzanego urzadzenia.
« QOdtgczy¢ wszystkie przewody sieciowe i zasilajgce.
Praca bez filtra!

& Przy uzytkowaniu szlifierki bez kasety filtrujacej urzadzenie moze wydziela¢ trujacy pyt,

wiory oraz dym. Wiéry, pyt i dym z elektrod spawalniczych moga by¢ szkodliwe dla
zdrowia.

» Nigdy nie uzywaé urzadzenia bez zatozonej kasety filtrujgce;!

01> Przy kazdej zmianie toru szlifowania lub jezeli w komorze szlifowania ciagle widoczny jest
podrywany pyf, nalezy wymienic¢ filtr!

Usuwanie!

Do utylizacji zuzytej kasety filtrujacej uzy¢ dotaczonego worka utylizacyjnego do filtrow
jednorazowych. Przestrzega¢ miejscowych wymagan dotyczacych kaset filtrujgcych!

099-003412-EW507
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Budowa i dziatanie

Wymiana filtra

Jezeli na wzierniku osiada bardzo duzo opitkéw ze szlifowania, nalezy wymienic filtr.

n

oo R=Kelel
(=]

Rys. 5- 8

Poz. [Symbol |Opis

Korpus filtra

Kratka mocujaca

Klucz imbusowy o rozmiarze 4

Obudowa silnika

Sruba mocujaca

Guma uszczelniajgca

N([o[lo|h~A|W|IN]|EF

Kaseta filtrujgca

Odkreci¢ srube mocujgca z korpusu filtra.
Otworzy¢ i zdjg¢ kratke mocujaca.

Wyjaé kasete filtrujgca i utylizowac jg zgodnie z przepisami w worku do utylizacji.

Wiozy¢ nowg kasete filtrujgcg z uszczelkg gumowsg do przodu.
Zaczepi¢ kratke mocujgca do korpusu filtra i zamknggé.
Dokreci¢ rekg srube mocujgca.

099-003412-EW507
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5.7 Wymiana tarczy szlifierskiej

Rys. 5- 9

099-003412-EW507
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Wymiana tarczy szlifierskiej

§

B
o
N

Symbol |Opis
Sruba oporowa

Klucz szczekowy o rozmiarze 17

Gtowica szlifierska

Jarzmo

Klucz imbusowy o rozmiarze 8

Sruba mocujaca gltowicy szlifierskiej

Tarcza szlifierska

Obudowa silnika

Olo(J|[O|O|RR]WIN]|PF

Klucz szczekowy o rozmiarze 14

(=Y
o

Klucz ptaski o rozmiarze 13

¢ Wyja¢ uchwyt elektrody.

*  Woykreci¢ srube oporowg za pomoca klucza szczekowego (rozmiar 17).

«  Wyjac¢ jarzmo z wziernikiem do przodu.

» Zapomocg wygietego klucza imbusowego (rozmiar 8) odkreci¢ Srube mocujgcg gtowicy szlifierskiej.
«  Woyciggna¢ glowice szlifierskg do gory.

* Przytrzymac $ciernice za pomocg klucza szczekowego (rozmiar 14) i odkreci¢ kluczem szczekowym
(rozmiar 13).

e Zatozy¢ nowg $ciernice i dokreci¢ kluczami szczekowymi.
» Zatozy¢ gtowice szlifierska.
« Dokreci¢ $srube mocujgca gtowicy szlifierskiej.
*  Wiozy¢ jarzmo z wziernikiem.
» Zalozy¢ element prowadzacy do ustawiania toréw szlifowania.
» Dokreci¢ rekg Srube oporows.
5.7.1 Czyszczenie
Szlifierka musi by¢ regularnie czyszczona, aby zagwarantowa¢ diugotrwate dziatanie urzadzenia.

>  Czyszczenie urzadzenia przy uzyciu cieczy moze spowodowac jego uszkodzenie! Usuwanie
pozostatosci za pomocg sprezonego powietrza moze podrywac widry i spowodowaé obrazenia
oczul!
* Do czyszczenia nie uzywac cieczy!
« Do usuwania pozostalosci uzy¢ pedzia lub odpowiedniego narzedzia do czyszczenia!

099-003412-EW507
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Informacje ogoélne

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Konserwacja, pielegnacja i usuwanie
Informacje ogolne

A NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym po wytaczeniu!

6 Prace na otwartym urzadzeniu groza obrazeniami ze skutkiem $miertelnym!
Podczas pracy urzadzenia zostajg natadowane kondensatory. Zgromadzone w nich
napiecie moze by¢ obecne nawet do 4 minut od momentu odigczenia zasilania.

1. Wytaczy¢ urzadzenie.
2. Odtgczyé¢ wtyk od sieci.

3. Odczekac 4 minuty, az roztadujg sie kondensatory!

A OSTRZEZENIE

Nieprawidtowa konserwacja, kontrola i naprawal
e Konserwacje, kontrole i naprawy produktu moga przeprowadza¢ wylacznie
wykwalifikowane i kompetentne osoby. Za osobe kompetentng uwazany jest specjalista,
ktéry w oparciu o swoje wyksztalcenie, wiedze oraz doswiadczenie jest w stanie
rozpoznaé podczas kontroli zrédet pradu spawania wystepujace niebezpieczenstwa i ich
mozliwe skutki oraz jest w stanie podjgé odpowiednie srodki bezpieczenstwa.
» Stosowac sie do zaleceh konserwacyjnych > Patrz rozdziat 6.2.
« Jezeli wynik jednej z ponizszych kontroli okaze sie niepomysiny, to urzagdzenia nie wolno
uruchamiaé¢ do czasu usuniecia usterki i przeprowadzenia ponownej kontroli.

Naprawy oraz prace konserwacyjne moga by¢ wykonywane tylko przez wykwalifikowany i autoryzowany

personel. W przeciwnym razie wygasa gwarancja. We wszelkich sprawach zwigzanych z serwisem

nalezy zwraca¢ sie do sprzedawcy, ktéry dostarczyt Panstwu urzgdzenie. Zwrot wadliwego urzadzenia z

tytutu gwarancji moze by¢ dokonany tylko za posrednictwem Panstwa sprzedawcy. Do wymiany czesci

uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych. Przy zamowieniu czesci zamiennych nalezy podaé typ

urzadzenia, numer seryjny, nr katalogowy urzadzenia, oznaczenie typu oraz nr katalogowy czesci

zamiennej.

W zalecanych warunkach otoczenia i w normalnych warunkach pracy, urzadzenie w znacznej mierze nie

wymaga konserwacji a potrzebuje jedynie podstawowej pielegnacji.

Zabrudzenie urzgdzenia powoduje skrécenie okresu zywotno$ci i cyklu pracy. Czestotliwo$é czyszczenia

jest uzalezniona od warunkéw otoczenia i zwigzanego z tym zanieczyszczenia urzgdzenia (minimum co

pot roku).

Czyszczenie

« Powierzchnie zewnetrzne oczysci¢ wilgotng sScierka (nie stosowac agresywnych srodkéw
czyszczgcych).

» Kanat powietrza i ew. plytki chtodnicy urzgdzenia przedmucha¢ wolnym od oleju i wody sprezonym
powietrzem. Sprezone powietrze moze doprowadzi¢ do nadmiernej predkosci obrotowej wentylatora

urzadzenia i jego uszkodzenia. Nie kierowa¢ strumienia powietrza bezposrednio na wentylator, ew.
zablokowaé mechanicznie wentylator.

« Sprawdzi¢ ptyn chlodzgcy pod katem zanieczyszczen i w razie potrzeby wymienic.

Filtr zanieczyszczen

Z powodu obnizonego przeptywu powietrza chtodzgcego cykl pracy spawarki jest redukowany. Filtr
zanieczyszczenh nalezy regularnie demontowac i czy$ci¢ przedmuchujgc sprezonym powietrzem (w
zalezno$ci od ilosci zabrudzen).

22
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Prace konserwacyjne, okresy

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Prace konserwacyjne, okresy

Codzienne prace konserwacyjne

Kontrola wzrokowa

« Przewdd sieciowy i jego zabezpieczenie przed wyrwaniem
» Elementy mocujgce butle z gazem

« Sprawdzi¢ wigzke przewodow i przytgcza pradu pod katem uszkodzen zewnetrznych a w razie
potrzeby wymienic lub zleci¢ naprawe specjalistycznemu personelowi!

* Przewody gazu i uktady zatgczajgce (zawor elektromagnetyczny)

e Sprawdzi¢ osadzenie wszystkich przytaczy oraz czesci zuzywalnych i w razie potrzeby dokrecic.
e Sprawdzi¢ prawidtowe zamocowanie szpuli drutu.

« Rolki transportowe oraz ich elementy mocujgce

* Elementy do transportu (pasy, uchwyty dzwigowe, uchwyty)

« Pozostaty osprzet, ogolny stan

Kontrola sprawnosci

» Uktady sterownicze, sygnalizacyjne, ochronne i regulacyjne (Kontrola dziatania)
* Przewody prgdu spawania (kontrola osadzenia i zamocowania)

* Przewody gazu i uktady zatgczajgce (zawor elektromagnetyczny)

« Elementy mocujgce butle z gazem

e Sprawdzi¢ prawidtowe zamocowanie szpuli drutu.

« Sprawdzi¢ osadzenie wszystkich ztgczy wtykowych i Srubowych oraz czesci zuzywalnych, w razie
potrzeby dokrecic.

» Usuna¢ przywarte odpryski spawalnicze.
e Czysci¢ regularnie rolki podawania drutu (w zaleznosci od stopnia zabrudzenia).

Comiesieczne prace konserwacyjne

Kontrola wzrokowa

» Uszkodzenia obudowy (Scianki czotowe, tylne i boczne)

« Rolki transportowe oraz ich elementy mocujace

» Elementy do transportu (pasy, uchwyty dzwigowe, uchwyty)

« Sprawdzi¢ przewody chiodziwa i przytgcza pod katem zanieczyszczen

Kontrola sprawnosci
* Przetgczniki selekcyjne, urzadzenia sterujgce, uktady WYLACZENIA AWARYJNEGO, uktady redukgciji
napiecia, lampki sygnalizacyjne i kontrolne

« Kontrola osadzenia elementéw podawania drutu (zamocowanie rolek podajnika drutu, ztgczka
wlotowa drutu, rurka prowadzgca drut). Zalecenie dotyczace wymiany zamocowania rolki podajnika
drutu (eFeed) po 2000 roboczogodzin, patrz czesci eksploatacyjne).

» Sprawdzi¢ przewody chtodziwa i przytagcza pod kgtem zanieczyszczenh

« Kontrola i czyszczenie uchwytu spawalniczego. Zanieczyszczenia w palniku mogg stac sie powodem
krotkich spie¢ i doprowadzi¢ do uszkodzenia palnika!

Coroczna kontrola (przeglady i kontrole podczas eksploataciji)

Nalezy przeprowadzi¢ badanie powtdrne zgodnie z normg IEC 60974-4 ,Ponowny przeglad i kontrola".
Oprocz wymienionych wyzej przepisow dotyczgcych kontroli nalezy przestrzegaé wtasciwych krajowych
przepisOw i ustaw.

Dalsze informacje mozna znalez¢ w zalgczonej broszurze "Warranty registration”, jak rowniez w
informacjach poswieconych gwarancji, konserwacji i kontroli zamieszczonych na naszej stronie
internetowej pod adresem www.ewm-group.com!
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Utylizacja urzadzenia

6.3  Utylizacja urzadzenia

Prawidlowe usuwanie!

Urzadzenie zawiera wartosciowe surowce, ktére powinny zostaé¢ odzyskane w procesie
recyklingu oraz podzespoly elektroniczne, ktére nalezy zutylizowaé.

* Nie usuwaé z odpadami z gospodarstw domowych!

» Przestrzega¢ obowigzujacych przepisow w zakresie utylizacji!

Zgodnie z wymaganiami europejskimi (dyrektywa 2012/19/UE dotyczaca odpaddw elektrycznych i
elektronicznych) zuzyte urzadzenia elektryczne i elektroniczne nie mogg by¢ wyrzucane razem

Z niesortowanymi odpadami z gospodarstw domowych. Muszg by¢ one usuwane oddzielnie. Symbol
pojemnika na $mieci na kotkach zwraca uwage na koniecznos¢ oddzielnego usuwania.

To urzadzenie nalezy odda¢ do utylizacji lub recyklingu do odpowiedniego punktu segregac;ji
odpadow.

« W Niemczech ustawa (Ustawa o wprowadzaniu w obrot, przyjmowaniu zwrotu i nieszkodliwym dla
srodowiska usuwaniu zuzytych urzgdzen elektrycznych i elektronicznych (ElektroG)) wymaga, aby
zuzyte urzadzenie byto usuwane oddzielnie od niesortowanych odpaddéw z gospodarstw domowych.
Publicznoprawne podmioty zajmujgce sie usuwaniem odpadéw (gminy) stworzyty w tym celu punkty,
w ktérych mozna bezptatnie zdawac zuzyte urzadzenia z prywatnych gospodarstw domowych.

* Informacje na temat zbiérki zuzytych urzadzen przeznaczonych do utylizacji mozna uzyskaé¢ we
wiadciwym urzedzie miejskim lub urzedzie gminy.

« Ponadto zuzyte urzgdzenie mozna przekazac do utylizacji za posrednictwem lokalnego partnera EWM
w catej Europie.
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Dane techniczne
TGM 40230 Handy

7 Dane techniczne
7.1 TGM 40230 Handy

Moc 850 W
Przylacze sieciowe (EN 50144) 230V /50 Hz
Predkos¢ obrotowa 8000 — 22000 obr./min
Srednica elektrody 0,8-4,0mm

Kat szlifowania 15 -180°
Maksymalna diugos¢ elektrody 175 mm
Srednica tarczy diamentowej 40 mm
Stopien ochrony P21
Oznaczenie bezpieczenstwa C €

Zastosowane normy zharmonizowane

patrz: deklaracja zgodnosci (dokumentacja
urzgdzenia)

Masa bez akcesoriéw

2,5kg
5511b

099-003412-EW507
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8 Czesci zuzywalne
8.1 TGM 40230 Handy

Typ Nazwa Numer artykutu

DG Handy Sciernice diamentowe do szlifierki elektrod 098-003673-00000
wolframowych EWM

EXCENTER Element prowadzacy 098-004309-00000

COL Porta/Handy @ 0.8 mm

Szczeki zaciskowe do szlifierek elektrod
wolframowych EWM

098-003696-00000

COL Porta/Handy @ 1.0 mm

Szczeki zaciskowe do szlifierek elektrod
wolframowych EWM

098-003697-00000

COL Porta/Handy @ 1.2 mm

Szczeki zaciskowe do szlifierek elektrod
wolframowych EWM

098-003698-00000

COL Porta/Handy & 1.6 mm

Szczeki zaciskowe do szlifierek elektrod
wolframowych EWM

098-003674-00000

COL Porta/Handy @ 2.0 mm

Szczeki zaciskowe do szlifierek elektrod
wolframowych EWM

098-003675-00000

COL Porta/Handy @ 2.4 mm

Szczeki zaciskowe do szlifierek elektrod
wolframowych EWM

098-003676-00000

COL Porta/Handy @ 3.2 mm

Szczeki zaciskowe do szlifierek elektrod
wolframowych EWM

098-003677-00000

COL Porta/Handy @ 4.0 mm

Szczeki zaciskowe do szlifierek elektrod
wolframowych EWM

098-003678-00000

FC TGM

Wkiad filtra

098-003679-00000

Disposal bag

Paczka na filtry jednorazowe

398-003882-00000
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9 Zatacznik

9.1 Wyszukiwanie punktow handlowych

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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