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Allmanna hanvisningar
A VARNING

o -| L&s bruksanvisningen!
TT Bruksanvisningen informerar om saker anvandning av produkterna.

» LA&s och folj bruksanvisningen for samtliga systemkomponenter, i synnerhet sékerhets- och
varningsanvisningarna!

» Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestammelser!

« Forvara bruksanvisningen pa aggregats anvandningsplats.

» Séakerhets- och varningsskyltar pa aggregatet informerar om eventuella faror.
De maste vara identifierbara och lasbara.

« Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsnivad samt gallande regler
och standarder och far endast anvandas, underhallas och repareras av fackpersonal.

» Tekniska andringar pa grund av vidareutveckling inom aggregattekniken kan leda till olika
svetsforhallanden.

Kontakta er aterforsaljare eller var kundservice pa +49 2680 181-0 om ni har frdgor angdende
installation, idrifttagande, anvandning, speciella omstandigheter pd anvandningsplatsen samt
andamalsenlig anvandning .

En lista 6ver auktoriserade aterforsaljare finns pa www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Ansvaret i sammanhang med anvandning av denna anlaggning begransas uttryckligen till anlaggningens
funktion. Allt annat ansvar, av vilket slag det vara m4, uteslutes uttryckligen. Denna befrielse fran ansvar
accepteras av anvandaren vid idrifttagning av anlaggningen.

Saval iakttagandet av denna anvisning som &ven villkoren och metoderna vid installation, drift,
anvandning och skotsel av aggregatet kan inte 6vervakas av tillverkaren.

Ett felaktigt utférande av installationen kan leda till materiella skador och &ven innebéra att personer
utsattes for risker. Darfér dvertar vi inget slags ansvar for férluster, skador och kostnader, som resulterar
av felaktig installation, icke fackmassig drift samt felaktig anvandning och skotsel eller pa nagot satt star i
samband harmed.

© EWM AG

Dr. Glunter-Henle-Stral3e 8
D-56271 Mundersbach - Tyskland
Tfn: +49 2680 181-0, Fax: -244
E-post: info@ewm-group.com
WwWw.ewm-group.com

Upphovsrétten till detta dokument forblir hos tillverkaren.
Kopiering, aven i form av utdrag, endast med skriftligt godkannande.

Innehallet i detta dokument har noga undersokts, kontrollerats och bearbetats, anda forbehaller vi oss for
andringar, skrivfel och misstag.



ev\;hq Innehallsférteckning
Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

1 Innehallsforteckning

1 INNENAISTOITECKINING .oiiuiiiii ettt ettt e et e be e be e e be e ebeeeaeeeabeeabeesbeesbaesbaesteesnreas 3
P o] g BT g I=Y- 1 =T o= A PP RRRTPPR 4
2.1 Upplysningar betr. bruksanvisningens anVanNdNing .............cceoooiiiiiieiae i a e 4
2.2 SYMDBOIFOIKIAING ...ceieieiiieitee ettt ettt e e e e s ettt e e e e e e s e sabbeeeeaaeesaannbbbeeeaaaeeaanns 5
P T A |14 =g | PP TP T TUPPPPPPRRT 6
3 AndamalSenlig aNVANGNING ......oooeiuiiieieeee ettt ettt et te et et e et et e et eneereeteeaeseeeens 7
30 R Vo V- Ta Vo [ TTa T EYe 0T = o < 7
3.2 Hanvisningar till StANUAIAET ..........ccvuiiiiiieee e e e e e e e e e s e r e e e e e e aan 7
3.21 (CF=T = 1| (PSP PTUPPPTRPRP 7
3.2.2 KonformitetSAEKIAration.............oiiiii i 7
3.2.3 Servicedokument (FE€SEIVAEIAI) .......ccii i 7
4 Apparatheskrivning - SNABDOVErSIKL.......cooiiiiii e 8
o IV 10 T o N o =TT | OSSP 8
5 Uppbyggnad 0Ch FUNKLION ...t e e et e e e e e e s abebe e e e e e e e aaans 9
5.1 Transport 0Ch UPPSTAIINING ....cceeoiiiiiiiieiee e e e e s s s e e e e e e s st e e e e e e s snnnntenneeeeeeanns 9
5.1.1 (0 0 0o AV o 11T 1 r- Y2 RS 10

Lo 0 00 R U 1o o 1= o [ | A U PP 10

5.1.1.2  Transport OCh fOrVANNG ........couiiciriiiiiee i eecieee e e e s e e e s e e e e e e e enneees 10

5.1.2 NN F= L= g ] 11 Vo PP 11

Lo 2 R V-1 {0 1 o PSPPI 11

LI o 10153 = 111 T T = PSSR 12
5.2.1 Val @V SPDANG .....oiii e 12

5.2.2 Forberedelse av elektroderna for SlipniNgeN ..........covvveei i 13
5.2.3 Installning av volframelektrodens slipVinKel ..o 14

5.3 SHAILIN VANVEAIET. ... .ottt et et e e e e e e 15
5.3.1 Riktvarden for varvtalsregleringens [8ge .........oocvvvveerie e 15

o Y o101 (=T = WY =] i o o RSP PRPP 16
LS T 11 1 o 11 o = NV = 1= o o =Y o PSSR 17
LG w11 1= 5 o) =SSP USSR 18
L A =Y (Y= AV 110 1S 217 PSSR 20
5.7.1 =] T o TV [P S 21

6 Underhall, skotsel och avfallSNantering .......cccccveeeeieeiiecee ettt ettt 22
L0 A |4 = Vg | PP PP UUPRPPPPTUTN 22
6.1.1 y=T aTo o] 10T TSR TP PPRPRI 22

6.1.2 SIMUESTILEE ...t e e e et e e e e e s s e sab e e e e e e e e e e nnbeees 22

6.2  Underhallsarbeten, iNtEIVAIl ............cuiiiiiii ittt ettt ete e s be e sbeesaaesaaesneeas 23
6.2.1 Dagliga underh@lISArDELEN ..........c.cocviiiiiiiie et 23

6.2.2 Underhallsarbeten varje MANA ..........ccccoveiuiiiiiiii et 23

6.2.3 Arlig kontroll (inspektion och kontroll under drift) .............cccoeeveeeeeeieeeeeceeeeee e 23
6.3  Avfallshantering av aggregater ............coui i e e e e e e e e s s anb e e e e e e e e aaas 24

A =] 1] = e - - VPP P T UORTPPPRPP 25
% R I €1 0 1210 I = o Lo | PSPPI 25

ST oY €Y L d T Yo =10 1= - 1 PSP RSRR 26
S A I €11V 0 b2 T0 I - oo | PRSP 26

LS I =] = To - U PP PUP T UOPTPPPRPRN 27
9.1 ALrfOrSAIArSOKNING ......e.veeeveeeieeee ettt e e e ettt ettt e e st et et e e et et et et ete s et e eeeteeteseseateseareseereenaneas 27
099-003412-EW506 3

22.10.2019



For Din sakerhet ev\;’r)
Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

2 FOr Din sékerhet
2.1  Upplysningar betr. bruksanvisningens anvandning

A FARA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en omedelbart
hotande, allvarlig personskada eller dod.

« Sakerhetsanvisningen innehdller signalordet "FARA" med en generell varningssymbol i sin
rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A VARNING

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en mojlig, allvarlig
personskada eller dod.

» Séakerhetsanvisningen innehaller signalordet "VARNING" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas dessutom genom ett piktogram i marginalen.

A OBSERVERA

Arbets- eller driftsforfaranden som maste foljas exakt for att utesluta en mojlig, latt
personskada.

» Sakerhetsanvisningen innehaller signalordet "SE UPP" med en generell varningssymbol i
sin rubrik.

» Faran fortydligas genom ett piktogram i marginalen.

[ Tekniska detaljer som anvandaren maste beakta for att undvika skador p&d egendom och maskin.

Indikeringar betraffande tillvagagangssatt samt upprakningar som visar dig steg for steg vad du ska gora i
speciella situationer kanner du igen med hjalp av blickfangspunkten, t.ex.:

» ansluta och lasa kontakten for svetsstromledningen i motsvarande motkontakt.

4 099-003412-EW506
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ev\;hq For Din sakerhet
Symbolférklaring

2.2  Symbolférklaring

Symbol [Beskrivning Beskrivning

tryck och slapp (peka/tryck)

D

= |Beakta tekniska detaljer

Koppla fran aggregatet Slapp

O _
0]
&

O Koppla pa aggregatet Tryck och hall intryckt

fel/ogiltig koppla

vrid

@ ratt/giltig
—

Ingang Siffervarde/installbart

N\ @ & &

\e,
II\

Signallampan lyser gront

Utgang

=

[ ]

[ ]

Signallampan blinkar gront

@ Navigera
E
.

< W | Tidsvisning
¢ 4s 5 |(exempel: vanta 4 s/tryck)

Signallampan lyser rétt

\é,
II\

L
[ ]

—~— |Avbrott i menyvisningen (ytterligare
installningsmojligheter mojliga)

Signallampan blinkar rétt

@

Verktyg ej nédvandigt/anvand ej

Verktyg nédvandigt/anvand verktyg

I

099-003412-EW506 5
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For Din sakerhet ev\;’r)
Allmant

2.3 Allmant
A VARNING

Olycksrisk vid ignorering av sékerhetsanvisningarna!

Ignorering av sakerhetsanvisningarna kan vara livsfarligt!

e Las sékerhetsanvisningarna i denna anvisning noggrant!

» Beakta foreskrifter om férebyggande av olyckor och nationella bestammelser!
« Uppmana personer inom arbetsomradet att folja foreskrifternal

A OBSERVERA

Bullerbelastning!
@ Buller som éverskrider 70dBA kan orsaka bestdende horselskador!
L~  « Anvand lampligt horselskydd!
» Personer som befinner sig inom arbetsomradet maste anvanda lampligt horselskydd!

>  For drift av apparaten méste respektive nationella direktiv och lagar iakttas!
< Nationell tilampning av ramdirektivet (89/391/EWG), samt tillhdrande separata direktiv.

« Sarskilt direktivet (89/655/EWG) angaende minimala foreskrifter for sakerhet och halsoskydd
vid anvandning av arbetsutrustning genom arbetstagare vid arbetet.

» Foreskrifterna for arbetssékerhet och forebyggande av olyckor i respektive land.
« Kontrolleraregelbundet att anvandarna arbetar sdkerhetsmedvetet.
* Regelbunden kontroll av aggregatet enligt BGV A3.

5> Tillverkarens garanti upphor att gélla vid aggregatskador pga. frammande komponenter!
« Anvand endast systemkomponenter och tillval (stromkallor, svetsbrannare, elektrodhallare,
fijarrstyrningar, reserv- och forslitningsdelar etc.) som ingar i vart leveransprogram!
» Tillbenérskomponenter far endast stickas in i motsvarande anslutningsuttag och lasas nar
svetsaggregatet ar avstangt.

6 099-003412-EW506
22.10.2019



ev\;h‘) Andamalsenlig anvandning
Anvandningsomrade

3

3.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

Andamalsenlig anvandning

A VARNING

Faror pa grund av felaktig anvandning!
§ Aggregatet ar tillverkat i enlighet med aktuell teknisk utvecklingsniva samt géallande
regler och standarder foér anvandning inom industri och annan kommersiell verksamhet.
Det ar endast avsett for svetsmetoden som anges pa typskylten. Vid felaktig
anvandning kan aggregatet utgdra fara for personer, djur och materiella varden.
Garantin omfattar inte skador som &r ett resultat av felaktig anvéndning!
« Anvand aggregatet uteslutande enligt avsedd anvandning och endast av utbildad,
sakkunnig personal!
» Aggregatet far inte férandras eller byggas om pa felaktigt satt!

Anvandningsomrade
Transportabel volframslipmaskin for anvandning pa svetsarbetsplatsen.
Hanvisningar till standarder

Garanti

Ytterligare information finns i broschyren "Warranty registration" liksom var information om garanti,
underhall och kontroll pa www.ewm-group.com!

Konformitetsdeklaration

Det betecknade aggregatet uppfyller féljande EU-direktiv vad galler konstruktion och
C € utforande:

» Maskindirektivet

« L&gspanningsdirektivet

< Direktivet om elektromagnetisk kompatibilitet (EMC)

¢ RoHS-direktivet
Vid obehériga andringar, icke-fackmassiga reparationer, upplupen tidsfrist gallande
"Ljusbagesvetsanordningar — inspektion och kontroll under driften” och/eller otillatna ombyggnader, som
inte uttryckligen tillatits av EWM ar denna forsakran ogiltig. Ett specifikt intyg om éverensstammelse
medfdljer i original till varje produkt.

Servicedokument (reservdelar)

A VARNING

Inga felaktiga reparationer och modifikationer!

For att undvika personskador och skador pa aggregatet far aggregatet endast repareras
resp. modifieras av sakkunniga, kvalificerade personer!

Garantin upphor att galla vid obehoriga ingrepp!

» Anlita kvalificerade personer (utbildad servicepersonal) vid reparationer!

Reservdelar kan bestéllas hos vederborande aterforsaljare.

099-003412-EW506 7
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Apparatbeskrivning - snabboversikt ev\’h‘)

TGM 40230 Handy

4 Apparatbeskrivning - snabboversikt
4.1 TGM 40230 Handy

Bild. 4.1

o
(@]
n

. |Symbol |[Beskrivning

Tillférselkanal

Styrelement for installning av slipbanor

Sliphuvud

Djupmétt

Sliphuvudets spannskruv

Strombrytare

Varvtalsreglage

Motor

Ol |N[ojO | |[W[N|F

Fastskruv

Ventilationshal fér maskinkylning

[E=Y
o

[N
[

Slipvinkelskala

Filterhus

=
N

8 099-003412-EW506
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ewn

Uppbyggnad och funktion

Transport och uppstéallning

5

5.1

Uppbyggnad och funktion

x

A VARNING

Halsovadliga elektrodmaterial!
Svetselektroder kan innehalla halsovadliga material!
» Folj elektrodtillverkarens anvisningar!

A OBSERVERA

Oppen tillférselkanal!

Genom en 6ppen tillférselkanal kan span och smutspartiklar trada ut ur kanalen och

traffa dgonen eller blandas med andningsluften nar slipskivan ar igang!

» Placera elektrodhallaren i tillférselkanalen fére pakopplingen!

» Lat slipskivan stanna efter frankopplingen innan elektrodhallaren tas bort fran
tillférselkanalen.

Start med motliggande elektrod!

Om maskinen startas med motliggande elektrod kan elektroden forskjutas och skada

slipskivan, maskinen och personer!

« Lat inte elektroden ligga an mot slipskivan nar maskinen startas!

« Kontrollera elektrodens position genom synglaset innan maskinen startas!

Om elektroden tycks for hart mot slipskivan kan den 6verhettas och utglodgas. En utglédgad
elektrod kan vara oanvandbar och skada maskinen!

» Tryck inte elektroden for hart mot slipskivan!
* Vrid elektroden jamnt under slipningen!

a
Q-

Transport och uppstallining

A OBSERVERA

Risk for olycksfall pa grund av forsorjningsledningar!

Vid transport kan ej bortkopplade férsdrjningsledningar (natledningar, styrledningar,
etc.) férorsaka risker, t.ex. att anslutna apparater vélter och skadar personer!

« Koppla fran forsérjningsledningar fore transport!

099-003412-EW506 o)

22.10.2019



Uppbyggnad och funktion ev\‘h‘)
Transport och uppstallning

5.1.1 Omgivningskrav

IS Skador pa aggregatet pa grund av nedsmutsning!
Ovanligt stora mangder damm, syror, korrosiva gaser eller amnen kan skada aggregatet (beakta
underhallsintervallen >se kapitel 6.2).
« Undvik stora mangder rok, anga, oljedimma, slipdamm och korrosiv omgivningsluft!

[S° Bristande ventilation leder till effektreduktion och skador pa aggregatet.
« Innehdll omgivningsvillkoren!
« Hall in- och utloppsdppningen for kylluft fri!
« Innehdll minimalavstandet 0,5 m till hinder!

5.1.1.1 Under drift
Temperaturomrade for omgivningsluften:

« -25°C till +40 °C (-13 °F till 104 °F)
Relativ luftfuktighet:
» upp till 50 % vid 40 °C (104 °F)
» upp till 90 % vid 20 °C (68 °F)
5.1.1.2 Transport och férvaring
Forvaring i slutna rum, omgivningsluftens temperaturomrade:
« -30 °C till +70 °C (-22 °F till 158 °F)
Relativ luftfuktighet
« upp till 90 % vid 20 °C (68 °F)

099-003412-EW506
10 22.10.2019
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Uppbyggnad och funktion

Transport och uppstéallning

5.1.2

5121

Natanslutning

A FARA

Faror pa grund av felaktig natanslutning!

Felaktig natanslutning kan leda till personskador och materiella skador!

Anslutningen (natkontakt eller kabel), reparations- eller styrningsanpassningen av
aggregatet méaste utféras av en behorig elektriker i enlighet med landets gallande lagar och

foreskrifter!

Den pa effektskylten angivna natspanningen maste éverensstimma med

férsorjningsspanningen.

Anslut endast aggregatet till ett uttag med féreskriftsenligt ansluten skyddsledare.
Natkontakt, natuttag och natkabel maste kontrolleras regelbundet av en elektriker!
Vid generatordrift maste generatorn jordas i enlighet med dess bruksanvisning. Det
genererade natet maste vara lampligt for drift av aggregat enligt skyddsklass |.

Natform

Aggregatet far endast anslutas till och drivas pa ett enfasigt 2-ledarsystem med jordad
neutralledare.

— -]
N
—O0—
PE
—O0—
Bild. 5.1
Teckenforklaring
Pos. Benamning Farg
L Ytterledare brun
N Neutralledare bla
PE Skyddsledare gul-grén

« Satt i ndtkontakten i ett lampligt uttag nér svetsmaskinen ar avstangt.

099-003412-EW506

22.10.2019
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Uppbyggnad och funktion ev\’h‘)
Forinstallningar

5.2  Forinstallningar

5.2.1 Val av slipbana
Om resultatet inte blir tillfredsstallande kan man beroende pa diamantskivans slitage vélja olika banor pa
skivan.

Pos. [Symbol |Beskrivning
Klamskruv

Styrelement for installning av slipbanor

Markering "S"

Slipskiva

AW [IN|F

Slipbana

* Lossa klamskruven.

e Lyft upp styrelementet.

e Vrid styrelementet med 90°.

« Positionera vinkelstyrningen exakt under styrelementet.
« Satt in styrelementet i vinkelstyrningen.

« Dra fast klamskruven pa nytt.

[ Filtret maste bytas vid varje byte av slipbanor eller nar uppvirviat damm syns permanent i
slipkammaren!

099-003412-EW506
12 22.10.2019



ewn

Uppbyggnad och funktion

Forinstallningar

5.2.2 Forberedelse av elektroderna for slipningen

A OBSERVERA

Fel spanntang!
Vid anvandning av en spanntang som inte motsvarar elektrodens storlek kan elektroden
lossna och skada aggregatet och personer.

* Anvéand endast original spanntéanger!

* Anvéand endast spanntanger som motsvarar elektrodens diameter!

For att satta fast elektroderna for slipningsprocessen anvands olika, till elektrodens diameter anpassade,

spanntanger.

Leveranstillstand!
Fran fabrik ar spanntangen foér en elektrod med en diameter pa 2,4 mm redan monterad i
elektrodhallaren.

< - G | |
®
Bild. 5.3
Pos. |[Symbol |Beskrivning
Elektrod
Spéanntang

Elektrodhallare
Anvandningsomrade: Olegerade och lagt legerade material

« Valj en spanntdng som motsvarar elektrodens diameter.
» Satt in elektroden i spanntangen.
« Skruva in spanntangen i elektrodhallaren.

Medlevererade spanntanger!
| leveransen ingar spanntanger for elektroddiametrarna 1,6, 2,4 och 3,2 mm. Ytterligare
spanntanger, >se kapitel 8.

099-003412-EW506
22.10.2019
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Uppbyggnad och funktion ev\’h‘)
Forinstallningar

5.2.3 Instéllning av volframelektrodens slipvinkel

Slipvinkeln kan stallas in fran 15° till 180° i 5° steg. En vinkel p& 180° ger en rat vinkel pa
elektrodspetsen.

60

30 ©)
15 @
\_?j
N Y

Bild. 5.4

Pos. [Symbol |Beskrivning

Klamskruv

Markering

Slipvinkelskala

¢ Lossa klamskruven.
« Flytta styrelementet tills markeringen star p& 6nskad gradinstallning.
e Skruva fast klamskruven.

099-003412-EW506
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ev\;h‘) Uppbyggnad och funktion
Stall in varvtalet

5.3 Stall in varvtalet
For att elektroden ska slipas exakt och jamnt ar det viktigt att varvtalet anpassas till elektroddiametern.

@ = 47 U

Bild. 5.5

Pos. [Symbol |Beskrivning
Natanslutningskabel >se kapitel 5.1.2

Motorhus

Varvtalsreglage

« Varvtal for respektive elektroddiameter >se kapitel 5.3.1.
« Stéll in varvtalsreglaget pA motsvarande varde.
5.3.1 Riktvarden for varvtalsregleringens lage
Elektroddiameter | omm | o816 | 2024 | 3040

Lage for Nr 1 2 3
varvtalsreglage

099-003412-EW506
22.10.2019 15



Uppbyggnad och funktion ev\’h‘)
Montera elektrod

5.4 Montera elektrod
Fore varje slipning:
Stall in elektrodslipningen med djupmattet pa sliphuvudets spannskruv.
: —
O,
Bild. 5.6
Pos. [Symbol |Beskrivning
1 Tillforselkanal
2 Sliphuvud
3 Installningsskruv for djupmattet
4 Djupmatt
5 Elektrodhallare
6 Slipskiva
7 Elektrod
8 Synglas
« For in volframelektroden i spanntadngen och lat den sticka ut ca 35 mm.
« Skruva fast spannténgen i elektrodhallaren.
« For in elektrodhallaren i djupmattet pa sliphuvudets spannskruv.
« Spann fast volframelektroden genom att vrida elektrodhallaren at hdger.
< Kontrollera att elektroden sitter fast ordentligt.
» For langsamt in elektrodhallaren i tillforselkanalen tills volframelektroden ligger 6ver slipskivan.
Kontrollera forloppet genom synglaset.
Installningsskruv for djupmattet
Avslipningen av volframelektroden kan stallas in med hjalp av installningsskruven pa baksidan av
djupmattet.
e Utskruvning: Hoégre avslipning
e Inskruvning: Mindre avslipning
16 099-003412-EW506
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ev\;h‘) Uppbyggnad och funktion
Tillslipning av elektroden

5.5 Tillslipning av elektroden

p= En defekt slipskiva kan skada elektroden och elektrodhallaren.

Anvéand aldrig maskinen om slipskivan ar skadad.
Anvéand endast originalslipskivor.

\

Oodé

Bild. 5.7

Pos. [Symbol |Beskrivning

Elektrodhallare

Anslag

Tillfoérselkanal

AW IN|PF

Sliphuvud

Kontrollera att strombrytaren star pa lage "0".

Anslut apparaten till strémférsérjningen.

Kontrollera genom synglaset att elektroden inte vidror slipskivan.
Koppla pa apparaten.

For elektrodhallaren under langsam vridning mot slipskivan, sa att volframelektroden inte bérjar gléda.
Kontrollera processen genom synglaset.

Utfor slipningen genom att vrida elektrodhallaren ldngsamt och jamnt.

Slipningen ar avslutad nar elektrodhallarens anslag natts.

Stang av apparaten och lat den rulla ut.

Ta ut elektrodhallaren ur tillférselkanalen.

For in elektrodhallaren i djupmattet och lossa elektroden genom att vrida at vanster.

099-003412-
22.10.2019
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Filterbyte

5.6 Filterbyte
A VARNING

Natspanning!
:D- Fore rengoring eller kontroll maste alla utrustningens nét- och forsorjningsledningar

kopplas bort.
« Koppla fran alla nat- och foérsérjningsledningar.

Drift utan filter!
Vid drift av slipmaskinen utan filterkassett kan den slappa ifran sig giftigt damm, giftiga

&
™ span och giftig rok. Span, damm och rék fran svetselektroder kan vara halsovadliga!
» Anvand aldrig slipmaskinen utan monterad filterkassett!

Filtret maste bytas vid varje byte av slipbanor eller nar uppvirvlat damm syns permanent i
slipkammaren!

Avfallshantering!
Anvand den medlevererade pasen for engangsfilter vid avfallshantering av forbrukade

filterkassetter! Beakta lokala bestammer for avfallshantering av filterkassetter!

099-003412-EW506
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Uppbyggnad och funktion

Filterbyte

Filtret maste bytas nar mycket slippartiklar har ansamlats p& synglaset.

oo R=Kelel
(=]

Pos. | Symbol

Beskrivning

Bild. 5.8

Filterhus

Fastgaller

Insexnyckel NV 4

Motorhus

Fastskruv

Tatningsgummi

N([o[lo|h~A|W|IN]|EF

Filterkassett

Lossa fastskruven pa filterhuset.
Fall ner och ta bort fastgallret.
Ta ut filterkassetten och avfallshantera i pdsen den enligt gallande bestammelser.
Satt in en ny filterkassett med tatningsgummit férst.
Haka fast fastgallret pa filterhuset och stang det.
Dra fast fastskruven for hand.

099-003412-EW506
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Uppbyggnad och funktion

Byte av slipskiva

5.7 Byte av slipskiva

Bild. 5.9

099-003412-EW506
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Uppbyggnad och funktion

Byte av slipskiva

§

o
(@]
wn

. |Symbol |[Beskrivning
Anslagsskruv
U-nyckel NV 17
Sliphuvud
Kuliss

Insexnyckel NV 8

Sliphuvudets spannskruv

Slipskiva

Motorhus
U-nyckel NV 14
U-nyckel NV 13

Olo(J|[O|O|RR]WIN]|PF

(=Y
o

e Taav elektrodhdllaren.

« Demontera anslagsskruven med U-nyckeln (NV 17).

« Ta bort kulissen med synglas framat.

» Lossa sliphuvudets spannskruv med den vinklade insexnyckeln (NV 8).
« Ta av sliphuvudet uppat.

» Hall fast slipskivan med U-nyckeln (NV 14) och lossa den med U-nyckeln (NV 13).
« Satt pa den nya slipskivan och dra fast den med U-nycklarna.

» Satt pa sliphuvudet.

« Dra fast sliphuvudets spannskruv.

* Montera kulissen med synglas.

» Satt fast styrelementet for installning av slipbanor.

» Dra fast anslagsskruven for hand.

5.7.1 Rengoring
Slipmaskinen maste rengdras regelbundet for att den ska fa en lang livslangd.

p=  Slipmaskinen kan skadas vid rengdring med vatskor! Om tryckluft anvands for att ta bort
restmaterial kan span virvla upp och skada égonen!

e Anvand aldrig vatskor vid rengdringen!
< Anvand en pensel eller ett annat lampligt rengdringsverktyg for att ta bort restmaterial!

099-003412-EW506
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Allmant

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Underhall, skotsel och avfallshantering

Allmant

A FARA

Risk for personskada genom elektrisk spanning efter frankopplingen!
5 Arbeten pa 6ppet aggregat kan leda till personskador med dddlig utgang!

Under drift laddas kondensatorer i aggregatet upp med elektrisk spanning. Denna
spanning kvarstar upp till 4 minuter efter det att natkontakten dragits ur.
1. Koppla fran aggregatet.
2. Drag ur natkontakten.
3. Vanta minst 4 minuter tills kondensatorerna ar urladdade!

A VARNING
e Felaktigt underhall, kontroll och reparation!

Underhall, kontroll och reparation av produkten far endast utforas av sakkunniga,

kvalificerade personer. En kvalificerad person ar en person som tack vare sin utbildning,

sin kunskap och sin erfarenhet kan identifiera risker och tankbara féljdskador vid

kontroll av svetsstromkallor och vidta nédvandiga sakerhetsatgarder.

» Folj underhallsanvisningarna >se kapitel 6.2.

« Om aggregatet inte klarar alla nedanstaende kontroller far det inte tas i drift igen forran felet
har &tgardats och en ny kontroll har utforts.

Reparations- och underhallsarbeten far endast utforas av utbildad, auktoriserad personal, annars upphor
garantin att galla. Kontakta principiellt alltid din aterforséljare, leverantoren av aggregatet, i alla
servicearenden. Atersandning vid garantifall kan endast ske via din aterforsaljare. Anvand endast
reservdelar i original vid byte av delar. Ange alltid aggregattyp, aggregatets serienummer och
artikelnummer, reservdelens typbeteckning och artikelnummer vid bestallning av reservdelar.

Detta aggregat ar under angivna omgivningsvillkor och normala arbetsférhallanden till storsta delen
underhallsfritt och kraver endast ett minimum av skotsel.

Om aggregatet &r smutsigt reduceras livslangd och intermittens. Rengdringsintervallerna ska anpassas
efter de aktuella omgivningsvillkoren och den nedsmutsning som aggregatet utsatts fér (dock minst en
gang per halvar).

Rengodring
« Rengor yttre ytor med en fuktig trasa (anvanda inga aggressiva rengoringsmedel).

» BIlas rent aggregatets ventilationskanal och ev. dess kylarlameller med olje- och vattenfri tryckluft.
Tryckluft kan vrida sonder aggregatflakten. Blas inte direkt pa aggregatflakten. Blockera den
mekaniskt vid behov.

« Kontrollera kylvaktskan avseende nedsmutsning och byt ut den vid behov.

Smutsfilter

Genom den minskade genomstrémningen av kylluft reduceras svetsmaskinens intermittens. Smutsfiltret
maste regelbundet demonteras och rengoras genom att blasa ur det med tryckluft (beroende av
smutsansamlingarna).
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Underhallsarbeten, intervall

6.2
6.2.1

6.2.2

6.2.3

Underhallsarbeten, intervall

Dagliga underhallsarbeten
Visuell kontroll

« Natkabel och dess dragavlastning
» Sakringselement for gasflaskor

« Kontrollera slangpaketet och strémanslutningarna avseende yttre skador och sorj for utbyte resp.
reparation genom fackman!

« Gasslangar och deras kopplingsanordningar (magnetventil)

« Kontrollera alla anslutningar och forslitningsdelar avseende handfast fastsattning och spann vid
behov.

« Kontrollera att elektrodbobinen ar ordentligt fastsatt.
« Transportrullar och deras sakringselement

» Transportelement (rem, lyftéglor, handtag)

«  Ovrigt, allmant tillstand

Funktionskontroll

e Styr-, meddelande-, skydds- och justeranordningar (funktionskontroll)

« Svetsstréomledningar (kontrollera att de sitter fast ordentligt och &r férreglade)
« Gasslangar och deras kopplingsanordningar (magnetventil)

« Sakringselement for gasflaskor

« Kontrollera att elektrodbobinen ar ordentligt fastsatt.

« Kontrollera att anslutningarnas och forslitningsdelarnas skruv- och stickférbindningar sitter fast
ordentligt och spann dem vid behov.

» Tabort vidhaftande svetssprut.
« Rengor trddmatningsrullarna regelbundet (beroende pa nedsmutsningen).

Underhallsarbeten varje manad

Visuell kontroll

» Skador pa holjet (front-, bak-, och sidovaggar)

e Transportrullar och deras sakringselement

« Transportelement (rem, lyftéglor, handtag)

« Kontrollera kylmedelsslangar och deras anslutningar med avseende pa féroreningar

Funktionskontroll
+ Omkopplare, manéverdon, NODSTOPPS-anordningar spanningsreduceringsanordning signal- och
kontrollampor

Kontrollera att trddstyrningselementen (trddspolsupphangning, inloppsmunstycke, tradstyrningsror) sitter
fast ordentligt. Rekommendation att byta ut trddspolsuppangningen (eFeed) efter 2000 driftstimmar,
se slitagedelar).

» Kontrollera kylmedelsslangar och deras anslutningar med avseende pa fororeningar

« Kontrollera och rengér svetsbrannaren. Kortslutningar kan uppsta och svetsresultatet kan forsamras
genom avlagringar i brannaren och brannaren kan skadas till féljd harav!

Arlig kontroll (inspektion och kontroll under drift)

En aterkommande kontroll enligt normen IEC 60974-4 "Periodisk inspektion och kontroll" maste
genomfdras. Folj férutom de har namnda foreskrifterna om kontroll de aktuella nationella lagarna och
foreskrifterna.

Ytterligare information finns i broschyren "Warranty registration" liksom var information om garanti,
underhall och kontroll pa www.ewm-group.com!

099-003412-EW506 23
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Avfallshantering av aggregatet

6.3

Avfallshantering av aggregatet

Korrekt avfallshantering!
Aggregatet innehaller vardefulla rddmnen som bor tillforas atervinningen samt elektroniska
komponenter som maste avfallshanteras.

Avfallshantera ej 6ver hushallssoporna!
laktta myndigheternas foreskrifter for avfallshantering!

Uttjanta elektriska och elektroniska apparater far enligt europeiska bestammelser (direktiv 2012/19/EU
om elektriskt och elektroniskt avfall) inte langre kastas i det osorterade hushallsavfallet. De maste
avfallshanteras separat. Symbolen av en soptunna pa hjul anger att produkten maste lamnas in som
sorterat avfall for atervinning.

Denna apparat ska lamnas in till harfér avsett system for sorterat avfall.

| Tyskland maste enligt lag (lagen om distribution, atertagning och miljévanlig avfallshantering av
elektriska och elektroniska apparater (ElektroG)) en gammal apparat tillforas en fr&n de osorterade
hushallssoporna atskild uppsamling. De offentliga avfallshanteringsorganisationerna (kommunerna)
har inrattat motsvarande uppsamlingsstéllen, dar gamla apparater ur privata hushall mottages utan
kostnad.

Information om aterlamning eller uppsamling av gamla apparater finns att hamta hos respektive stads-
eller kommunférvaltning.

Dessutom ar aterlamning i hela Europa dven majlig hos vederbérande EWM-aterforsaljare.
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Tekniska data
TGM 40230 Handy

7 Tekniska data
7.1 TGM 40230 Handy

Effekt 850 W
Natanslutning (SS-EN 50144) 230 V/50 Hz
Varvtal 8 000-32 000 varv/min
Elektroddiameter 0,8-4,0 mm
Slipvinkel 15-180°
Maximal elektrodlangd 175 mm
Diamantskivans diameter 40 mm
Kapslingsklass P21
Sakerhetsmarkning C €

Tillampade harmoniserade standarder

se intyg om 6verensstammelse
(maskindokumentation)

Vikt utan tillbehor

2,5kg
5511b

099-003412-EW506
22.10.2019
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Forslitningsdelar
TGM 40230 Handy
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8
8.1

Forslitningsdelar
TGM 40230 Handy

Typ Benamning Artikelnummer
DG Handy Diamantskiva for EWM elektrodslipapparat 098-003673-00000
EXCENTER Styrelement 098-004309-00000

COL Porta/Handy @ 0.8 mm

Spanntang for EWM elektrodslipapparater

098-003696-00000

COL Porta/Handy @ 1.0 mm

Spanntang for EWM elektrodslipapparater

098-003697-00000

COL Porta/Handy @ 1.2 mm

Spanntang for EWM elektrodslipapparater

098-003698-00000

COL Porta/Handy @ 1.6 mm

Spanntang for EWM elektrodslipapparater

098-003674-00000

COL Porta/Handy @ 2.0 mm

Spanntang for EWM elektrodslipapparater

098-003675-00000

COL Porta/Handy @ 2.4 mm

Spanntang for EWM elektrodslipapparater

098-003676-00000

COL Porta/Handy @ 3.2 mm

Spanntang for EWM elektrodslipapparater

098-003677-00000

COL Porta/Handy @ 4.0 mm

Spanntang for EWM elektrodslipapparater

098-003678-00000

FC TGM

Filterinsats

098-003679-00000

Disposal bag

Avfallspase for engangsfilter

398-003882-00000
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Aterférsaljarsokning

9 Bilaga
9.1 Aterforséaljarsékning

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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