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Yleisia huomautuksia
A VAROITUS

Lue kayttoohje!

IIIIJl Kayttoohjeen tarkoituksena on opastaa kayttdjaa kayttamaan laitteita turvallisesti.

» Kaikkien jarjestelmakomponenttien kayttéohje, erityisesti turvaohjeet, on luettava ja niité on
noudatettaval

* Noudata tapaturmantorjuntaa koskevia maarayksia seka maakohtaisia maarayksia!

+ Kayttoohjetta on sailytettava laitteen kayttdpaikalla.

+ Turva- ja varoituskilvet laitteessa antavat tietoja mahdollisista vaaroista.
Niiden on oltava aina tunnistettavissa ja luettavissa.

» Laite on valmistettu tekniikan tason sekd saantdjen ja normien mukaisesti ja ainoastaan
asiantuntijat saavat kayttaa, huoltaa ja korjata sita.

+ Tekniset muutokset, laitetekniikan edelleenkehittyessa, voivat johtaa erilaiseen hitsaus-
kayttaytymiseen.

Jos sinulla on laitteen asennukseen, kayttéonottoon, kayttoon, kayttétarkoitukseen tai
kayttopaikkaan liittyvia kysymyksia, ota yhteys laitteen jalleenmyyjaan tai asiakaspalveluumme
numerolla +49 2680 181-0.

Valtuutettujen jalleenmyyjien luettelo on osoitteessa www.ewm-group.com/en/specialist-dealers.

Vastuumme tdman laitteen kaytdn osalta rajoittuu nimenomaan laitteen toimintaan. Kaikki muu vastuu on
nimenomaisesti poissuljettu. Kayttaja hyvaksyy vastuun poissulkemisen ottaessaan laitteen kayttdon.
Valmistaja ei voi valvoa kayttdohjeen noudattamista eika laitteen asennukseen, kayttéon tai huoltoon
littyvia olosuhteita tai tapoja.

Virheellinen asennus voi johtaa aineellisiin vahinkoihin ja henkildiden loukkaantumiseen. N&in ollen
emme ota minkaanlaista vastuuta tappioista, vahingoista tai kuluista, jotka ovat johtuneet virheellisesta
asennuksesta, kaytosta tai huollosta tai jollakin tavalla liittyvat naihin osatekijoihin.

© EWM AG

Dr. Gunter-Henle-Strasse 8

56271 Mindersbach Germany
Puh.: +49 2680 181-0, Faksi: -244
S-posti: info@ewm-group.com
www.ewm-group.com

Taman kayttéohjeen tekijanoikeudet jaavat laitteen valmistajalle.
Osittainenkin monistaminen edellyttda valmistajan kirjallista lupaa.

Taman asiakirjan sisaltd on tutkittu, tarkastettu ja tyostetty huolellisesti, mutta muutokset, kirjoitusvirheet
ja erehdykset ovat silti mahdollisia.
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Oman turvallisuutesi vuoksi
Huomautuksia naiden kayttdohjeiden kaytosta

2 Oman turvallisuutesi vuoksi

=

Ajan nayttd (esimerkki: 4S o-
dota/paina)

b‘/
/I\

Punainen merkkivalo palaa

Valikon nayttd keskeytynyt (lisdasetuk-
set mahdollisia)

¢

Punainen merkkivalo vilkkuu

Tybkalu ei tarpeen / ala kayta tyokalua

Tyokalun kaytto tarpeen / kayta
tyékalua

21 Huomautuksia naiden kayttoohjeiden kaytosta
21.1 Merkkien selitykset
Kuvake |Kuvaus Kuvake |[Kuvaus
= |Huomioi tekniset erityispiirteet paina ja vapauta (napayta/kosketa)
ﬁ kytke laite pois paaltd vapauta
L
@ kytke laite paalle paina ja pida painettuna
NS
® vaara/patematon kytke
@ oikea/pateva SIRELEE!
pm— .
_’I Tulo A Lukuarvo/asetettavissa
L
Navigointi \"D/ Vihrea merkkivalo palaa
d 1 A Y
—_L Lahto e 2. |Vihred merkkivalo vilkkuu
d
 da
_/h
A
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Oman turvallisuutesi vuoksi E\A;")‘)
Yleista

2.1.2 Kokonaisdokumentaatio

Tama kayttoohje on osa kokonaisdokumentaatiota ja se on voimassa vain yhdessa kaytetyn
tuotteen "Turvallisuusmaaraykset"-asiakirjan kanssal!

Lue kaikkien jarjestelmakomponenttien asiakirjat ja noudata niita!

Pos. |Dokumentointi

A.1  |Turvallisuusmaaraykset

A.2 |Virtalahde

A.3 |Puikonpidin / hitsauspistooli

A.4 [Kaukosaadin

A Kokonaisdokumentaatio

2.2 Yleista
A HUOMIO

' Kayttajayrityksen velvollisuudet!
° Laitteen kaytossa on noudatettava kulloisia kansallisia maarayksia ja lakeja!

» Kehysdirektiivin 89/391/ETY mukainen kansallinen sovellus suorittamalla toimenpiteet
tydntekijan turvallisuuden ja terveyssuojan parantamiseksi tydssa seka siihen kuuluvat yk-
sittaiset direkdtiivit.

» Erityisesti direktiivi 89/655/ETY tyontekijoiden tydssaan kayttamille tyovalineille ase-
tettavista turvallisuutta ja terveytta koskevista vahimmaisvaatimuksista.

» Kunkin maan maaraykset tyoturvallisuudesta ja tapaturmien ehkaisysta.

+ Laitteen pystytys ja kayttd standardin IEC 60974 mukaisesti.-9.

+ Kayttdjan opastaminen turvallisuustietoiseen tyoskentelyyn sdanndllisin valiajoin.

+ Laitteen sdanndllinen tarkastus standardin IEC 60974 mukaisesti-4.

05>  Valmistajan takuu ei ole voimassa, jos laitteessa kdytetddn muita kuin alkuperéisosia!

* Kayta vain sellaisia jarjestelmén osia ja lisélaitteita (virtaldhteité, hitsauspolttimia,
elektrodinpitimid, kaukoséaéatimid, varaosia ja kulutusosia yms.), jotka kuuluvat kyseiseen
tuoteperheeseen!

» Liitd ja lukitse lisalaite liittimeensaé laitteen ollessa poissa paalta.

Julkiseen syoéttoverkkoon liittamiselle esitetyt vaatimukset

Suurteholaitteet voivat vaikuttaa verkon laatuun syoéttoverkosta ottamalla sahkolla. Joillekin
laitetyypeille voi siksi olla olemassa liitantarajoituksia tai vaatimuksia suurimmalle mahdolliselle
johtoimpedanssille tai tarvittavalle minimaaliselle syottokapasiteetille yleisen verkon rajapinnassa
(yhteinen kytkentdkohta PCC), jolloin myos tassa viitataan laitteiden teknisiin tietoihin. Tassa
tapauksessa on kayttajayrityksen tai kayttajan vastuulla, tarvittaessa syottoverkon
palveluntarjoajan kanssa neuvottelun jalkeen, varmistaa, etta laite voidaan liittaa.

6 099-002129-EW518
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E\A;h1 Tarkoituksenmukainen kaytto

Kayttokohteet

3

3.1

3.1.1

3.2
3.2.1

3.2.2

3.2.3

3.24

Tarkoituksenmukainen kaytto

A VAROITUS

Vaarasta kaytosta aiheutuvat vaaratekijat!
§ Laitteisto on valmistettu tekniikan tason mukaisesti sekd saantéjen / normien mukai-
sesti teollisuus- ja ammattikayttoon. Se on tarkoitettu ainoastaan tyyppikilvessa ilmoi-
tettua hitsausmenetelmaa varten. Muussa kuin maaraysten mukaisessa kaytossa
voidaan laitteen odottaa aiheuttavan vaaroja henkiloille, eldimille ja omaisuudelle. Lait-
teistoa saa kayttaa ainoastaan asianmukaisen kayttotavan mukaisesti.
+ Laitetta saa kayttaa ainoastaan maaraystenmukaisesti ja opastetun, ammattitaitoisen
henkiloston toimestal
+ Laitetta ei saa muuttaa tai mukauttaa epaasianmukaisesti!

Kayttokohteet

Valokaarihitsauslaite puikkotasavirtahitsaukseen ja alamenetelmana TIG-tasavirtahitsaus Liftarcilla (kon-
taktisytytys).
Toiminto magneettisuuden poisto (degaussing)

Hitsaustekniikassa ferromagneettisten tyéstékappaleiden magneettisuuden poistamisella yritetdan va-
hentda valokaaren vaaristymista, valokaaren epatasapainoisuutta, epatasaista pisaran irtautumista, rois-
keita ja epasaanndllisia reunaliitoksia.

Laitteeseen liittyvat asiakirjat

Takuu

Lisatietoja saat oheisesta esitteesta "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista
sivuilta www.ewm-group.com!

Vaatimustenmukaisuusvakuutus
C Tama tuote vastaa suunnittelultaan ja rakenteeltaan vakuutuksessa ilmoitettuja EU-direktiiveja.
Tuotteen mukana toimitetaan alkuperadisena erityinen vaatimustenmukaisuusvakuutus.

Valmistaja suosittelee suorittamaan kansallisten ja kansainvalisten standardien ja direktiivien
mukaisen turvallisuustarkastuksen 12 kuukauden vélein.

Hitsaus tyoymparistoissa, joissa on lisaantynyt sahkoiskun vaara

Talla merkinnalla varustettuja hitsausvirtalahteitd voidaan kayttda hitsaukseen ymparistdssa,
S jossa on tavallista suurempi sahkoinen vaara (esim. kattilat). Siina on noudatettava kansallisia
tai kansainvalisid maarayksia. Itse hitsausvirtalahdettd ei saa asettaa vaara-alueelle!

Kalibrointi / validointi

Tuotteen mukana toimitetaan sertifikaatti alkuperaiskappaleena. Valmistaja suosittelee kalibrointia/va-
lidointia 12 kuukauden vélein.

099-002129-EW518 7
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Laitekuvaus - yleiskuvaus ev\;hq

Kuva edesta

4 Laitekuvaus — yleiskuvaus
4.1 Kuva edesta

Mer
kki

Symboli

®» © ® C—P

Kuvaus

Kantohihna > katso luku 5.1.4.1

Koneen saadot > katso luku 4.3

Suojakansi

AIW(N

Hitsausvirran liitdnta, plusnapa
* PUIKKOHITSAUS: Puikonpitimen tai maakaapelin liitanta
* TIG: Maakaapelin liitanta

Jaahdytysilman ulostulo

Liitin, hitsausvirta ”-”
* Puikkohitsaus: Puikonpidin- tai maakaapelilitanta
* TIG: TIG-hitsauspolttimen liitanta

099-002129-EW518
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ewhq Laitekuvaus — yleiskuvaus
Nakyma takaa

4.2 Nakyma takaa

@

® ®

Kuva 4-2
Mer [Symboli |Kuvaus
kki
1 Paakytkin
Laitteen kytkeminen paalle tai pois.
2 Jaahdytysilman sisaanmeno
3 g‘ Verkkoliitantdjohdin ja sen vedonpoistin > katso luku 5.1.7

099-002129-EW518 9
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Laitekuvaus — yleiskuvaus ev\;hq
Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

4.3 Ohjauspaneelin toiminnot ja saatimet

Mer
kki

Symboli

_ aaAMP% “\@

O [¥lex
Pulse '-L.— |_. MMA@

sec

ACE

Kuva 4-3

Kuvaus

Ylikuumenemisen merkkivalo

Tehoyksikdn 1ampdtila-anturit kytkevat tehoyksikdn pois paalta laitteen ylikuumetessa,
jolloin ylikuumenemisen valvontavalo palaa. Hitsausta voidaan jatkaa ilman
lisdtoimenpiteitd heti, kun laite on jaahtynyt.

Yleisen toimintahairion merkkivalo
Virheilmoitukset, > katso luku 7

VRD

Jannitteen alentimen merkkivalo (VRD) > katso luku 5.10

AMP%

Hotstart-virran merkkivalo

sec

Merkkivalo Hotstart-aika

olo|bh|lw

Painike pulssihitsaus / energiansaastotila

Puikkohitsaus Pulssihitsaus > katso luku 5.4.6

TIG - Pulssihitsaus > katso luku 5.5.7

2 sekunnin painalluksen jalkeen laite vaihtaa energiansaastotilaan. Uudelleenaktivoin-
tiin riittdad minka tahansa kayttésaatimen kaytto > katso luku 5.9.

Ohjausnuppi
Keskeinen ohjausnuppi kaytettavaksi kiertamalla ja painamalla > katso luku 5.2.

Liitin, 3-napainen
Kaukosaatimen ohjauskaapeli

Painike hitsausmenetelma / magneettisuuden poisto (activ-
gauss) > katso luku 5.6
IVIIVIA -- Puikkohitsaus > katso luku 5.4

Cal® —==--—- Puikkohitsaus (Cel-ominaisuudet)
TIG - TIG-hitsaus > katso luku 5.5

10

Paavirran merkkivalo
Imin — Imax (1 A -askelin)

11

C3
ca
C3

Hitsaustietojen naytté (kolminumeroinen)
Hitsausparametrien ja niiden arvojen naytté > katso luku 5.3

12

Hitsausvirran yksikon merkkivalo
Palaa, kun hitsausvirtoja naytetaan.

13

Merkkivalo paasyohjaus aktiivinen
Merkkivalo palaa, kun laiteohjauksen paasyohjaus on aktiivinen > katso luku 5.11.

10
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ev\;hq Rakenne ja toiminta
Kuljetus ja asennus

Rakenne ja toiminta
A VAROITUS

Sdhkoiskun aiheuttama tapaturmavaaral!
6 Kosketus jannitteellisiin osiin, kuten virtaliitantoihin, voi olla hengenvaarallista!
* Noudata kayttéohjeiden alkusivuilla annettuja turvallisuusohjeita!
» Laitteen saa ottaa kayttdon vain sellainen henkild, jolla on asianmukainen kokemus vir-
talahteiden kanssa tyoskentelystal
+ Liit4 liitos- tai virtajohdot laitteen ollessa sammutettuna!

Lue ja noudata kaikkia jarjestelma- ja tarvikekomponenttien dokumentointeja!

5.1 Kuljetus ja asennus
A VAROITUS
T Ei nosturikelpoisten laitteiden virheellisen kuljetuksen aiheuttama onnettomuusvaara!
‘.‘ Laitteen nostaminen nosturilla ja sen ripustaminen ei ole sallittua! Laite voi pudota ja
vahingoittaa henkil6ita! Kahvat, hihnat tai pidikkeet soveltuvat ainoastaan kasin
tapahtuvaan kuljetukseen!
+ Laite ei ole nosturikelpoinen eika se sovellu ripustettavaksi!
5.1.1 Koneen jaahdytys
5"  Riittdmé&ton ilmanvaihto aiheuttaa suorituskyvyn heikkenemisté ja laitteistovahinkoja.
* Noudata kéyttoympdristéd koskevia méérayksia!
* Pidéd jaahdytysilman tulo- ja poistoaukot vapaina!
* Pidé 0,5 metrin vihimmaéisetdisyys esteisiin!
5.1.2 Maakaapeli, yleista
A HUOMIO
Virheellisen hitsausvirtaliitinnan aiheuttama palovammojen vaara!
SSS Lukitsemattomat hitsausvirtaliittimet (laiteliitdnnat) tai tyokappaleliitannan epapuhtau-
— | det (vari, korroosio) voivat aiheuttaa naiden liitoskohtien ja johtojen kuumenemista ja
niitd kosketettaessa palovammoja!
« Tarkista hitsausvirtojen liitdnnat paivittain ja tarvittaessa lukitse ne kiertdmalla
mydtapaivaan.
+ Puhdista tydkappaleiden liitantdkohdat perusteellisesti ja kiinnité ne varmasti! Ala kayta
tydkappaleen rakenneosia hitsausvirran paluujohtimena!l
099-002129-EW518 11
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Rakenne ja toiminta ev\;hq
Kuljetus ja asennus

5.1.3 Ymparistoolosuhteet

IS Koneen saa asentaa ainoastaan sille soveltuvalle tukevalle ja tasaiselle pohjalle ja myés kayttaa
vain téllaisella alustalla (myds ulkotilat, kotelointiluokka IP 23).

» Kaéyttdjdn on varmistettava, ettd alusta on vaakatasossa eiké ole liukas, ja tydpisteesséd on
kéytettévd riittdvédd valaistusta.

* Koneen turvallinen kdytté on varmistettava jatkuvasti.

="  Epdpuhtauksista aiheutuvat laitevauriot!

Epétavallisen suuri mééara polyd, happoa, sybvyttavia kaasuja tai aineita voi vahingoittaa laitetta
(noudata huoltovileja > katso luku 6.2).

» Valtd suuria mééarid savua, hoyryd, 6ljyhoyrya hiontapélya ja sybvyttiavaa ympdériston ilmaa!

5.1.3.1 Ymparistéolosuhteet
Ympariston ilman lampétila-alue:
« -25°C-+40°C (-13 °F - 104 °F)
Suhteellinen ilmankosteus:
+ enint. 50 % 40 °C:ssa (104 °F)
» enint. 90 % 20 °C:ssa (68 °F)
5.1.3.2 Kuljetus ja sailytys
Sdilytys suljetussa tilassa, ympariston ilman lampétila-alue:
+ -30°C-+70°C (-22 °F - 158 °F)
Suhteellinen ilmankosteus
+ enint. 90 % 20 °C:ssa (68 °F)

5.1.4 Kantohihna

5.1.4.1 Kuljetusvyon pituuden saato

Kuvassa on asennusta varten esimerkki vyon pidentamisesta. Vyon lyhentéamiseksi sen
silmukoita on vedettava vastakkaiseen suuntaan.

Kuva 5-1

12 099-002129-EW518
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Kuljetus ja asennus

5.1.5 Ohjeita hitsausvirtajohtojen vetamiseen
Kuhunkin hitsauskoneeseen on liitetty oma erillinen maakaapelinsa tydkappaleeseen!

®

N

@

Kuva 5-2

Hitsausvirtajohdot, hitsauspoltin seka valikaapelipaketit on rullattava kokonaan auki. Varmista, etteivat

kaapelit ole kiertyneet!

Kayta mahdollisimman lyhyita kaapeleita.
Veda liika johdonpituus serpentiinin muotoon.

N

®

@

Kuva 5-3
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5.1.6 Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat

A VAROITUS

Hitsauksen aikana esiintyvien hajavirtojen aiheuttama loukkaantumisvaara!
9 Hitsauksen aikana esiintyvat hajavirrat saattavat aiheuttaa suojajohtimien tuhoutumi-
L sen, laitteiden ja sahkolaitteiden vaurioitumisen, rakenneosien ylikuumenemisen ja

niistd seuraavia tulipaloja.

» Tarkasta saannollisesti kaikki hitsausvirtaliitannat tiiviin paikoillaanolon ja sahkdisesti moi-
tteettoman liitdnnan suhteen.

« Pystyta, kiinnita tai ripusta kaikki sahkdisesti johtavat virtaldhteen osat, kuten kotelo, kuljet-
usvaunu, nosturirunko sahkdisesti eristetysti!

+ Ala veda mitdan muuta sahkoista kayttévalinettéd, kuten porakoneita, kulmahiomakoneita
jne. virtalahteeseen, kuljetusvaunuun, nosturirunkoon eristamatta!

» Aseta hitsauspoltin ja elektrodin pidin aina sahkoisesti eristetysti, kun niita ei kayteta!

L1 L1
L2 L2
L3 L3
N N
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5.1.7 Verkkoliitnta
A VAARA
Virheellinen verkkoliitdnta voi aiheuttaa vaaratilanteita!
% Virheellinen verkkoliitdnta voi johtaa henkilovahinkoihin tai esineisiin kohdistuviin vau-
L rioihin!

» Laitteen liitnnan (verkkopistoke tai kaapeli), korjauksen tai jannitteen sovittamisen saa su-
orittaa vain sahkdasentaja ja tdissa on noudatettava voimassa olevia lakeja ja maarayksia!

» Tehokilvessa ilmoitetun syo6ttdjannitteen on vastattava syotettavaa jannitetta.

+ Laitteen saa liittda vain pistorasiaan, jossa on maaraysten mukaisesti kytketty suojajohdin.

« Sahkdalan ammattilaisen on tarkastettava verkkopistoke, pistorasia ja verkkojohto sdanndl-
lisin valiajoin!

* Aggregaattikdytdssa generaattori on maadoitettava sen kayttdohjeen mukaisesti. Luodun
verkon on sovelluttava suojausluokan | mukaisten laitteiden kayttoon.

5.1.7.1 Verkkoliitinta

5> Laitteen saa kytkeé vain nollajohtimella varustettuun yksivaiheiseen 2-johdinjdrjestelméan, ja
sitd saa kdyttda ainoastaan téllaisessa jdrjestelmassa.
—-_—
N
P
PE
P —
Kuva 5-5
Selitykset
Merkki Kuvaus Tunnusvari
L Vaihejohdin ruskea
N Neutraali johdin sininen
PE Suojajohdin vihrea-keltainen
» Tarkista, ettd koneen virta on katkaistuna. Tydnna verkkopistoke sopivaan pistorasiaan.

5.2 Laiteohjauksen kaytto

5.3 Laitenaytto
Laitteen paallekytkemisen tai asetuksen paattamisen jalkeen laiteohjaus vaihtaa perusnakymaan. Tama
tarkoittaa, etta aikaisemmin valitut asetukset otetaan kayttoon (ilmaistaan tarvittaessa merkkivaloilla) ja
virran voimakkuuden tavoitearvo (A) naytetaan hitsaustietonaytéssa.

5.3.1 Hitsaustehon saataminen
Hitsaustehon saataminen tapahtuu ohjauspainikkeella. Téman lisdksi voidaan parametreja sovittaa
toimintojaksossa tai asetuksia sovittaa eri laitevalikoissa.

5.3.2 Hitsausparametrien saataminen toimintojaksossa
Hitsausparametrin asetus toiminnan kulussa tapahtuu painamalla lyhyesti ohjauspainiketta (navigointi
parametriin) ja sitten painiketta kiertamalla (parametrin asetus).

5.3.3 Laajennettujen hitsausparametrien asettaminen (asiantuntijavalikko)
Asiantuntijavalikko sisaltaa toiminnot ja parametrit, joita ei voida asettaa suoraan laiteohjauksen kautta ja
joita ei tarvitse saataa saanndllisin valiajoin. Naiden parametrien lukumaara ja esitys tapahtuu aikaisem-
min valitusta hitsausmenetelmasta tai toiminnoista riippuen.

5.3.4 Perusasetusten muuttaminen (laitekonfiguraatiovalikko)

Laitekonfiguraatiovalikossa voidaan sovittaa hitsausjarjestelman perustoimintoja. Ainoastaan kokeneiden
kayttajien tulisi muuttaa asetuksia > katso luku 5.12.
099-002129-EW518 15
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5.4 Puikkohitsaus
5.4.1 Puikko- ja maakaapelin liitanta

A HUOMIO

Puristumisen ja palovammojen vaara!
_a Puikonpidinta vaihdettaessa on olemassa puristumisen ja palovammojen vaara!
+ Kayta soveltuvia, kuivia suojakasineita.
» Kayta eristettyja pihteja kaytettyjen puikkojen irrottamiseen tai hitsattujen tytkappaleiden
liikuttamiseen.

Mer |Symboli |Kuvaus
kki

TyoOkappale

Hitsausvirtaliitin plusnapa
Puikonpidin tai maattokaapeliliitanta

Hitsauspuikon pidin

| H

Hitsausvirtaliitin miinusnapa
Tig-polttimen liitanta

+ Tydnna puikonpitimen johtopistoke ja maakaapeli kdytdsta riippuvaan hitsausvirtaliittimeen ja lukitse
se kiertamalla myotapaivaan. Vastaavan napaisuuden valinta riippuu puikkopakkaukseen merkityista
puikonvalmistajan ohjeista.

16 099-002129-EW518
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5.4.2 Hitsaustehtivan valinta

Kuva 5-7
Tyyppi Elektrodityyppi
R rutiili
RB rutiliemaksinen
B emaksinen
RC rutiiliselluloosa
C selluloosa

5.4.3 Arcforce
Hitsausprosessin aikana kaarivoima estaa hitsauspuikkoa tarttumasta tydkappaleeseen virran
nousun avulla. Nain esimerkiksi emaspaallysteisilla puikoilla asentohitsaus lyhyella valokaarella on
helpompaa.
Parametrien asetukset, > katso luku 5.4.7.

5.4.4 Kuumastartti
Kuumakaynnistyksen (Hotstart) toiminto huolehtii valokaaren varmasta sytyttdmisesta ja riittavasta
lammittdmisesta vield kylmassa perusmateriaalissa hitsauksen aluksi. Sytytys tapahtuu suuremmalla vir-
ran voimakkuudella (hotstart-virta), joka kestaa tietyn ajan (hotstart-aika).

14 .g. = Kuuma-aloitusvirta
= Kuumakaynnistysaika
= Paavirta
& = Virta
* >t = Aika
Kuva 5-8
Asetus
e <)
oR
| (&
~— @ —
Kuva 5-9
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5.4.5 Tarttumisenesto

Us Tarttumisenesto estaa puikkoa hehkumasta.

Jos puikko kuitenkin tarttuu kiinni Arcforcesta huolimatta, laite kyt-
keytyy automaattisesti n. 1 s sisalla vahimmaisvirralle. Puikon hehku-
minen estetaan. Tarkista hitsausvirta ja saada tydn vaatimalle tasolle!

Antistick

Kuva 5-10

5.4.6 Keskiarvopulssit
Keskiarvopulssilla vaihdetaan jaksoittain kahden virran valilla, jolloin virran keskiarvo (AMP), pulssivirta
(Ipuls), tasapaino (&AL)) ja taajuus (E-£]) on annettava. Asetettu virran keskiarvo ampeereina on
maaraava, pulssivirta (Ipuls) annetaan parametrilla prosentuaalisesti keskiarvovirtaan (AMP) nahden.
Pulssin taukoaikaa (IPP) ei tarvitse asettaa. Laiteohjaus laskee tdman arvon, jotta hitsausvirran keskiar-
voa (AMP) noudatetaan.

It’AA
|PUIS - — e e oo - — e e
>100%
AMP -fee
PP 4o f——
x Tpuls Tpuls tis

Kuva 5-11

AMP = paavirta; esim. 100 A

Ipuls = pulssivirta = x AMP; esim. 140 % x 100 A = 140 A
IPP = pulssin taukoaika

Tpuls = pulssisyklin kesto = 1/F-E]; esim. 1/1 Hz=1s

= tasapaino

Valinta

Kuva 5-12

Parametrien asetukset, > katso luku 5.4.7.

18 099-002129-EW518
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5.4.7 Asiantuntijavalikko (puikko)

Asiantuntijavalikkoon on tallennettu sdadettaviad parametreja, joiden sdanndllinen asettaminen ei ole tar-
peen. Naytettyjen parametrien maara voi olla rajoitettu esim. deaktivoidun toiminnon vuoksi.

Parametriarvojen asetusalueet on koottu yhteen luvussa Parametrien yleiskuva > katso luku 11.1.

Naytto

Kuva 5-13

Asetus/valinta

Hrc

Arcforce-toiminnon korjaus
* Arvon nosto > kovempi valokaari
» Arvon lasku > pehmeampi valokaari

FrE

Pulssitaajuus

AL

Pulssin tasapaino

J PL

Pulssivirta > katso luku 5.4.6

5P

Valokaaren pituuden rajoitus > katso luku 5.8
------ (paalla) Toiminto kytkettyna paalle
------ (pois) Toiminto kytkettyna pois paalta

099-002129-EW518
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5.5 TIG-hitsaus

5.5.1 TIG-hitsauspolttimen yhdistaminen suojakaasun syottojarjestelmaan
Aseta hitsauspoltin toimintavalmiiksi halutun hitsaustehtavan mukaisesti (ks. hitsauspolttimen kayttdohje).

Kuva 5-14

Mer |Symboli |Kuvaus
kki

Tyokappale

2 I Hitsausvirtaliitin plusnapa

Maakaapelin liitanta

3 Paineenalentimen lahtopuoli

g= Hitsauspoltin
]

Hitsausvirtaliitin miinusnapa
TIG-hitsauspolttimen hitsausvirtajohdon liitanta

» Kytke hitsauspolttimen hitsausvirtapistoke hitsausvirtaliittimeen ”-” ja lukitse se kiertdmalla oikealle.

+ Tybnna maakaapelin pistoke koneen hitsausvirtaliitannan plusnapaan ja lukitse se kiertamalla
myo6tapaivaan.

* Ruuvaa hitsauspistoolin suojakaasuletku kiinni paineensaatimen Iahtdpuolelle.

5.5.2 Suojakaasun syotto

A VAROITUS

Suojakaasupullojen virheellisen kasittelyn aiheuttama loukkaantumis- g
@ vaara!

Suojakaasupullojen virheellinen tai riittdméaton kiinnitys voi johtaa va- -
kaviin vammoihin!
+ Aseta suojakaasupullot niitd varten tarkoitettuihin telineisiin ja kiinnita ne @

kiinnikkeilla (ketju / hihna)!
» Suojakaasupullo tulee kiinnittda sen ylemmasta puoliskosta! g
» Turvalaitteiden on oltava tiiviisti kiinni pullon ymparilla! —

[=>>  Esteeton suojakaasun syo6tté suojakaasupullosta hitsauspolttimeen on optimaalisen
hitsaustuloksen perusedellytys. Lisaksi suojakaasun syoéttoongelmat voivat tuhota
hitsauspolttimen.

* Kaikkien suojakaasuliitdntéjen on oltava kaasutiiviita.

099-002129-EW518
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5.5.3 Paineensaatimen liitanta
®
Kuva 5-15
Mer |Symboli |Kuvaus
kki
1 Paineenalennin
2 Paineenalentimen ldhtopuoli
3 Suojakaasupullo
4 Pulloventtiili
* Avaa kaasupullon venttiili hetkeksi mahdollisen lian poistamiseksi ennen kuin liitdt paineenalentimen
kaasupulloon.
» Kirista paineenalennusventtiilin kierreliitos kaasupullon venttiiliin kaasutiiviiksi.
Ruuvaa kaasuletkun liitin paineenalentimen ulostulopuolelle niin, ettei kaasua paase vuotamaan.
5.5.4 Hitsaustehtavan valinta
-
Kuva 5-16
5.5.5 Kaasutesti - Suojakaasumaaran saataminen
Jos kaasuventtiili on avattu, suojakaasua virtaa jatkuvasti hitsauspistoolista (ei saatelya erillisen
kaasuventtiilin avulla). Kiertoventtiili on avattava ennen jokaista hitsaustapahtumaa tai suljettava
jalleen hitsaustapahtuman jalkeen.
Jos suojakaasuvirtaus on liian matala tai liilan korkea, tdma voi aiheuttaa ilmaa hitsisulaan ja huokosia
hitsiin. Saada suojakaasuvirtaus hitsaustehtavaa vastaavasti!
Kaasun lapivirtausmaaran perussaanto:
Kaasusuuttimen halkaisija millimetreisséd (mm) vastaa kaasunvirtausarvoja yksikkoina I/min.
Esimerkki: 7 mm:n kaasusuutin vastaa kaasun lapivirtausta lapivirtausmaaralla 7 I/min.
+ Avaa hitaasti kaasupullon venttiili
+ S&ada sovellutukselle sopiva kaasuvirtaus paineenalennusventtiilista.
099-002129-EW518 21
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5.5.6 Valokaaren sytytys

5.5.6.1

5.5.7

Liftarc

a) b) C)

Kuva 5-17

Valokaari syttyy tyokappaletta koskettaessa:

a) Aseta polttimen kaasusuutin ja wolframielektrodin karki varovasti tytkappaleelle (Liftarc-virta virtaa
hitsausvirran asetuksesta riippumatta)

b) Kallista poltinta polttokaasusuuttimen avulla, kunnes elektrodin paan ja tydkappaleen valiin jaa n. 2-
3 mm:n vali (valokaari syttyy, virta kasvaa esiasetettuun paavirtaan asti).
c) Nosta poltinta ja kdanna se normaaliasentoon.

Hitsausprosessin paattaminen: Siirra poltinta poispdin tyokappaleesta, kunnes valokaari
sammuu > katso luku 5.8.

Keskiarvopulssit

Keskiarvopulssilla vaihdetaan jaksoittain kahden virran valilla, jolloin virran keskiarvo (AMP), pulssivirta
(Ipuls), tasapaino (&AL)) ja taajuus (F-£]) on annettava. Asetettu virran keskiarvo ampeereina on
maaraava, pulssivirta (Ipuls) annetaan parametrilla prosentuaalisesti keskiarvovirtaan (AMP) nahden.
Pulssin taukoaikaa (IPP) ei tarvitse asettaa. Laiteohjaus laskee taman arvon, jotta hitsausvirran keskiar-
voa (AMP) noudatetaan.

It’AA
[PUIS - pr— e o p—— o
> 100%
AMP foe
PP 4o f——
x Tpuls Tpuls tis

Kuva 5-18
AMP = paavirta; esim. 100 A
Ipuls = pulssivirta = x AMP; esim. 140 % x 100 A = 140 A
IPP = pulssin taukoaika
Tpuls = pulssisyklin kesto = 1/F-E); esim. 1/1 Hz=1s
= tasapaino
Parametrien asetukset, > katso luku 5.5.8.
Valinta

Kuva 5-19
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5.5.8 Asiantuntijavalikko (TIG)

Asiantuntijavalikkoon on tallennettu sdadettaviad parametreja, joiden sdanndllinen asettaminen ei ole tar-
peen. Naytettyjen parametrien maara voi olla rajoitettu esim. deaktivoidun toiminnon vuoksi.

Parametriarvojen asetusalueet on koottu yhteen luvussa Parametrien yleiskuva > katso luku 11.1.

Nayttd

Kuva 5-20

Asetus/valinta

1 5t

Aloitusvirta (prosentuaalinen, paavirrasta riippuva)

LuP

e ————
—

Virran nousuaika (Up-Slope)

FrE

Pulssitaajuus

BAL

Pulssin tasapaino

J PL

Pulssivirta > katso luku 5.5.7

5P

Valokaaren pituuden rajoitus > katso luku 5.8
------ (paalla) Toiminto kytkettyna paalle
------ (pois) Toiminto kytkettyna pois paalta
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5.6

5.6.1

5.6.2

Magneettisuuden poisto
A HUOMIO

Sahkémagneettisten kenttien aiheuttamat liikevoimat!
((“’)) Sahkomagneettiset kentéat voivat kohdistaa liikevoimia varmistamattomiin metalliesinei-
siin! Nain on olemassa loukkaantumisvaara esim. hallitsemattomasti liikkeelle lahtevan
tyokalun johdosta...
» Poista ympariinsa lojuvat metalliesineet tydalueelta tai varmista ne vastaavasti liiketta va-
staan.

Menetelman kuvaus

activgauss-menetelman avulla luodaan saadettavalla tasavirralla magneettinen vastakentta. Tama on
olemassa hitsausprosessin aikana ja vaikuttaa nain tyokappaleessa olevaa magneettisuutta vastaan.
Nain vahennetaan valokaaren vaaristymista (valokaaren epatasapainoisuutta), epatasaista pisaran
irtautumista, roiskeita ja epasaanndllisia reunaliitoksia.

Jos kaytetdan activgauss-menetelmaa, kompensoidaan ainoastaan ne magneettikentat, joissa vasta-
kentta on identtinen. Tavallisesti magneettikentta ei ole hitsaussaumalla tasainen. Eli kaytanndssa kentta
tulisi kompensoida hitsauksen alkupisteen kohdalla. Hitsaaja aloittaa hitsauksen. Kun valokaari muuttuu
rauhattomaksi, magneettivuon tiheys on mitattava ja kompensoitava uudelleen, kunnes putkijuuri on
hitsattu valmiiksi. Kokemuksen mukaan tama tapahtuma on suoritettava 3—4 kertaa koko laajuudelta. Kun
juuren hitsaus edistyy, olemassa oleva magneettikentta laskee aina arvoon 0 asti.

Jotta tydkappaleen magneettisuuden poisto onnistuisi ja se voitaisiin todistaa, on magneettinen
virtaustiheys mitattava millitesloina (mT). Tata varten mittaukseen on kaytettava kentdnvoimakkuuden tai
magneettivuon tiheyden mittauslaitetta.

Ohjeita virtajohtojen vetamiseen

®
@ @

(A)

Y
A

Mttt
WSS
Mttt
ettt

Kuva 5-21

* Veda virtajohdot tiukasti ja tiiviisti kiinni toisissaan rakenneosan ymparille.

» Mité suurempi etdisyys hitsausteknisesti tarkealle alueelle (A), sitd suurempi kierrosmaara on va-
littava. Menetelmdassa activgauss voidaan vaihtoehtoisesti tai lisdksi nostaa demagnetointivirtaa .

24
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Suuret/pitkat tyokappaleet

Kuva 5-22

(B)

-

Y

» Veda virtajohdot tiukasti ja tiiviisti kiinni toisissaan rakenneosan ymparille.
+ Veda virtajohdot hitsausteknisesti tarkeélle alueelle, kuten esim. saumareunaan asti.

Jos virtajohdot vaativat lilan suuren tilan, johdinkierrokset voidaan asettaa myos paallekkain.
Talla ei ole merkittiavaa vaikutusta demagnetisointitapahtumaan.

Kun yksittadisten kierrosten (B) etaisyys kasvaa, virtaa on korjattava ylospain halutun tuloksen
saavuttamiseksi.

5.6.3 Vastamagneettikentan luominen hitsauksen aikana (activgauss)

Kuva 5-23

Kuva 5-24

+ Veda virtajohdot rakenneosan ymparille > katso luku 5.6.2.
* Yhdista virtajohdot virtalahteeseen (napaisuus on vapaasti valittavissa).

099-002129-EW518
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Menetelma on aktivoitava ennen kaytt6a. Sen jalkeiselld virtaldhteen pois- ja paillekytkennalla
kytketaan takaisin aikaisemmin aktiiviseen hitsausmenetelmaan.

3 \
R ER— ——

SOL L —(OMma
TC ~ mma 0 TC ~ mma

e | (OO dE5 o e
52 52

A\ J G J G J
g J
Kuva 5-25
Naytto | Asetus/valinta
1 Magneettisuuden poistokaytto on aktivoitu.
455 ‘ g p y
'd N\
Fg— — &%
mOL
Iil|=_ MMA
Cel e %o

Kuva 5-26

Paina hitsausmenetelman / magneettisuuden poiston painiketta.
Merkkivalo "A” vilkkuu.
Tarkasta kentanvoimakkuus tyokappaleessa kentanvoimakkuuden mittauslaitteella.

Lisaa virran voimakkuutta ohjauspydralla niin pitkalle, kunnes kentanvoimakkuus rakenneosassa las-
kee noin arvoon "0”.

Jos tyokappaleen kentanvoimakkuus nousee:

Kytke activgauss pois paalta.
Vaihda napaisuutta muuttamalla johtojen paikkaa.
Kytke activgauss paalle.

Lisaa virran voimakkuutta ohjauspyoralla niin pitkalle, kunnes kentanvoimakkuus tyokappaleessa las-
kee noin arvoon "0”.
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Kuva 5-27

+ Mittaa magneettivuon tiheys.

+ Vertaa mitattua magneettivuon tiheytta taulukon "Jddmavuon tiheyden ohjearvot" > katso luku 11.2
kanssa vastaavalle hitsausmenetelmalle.

Jos jaamakentanvoimakkuus on liian suuri, magneettisuuden poisto voidaan toistaa niin usein
kuin halutaan (lisaa kierrosmaaraa tarvittaessa).

5.6.3.1 Automaattikatkaisu
Magnetoinnin poistotapahtuma keskeytetdan 0,5 s sisalla, jos sahkovirtaa ei saada aikaiseksi.
Nayttoon tulee ilmoitus (keskeytys). Tarkasta kaikki virtapiirin liitokset ja toista toiminto.
5.6.4 Kaytosta poisto
~
rd ~
:
0 0
~—— ~——
& J
Kuva 5-28
» Katkaise virta koneen paakytkimesta.
» Poista kaikki liitdnnat.
5.7 Kaukosaadin
Kaukosaatimia voidaan kayttaa koneen eri toimintojen etdohjaamiseen. 2-napainen kaukosaadinliitanta
sijaitsee laiteohjauksessa > katso luku 4.3.
5.8 Valokaaren pituuden rajoitus (USP)
Toiminto valokaaren pituuden rajoitus pysayttaa hitsaustapahtuman, kun havaitaan liian suuri valo-
kaaren jannite (epatavallisen suuri etaisyys elektrodin ja tydkappaleen valilld). Toiminto voidaan sovittaa
menetelmasta riippuen vastaavassa asiantuntijavalikossa:
Elektrodihitsaus > katso luku 5.4.7
TIG-hitsaus > katso luku 5.5.8
Valokaaren pituuden rajoitusta ei voida kayttaa Cel-ominaisuuksille (mikali olemassa).
5.9 Energiansaastotila (Standby)
Energiansaastotila voidaan aktivoida valinnaisesti painamalla pitkdan painiketta > katso luku 4.3 tai
saadettavalla parametrilla laitekonfiguraatiovalikossa (aikariippuvainen energiansaastétila
[S6A]) > katso luku 5.12.
‘ - Aktiivisessa energiansaastétoiminnossa laitenaytdissa naytetaan ainoastaan naytdén keskim-
maiset poikkinumerot.
Halutun ohjauselementin kaytolla (esim. saatdénuppia kiertamalla) energiansaastétoiminto otetaan kayt-
Osta ja laite siirtyy jalleen hitsausvalmiuteen.
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5.10

5.11

Jannitteenalennin

Ainoastaan paatteella (VRD/SVRD/AUS/RU) varustetut laiteversiot on varustettu jannitteen alentimella
(VRD). Se on tarkoitettu turvallisuuden lisdamiseen erityisesti vaarallisissa olosuhteissa (kuten esim. la-
ivanrakennuksessa, putkirakennuksessa, kaivoksissa).

Jannitteenalennin on joissakin maissa seka useiden yhtidnsisaisten turvallisuusmaaraysten mukaisesti
pakollinen hitsausvirtalahteen osa.

Merkkivalo VRD > katso luku 4.3 palaa, kun jannitteenalennin toimii moitteettomasti ja Iahtéjannite on las-
kenut vastaavassa standardissa maariteltyihin arvoihin (tekniset tiedot > katso luku 8).

Kulunvalvonta

Turvaksi asiatonta tai vahingossa tapahtuvaa laiteasetusten muuttamista varten voidaan muutamien pe-
rusparametrien ohjaus lukita. Paasyesto vaikuttaa seuraavasti:

+ Parametreja ja niiden asetuksia laitekonfiguraatiovalikossa, asiantuntijavalikossa ja toimintojaksossa
voidaan ainoastaan tarkastella, mutta niita ei voida muuttaa.

» Hitsausmenetelmaa ei voi vaihtaa.

Paasyeston parametrit asetetaan laitekonfiguraatiovalikossa > katso luku 5.12.

Paasyeston aktivointi

+ Anna paasykoodi paasyestoa varten: Valitse parametri lcadl ja valitse numerokoodi (000 - 999).
+ Paasyeston aktivointi: Aseta parametri arvoon Paasyesto aktivoitu lon .

Paasyeston aktivointi ndytetdan merkkivalolla "Paasyesto aktiivinen" > katso luku 4.3.
Paasyeston poistaminen

+ Syota paasykoodi paasyestoa varten: Valitse parametri lcodl ja valitse aikaisemmin valittu numerokoodi
(000 - 999).

+ P&asyeston deaktivointi: Aseta parametri arvoon Paasyesto deaktivoitu [aFFl. Pa4syesto voidaan
deaktivoida ainoastaan sy6ttamalla aikaisemmin valittu numerokoodi.
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5.12 Laitteen asetusvalikko
Laitekonfiguraatiovalikossa suoritetaan laitteen perusasetukset.

=
=
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Naytto Asetus/valinta

‘q ! Kalibrointi
L Jarjestelma kalibroi laitetta jokaisen kaynnistyksen yhteydessa n. 2 sekunnin ajan.

Eﬁ / Poistuminen valikosta
EA0) | Exit

C F I~ Laitteen asetukset
L/ U Toimintojen asetukset ja parametrien nayttd

’C UE Dynaaminen tehosovitus > katso luku 7.4

Eb ’q Ajasta riippuvainen energiansaastotoiminto > katso luku 5.9
— = ) |Kesto kayttdmatta jatettdessa, kunnes energiansaastotila aktivoidaan.
Asetus = sammutettu tai lukuarvo 5-60 min.

E ‘Ei& Asiantuntijavalikko

{ Paasyohjaus - paasykoodi
Log) Asetusalue: 000 - 999 (tehdasasetus 000)

! Paasyohjaus > katso luku 5.11
L OC) g Toiminto kytketty paalle
------ Toiminto kytketty pois paalta (tehdasasetus)
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Naytto Asetus/valinta

5 Huoltovalikko
o

Huoltovalikkoon tehtavista muutoksista tulisi sopia valtuutetun huoltohenkil6stén kanssa!

E _ Laiteohjauksen ohjelmistoversio
e

Ohjelmistoversion nayttd
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Yleista

6
6.1

6.1.1

6.1.2

Huolto, yllapito ja havittaminen
Yleista

A VAARA

Sahkoéiskun vaara sammuttamisen jalkeen!
% Tyoskentely avoimella laitteella voi johtaa loukkaantumiseen ja hengenvaaraan!
Kayton aikana laitteen kondensaattorit latautuvat jannitteelld. Tama kestaa viela 4
minuuttia verkkopisteesta irrottamisen jalkeen.
1. Kytke laite pois paalta.
2. lIrrota verkkopistoke.
3. Odota vahintadan 4 minuuttia, kunnes kondensaattorit ovat purkautuneet!

A VAROITUS

Virheellinen huolto, tarkastus ja korjaus!
e Tuotteen huollon, tarkastuksen ja korjaamisen saavat suorittaa ainoastaan asiantunte-
vat, valtuutetut henkil6t. Valtuutettu henkilé on henkil6, joka koulutuksensa, osaami-
sensa ja kokemuspohjansa puolesta tunnistaa hitsausvirtalahteiden tarkastuksen yhtey-
dessa ilmenevat vaarat seka niistad aiheutuvat mahdolliset laitevauriot ja kykenee suo-
rittamaan tarvittavat turvatoimenpiteet.
* Noudata kunnossapitomaarayksia > katso luku 6.2.
» Jos jotakin alla olevista tarkastuksista ei lapaista, laitteen saa ottaa uudelleen kayttoon vasta
kunnostuksen ja uuden tarkastuksen jalkeen.

Tilausta tehtdessa on annettava osan nimi ja kohdenumero seka asianomaisen laitteen sarjanumero ja
kohdenumero. Kayta vain alkuperaisia varaosia ja tarvikkeita, kun vaihdat osia. Viallisten laitteiden
takuupalautukset hyvaksytaan vain kauppias kautta. Korjaus- ja huoltoty6t saa suorittaa vain valtuutettu
ja asianmukaisen koulutuksen saanut henkild; muussa tapauksessa takuu raukeaa.

Kun tata konetta kaytetdan ilmoitetuissa ymparistdolosuhteissa ja tavanomaisissa kayttétilanteissa, se ei
juurikaan tarvitse huoltoa ja ainoastaan vahan yllapitoa.

Likaantunut laite laskee kayttoikaa ja kayttdsuhdetta. Puhdistusvalit mitoitetaan yleisesti ymparistdolosuh-
teiden ja niihin liittyvan laitteen likaantumisten mukaan(vahintaan kuitenkin puolivuosittain).

Puhdistus

» Puhdista ulkopinnat kostealla liinalla (ala kayta aggressiivisia puhdistusaineita).

+ Puhalla tuuletuskanava ja tarvittaessa laitteen jaahdytinlamellit puhtaiksi oljyttémalla ja vedettomalla
paineilmalla. Paineilma voi pyoritta4 laitteen tuuletinta liikaa ja tuhota sen. Al4 puhalla suoraan laitteen
tuulettimeen ja esta se tarvittaesa mekaanisesti.

+ Tarkasta jddhdytysaine epapuhtauksien varalta ja vaihda tarvittaessa.

Likasuodatin

Vahentyneen jaahdytysilman virtauksen vuoksi laitteen kayttdsuhdetta lasketaan. Likasuodatin on irro-
tettava saanndllisesti ja puhdistettava paineilmalla puhaltamalla (likaantumisesta riippumatta).
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Huoltotydt, huoltovalit

6.2 Huoltotyot, huoltovalit

6.2.1 Paivittain suoritettavat huoltotoimenpiteet
Silmamaarainen katselmus

Verkkojohto ja vedonpoistin
Kaasupullojen varmistuslaitteet

Tarkasta kaapelipaketti ja virtaliitannat ulkoisten vaurioiden varalta ja vaihda tarvittaessa tai anna am-
mattihenkildston korjattavaksi!

Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)

Tarkista kaikkien liitantdjen ja kulutusosien kasitiukka paikoillaan olo ja kirista tarvittaessa.
Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

Kuljetusrullat turvalaitteineen

Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)

Muuta, yleinen tila

Toimintotarkastus

Kaytto-, ilmoitus-, suoja- ja sijoituslaitteet (toimintatesti).
Hitsausvirtajohdot (tarkista, etta johdot ovat kunnolla kiinni ja lukittuina)
Kaasuletkut kytkentalaitteineen (magneettiventtiili)

Kaasupullojen varmistuslaitteet

Tarkista lankakelan oikea kiinnitys.

Tarkista liitdntdjen ruuvi- ja pistoliitoksien seka kulutusosien asianmukainen paikoillaan olo, kirista tar-
vittaessa lisaa.

Poista kiinnitarttuneet hitsausroiskeet.
Puhdista syottorullat sdanndllisesti (likaisuudesta riippumatta).

6.2.2 Kuukausittaiset huoltotoimenpiteet
Silmamaarainen katselmus

Koteloon kohdistuneet vauriot (etu-, taka- ja sivuseinamat)

Kuljetusrullat turvalaitteineen

Kuljetuslaitteet (vyd, nostolenkit, kahva)

Tarkista, onko jaahdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnndissa epapuhtauksia

Toimintotarkastus

Valintakytkin, komentolaitteet, HATA-POIS-laitteet, jannitteenvahennyslaite, huomautus- ja
kontrollivalot

Varmista langansyéttolaitteiden (syo6ttorullan kiinnitys, langansyo6ttokytkin, langanohjausputki) pitava
kiinnitys. Suositus syo6ttorullan kiinnityksen (eFeed) vaihtoon 2000 kayttdtunnin valein, katso kuluvat
osat).

Tarkista, onko jadhdytysnesteletkuissa ja niiden liitdnndissa epapuhtauksia

Tarkasta ja puhdista hitsauspoltin. Kertymat polttimessa voivat aiheuttaa oikosulkuja, haitata hits-
austulosta ja aiheuttaa tdaman seurauksena polttimen vaurioita!

6.2.3 Vuositarkastus (tarkastus ja testaus kdayton aikana)
Talléin on suoritettava standardin IEC 60974-4 "Maaraaikaistarkastus ja testaus” mukainen
maaraaikaistarkastus. Tassa mainittujen testausmaaraysten lisaksi on noudatettava asiaan sovellettavia
paikallisia lakeja ja maarayksia.
Lisatietoja saat oheisesta esitteestad "Warranty registration" seka takuu-, huolto- ja tarkastustiedoista
sivuilta www.ewm-group.com!
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Laitteiden kasittely

6.3 Laitteiden kasittely

Laitteen asianmukainen havittaminen!

Kone sisdltaa arvokkaita, kierratettdvia raaka-aineita ja elektroniikkaa, joka on havitettava
asianmukaisesti.

* Ei saa havittaa kotitalousjatteen seassal

¢ Noudata maakohtaisia kierratysmaarayksia!

Euroopan unionin saanndsten mukaisesti (Euroopan parlamentin ja neuvoston kaytettyjen sahko- ja
elektroniikkalaitteiden direktiivi 2012/19/EU), sahko- ja elektroniikkaromua ei saa enaa sijoittaa lajit-
telemattoman yhdyskuntajatteen joukkoon. Se on kerattava erikseen. Pyorilla olevan jatesailion kuva
tarkoittaa, etta laitteisto on kerattava talteen erikseen.

Kone on vietava havitettavaksi tai kierratettavaksi tarkoitusta varten varattuihin jatteidenerottelujar-
jestelmiin.

Saksan lain mukaan (laki sdhko- ja elektroniikkalaitteiden jakelusta ja vastaavan romun kerdamisesta
ja ymparistoystavallisestad havittamisesta (ElektroG) koneromu on toimitettava jatekeraykseen lajittele-
mattomasta yhdyskuntajatteesta erilldan. Yleiset jateyhtiot (kunnat tai yhteisét) ovat perustaneet
kerayspisteita, joihin kotitalouksien romut voidaan toimittaa maksutta.

Tietoja kaytetyn laitteiston luovuttamisesta ja keraamisesta saa kunnanvirastosta.
Taman lisdksi palautukset onnistuvat kaikkialla Euroopassa EWM:n myyntikumppaneiden kautta.
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7 Vian korjaus
Kaikille tuotteillemme tehdaan tarkat tuotantotarkastukset ja lopputarkastukset. Jos tastd huolimatta tuote
ei toimi oikein, tarkasta se silloin seuraavaa kaaviota apuna kayttden. Jos tuotteen toiminta ei korjaannu
milldan alla kuvatulla viankorjausmenettelylla, pyydamme ottamaan yhteytta valtuutettuun
jalleenmyyjaasi.

7.1 Virheilmoitukset (virtalahde)

Hairid esitetdan laitenaytdn esitysmahdollisuuksista riippuen seuraavasti:

Nayttotyyppi - laiteohjaus Esitys

Grafiikkanayttd

kaksi 7-segmenttistd nayttoa

7-segmenttinen nayttd

mtn—l_
[}
S

Hairidn mahdollinen syy iimoitetaan vastaavalla hairionumerolla (katso taulukko). Vian sattuessa
tehoyksikko kytketaan pois kaytosta.

Mahdollisen virhenumeron naytto riippuu laitteen mallista (litdnnoista / toiminnoista).

» Dokumentoi konevirheet ja informoi huoltohenkildkuntaa tarvittaessa.

» Jos useampi virhe sattuu, naytetdan ne perakkain.
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Hairidnpoiston tarkastusluettelo

Virheilmoitus

Mahdollinen syy

Ratkaisu

EO Aloitussignaali virheen sattuessa |Al4 paina hitsauspolttimen liipaisinta tai jalkakau-
asetettu kosaadinta
E4 Lampdtilavirhe Anna laitteen jaahtya
ES Verkon ylijannite Sammuta laite ja tarkista verkon jannite
E6 Verkon alijannite
E7 Elektroniikkavirhe Sammuta laite ja kytke se jalleen paalle.
E9 Toissijainen ylijannite Jos virhe ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon
E12 Jannitteenalentimen (VRD) virhe
E13 Elektroniikkavirhe
E14 Virrantunnistuksen tasausvirhe Sammuta laite, siirrd hitsauspuikon pidin erilleen
laitteesta ja kytke laite jalleen paalle. Jos virhe ei
poistu, ilmoita asiasta huoltoon
E15 Vika yhdessa elektroniikan sy6t- | Sammuta laite ja kytke se jélleen paalle.
téjannitteista Jos virhe ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon
E23 Lampétilavirhe Anna laitteen jaahtya
E32 Elektroniikkavirhe Sammuta laite ja kytke se jalleen paalle.
Jos virhe ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon
E33 Jannitteentunnistuksen tasaus- Sammuta laite, siirrd hitsauspuikon pidin erilleen
virhe laitteesta ja kytke laite jalleen paalle. Jos virhe ei
poistu, ilmoita asiasta huoltoon
E34 Elektroniikkavirhe Sammuta laite ja kytke se jalleen paalle.
Jos virhe ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon
E37 Lampétilavirhe Anna laitteen jaahtya
E40 Moottorivirhe Tarkasta langansyoéttolaitteen syottoyksikko,
kytke laite pois paalta ja uudelleen paalle, jos
virhe ei poistu, ilmoita asiasta huoltoon
E51 Maatto (PE-virhe) Yhteys hitsauslangan ja laitekotelon valilla
E55 Verkkovaiheen hairid Sammuta laite ja tarkista verkon jannite
E58 Oikosulku hitsausvirtapiirissa Sammuta laite ja tarkasta hitsausvirtajohtojen oi-

7.2  Hairionpoiston tarkastusluettelo

Varmista aina laitteen esteettoman toiminnan takaamiseksi, etta laitteen varustus soveltuu
tyostettiavan materiaalin kdsittelyyn seka kaytettavan prosessikaasun kayttoon!

kea asennus, esim.: aseta puikonpidin eristetysti,
irrota magneettisuuden poiston virtajohto.

Selitys Symboli Kuvaus
N Vika / Syy
% Ratkaisu

Ylilampotilan merkkivalo palaa
# Hitsauskoneen ylikuumeneminen

® Anna laitteen jaahtya paalle kytketyssa tilassa

099-002129-EW518
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7.3

7.4

7.5

Toimintahairiot
~ Kaikki laiteohjauksen merkkivalot palavat paallekytkennan jalkeen
» Mikaan laiteohjauksen merkkivalo ei pala paallekytkennan jalkeen
~ Ei hitsaustehoa
®x Vaihevirhe, tarkista verkkoliitdnta (sulakkeet)
4 Liitdntadongelmat
® Kytke ohjausjohdot tai varmista, ettd ne on asennettu oikein.
~ Hitsausvirtapiirissa 16ysia liitoksia
x Tarkista polttimen ja virtakaapeleiden liitannat niin koneeseen, kuin tydkappaleeseenkin !
% Kirista hitsausvirtasuutin asianmukaisesti

Nayta koneen ohjauksen ohjelmaversio

Onhjelmistokantojen kysely on tarkoitettu vain valtuutetun huoltohenkilbkunnan tiedoksi ja sité voidaan ky-
sella laitekonfiguraatiovalikossa > katso luku 5.12!

Dynaaminen tehonmukautus
Edellytyksena on verkkosulakkeen asianmukainen laatiminen.
Huomioi verkkosulakkeesta annetut tiedot > katso luku 8!

Taman toiminnon avulla laite voidaan sovittaa verkkoliitinnan rakennuksen puoleiseen varmistukseen.
Nain voidaan estaa paasulakkeen jatkuva laukeaminen. Laitteen maksimaalinen ottoteho rajoitetaan ole-
massa olevalle paasulakkeelle sopivalla esimerkinomaisella arvolla (useampi taso mahdollinen).

Arvo voidaan esivalita laitekonfiguraatiovalikossa > katso luku 5.12 parametrilla [FLS. Valittu arvo nayte-
taan laitteen paalle kytkemisen jalkeen naytdssa 2 sekunnin ajan.

Toiminto saataa hitsaustehon automaattisesti vastaavalle paasulakkeelle epékriittiseen arvoon.
20 A:n paasulaketta kdytettdessa on sdhkoéalan ammattilaisen liitettdava soveltuva verkkopistoke.

Hitsausparametrien tehdasasetusten palauttaminen
Kaikki tallennetut, kayttajakohtaiset hitsausparametrit korvataan tehdasasetuksilla.

RESET

Kuva 7-1

Naytto Asetus/valinta

F') ] Kalibrointi
c Jarjestelma kalibroi laitetta jokaisen kaynnistyksen yhteydessa n. 2 sekunnin ajan.

! | Alustus
Pida painonappia painettuna, kunnes naytdssa nakyy [ ‘],
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Tekniset tiedot

Pico 160 cel puls

8 Tekniset tiedot

Suoritustehoon liittyvit tiedot seka takuu ovat voimassa vain alkuperiaisten vara- ja kulutusosien

yhteydessa!
8.1 Pico 160 cel puls
Puikkohitsaus TIG
Hitsausvirta (I2) 5A...150A 5A...160A
Normin mukainen hitsausjannite (Uz2) 20,2V ...26,0V 10,2V ... 16,4V
Kayttosuhde ED 40° C:ssa [
30 % 150 A | 160 A
60 % 120 A
100 % 110 A
Verkkojannite (Toleranssit) / Taajuus 1x230V (-40 % ... +15 %) / 50/60 Hz
paasulake @ 1x20A
Ensidkestovirta (100 %) 1x20 A | 1x13A
Tyhjéakayntijannite (Uo) 94V
Tyhjakayntijannite (Ur) VRD AUS 33V 12V
Tyhjéakayntijannite (Ur) VRD RU 12V 12V
maks. Liitantateho (S+) 7,3 kVA 4,9 kVA
Generaattoriteho (suosit.) 9,9 kVA
maks. Maksimaalinen verkkoimpedanssi xxx mOhm
(@PCC)BI
Cos Phi / Tehokkuus 0,99/83 %
Suojausluokka / Ylijanniteluokka I /1II
Likaisuusaste 3
Eristysluokka / Kotelointiluokka H/IP 23
Vikavirtasuojakytkin Tyyppi B (suositus)
Melutaso ! <70 dB(A)
Ympariston lampdétila -25°C ... +40 °C

Laitteen jadhdytys / hitsauspolttimen jaahdytys

Tuuletin (AF) / kaasu

Verkkoliitantajohto

HO7RN-F3G2,5

EMC-luokka

16 mm2/ A

Turvamerkinta

[s1/CE/HI

Sovelletut normit

Katso yhdenmukaisuusvakuutus (laiteasiakirjat)

Mitat (I x b x h)

370 x 129 x 236 mm / 14.6 x 5.1 x 9.3 tuuma

Paino

4,9kg/10.8 Ib.

(' Kuormitusvaihtelu: 10 min (60 %:n kayttésuhde £ 6 min hitsausta, 4 min taukoa).
1 Suositellaan sulakkeita DIAZED xxA gG. Automaattisulakkeita kaytettidessa on kaytettava lau-

kaisuominaisuutta "C”!

Bl Hitsauslaitteisto ei vastaa standardia IEC 61000-3-12. Jos se liitetaan julkiseen matalajéannitejarjestel-
maan, on hitsauslaitteen pystyttajan tai kayttdjan vastuulla varmistaa sahkdverkkoa yllapitavalta

taholta, etta hitsauslaitteen saa liittaa.

4l Melutaso tyhjakaynnissa ja kaytossa IEC 60974- 1:n mukaisessa normaalikuormituksessa mak-

simaalisessa toimintapisteessa.
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9 Lisavarusteet
9.1 Puikonpidin/maakaapeli
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
EH25 QMM 4M Puikonpidin 094-005800-00000
WK16mm? 170A/60% 4m/K Maakaapeli 094-005801-00000
9.2 Kaukosaadin ja lisavarusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
RG13 Kaukosaadin 090-008113-00000
9.3 TIG-hitsauspoltin
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
TIG 26 GDV 4m TIG-hitsauspoltin, kaasun sulkuventtiili, kaasujaah- |094-511621-00100
dytteinen, erillisliitanta
TIG 26 GDV 8m TIG-hitsauspoltin, kaasun sulkuventtiili, kaasujaah- |094-511621-00108
dytteinen, erillisliitanta
DM 842 Ar/CO2 230bar 301 D |Paineensaadin painemittarilla 394-002910-00030
GH 2X1/4" 2M Kaasuletku 094-000010-00001
9.4 Yleiset lisavarusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
SKGS 16A 250V CEE7/7, DIN | Suojamaadoitettu pistotulppa 094-001756-00000
49440/441
ADAP CEE16/SCHUKO Suko-pistorasia/pistoke CEE16A 092-000812-00000
9.5 Varusteet
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
ON Filter Pico160 Valinnainen jalkivarustelu likasuodatin ilman 092-003206-00000
sisdantuloon
ON Handle Pico 160 Optio jalkivarustelu kadensija 092-003205-00000
9.6 Magneettisuuden poisto
Tyyppi Nimitys Varaosanumero
Set LC 35 mm? Sarja: Kaksi 5 metrin sy6ttdkaapelia 35 mm? ja yksi |092-002921-00000
20 metrin syéttokaapeli 35 mm? magneettisuuden
poistoon
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10  Huoltoasiakirjat

A VAROITUS

Al3 tee laitteelle luvattomia korjauksia tai muutoksia!

Vammojen ja laitteiston vahingoittumisen ehkaisemiseksi yksikon korjaajan tai
muuttajan on oltava erikoistunut ja harjaantunut henkilo
Takuu raukeaa, jos laitteeseen on puututtu luvatta.

+ Kayta korjaustoihin ainoastaan patevia henkildita (koulutettua huoltohenkildstoa)!

10.1 Varaosat ja kuluvat osat
Varaosia voi tilata jalleenmyyjalta, jolta laite on ostettu.

3 ' T n Bia—v
\ S 18— Py
X7 = -
\\_\ - \\ . /vm
A N
Ny $r /‘§>& \
29 1 1x ~ >
. T 3
19 \&'\é\nx;'

&—28 I x

Kuva 10-1

099-002129-EW518

15.10.2020 39



Huoltoasiakirjat

Varaosat ja kuluvat osat
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Pos. |Tilausnumero Nimitys Tyyppi
1 [094-015236-E0501 | Kantohihna TG3-E
2 |094-021818-E0501 | Suojakotelo BH276,5X201,5X124,2
3 |094-021826-00000 |Eristyskalvo P
4 |040-001090-E0000 [ Rakenneryhma kayttépaneeli oh- |E160
jauspyoralla
5 |044-004185-10015 | Ohjauspyora 30P0OS/1,5NCM
6 |094-019308-00000 | Muovieriste ohjauspyéralle KID/D23X7,3
7 |094-021994-00000 | Valojohdin LL8X6
8 |094-021794-00502 | Tarrakalvo KLF-E 1.05
9 [074-000315-00000 |Saatdénuppi KNOB 23MM
10 |094-015043-00001 |Valitsinlevy KNOB COVER 23MM
11 |094-021514-00000 | Suojaluukku KKS
12 |094-021511-00000 |Asennusliitin EB/35-50QMM
13 |094-021795-00502 | Tarrakalvo LOGO/PLUS/MINUS
14 |094-021477-00000 |Kotelo, etupuoli KFG
15 |094-022172-00002 |Valikappale AHD35X22X4
16 |092-003193-00002 |Kuristin WD
17 |094-021509-00000 | Kotelo, alaosa KBG
18 |094-014311-00000 |Levymutteri M5/21X15X6
19 |094-021508-00000 |limakanava IPL
20 |094-015248-00001 |Vaahto, tuuletinkiinnitys S95X48X23
21 |092-019418-00000 | Tuuletin 92X92X32
22 [094-008045-10000 | Paakytkin WS 250V/20A 2POLE
23 |092-003003-00001 | Syéttojohto 3X2.5QMM/3.5M SCHUKO
23a |094-020188-00032 |Syottokaapeli - 1PHASIG/2.5 3.5M BOC
Pico 160 VRD (AUS)
24 |094-021478-00000 |Kotelo, taustapuoli KRG
25 [094-019537-00000 | Mutteri M20x1,5
26 [094-021796-00500 | Tarrakalvo processes PICO CEL PULS
27 |040-001084-E0000 | PCB-invertteripiirilevy HB160
27a |040-001424-E0000 | PCB-invertteripiirilevy - HB160 VRD
Pico 160 VRD (AUS)
28 |094-012942-00000 |Ruuvi M5X14/DELTA-PT-SCHRAUBE
29 |094-010089-00000 | Ruuvi, torx M3X8-DG-SCHRAUBE
30 [094-015135-00000 |Ruuvi M5X16/KOMBITORX PLUS T25
31 |094-021833-00000 |Ruuvi M5X10/DIN6900-5 Z9/8.8/VERZ.
32 |094-022122-00000 |Linssikantaruuvi M5X16/DIN6900-5 Z9/8.8/VERZ.
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10.2 Kytkentakaavio
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11 Liite
11.1 Parametrien yleiskuva - Asetusalueet

:0 Parametri / Toiminto Asetusalue
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Puikkohitsaus (MMA)

Paavirta (AMP) 100 5 - 150 A

Kuuma-aloitusvirta (AMP %) 120 50 - 200 | %

Kuuma-aloitusaika (sec) 0,5 0,1 - 20,0 s
Arcforce-korjaus 0 -10 - 10
Pulssi-taajuus 1,2 0,2 - 500 | Hz
Pulssi-tasapaino 30 1 - 99 %
Pulssivirta 142 1 - 200 | %
5P |Valokaaren pituuden rajoitus off off - on

TIG (TIG)

Paavirta AMP 100 5 - 160 A
Aloitusvirta 20 1 - 200 %
tuA  |Virran nousuaika 1,0 0,0 - 20,0 S
Pulssi-taajuus 2,8 0,2 - 2000 | Hz
Pulssi-tasapaino 50 1 - 99 %
Pulssivirta 140 1 - 200 %
Valokaaren pituuden rajoitus on off - on

Perusparametrit (menetelmasta riippuen)
Kalibrointi
Poistuminen valikosta
-f;] |Laitekokoonpano
Fu5 |Dynaaminen tehosovitus 16 10 - 20 A
Ajasta riippuvainen energiansaastétoiminto off 5 - 60 [ min
Asiantuntijavalikko
Paasyohjaus - paasykoodi 000 000 - 999
[oc] |Paasyohjaus off off - on
Huoltovalikko
(-] |Energiansaastétila aktiivinen
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11.2 Magneettivuon tiheyden ohjearvot, hitsattavuus

TIG-hitsaus

MSG-hitsaus

Magneettivuon tiheys

Hitsattavuus

Magneettivuon tiheys

Hitsattavuus

<0,5mT erittéin hyva <3mT erittéin hyva
0,51 mT hyva 3-4mT hyva

1-2mT toteutettavissa 4-6 mT toteutettavissa
2-5mT huono 6-8 mT huono

>5mT sopimaton >8 mT sopimaton
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11.3 Myyjahaku

Sales & service partners
www.ewm-group.com/en/specialist-dealers

"More than 400 EWM sales partners worldwide"
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